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- SZKOLENIA Z ZAKRESU ROBOTOW PRZEMYS+OWYCH

ASTOR od 2007 r. jest jedynym partnerem Kawasaki Robotics w Polsce. Od
tego czasu, ASTOR rozwija robotyzacje Kawasaki na polskim rynku, zdo-
bywajac zaufanie swoich klientéw. ASTOR dostarcza nie tylko roboty, ale
réwniez rozwigzania systemowe. ASTOR to jeden z najbardziej wiarygodnych

Noboru Takagi

Prezes
Kawasaki Robotics Germany
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Kawasaki

partneréw Kawasaki Robotics.

Sciezka szkolen z zakresu
robotow przemystowych

ielokrotnie uczestniczyliSmy w szkoleniach
W organizowanych przez Akademig ASTOR,
dotyczqcych systeméw sterowania, wizualizacji,
sieci przemystowych oraz robotyzacji. Szkolenia
byty dostosowane do naszych potrzeb i niejed-
nokrotnie w znacznym stopniu utatwity nam
wdrozenie poznanych aplikacji oraz sprzetu na
obiekcie. Szkolenia byty prowadzone przez wysoce
wykwalifikowanych treneréw z wieloletnim do-
Swiadczeniem, ktérych cechowato indywidualne
podejscie do kursantéw. Firma posiada bogato
wyposazone w sprzet do éwiczen praktycznych,
sale szkoleniowe. Ponadto nieoceniona jest réw-

Obstuga i programowanie
robotéw Kawasaki -

kurs dla uzytkownikéw -
czesc |

Obstuga i programowanie
robotéw Kawasaki
kurs dla integratorow
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niez pomoc wyktadowcéw Akademii ASTOR pod-
czas uruchamiania instalacji w postaci konsultacji
telefonicznych oraz wsparcia ,,on-line”.

Akademia ASTOR jest profesjonalnym i godnym
polecenia wykonawcq ustug szkoleniowych.
Dotychczasowa wspétpraca z Akademiq spetnita
nasze oczekiwania i mamy nadzieje na wspétpra-
ce w przysztosci.

Marek Wyzykowski

PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A.
Kierownik Dziatu Inwestycji

Obstuga i programowanie
robotow Kawasaki -

kurs dla uzytkownikéw -
czescll

Obstuga i serwisowanie
robotéw przemystowych
Kawasaki - kurs dla stuzb
utrzymania ruchu

Zrobotyzowane systemy
spawalnicze Kawasaki
konfiguracja

i programowanie




Kawasaki

Zdobyte na szkoleniach z zakresu robotow
przemystowych Kawasaki umiejetnosci
oraz wiedza pozwola na:
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samodzielng integracje stanowiska zrobotyzowanego
zgodnie z obowigzujgcymi normami pracy oraz
bezpieczeristwa

wieksza skutecznos¢ dziatania, bardzo duzy zbiér gotowych
instrukcji jezyka AS

oszczedno$é czasu, poprzez bardziej efektywne
programowanie

korzysci finansowe, wynikajace z krétszego czasu integracji
minimalizacje ryzyka awarii

wysoka Swiadomosé mozliwosci robota

mozliwos¢ zastosowania wiedzy w codziennych dziataniach
sprostanie wymogom zwigzanym z dang praca
podejmowanie trudniejszych zadan

minimalizacje stresu

komfort pracy

pewnosc siebie

minimalizacje stresu




Marek Niewiadomski

ASTOR Centrala
Dziat Robotéw Przemystowych

Rozwiqzywanie problemow technicznych "
we wtasnym zakresie zawsze jest szybsze
JJ niz kontakt nawet z najlepszym serwisem.

Coraz wigcej os6b dostrzega zalety uczestnictwa w szkoleniach. Rozwigzywanie
probleméw technicznych we wtasnym zakresie zawsze jest szybsze niz kontakt
nawet z najlepszym serwisem. To, co najbardziej cenia kursanci w naszych

szkoleniach, to luzna, przyjazna atmosfera, zasady wspotpracy oraz wiedza

Absolwent Akademii Gérniczo-Hutniczej, wydziat
Inzynierii Mechanicznej i Robotyki (kierunek me-
chatronika - projektowanie mechatroniczne).
Specjalista ds. systemdw zrobotyzowanych.
Konsultant i trener w zakresie programowania,
obstugi oraz utrzymania mechanicznego robotéw
przemystowych Kawasaki oraz Epson. Posiada
duze, techniczne doswiadczenie w zakresie sys-
temow zrobotyzowanych.

trenera. Kazdy, nawet najprostszy problem, nie jest pomijany - staramy si¢
nad nim pochyli¢ i wspélnie znalezé rozwigzanie. Indywidualizujemy podejscie
do kazdej grupy szkoleniowej, bo kazde szkolenie jest inne. R6znice w poziomie
wiedzy oraz umiejetnosciach uczestnikéw powoduja, ze nie ma czegos takiego,
jak standardowe szkolenie.

—~ OBStUGA I PROGRAMOWANIE ROBOTOW KAWASAKI —
KURS DLA UZYTKOWNIKOW - CZ. 1

Szkolenie z obstugi i programowania robotéw Kawasaki sktada sie
zdwdch modutéw (podstawowy i rozszerzony). Uczestnicy zdoby-
waja zaréowno ogélng wiedze z tematu robotéw przemystowych, jak
i bardzo szczegétowa wiedze na temat obstugi i programowania
robotéw Kawasaki. Najistotniejszym aspektem szkolenia jest czesé
warsztatowa, w ktdrej uczestnicy realizuja konkretne zadania
spotykane w przemysle. Daje to mozliwos¢ poznania w dziataniu
narzedzi usprawniajacych prace z robotem oraz uzyskanie prak-
tycznych wskazéwek do tworzonych programéw.

Poznanie mozliwosci robotéw przemystowych Kawasaki
Zapoznanie sig z obstuga i programowaniem robotéw
Kawasaki

Dokumentacja techniczna robotéw

Bezpieczenstwo podczas pracy i obstugi robota

- Bezpieczne wejscie w obszar pracy

- Zabezpieczenia stanowiska zrobotyzowanego

- Obowigzujace normy i przepisy

Podtaczanie, wtaczanie i wytaczanie robota

- Warunki instalacji

- Uruchamianie urzadzenia

Rodzaje wejsé/wyjsé

- Wejscia i wyjscia dostepne w robocie

- Konfiguracja

- Sterowanie

Uktady wspétrzednych i poruszanie robotem

- Uktady wspoétrzednych

- Konfiguracja

- Sposoby poruszania jednostka mechaniczna

W ramach szkolenia podstawowego uczestnicy zdobywaja
wiedze o podtaczeniu robota, rodzajach wejsc i wyjs¢, uktadach
wspotrzednych oraz w praktyce ucza sie programowania robotéw
Kawasaki. Zakres szkolenia obejmuje rowniez zagadnienia zwigzane
z bezpieczenstwem, zapoznanie si¢ zdokumentacja robotéw oraz
sposoby doboru robota do aplikacji.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v" Podtaczenia i uruchomienia robota

v/ zadawania trajektorii ruchu robota wykorzystujac jezyk
blokowy (Block Teaching)

v" Podstawy programowania robota w jezyku tekstowym AS

Language

Efektywnej analizy dokumentac;ji technicznej

Zasad bezpieczenstwa podczas integracji stanowiska pro-

gramowania i obstugi robota

AN




Block Teaching - uczenie robota

- Sposoby programowania

- Konfiguracja parametréw ruchu

- Tworzenie programow

AS Language - zagadnienia podstawowe
- Komendy ruchu w jezyku AS

- Definicja punktéw

- Podstawowe zasady programowania
Cwiczenia praktyczne z robotem

KAW-1
2 dni

Wymagania wobec uczestnikow:
> znajomosc¢ obstugi komputera PC i systemu Windows.

-~ OBStUGA I PROGRAMOWANIE ROBOTOW KAWASAKI -
KURS DLA UZYTKOWNIKOW - CZ. 2

Druga czesé szkolenia z obstugi i programowania robotéw Kawasaki
stanowi uzupetnienie czesci pierwszej i dostarcza dodatkowych
informacji na temat zaawansowanych metod programowania.
Obejmuje ona programowanie w jezyku AS, sterowanie wej$ciami
i wyjsciami robota, prace robota w trybie automatycznym, two-

AS Language - funkcje zaawansowane

- Ztozone instrukcje ruchu

- Sterowanie WE/WY

- Instrukcje warunkowe i petle

- Zaawansowane sposoby programowania

- Edycja programéw

Programy Process Control

- Zasady konstrukcji

- Edycja

Praca robota w trybie automatycznym

- Konfiguracja robota

- Warunki bezpiecznej pracy

Zmienne systemowe

- Przeznaczenie i konfiguracja zmiennych systemowych

Kopie bezpieczerstwa

- Wykonywanie kopii bezpieczeristwa

- Kopie programéw, pozycji robota

- Kopie systemowe

Aktualizacja oprogramowania kontrolera

- Aktualizacja oprogramowania AS i SV

- Inicjalizacja kontrolera

Przyktad konfiguracji transmisji szeregowej - PROFIBUS DP

- Konfiguracja sprzetowa

- Konfiguracja software’owa

- Komunikacja dwéch urzadzen z pomoca protokotu
PROFIBUS DP

Cwiczenia praktyczne z robotem

KAW-2
2 dni

rzenie réwnolegtych programéw kontrolnych (programy Process
Control), konfiguracje sieci PROFIBUS oraz zmienne systemo-
we. Zdobyte informacje wykorzystywane sa w praktyce podczas
realizacji éwiczen majacych na celu praktyczne zapoznanie sig
z zagadnieniami oraz utrwalenie zdobytej wiedzy.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v' zaawansowanych funkcji programowania robota w jezyku
programistycznym AS Language

Obstugi wejs¢/wyjsé

Implementowania programoéw sterujacych wykonywanych
réwnolegle PC Programs

Uruchomienia robota w trybie automatycznym
Konfiguracji sieci przemystowej

Wykorzystania zmiennych systemowych

Aktualizowania firmware kontrolera

Zasad bezpieczeristwa podczas integracji stanowiska pro-
gramowania i obstugi robota

< S
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Wymagania wobec uczestnikow:
> ukonczenie kursu na poziomie podstawowym
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-~ OBStUGA I PROGRAMOWANIE ROBOTOW KAWASAKI -

KURS DLA INTEGRATOROW

Szkolenie jest dedykowane dla integratoréw zajmujacych sie wdra-
zaniem robotéw przemystowych. Zakresem obejmuje zaréwno
aspekty zwigzane z obstuga, jak i programowaniem robotéw prze-
mystowych Kawasaki. Szczegélny nacisk ktadziony jest na przeka-

Zdobycie informacji i umiejetnosci potrzebnych do projektowania
i programowania stanowisk zrobotyzowanych opartych o roboty
przemystowe Kawasaki.
Praca z dokumentacja techniczna robotéw Kawasaki
Bezpieczenstwo podczas integracji stanowiska, programo-
wania i obstugi robota
Podtaczanie robota, integracja z urzadzeniami zewnetrz-
nymi
Rodzaje sygnatéw, sterowanie robotem
Programowanie robota
- Block Teaching - uczenie robota
- AS Language - jezyk programowania robotéw Kawasaki
Programy Process Control
Nadzér nad dziatajaca aplikacja

KAW-INT
3dni

zanie praktycznych umiejetnodci i wiedzy koniecznej w procesie
integracji robota i wdrazaniu stanowiska zrobotyzowanego w prze-
mysle. Zajecia maja charakter warsztatéw, na ktérych uczestnicy
realizuja w praktyce serie zadan.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v
v
v

Efektywnej analizy dokumentacji technicznej

Podtaczenia i uruchomienia robota

Zadawania trajektorii ruchu robota wykorzystujac jezyk
blokowy (Block Teaching)

Programowania robota w jezyku tekstowym AS Language -
tworzenie, wybér, edycja

Obstugi wejs¢/wyjsé

Uruchomienia robota w trybie automatycznym
Implementowania programoéw sterujacych wykonywanych
réwnolegle (PC Programs)

Konfiguracji sieci przemystowej

Aktualizowanie firmware kontrolera

Wykorzystania zmiennych systemowych

Zasad bezpieczeristwa podczas integracji stanowiska pro-
gramowania i obstugi robota

Rodzajoéw i typow wejsé/wyjsé

Uktaddw odniesienia wykorzystywanych przy sterowaniu
robotem

ANANEN

ANANENEN
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Wymagania wobec uczestnikéow:

> znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

> podstawowa znajomos¢ zagadnien zwigzanych z automaty-
ka i robotyka




-~ OBStUGA I SERWISOWANIE ROBOTOW PRZEMYStOWYCH KAWASAKI
— KURS DLA StUZB UTRZYMANIA RUCHU

Szkolenie z utrzymania ruchu robotéw Kawasaki oferuje szeroka
wiedze na temat biezacej konserwacji i utrzymania robota oraz
diagnozowania i diagnozowania usterek wystepujacych podczas
uzytkowania robotéw przemystowych. Przeznaczone jest ono dla
pracownikéw stuzb utrzymania ruchu oraz os6b odpowiedzialnych

Harmonogramy przegladdéw

Funkcje robotéw Kawasaki wspierajgce utrzymanie ruchu
Obstuga bteddw zgtaszanych przez kontroler robota
Przeglady codzienne i biezgce utrzymanie

Inicjalizacja kontrolera

Wymiana firmware kontrolera

Procedura zerowania robota

Oméwienie budowy zespotéw napedowych robota
Sprawdzanie dokrecenia Srub

KAW-UR
2 dni

za zrobotyzowane stanowiska. Na szkoleniu zostaja szczeg6towo
przedstawione aspekty techniczne, a wiedza zostaje poparta
éwiczeniami praktycznymi z wykorzystaniem rzeczywistego ro-
bota i narzedzi.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Harmonogramu przegladéw

Funkcji robotéw Kawasaki wspierajacych utrzymanie ruchu
Obstugi btedéw zgtaszanych przez kontroler robota
Przegladéw codziennych i biezacego utrzymania
Inicjalizacji kontrolera

Wymiany firmware kontrolera

Procedura zerowania robota

Omodwienia budowy zespotéw napedowych robota
Sprawdzania dokrecenia Srub
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Wymagania wobec uczestnikéw:

> ukonczenie szkolenie z obstugi i programowania robotéw
Kawasaki na poziomie podstawowym

> podstawowa wiedza z zakresu mechaniki, elektroniki i kine-
matyki robotéw

-~ ZROBOTYZOWANE SYSTEMY SPAWALNICZE KAWASAKI -
KONFIGURACJA I PROGRAMOWANIE

Szkolenie dedykowane jest dla firm integratorskich, ktére zain-
teresowane sg integracja systemdw zrobotyzowanego spawania.
Bedzie rowniez realizowane dla uzytkownikéw zrobotyzowanych
systemdéw spawalniczych, ktérzy chca bardziej Swiadomie i efek-
tywnie korzystac ze stanowiska z robotem.

Dzien 1
Spawanie MIG MAG
Teoria
- tuk spawalniczy
- Gazy ostonowe
- Zrédto pradu spawania
- Spawanie pragdem pulsujacym
- Spawanie tukiem zwarciowym i natryskowym
- Spawanie stali czarnej, nierdzewnej, aluminium
- Spawanie procesem CMT

Praktyka
- Reczne spawanie tukiem zwarciowym, natryskowym, pulsem CMT
- Zrobotyzowane procesy spawania Pulse, CMT

Kurs oparto na zajeciach warsztatowych, podczas ktérych
uczestnicy weryfikuja zdobyta wiedze i nabywaja praktyczne do-
Swiadczenie. Na szkoleniu uczestnicy, pod okiem ekspertéw, pisza
programy, dobieraja parametry i spawaja, a nastepnie analizuja
wyniki, dokonuja zmian i spawaja ponownie.




Dzien 2
Cwiczenia praktyczne z robotem cz. 1
Roboty Kawasaki dedykowane do spawalnictwa (wersja ARC) - réznice sprzetowe i software’owe
Uktad wspétrzednych narzedzia
- Konfiguracja
Block Teaching - uczenie robota
- Teach Pendant dla aplikacji spawalniczych
- Konfiguracja parametréw ruchu
- Tworzenie programoéw
Podstawowe funkcje spawalnicze w robotach Kawasaki
- iArc Weld Condition
- Arc Weld Condition Database
- Arc Spot Weld Condition
- Arc Weld Torch Dimensions
Zaawansowane funkcje spawalnicze w robotach Kawasaki
- Touch SensingSpecial
- Pattern Weaving - Parametryzacja Wzoréw Sciegdw Zakosowych
- Funkcja uktadania spoin wielowarstwowych
- Real Time Path Modulation - Modyfikacja Sciezki w Czasie Rzeczywistym
Dodatkowe osie w robotach Kawasaki - tory jezdne i pozycjonery
- Dobdr rozwiazan
- Konfiguracja
Przyktad konfiguracji transmisji szeregowej - PROFIBUS DP
- Konfiguracja sprzetowa
- Konfiguracja software’owa
- Komunikacja dwéch urzadzen z pomoca protokotu PROFIBUS DP
Cwiczenia praktyczne z robotem cz. 2
Spawanie metodami MIG/MAG

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Konfiguracji narzedzia spawalniczego (m.in. okreslenie jego wspétrzednych)

Zadawania trajektorii ruchu robota wykorzystujac jezyk blokowy (Block Teaching)

z wykorzystywaniem Teach Pendanta dedykowanego do aplikacji spawalniczych

Doboru oraz konfiguracji dodatkowych osi robota

Konfiguracji potaczenia robota ze spawarka

Spawania procesem CMT/MIGMAG

Mozliwosci robotéw Kawasaki dedykowanych do zrobotyzowanego spawania

Podstawowych oraz zaawansowanych funkcji spawalniczych zaimplementowanych w robotach Kawasaki

AN
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KAW-SPAW Wymagania wobec uczestnikéw
2 dni > znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows
> podstawowa znajomosé zagadnien zwigzanych z automaty-
Lokalizacja szkolenia ka i robotyka
Szkolenie odbywa sie w siedzibie firmy Fronius,
przy ul. Gustawa Eiffel’a 8, w Gliwicach.




EPSON

Zdobyte na szkoleniach z zakresu robotow
przemystowych EPSON SCARA
umiejetnosci oraz wiedza pozwola na:

korzysci finansowe

wysoka swiadomos$¢é mozliwosci robota

minimalizacje ryzyka awarii

mozliwos¢ zastosowania wiedzy w codziennych dziataniach
wigkszg skutecznosé dziatania

sprostanie wymogom zwigzanym z dang pracg

mozliwosci w zakresie podejmowania trudniejszych zadan
minimalizacje stresu

komfort pracy

pewnosc siebie
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Patryk Dgbrowa
ASTOR Warszawa

Specjalista w zakresie systemoéw zrobotyzowa-
nych, w szczegélnosci zrobotyzowanego spa-
wania. Absolwent Wydziatu Mechanicznego
Energetyki i Lotnictwa Politechniki Warszawskiej.
0Od kilku lat zwigzany z ASTOR. Odpowiada za
obszar robotéw przemystowych w dziale ASTOR
Koordynacja Inwestycji.

Prowadzi szkolenia z zakresu obstugi i programo-
wania robotdw przemystowych Kawasaki i Epson
SCARA. Wspiera firmy wdrozeniowe oraz uzyt-
kownikéw koricowych podczas uruchomienia,
jak i po nim.

{4

Wiedza wyniesiona ze szkolen
zmniejsza ryzyko awarii
w mysl zasady:

I zeby widziec, trzeba wiedziec.

Zainteresowanie szkoleniami w firmach stopniowo rosnie. Rosnie tez przekona-
nie, ze za wiedze warto zaptacic, bo taka inwestycja szybko si¢ zwraca. Nadal
sporo jest do zrobienia, jesli chodzi o budowanie Swiadomosci. Nie wszyscy
jeszcze zauwazaja, ze rozwdj inzynieréw/pracownikéw przektada si¢ na rozwdj
firmy. Na co stawiaja uczestnicy szkolen Akademii ASTOR? Przede wszystkim
na ogromna wiedze¢ i doswiadczenie treneréw oraz fakt, ze szkolenia z roku na
rok sa coraz ciekawsze. Przeszkolona osoba ,,na poktadzie” firmy zmniejsza
ryzyko awarii, skraca czas ewentualnych przestojow, ogranicza koszty zwigzane
ze zmianami programu (przeprogramowaniem urzadzen).

-~ OBStUGA I PROGRAMOWANIE ROBOTOW EPSON SCARA

Dokumentacja techniczna robotéw.

Bezpieczenstwo podczas pracy i obstugi robota.

Podtaczanie, wtaczanie i wytaczanie robota.
Rodzaje wejsé/wyjsé.

Uktady wspétrzednych i poruszanie robotem.
Podstawy programowania - uczenia robota.
Cwiczenia praktyczne z robotem.
Harmonogramy przegladdw.

Przeglady codzienne i biezace utrzymanie.
Wymiana baterii kontrolera i robota.

EPSON
2 dni

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v

v
v
v

ANANIN

Podtaczenia i uruchomienia robota

Zadawania trajektorii ruchu robota

Obstugi Srodowiska symulacyjnego RC+

Zaawansowanego programowania w jezyku tekstowym
SPEL+

Programowania offline

Efektywnej analizy dokumentacji technicznej

Zasad bezpieczeristwa podczas integracji stanowiska pro-
gramowania i obstugi robot

Konfiguracja i obstuga wejsé/wyjsé

Wymagania wobec uczestnikéw
znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

>




—~ E-SZKOLENIA

Czym jest e-szkolenie? Zalety e-szkolenia
Dzigki e-szkoleniu mozna zapoznad si¢ z podstawami pro- v" swoboda wyboru czasu i tempa nauki
jektowania i wdrazania aplikacji wizualizacyjnej, a takze v Profesjonalne filmy prezentujace opisywane zagadnienia
z bardziej zaawansowanymi zagadnieniami, takimi jak krok po kroku
kontrola dostepu i zabezpieczenie aplikacji. Szkolenie v" Dostep do wszystkich niezbednych materiatéw w wersji
umieszczone jest na platformie e-learningowej Akademii elektronicznej
ASTOR i odbywa sie w catosci przez Internet. v" Mozliwo$é uzyskania pomocy trenera
v

Ukoriczenie e-szkolenia potwierdzane jest dyplomem

Jak wyglada e-szkolenie?

Materiat e-szkolenia podzielony jest na lekcje. Kazda lek- L S G

cja sktada sie z profesjonalnie przygotowanego filmu, 1. Wonderware InTouch - podstawy tworzenia aplikacji
ilustrujacego krok po kroku opisywane zagadnienie. Kurs wizualizacyjnych

konczy sie testem koricowym, a po jego zdaniu uczestnik 2. Panele operatorskie Astraada HMI

otrzymuje dyplom ukoriczenia szkolenia. 3. Programowanie oraz konfiguracja zintegrowanych

sterownikéw Horner APG

Dla kogo jest e-szkolenie?

E-szkolenia przeznaczone sa dla wszystkich oséb, ktére Jak wziac udziat w e-szkoleniu?

chca uczyd sie samodzielnie, w dogodnie wybranym przez Nalezy wejs¢é w zaktadke szkoleniowa w sklepie www.astor.com.
siebie czasie i miejscu, za posrednictwem Internetu. pl/sklep, kupié dostep do kursu w jednym z czterech wariantdw,
a nastepnie postepowad wedtug wskazéwek obstugi sklepu.

—~ POZOSTALE SZKOLENIA

Akademia ASTOR ma w swojej ofercie takze kursy o tematyce nie ujetej w terminarzu. Ich data oraz cena zalezg od ilosci 0séb zgtaszanych
na konkretne szkolenie oraz preferowanego przez Paristwa miejsca i terminu jego organizacji. Do wyboru proponujemy nastepujace

warsztaty:

oo | owm | v |
Migracja sterownikdéw serii 90-30 i 90-70 do kontrolerow PACSystems serii RX3i RX3MI 1
Proficy Process Systems - konfiguracja i programowanie systemu oraz zaawansowane bloki funkcyjne PPS-W 8
Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i VersaMotion RX3i-VM 2
System zabezpieczen SafetyNet SNET 2
Regulator PID - szybki licznik PID 1
Panele operatorskie QuickPanel CE - szkolenie zaawansowane QP-CE 1
Komunikacja pomiedzy sterownikami PLC i kontrolerami PACSystems firmy GE Automation & Controls w oparciu
0 protokét EGD MOD-EGD V2
Komunikacja Profinet i Profibus DP w sterownikach PLC i kontrolerach PACSystems firmy GE Automation & Controls MOD-PROF. 12
gocrgggi;lascja Modbus RTU i Modbus TCP w sterownikach PLC i kontrolerach PACSystems firmy GE Automation MOD-BUS 2
Regulator PID w sterownikach PLC i kontrolerach PACSystems firmy GE Automation & Controls MOD-PID /2
Szybkie liczniki sprzetowe w sterownikach PLC i kontrolerach PACSystems firmy GE Automation & Controls MOD-SL 172

Kontrolery PACSystems serii RX3i — wtasciwosci sprzetowe i programowe MOD-RX3i /2
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ZAPRASZAMY DO KONTAKTU

Gdansk
tel. 58 554-09-19

Katowice
tel. 32 355-95-97

Krakéw
tel. 12 428-63-63

Poznan
tel. 61 871-88-00

Szczecin
tel. 91578-82-89

Warszawa
tel. 22 569-56-55

Wroctaw
tel. 71332-94-83
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www.astor.com.pl/szkolenia



