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-~ ZAUFALI NAM

AB Industry S.A
Agat IT S.A.
APISystems Sp. z 0.0.

ARA Przedsigbiorstwo Automatyki

Przemystowej Sp. z 0.0.
ArcelorMittal Poland S.A.
Atempol Sp. z 0.0.

Bakoma S.A.

BIAP Sp. z 0.0.

Bitermo Complex s.c.

Blumenbecker IPS Polska Sp. z 0.0.

C&IT Systems Zbigniew Rajewski
Cadbury Wedel Sp. z 0.0.
CAR-LIFT SERVICE Sp. z 0.0.
CMC Zawiercie S.A.

Colgate Palmolive Halindwek

(Poland) Sp. z 0.0.

Eaton Automotive Components Sp. z 0.0.

EKOTECHNIKA Grzegorz Grudzien
Electrolux Poland Sp. z o.0.
EMATIC

ENERGA Elektrownie

Straszyn Sp. z o.0.

ENTRA

Euroheat HQ

Fabryka Kottéw RAFAKO S.A.
Fabryka Kottéw SEFAKO S.A.
Federal Mogul Bimet

Fiat Auto Poland S.A.

Firma Bartosz Sp.j.

Frito Lay

General Motors Manufacturing

Poland Sp. z 0.0.
Huta BANKOWA Sp. z 0.0.

Huta POKOJ S.A.

Instytut Wdrozen Technicznych INTECH

IP System Control Sp. z 0.0.

KGHM Polska Miedz S.A.
Koksownia Przyjazn Sp. z 0.0.
LOTOS Asfalt Sp. z o.0.

LOTOS Serwis Sp. z 0.0.

LUXOR - Maszyny do odpaddéw
MAZEL M.H. Mazurkiewicz Sp. j.
Merrid Controls Sp. z 0.0.
METROLOG Sp. z 0.0.
MILKOMATIC Sp. z 0.0.

MK PROJEKT Maciej Komorowski
MPWiK w m. st. Warszawie S.A.
NordGlass Sp. z 0.0.

P.P.P. ART.-SAN-EKO

PESA Bydgoszcz S.A.

PGE Elektrownia Opole S.A.
Philips

PKiMSA Carboautomatyka S.A.
Politechnika Gdarska

Politechnika Szczeciriska

Powiatowy Urzad Pracy w Gdarisku

PRJ Automatyka Sp. z 0.0.
PRO-CONTROL Sp. z 0.0.

Przedsiebiorstwo Pomiaréw
i Automatyki PIA-ZAP Sp. z 0.0.

Queris Sp. z 0.0.

Recktitt Benckiser Production

(Poland) Sp. z 0.0.

SCHULZ INFOPROD Sp. z 0.0.
SEVITEL Sp. z 0.0.
SungSan-Zem

Swedwood Poland Sp. z o.0.
Tarkett Polska

Wodociagi Biatostockie Sp. z 0.0.
w Biatymstoku

Zaktady Automatyki KOMBUD S.A.

Zaktady Farmaceutyczne
POLPHARMA S.A.

ozyskana przez pracownikéw wiedza,
P zdobyta podczas szkolen okazata sie
Jednq z najlepszych inwestycji, co znalazto
i weiqz znajduje odzwierciedlenie w kazdym
realizowanym przez firme Queris Sp. z o.o.
projekcie.
Bozena Draus
Wiceprezes Zarzadu, Queris Sp. z 0.0.

zkolenie spetnito oczekiwania
S uczestnikow i jest jak najbardziej
godne polecenia. Opinie byty bardzo
pozytywne, pracownicy zwracali uwage
na dobrq czesé warsztatowq,
w odpowiednim udziale do teorii.

Adam Wachowicz
Cztonek Zarzadu, NordGlass

irma zrealizowata ustugi, ktdére zostaty
bardzo wysoko ocenione zaréwno
pod kqgtem ilosci przekazanej wiedzy, jak
i korzysci wynikajqgcych z jakosci szkolenia.
Andrzej Trojan
Kierownik Sekcji Nadzoru i Doskonalenia
Produkcji, WSK ,,PZL Rzeszéw™ S.A.

kademia ASTOR swiadczy ustugi na
A najwyzszym poziomie - szkolenia
organizowane przez firme sq bezspornie
godne polecenia.

Agata Szafran
Wicedyrektor ZSP nr 5 w Krosnie




- JAK KLIENCI OCENIAJA WSPOtPRACE
Z AKADEMIA ASTOR?

'ysoka ocena przeprowadzonych

szkolent pozwala nam bez
zastrzezen rekomendowac ustugi
swiadczone przez firme.

Andrzej Tersa
Prezes Zarzadu, Energa
Elektrownie Straszyn

zkolenie spetnito oczekiwania uczestnikéw
S oraz firmy. Opinie pracownikéw byty bardzo
pozytywne. Wiedza zdobyta na szkoleniu jest juz
stosowana przez nich w praktyce.

Mariusz Plewka
Dyrektor Zaktadu Produkcyjnego
Lubawa Veneer, Swedwood

zkolenia byty prowadzone przez
S wykwalifikowanych i doswiadczonych
wyktadowcéw. Zakres tematyczny zajec
i sposob ich przeprowadzenia podniést
kwalifikacje 0séb bezrobotnych, zwigkszajqc
ich szanse na rynku pracy.

Ewa Dabrowska
Z-ca Dyrektora Powiatowego
Urzedu Pracy w Gdansku

K ursy zostaty przeprowadzone z nalezytq
starannosciq i uwzglednieniem naszych
potrzeb szkoleniowych.

Joanna Hala
PPH TRANSSYSTEM S.A.

otwierdzam wykonanie przez Akademig U stuga zostata zrealizowana w sposéb
P ASTOR szkoleri dla pracownikéw naszej firmy. niezwykle profesjonalny, zgodnie
Ustugi zostaty wykonane zgodnie z programem z programem i duzym znawstwem tematu.
i naszymi oczekiwaniami. Roman Lesniewski
Henryk Grabowski Petnomocnik Dyrektora ds. Zarzadzania
Szef Stuzby Pracy, Koksownia Przyjazii Sp. z 0.0. Jakoscia, Zaktady Automatyki KOMBUD S.A.
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Szanowni Panstwo,

W ostatnim dziesiecioleciu polski przemyst znaczaco sie
zmodernizowat. W konsekwencji stosowania nowoczesnych
technologii produkceyjnych, konieczne stato sig zatrudnianie
specjalistéw i state zwiekszanie ich kompetencji. Bez tego
trudno po pierwsze: w petni wykorzystac posiadane zasoby, po
drugie: utrzymac wartosciowych pracownikéw. Szkolenia staty
sie wiec inwestycja, ktéra w dtuzszej perspektywie czasowej
pomaga firmom uzyskaé znaczne oszczednosci wynikajace
np. z podniesienia wydajnosci produkcji czy wprowadzenia
monitoringu medidw.

Oferta Akademii ASTOR cieszy sie tak duzym zaintere-
sowaniem wsréd pracownikéw polskich przedsiebiorstw, po-
niewaz wyrdznikiem naszych kurséw jest prowadzenie szkolen
dla praktykéw przez praktykéw. Trenerzy to eksperci, ktérzy
nie tylko maja duze doswiadczenie dydaktyczne, ale takze od

Gdarnsk
ul. Kreta 1

tel. 58 554 09 00
fax 58 554 09 09
gdansk@astor.com.pl

Szczecin
ul. Cyfrowa 6

tel. 91578 82 80
fax 91578 82 89
szczecin@astor.com.pl

Poznan
ul. Zniwna 12a

tel. 6187188 00
fax 6187188 09
poznan@astor.com.pl

Wroctaw
ul. Strachowskiego 12

tel. 7133294 80
fax 71332 94 89
wroclaw@astor.com.pl

Warszawa — Katowice

ul. Stepiniska 22/30 ul. Ks. Bpa Bednorza 2a-6
tel. 22 569 56 50 tel. 32355 95 90

fax 22 569 56 59 fax 32 355 95 99
warszawa@astor.com.pl katowice@astor.com.pl

wielu lat zajmuja sie konsultacjami technicznymi i wsparciem

klientéw. Dzieki ich pracy poszerza Panstwo swoje kompe-

tencje w zakresie:

> obstugii programowania systemoéw sterowania, przemy-
stowych systemoéw wizualizacji i zarzadzania procesami
produkcyjnymi, radiomodemdw oraz uruchamiania

i programowania robotéw przemystowych,
> zarzadzania projektami, doskonalenia proceséw pro-

dukcyjnych, metod wzrostu efektywnosci parku maszy-

nowego poprzez wykorzystanie wskaznika OEE.

Zalezy nam, aby klienci Akademii ASTOR ciagle si¢ rozwijali,
dlatego przygotowalismy specjalne programy dla uczniéw szkét
srednich, studentéw, rozpoczynajacych kariere inzynieréw,
atakze ekspertéw. Z przyjemnoscia pomozemy Parnstwu osia-
gnad zamierzone cele i wesprzemy w poszerzaniu kompetencji.

JESTESMY
BLISKO

—  Krakow
Gtéwna siedziba firmy
ul. Smolensk 29

tel. 12 428 63 00
fax 12 428 63 09
info@astor.com.pl

Krakow (oddziat handlowy)
ul. Smolerisk 29

tel. 12 428 63 60
fax 12 428 63 69
krakow@astor.com.pl




ZAPRASZAMY NA:

Szkolenia produktowe

Szkolenia biznesowe

E-szkolenia

Studia podyplomowe

Informacje organizacyjne

Zgtoszenia uczestnictwa w szkoleniu mozna do-
kona¢ przez:
> wypetnienie formularza umieszczonego
na stronie www.astor.com.pl/szkolenia
przy konkretnej dacie danego szkolenia
> przestanie formularza zgtoszeniowego
na adres e-mail: akademia@astor.com.pl
> przestanie faksem wypetnionego formularza
zgtoszeniowego.

O przyjeciu na szkolenie decyduje kolejnosc zgto-
szen. Zgtoszenia przyjmowane sa najpdézniej do
7 dniroboczych przed data rozpoczecia szkolenia
badz warsztatéw.

Zakwaterowanie - kazdy uczestnik pokrywa we
wtasnym zakresie. Mozemy przestac liste hoteli
zorientacyjnymi cenami i telefonami do rezerwacji.

o
~—

KORZYSCI:

Praktyczna wiedza

przekazywana przez ekspertow

Dopasowanie programu kursu
do potrzeb pracownikow

Certyfikat uczestnictwa

o unikalnym numerze

Obszerne materiaty szkoleniowe

Niewielkie grupy szkoleniowe

Warunki uczestnictwa w szkoleniu:

4 .

Formularz zgtoszenia jest prawnie wigzaca
umowa zawarta pomiedzy Organizatorem
szkolenia a Zgtaszajacym.

Organizator pobiera optaty za szkolenia

i warsztaty z géry. Wptata powinna zostaé
dokonana na podstawie faktury pro-forma,

ktéra wraz z potwierdzeniem zgtoszenia

udziatu w szkoleniu zostanie przestana droga
elektroniczng badz faksem do osoby kontaktowej
wskazanej w formularzu zgtoszeniowym.

W przypadku rezygnacji w terminie krétszym

niz 7 dni przed rozpoczeciem szkolenia, wptacona
kwota nie podlega zwrotowi.

W przypadku, gdy liczba uczestnikédw kursu

nie osiggnie wymaganego minimum, organizator
zastrzega sobie mozliwo$¢ przeniesienia szkolenia
na inny termin.

Do zobaczenia na szkoleniach,
Zesp6t Akademii ASTOR
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SZKOLENIA Z ZAKRESU OPROGRAMOWANIA PRZEMYStOWEGO 9

WONDERWARE 11

12
13
14
15
15
16
16
18
19
19
20
20

21

System wizualizacyjny Wonderware InTouch cz. 1 - tworzenie i serwisowanie aplikacji
System wizualizacyjny Wonderware InTouch cz. 2 - zagadnienia zaawansowane
Platforma Systemowa Wonderware cz. 1 - tworzenie aplikacji

Platforma Systemowa Wonderware cz. 2 - tworzenie raportéw

Platforma Systemowa Wonderware cz. 3 - biezgca analiza danych

Platforma Systemowa Wonderware cz. 4 - Archestra Object Toolkit

Platforma Systemowa Wonderware cz. 5 - administracja systemem

Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz. 1 - analiza danych

Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz. 2 - tworzenie aplikacji

Obstuga i programowanie systemu zarzadzania produkcja wsadowag Wonderware InBatch
System Sledzenia i zarzadzania produkcja - Wonderware Operations Software

System analizy przyczyn i czaséw przestojéw maszyn oraz kontroli efektywnosci produkc;ji -
Wonderware Performance Software

System statystycznej kontroli procesu - Wonderware Quality

PROFESAL 22

23

Profesal Maintenance - Konfiguracja i administracja systemem CMMS

SZKOLENIA Z ZAKRESU SYSTEMOW STEROWANIA | SIECI PRZEMYSEOWYCH 25

GE AUTOMATION & CONTROLS 27

28
29
29
30
31

32
32

SATEL
34
35

Podstawy programowania sterownikéw PLC

Programowanie sterownikéw PLC - kurs dla Integratoréw Systemu
Konfigurowanie i diagnostyka sterownikéw PLC - kurs dla Stuzb Utrzymania Ruchu
Proficy HMI/SCADA Cimplicity

Sterowniki GE Automation & Controls w sieciach przemystowych

Serwonapgdy PACMotion

System goracej rezerwacji PACSystems High Availability

33
Sieci bezprzewodowe 1 (Satelline) - projektowanie, konfiguracja, serwisowanie
Sieci bezprzewodowe 2 (Satellar) - projektowanie, konfiguracja, serwisowanie
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37 Sterowniki Horner APG ‘

ASTRAADA 39
40 Przemienniki czestotliwosci Astraada DRV
41 Panele operatorskie Astraada HMI
41 Programowanie sterownikdw Astraada ONE
w Srodowisku Codesys

SZKOLENIA Z ZAKRESU ROBOTOW PRZEMYSEOWYCH 43

KAWASAKI 45

46 Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki -
kurs dla uzytkownikéw - cz. 1

47 Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki -
kurs dla uzytkownikéw - cz. 2

48 Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki -
kurs dla integratoréw -

49 Obstuga i serwisowanie robotéw przemystowych Kawasaki -
kurs dla Stuzb Utrzymania Ruchu

49 Zrobotyzowane systemy spawalnicze Kawasaki -
konfiguracja i programowanie

EPSON 51
52 Obstuga i programowanie robotéw EPSON SCARA

E-SZKOLENIA 53

POZOSTALE SZKOLENIA 53
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SZKOLENIA Z ZAKRESU
OPROGRAMOWANIA
PRZEMYStLOWEGO



— SZKOLENIA Z ZAKRESU OPROGRAMOWANIA PRZEMYStOWEGO

ASTOR od 1995 roku jest naszym partnerem w zakresie dystrybucji
software’u Wonderware. Od poczatku wspétpraca oparta byta o najwyz-

Federico Marguati

Sales Manager
Europe, Russia, Africa
Schneider Software

e’

by Schneider Electric

sze etyczne standardy. Jest to widoczne w kazdym aspekcie dziatania
firmy: od naszych wspdélnych dziatan biznesowych, poprzez relacje
z klientami az do relacji pomigedzy pracownikami ASTOR. To wszystko
powoduje, ze z zaufaniem powierzamy firmie ASTOR reprezentowanie

Wonderware w Polsce.

Akademiq ASTOR wspdtpracujemy od 2010
Z roku przede wszystkim w zakresie szkoler
z systemu wizualizacji Wonderware InTouch
oraz przemystowych baz danych Wonderware
Historian. Szkolenia organizowane przez
Akademie ASTOR sq zawsze profesjonalnie
przygotowane. Trenerzy prowadzqcy szkolenia
odznaczajq sie solidnym przygotowaniem me-
rytorycznym, duzym doswiadczeniem zawodo-

Sciezka szkolen z zakresu
oprogramowania przemystowego

System wizualizacyjny
Wonderware InTouch
cz. 1- tworzenie

i serwisowanie aplikacji

System wizualizacyjny

Wonderware InTouch

1
cz. 2 - zagadnienia |

Zaawansowane

Przemystowa baza
danych Wonderware

Historian

cz. 1- analiza danych

Obstuga i programowanie
systemu zarzadzania
produkcjg wsadowg
Wonderware InBatch

[

Platforma Systemowa
Wonderware
cz. 1-tworzenie aplikacji

P

Przemystowa baza
danych Wonderware
Historian

cz. 2 - tworzenie aplikacji

R

Platforma Systemowa
Wonderware

cz. 2 - tworzenie
raportéw

wym, jak i wysokq kulturq osobistq, co zapewnia
wysoki poziom i profesjonalizm prowadzonych
szkoleri. Nasze wieloletnie doswiadczenie w za-
kresie wspétpracy z Akademiq ASTOR pozwala
nam zarekomendowa¢ ustugi tej firmy.

Daniel Kuleczka

Koordynator ds. Rozwoju i Rekrutacji,
Bridgestone Poznar Sp. z 0.0.

Systemy $ledzenia

i zarzadzania produkcja
Wonderware Operations
Software

System analizy przyczyn

i czaséw przestojow maszyn
oraz kontroli efektywnosci
produkcji Wonderware
Performance Software

A

Platforma Systemowa
Wonderware
cz. 3 - biezaca analiza danych

SRS

—

\/

P —————

Platforma Systemowa
Wonderware
cz. 4 - ArchestrA Object Toolkit

\/

Platforma Systemowa
Wonderware

cz. 5 - administracja
systemem
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by Schneider Electric

Zdobyte na szkoleniach Wonderware
umiejetnosci oraz wiedza pozwola na:

V' zmniejszenie czasu potrzebnego na samodzielne przygotowanie dobrze dziatajacego
systemu wizualizacyjnego badZ wdrozenia elastycznego systemu wsadowego

v" minimalizacje ryzyka spowodowanego niepowodzeniem poprawnego przygotowania
systemu i braku dopasowania do potrzeb klienta/uzytkownika

v" korzysci finansowe wynikajace z szybkiego wdrozenia aplikacji i poprawe wskaznikéw
rentownosci inwestycji

V" wysoka $wiadomosé mozliwosci systemu, mozliwosé zastosowania wiedzy
w codziennych dziataniach na wielu instalacjach

v" minimalizacje kosztéw wynikajacych z ryzyka wystapienia awarii i nieplanowanych
przestojow

4 minimalizacje ryzyka zwigzanego z wdrozeniem

V" mozliwo$é wykorzystania i zastosowania zdobytej wiedzy w nieograniczonej ilosci
innych projektédw inwestycyjnych, rowniez bardziej zaawansowanych

v" poprawe wskaznikéw wydajnosciowych oraz rentownosci projektu, wynikajacych ze
zwigkszenia sprawnosci dziatania i niezawodnosci systemu informatycznego

V' wiekszy komfort pracy

v" wysoka skutecznosé dziatania

V' wigksza pewnos¢ siebie

"




Zmiana w naszej ofercie szkoleniowej to przede wszystkim realizowanie po-
trzeby prowadzenia tzw. mikro-szkolen/warsztatéw poruszajacych konkretne
zagadnienia dla zwykle waskiej grupy oséb. Szkolenia dla duzej ilo$ci oséb -
takie, jak do tej pory robimy - tez sa potrzebne, ale czg¢s¢ klientéw z ré6znych
przyczyn oczekuje indywidualnego podejscia. W tym zakresie staramy si¢ by¢
elastycznii tworzy¢ e-szkolenia. Obie te formy beda potrzebne w przysztosci.
Wazne tez sa kompetencje i jakos¢ szkolen, duza ilosé praktycznych éwiczen,
wzbogaconych komentarzem eksperta. Co szkolenia daja klientom?

> podnosza wiarygodnosé firmy (zwtaszcza integratorskiej) - firma zysku-
je woczach kazdego uzytkownika korficowego,

przyspiesza wdrozenia,

> minimalizuje ryzyko kazdego wdrozenia,

> pomaga robi¢ trafniejsze wyceny i szacunki pracochtonnosci kazdego

Witold Czmich

ASTOR Centrala
Dziat Pomocy Technicznej

Ekspert w zakresie oprogramowania przemy-
stowego z kilkunastoletnim doswiadczeniem. N
Absolwent Politechniki Krakowskiej, Wydziatu
Mechanicznego (kierunek: Automatyka i robo-

tyka).
Autor wielu artykutéw w prasie branzowe;j zadania,
poswigconych oprogramowaniu przemysto- > dla uzytkownika koficowego to przede wszystkim lepsze wykorzystanie

wemu i jego roli w optymalizacji proceséw
przemystowych. Bardzo doswiadczony trener
w zakresie licznych produktéw Wonderware
(InTrack, InBatch, Equipment Operations
Module, Wonderware Performance Software,
Wonderware Operations Software). Wonderware
Certified Support Provider (w zakresie Industrial
Application Server, InBatch, IndustrialSQL
Server, InTrack, SuiteVoyager, WOPS). Posiada
wieloletnie doswiadczenie handlowe oraz tech-
niczne z zakresu systemoéw MES.

zakupionych systeméw, krétsze przestoje dzigki wiedzy, dynamiczniej-
szy rozwoj systemow pomagajacy w rozwoju firmy.

= SYSTEM WIZUALIZACYINY WONDERWARE INTOUCH CZ. 1 -
TWORZENIE I SERWISOWANIE APLIKACII

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Szkolenie obejmuje podstawy projektowania, wdraza- v" Tworzenia i uruchamiania wtasnych aplikacji i synoptyk

nia i serwisowania aplikacji wizualizacyjnych w systemie v Umiejetnego tworzenia ztozonych algorytmdw dziatania
Wonderware InTouch. aplikacji

Omdwienie wymagan systemowych i sprzetowych v/ Zestawianie stabilnej komunikacji z urzadzeniami peryferyj-
Zaktadanie nowego projektu aplikacji w Galaxy Repository nymi (np. sterowniki PLC)

Konfiguracja okien synoptycznych v' Tworzenia optymalnej (wydajnej i ergonomicznej) architek-

Konfiguracja komunikacji ze sterownikiem
Konfiguracja symboli ArchestrA
Projektowanie symboli ArchestrA
Definicja skryptéw

Konfiguracja statusowania komunikacji
Konfiguracja alarméw

Konfiguracja trendéw biezacych
Konfiguracja logowania historycznego
Konfiguracja uzytkownikéw w aplikacji InTouch
Zabezpieczenie projektu aplikacji
Publikowanie zaprojektowanej aplikacji
Backup i restore projektu aplikacji

ITP
3dni

tury systemu Wonderware

Konfigurowania aplikacji pod potrzeby konkretnych uzyt-
kownikdw

Zabezpieczania aplikacji przed nieupowaznionym doste-
pem lub préba wprowadzania do niej zmian

Wymagania wobec uczestnikow:
znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

>




= SYSTEM WIZUALIZACYINY WONDERWARE INTOUCH CZ. 2 -

ZAGADNIENIA ZAAWANSOWANE

Szkolenie obejmuje zaawansowane zagadnienia z zakresu
projektowania, wdrazania i serwisowania aplikacji wizuali-
zacyjnych w systemie Wonderware InTouch.

Zaktadanie nowego projektu aplikacji w Galaxy Repository
Konfiguracja programu DASGESRTP oraz import okien

i zmiennych

Konfiguracja ustawien dotyczacych jakosci wizualizowa-
nych informacji

Konfiguracja i wykorzystanie receptur w aplikacji
Komunikacja z bazami danych

Archiwizacja, wyswietlanie i filtrowanie alarméw
Redundancja komunikacji

Dynamiczna adresacja zmiennych

Raportowanie z wykorzystaniem programu HistData
Wyswietlanie na trendach zdalnych danych historycznych
Wyswietlanie alarméw ze zdalnych aplikacji. Konfiguracja
architektury Network Application Development
Zabezpieczenie projektu aplikacji

Publikowanie zaprojektowanej aplikacji

Backup i restore projektu aplikacji

ITZ
3dni

| Y
I
- ™

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v" Tworzenia i wykorzystania modutu receptur w aplikacji

v' Zestawiania komunikacji z réznymi bazami danych

v" Tworzenia zredundowanych uktadéw komunikacji

v" Archiwizowania, wyswietlania i zarzadzania informacjami
o alarmach

(\

Przygotowywania wtasnych zestawdw okien synoptycz-

nych, skryptéw i bibliotek oraz ich wykorzystanie w dowol-

nej innej aplikacji

v' szerokich mozliwosci mechanizméw raportowania danych
procesowych

v/ Automatycznego (dynamicznego) adresowania zmiennych

Wymagania wobec uczestnikéw:

> uczestnictwo w szkoleniu System wizualizacyjny
Wonderware InTouch cz. 1 - tworzenie i serwisowanie
aplikacji




Marcin Wozniczka

ASTOR Centrala
Dziat Pomocy Technicznej

Konsultant, audytor, trener, inzynier wsparcia
technicznego. Absolwent Akademii Gérniczo-
Hutniczej, Wydziatu Inzynierii Mechanicznej
i Robotyki (kierunek Automatyka i Robotyka).
Przeprowadzit kilkadziesiat szkolen - posiada do-
Swiadczenie w projektowaniu systeméw SCADA /
HMI/MES, prowadzeniu audytéw systeméw i apli-
kacji dla InTouch oraz Platformy Systemowej
Wonderware, MES. Jest ekspertem w proce-
sie diagnozowania i optymalizacji systeméw
HMI/SCADA/MES. Uzyskat tytuty Wonderware
Certified Trainer Provider (w zakresie opro-
gramowania InTouch, Equipement Operations
Module, Wonderware Application Server) oraz
Wonderware Certified Support Provider (w za-
kresie oprogramowania InTouch, Wonderware
Application Server, Historian i ActiveFactory).
Posiada szeroka wiedze dotyczaca wirtualizacji
systeméw operacyjnych.

Poszerzenie wiedzy produktowej automatykow, "
ktorzy w przedsiebiorstwach czesto sq ,,solq instalacji”
w potqczeniu ze zdobytym przez lata doswiadczeniem
technologicznym, moze zaowocowac duzym wzrostem

V7 efektywnosci instalacji.

Klienci coraz czesciej chca wykorzystywaé mozliwosci swoich instalacji w przed-
sigbiorstwie na 100% a czasem i wigcej. Aby to osiaggnaé, nalezy poznaé
zastosowane rozwigzania i produkty nie tylko z dokumentacji, ale bazujac
na doswiadczeniach innych uzytkownikéw oraz trenerdéw, ktérzy na co dzien
zajmuja si¢ konsultacjami technicznymi prowadzeniem wsparcia technicznego.
Stad przekazywana wiedza to nie tylko materiat, ktory mozna zdoby¢ wertujac
dokumentacje czy materiaty szkoleniowe, to takze inspiracje, sugestie, jakimi
narzedziami i sposobami najlepiej osiagnac¢ oczekiwane rezultaty w najkrétszym
czasie. Dla uczestnikéw szkolenia wazne jest skonfrontowanie swojej wiedzy
i upewnienie sig¢, czy metoda, ktérej chca uzyé, jest dobra, czy lepiej bedzie
uzyc¢ innej, dajacej lepsze efekty. Dzigki prowadzeniu szkolen rozwijam sig takze
jajako trener. Kazde szkolenie jest inne, za kazdym razem sg inni uczestnicy,
zr6znym doswiadczeniem zawodowym. Dzieki temu trener jest w stanie wiele
si¢ nauczy¢ i wykorzystywac te wiedze do innych szkolen, podpieraé swoja
wiedze produktowa przyktadami zastosowania.

-~ PLATFORMA SYSTEMOWA WONDERWARE CZ. 1 -

TWORZENIE APLIKACII

Architektura Platformy Systemowej Wonderware - opis
systemu

Omdwienie wymagan systemowych i sprzetowych
Zaktadanie nowego projektu aplikacji

Application Server - srodowisko do projektowania aplikacji
Ogo6lne wskazéwki na temat projektowania aplikacji
Zapoznanie sig z szablonami obiektéw

Tworzenie wtasnych szablonéw i instancji obiektéw
Propagacja zmian

Komunikacja ze sterownikami

Konfigurowanie alarméw

Konfigurowanie logowania historycznego

Definicja i konfiguracja skryptéw

Definicja uzytkownikéw - system zabezpieczen
Eksportowanie i importowanie obiektéw

Réwnoczesna praca wielu projektantéw w jednej aplikacji
Graficzna prezentacja aplikacji w oprogramowaniu
Wonderware InTouch

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Szybkiego tworzenia i uruchamiania wtasnych rozbudowa-
nych aplikacji i synoptyk

Réwnoczesnej pracy wielu projektantéw nad jedna apli-
kacja

Umiejetnego tworzenia ztozonych algorytméw dziatania
aplikacji

Zestawianie stabilnej komunikacji z urzadzeniami peryferyj-
nymi (np. sterowniki PLC, rejestratorami) przy réwnolegtym
wykorzystaniu wielu interfejséw komunikacyjnych
Tworzenia optymalnej (wydajnej i ergonomicznej) architek-
tury systemu Wonderware opartej na wielu serwerach
Konfigurowania i dopasowania aplikacji pod potrzeby kon-
kretnych uzytkownikéw

Zabezpieczania aplikacji przed nieupowaznionym doste-
pem lub préba wprowadzania do niej zmian
Przygotowywania wtasnych zestawdw szablondw obiektéw,
ktére moga by¢ wykorzystane w innych aplikacji
Archiwizowania, wyswietlania i zarzadzania informacjami

o alarmach oraz wartosci historycznych

WSP1 Wymagania wobec uczestnikéw:

3dni > znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows
> znajomos¢ oprogramowania InTouch
> znajomos¢ zasad komunikacji ze sterownikami
> podstawowa znajomos¢ jezyka angielskiego

14
i



-~ PLATFORMA SYSTEMOWA WONDERWARE CZ. 2 -

TWORZENIE RAPORTOW

Omowienie wymagan systemowych i sprzgtowych dla por-
talu Wonderware Information Server

Omowienie dostepnej funkcjonalnosci w Wonderware
Information Server

Publikacja okien z aplikacji wizualizacyjnej InTouch
Definicja Zrédet danych. Analiza i tworzenie raportéw
z alarméw

Raporty Table Weaver. Raporty ArchestrA w Microsoft
Reporting Services

Modyfikacja strony domowej portalu Wonderware
Information Server

Projektowanie nowych widokéw. Integracja z Microsoft
Sharepoint

Zarzadzenie uprawnieniami uzytkownikéw w portalu
Wonderware Information Server

Konfiguracja paneli uzytkownikéw

Backup i Restore konfiguracji portalu Wonderware
Information Server

WSP2
2 dni

BIEZACA ANALIZA DANYCH

Omowienie pakietu Historian Client

Analiza danych w programie Historian Client Trend
Analiza danych w programie Historian Client Query
Analiza danych w programie Historian Client Workbook -
dodatek do programu Microsoft Excel

Analiza danych w programie Historian Client Report - do-
datek do programu Microsoft Word

Omodwienie struktury bazy danych Wonderware Historian
Tworzenie analiz z wykorzystaniem zapytarn SQL

WSP3
1Dzien

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v

AN

AN

Publikacji okien z aplikacji wizualizacyjnej InTouch
Modyfikacji strony domowej portalu Wonderware
Information Server

Projektowania nowych widokéw - Integracja z Microsoft
Sharepoint

Konfiguracji paneli uzytkownikéw

Wymagan systemowych i sprzetowych dla portalu
Wonderware Information Server

Dostepnej funkcjonalnosci w Wonderware Information
Server

Analizy i tworzenia raportéw z alarméw

Zarzadzenia uprawnieniami uzytkownikéw w portalu
Wonderware Information Server

Wymagania wobec uczestnikow:

>

>

znajomos¢ obstugi komputera i systemu Windows
uczestnictwo w szkoleniu Platforma Systemowa
Wonderware, czes¢ I: Tworzenie aplikacji
znajomos¢ oprogramowania Wonderware InTouch
podstawowa znajomos¢ jezyka angielskiego

PLATFORMA SYSTEMOWA WONDERWARE CZ. 3 -

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v

S

AANEN

Analizy danych w programach: Historian Client Trend,
Historian Client Query, Historian Client Workbook - do-
datek do programu Microsoft Excel, Historian Client Report
- dodatek do programu Microsoft Word

Tworzenia analiz z wykorzystaniem zapytarn SQL
Samodzielnego tworzenia analiz z danych gromadzonych
w serwerze Wonderware Historian

Pakietu Historian Client

Struktury bazy danych Wonderware Historian

Mozliwosci tworzenia analiz z wykorzystaniem dostepnych
programoéw w pakiecie Historian Client oraz za pomoca
zapytan SQL z danych gromadzonych przez Platforme
Systemowg Wonderware w serwerze Wonderware
Historian

Wymagania wobec uczestnikow:
znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows
podstawowa znajomos¢ jezyka angielskiego

>

>




—~ PLATFORMA SYSTEMOWA WONDERWARE CZ. 4 -

ARCHESTRA OBJECT TOOLKIT

Omowienie pakietu ArchestrA Object Toolkit

Metodyka projektowania wtasnych obiektéw aplikacyjnych
Zastosowanie Primitives elementéw sktadowych obiektu
aplikacyjnego

Sprawdzanie (walidowanie) i nadzorowanie pracy utworzo-
nych obiektéw

Zastosowanie wirtualnych Primitives - elementéw sktado-
wych obiektu aplikacyjnego definiowanych dynamicznie
Stosowanie wtasnych Primitives - powtarzalnych elemen-
tow sktadowych obiektu aplikacyjnego Edytor obiektow

AOT
2 dni

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Zastosowania Primitives elementéw sktadowych obiektu
aplikacyjnego

Sprawdzania (walidowania) i nadzorowania pracy utworzo-
nych obiektéw

Wykorzystania wirtualnych Primitives - elementéw sktado-
wych obiektu aplikacyjnego definiowanych dynamicznie
Pakietu ArchestrA Object Toolkit

Metodyki projektowania wtasnych obiektéw aplikacyjnych
Stosowania wtasnych Primitives - powtarzalnych elemen-
tow sktadowych obiektu aplikacyjnego Edytor obiektow

ANANEN

Wymagania wobec uczestnikow:

> znajomos¢ obstugi komputera i systemu Windows

> znajomos¢ podstaw programowania w Visual Studio 2008

> znajomos¢ podstaw programowania w C#

> uczestnictwo w szkoleniu Platforma Systemowa
Wonderware, czesc¢ I: Tworzenie aplikacji

> podstawowa znajomos¢ jezyka angielskiego (podreczniki
szkoleniowe sa w jezyku angielskim)

-~ PLATFORMA SYSTEMOWA WONDERWARE CZ.5 -

ADMINISTRACIA SYSTEMEM

Szkolenie przeznaczone jest dla 0séb pracujacych w stuzbach
utrzymania ruchu, automatykéw oraz informatykdéw, kté-
rzy chca sie zapoznac kompleksowo z Platforma Systemowa
Wonderware w zakresie administracji aplikacja Platformy
Systemowej Wonderware dotyczaca architektury funkcjo-
nalnosci, przetwarzania i prezentowania danych oraz rolg
i zastosowaniem poszczegélnych komponentéw. Omawiane sa
programy wykorzystywane podczas projektowania oraz zarza-
dzania czyli ArchestrA IDE, Object Viewer oraz poszczegdlne
moduty dostepne w System Management Console, a mianowicie
Historian, Galaxy Database Manager, DAServer Manager, Log
Viewer, Platform Manager. Analizowane sg zagadnienia zwia-

zane z instalowaniem, licencjonowaniem, tworzeniem kopii projektu
Galaxy oraz jego odtwarzaniem, tworzeniem kopii obiektéw oraz
symboli graficznych ArchestrA, tworzeniem kopii oraz odtwarzaniem
konfiguracji programéw komunikacyjnych klasy DAServer. Ponadto
omawiana jest tematyka konfiguracji redundancji na poziomie pro-
gramoéw komunikacyjnych, obiektéw komunikacyjnych oraz silnikéw
aplikacji. Dodatkowo wyja$niana jest rola Historiana, rozproszone
buforowanie danych historycznych i alarméw, konfiguracja obszaréw
gromadzenia danych historycznych, zarzadzanie blokami danych
z wartos$ciami historycznymi oraz zastosowanie dwéch Historiandw
w Platformie Systemowej Wonderware.




UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v' Znajomosci architektury aplikacji Platformy Systemowej
Wonderware

Zalecen dotyczacych instalowania komponentéw Platformy
Systemowej Wonderware

Konfiguracji systemdéw operacyjnych na potrzeby Platformy
Systemowej Wonderware

R6L komputerdw w aplikacji Platformy Systemowej
Wonderware

Wykorzystania Microsoft SQL Server przez komponenty
Platformy Systemowej Wonderware

Wykorzystania programu System Management Console do
analizy stanu pracy komponentéw Platformy Systemowej
Wonderware

Przeptywu danych w aplikacji Platformy Systemowej
Wonderware

Wymiany danych pomigdzy systemami sterowania, a apli-
kacja Platformy Systemowej Wonderware

Wykorzystania z programu Object Viewer do analizy stanu
pracy aplikacji Platformy Systemowej Wonderware

Roli aplikacji InTouch w aplikacji Platformy Systemowej
Wonderware

Roli Historiana w aplikacji Platformy Systemowe;j
Wonderware

Redundancji komunikacji z systemami sterowania i logiki
aplikacji Platformy Systemowej Wonderware

Sposobu backupu i restore projektu aplikacji Platformy
Systemowej Wonderware

Zarzadzania danymi historycznymi i wykonywanie backu-
péw konfiguracji Historiana

v

v

Wartosé szkolenia:

> zapoznanie sie kompleksowo z Platforma Systemowa
Wonderware

> zdobycie umiejetnosci dotyczacych administracji
Platforma Systemowa Wonderware

WSP5
2 dni

v

v

AN

ZDOBYTE NA SZKOLENIU UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZA POZWOLA NA:

Weryfikacje konfiguracji systeméw operacyjnych na potrze-
by aplikacji Platformy Systemowej Wonderware
Prawidtowe instalowanie komponentéw Platformy
Systemowej Wonderware

Ocenianie stanu pracy aplikacji Platformy Systemowej
Wonderware

Wykonywanie backupdéw i restoréw projektu aplikacji
Platformy Systemowej Wonderware

Wykonywanie kopii konfiguracji programéw komunikacyj-
nych

Wykonywanie backupéw konfiguracji Historiana
Zarzadzanie danymi historycznymi Historiana

Wymagania wobec uczestnikéw

>

uczestnictwo w szkoleniu Platforma Systemowa
Wonderware, czgsc I: tworzenie aplikacji

znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows
podstawowa znajomos¢ jezyka angielskiego




Marcin Legutek

ASTOR Centrala
Dziat Pomocy Technicznej

Ekspert w zakresie oprogramowania
Wonderware i rozwigzan firmy Woodhead.
Absolwent Politechniki Krakowskiej, Wydziatu
Mechanicznego (kierunek: Automatyzacja pro-
ceséw przemystowych).

Posiada wieloletnie doswiadczenie techniczne,
handlowe i szkoleniowe w zakresie systeméw
wizualizacyjnych klasy SCADA/HMI oraz syste-
moéw do zarzadzania produkcja klasy MES, zdo-
bywane w centrali firmy ASTOR. Przeprowadzit
ponad 200 szkolen. Zdobyt tytut Wonderware
Certified Trainer Provider (w zakresie opro-
gramowania InTouch, Platformy Systemowej
Wonderware, Historian i Historian Client), a tak-
ze tytut Wonderware Certified Support Provider
(w takim samym zakresie).

Czym wieksza wiedza i doswiadczenie, ”n

tym wieksze szanse na realizacje zaawansowanych
techniczne projektow, ktdre zazwyczaj sq
JJ bardziej dochodowe, niz proste realizacje.

Uczestnicy widza w szkoleniach duza szanse rozwoju zawodowego, dlatego
coraz wigcej oséb traktuje szkolenia jako mozliwos¢ zdobycia wartosciowej
wiedzy. Wazny jest tez kontakt z trenerem, ktéry ma duze doswiadczenie,
poniewaz pytania na szkoleniu bardzo czesto wykraczaja poza zakres szko-
lenia. Wazne dla uczestnikéw naszych szkolen s3: jakos¢ ich prowadzenia,
jakosé podrecznikéw, wyposazenie sali szkoleniowej, kompetencje treneréw,
ktérzy posiadaja duze doswiadczenie nie tylko w prowadzeniu szkolen, ale
przede wszystkim doswiadczenie zdobyte w praktyce (prowadzenie konsul-
tacji technicznych, pomoc techniczna czy audyty). Rozwéj automatyka to
rozwdj firmy - czym wigksza wiedza i doswiadczenie, tym wigksze szanse na
realizacje zaawansowanych techniczne projektow, ktore zazwyczaj sa bardziej
dochodowe niz proste realizacje.

- PRZEMYStOWA BAZA DANYCH WONDERWARE HISTORIAN CZ. 1 -

ANALIZA DANYCH

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Wonderware Historian - instalacja, wymagania sprzetowe,
licencjonowanie, zakres zastosowania

Administracja Wonderware Historian - konsola zarzadza-
jaca

Importowanie definicji zmiennych z aplikacji wizualizacyjne;j
InTouch

Analiza danych i tworzenie raportéw za pomocg dedykowa-
nego pakietu raportowego Historian Client

Program raportowy Historian Client Trend. Program rapor-
towy Historian Client Query

Program raportowy Historian Client Workbook - naktadka
na program Excel

Program raportowy Historian Client Report - naktadka na
program Word

Pakiet raportowy ActiveFactory Reporting Web Site - ra-
portowanie przez Internet

Struktura bazy danych Wonderware Historian i tworzenie
zapytan SQL

Access, Excel - tworzenie raportdw przy pomocy popular-
nych programdw biurowych

SQLP
2 dni

v Instalacji, wymagan sprzetowych oraz zastosowania
Wonderware Historian

v" Importowania definicji zmiennych z aplikacji wizualizacyjnej
InTouch

v Analizy danych i tworzenia raportéw za pomoca pakietu
raportowego Historian Client

V' Pakietéw raportowych Historian Client Trend, Historian
Client WorkBook, Historian Client Report, ActiveFactory
Reporting Web Site (raportowanie przez internet)

v Struktury bazy danych Wonderware Historian i tworzenie
zapytan SQL

v" Tworzenie raportéw przy pomocy popularnych programéw
biurowych (Access, Excel)

Wymagania wobec uczestnikéw:
> znajomosc¢ obstugi komputera PC i systemu Windows




- PRZEMYStOWA BAZA DANYCH WONDERWARE HISTORIAN CZ. 2 -

TWORZENIE APLIKACII

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Importowanie definicji zmiennych z aplikacji wizualizacyjnej v Importowania definicji zmiennych z aplikacji wizualizacyjnej
InTouch InTouch
Pobieranie z serwera Wonderware Historian danych bieza- v' Pobierania z serwera danych biezacych i historycznych do
cych i historycznych do InTouch’a InTouch’a oraz programu Excel
Definicja podsumowar w serwerze Wonderware Historian v' Definiowania podsumowari w serwerze
Pobieranie z serwera Wonderware Historian danych bieza- v" Konfiguracji serwera do pobierania danych ze sterownikéw
cych do programu Excel poprzez programy komunikacyjne
Konfiguracja serwera Wonderware Historian do pobierania  ¥" Redundancji potaczenia z programami komunikacyjnymi
danych ze sterownikéw poprzez programy komunikacyjne v' zdalnego buforowania danych (ustuga IDAS)
Redundancja potaczenia z programami komunikacyjnymi v" Recznego wprowadzania wartosci do serwera (ustuga
Zdalne buforowanie danych - konfiguracja ustugi IDAS MDAS)
Import do serwera Wonderware Historian wartosci zmien- v" Definicji nowych uzytkownikéw dla serwera

v

nych zgromadzonych w plikach historycznych przez aplika-
cje wizualizacyjne InTouch

Reczne wprowadzanie wartosci do serwera Wonderware
Historian z wykorzystaniem ustugi MDAS

Definicja nowych uzytkownikéw dla serwera Wonderware
Historian

Archiwizacja i przywracanie konfiguracji serwera
Wonderware Historian

sQLz
2 dni

Archiwizacji i przywracania konfiguracji serwera

Wymagania wobec uczestnikow:

>

>

Znajomosc¢ obstugi komputera PC i systemu Windows
Podstawowa znajomo$¢ pakietu InTouch

OBStUGA I PROGRAMOWANIE SYSTEMU ZARZADZANIA PRODUKCIA

WSADOWA WONDERWARE INBATCH

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Struktura systemu, instalacja, wymagania sprzetowe, v Sposobu dziatania systeméw wsadowych / batchowych
informacje ogélne v" sposobu budowanie modelu aplikacji InBatch pozwalajacej
Projektowanie i zarzadzanie modelem produkcyjnym na stworzenie aplikacji
Tworzenie marszrut produkcyjnych. Zarzadzanie przepty- v' Samodzielnego projektowania receptur InBatch
wem materiatéw v" Integracji systemu InBatch z systemami sterowania réznych
Tworzenie i zarzadzanie recepturami produkcyjnymi. producentéw
Zarzadzanie wsadami v" Konfiguracji i modelowania raportéw systemu InBatch
Logika fazowa v" Prawidtowego sposobu budowania logiki w systemie stero-
Zarzadzanie historig produkcji - raportowanie. Wizualizacja wania, aby integracja z InBatchem dziatata prawidtowo
pracy systemu - InBatch Runtime, ActiveX, zarzadzanie v Konfiguracji redundantnych systeméw wsadowych opar-
zmiennymi tych o Wonderware InBatch

v

INB
3dni

Sposobdw integracji Srodowiska wizualizacyjnego InTouch
i systemu wsadowego InBatch

Wymagania wobec uczestnikéw:

znajomos¢ obstugi komputera i systemu Windows
podstawowa znajomos$¢é oprogramowania Wonderware
InTouch

podstawowa znajomos¢ jezyka angielskiego

>

>




- SYSTEM SLEDZENIA I ZARZADZANIA PRODUKCIA -
WONDERWARE OPERATIONS SOFTWARE

Wprowadzenie do systemdw MES (Manufacturing Execution
Systems) firmy Wonderware - omdéwienie funkcjonalnosci
w nawigzaniu do oprogramowania Wonderware Operations
Software

Modelowanie produkcji - modelowanie proceséw (mar-
szruty, operacje), materiaty i ich typy, grafy struktury
wyrobu (BOM’y), maszyny i typy maszyn, certyfikacje
uzytkownikéw, instrukcje robocze, specyfikacje klientéw,
wymuszenia dla produktéw lub operacji, atrybuty definio-
wane przez uzytkownika

Configurator - modelowanie jednostek produkcyjnych,
materiatéw, lokalizacji magazynowych oraz zarzadzanie
uzytkownikami, Supervisor - modelowanie procesu pro-
dukcyjnego, operacji, definiowanie zlecen produkcyjnych,
Sledzenie przeptywu materiatéw

Wonderware Development Studio - integracja Wonderware
Operations Software z Platformg Systemowa Wonderware
Wonderware InTouch - projektowanie i konfiguracja aplika-
cji wizualizacyjnej taczacej elementy systemu MES z syste-
mem SCADA

Konfiguracja i zarzadzanie systemem raportowania -
Wonderware Information Server

Omodwienie metod projektowania zaawansowanych rapor-
téw - Microsoft Reporting Services

WOS
3dni

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v' Poznanie petni funkcjonalnosci modutu Wonderware MES
Operations

Modelowania marszrut i operacji produkcyjnych w systemie
Definicji materiatéw, maszyn, magazyndw, list materiato-
wych (BOM) i stownikéw ich typdéw

Definiowania wtasnych atrybutéw obiektéw

Obstugi aplikacji klienckiej MES Client

Obstugi aplikacji klienckiej MES Operator

Integracji z Platforma Systemowg Wonderware

taczenia elementéw systemu MES z systemem SCADA
Poznania metod projektowania raportéw w technologii
Microsoft Reporting Services

AN

NANENENENAN

Wymagania wobec uczestnikow:

> znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

> znajomos¢ zagadnien zarzadzania produkcja

> uczestnictwo w szkoleniu Platforma Systemowa
Wonderware cz. | - Tworzenie aplikacji

> podstawowa znajomos¢ zagadnien relacyjnych baz danych,
znajomos¢ jezyka SQL

> podstawowa znajomos¢ jezyka angielskiego

SYSTEM ANALIZY PRZYCZYN I CZASOW PRZESTOJOW MASZYN

ORAZ KONTROLI EFEKTYWNOSCI PRODUKCJI - WONDERWARE

PERFORMANCE SOFTWARE

Oméwienie systemu - prezentacja mozliwosci Wonderware
Performance Software w kontekscie budowy niezaleznych
systemow zarzadzania wydajnoscia (funkcjonalnosé MES)
oraz relacji z Platforma Systemowa Wonderware
Konfiguracja obiektéw Platformy Systemowej Wonderware
odpowiedzialnych za zbieranie danych dotyczacych stanu
pracy maszyn oraz przestojow

Configurator - konfiguracja systemu zarzgdzania wydaj-
noscia oraz $ledzenia przestojéw maszyn i linii produk-
cyjnych potaczonego z obiektami Platformy Systemowej
Wonderware

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v' Poznanie petni funkcjonalnosci modutu Wonderware MES
Performance

v Konfiguracji obiektéw odpowiedzialnych za zbieranie da-
nych dotyczacych stanu pracy maszyn oraz przestojéw

v" Definiowanie listy stanéw maszyny i listy przyczyn przesto-
jow oraz awarii

v Konfiguracji systemu raportowania wskaznika OEE oraz
jego sktadowych: Dostepnosci, Wydajnosci i JakosSci

v" Modelowania marszrut i operacji produkcyjnych w systemie

v Integracji z Platforma Systemowa Wonderware




Supervisor - modelowanie procesu produkcyjnego (mar-
szruty, operacje) oraz konfiguracja BOM’6w

Wonderware InTouch - projektowanie wizualizacji systemu
zarzadzania wydajnoscia

Omowienie systemu raportowania danych dotyczacych
wydajnosci (raporty OEE, raporty Pareto)

Konfiguracja i tworzenie raportéw na podstawie gromadzo-
nych danych

Omodwienie metod projektowania zaawansowanych rapor-
téw - Microsoft Reporting Services

WPS
1dzien

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v taczenia elementéw systemu MES z systemem SCADA
v" Poznania metod projektowania raportéw w technologii
Microsoft Reporting Services

Wymagania wobec uczestnikéw:

> znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

> znajomos$¢ zagadnien zarzadzania produkcja

> podstawowa znajomos¢ jezyka angielskiego

> uczestnictwo w szkoleniu Platforma Systemowa
Wonderware cz. | - tworzenie aplikacji

—> SYSTEM STATYSTYCZNEJ KONTROLI PROCESU -

WONDERWARE QUALITY

Szkolenie przygotowuje projektantéw oraz uzytkownikéw systeméw
MES do praktycznego zastosowania technik statystycznej kontroli
procesu w aplikacjach Platformy Systemowej Wonderware. Podczas
szkolenia uczestnicy samodzielnie projektuja aplikacje w $rodo-

Omdwienie zastosowania Wonderware Quality jako jednej
z funkcjonalnosci systemdw MES przeznaczonej do staty-
stycznej kontroli procesu

Projektowanie aplikacji Platformy Systemowej Wonderware
z zastosowaniem Wonderware Quality

konfiguracja Quality Management w srodowisku
Wonderware MES Client

Sposoby rejestracji prébek i wartosci

zapoznanie si¢ z dostepnymi charakterystykami i ich kon-
figuracja

Omowienie dostepnych kart kontrolnych

Zapoznanie sig z kontrolkami .NET: Button Bar, Sample
Viewer, SPC Chart oraz ich praktyczne zastosowanie
Projektowanie interfejsu graficznego dla operatoréw
Zastosowanie automatycznego rejestrowania probek

i wartosci z wykorzystaniem obiektu aplikacyjnego Sample
Recording Object

MESQ
2 dni

wisku ArchestrA IDE, ktéra wykorzystuje techniki recznego oraz
automatycznego zapisywania wartosci probek prezentowanych
na kartach kontrolnych.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v" Implementacji kart kontrolnych w systemie MES
Wonderware

v" Umiejetnosci tworzenia planéw prébkowania i czestotliwo-

sci generowania prébek jakosciowych

Umiejetnosci tworzenia charakterystyk

Umiejetnosci tworzenia specyfikacji jakosciowych

(QM specifications)

v' Tworzenia wizualizacji dla operatora z wykorzystaniem

kontrolek MES Quality

Tworzenia regut SPC

Implementacji automatéw gromadzacych dane pod analizy

SPC (obiekt SRO)

v Wspdtpracy MES Quality i komponentéw Platformy
Systemowej Wonderware

AN

AN

Wymagania wobec uczestnikéw

> znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

> odbycie szkolen: Platforma Systemowa Wonderware
cz. |, Wonderware Operations Software lub Wonderware
Performance Software
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¢>¢ Profesal

by ASTOR

Zdobyte na szkoleniu Profesal Maintenance
umiejetnosci oraz wiedza pozwola na:

V" oszczedno$é kosztéw zwigzanych z dostosowywaniem funkcji
systemu do wtasnych potrzeb

v $wiadomo$é mozliwosci dalszego wykorzystywania systemu
i rozwoju jego funkcji dedykowanych dla potrzeb przedsiebior-
stwa

oszczednos$é czasu

obnizenie kosztédw posiadania (TCO)

szybkie reagowanie na potrzeby uzytkownikéw
komfort pracy z oprogramowaniem

DN NN




Architektura i wymagania systemu

Obstuga systemu Profesal Maintenance

Tworzenie i zarzadzanie strukturami parku maszynowego
Zarzadzanie awariami

Harmonogramowanie zadan

Wyszukiwanie danych

Zarzadzanie stownikami danych

Tworzenie profili uzytkownikéw

Zarzadzanie uprawnieniami

Konfiguracja szablonéw wyswietlania danych
Konfiguracja dodatkowych atrybutéw - flagi

Obstuga Profesal Server Managera

Tworzenie i konfiguracja wtasnych formularzy wprowadza-
nia danych

Tworzenie i wywotywanie zadan serwera

Tworzenie raportéw w technologii Microsoft Reporting
Services

CMMS
2 dni

—~ PROFESAL MAINTENANCE - KONFIGURACIJA
I ADMINISTRACIA SYSTEMEM CMMS

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Architektury systemu Profesal Maintenance

Obstugi aplikacji klienckiej systemu

Zarzadzania danymi w systemie

Modelowania struktur instalacji w systemie

Tworzenia i zarzadzania kontami uzytkownikéw
Konfiguracji nowych atrybutéw obiektéw

Konfiguracji szablonéw wyswietlania danych

Tworzenia nowych i konfiguracji istniejacych formularzy
wprowadzania danych

Obstugi systemu raportowego

SN NE NN NN

\

Wymagania wobec uczestnikéw:

> znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

> podstawowa znajomos¢ zagadnien relacyjnych baz danych
i jezyka SQL
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I SIECI PRZEMYStOWYCH

SZKOLENIA Z ZAKRESU SYSTEMOW STEROWANIA

Przez 20 lat partnerstwa z GE, ASTOR dowiddt, Ze jest spotka niezawodna
oraz otwarta, a wszystkim dziataniom w pracy z klientem przyswieca

Stephan Kozino

Channels Director Europe
GE Automation & Controls

Distributor
Automation & Controls

mysl dostarczania wartosci dla klientéw w oparciu o najwyzsze standardy
etyczne. W trakcie naszej wspotpracy mieliSmy przyjemnosc¢ obserwowac
dynamiczny wzrost oraz transformacje ASTORa w firme nowoczesna,
dobrze zarzadzana, z doskonale wyszkolonymi pracownikami, dzieki
ktérym ASTOR dostarcza polskiemu rynkowi i klientom swiatowej klasy

rozwigzania techniczne.

rzon dziatalnosci firmy Control Process IT
TSp. z 0.0. stanowi wykonawstwo oprogramo-
wania systeméw opartych o sterowniki swobodnie
programowalne oraz systemy wizualizacji, archi-
wizacji i transmisji danych réznych producentdw.
Stawiamy na wprowadzenie nowatorskich roz-
wiqzan technicznych, wychodzqcych naprzeciw
potrzebom naszych odbiorcéw oraz na tworzeniu
systemow zwiekszajqcych efektywnosé przedsie-
biorstw, wykorzystujgc najnowsze rozwigzania
konstrukcyjne i techniczne.

Warunkiem koniecznym bycia konkurencyjnym
na rynku jest nieustanne poszerzanie wiedzy na

Sciezka szkolen z zakresu
systemow sterowania

Podstawy programowania
sterownikéw PLC

Proficy HMI/SCADA Cimplicity

e

Programowanie sterownikéw
PLC - kurs dla Integratorow
Systemow

-

-

Konfigurowanie

i diagnostyka sterownikéw
PLC - kurs dla Stuzb
Utrzymania Ruchu

R

[ P —

Fmm——————

Sterowniki GE Automation
& Controls w sieciach
- przemystowych

temat juz stosowanych produktéw i nowocze-
snych technologii. Polecamy Akademie ASTOR
jako partnera szkoleniowego. Organizujgc kursy,
Akademia ASTOR dba o najwyzszy poziom me-
rytoryczny szkoleni i ktadzie bardzo duzy nacisk
na éwiczenia praktyczne. Dzigki temu uczestnicy
szkolen zyskujq informacje i umiejetnosci, ktore
wykorzystujq podczas petnienia swoich obowiqz-
kéw. Szkolenia Akademii ASTOR to Swietna in-
westycja, ktéra procentuje dla nas oraz naszych
Klientdw, przektadajqc sie na szybszy czas i naj-
lepszq jakos¢ wdrozenia.

Andrzej Gondek

Control Process IT Sp. z 0.0.

---p Regulator PID
szybki licznik

----p System goracej rezerwacji
PACSystems High Availability

Proficy Process Systems
konfiguracja i programowanie
systemu oraz zaawansowane
bloki funkcyjne

]
]
]
]

-
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1
1
]
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]
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Distributor
Automation & Controls

Zdobyte na szkoleniach ze sterownikéw
GE Automation & Controls umiejetnosci
oraz wiedza pozwola na:

NN N N N N N N Y

wysoka Swiadomosé mozliwosci sprzetu

budowe programéw sterujacych w oparciu o jezyk drabinkowy
minimalizacje ryzyka awarii

korzysci finansowe

oszczednosé czasu

samodzielno$é w wykonywaniu pracy

wigkszg skutecznosc dziatania

mozliwos¢ zastosowania wiedzy w codziennych dziataniach
sprostanie wymogom zwigzanym z dang praca
podejmowanie trudniejszych zadan

minimalizacje stresu

komfort pracy

pewnosc siebie




R,

Grzegorz Faracik
ASTOR Centrala

Przeszkolony inzynier bedzie szybciej, {4
sprawniej i bez wigkszych pomytek
wykonywat swojq prace,
JJ co przetozy sig na pieniqdze.

Dziat Pomocy Technicznej Obserwuje, ze na przestrzeni lat zmienia si¢ podejscie do szkolen, a tym samym

do pogtebiania wiedzy. Jezeli chodzi o produkty, ktére mamy w ofercie od kilku
Absolwent Akademii Gérniczo-Hutniczej lat, to z nich szkoli si¢ mniej programistéw (integratoréw). Natomiast zwigksza
w Krakowie. Konsultant i trener w zakresie ste- sie rzesza uzytkownikéw utrzymania ruchu i oni czesciej szkola sie z tych pro-

rownikéw programowalnych i kontroleréw firmy
GE Automation & Controls.

duktéw. Co cenig nasi klienci? Kompetencje, wiedze i elastyczne dostosowane

Posiada wieloletnie doéwiadczenie w prowa- tematyki do szkolen, w przypadku konsultacji - mozliwos¢ popracowania nad
dzeniu szkolen. Specjalizuje sie w kontrolerach ich projektem i ,,wyjechania” z konsultacji z konkretnym projektem.

PACSystems RX3i, RX7i oraz uktadach rezerwacji.
Doskonale zna zagadnienia techniczne, dzigki
wieloletniemu prowadzeniu wsparcia technicz-
nego dla klientéw i pomocy przy rozwigzywaniu
praktycznych problemdéw. Uzyskat certyfikat CSP
(Certified Support Provider) firmy GE Automation
& Controls, uprawniajacy do certyfikowanego
prowadzenia wsparcia technicznego.

- PODSTAWY PROGRAMOWANIA STEROWNIKOW PLC

Celem szkolenia jest zaznajomienie si¢ zoprogramowaniem narze-
dziowym Proficy Machine Edition oraz podstawami jezyka drabin-
kowego. Szkolenie jest wstepem do programowania sterownikéw

Przeglad okien i narzedzi w $rodowisku Proficy Machine
Edition

Zasady budowy programu w jezyku drabinkowym
Realizacja algebry Boole’a w jezyku drabinkowym

Przeglad blokéw funkcyjnych dostepnych w jezyku drabin-
kowym

Cwiczenia z programowania sterownikéw PLC w §rodowisku
Proficy Machine Edition

GE-1
1dzien

firmy GE Automation & Controls i przeznaczone dla oséb, ktére
wczesniej nie miaty stycznosci ze sterownikami PLC.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v" zasad obowiazujacych przy programowaniu sterownikéw
PLC w jezyku drabinkowym.

v Programowej realizacji operacji logicznych (np. AND, OR)
w jezyku drabinkowym.

v Postugiwania si¢ oprogramowaniem narzedziowym Proficy
ME w zakresie tworzenia projektéw, nawigzywania konfigu-
racji ze sterownikiem i programowania

Wymagania wobec uczestnikéw:
> podstawowa znajomos¢ obstugi komputera i systemu
Windows




- PROGRAMOWANIE STER,OWNIK(')W PLC -
KURS DLA INTEGRATOROW SYSTEMU

Celem kursu jest zapoznanie z podstawami programowania ste-
rownikéw oraz kontroleréw produkcji GE Automation & Controls,
w szczegdblnosci serii RX3i. Podczas szkolenia omawiane sg wta-

Rodziny sterownikdw GE Automation & Controls: réznice

i zastosowanie

Omodwienie $rodowiska programistycznego Proficy Machine
Edition

Praktyczne ¢wiczenia dotyczace nawigzywania komunikacji
ze sterownikiem, konfigurowania, programowania i diagno-
styki

Podtaczanie toru dwustanowego i analogowego

Fabryczne i wtasne bloki funkcyjne, wtasne struktury
Przerwania sprzgtowe i czasowe

Moduty licznikéw sprzetowych

Obstuga zegara czasu rzeczywistego

Tworzenie raportéw w oprogramowaniu narzedziowym

GE-IS
2 dni

$ciwosci tych serii i sposéb konfigurowania sterownikdw. Gtéwny
nacisk potozony jest na doskonalenie programowania sterownikéw
GE Automation & Controls.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v" Doboru sterownika z rodziny GE do odpowiedniej aplikacji

v" Poruszania sig po Srodowisku programistycznym PME - co
utatwi tworzenie aplikacji

v Szybkiego korzystania z systemu pomocy w oprogramowa-

niu narzedziowym Proficy Machine Edition

Korzystania z efektywnych sposobdéw programowania

Dobrych praktyk programowania sterownikéw i kontrole-

AN

row

Wymagania wobec uczestnikow:
> umiejetnos¢ postugiwania si¢ komputerem ze $rodowi-
skiem Windows

—~ KONFIGUROWANIE I DIAGNOSTYKA STEROWNIKOW PLC -
KURS DLA StUZB UTRZYMANIA RUCHU

Celem kursu jest zapoznanie z podstawami programowania ste-
rownikéw oraz kontroleréw produkcji GE Automation & Controls,
w szczegolnosci serii RX3i, ale tez pokazanie Sciezki diagnozy

Rodziny sterownikéw GE Automation & Controls: cechy
charakterystyczne

Omodwienie $rodowiska programistycznego Proficy Machine
Edition

Praktyczne éwiczenia dotyczace nawigzywania komunikacji
ze sterownikiem, konfigurowania, programowania i diagno-
styki

Podtaczanie toru dwustanowego i analogowego

Tworzenie raportéw i dokumentacji z oprogramowania
narzedziowego Proficy ME

Diagnostyka sterownika bez uzycia i z uzyciem oprogramo-
wania narzedziowego

Zalecany schemat postepowania przy szukaniu/usuwaniu
awarii zwigzanych ze sterownikiem

Opcjonalne narzedzia pomocne przy diagnostyce sterowni-
kéw GE Automation & Controls

GE-SUR
3 dni

pomocnej podczas rozwiazywania probleméw, z jakimi stykaja sie
najczesciej stuzby utrzymania ruchu. Podczas szkolenia omawiane
sg wtasciwosci tych serii i sposéb konfigurowania sterownikdw.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v" Doboru sterownika z rodziny GE do odpowiedniej aplikacji

v' Poruszania sie po srodowisku programistycznym PME - co
utatwi tworzenie aplikacji

v" szybkiego korzystania z systemu pomocy w oprogramowa-
niu narzedziowym Proficy Machine Edition

v" Korzystania z mechanizméw diagnostyki sterownikéw
i kontroleréw produkcji GE Automation & Controls

v Sprawniejszego nadzoru nad systemami automatyki w za-
kresie obstugi technicznej i diagnostyki sterownikéw GE
Automation & Controls

Wymagania wobec uczestnikow:
> podstawowa znajomos¢ obstugi komputera i systemu
Windows
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Michat Januszek
ASTOR Centrala

Absolwent Akademii Gorniczo Hutniczej
w Krakowie, wydziatu Elektrotechniki,
Automatyki, Informatyki i Elektroniki. Specjalizuje
sie w oprogramowaniu GE Automation & Controls
z rodziny Proficy.

Wieloletnie doswiadczenie techniczne i han-
dlowe w zakresie sterownikéw GE Automation
& Controls oraz szkolen z oprogramowania
Proficy. Uzyskat certyfikat CSP (Certified Support
Provider) firmy GE Automation & Controls,
uprawniajacy do certyfikowanego prowadzenia
wsparcia technicznego.

Innowacyjnosc¢ to klucz do sukcesu. {4
A dobrze przygotowany, przeszkolony z najnowszych
rozwiqzan automatyk to ,.klucz” otwierajqcy firmie
V44 droge do intensywnego rozwoju.

Z perspektywy czasu mozna zauwazy¢ szerszy zakres wyksztatcenia oséb,
ktére biora udziat w szkoleniu. Dla obecnych uczestnikéw szkolen bariery nie
stanowi jezyk obcy czy wspétczesne technologie informatyczne, nieco gorzej
moze natomiast byé z ogélng wiedza elektryczng czy wiedza automatyka,
podczas gdy jeszcze kilka lat temu zagadnienia te byty doktadnie odwrécone
i to najczesciej jezyk obcy stanowit duzg przeszkode ,,wejscia w temat”. Praca
trenera to nie ,,butka z mastem”. Z czasem powtarzane po raz kolejny szkolenie
prowadzi si¢ coraz tatwiej, ale samo przygotowanie nowego kursu to cigzka
praca. Opracowanie koncepcji, testy, zmiany w materiatach to elementy, bez
ktérych nie da si¢ dobrze przeprowadzi¢ szkolenia, a ktére wymagaja czasu
i mréwczej pracy. Mimo to trener ma ogromna satysfakcje dzigki dobrze zreali-
zowanemu zadaniu i zadowolonym uczestnikom. Dzigki szkoleniom klienci moga
zrealizowaé cos szybciej, taniej, nawet jesli tylko o kilka procent, to powstaje
przewaga, ktéra moze byé wyréznikiem danej firmy i moze poméc w osiagnieciu
sukcesu na rynku. Dobrze przygotowany, przeszkolony z najnowszych rozwia-
zan automatyk to ,,klucz” otwierajacy droge firmie do intensywnego rozwoju.

= PROFICY HMI/SCADA CIMPLICITY

Celem kursu jest zapoznanie uzytkownika z systemem Proficy HMI/SCADA CIMPLICITY oraz pokazanie mozliwosci konfiguracyjnych
pakietu, komunikacji urzadzen z systemem SCADA.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Wprowadzenie i opis ogdlny srodowiska

Definicja portu komunikacyjnego, urzadzenia komunikacyjnego
Zaawansowane parametry punktéw. Komunikacja ze sterow-
nikami

Zabezpieczenia dostepu: definicja uzytkownika i praw dostepu
Modut alarmowy

Database Logger - logowanie danych, potagczenie ODBC
Trendy i przebiegi

Architektura Server - Viewer

Tworzenie grafiki

Modut BCE, definiowanie powigzar Zdarzenie - Akcja

Obstuga obiektéw ActiveX. Edytor skryptow

Definicja Klas i Obiektéw

Obiekty graficzne typu Smart, obstuga i definicja
Udostgpnianie aplikacji poprzez Internet

Integracja systemu SCADA z pakietem do programowania
sterownikow

Integracja Proficy CIMPLICITY z przemystowa baza danych
Proficy Historian

CIM-PE1
2 dni

Szybkiego tworzenia i uruchamiania wtasnych prostych
i rozbudowanych aplikacji HMI/SCADA

Tworzenia aplikacji w architekturze klient - serwer
Konfigurowania mechanizméw zabezpieczen przed
dostepem os6b niepowotanych

Definiowania komunikacji z urzadzeniami zewnetrznymi
(PLC, rejestratory, inne) w réznych protokotach (SRTP,
MODBUS, OPC)

Wykorzystania mechanizmu zdarzen do obstugi sytuacji
dodatkowych

Zapisu danych historycznych w bazie relacyjnej i prze-
mystowej

Sledzenia zmian produkcyjnych przy uzyciu dostepnych
narzedzi

Zarzadzania alarmami: definiowanie, przeglad, wyswie-
tlanie, archiwizowanie

Symulowania dziatania aplikacji poprzez zmiany warto-
sci zmiennych procesowych

Wymagania wobec uczestnikow:

podstawowa znajomos¢ obstugi komputera oraz syste-
mu Windows

podstawowe wiadomosci dotyczace sterownikéw PLC




— STEROWNIKI GE AUTOMATION & CONTROLS
W SIECIACH PRZEMYStOWYCH

Celem szkolenia jest poznanie mozliwosci komunikacyjnych sterownikéw GE Automation & Controls oraz paneli operatorskich Quickpanel CE.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Komunikacja szeregowa w przemysle: v" Fizycznej warstwy sieci przemystowych dla protokotéw

- interfejsy szeregowe - RS232, RS422, RS485, metoda dostepu Modbus RTU, Modbus TCP, Profibus DP, Profinet, EGD.
do tacza Master-Slave, rodzaje transakcji, v Konfigurowania komunikacji na poziomie sprzetowym

- dziatanie bloku funkcyjnego COMM_REQ, interpretacja stowa lub budowy procedur programowych realizujacych
statusowego przesytanie danych w tych protokotach

- funkcje protokotu Modbus RTU v Diagnostyki komunikagji.

- programowanie wymian w protokole Modbus RTU miedzy
sterownikami serii VersaMax

- Modbus RTU na porcie procesora RX3i - implementacja bloku
programowego Modbus Master

- Modbus RTU Master w module komunikacyjnym dla RX3i

- komunikacja bezprotokotowa

- podstawy jezyka do programowania niestandardowych
protokotéw komunikacji szeregowej SPL (Serial Protocol
Language).

Ethernet w przemysle:

- sied Ethernet - standardy, adresacja, urzadzenia sieciowe

- konfigurowanie i diagnostyka sterownikéw GE Automation
& Controls w sieci Ethernet

- funkcje protokotu Modbus TCP, programowanie komunikacji
miedzy sterownikami w protokole Modbus TCP

- programowanie komunikacji migdzy sterownikami z uzyciem
protokotu SRTP

- definiowanie wymian producenta i konsumenta w protokole
EGD, korzystanie ze stempla czasowego

- redundancja magistrali komunikacyjnych, wykorzystanie
switch’y w topologii super-ring

- sterowniki GE Automation & Controls w sieci

Profibus DP:

- topologia sieci, pliki gsd, tryby freeze i sync

- konfiguracja Profibus DP Mastera w sterownikach serii 90-30
i RX3i, konfiguracja Slave’dw (RX3i, VersaMax, VersaPoint,
Siemens), diagnostyka

- Sie¢ Genius przyktadem sieci deterministycznej:

- metoda dostepu do tacza Token-Passing

- konfiguracja komunikacji za pomoca danych globalnych

- konfigurowanie redundancji sterownikéw.

Panele operatorskie Quickpanel CE w sieciach przemystowych:

- konfiguracja driver’éw komunikacyjnych, wykorzystanie
Native Drivers i OPC Drivers: GE SNP, Modbus RTU, GE SRTP,
GE Automation & Controls TCP IP

- redundancja sterownikéw dla drivera komunikacyjnego SRTP

GEFZAW Dodatkowo zdobyte na szkoleniu umiejgetnosci
3 dni oraz wiedza pozwola na:
> uruchamianie komunikacji pomiedzy sterownikami,
uktadami wejsé/wyjs¢ rozproszonych i innymi urzadze-
niami stosowanymi w systemach automatyki (prze-
twornikami, wagami, skanerami, itp.).
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— SERWONAPEDY PACMOTION

Celem kursu jest zapoznanie z zaawansowanymi funkcjami serwonapgdéw PACMotion.

Dobér serwonapedéw w zaleznosci od aplikacji
Konfigurowanie modutu PMM335

Uruchamianie silnikéw i swobodna jazda

Bazowanie

Ruch na zadana pozycje

Programowanie krzywek elektronicznych

Sprzeganie dwoch osi za pomoca krzywki

Sprzeganie 2 osi do osi wirtualnej

Modyfikowanie zdefiniowanych krzywek (skalowanie, prze-
suwanie)

Modyfikowanie zdefiniowanych krzywek za pomoca progra-
mow zewnetrznych

Zaawansowane ¢wiczenia ze strojenia serwonapeddéw
Przygotowanie przyktadowej aplikacji

PAC-VM
3dni

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v
v
v

< S

Budowy sprzetowej serwonapedu PACMotion
Konfigurowania serwonapedu

Programowania w zakresie tworzenia programu do akty-
wacji osi, jej kalibrowania, programu realizujacego ruchy
serwisowe, ruchy inkrementalne i absolutne

Diagnostyki dziatania serwonapedu jako catosci oraz po-
szczegOlnych osi

Strojenia serwonapedu

Dotaczania elementéw opcjonalnych (np. enkodera ze-
wnetrznego)

Dodatkowo zdobyte na szkoleniu umiejgetnosci
oraz wiedza pozwola na:

>

>

>

samodzielny dobdr elementédw serwonapedu
uruchamianie serwonapeddéw PACMotion
diagnostyke dziatania tych serwonapeddéw

— SYSTEM GORACEJ REZERWACII PACSYSTEMS HIGH AVAILABILITY

Celem szkolenia jest omdwienie budowy i programowania systemu goracej rezerwacji PACSystems High Availability, w oparciu o serie
RX3i. Duzy nacisk podczas szkolenia potozony jest na nauke konfiguracji systemu i jego diagnostyke.

Informacje na temat celu stosowania systemu goracej
rezerwacji

Oméwienie cech, charakterystyka i funkcjonalno$é syste-
mu goracej rezerwacji

Budowa, elementy sktadowe - system nadrzedny, uktady
wykonawcze. Konfigurowanie i uruchomienie systemu,
korzystanie z wzorca dostarczanego przez producenta
Diagnostyka oraz funkcje dodatkowe (np. poszerzenie
zasobdw systemu)

Planowanie sieci komunikacyjnych do wizualizacji

Dodatkowo zdobyte na szkoleniu umiejgtnosci

oraz wiedza pozwola na:

> samodzielne opracowywanie architektury systeméw wyso-
kiej dostepnosci PACSystems High Availability

> uruchamianie tych systemdw

> tworzenia mechanizméw do kontroli ich pracy

PAC-HSR
1dzien

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v

v

S

Stosowania PACSystems High Availability i zasad obowiazu-
jacych podczas jego pracy

Budowy systemdéw wysokiej dostepnosci PACSystems

High Availability w oparciu o rozwigzanie bazujace na sieci
Ethernet oraz Profinet

Konfigurowania, programowania i uruchamiania tych sys-
teméw

Sposobu zapewnienia bezuderzeniowosci w dziataniu sys-
temoéw wysokiej dostepnosci PACSystems High Availability
Diagnostyki dziatania PACSystems High Availability

Zasad wspotpracy PACSystems High Availability z systema-
mi SCADA/HMI

Wymagania wobec uczestnikow:

>

znajomos¢ kontrolerdw PACSystems i oprogramowania
Proficy Machine Edition

umiejetnosé programowania sterownikéw lub kontroleréw
GE Automation & Controls

znajomos¢ podstawowych zagadnien zwigzanych z siecia
Ethernet




David Lucchesi

Sales Manager
Satel Oy

ASTOR jest cenionym partnerem Satel od 1998
roku. W ciagu tych lat przebyliSmy razem dtuga
droge, wprowadzajac na rynek polski innowa-
cyjne, jak na tamte czasy, rozwigzania z zakresu
komunikacji bezprzewodowej. Wspélny sukces nie
bytby mozliwy, gdyby nie profesjonalizm pracow-
nikéw oraz ich wysokie kompetencje techniczne.
Stad te wspélne, historyczne juz dziatania stano-
wig doskonaty fundament pod dalsze rozwijanie
bezprzewodowych rozwigzan komunikacyjnych
dla polskiego przemystu w perspektywie naj-
blizszych lat.

Zdobyte na szkoleniach z sieci
bezprzewodowych umiejetnosci
oraz wiedza pozwola na:

v

<]

OO

samodzielny dobdr urzadzen oraz akcesoriow
niezbednych do poprawnej komunikacji
samodzielno$é w budowaniu i konfigurowaniu sieci
radiowych

konserwacje i obstuge sieci radiowych
minimalizacje ryzyka awarii oraz przypadkowego
uszkodzenia sprzetu

optymalizacje predkosci transmisji

mozliwos¢ projektowania duzych sieci radiowych
wigkszg skutecznos¢ dziatania

wysoka swiadomosé mozliwosci sprzetu
oszczednosé czasu

oszczednos¢ pienigdzy

minimalizacje stresu




—> SIECI BEZPRZEWODOWE 1 (SATELLINE) - PROJEKTOWANIE,

KONFIGURACIJA, SERWISOWANIE

Celem szkolenia jest zapoznanie z systemami bezprzewodowej
transmisji danych. W trakcie kursu zostana przedstawione infor-
macje dotyczace: pasm czestotliwosci udostepnionych dla pracy
urzadzen radiowych, konfiguracji radiomodemdw serii SATELLINE
i SATELLINE NMS, parametréw wptywajacych na zasieg komunikacji

Omowienie dostepnych zakreséw czestotliwosci przezna-
czonych do pracy urzadzen radiowych

Konfiguracja i instalacja radiomodemdéw - zmiana podsta-
wowych parametréw, tworzenie potgczenia punkt-punkt,
konfiguracja sieci z retransmiterem, wykorzystanie funkcji
Ltest” i pomiar poziomu mocy sygnatu odbieranego, praca
radiomodemoéw w dwéch zakresach czestotliwosci (dual
band)

System Zarzadzania Siecig (Network Management System)
- konfiguracja i obstuga oprogramowania stuzacego do
zdalnego monitoringu sieci bezprzewodowej (SATEL NMS
PC), graficzne tworzenie tras radiowych, zdalne progra-
mowanie radiomodemdw, zdalna diagnostyka, graficzna
prezentacja gromadzonych danych, definiowanie alarméw
Symulacja dziatania rzeczywistego systemu. Projektowanie
instalacji antenowej - zapoznanie si¢ z podstawowymi
parametrami poszczegélnych anten, kabli, rodzajami do-
stepnych ztacz i zabezpieczen

SATELLINE
1dzien

bezprzewodowej, doboru i montazu anten oraz sposobu prze-
prowadzania diagnostyki sieci bezprzewodowych. Po ukoriczeniu
szkolenia uczestnik bedzie posiadat umiejetno$¢ samodzielnego
budowania i serwisowania bezprzewodowych sieci szeregowych
bazujacych na radiomodemach firmy SATEL.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v

AN

AN

Systemach monitoringu i zdalnego sterowania z wykorzy-
staniem komunikacji szeregowe;j

Transmisji radiowej, poréwnywania parametréw radiomo-
demédw

Norm stosowanych przy transmisjach radiowych, czestotli-
wosci pasm oraz licencjonowaniu

Konfiguracji radiomodemow Satelline

Doboru urzadzen oraz akcesoriéw niezbednych do popraw-
nej komunikacji

Réznych trybéw pracy radiomodeméw

Tworzenia sieci potaczen, trasowania pakietéw danych
przesytanych pomiedzy urzadzeniami

Serwisowania sieci




—> SIECI BEZPRZEWODOWE 2 (SATELLAR) - PROJEKTOWANIE,
KONFIGURACIJA, SERWISOWANIE

Celem szkolenia jest zapoznanie z systemami bezprzewodowej i montazu anten oraz sposobu przeprowadzania diagnostyki sieci
transmisji danych bazujacymi na radiomodemach serii SATELLAR.  bezprzewodowych. Po ukoriczeniu szkolenia uczestnik bedzie
W trakcie kursu zostang przedstawione informacje dotyczace:  posiadat umiejetnos¢ samodzielnego budowania i serwisowania
pasm czestotliwosci udostepnionych dla pracy urzadzen radio-  bezprzewodowych sieci szeregowych bazujacych na radiomode-
wych, konfiguracji radiomodemow serii SATELLAR, parametréw  mach serii SATELLAR firmy SATEL.

wptywajacych na zasieg komunikacji bezprzewodowej, doboru

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Oméwienie dostepnych zakreséw czestotliwosci przezna- V" Podstawowych informacji na temat sieci

czonych do pracy urzadzen radiowych V' systeméw monitoringu i zdalnego sterowania z wykorzysta-
Konfiguracja i instalacja - zmiana podstawowych parame- niem komunikacji Ethernet

tréow, tryby pracy, graficzna prezentacja danych diagno- v' Konfiguracji radiomodeméw Satellar

stycznych, uaktualnianie wewnetrznego oprogramowania v" Doboru urzadzeri oraz akcesoriéw niezbednych do popraw-

radiomodemu, zalecenia instalacyjne nej komunikacji

Symulacja dziatania rzeczywistego systemu - konfiguracja Réznych trybéw pracy radiomodemdéw

tras radiowych, konfiguracja tabeli routingu, tworzenie Tworzenia sieci potaczen, trasowania pakietéw danych
potaczenia punkt-punkt, konfiguracja sieci z retransmi- przesytanych pomiedzy urzadzeniami, routingu

terem, testy potaczenia i pomiar poziomu mocy sygnatu

odbieranego

Projektowanie instalacji antenowej - zapoznanie sie z pod-

stawowymi parametrami poszczegélnych anten, kabli,

rodzajami dostepnych ztacz i zabezpieczen

AN

SATELLAR
1dzien




Brenda Cooper

Operations Manager and Director
Horner APG Europe

Wspétpraca Horner APG z ASTOR rozpoczeta sig
w 2000 roku. PrzekonaliSmy sig, ze ASTOR to
wysoko wykwalifikowani ludzie z bardzo dobrym
rozumieniem rynku polskiego. Dzigki ich wiedzy
i doswiadczeniu udato si¢ zaprojektowac dedy-
kowane na polski rynek produkty. Mamy nadzieje
dalej budowac i rozwija¢ nasza wspétprace oparta
na wzajemnym zrozumieniu i biznesowych i oso-
bistych celéw.

Zdobyte na szkoleniu ze sterownikow
Horner umiejetnosci oraz wiedza
pozwola na:

N N N N N N

samodzielne wykonywanie aplikacji

wysoka swiadomos$é mozliwosci sprzetowych

korzysci finansowe

oszczednosé czasu

minimalizacje ryzyka awarii

mozliwosci w zakresie podejmowania trudniejszych zadan
sprostanie wymogom zwigzanym z dang pracg

mozliwo$c¢ zastosowania wiedzy w codziennych dziataniach
wigksza skutecznosé dziatania

komfort pracy

minimalizacje stresu

pewnos¢ siebie




Przemystaw tukasik
ASTOR Warszawa

Absolwent Politechniki Warszawskiej, Wydziatu
Mechatroniki (kierunek Automatyka i Robotyka).
Konsultant i trener w zakresie sterownikéw pro-
gramowalnych i kontrolerdw firmy GE Automation
& Controls oraz sieci komunikacyjnych, a takze
zagadnieri zwigzanych z informatycznym bezpie-
czefistwem pracy systeméw sterowania.
Specjalizuje sie w kontrolerach PACSystems RX3i
i RXi, uktadach redundancji Hot Standby oraz
sieciach komunikacyjnych czasu rzeczywistego.
Posiada tytut Certified Profinet Engineer.
Prowadzone szkolenia wzbogaca przyktadami
praktycznych zastosowar wykorzystywanych
w realizowanych projektach w réznych gateziach
przemystu.

Posiada wieloletnie doswiadczenie w projek-
towaniu i uruchamianiu systeméw sterowania
i wizualizacji wykorzystujacych rozwigzania GE.

Pytajqc Klientow o ich doswiadczenia 44
ze szkolert ASTOR, jako wyrdznik zawsze wskazujq
zaangazowanie trenera i dobor programu

V74 pod indywidualny przypadek.

To, co wazne w kontekscie szkolen, to zmiana, jaka dokonata si¢ w dostepie do
materiatéw technicznych i treningowych. Mozna ja okresli¢ w dwéch stowach:
wiedza powszechna. Zmienito si¢ spojrzenie dostawcéw sprzetu na publiko-
wanie tych materiatéw. Obecnie dostep do wiedzy jest powszechny, dostgpne
s3 materiaty treningowe, ktére maja na celu przedstawienie produktu (filmy
instruktazowe, instrukcje typu ,,Pierwsze kroki” itp.). Jest to zwtaszcza za-
uwazalne w matych systemach sterowania, gdzie konkurencja jest wigksza,
a producenci chca zachecié skutecznie do kupna produktu.

Zupetnie inaczej wyglada sytuacja w systemach duzych. Tam szkolenia trakto-
wane s3 jako niezbedne uzupetnienie wiedzy specjalistycznej. Ta z kolei przeka-
zywana jest podczas szkolern Akademii ASTOR i dotyka wielu zagadnien syste-
mow automatyki. Sita firmy polega na zrozumieniu poszczegélnych systeméw
i takiego zastosowania produktéw z oferty ASTOR i innych dostawcéw, ktére
pozwoli na zwigkszenie mozliwosci badz optacalnosci stosowania systemow.
Przyktadem moze byé chociaz np. wiedza przekazywana podczas szkolen ze
sterownikéw PLC. Bez zrozumienia mechanizméw diagnostyki kart modutéw
wejs¢ sterownika PLC i nie wprowadzajac ich do systemu, system raportowy
moze odczytywac btedne dane, zaktamujac w ten sposdb raporty, na podstawie
ktorych liczone sa wydajnosci i wskazniki jakosciowe produktu.

—~ STEROWNIKI HORNER APG

Celem kursu jest zapoznanie z urzagdzeniami Horner APG - ste-  Podczas kursu omawiane sg praktyczne zagadnienia zwigzane
rownikami PLC zintegrowanymi z panelami operatorskimi HMI.  z konfiguracjg urzadzen, budowaniem programu sterujacego,
Rozwigzania te przeznaczone sg dla uzytkownikéw poszukujacych  tworzenia ekranéw operatorskich oraz komunikacji z uktadami
ekonomicznych a zarazem funkcjonalnych urzadzern do komplek- ~ wejsé-wyjs¢ oddalonych.

sowej automatyzacji matych i srednich systemdéw sterowania.

Podstawy konfiguracji oraz programowania sterownikéw Horner APG
Konfiguracja adreséw IP w sterowniku
Konfiguracja komunikacje pomigdzy sterownikiem a oprogramowaniem narzedziowym Cscape
Konfiguracja $rodowiska narzedziowego Cscape
Podstawy budowania programéw w jezyku drabinkowym
Podstawy budowania ekranéw operatorskich
Przesytanie i pobieranie programu ze sterownika

Podstawowe elementy programu logicznego: styki, cewki, liczniki, timery
- Zasady dziatania licznikéw, timeréw, cewek ustawiajacych i resetujacych
Liczniki i timery dostgpne w Cscape oraz ich konfiguracja




Budowanie i przetaczanie pomigdzy ekranami operatorskimi

- Typy ekranéw w sterownikach Horner

- Nawigacja pomiedzy ekranami operatorskimi

- Z poziomu programu sterujagcego

- Z poziomu ekranu dotykowego i klawiszy funkcyjnych sterownika

Przenoszenie danych w sterownikach Horner APG

- Typy blokéw funkcyjnych do przemieszczania danych i zasada ich dziatania

- Konfiguracja blokdw funkcyjnych do przemieszczania danych

- Komunikacja sterownikéw Horner APG w sieci CSCAN

- Konfiguracja sieci CsSCAN

- Jak globalnie transferowaé dane pomigdzy sterownikami i uktadami wejsé-wyjs¢ SmartStix /0
- Konfiguracja uktadéw wejs¢-wyjs¢ oddalonych SmartStix 1/0

Zaawansowane funkcje w sterownikach Horner APG

- Konfiguracja alarméw w sterownikach

- Konfiguracja wykreséw stupkowych

- Konfiguracja wykres trendu

- Konfiguracja elementéw suwaka do zadawania wartosci Alarmy

Obstuga pamieci MicroSD w sterownikach Horner APG

- Zapis i odczyt danych na karcie MicroSD z poziomu programu sterujacego

- Zarzadzanie plikami zapisanymi na karcie MicroSD

- Zdalny dostep do danych przechowywanych na karcie

- Konfiguracja automatycznego sktadowania wartosci rejestrowych oraz alarméw na karcie MicroSD

Receptury w sterownikach Horner APG

- Tworzenie receptur w Cscape

- Edytor receptur i obiekt receptur w sterownikach Horner APG
- Wykorzystywanie receptur w programie sterujgcym

Zabezpieczenia w sterownikach Horner APG
- Blokowanie dostepu do ekrandw konfiguracji oraz menu systemowego
- Konfiguracja elementéw Password Data

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v' Zakresu oferty Horner APG
v' Poruszania sie po oprogramowaniu $rodowiskowym Cscape
v' Konfiguracja urzadzeri Horner APG
v' zasady tworzenia aplikacji
v" Tworzenie wizualizacji
v" szybkiego korzystania z systemu pomocy oprogramowaniu narzedziowym CODESYS V3
HE-1 Wymagania wobec uczestnikow:
1dzien > podstawowa znajomosé obstugi komputera oraz systemu
Windows.

> podstawowe wiadomosci dotyczace sterownikéw PLC.




A

ASTRAADA

Zdobyte na szkoleniach z paneli, przemiennikéw
czestotliwosci i sterownikéw Astraada
umiejetnosci oraz wiedza pozwola na:

NN N N N O N N N

korzysci finansowe

oszczednosé czasu

wysoka Swiadomosé mozliwosci sprzetu

minimalizacje ryzyka awarii

wigkszg skutecznosc dziatania

sprostanie wymogom zwigzanym z dang praca
mozliwosci w zakresie podejmowania trudniejszych zadan
samodzielno$¢ w wykonywaniu pracy

mozliwos¢ zastosowania wiedzy w codziennych dziataniach
pewnosc siebie

komfort pracy

minimalizacje stresu




Szkolenia stajq sie 4y
nieodtgcznym narzedziem
niezbednym do rozwoju kariery

I’ kazdego inzyniera.

Mateusz Leszczynski

ASTOR Centrala Moim zdaniem, szkolenia staja nieodtacznym narzedziem w rozwoju kariery
Dziat Pomocy Technicznej kazdego inzyniera. Dodatkowo technologia rozwija sig tak szybko, ze nie sposéb

nie uczestniczy¢ w szkoleniach, chcac réwnoczesnie rozwijaé swoje umiejetnosci
Absolwent kierunku Mechatronika na Wydziale i kariere zawodow3. To, na co szczegélnie zwracajg uwage uczestnicy i co naj-
Inzynierii Mechanicznej i Robotyki Akademii bardziej cenig sobie w naszych szkoleniach, to bezposredni kontakt z trenerem,

Gorniczo-Hutniczej w Krakowie. Obecnie pra- sis sz . . . . .
. ) N i mozliwos¢ zadawania pytan oraz uzycia sprzetu w praktyce podczas szkolen.
cuje w Dziale Pomocy Technicznej na stanowisku

specjalisty ds. systemow sterowania i automa- Prowadzac szkolenie przyjmuje zasade, ze nie ma dziwnych pytan, do kazdego
tyki. W ASTOR jest odpowiedzialny za wsparcie klienta podchodze profesjonalnie, bo nawet z pozornie trywialnego pytania,
techniczne z zakresu rozwigzar Astraada One sam jako trener duzo si¢ ucze. Wyszkolony automatyk, czy szef firmy czesto
opartych na srodowisku CODESYS, paneli ope- nowo nabyta wiedz¢ moze zamieni¢ na wdrozenie konkurencyjnych rozwiazan,

ratorskich Astraada HMI, rozwiazan firmy Horner . . . .
oraz GE Automation & Controls. wykorzystujac do tego sprzet, z ktérym spotkat sie na szkoleniach.

-~ PRZEMIENNIKI CZESTOTLIWOSCI ASTRAADA DRV

Celem kursu jest zapoznanie sig z przemiennikami czgstotliwo-  dziatania przetwornicy czestotliwosci. Kolejna czgscig jest prakty-
$ci Astraada Drive. Podczas szkolenia omawiane s3g zagadnienia  ka: kursanci maja mozliwosc recznego dostrojenia przemiennikéw
teoretyczne, majace na celu zaznajomienie uczestnikéw z zasada i zaznajomienia si¢ z urzadzeniem.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Podstawowe informacje na temat falownikéw v' Programowania przemiennika czestotliwosci
Budowa przemiennikéw czestotliwosci v Bezpiecznego wykorzystywania przemiennikdw czestotli-
Zasady dziatania przemiennikéw czestotliwosci: wosci w aplikacjach

Napeddéw i sposobdw ich sterowania
Zasad bezpieczenstwa dotyczacych montazu i uzytkowania

- funkcje podstawowe
- wektor bezczujkowy
Zabezpieczenia przeciwzaktéceniowe przemiennika czestotliwosci
Astraada Drive - przeglad modeli i mozliwosci przemienni-
kéw czestotliwosci
Cwiczenia praktyczne:
Podtaczenie przemiennika czestotliwosci
- Ustawienie gtéwnych parametréow
- Wykonanie autotuningu
- Ustawienie portu komunikacyjnego i podtaczenie si¢ po
Modbus RTU
- Przeglad bardziej zaawansowanych funkcji

AN

FA
1dzien




—~ PANELE OPERATORSKIE ASTRAADA HMI

Celem kursu jest zapoznanie z panelami operatorskimi Astraada  zachowaniu bardzo atrakcyjnej ceny. Podczas kursu szczegétowo
HMI - rozwigzaniem adresowanym do oséb poszukujacych w pa- ~ omawiane zostaja zaréwno zagadnienia teoretyczne, jak i prak-
nelach operatorskich rozbudowanych mozliwosci funkcjonalnych,  tyczne, dotyczace danej tematyki.

otwartosci komunikacyjnej oraz wysokiej jakosci wykonania przy

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Ustawienia zaawansowane panelu (rejestry funkcyjne) v' Tworzenia zaawansowanych aplikacji wizualizacyjnych
Nadawanie nazw zmiennym przebiegu proceséw produkcyjnych

Tworzenie i obstuga ekrandéw v" Dobrych praktyk tworzenia ekranéw wizualizacyjnych
Alarmowanie

Receptury

Magazynowanie danych procesowych

Tworzenie i obstuga makr

Obstuga FTP i VNC w Astraada HMI

Dobre praktyki przy tworzeniu nowych programéw

PA
1dzien

~ PROGRAMOWANIE STEROWNIKOW ASTRAADA ONE
W SRODOWISKU CODESYS

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Podstawy zwigzane ze sterownikami Astraada One Doboru sterownikéw z rodziny Astraada One

- Elementy sktadowe rodziny Astraada One - sterowniki, Poruszania si¢ po oprogramowaniu srodowiskowym
terminale, oprogramowanie CODESYS V3

Podstawy konfiguracji i programowania sterownikéw Konfiguracji urzadzen Astraada One

- Konfiguracja sterownikdw przez WWW Zasad tworzenia aplikacji

- Konfiguracja srodowiska CODESYS Tworzenia wizualizacji

- Konfiguracja komunikacji pomiedzy sterownikiem a na- Szybkiego korzystania z systemu pomocy w oprogramowa-
rzedziem programistycznym CODESYS niu narzedziowym CODESYS V3

- Wykorzystywanie bibliotek programowych

- Definiowanie i podglad zmiennych

- Edytor programu - tworzenie i edycja programu steruja-
cego

Podstawy tworzenia ekranéw wizualizacyjnych

- Wykorzystywanie zmiennych programowych

- Uzycie standardowych obiektéw graficznych

- Mozliwosci uzycia dowolnych obiektéw graficznych

- Dostep zdalny do aplikacji

< S
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SZKOLENIA Z ZAKRESU
ROBOTOW
PRZEMYStLOWYCH



- SZKOLENIA Z ZAKRESU ROBOTOW PRZEMYS+OWYCH

ASTOR od 2007 r. jest jedynym partnerem Kawasaki Robotics w Polsce. Od
tego czasu, ASTOR rozwija robotyzacje Kawasaki na polskim rynku, zdo-
bywajac zaufanie swoich klientéw. ASTOR dostarcza nie tylko roboty, ale
réwniez rozwigzania systemowe. ASTOR to jeden z najbardziej wiarygodnych

Noboru Takagi

Prezes
Kawasaki Robotics Germany

m

Kawasaki

partneréw Kawasaki Robotics.

Sciezka szkolen z zakresu
robotow przemystowych

ielokrotnie uczestniczyliSmy w szkoleniach
W organizowanych przez Akademig ASTOR,
dotyczqcych systeméw sterowania, wizualizacji,
sieci przemystowych oraz robotyzacji. Szkolenia
byty dostosowane do naszych potrzeb i niejed-
nokrotnie w znacznym stopniu utatwity nam
wdrozenie poznanych aplikacji oraz sprzetu na
obiekcie. Szkolenia byty prowadzone przez wysoce
wykwalifikowanych treneréw z wieloletnim do-
Swiadczeniem, ktérych cechowato indywidualne
podejscie do kursantéw. Firma posiada bogato
wyposazone w sprzet do éwiczen praktycznych,
sale szkoleniowe. Ponadto nieoceniona jest réw-

Obstuga i programowanie
robotéw Kawasaki -

kurs dla uzytkownikéw -
czesc |

Obstuga i programowanie
robotéw Kawasaki
kurs dla integratorow

O F .

R

niez pomoc wyktadowcéw Akademii ASTOR pod-
czas uruchamiania instalacji w postaci konsultacji
telefonicznych oraz wsparcia ,,on-line”.

Akademia ASTOR jest profesjonalnym i godnym
polecenia wykonawcq ustug szkoleniowych.
Dotychczasowa wspétpraca z Akademiq spetnita
nasze oczekiwania i mamy nadzieje na wspétpra-
ce w przysztosci.

Marek Wyzykowski

PKiMSA CARBOAUTOMATYKA S.A.
Kierownik Dziatu Inwestycji

Obstuga i programowanie
robotow Kawasaki -

kurs dla uzytkownikéw -
czescll

Obstuga i serwisowanie
robotéw przemystowych
Kawasaki - kurs dla stuzb
utrzymania ruchu

Zrobotyzowane systemy
spawalnicze Kawasaki
konfiguracja

i programowanie




Kawasaki

Zdobyte na szkoleniach z zakresu robotow
przemystowych Kawasaki umiejetnosci
oraz wiedza pozwola na:

v

<\
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samodzielng integracje stanowiska zrobotyzowanego
zgodnie z obowigzujgcymi normami pracy oraz
bezpieczeristwa

wieksza skutecznos¢ dziatania, bardzo duzy zbiér gotowych
instrukcji jezyka AS

oszczedno$é czasu, poprzez bardziej efektywne
programowanie

korzysci finansowe, wynikajace z krétszego czasu integracji
minimalizacje ryzyka awarii

wysoka Swiadomosé mozliwosci robota

mozliwos¢ zastosowania wiedzy w codziennych dziataniach
sprostanie wymogom zwigzanym z dang praca
podejmowanie trudniejszych zadan

minimalizacje stresu

komfort pracy

pewnosc siebie

minimalizacje stresu




Marek Niewiadomski

ASTOR Centrala
Dziat Robotéw Przemystowych

Rozwiqzywanie problemow technicznych "
we wtasnym zakresie zawsze jest szybsze
JJ niz kontakt nawet z najlepszym serwisem.

Coraz wigcej os6b dostrzega zalety uczestnictwa w szkoleniach. Rozwigzywanie
probleméw technicznych we wtasnym zakresie zawsze jest szybsze niz kontakt
nawet z najlepszym serwisem. To, co najbardziej cenia kursanci w naszych

szkoleniach, to luzna, przyjazna atmosfera, zasady wspotpracy oraz wiedza

Absolwent Akademii Gérniczo-Hutniczej, wydziat
Inzynierii Mechanicznej i Robotyki (kierunek me-
chatronika - projektowanie mechatroniczne).
Specjalista ds. systemdw zrobotyzowanych.
Konsultant i trener w zakresie programowania,
obstugi oraz utrzymania mechanicznego robotéw
przemystowych Kawasaki oraz Epson. Posiada
duze, techniczne doswiadczenie w zakresie sys-
temow zrobotyzowanych.

trenera. Kazdy, nawet najprostszy problem, nie jest pomijany - staramy si¢
nad nim pochyli¢ i wspélnie znalezé rozwigzanie. Indywidualizujemy podejscie
do kazdej grupy szkoleniowej, bo kazde szkolenie jest inne. R6znice w poziomie
wiedzy oraz umiejetnosciach uczestnikéw powoduja, ze nie ma czegos takiego,
jak standardowe szkolenie.

—~ OBStUGA I PROGRAMOWANIE ROBOTOW KAWASAKI —
KURS DLA UZYTKOWNIKOW - CZ. 1

Szkolenie z obstugi i programowania robotéw Kawasaki sktada sie
zdwdch modutéw (podstawowy i rozszerzony). Uczestnicy zdoby-
waja zaréowno ogélng wiedze z tematu robotéw przemystowych, jak
i bardzo szczegétowa wiedze na temat obstugi i programowania
robotéw Kawasaki. Najistotniejszym aspektem szkolenia jest czesé
warsztatowa, w ktdrej uczestnicy realizuja konkretne zadania
spotykane w przemysle. Daje to mozliwos¢ poznania w dziataniu
narzedzi usprawniajacych prace z robotem oraz uzyskanie prak-
tycznych wskazéwek do tworzonych programéw.

Poznanie mozliwosci robotéw przemystowych Kawasaki
Zapoznanie sig z obstuga i programowaniem robotéw
Kawasaki

Dokumentacja techniczna robotéw

Bezpieczenstwo podczas pracy i obstugi robota

- Bezpieczne wejscie w obszar pracy

- Zabezpieczenia stanowiska zrobotyzowanego

- Obowigzujace normy i przepisy

Podtaczanie, wtaczanie i wytaczanie robota

- Warunki instalacji

- Uruchamianie urzadzenia

Rodzaje wejsé/wyjsé

- Wejscia i wyjscia dostepne w robocie

- Konfiguracja

- Sterowanie

Uktady wspétrzednych i poruszanie robotem

- Uktady wspoétrzednych

- Konfiguracja

- Sposoby poruszania jednostka mechaniczna

W ramach szkolenia podstawowego uczestnicy zdobywaja
wiedze o podtaczeniu robota, rodzajach wejsc i wyjs¢, uktadach
wspotrzednych oraz w praktyce ucza sie programowania robotéw
Kawasaki. Zakres szkolenia obejmuje rowniez zagadnienia zwigzane
z bezpieczenstwem, zapoznanie si¢ zdokumentacja robotéw oraz
sposoby doboru robota do aplikacji.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v" Podtaczenia i uruchomienia robota

v/ zadawania trajektorii ruchu robota wykorzystujac jezyk
blokowy (Block Teaching)

v" Podstawy programowania robota w jezyku tekstowym AS

Language

Efektywnej analizy dokumentac;ji technicznej

Zasad bezpieczenstwa podczas integracji stanowiska pro-

gramowania i obstugi robota

AN




Block Teaching - uczenie robota

- Sposoby programowania

- Konfiguracja parametréw ruchu

- Tworzenie programow

AS Language - zagadnienia podstawowe
- Komendy ruchu w jezyku AS

- Definicja punktéw

- Podstawowe zasady programowania
Cwiczenia praktyczne z robotem

KAW-1
2 dni

Wymagania wobec uczestnikow:
> znajomosc¢ obstugi komputera PC i systemu Windows.

-~ OBStUGA I PROGRAMOWANIE ROBOTOW KAWASAKI -
KURS DLA UZYTKOWNIKOW - CZ. 2

Druga czesé szkolenia z obstugi i programowania robotéw Kawasaki
stanowi uzupetnienie czesci pierwszej i dostarcza dodatkowych
informacji na temat zaawansowanych metod programowania.
Obejmuje ona programowanie w jezyku AS, sterowanie wej$ciami
i wyjsciami robota, prace robota w trybie automatycznym, two-

AS Language - funkcje zaawansowane

- Ztozone instrukcje ruchu

- Sterowanie WE/WY

- Instrukcje warunkowe i petle

- Zaawansowane sposoby programowania

- Edycja programéw

Programy Process Control

- Zasady konstrukcji

- Edycja

Praca robota w trybie automatycznym

- Konfiguracja robota

- Warunki bezpiecznej pracy

Zmienne systemowe

- Przeznaczenie i konfiguracja zmiennych systemowych

Kopie bezpieczerstwa

- Wykonywanie kopii bezpieczeristwa

- Kopie programéw, pozycji robota

- Kopie systemowe

Aktualizacja oprogramowania kontrolera

- Aktualizacja oprogramowania AS i SV

- Inicjalizacja kontrolera

Przyktad konfiguracji transmisji szeregowej - PROFIBUS DP

- Konfiguracja sprzetowa

- Konfiguracja software’owa

- Komunikacja dwéch urzadzen z pomoca protokotu
PROFIBUS DP

Cwiczenia praktyczne z robotem

KAW-2
2 dni

rzenie réwnolegtych programéw kontrolnych (programy Process
Control), konfiguracje sieci PROFIBUS oraz zmienne systemo-
we. Zdobyte informacje wykorzystywane sa w praktyce podczas
realizacji éwiczen majacych na celu praktyczne zapoznanie sig
z zagadnieniami oraz utrwalenie zdobytej wiedzy.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v' zaawansowanych funkcji programowania robota w jezyku
programistycznym AS Language

Obstugi wejs¢/wyjsé

Implementowania programoéw sterujacych wykonywanych
réwnolegle PC Programs

Uruchomienia robota w trybie automatycznym
Konfiguracji sieci przemystowej

Wykorzystania zmiennych systemowych

Aktualizowania firmware kontrolera

Zasad bezpieczeristwa podczas integracji stanowiska pro-
gramowania i obstugi robota

< S
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Wymagania wobec uczestnikow:
> ukonczenie kursu na poziomie podstawowym

47



-~ OBStUGA I PROGRAMOWANIE ROBOTOW KAWASAKI -

KURS DLA INTEGRATOROW

Szkolenie jest dedykowane dla integratoréw zajmujacych sie wdra-
zaniem robotéw przemystowych. Zakresem obejmuje zaréwno
aspekty zwigzane z obstuga, jak i programowaniem robotéw prze-
mystowych Kawasaki. Szczegélny nacisk ktadziony jest na przeka-

Zdobycie informacji i umiejetnosci potrzebnych do projektowania
i programowania stanowisk zrobotyzowanych opartych o roboty
przemystowe Kawasaki.
Praca z dokumentacja techniczna robotéw Kawasaki
Bezpieczenstwo podczas integracji stanowiska, programo-
wania i obstugi robota
Podtaczanie robota, integracja z urzadzeniami zewnetrz-
nymi
Rodzaje sygnatéw, sterowanie robotem
Programowanie robota
- Block Teaching - uczenie robota
- AS Language - jezyk programowania robotéw Kawasaki
Programy Process Control
Nadzér nad dziatajaca aplikacja

KAW-INT
3dni

zanie praktycznych umiejetnodci i wiedzy koniecznej w procesie
integracji robota i wdrazaniu stanowiska zrobotyzowanego w prze-
mysle. Zajecia maja charakter warsztatéw, na ktérych uczestnicy
realizuja w praktyce serie zadan.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v
v
v

Efektywnej analizy dokumentacji technicznej

Podtaczenia i uruchomienia robota

Zadawania trajektorii ruchu robota wykorzystujac jezyk
blokowy (Block Teaching)

Programowania robota w jezyku tekstowym AS Language -
tworzenie, wybér, edycja

Obstugi wejs¢/wyjsé

Uruchomienia robota w trybie automatycznym
Implementowania programoéw sterujacych wykonywanych
réwnolegle (PC Programs)

Konfiguracji sieci przemystowej

Aktualizowanie firmware kontrolera

Wykorzystania zmiennych systemowych

Zasad bezpieczeristwa podczas integracji stanowiska pro-
gramowania i obstugi robota

Rodzajoéw i typow wejsé/wyjsé

Uktaddw odniesienia wykorzystywanych przy sterowaniu
robotem

ANANEN

ANANENEN

AN

Wymagania wobec uczestnikéow:

> znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

> podstawowa znajomos¢ zagadnien zwigzanych z automaty-
ka i robotyka




-~ OBStUGA I SERWISOWANIE ROBOTOW PRZEMYStOWYCH KAWASAKI
— KURS DLA StUZB UTRZYMANIA RUCHU

Szkolenie z utrzymania ruchu robotéw Kawasaki oferuje szeroka
wiedze na temat biezacej konserwacji i utrzymania robota oraz
diagnozowania i diagnozowania usterek wystepujacych podczas
uzytkowania robotéw przemystowych. Przeznaczone jest ono dla
pracownikéw stuzb utrzymania ruchu oraz os6b odpowiedzialnych

Harmonogramy przegladdéw

Funkcje robotéw Kawasaki wspierajgce utrzymanie ruchu
Obstuga bteddw zgtaszanych przez kontroler robota
Przeglady codzienne i biezgce utrzymanie

Inicjalizacja kontrolera

Wymiana firmware kontrolera

Procedura zerowania robota

Oméwienie budowy zespotéw napedowych robota
Sprawdzanie dokrecenia Srub

KAW-UR
2 dni

za zrobotyzowane stanowiska. Na szkoleniu zostaja szczeg6towo
przedstawione aspekty techniczne, a wiedza zostaje poparta
éwiczeniami praktycznymi z wykorzystaniem rzeczywistego ro-
bota i narzedzi.

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Harmonogramu przegladéw

Funkcji robotéw Kawasaki wspierajacych utrzymanie ruchu
Obstugi btedéw zgtaszanych przez kontroler robota
Przegladéw codziennych i biezacego utrzymania
Inicjalizacji kontrolera

Wymiany firmware kontrolera

Procedura zerowania robota

Omodwienia budowy zespotéw napedowych robota
Sprawdzania dokrecenia Srub

NSANENE N N NN NN

Wymagania wobec uczestnikéw:

> ukonczenie szkolenie z obstugi i programowania robotéw
Kawasaki na poziomie podstawowym

> podstawowa wiedza z zakresu mechaniki, elektroniki i kine-
matyki robotéw

-~ ZROBOTYZOWANE SYSTEMY SPAWALNICZE KAWASAKI -
KONFIGURACJA I PROGRAMOWANIE

Szkolenie dedykowane jest dla firm integratorskich, ktére zain-
teresowane sg integracja systemdw zrobotyzowanego spawania.
Bedzie rowniez realizowane dla uzytkownikéw zrobotyzowanych
systemdéw spawalniczych, ktérzy chca bardziej Swiadomie i efek-
tywnie korzystac ze stanowiska z robotem.

Dzien 1
Spawanie MIG MAG
Teoria
- tuk spawalniczy
- Gazy ostonowe
- Zrédto pradu spawania
- Spawanie pragdem pulsujacym
- Spawanie tukiem zwarciowym i natryskowym
- Spawanie stali czarnej, nierdzewnej, aluminium
- Spawanie procesem CMT

Praktyka
- Reczne spawanie tukiem zwarciowym, natryskowym, pulsem CMT
- Zrobotyzowane procesy spawania Pulse, CMT

Kurs oparto na zajeciach warsztatowych, podczas ktérych
uczestnicy weryfikuja zdobyta wiedze i nabywaja praktyczne do-
Swiadczenie. Na szkoleniu uczestnicy, pod okiem ekspertéw, pisza
programy, dobieraja parametry i spawaja, a nastepnie analizuja
wyniki, dokonuja zmian i spawaja ponownie.




Dzien 2
Cwiczenia praktyczne z robotem cz. 1
Roboty Kawasaki dedykowane do spawalnictwa (wersja ARC) - réznice sprzetowe i software’owe
Uktad wspétrzednych narzedzia
- Konfiguracja
Block Teaching - uczenie robota
- Teach Pendant dla aplikacji spawalniczych
- Konfiguracja parametréw ruchu
- Tworzenie programoéw
Podstawowe funkcje spawalnicze w robotach Kawasaki
- iArc Weld Condition
- Arc Weld Condition Database
- Arc Spot Weld Condition
- Arc Weld Torch Dimensions
Zaawansowane funkcje spawalnicze w robotach Kawasaki
- Touch SensingSpecial
- Pattern Weaving - Parametryzacja Wzoréw Sciegdw Zakosowych
- Funkcja uktadania spoin wielowarstwowych
- Real Time Path Modulation - Modyfikacja Sciezki w Czasie Rzeczywistym
Dodatkowe osie w robotach Kawasaki - tory jezdne i pozycjonery
- Dobdr rozwiazan
- Konfiguracja
Przyktad konfiguracji transmisji szeregowej - PROFIBUS DP
- Konfiguracja sprzetowa
- Konfiguracja software’owa
- Komunikacja dwéch urzadzen z pomoca protokotu PROFIBUS DP
Cwiczenia praktyczne z robotem cz. 2
Spawanie metodami MIG/MAG

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

Konfiguracji narzedzia spawalniczego (m.in. okreslenie jego wspétrzednych)

Zadawania trajektorii ruchu robota wykorzystujac jezyk blokowy (Block Teaching)

z wykorzystywaniem Teach Pendanta dedykowanego do aplikacji spawalniczych

Doboru oraz konfiguracji dodatkowych osi robota

Konfiguracji potaczenia robota ze spawarka

Spawania procesem CMT/MIGMAG

Mozliwosci robotéw Kawasaki dedykowanych do zrobotyzowanego spawania

Podstawowych oraz zaawansowanych funkcji spawalniczych zaimplementowanych w robotach Kawasaki

AN
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KAW-SPAW Wymagania wobec uczestnikéw
2 dni > znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows
> podstawowa znajomosé zagadnien zwigzanych z automaty-
Lokalizacja szkolenia ka i robotyka
Szkolenie odbywa sie w siedzibie firmy Fronius,
przy ul. Gustawa Eiffel’a 8, w Gliwicach.




EPSON

Zdobyte na szkoleniach z zakresu robotow
przemystowych EPSON SCARA
umiejetnosci oraz wiedza pozwola na:

korzysci finansowe

wysoka swiadomos$¢é mozliwosci robota

minimalizacje ryzyka awarii

mozliwos¢ zastosowania wiedzy w codziennych dziataniach
wigkszg skutecznosé dziatania

sprostanie wymogom zwigzanym z dang pracg

mozliwosci w zakresie podejmowania trudniejszych zadan
minimalizacje stresu

komfort pracy

pewnosc siebie
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Patryk Dgbrowa
ASTOR Warszawa

Specjalista w zakresie systemoéw zrobotyzowa-
nych, w szczegélnosci zrobotyzowanego spa-
wania. Absolwent Wydziatu Mechanicznego
Energetyki i Lotnictwa Politechniki Warszawskiej.
0Od kilku lat zwigzany z ASTOR. Odpowiada za
obszar robotéw przemystowych w dziale ASTOR
Koordynacja Inwestycji.

Prowadzi szkolenia z zakresu obstugi i programo-
wania robotdw przemystowych Kawasaki i Epson
SCARA. Wspiera firmy wdrozeniowe oraz uzyt-
kownikéw koricowych podczas uruchomienia,
jak i po nim.

{4

Wiedza wyniesiona ze szkolen
zmniejsza ryzyko awarii
w mysl zasady:

I zeby widziec, trzeba wiedziec.

Zainteresowanie szkoleniami w firmach stopniowo rosnie. Rosnie tez przekona-
nie, ze za wiedze warto zaptacic, bo taka inwestycja szybko si¢ zwraca. Nadal
sporo jest do zrobienia, jesli chodzi o budowanie Swiadomosci. Nie wszyscy
jeszcze zauwazaja, ze rozwdj inzynieréw/pracownikéw przektada si¢ na rozwdj
firmy. Na co stawiaja uczestnicy szkolen Akademii ASTOR? Przede wszystkim
na ogromna wiedze¢ i doswiadczenie treneréw oraz fakt, ze szkolenia z roku na
rok sa coraz ciekawsze. Przeszkolona osoba ,,na poktadzie” firmy zmniejsza
ryzyko awarii, skraca czas ewentualnych przestojow, ogranicza koszty zwigzane
ze zmianami programu (przeprogramowaniem urzadzen).

-~ OBStUGA I PROGRAMOWANIE ROBOTOW EPSON SCARA

Dokumentacja techniczna robotéw.

Bezpieczenstwo podczas pracy i obstugi robota.

Podtaczanie, wtaczanie i wytaczanie robota.
Rodzaje wejsé/wyjsé.

Uktady wspétrzednych i poruszanie robotem.
Podstawy programowania - uczenia robota.
Cwiczenia praktyczne z robotem.
Harmonogramy przegladdw.

Przeglady codzienne i biezace utrzymanie.
Wymiana baterii kontrolera i robota.

EPSON
2 dni

UCZESTNIK SZKOLENIA ZDOBEDZIE UMIEJETNOSCI ORAZ WIEDZE NA TEMAT:

v

v
v
v

ANANIN

Podtaczenia i uruchomienia robota

Zadawania trajektorii ruchu robota

Obstugi Srodowiska symulacyjnego RC+

Zaawansowanego programowania w jezyku tekstowym
SPEL+

Programowania offline

Efektywnej analizy dokumentacji technicznej

Zasad bezpieczeristwa podczas integracji stanowiska pro-
gramowania i obstugi robot

Konfiguracja i obstuga wejsé/wyjsé

Wymagania wobec uczestnikéw
znajomos¢ obstugi komputera PC i systemu Windows

>




—~ E-SZKOLENIA

Czym jest e-szkolenie? Zalety e-szkolenia
Dzigki e-szkoleniu mozna zapoznad si¢ z podstawami pro- v" swoboda wyboru czasu i tempa nauki
jektowania i wdrazania aplikacji wizualizacyjnej, a takze v Profesjonalne filmy prezentujace opisywane zagadnienia
z bardziej zaawansowanymi zagadnieniami, takimi jak krok po kroku
kontrola dostepu i zabezpieczenie aplikacji. Szkolenie v" Dostep do wszystkich niezbednych materiatéw w wersji
umieszczone jest na platformie e-learningowej Akademii elektronicznej
ASTOR i odbywa sie w catosci przez Internet. v" Mozliwo$é uzyskania pomocy trenera
v

Ukoriczenie e-szkolenia potwierdzane jest dyplomem

Jak wyglada e-szkolenie?

Materiat e-szkolenia podzielony jest na lekcje. Kazda lek- L S G

cja sktada sie z profesjonalnie przygotowanego filmu, 1. Wonderware InTouch - podstawy tworzenia aplikacji
ilustrujacego krok po kroku opisywane zagadnienie. Kurs wizualizacyjnych

konczy sie testem koricowym, a po jego zdaniu uczestnik 2. Panele operatorskie Astraada HMI

otrzymuje dyplom ukoriczenia szkolenia. 3. Programowanie oraz konfiguracja zintegrowanych

sterownikéw Horner APG

Dla kogo jest e-szkolenie?

E-szkolenia przeznaczone sa dla wszystkich oséb, ktére Jak wziac udziat w e-szkoleniu?

chca uczyd sie samodzielnie, w dogodnie wybranym przez Nalezy wejs¢é w zaktadke szkoleniowa w sklepie www.astor.com.
siebie czasie i miejscu, za posrednictwem Internetu. pl/sklep, kupié dostep do kursu w jednym z czterech wariantdw,
a nastepnie postepowad wedtug wskazéwek obstugi sklepu.

—~ POZOSTALE SZKOLENIA

Akademia ASTOR ma w swojej ofercie takze kursy o tematyce nie ujetej w terminarzu. Ich data oraz cena zalezg od ilosci 0séb zgtaszanych
na konkretne szkolenie oraz preferowanego przez Paristwa miejsca i terminu jego organizacji. Do wyboru proponujemy nastepujace

warsztaty:

oo | owm | v |
Migracja sterownikdéw serii 90-30 i 90-70 do kontrolerow PACSystems serii RX3i RX3MI 1
Proficy Process Systems - konfiguracja i programowanie systemu oraz zaawansowane bloki funkcyjne PPS-W 8
Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i VersaMotion RX3i-VM 2
System zabezpieczen SafetyNet SNET 2
Regulator PID - szybki licznik PID 1
Panele operatorskie QuickPanel CE - szkolenie zaawansowane QP-CE 1
Komunikacja pomiedzy sterownikami PLC i kontrolerami PACSystems firmy GE Automation & Controls w oparciu
0 protokét EGD MOD-EGD V2
Komunikacja Profinet i Profibus DP w sterownikach PLC i kontrolerach PACSystems firmy GE Automation & Controls MOD-PROF. 12
gocrgggi;lascja Modbus RTU i Modbus TCP w sterownikach PLC i kontrolerach PACSystems firmy GE Automation MOD-BUS 2
Regulator PID w sterownikach PLC i kontrolerach PACSystems firmy GE Automation & Controls MOD-PID /2
Szybkie liczniki sprzetowe w sterownikach PLC i kontrolerach PACSystems firmy GE Automation & Controls MOD-SL 172

Kontrolery PACSystems serii RX3i — wtasciwosci sprzetowe i programowe MOD-RX3i /2




-~ NOTATKI







{72> ASTOR

ZAPRASZAMY DO KONTAKTU

Gdansk
tel. 58 554-09-19

Katowice
tel. 32 355-95-97

Krakéw
tel. 12 428-63-63

Poznan
tel. 61 871-88-00

Szczecin
tel. 91578-82-89

Warszawa
tel. 22 569-56-55

Wroctaw
tel. 71332-94-83
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www.astor.com.pl/szkolenia



