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Nowoczesny system rejestracji produkcji w Swedwood Poland Oddziat
Grupa Tartaki

Firma Swedwood Poland, ktorej tartaki i zaktady produkcyjne Uzytkownik systemu:
wchodzq w sktad Grupy IKEA, zajmuje sie produkcjq mebli Swedwood Poland Oddziat
z drewna litego, jak i ptyt MDF. Zaktad Drzewny Chociwel oraz Grupa Tartaki
Zaktad Drzewny Stepnica, naleigce do Swedwood Poland od
1993 r., stojq na poczgtku faricucha produkcyjnego mebli z litego ~ WYKorzystane produkty:
drewna sosnowego. * Horner XL6

e Satelline-3AS 869
Produktem obu zaktaddéw jest tarcica sosnowa produkowana
w trzech grubosciach, szesciu szerokosciach, dziewieciu dtugosciach i trzech klasach jakosci.
Asortyment obejmuje zatem 486 wyrobdw.

Wyzwania

W zwigzku z ciggtym doskonaleniem procesu produkcyjnego, zdecydowano o wdrozeniu systemu
rejestracji produkgcji, ktéry miatby za zadanie usprawni¢ monitorowanie i zarzgdzanie przeptywem
materiatu pomiedzy wydziatami wewnatrz zaktaddw, jak rowniez pomiedzy oddziatami w obszarze
biznesowym. Dotychczas wypisywane recznie, papierowe specyfikacje, miaty by¢ zastgpione
nowym systemem znakowania pakietdw opartym na kodach kreskowych.

System zostat w catosci opracowany i stworzony przez pracownikdw Swedwood Poland Oddziat
Grupa Tartaki. Pomystodawcg i tworcg systemu byt Artur Trawinski - Kierownik ds. Rozwoju
Systemow Produkcji, a szczegdlny wktad w jego realizacje mieli pracownicy dziatu mechanicznego.
Specjalisci z firmy ASTOR wsparli ich w doborze rozwigzania oraz zapewnili wsparcie w konfiguracji
technicznej i rozbudowie systemu.

Realizacja

Istotg systemu jest dodatkowe wyposazenie zainstalowane w kazdym wdzku widtowym.
T
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Rys.1. Wézek widtowy w zaktadzie Swedwood, wyposazony w system rejestracji produkcji
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W sktad tego wyposazenia wchodza: pulpit operatorski zintegrowany ze sterownikiem Horner APG
serii XL6, drukarka etykiet, czytnik kodéw kreskowych oraz radiomodem Satelline-3AS 869 firmy
SATEL.

Rys.2. System rejestracji produkcji w wézku widtowym w zaktadzie Swedwood

Aby wyeliminowa¢ ewentualne pomytki powstajgce w procesie recznym, operator wprowadza
informacje o danym pakiecie (np. grubos¢, szerokos¢, dtugosé, klase jakosci) za pomocga czytnika
kodow kreskowych, korzystajagc z zestawu koddéw kreskowych zawierajgcych informacje
o wszystkich mozliwych wyrobach.

Wprowadzenie danych sprowadza sie zatem do odczytania witasciwego kodu kreskowego
powigzanego z danym wyrobem i wczytania wszystkich wymaganych informacji do sterownika
Horner XL6. W tym momencie wyrobowi nadawany jest unikalny numer, ktéry po weryfikacji
poprawnosci przesytany jest do serwera.

Komunikacja z serwerem odbywa sie drogg radiowa, dzieki zainstalowanemu w kazdym wodzku
radiomodemie Satelline-3AS 869 firmy SATEL. Po potwierdzeniu zapisu, zostaje wygenerowana
i wydrukowana etykieta z kodem kreskowym i wszystkimi wczesniej wprowadzonymi
informacjami.
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Rys.3. Etykieta z kodem kreskowym

Etykieta umieszczona zostaje na pakiecie, a tak oznaczony pakiet przekazany do magazynu tarcicy
mokrej.

Z magazynu tarcicy mokrej pakiet moze zostac przekazany do suszarni lub wystany do fabryki ptyty
klejonej. W obu przypadkach operator wozka widtowego postuguje sie wczesniej umieszczonym na
pakiecie kodem kreskowym. Umieszczajgc pakiet w komorze suszarni lub na samochodzie
operator skanuje kod kreskowy z pakietu, a odczytane informacje umieszczane sg na pulpicie. Po
zakonczeniu zatadunku komory lub docelowo - ciezarowki generowany jest raport zatadunku,
a informacje sg wysytane do bazy danych.

Umieszczony na etykiecie kod kreskowy wykorzystywany jest rowniez w fabrykach ptyty klejonej,
podczas przyjmowania dostaw oraz w dalszym procesie obrébki.

Korzysci

Dzieki zastosowaniu systemu opartego na kodach kreskowych, mozliwe jest rejestrowanie drogi,
jaka przebyt pakiet - od chwili wyprodukowania do momentu wystania go do odbiorcy, jak
i u samego odbiorcy. W kazdej chwili mozna okredli¢ status lub lokalizacje pakietu, co usprawnia
proces przekazywania go do dalszej obrébki, jak rowniez pozwala spetni¢ wymogi standardu FIFO.

,Tworzona na poszczegblnych etapach produkcji historia pakietu uzupetniana jest przez
kierownikéw dziatow o dodatkowe informacje, takie jak np. typ ktéd, z ktérych pakiet zostat
wyprodukowany, jakim programem wysuszony. Dzieki temu mozliwe jest rowniez szybsze
ustalenie i wyeliminowanie przyczyny potencjalnych probleméw” — podsumowuje Artur Trawinski,
Kierownik ds. Rozwoju Systemdéw Produkcji w Swedwood Poland Oddziat Grupa Tartaki.




