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Przedruk tekstéw oraz udostepnianie ich
w mediach elektronicznych wymaga zgody
potem w pracy i w domu. redakcji.
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- GE Automation & Controls od 2019 roku w Emerson
Machine Automation Solutions

Zainicjowany w 2018 roku proces zakupu dywizji GE Automation & Controls
przez Emerson zostat sfinalizowany w dniu 1T kwietnia 2019 roku. Emerson stat
sie wtascicielem i zarazem dostawca oferty GE w zakresie PLC/PAC na rynku
automatyki, w szczeg6lnosci dla rynku maszynowego.

Wszystkie produkty i roz-
wigzania weszty w struk-
tury Emerson jako oferta
nowej, niezaleznej dywizji
0 nazwie Machine Auto-
mation Solutions, ktéra
bedzie koncentrowata sie
na systemach dyskretnych
i motion. Strategia rozwoju

dla tego segmentu zostata przedstawiona na
spotkaniu partneréw Emerson, ktére odbyto
sie w dniach 9-11 kwietnia 2019 w Pradze. Na
spotkaniu Stefan Zyczkowski, prezes ASTOR,

@ Stefan Zyczkowski podczas
autorskiej prelekgji

wystapit zautorska prelek-
cja .10 zasad prowadzenia
biznesu” dla dystrybuto-
row regionu EMEA oraz
zarzadu Emerson MAS.

Na spotkaniu dystrybu-
toréw Emerson w Pradze
odbyta sie takze gala roz-
dania nagrdd dla dystrybu-
toréw w obszarze EMEA. Firma ASTOR zostata
wyrézniona statuetka ,,Distinguished Multi
Year Performance Award 2019” dla najlep-
szego dystrybutora w Europie.

- Nagroda Control Engineering Polska w konkursie Produkt
Roku 2018 dla kontroleréw GE PACSystems CPE400

Firma ASTOR znalazta sie w gronie wyrdznionych przez ekspertéw firm, w kon-
kursie Produkt Roku 2018. Kontrolery CPE400 z oferty GE/Emerson zwyciezyty

w kategorii PLC/PAC.

W dn. 9.04.2019, podczas konfe-
rencji Industry 4.0 organizowanej
przez Control Engineering Polska,
odbyto sie rozstrzygniecie kon-
kursu Produkt Roku 2018 i gala |/ I
wreczenia nagrdéd. Kontroler PAC- ||
Systems CPE400, reprezentujacy I
nowoczesne systemy IICS, zostat

wybrany przez czytelnikdw cza- ¢
sopisma Produktem Roku 2018.

Tytut,,Produkt Roku” przyzna-
no w 19 kategoriach, wybierajac
sposréd ponad 250 zgtoszonych produktéw.
Produkty zgtosito ponad 150 firm, a gtosy od-
dato ponad 1500 czytelnikow.

Nagrode dla PACSystems CPE400 w imie-
niu firmy ASTOR odebrata Anna Wéjcik-wol-
ska, zastepca dyrektora oddziatu ASTOR
Warszawa.

| —
!

IICS (Industrial Internet
Control System) to nowy typ
kontroleréw przeznaczonych
dla aplikacji, w ktérych kon-
troler przestaje petni¢ wytacz-
nie funkcje sterowania proce-
sem produkcyjnym. IICS staje
sie elementem pozwalajacym
optymalizowaé prowadzony
proces on-line i uzalezni¢ go od
zewnetrznych czynnikdw eko-
nomicznych, majacych na niego
bezposredni wptyw.

Systemy IICS zawierajace kontrolery opty-
malizujace procesy produkcyjne, sa w sta-
nie zapewnic klientom 7-procentowy wzrost
wydajnosci systemu, 22-procentowy wzrost
efektywnosciizredukowac koszty utrzymania
ruchu o0 40%.

© 0Od lewej: Derek Thomas — wiceprezes dywizji
Machine Automation Solutions, Emerson;
Stefan Zyczkowski — prezes zarzadu, ASTOR;
Tomasz Michatek — dyrektor sprzedazy,
ASTOR; Jeffrey Householder — prezes dywizji
Machine Automation Solutions, Emerson;
Daniel Coetzee - dyrektor EMEA, GE Power.

Emerson chce by¢ jednym z kluczowych
dostawcédw automatyki na rynku dyskretnym
i maszynowym. W zwigzku z tym zaktada dal-
szy szybszy rozwdj dla obecnych produktéw
oraz uzupetnienie oferty o nowe elementy
niezbedne dla segmentu dyskretnego i ma-
szynowego. Emerson w czesci dyskretnej chce
rosnac 10% r/d/r.

KONTAKT: Piotr Adamczyk, Menedzer
produktéw GE/Emerson, ASTOR, tel. 12 424 00 66

© Anna Wéjcik-Wolska reprezentujaca firme
ASTOR oraz Michael Majchrzak, wydawca
Control Engineering Polska

»Nagroda od Control Engineering Polska
i w tej akurat kategorii - cieszy podwdjnie,
poniewaz pokazuje, ze PACSystems CPE400
idealnie wpisuje sie w nurt cyberbezpiecznych
systemdw lloT dla Industry 4.0. Ten kontroler
to nowoczesne narzedzie pracy dla automa-
tykéw” - podsumowauje Piotr Adamczyk, me-
nedzer produktu w firmie ASTOR.

Interesujesz sie produktem CPE400? Prze-
czytaj o nim na www.astor.com.pl/produkty
lub umoéw sie na spotkanie w oddziale ASTOR
www.astor.com.pl/kontakt

L> Czytajwiecejna stronie konkursu:

www.controlengineering.pl

www.astor.com.pl/biuletyn 5
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- Firmy integratorskie z certyfikatem
Ztoty Partner ASTOR na rok 2019

Certyfikat Ztoty Partner ASTOR to szczegdlny znak jakosci,
wazny zaréwno dla wspétpracujacych z ASTORem firm
integratorskich, jak réwniez dla przedstawicieli zaktadow
produkcyjnych poszukujacych godnych zaufania partneréw
wdrozeniowych. To rowniez symbol rozwoju integratoréw
systemdéw w Programie Partnerskim ASTOR. Gratulujemy
kolejnego roku ze ztotem. Gratulujemy réwniez awansu
kolejnym Partnerom do tej elitarnej grupy.

Spotkanie biznesowo-integracyjne w Barcelonie

W dniach 21 - 23 marca 2019 spotkali$my sie w Barcelonie, aby wspdlnie
celebrowad sukcesy minionego roku z naszymi Ztotymi i najlepszymi
Platynowymi Partnerami. W spotkaniu uczestniczyty przedstawicielki
i przedstawiciele kazdej zzaproszonych firm - dziekujemy za przyjecie
zaproszenia!

Spotkanie rozpoczeliSmy warsztatem rozwojowym. W tym roku
gosciem specjalnym byta Bogumita Falkowska, Learning and Deve-
lopment Manager w firmie Flex, ktéra na co dzien pracuje z inzynie-
rami i tworzy dla nich $ciezki rozwoju. Na spotkaniu przeprowadzita
warsztat inspirujacy do rozwoju osobistego: ,,Lider pracuje mgdrze”.

Po cze$ci warsztatowej, a przed wieczorna galg wreczenia certyfika-
téw i statuetek Ztoty Wzrost, byt czas na zwiedzanie miasta. Barcelona
to miasto petne kontrastéw, niesamowitych historii, fantastycznych
triumféw sportowych. Miasto, w ktérego architekture Gaudi tchnat
nature i wydobyt Swiatto: ,,Kolor w niektérych miejscach ma wielkg
wartosé, sprawiajqc, ze kontury i ptaszczyzny strukturalne wydajq
sie bardziej energetyczne”. Odwiedzilismy najbardziej charaktery-
styczne miejsca Barcelony wtacznie z gotyckim ,,BarriGotic” - jednym

6 www.astor.com.pl/biuletyn

LISTA ZLOTYCH PARTNEROW ASTOR 2019

WOJEWODZTWO

FIRMA

Matopolskie ABIS Sp. z0.0. Sp.k

ACaRS Sp. zo.o0.
Autoproces s.c.

Control Process IT Sp. z 0.0.

ITEM SERVICE Sp. z 0.0. Sp.k

AMEplus Sp. zo.o.

INDsoft Sp. zo.o.

Przedsiebiorstwo Kompletacji i Montazu
Systemoéw Automatyki CARBOAUTOMATYKAS.A
Robopartner Mariusz Misztalski

Slaskie

Dolnoslaskie Biuro Inzynierskie Softechnik Sp. z 0.0. sp.k

ControlTec Sp. zo.0.

Lubelskie Przedsiebiorstwo Pomiaréw i Automatyki PIA-ZAP

Sp.zo.0.

znajbardziej magicznych zabytkéw stolicy Katalonii oraz legendarnym
stadionem CampNou.

Kolejne inspiracje juz za rok. Wszystkich Paristwa zachecamy do
rozwoju i siegania po kolejne laury. A w kolejnym numerze Biuletynu
opowiemy nieco wigcej o wynikach certyfikacji Srebrnych Plus, Srebr-
nych oraz Platynowych Partneréw ASTOR.

AUTOR: Renata Poreda, Lider ds. komunikacji i PR, ASTOR
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- Automatycy i robotycy - zapraszamy na
majowe seminaria ASTOR Tour

Porozmawiajmy o automatyce na zywo!

Przyjezdzamy do Was, do 7 réznych miast Polski, by
wspélnie z Wami, automatycy i robotycy, wymieniac sie
doswiadczeniami z projektéw i uczyc od siebie nawzajem.

Na seminariach przedstawiamy Wam nasze nowosci oraz pokazujemy @ Demo frezarki CNC zrobotem SCARA — opiekun: Mateusz Zajchowski

ciekawe funkcjonalnosci w formie wielu stanowisk demo. Planujemy
przejechaé ok. 4000 km! Jak wyglada zarys agendy seminariow ASTOR Tour?

Panel1: Innowacje w systemach sterowania

Panel 2: Systemy monitoringu i optymalizacji mediéw energe-
tycznych

Panel 3: Systemy wizualizacji typu control room

Panel 4: Innowacje w transporcie wewnatrzzaktadowym

Panel 5: Technologie ruchu w nowoczesnych maszynach

Panel 6: Dlaczego warto rozwijac sie w kierunku robotyki?

Uczestnicy seminarium pozyskaja praktyczna wiedze z zakresu:
1. jakie technologie wspieraja automatyzacje i robotyzacje XXI wieku?
2. gdzie szuka¢ optymalizacji kosztéw w konfiguracjach systeméw
sterowania?
3. jak wspdlnie wypracowac najlepsze rozwigzania?
4. jak zapewni¢ rozwdj kompetencji automatykéw w kierunku Inzy-
nieréw 4.0?
Aktualnie nasi specjalisci przygotowuja 10 stanowisk demo apli-

kacji w oparciu o produkty ASTOR: W kazdym oddziale agenda jest troche inna. Zobacz na listg miast po-

nizej i sprawdz agende w miescie, do ktérego jest Ci najtatwiej dojechac.

Lista stanowisk demo - sprawdz, czy jest co$ dla Ciebie: Podczas seminariéw zapewniamy przerwy kawowe na rozmowy
1. Stanowisko zrobotyzowane - robot ze specjalistycznym chwy- przy stanowiskach demo oraz ciepty obiad.

takiem - demo Kawasaki
2. Stanowisko Cf)ntrol room - wizualizacja z wykorzystaniem In- ASTOR Tour 2019 - kiedy i gdzie mozemy sig spotkac?
Touch Operations Management Interface - demo Wonderware
3. Roboty mobilne do transportu wewnatrzzaktadowego - jezdzacy

po sali robot autonomiczny - demo MiR

Wejdz na strong WWW wybranej lokalizacji ASTOR Tour i sprawdz
szczegoty:

. . . Gdansk - 14.05.2019 - www.astor.com.pl/tour-gdansk
4. Proste i bardziej zaawansowane systemy sterowania - demo

Poznan - 15.05.2019 - www.astor.com.pl/tour-zachod
Horner, GE/Emerson

. . Szczecin - 16.05.2019 - www.astor.com.pl/tour-zachod

5. Ekonomiczne oraz. zaawansowane systemy redundancji w sys- Wrootaw!= 17.05.2019 = www.astor.comipl/taurszachod
temach sterowania - demo GE/Emerson

6. Zrobotyzowana obstuga maszyn CNC - demo Astraada / Epson

7. System rozproszonego monitoringu zuzycia mediéw z informa-

cjami w chmurze - demo Wonderware InSight i lloT Gateway

Warszawa - 21.05.2019 - www.astor.com.pl/tour-warszawa
Krakéw - 22.05.2019 - www.astor.com.pl/tour-krakow

N R N N N N 2

Katowice - 23.05.2019 - www.astor.com.pl/tour-katowice

8. Nowoczesne metody komunikacji - wykorzystanie protokotu
MQTT - demo Wonderware
9. Komunikacja radiowa - demo Astraada GSM i Korenix oraz

Czy ASTOR Tour jest dla Ciebie? - upewnij sie.
Do 7 miast Polski zapraszamy:
« Automatykdéw i Robotykdw,
» przedstawicieli Stuzb Utrzymania Ruchu,
» oraz przedstawicieli Integratoréw Systemoéw chcacych nawigzaé
wspoétprace z ASTORem.
Udziat w seminariach dla ww. 0séb jest bezptatny.
W kazdej z lokalizacji przywitaja Was i beda dostepni dla Was
ludzie ASTORa: sprzedawcy z oddziatéw, opiekunowie produktéw
i inzynierowie pomocy technicznej.

radiomodemowa - demo SATEL
10. Stanowisko wizualizacji InTouch Web Client

Zapraszamy!

> Maszjakie$ pytania? Napisz do organizatora ASTOR Tour:

Marcin.Brydak@astor.com.pl

© Demo systemu komunikacji przemystowej — opiekun: Jacek Dziedzic

www.astor.com.pl/biuletyn 7
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- Poradnik Automatyka - nowy blog
dla inzynierow

Coraz czesciej inzynierowie (i nie tylko) szukajg informacji
w Internecie, gdzie odpowiedZ uzyskuja natychmiast. Tym
samym odchodzg od czytania w wersji papierowej i szukajg
wirtualnych odpowiednikéw dla sprawdzonych i lubianych
papierowych czasopism i poradnikow.

Czy widziate$/as juz nowy blog dla inzynie-
réw - Poradnik Automatyka? Znajdziesz tam
ponad 100 artykutéw technicznych z zakre-
su m.in. automatyki, sterowania, napeddw,
oprogramowania przemystowego, robotyki
i komunikacji przemystowej. AUTOR: Ewelina Niziotek
W Poradniku Automatyka znajdziesz nie-  Inzynier Automatyk,

ktére artykuty, ktére wczesniej ukazywaty — ASTOR

sie w czasopi$mie Biuletyn Automatyki. Ich autorami sa nasi specjalisci
z ASTORa - inzynierowie automatycy.

Przyktadowe artykuty:

1. 4 rodzaje falownikdéw, ktére kazdy automatyk znaé powinien

2. Kurs projektanta systemdéw HMI/SCADA cz. 1 - Jak efektywnie
projektowad wizualizacje?

3. Coto jest SCADA?

4. Dlaczego w sieciach przemystowych EtherCAT jest lepszy niz
klasyczny Ethernet?

5. 3 najczesciej popetniane btedy w wykorzystaniu koloréw w wizu-
alizacji HMI i SCADA (i jak ich unikac)

6. Jak zwiekszy¢ niezawodnos$¢ sieci Ethernet? Konfiguracja swit-
chy zarzadzalnych

7. Jak dobraé falownik do aplikacji przemystowej?

8. Na co zwrdci¢ uwage wybierajac panel operatorski HMI?

9. Jak stworzy¢ wirtualny serwonaped i przetestowac jego dziata-
nie w sSrodowisku CODESYS - pierwsze kroki

10. Mate sterowniki PLC do prostych aplikacji sterowania i monito-
ringu maszyn

Czytelnicy Poradnika Automatyka to inzynierowie, studenci, pasjonaci
automatyki - wszyscy, ktorzy szukaja wiedzy i odpowiedzi na pytania
techniczne. W Poradniku Automatyka baza artykutdw jest caty czas
rozwijana, tworzone sa zupetnie nowe tresci. Dla przyktadu: bezptatny
,Kurs projektanta systeméw HMI/SCADA” (aktualnie 3 odcinki z 7), filmy
instruktazowe z serii ,,Szybki start” czy zapisy webinariéw), ktére pomoga
Ci poszerzy¢ wiedzeg i rozwija¢ kompetencje.

Jakie tresci planujemy publikowaé w najblizszym czasie na Poradni-
ku Automatyka? Zdecydowanie bedzie to wiecej kurséw dla inzynieréw
zréznych dziedzin automatyki. Dodatkowo regularnie beda publikowane
artykuty oraz filmy.

> Zachgcamy do odwiedzenia bloga:

www.astor.com.pl/poradnikautomatyka

8 www.astor.com.pl/biuletyn

&y ASTOR

poradnik

automatyka

O4/04/2019 | EWELINA NIZIREK

Kurs projektanta systemdw
HMI/SCADA cz.3 - Jak
dopasowac specyfike
wizualizacji HMI/SCADA do
celu procesu i oceny
wydajnosci procesu?

W trpecim ociriku shuplamy sig na
ceenle witualtiacjh oz projes towiriu
2 uweghdnienien celu procesu. Jiko
Projettant powintene owinnal
‘wheddied, do chego bedie hatyts
winualizacja, ktteg projetujess orat
e celee ma peini w proceske

07/93/2019 | EWELINA NIZIHEK

2T0RFE019 | WOICTECH PRIVELCZYY '

AN

Conowegow update 2§ 3
dla InTouch HMI 20172

Podcras webinaeium opowiadamy o
RaICh Powsciach jak Weo Cllent v
HTMLS, funke Pan & Zoom craz
oy podepicly do programie
komuniacynych

TAD BALES

D4/03/2019 | EWELINA NIZEOLEN

GE PACSystems RSTi-EP
ode.1: Poznaj kontroler i
Jjego moduty

Wity artyboule zovtanie
prredstaviony knatrokes PACSystems
-5, g basdowi, pocitinwowe
funkjorainsel | mattwasel Artylait
dajee rivosd poznania kontrokera
753 £ ST T UM Ta |
roapacapciem peacy bedzie atwiesTy

DIf0/2019 | EWELINA NIIMHER

yeyne i
praktyki tworzenia
wizualizacji HMIJSCADA

W erugim oxdeinbis by ehosmy
pokazad I, e napwadriefsia sprawa 1o
SRUPIC 5 A UTythoweik Wiruaracl
Kitnq projetufess. Prayraymy sig
Bechnikom projektowanta wisuaitrach
“radycyjne | nowocsesne

CTVTAL DALED

Kurs b

HMIJSCADA cz.1 - Jak

efektywnie projektowad
wizualizacje?

Cheesz sig Ny projektowid
wanaalizacie HMISCADA® Jed jesies
oty | Shorsd 5 ucTyt od

Jak si ¢ 2 funheji STO

w falownikach Astraada
DRV-247 - FILM

W tym firmve pokaermy na prrykdadrie,
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- Wiertarka przez Internet?
A czemu nie sterownik PLC?

Pewnie zdarzyto Ci sie w dobrym sklepie internetowym
kupic¢ wiertarke, kosiarke czy zaréwki do auta i miec je

u siebie na nastepny dzien. Ze sterownikami PLC to tez tak
dziata (w naszym sklepie od 5 lat!)

Lubisz sprawdzone produkty w promocji lub na wyprzedazy w mar-
ketach budowlanych, sklepach z narzedziami czy elektronika uzytko-
wa? Czy wiesz, ze mozesz okazyjnie kupié takze sterownik PLC, panel
HMI, czy falownik?

Zdajemy sobie sprawe, ze aby zmieni¢ dostawce automatyki po-
trzebujesz konkretnego argumentu. Przede wszystkim nowy produkt
powinien w petni odpowiada¢ Twoim oczekiwaniom. Aby umozliwié
Ci sprawdzenie produktéw oferowanych przez ASTORa, regularnie
przygotowujemy zestawy startowe. Urzadzenia, ktére wybieramy
do tworzonych zestawdéw, $wietnie nadaja sie do wykorzystania
w matych aplikacjach.

Klienci, ktdrzy poznawali nasze produkty zaczynajac od zestawéw
startowych, tatwo przechodzili na produkty umozliwiajace budo-
wanie $rednich i duzych aplikacji. Oprogramowanie narzedziowe
dotaczone do zestawu startowego czesto umozliwia programowanie
wiekszych systemdw, opartych na bardziej ztozonych urzadzeniach.
Jesli posiadasz juz zaawansowany system sterowania oparty o nasze
produkty - wyprzedaz to dobre miejsce, ktére umozliwi Ci zbudowa-
nie magazynu serwisowego. Chetnie podpowiemy w temacie doboru
produktéw i budowania systemdw sterowania. Jeste$my dostepni na
czacie, telefonicznie lub mailowo.

tatwo wybierzesz urzadzenia do konkretnych systeméw dzigki
dokumentacji technicznej podpigtej na stronach produktéw na sklepie.
Dodatkowo, po zakupie dostaniesz na maila linki do dokumentacji
technicznej do zamdwionych przez siebie produktéw.

Zestawy startowe - najlepsze na poczatek

Przygotowane przez nas zestawy startowe to najczesciej spraw-
dzony produkt, akcesoria do niego, licencja na oprogramowanie
i e-szkolenie w postaci filméw. Dla kogo sa takie zestawy? Dla osdb,
ktére chciatyby wyprébowac nasze produkty i szukaja zestawu

sterownik PLC z HMI e-szkolenie

kabel

karta pamigci do programowania

© Przyktadowy zestaw startowy — Panel HMI, E-szkolenie,
kabel do programowania, Oprogramowanie

= Stermwnlk PLC 2 HMT XL7e

77, 12 D1, 6 DO (preekadniic. 2A), 4 AL

458076 5900 PLN netto
oo @0 [

420 PLN netto

PROMOC 18 ~ Wbl - Licencja na 733 uiytkownikdw, 50000 amienaych, 1025 ekrany

uktu: HEWMIDS301

Dostgpny ° 1 Dodsj

© Oznaczenie produktu promocyjnego w naszym sklepie

w rozsadnej cenie. Takich zestawoéw sprzedaje sie bardzo duzo, wiec
trzymamy dla nich wysokie stany magazynowe, z zatozeniem dostawy
na nastepny dzien roboczy.

Produkty promocyjne
0d czasu do czasu robimy promocje na wybrane produkty. W za-
sadzie kazdy miesiac poswiecony jest innej grupie produktowej w spe-
cjalnej cenie. Regularnie zagladaj na strone gtéwna sklepu lub na
strone promocji, aby skorzystaé z promocji wtedy, kiedy bedziesz
szukat konkretnego produktu.
Produkty promocyjne maja spore
stany magazynowe i dostarczamy je

Wyprzedaz
na nastepny dzien. SR BLC
Sterowniki PLC z HMI
Wyprzedaz

Te kategorie najczesciej doceniaja
poszukiwacze okazji, odpowiedzialni

Panele operatorskie
Moduty I/0

Komputery przemystowe

za magazyn serwisowy lub zajmujacy

sie serwisem instalacji automatyki. S
Czy produkty wyprzedazowe sg w petni b
wartosciowe? Oczywiscie - sa w petni Serwonapedy
sprawne - sprawdzamy i testujemy je zasilacze

przed wysytka. Na dziat wyprzedazy
przenoszone sg stare serie produktéw @ Drzewko produktéw

lub gdy dana sztuka na magazynie spe- ~ WyPrzedazowych

dzita wigcej niz 6 miesigcy. Obnizki cen

produktéw wyprzedazowych siegaja 80%.

Ich niska cena wiaze sie ze skroconym okresem gwarancyjnym.
Kod katalogowy zakoriczony na - GW12 oznacza 12 miesiecy gwarancji,
a - GW9 - 9 miesiegcy.

Wszystkich produktéw wyprzedazowych na stronie sklepu jest
bardzo duzo. Jesli chcesz znalez¢ konkretny produkt konkretnego
dostawcy, mozesz go szybko znalezé

za pomoca filtréw.
OdwiedZz nas na ASTOR Tour.
Pokazemy Ci sklep w wersji online,

porozmawiamy na zywo i opowiemy
Ci wiecej o naszych najciekawszych
produktach. Dla uczestnikdw ASTOR
Tour przewidujemy bony promocyjne
do wykorzystania na sklepie. «

AUTOR: Kamil Zajdel

Specjalista ds. sprzedazy
internetowej, ASTOR

Kamil.Zajdel@astor.com.pl
tel. 12 428 63 74

www.astor.com.pl/biuletyn 9
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AUTOR: Piotr Adamczyk
Specjalista ds. systeméw
sterowania, ASTOR
piotr.adamczyk@astor.com.pl
tel. 12 424 00 66

Znasz PACSystems RX3i?

Poznaj PACSystems CPE400 -
kontroler do srednich i duzych
systemow sterowania

Szukasz kontrolera o kompaktowej konstrukgji, integrujacego jednostke central-
na, zasilacz systemowy i I/O w jednym urzadzeniu? Programujesz w Proficy Ma-

chine Edition i dobrze znasz to srodowisko? Zalezy Ci na komunikowaniu kontro-
lera z innymi urzadzeniami w standardzie niezaleznym od platformy sprzetowej

oraz systemu operacyjnego? Sprawdz mozliwosci nowego kontrolera CPE400.

Gotowy do pracy prosto z pudetka

» Tocowidac na pierwszy rzut oka, to kompakto-
wa budowa kontrolera CPE400. Produkt jest gotowy
do pracy zaraz po wyjeciu z pudetka - integruje
wszystkie niezbedne elementy w jednym urzadze-
niu: jednostke centralna, zasilacz systemowy oraz
wbudowane mozliwosci komunikacyjne.

Sama konstrukcja réowniez zastuguje na uwa-
ge. Aluminiowa obudowa, bardzo duzy radiator
oraz przemystowe wykonanie od razu sprawia-
ja wrazenie, ze mamy do czynienia z solidnym
urzadzeniem.

Kompaktowa obudowa z zabudowanym matym
panelem OLED, interfejsami Ethernet RJ45 (jest
ich az 6) oraz diodami diagnostycznymi daja pro-
gramiscie i dziatom serwisu szybki podglad na to,
co dzieje sie z jednostka. CPE400 moze pracowac
w temperaturach od -40 do +60°C, co pozwala na
stosowanie go w szafach sterowniczych pozbawio-
nych elementdéw grzewczych i chtodzacych.

Szybkie pierwsze uruchomienie

Niewatpliwa zaleta CPE400 jest wbudowany
maty ekran serwisowy, na ktérym mozemy odczytaé
adres IP, po jakim mozemy potaczy¢ sie z kontro-
lerem. To duze utatwienie dla programistéw - do
tej pory nalezato albo zna¢ adres albo uruchomié
skaner na porcie, aby zobaczy¢, na jakim adresie
IP odpowiada konkretne urzadzenie.

Teraz nie jest juz to potrzebne. Do konfiguracji
urzadzenia stuzy pakiet oprogramowania Proficy
Machine Edition w wersji Professional. Warto przy-
pomnieé, ze w przypadku wszystkich produktéw
z oferty Emerson MAS (Machine Automation So-
lutions) wykorzystywany jest jeden pakiet narze-
dziowy, ktéry pozwala na konfiguracje wszystkich
elementéw z oferty.

10 www.astor.com.pl/biuletyn

Po uruchomieniu narzedzia postepujemy do-
ktadnie tak samo, jak w przypadku konfiguracji
innych produktéw z oferty. Tworzymy nowy pro-
jekt, nadajemy mu nazwe i dodajemy podsystem
na wtasciwa rodzine kontroleréw. W przypad-
ku CPE400 bedzie to rodzina PACSsytems RX3i
Rackless. W oknie Inspektor nalezy podac adres
IP (domyslny adres to 192.168.0.100) odczytany
z CPE400 i po podtaczeniu zasilania do kontrolera
oraz kabla Ethernet pomiedzy PC i CPE400, kontroler
jest gotowy do konfiguracji i programowania.

Programowanie w znanym srodowisku
Proficy Machine Edition

CPE400 jest w petni zgodny i kompatybilny z pro-
duktami serii PACSystems RX3i. Dla programisty
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OLED Display

User menu:

- Firmware Revision Information
- View/Configure IP Address

- RUN/STOP PLC Mode Selection
- 10 Enable/Disable

- Field Agent Reset

TPM Physical Presence

Indication/Selection (PHY PRES)

(Green = Present)

Solid State Disk Activity [SSD)
[Green = Activity) ™

Overtemperature [TEMP)

[Red = Overtemperature)

Display Menu Navigation [DISP)
Display Menu Selection [SEL)

Run Mode Selection (RUN)
_ PLC Mode Indication
i (Green = Run)
~~ STOP Mode Selection [STOP)

CPU OK (0K)
— [(Green = OK]

1ICS Cloud Port (EFA]

—_ Outputs Enabled [OE) Energy Pack Control
Active Redundant Unit [RACT) o (Green = Enabled) & Status Signals
(Green = Active] Force Applied [FRC)
Redundant Backup Unit OK [(RBOK] — [Red = Fault Present]
[Green = OK) 10 Network Status (10) =— 24vdc In
Field Agent OK (FAOK] [Green = OK]
[Green = OK] Power/Reset [PWR]

Underside Ports & Connectorsr

[Green = Power On)

‘@ o DIN-rail or Flush mount

[both in the box]

Button - Hold for Reset

Front View

oznacza to mozliwos¢ przenoszenia gotowych ko-
déw pomiedzy urzadzeniami bez wprowadzania
zmian w kodzie. Oprécz zgodnosci z serig RX3i,
CPE400 jest tez kompatybilny wstecznie z produk-
tami serii VersaMax Micro, VersaMax oraz 90-30.
Pozwala to na tatwa migracje starszych systemoéw
do CPE400 z mozliwoscia wykorzystania posiada-
nego kodu programu.

Wbudowany mechanizm konwersji programéw
w sposob automatyczny dokonuje walidacji projektu
po zmianie rodziny sterownikdw, jaka jest niezbedna
w procesie migracji. To znaczaco upraszcza caty
proces i pozwala zaoszczedzi¢ sporo czasu.

Mozliwodci programistyczne sg rozbudowane:
64 MB pamieci RAM i 64 MB Flash, obstuga pro-
gramow sktadajacych sie z 512 blokéw programo-
walnych po 128 kB (kazdy w potaczeniu z mozliwo-
$cig zaadresowania 32.000 sygnatéw dyskretnych
i32.000 sygnatéw analogowych) pokazuja, jak duze
systemy mozna budowad w oparciu o CPE400. Pro-
gramowanie mozliwe jest w oparciu o jezyk LD,
ST, FBD oraz C i - co bardzo wazne - w ramach
jednego programu mozemy tworzy¢ podprogramy
w réznych jezykach.

Oczywiscie dziata programowanie na ruchu
i programowanie z funkcja test mode - niezastgpione
na etapie pierwszego uruchomieniai przy wgrywa-
niu poprawek do kontrolera (programowanie w try-
bie test mode daje mozliwos$¢ natychmiastowego
powrotu do poprzedniej wersji aplikacji, jesli okaze
sie, ze wgrane do kontrolera poprawki w kodzie
programu zachowuja sie niewtasciwie).

Komunikacja po Ethernecie

W CPE400 Ethernet jest natywna siecig do
wymiany danych. Jest 6 portéw komunikacyjnych

Bottom View

zorganizowanych w 4 niezalezne sieci komunika-
cyjne, z ktérych kazda jest konfigurowalna, ale tez
kazda ma przypisane, zdefiniowane funkcje.

LAN1wyprowadzony fizycznie na jednym ztaczu
Ethernet1GB stuzy przede wszystkim do konfigura-
cji i programowania urzadzenia, ale umozliwia tez
wymiane danych z innymi urzadzeniami w oparciu
o0 Modbus TCP, SRTP, EGD czy OPC-UA.

LAN 2 wyprowadzony fizycznie na 2 portach
Ethernet jest przeznaczony do obstugi warstwy
10. Dziata na nim Profinet z obstuga MRP S2, a wiec
wymiane danych mozna zorganizowac w topologii
RING. To przydatna funkcja - sie¢ w takiej architek-
turze odporna jest na uszkodzenia pojedynczych
segmentéw. LAN2 moze takze pracowaé z innymi
protokotami, takimi jak Modbus TCP, SRTP czy EGD.

LAN3 réwniez wyprowadzony jest na 2 portach
Ethernet i wykorzystywany jest w celu synchroni-
zacji danych zinnym CPE400. CPE400 pozwala bo-
wiem na prace w systemach wysokiej dostepnosci,

|

|

ROKU

© Kontroler

PACSSystems CPE400

© Nagroda Produkt Roku 2018

od czytelnikéw czasopisma
Control Engineering dla
kontrolera PACSystems
CPE400

www.astor.com.pl/biuletyn "
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© Nagroda Frost&Sullivan
dla kontroler6w I1CS serii w ktdrych stosuje sig 2 kontrolery pracujace w ukta-

PACSystems CPE400 X . ..
dzie goracej rezerwacji (Hot Standby Redundancy).

LAN 4 wyprowadzony na spodzie kontrolera
opisany jako EFA jest wykorzystywany na potrzeby
komunikacji z chmura Predix. Mozliwosci komuni-
kacyjne CPE400 uzupetnia jeszcze wbudowany port
szeregowy, ktéry docelowo pozwoli na obstuge
komunikacji w oparciu o Modbus RTU oraz ASCII.

Obstuga weztéw 10 w CPE400 po Profinecie

Natywna siecig do obstugi uktadéw 10 w CPE400
jest Profinet. Emerson posiada bardzo rozbudowang
oferte w zakresie uktadéw 10 i pozwala dobra¢ uktad
dopasowany do potrzeb instalacji.

Zaréwno dla RSTi 10 i RSTi-EP 10 w najprostszych
aplikacjach, jak i dla VersaMax 10 dla systemdw
Sredniozaawansowanych oraz dla PACSystems RX3i
10 i PAC8000 dla najbardziej wymagajacych sys-
temoéw sterowania, konfiguracja uktaddéw IO jest
bardzo prosta i bez wzgledu na ich seri¢ wyglada
zawsze doktadnie tak samo.

Wystarczy w Hardware Configuration skonfi-
gurowacd kontroler sieci Profinet, czyli nadaé¢ mu
nazwe, okresli¢ zakresy adreséw IP, na jakich beda
dziata¢ wezty w sieci oraz okresli¢ podstawowe
parametry dotyczace czaséw cyklu komunikacji
i predkosci, na jakiej bedzie dziatata sie¢.

Po takiej konfiguracji ostatnim elementem jest
dodanie na sie¢ weztéw 10, ktére beda pracowacd
- robimy to z rozwijalnej listy dostepnej w wizar-
dzie konfiguracyjnym i dodajemy moduty 10, jakie
wchodzg w sktad wezta.

W bazowej konfiguracji adresy referencyjne oraz
statusowe zostang nadane w sposéb automatyczny
- jesli programista potrzebuje je zmieni¢ - ma taka
mozliwos¢. Istnieje takze opcja konfiguracji weztdw
10 - mozna skonfigurowaé, czy wezet bedzie praco-
wat w sieci o topologii RING i czy bedzie pracowat

12 www.astor.com.pl/biuletyn

w systemie z redundancja jednostek centralnych.

Jeslina sied Profinet chcemy dodac urzadzenia
spoza oferty Emerson, wystarczy wczytaé wtasciwy
plik GSDML, aby mozliwa byta ich konfiguracja w ra-
mach sieci Profinet w CPE400. Gotowa konfiguracje
wgrywamy do kontrolera i do kazdego z weztédw bez
potrzeby podtaczania sie do kazdego urzadzenia
z osobna - to dla programistéw systemu bardzo
duze utatwienie. Oczywiscie w ramach samego
Proficy Machine Edition wbudowany jest szereg
mechanizméw pozwalajgcych na sprawdzenie tego,
co dzieje sig¢ na sieci Profinet.

Komunikacja z warstwa nadrzedna po
OPC-UA i aspekty cyberbezpieczenstwa

Warte podkreslenie w CPE400 jest wbudowany
serwer OPC-UA. Ten model wymiany danych staje sie
powoli standardem w automatyce za sprawa swojej
bardzo duzej uniwersalnodci z jednej strony i wy-
sokiego poziomu bezpieczeristwa z drugiej strony.

W CPE400 OPC-UA Server jest dostepny w stan-
dardzie i pozwala na wymiang 12.500 zmiennych.
Konfiguracja serwera ogranicza sie do jego zata-
czenia (opcja enable w konfiguracji), ustawiania
poziomdw zabezpieczen (login i hasto) oraz wy-
brania z listy zmiennych, ktére z nich maja by¢
widoczne po stronie OPC-UA Client (opcja publish
na external read/write).

Tak przygotowana i wgrana do kontrolera kon-
figuracja pozwala na dostep do danych tylko tym
klientom, ktérzy znaja nazwe serwera i podali wta-
Sciwy login i hasto.

To rewolucja w kontekscie przemystowych
standardéw komunikacyjnych, gdzie do tej porty
wystarczyto znac adres IP urzadzenia generujacego
dane i adresy referencyjne zmiennych, aby mozna
je byto odczytac.

W OPC-UA nie jest to juz wystarczajace, aby
odczytaé dane - nie powinien wigc dziwic fakt coraz
szerszego wykorzystywania tego standardu w sys-
temach, dla ktérych aspekt cyberbezpieczeristwa
jest bardzo wazny. Warto réwniez podkresli¢, ze
OPC-UA jest standardem niezaleznym od platfor-
my sprzetowej oraz systemu operacyjnego, a wiec
pozwala taczyc¢ rézne systemy ze soba.

Kontroler PACSystems CPE400 zostat wybrany
Produktem Roku 2018 przez czytelnikéw czasopisma
Control Engineering Polska. «

> Chcesz porozmawia¢ wiecej o tym produkcie?
Odwiedz nas na ASTOR Tour w jednej z 7 lokalizacji

www.astor.com.pl/tour
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- Panele operatorskie, ktore uruchamiaja sie
w 2 sekundy - nowe serie Astraada HMI
[POROWNANIE]

Oczekujesz od panelu wysokiej wydajnosci i niskiego zuzycia energii? Czy wolisz pakiet wysokiej wydaj-
nosci, rozbudowanych mozliwosci komunikacyjnych oraz mozliwosc pracy w systemach IIoT?

» Czy chciatbys korzystad z paneli HMI, ktére uru-
chamiaja sie trzy razy szybciej niz $rednia rynkowa
i sa gotowe do pracy po zaledwie 2 sekundach od
podania napigcia zasilania? Automatyku, mamy dla
Ciebie 2 nowe ,,panelowe” propozycje.

Szybsze uruchomienie, 2 x wieksza
wydajnos¢ i inne wazne réznice

w stosunku do rozwiagzan alternatywnych
(np. na litere W)

WspominaliSmy o uruchomieniu w 2 sekundy
w przypadku nowych paneli Astraada HMI. W pro-
duktach konkurencji czas ten wynosi co najmniej 15
sekund czyli ponad 7 razy wolniej! Ale szybkie urucho-
mienie to nie wszystko - w nowej serii paneli opera-
torskich wydajnos¢ udato sig¢ podnies¢ 2-krotnie,
co jest mocno zauwazalne podczas normalnej pracy.

Poréwnujac tabelarycznie szybkosci procesoréw
z panelami operatorskimiinnych dostawcéw wydaje
sig, ze 300 MHz to mato, ale nalezy pamietac o jednej

bardzo waznej rzeczy - zastosowanym systemie
operacyjnym.

Podczas gdy konkurencja musi stosowac proce-
sory 600 MHz z uwagi na wykorzystanie systemu ope-
racyjnego Linux, Astraada HMI bazujgca na wtasnym
systemie operacyjnym RTOS moze wydajnie dziata¢ na
procesorze RISC ARM9 32-bit 300 MHz, gwarantujac
wydajnosé, ktérej inni dostawcy nie moga dostarczy¢.

Organizacja pracy panelu w postaci takséw
pozwala wykonywac je szybciej i czesciej, cow zna-
czacy sposéb przektada sie na wydajnosé catej
aplikacji. Tak wysoka wydajnosc¢ udato sie uzyskac,
stosujac zaledwie procesor RISC ARM9 32-bit, ktdry
dodatkowo pobiera bardzo mato energii i jako jeden
z najbardziej wartosciowych komponentdéw catego
panelu pozwala utrzymad jego rozsadna cene. Maty
pobdr mocy przektada sie takze bardzo znaczaco
na wzrost niezawodnosci dzigki znaczacej redukcji
emitowanego przez CPU ciepta.

Kolejna bardzo wazna rzecz to ilo$¢ dostepnej
pamigci. Zaréwno seria AS45 jak i AS46 posiadaja

AUTOR: Piotr Adamczyk
Specjalista ds. systemdéw
sterowania, ASTOR
piotr.adamczyk@astor.com.pl
tel. 12 424 00 66

www.astor.com.pl/biuletyn 13
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4 SERIA AS44 NOWOSC: SERIA AS45 NOWOSC: SERIA SA46

Numer
katalogowy

Rozdzielczos¢
ekranu

Przekatna

Typ matrycy
Podswietlenie
Jasnosc [cd/m?]
Ilos¢ ekrandw
Procesor

RAM [MB]
Nand Flash
Flash

RTC

COM1

COM2

COM3

com4

COM5

Ethernet

usB

Napiecie
zasilania
Pobér mocy
Temperatura
pracy

Klasa
zabezpieczen
Odpornoscna
wibracje
Certyfikaty

480 x 272

AS44TFT0725
800 % 480 480x% 272 800 x 480 800 % 600
7 4.3 7 10.4
TFT TFT
LED, 20 000 godzin LED, 20 000 godzin
300 350 450
7999 7999
RISC ARM9 32Bit 200HMz RISC ARM9 32Bit
64 MB 64 M\B
128 MB 128 MB
8 MB 64 M\B
tak (3 lata) tak (3 lata) tak (5 lat)
RS232/422/485 RS232
RS422/485 RS422/485
RS232/422/485 RS485
1x10/100
1% 10/100 Mbps Mbps
2xUSB2.0 2xUSB 2.0
24 \V/DC, +/-10% 24 VDC, +/-10%
15W 2W 3W 20w
-10do 50°C -10do 50°C -10do 60°C
IP66 IP65 IP66

10 - 55 Hz prze

CEJFCC

z 30 min 10 = 55 Hz przez 30 minut

CE/FCC

© Wybrane modele paneli operatorskich Astraada HMI — serie AS44, AS45i AS46

2 razy wigcej pamieci niz panele poprzedniej serii.
64 MB pamigci RAM przeznaczonej na aplikacje oraz
64 MB pamieci przeznaczonej na dane sktadowane
w postaci plikdw CSV. Wbudowana pamigé pozwala
na zbudowanie 8000 ekrandw operatorskich, zbu-
dowanie kilkuset makr, oraz sktadowanie 50 zmien-
nych 16-bitowych zapisywanych z czestotliwoscia
1 minuty przez okres jednego roku.

Ostatnim elementem bardzo mocno odréz-
niajacym nowa seri¢ od starej jest zastosowana
bateria do podtrzymania pamieci i zegara czasu
rzeczywistego. Aktualnie jej pojemnos¢ pozwala
na podtrzymanie pamieci przez 5 lat (poprzednia
seria pozwalata na 3 lata). AS45 i AS46 posiadaja
tez izolacje na porcie zasilania oraz izolacje oraz
dodatkowe zabezpieczenie na portach komuni-
kacyjnych.

Woczesniej nie byto paneli 8"? Teraz juz
dostepne!

W przypadku samych wyswietlaczy na pierw-
szy rzut oka niewiele sig zmieni w stosunku do

14 www.astor.com.pl/biuletyn

AS45TFT0402 AS45TFT0702 AS45TFT1003 AS46TFT0405 AS46TFT0707 AS46TFT1207 AS46TFT1507

800 x 480 1024 x 768 1024 x 768

4.3 7 121 15
TFT
LED, 20 000 godzin

350 350 500 400

7999
RISC ARM9 32Bit

64 M\B

128 MB

64 M\B

tak (5 lat)
RS232
RS422/485
RS485
RS485

- RS485

RS485

1% 10/100 Mbps
2xUSB 2.0
24VDC, +/-10%

mnow 20W

-10do 60°C
IP66

10 - 55 Hz przez 30 minut

CE/FCC

poprzedniej serii. W dalszym ciagu oferta bedzie
obejmowata ekrany o przekatnej od 4.3” do 157, ale
nowoscig w ofercie beda panele o przekatnej ekranu
8”110.1” w wysokiej rozdzielczosci.

Producent zdecydowat sie takze na podniesie-
nie jasnosci wyswietlacza o0 30% (do 500 cd/m?)
w stosunku do poprzedniej serii, przy utrzyma-
niu jego zywotnosci na poziomie 20.000 godzin.
Nie oznacza to, ze po tym czasie panel zgasnie
- bedzie pracowat nadal, ale ,,$wiecit” nieco sta-
biej. Zywotno$¢ podswietlenia mozna wydtuzyé,
stosujac funkcje przyciemnienia pods$wietlenia
w chwili, gdy panel nie pracuje w petnym storicu
oraz wygaszenia ekranu, gdy operatora nie ma
przy panelu.

Wybrane nowe panele Astraada HMI maja ekran
dotykowy wykonany w technologii rezystancyjnej
iindex NEMA4 IP66, a wiec moga by¢ stosowane na
zewnatrz lub wewnatrz, jest zabezpieczony przed
pytem naniesionym przez wiatr oraz deszczem,
bryzgamiistrumieniamiwody, a takze przed uszko-
dzeniami spowodowanymi oblodzeniem, jakie moze
wystapic¢ na zewnatrz szafy sterujace;j.
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Port Ethernet, 2 porty USB w standardzie
i200 protokotéw komunikacyjnych

To, co od samego poczatku najmocniej wyréz-
niato panele Astraada HMI na rynku, to mozliwosci
komunikacyjne. Nie inaczej jest w przypadku pa-
neli najnowszej serii. Standardowo wbudowane
3 porty szeregowe (seria AS45) oraz do 5 portow
szeregowych (seria AS46) pracuja w standardzie
RS232/429/485.

Standardem w nowych seriach jest takze port
Ethernet, jednak w serii AS45 dostgpne sa panele
4.3”i7”, ktére takiego portu nie musza mie¢ wbu-
dowanego - poniewaz przeznaczone sa do naj-
prostszych obiektéw typu stand alone (np. prze-
pompowni, prostych maszyn), gdzie port Ethernet
nie jest niezbedny.

Whbudowane interfejsy potrafig obstugiwaé
ponad 200 standardowo dostepnych protokotéw
komunikacyjnych, dzieki czemu mozna je podtaczy¢
do praktycznie kazdego urzadzenia, jakie spotka-
my na rynku: Emerson, Mitsubishi, Siemens, GE,
Omron, Allen Bradley, Fatek i innych. Mozliwosci
komunikacyjne uzupetniaja wbudowane 2 porty
USB, ktére stuza do programowania oraz obstugi
urzadzen peryferyjnych jak drukarki, skanery kodéw
kreskowych, czytnikdw RFID.

Warto podkresli¢ ze obstuga komunikacji
w Astraada HMI moze by¢ realizowana z poziomu
wbudowanych makr programowalnych - dzigki temu
mozemy pisa¢ wtasne protokoty na niestandardowe
urzadzenia, jakie mozemy spotkaé w przemysle.

Programuj w Swietnym (bezptatnym)
narzedziu, korzystaj z symulatora

Konfiguracja i programowania Astraada HMI
realizowane jest z poziomu bezptatnego narzedzia
Astraada HMI CFG. Bezptatne wcale nie oznacza,
ze ograniczone funkcjonalnie. Patrzac na to, co
do dyspozycji ma programista, mozemy odniesé
wrazenie, ze mamy do czynienia z oprogramowa-
niem developerskim dla systemu SCADA, a nie dla
ekonomicznego panelu operatorskiego.

Wspomniana wczesniej obstuga makr, obstuga
receptur, drukowanie raportéw, sktadowanie da-
nych procesowych, rejestracja zachowania opera-
toréw czy obstuga poziomdw dostepu i logowania
do panelu jest tutaj standardem - bez wzgledu na
to, ktdra serig paneli wybierzemy.

Na uwage zastuguja tez wbudowane me-
chanizmy zdalnego dostegpu do panelu poprzez
potaczenie VNC, potaczenia FTP oraz potaczenia
z serwerem NTP do automatycznej synchronizacji
czasu w panelu. Dzigki nim w sposéb automatyczny
mozemy wysytaé z posrednictwem poczty e-mail

7 pluséw nowych paneli Astraada HMI
- 3 x szybsze uruchamianie

- 2 x szybsze dziatanie

- 70% mniejsze zuzycie energii

- 64 MB pamigci RAM

- zywotnos$¢ baterii do 5 lat

- jasnos¢ ekranu zwigkszona o 30%

- temp. pracy od -10 do +50°C

wiadomosci na wskazane adresy wraz z zatacznika-
mi w postaci plikéw z data loggerami, zapisanymi
alarmami i wyjatkami.

Seria AS46 obstuguje ponadto mozliwosc¢ bezpo-
Sredniej komunikacji z Cloud Server, co jest szczegol-
nie cenione przez uzytkownikéw, ktérych aplikacje
opieraja sie o IloT i systemy zgodne z Industry 4.0.

Standardowym wyposazeniem narzgdzia jest
takze wbudowany symulator, na ktérym mozemy
testowac przygotowana aplikacje. Symulator moze
dziataé w trybie off-line i on-line, podczas ktérego
ma dostep do sterownika PLC podtaczonego do
portu komunikacyjnego komputera PC, na ktérym
dziata Astraada HMI CFG.

Poznaj nowe serie Astraada HMI

Wkrdtce pojawia sie 2 nowe serie produktéw
o kodach rozpoczynajacych sie od AS45 oraz AS46.
Serie tez réznia sie od siebie i przeznaczone sag dla
réznych grup odbiorcéw i réznych zastosowarn:

+ Seria AS45 to seria ekonomicznych paneli
operatorskich adresowana do klientéw, ktd-
rzy oczekujg od panelu wysokiej wydajnosci
i jednoczesnie niskiego zuzycia energii.

« Seria AS46 to seria rozbudowanych paneli
operatorskich adresowana dla uzytkownikdw,
ktdrzy oprécz wysokiej wydajnosci oczekuja
rozbudowanych mozliwosci komunikacyjnych
oraz mozliwosci pracy w systemach I10T.
0d momentu wprowadzenia ma rynek nowe

serie beda sukcesywne zastepowac starsze serie

urzadzen (seria AS43 i AS44), tak aby na koniec
roku 2019 w ofercie dostepne byty tylko urzadzenia

nowych serii w rozmiarach od 4.3 do 15”.

Panele operatorskie Astraada HMI na polskim
rynku pojawity sie w potowie 2009 roku. O ich bar-
dzo duzej popularnosci na polskim rynku $wiadczy
baza referencyjna, ktéra na chwile obecna obejmuje
ponad 6500 instalacji, a z ich funkcjonalnosci
i wysokiej niezawodnosci korzysta ponad 1000
uzytkownikéw.

Wiecej informacji na temat nowych paneli
operatorskich, a takze dostgp do dokumentacji
technicznej i ceny znajdziecie Pafistwo na naszym
sklepie internetowym: www.astor.com.pl/sklep «

www.astor.com.pl/biuletyn 15
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- Kawasaki przedstawia duAro 1, 2, 3: roboty
wspotpracujace dla sektora produkg;ji

Rynek robotoéw wspotpracujacych rosnie z roku na rok na catym swiecie. Jednakze ich stosunkowo niska
wydajnosc i wysokie koszty ich wdrozenia powodujg, ze czasami naprawde trudno znalez¢ biznesowe

uzasadnienie dla ich obecnosci w masowej produkcji. Podstawowym elementem inwestycji jest zawsze
czas cyklu oraz ROI. Wyjatkiem od reguty niskiej wydajnosci jest np. sektor produkgji elektroniki w Azji,
gdzie Kawasaki jest liderem rynku robotow wspoétpracujacych.

Robot wspétpracujacy Kawasaki
duAro

» Dwuramienny robot wspétpracujacy
DuAro od Kawasaki Robotics pierwszy raz
pojawit sie na rynku w czerwcu 2015 r., do
takich zastosowan, jak montaz uktaddéw
elektronicznych na ptytkach drukowanych
czy pakowanie zywnosci do plastikowych
opakowan. Od czasu premiery powstaty
dwie nowe wersje: duArol oraz duAro2.

duAro 1i duAro 2 - jakimi
parametrami réznig sie te coboty?

Zastosowanie kontrolera serii F
w duAro 1 umozliwia obstuge wiekszej ilo-
Sciwejs¢/wyjsé, a takze opcjonalng obstuge
EthernetlP, systemu wizyjnego, Bluetooth czy
wiekszg ilo$é pamieci. Jest on takze znacznie
wezszy niz jego pierwowzor z kontrolerem
serii D (370 mm w poréwnaniu do 620 mm).

Podczas gdy model serii duAro 1 spe-
cjalizuje sie w ruchu poziomym, duAro 2
poprawia jego mozliwosci, zwiekszajac
zasieg w osi pionowej z 15 cm do 55 cm,
réwnoczesnie powigkszajac maksymalny
udzwig obu ramion z 2 kg do 3 kg.

Pionowy zakres ramion duAro 1 wynosi
15 cm. Gtebokos¢ standardowych kartonéw
wynosi okoto 40 - 50 cm, wiec ramiona du-
Arol sa zbyt krétkie do takich zastosowan.
W duAro2 mechanizm pionowego ruchu
ramion zostat zaprojektowany tak, aby na-
$ladowacd ruch ramion ludzkich. Ta zmiana

duAro 2 duAro1

- Jedno rami Jedno rami
Udzwig 3 kg & 2 kg €
ZasiegosiZ 550 mm 150 mm
Kontroler serii F
Waga 100kg/210kg 90kg/200kg

© Wybrane parametry duAro 1oraz duAro 2

16
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KAWASAKI duAro

Z KONTROLEREM SERII D

w standardzie:

llosc1/0 12/8 max. 28/12
Pamiec 4 MB
Bluetooth brak
Ethernet/IP brak

© Poréwnanie serii duAro oraz duAro1

umozliwita wydtuzenie pionowego zakresu
ruchu, przy zachowaniu kompaktowych ga-
barytéw robota, a takze zwigkszenie udzwigu
z2 do 3 kg (czyli max. 6 kg dla obu ramion).

Kontroler wbudowany czy
odtaczany?

Cecha charakterystyczng duAro jest zin-
tegrowanie kontrolera z ramionamiw jednej
zwartej obudowie. Jednakze w warunkach
produkcyjnych taka konstrukcja nie zawsze
sie sprawdzata. Dotychczas do pracy sys-
temu wizyjnego i przetwarzania obrazu wy-
magany byt zewnetrzny komputer.

Dzigki wprowadzeniu nowych kontrole-
réw z serii F, kamere mozna wpiaé bezpo-
srednio do kontrolera, ograniczajac w ten
sposéb koszty systemu.

A M T
BEEFRTSCE e L.
' e

KAWASAKI duAro 1
Z KONTROLEREM SERII F

w standardzie:
16/16 max. 80/80

16 MB
opcja
tak

Obecnie klienci maja mozliwos¢ wybo-
ru rozwiazania z odtaczanym kontrolerem
i zdecydowa¢ sie na zainstalowanie tylko
ramion na niektérych urzadzeniach, np.
przenosnikach.

W niedalekiej przysztosci ma powstaé
duAro 3, w ktérym beda dodane nadgarstki,
dzieki czemu bedzie on w stanie obstuzyé
bardziej zaawansowane aplikacje. «

AUTOR: Wojciech Trojniar
Menedzer ds. robotyzacji, ASTOR
wojciech.trojniar@astor.com.pl
12 424 00 63
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Szukasz robota do '

kompaktowej i wydajnej |
obstugi maszyn? Poznaj
robota EPSON VT6 :

Elastyczna i kompaktowa konstrukcja, zintegrowany kontroler,
przelotowa kis¢, programowanie offline/online w zintegrowa-
nym symulatorze — co jest dla Ciebie wazne przy wdrazaniu
robota? Jesli realizujesz aplikacje pakowania, przenoszenia,
montazu lub obstugi maszyn dla kilkukilogramowych detali —
sprawdz, jaki robot pomoze Ci zrobic to szybko i z korzyscig dla

wydajnosci aplikacji.

» EPSON VT6 (petna nazwa modelu: EPSON ProSix
VT6-A901S) wyrdznia sie kompaktowa konstrukcja
wraz z zintegrowanym kontrolerem, znanym z fla-
gowego modelu SCARA serii T, pozwalajaca na
szybka i prosta integracje. Przelotowe ramie robota
przystosowane jest do umieszczenia osprzetu na
kisci, co utatwia obstuge i konserwacje przewoddw.
Autorskie rozwigzanie napeddw bezbateryjnych
EPSON minimalizuje czas przestojow i redukuje
koszty eksploatacyjne - nigdy wiecej nie musisz
wymieniaé baterii uktadu napedowego.

EPSON ProSix VT6-A901S

A

Kluczowe cechy
EPSON ProSix VT6-A901S:

Elastyczna i kompaktowa konstrukcja:

» Robotjest 6-osiowy, ma udzwig 6 kg i zasieg
920 mm. Catos¢ wazy jedynie 40 kg, co po-
zwala na montaz podtogowy oraz sufitowy.

llos¢ stopniswobody 6 Autorskie rozwiazanie napedéw bezbateryj-
Udzwig 6kg nych sprawia, ze koszty eksploatacyjne sa
Zasieg 920 mm

Powtarzalnosc +/- 0.1 mm

zminimalizowane.

AUTOR: Marcin Brydak

Specjalista ds. robotyzacji,

Kontroler zintegrowany ASTOR
Waga 1 e (7 e T Oszczedno$é przestrzeni:
Montaz podtogowy, sufitowy » Robot Epson VT6 ma bardzo kompaktowe marcin.brydak@astor.com.pl

Zakres ruchu J1: +/-170°, 12: +60°/-160°,
J3:+190°/-51°, J4:+/-200°,
J5:4/-125°, 16:4/-360°
J1:166°/s, 12: 123°/s, 13:
119°/s, 14: 271°/s, 15: 297°/s,
16:293°/s

Predkosc

Bezptatne i przyjazne w uzytkowaniu oprogramo-
wanie EPSON RC+ daje mozliwos$¢ programowania
offline/online w zintegrowanym symulatorze oraz wy-
korzystanie wszystkich dostepnych opcji tj. systemu
wizyjnego, GUI Builder oraz protokotéw komunika-
cyjnych dostepnych na rynku. Dodatkowo mozliwos¢
uczenia $ciezki ruchu za pomoca wodzenia za kis¢,
pozwala na zapamietywanie pozycji w kilka sekund.

Chcesz umoéwié sig¢ na pokaz mozliwosci robota
Epson VT6? Zapraszamy do kontaktu z autorem
artykutu. «

wymiary, wbudowany kontroler i proste
okablowanie.

Szybki i prosty czas integracji:

» Bezptatne oprogramowanie EPSON RC+ daje
mozliwos¢ przygotowania aplikacji w zinte-
growanym symulatorze offline. Kompaktowa
konstrukcja pozwala na szybka instalacje
urzadzenia i dzieki przelotowej kisci, po-
prowadzenie przewoddw sygnatowych oraz
pneumatycznych staje sie proste.

Dobra relacja funkcjonalnosci do ceny:

» VT6 jest zbudowany z mysla o ogranicze-
niach budzetowych, zapewniajac podsta-
wowe funkcje. Ponadto, cela produkcyjna
wyposazona w tego robota zapewni niskie
zuzycie energii i niskie koszty eksploatacji.

www.astor.com.pl/biuletyn
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AUTOR: Marcin Brydak
Specjalista ds. robotyzacji,
ASTOR

marcin.brydak@astor.
com.pl

tel. 32 355 95 99

© Schemat podtaczenia
kontrolera robota do
systemu wizyjnego PV1

- Masz robota EPSON?
Podnies wydajnosc¢ aplikacji
dzieki systemowi wizyjnemu

Stanowiska zrobotyzowane maja byc coraz mniejsze, bardziej elastyczne,
pozwalajace na wiekszg kontrole procesu. Zastosowanie systemow wizyjnych
dla robotdéw przemystowych wspiera te wymagania.

* » Roboty precyzyjnie i szybko manipulujg deta-

lami, ktére musza by¢ spozycjonowane w Scisle
okreslonym miejscu przestrzeni roboczej. Do po-
zycjonowania elementdw najczesciej stosowane sg
uktady mechaniczne (tj. stoty obrotowe, podajniki
wibracyjne). Projektowanie uktadéw mechanicz-
nych jest czasochtonne i wymaga wykonania wielu
testow. Dodatkowo wymaga sig, aby stanowiska
zautomatyzowane byty mozliwie kompaktowe, a po-
dajniki wibracyjne zajmuja bardzo duzo miejsca.

Do jakich zadan stosuje sie systemy
wizyjne?

Wymagania redukcji wielkosci stanowisk, opty-
malizacji kosztéw oraz mozliwo$¢ wykonywania za-
dar niemozliwych dla konwencjonalnych systeméw
zrobotyzowanych sprawia, ze wizja ma praktyczne
zastosowanie w aplikacjach przemystowych.

Systemy wizyjne pozwalaja zlokalizowad ksztatt,
pozycje i dopasowac elementy w dowolnym miejscu
przestrzeniroboczej. Zastosowanie systemu wizyj-
nego podnosi elastycznos$é stanowisk i pozwala na
kontrole jakosci procesu.

Najpopularniejsze zadania realizowane przez
systemy wizyjne to:

» identyfikacja ksztattow,

» lokalizowanie i zliczanie obiektow,
« badanie geometryczne,

» identyfikacja barw,

« kontrola tekstéw i kodéw.

Jesli wdrazasz robota EPSON, rozwaz zinte-
growany system wizyjny EPSON, kompatybilny ze
Srodowiskiem EPSON RC+. Gdy optymalizowana
jestilos¢ miejsca, jakie zajmuje stanowisko zrobo-
tyzowane lub detale sa tak lekkie, ze nie mozna ich
pozycjonowac za pomoca podajnika wibracyjnego,

e
B

woéwczas wykorzystuje sig EPSON Vision Guidance.
Dzieki unikalnemu interfejsowi obiektowemu, uzyt-
kownicy moga w tatwy sposéb definiowaé obszary
pracy systemu wizyjnego i aplikowaé odpowiednie
narzedzia obstugi obrazu.

Jak dobrac¢ odpowiednie elementy
systemu, aby spetni¢ wymagania
produkcyjne?

Najwazniejszym parametrem jest szybkos¢
przetwarzania obrazu oraz ilos¢ kamer sprzezo-
nych w uktadzie. Jesli system wizyjny obstuguje
tasmociag poruszajacy sie z wysoka predkoscia,
woéwczas czas na okreslenie pozycji badz ksztattu
detalu jest niezwykle krétki. W tym przypadku na-
lezy zastosowac system oparty o procesor o mak-
symalnej wydajnosci.

EPSON Vision Guidance pozwala klientom na
wybdr pomiedzy systemem opartym o komputer
PC (PV1), a kompaktowym kontrolerem CV2 dostep-
nym w trzech wariantach High, Standard oraz Low.
Dzieki tak szerokiemu portfolio kontroleréw, mozna
znalez¢ odpowiedni kontroler do dowolnej aplikacji.

PV Vision

[Zalezne od

wydajnosci
komputera PC]

SZYBKOSC PRZETWARZANIA
0BRAZU

CV2-SA
CV2-LA
SYSTEM KOMPAKTOWY SYSTEM OPARTY O PC

PC Vision Guidance (PV1) wymaga dobrania kom-
putera o odpowiednich parametrach technicznych.
Szybkosc przetwarzania obrazu zalezy od wydajnosci

Switch Ethernetowy PoE do 8 kamer
[opcjonalny] GigeEthernet
L]

L
-l
e b w e USB lUD
PRS- Ethernet
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PC. Maksymalnie do systemu mozna podtaczy¢ 8 ka-
mer GigE o standardowej i wysokiej rozdzielczosci.
System wizyjny CV2 do obstugi obrazu wyko-
rzystuje oddzielny kompaktowy kontroler w trzech
konfiguracjach. W aplikacjach, w ktérych nie jest wy-
magane szybkie przetwarzanie obrazu, korzysta si¢
zkontrolera o najnizszej wydajnosci - CV2-LA. Bardziej
zaawansowany jest CV2-SA, a do skomplikowanych
aplikacji najlepszy jest Cv2-HA. Do kontroleréw CV2
mozna podpigé¢ do 4 kamer GigE oraz 2 kamer USB.

USB lub
Ethernet

maksymalnie do

4 kamer Gigabit Switch
Etherneti 2 USB Ethernet
[opcjo-
g nalnie]
% —] Ethernet
a‘-..e, =
gl

o

© Schemat podtaczenia kontrolera robota do systemu
wizyjnego CV2

CV2-S lub CV2-H
idealny do duzych
predkosci

Jak dobra¢ kamere do systemu wizyjnego?

Dobdr optymalnej kamery jest niezwykle wazny
podczas projektowania kompletnego stanowiska.
Kamera jest najbardziej zaawansowanym i kry-
tycznym elementem wptywajacym na poprawnosé
dziatania aplikacji.

EPSON Vision Guidance jest kompatybilny z ka-
merami monochromatycznymi oraz kolorowymi
o rozdzielczosci do 10 Mpx. Nalezy jednak pamietac,
ze nie kazda aplikacja wymaga tak wysokich roz-
dzielczosci. Gdy system wizyjny wykorzystywany
jest do kontroli detali, konieczne jest, aby okresli¢
jakie sa warunki jakosciowe.

Jesli sprawdzany jest jedynie ksztatt, wéwczas
korzysta sie zkamer monochromatycznych, a roz-
dzielczo$¢ okresla, z jaka doktadnoscia weryfiko-
wany jest detal.

Gdy wymagane jest sprawdzenie barwy detalu,
wykorzystuje sie kamery kolorowe, ktdre okreslaja
nasycenie RGB. Oprdécz kamery nalezy dobra¢ obiek-
tyw o odpowiedniej ogniskowej (od 6 do 50 mm),
tak aby szukane elementy znalazty sig¢ w kacie wi-
dzenia obrazu.

Kolejnym waznym aspektem tworzenia syste-
mow optycznych jest zapewnienie dobrego, statego
oswietlenia. Czesto przestrzen, w ktdrej pracuja
kamery, wygradzana jest catkowicie od jakichkol-
wiek wptywdw otoczenia - tzw. Black Box.

Ostatnim warunkiem integracji systemow wizyj-
nych w robotyce jest usytuowanie kamery. Jezeli
kamera jest pozycjonowana stacjonarnie, wéw-
czas korzysta sie ze zwyktego okablowania. Jednak
bardzo czesto kamery montowane sg na kisciach
robotéw. W takich sytuacjach nalezy wykorzystaé
specjalne elastyczne przewody, ktdre nie beda zuzy-
waty sie i uszkadzaty mechanicznie na skutek ruchu.

Epson Conveyor Tracking

Epson Conveyor Tracking pozwala na przeno-
szenie elementéw umieszczonych na ruchomym lub
stacjonarnym tasmociggu. System wizyjny lokalizuje
obiekt, kontroler za pomoca czujnikéw $ledzi ruch
tasmy, aby méc przenosic¢ czesci bez zatrzymywania
tasmociagu.

Conveyor Tracking zapewnia zintegrowany ruch
tasmociggu z robotami Epson SCARA, wykorzystywa-
ny w procesach pakowania i przenoszenia elementdéw.
Wspotpracuje z kontrolerami RC90 i RC700A.

© 1. System wizyjny lub sensoryczny lokalizuje czesci
poruszajace sie z tasSmociggiem.
2. System Conveyor Tracking oblicza optymalna
trajektorie ruchu.
3. Robot przenosi czesci z taSmociagu znajdujace sie
W jego zasiegu.

Systemy wizyjne podnoszg uniwersalnos¢ sta-
nowisk zrobotyzowanych. Znajduja swoje zastoso-
wanie w aplikacjach inspekcyjnych, montazowych
oraz procesach w niezdeterminowanych srodo-
wiskach.

Pozornie systemy wizyjne wydaja sie drogie,
jednak warto uwzglednié, ze pozwalaja one na reduk-
cje ilosci mechanicznych elementéw pozycjonuja-
cych, zwalniajac tym sposobem przestrzer robocza.
Sprawdz sam. czy dla twojego procesu produkcyj-
nego wizja EPSON znajdzie swoje zastosowanie.

Chcesz porozmawiaé na temat mozliwosci sys-
temdéw wizyjnych EPSON? Umdw sie na spotkanie
z autorem artykutu. «

L> Zobaczroboty EPSON na www.astor.com.pl/epson

Sprawdz ceny katalogowe na www.astor.com.pl/sklep
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-  #chodzi o... jakos¢. Bez kompromisow

Swiat przemystu zmienia sie szybciej niz dynamicznie. Aby sprosta¢ wymaganiom wspétczesnego rynku,
warto taczyc sity, by inspirowac sie, wymienia¢ doswiadczenia i wspoélnie dziatac. Takze po to, by wy-
grywac projekty w mysl stow Henry’ego Forda: , Potqczenie sit to poczgtek, pozostanie razem to postep,
wspolna praca to sukces”. Motto to, niezmiennie od lat, przySwieca Programowi Partnerskiemu ASTOR.
Strefa Partnera to dedykowane Ztotym Partnerom ASTOR miejsce, w ktorym prezentujemy historie wie-
loletniej wspotpracy i wspolnych sukcesow.

» Tymrazem przenosimy si¢ do miasta, ktére ptywaniem stoi - Konrad Czer-
niak, Krzysztof Cwalina czy Anna Uryniuk nierozerwalnie zwigzani sg z Putawa-
mi. Putawy - miasto z pogranicza Mazowsza i Lubelszczyzny - to takze m.in.:
osrodek przemystu chemicznego, budowlanego, farmaceutycznego. Na tym
gruncie wyrosto Przedsigbiorstwo Pomiaréw i Automatyki PiA-ZAP sp. z 0.0.

PiA-ZAP jest wiodgcym w Polsce integratorem systemdéw automatyki re-
alizujgcym ustugi dla przemystu od 1993 roku. Specjalizuje si¢ we wdrazaniu
rozwigzan w zakresie automatyzacji proceséw technologicznych i produkcyj-
nych. Jest takze wieloletnim Ztotym Partnerem ASTOR - wspétpraca siega
potowy lat 90-tych minionego stulecia.

Jest taki popularny mem, ktéry zestawia kilka wariantéw oferowanych
ustug bazujac na trzech parametrach - jakosci, czasie i cenie. Ma by¢ dobrze,
szybko, tanio. Doswiadczenie pokazuje, ze takie potaczenie nie istnieje. Klienci
czesto stajg przed wyborem: niska cena albo wysoka jakosé. Niestety, prak-
tyka pokazuje, ze trudno potaczy¢ te dwie cechy. O tym, co taczy PiA-ZAP,
firme dziatajaca w przemysle, z marka modowa Gucci, rozmawiam z tukaszem
Maziarczykiem, petnomocnikiem zarzadu ds. sprzedazy.

Renata Poreda, ASTOR: PiA - ZAP? Od razu
nasuwa sie pytanie od czego ten skroét?

tukasz Maziarczyk, PiA-ZAP: Nasze poczatki
siegaja 1965 roku, kiedy to w ramach struktur Za-
ktadéw Azotowych funkcjonowat Zaktad Pomia-
rowy. Przedsigbiorstwo Pomiaréw i Automatyki
,»PIA-ZAP” w Putawach zostato zatozone w 1993
roku. Mamy wiec za sobg blisko dwadziescia piec¢
lat doswiadczen i wytezonej pracy, aby sta¢ sie
wiodaca firmg wsrdd integratoréw ustug branzy
automatyki przemystowej. Rozszyfrowujac nazwe
PiA-ZAP: Pomiary i Automatyka Zaktady Azotowe
Putawy. Dzi$ juz Zaktady Azotowe Putawy nie s3
wtascicielami naszej spotki, ale w dalszym ciggu sa
naszym gtéwnym Partnerem biznesowym.

RP: PiA-ZAP funkcjonuje w Polsce od dzie-
siecioleci. Jestescie znani w réznych branzach
od dawna, przynajmniej na Lubelszczyznie i Ma-
zowszu. Jaka jest historia firmy i na jakich ob-
szarach skupiacie swoja aktywnos$c¢?

£M: Jak juz wspominatem, historia spétki siega
lat 90-tych ubiegtego wieku. W tym czasie podjeli-
$my decyzje o rozszerzeniu dziatalnosci o systemy
sterowania PLC/DCS oraz decyzje o realizacji naj-
wiekszego w tamtych czasach wdrozenia systemu

ZLOTY PARTNER

20 www.astor.com.pl/biuletyn

© tukasz Maziarczyk, Petnomocnik Zarzadu, dyrektor
ds. handlowych

akwizycji danych SCADA na wszystkich instalacjach
produkcyjnych w Zaktadach Azotowych Putawy
SA. Lata 90-te to tez decyzje stawiajace na jakos¢
naszych ustug - co potwierdza udane wdrozenie
systemu jakosci 1ISO9000.

Z kolei pierwsza dekada nowego tysiaclecia
przyniosta zmiany wtasnosciowe spétki. Zbywane
w 2005 roku udziaty ZA Putawy SA nabyli pracow-
nicy spoétki. W tym czasie przyjeliSmy strategie
nastawiong na znacznie wiekszg aktywnos¢ poza
Putawami. Dzi$ podejmujemy si¢ kompleksowych
realizacji projektéw wykraczajacych poza branze
automatyki i branze elektryczna.

RP: W czym sig¢ specjalizujecie?

£M: Specjalizujemy si¢ w dostarczaniu kom-
pleksowych systemdéw sterowania i automatyki

© Wykonanie i uruchomienie systemu DCS Instalacji
Odsiarczania — Grupa Azoty ZC Police, 2017
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W oparciu o rozproszone systemy sterowania DCS
(Distributed Control Systems). Posiadamy praktycz-
na wiedze popartg udanymiwdrozeniami w zakresie
niemal wszystkich liczacych sig systeméw DCS na
polskim rynku.

Wyliczajac alfabetycznie na przestrzeni naszej
dziatalnosci oprogramowalismy lub dostarczyliSmy
systemy: ABB - MOD300, Freelance, Industrial
IT, 800xA, Emerson - Delta V, Honeywell - TDC
2000, 3000, PKS Experion, Yokogawa - Centum VP.
Wwdrozylismy 6 systeméw opartych na PPS’ie od GE.

Nie ograniczamy sie, jesteSmy otwarci i kre-
atywni. W mniej wymagajacych aplikacjach re-
alizujemy zadania oparte na sterownikach PLC
i wizualizacji proceséw SCADA/HMI, korzystajac
z wiodacych producentéw urzadzen i oprogramo-
wania (GE, Siemens, Wonderware). Posiadamy
udokumentowane wdrozenia oparte na Srodowisku
Platformy Systemowej Wonderware.

Ponadto podczas realizacji zadan inwestycyj-
nych, alei nie tylko, spotykamy sie z koniecznoscia
integracji szeregu urzadzen badz catych weztéw
technologicznych w oparciu o sieci Ethernet, Mod-
bus TCP/IP, Modbus RTU, Profibus DP, Profibus PA,
Profinet oraz Fieldbus. Dostarczajac kompleksowe
systemy sterowania, nie zalezy zapominac o war-
stwie obiektowej, w szczegdlnosci doborze i do-
stawie urzadzen AKPiA i wykonawczych (zawory
regulacyjne, on-off), montazu tras kablowych, pre-
fabrykacji szaf systemowych i dystrybucji zasilania.

RP: Bardzo czesto przy tego typu projektach
nie wystarczy samo wdrozenie, integracja...

O ASTOR {2 ASTOR

© Oczyszczalnia Sciekéw w Garwolinie, 2018

£EM: To prawda. Po uruchomieniu instalacji,
w ktérej oczywiscie uczestniczymy, zamykamy
prace ustuga utrzymania ruchu urzadzen AKPiA
i systemdw sterowania. W tym obszarze $wiadczy-
my ustugi biezacej konserwacji, doraznych napraw,
remontéw czy tez modernizacji obwoddéw pomia-
rowych z dostepem do serwisu 24h/7. Posiadamy
nowoczes$nie wyposazone pracownie pomiarowe,
w ktérych dokonujemy testéw aparatury kontrolno-
-pomiarowej oraz stacje prob dla armatury regu-
lacyjnej i odcinajacej.

@ ASTOR

© Gala wreczenia certyfikatow, Barcelona 2019. Od lewej Igor Zbyryt, ASTOR; Tomasz Barcz, PiA-ZAP,
tukasz Maziarczyk, PiA-ZAP, Stefan Zyczkowski, ASTOR; Tomasz Michatek, ASTOR
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Tak kompleksowa oferta, jak réowniez doswiad-
czenie, stawiajg nas na wiodacym miejscu wsréd
firm integrujacych systemy automatyki.

RP: Sporo branz, sporo ré6znorodnych kom-
petencji, niemate doswiadczenie. Co jest Wasza
przewaga konkurencyjna?

EM: Jest ich oczywiscie wiele i w kazdym za-
daniu inwestycyjnym nalezatoby pokazywac co$
szczegblnego. Szeroka oferta - od projektowania
po serwis 24/7, elastycznos¢ dziatania, wykwalifi-
kowana kadra inzynierska i techniczna (uprawnienia
i ponad 100 szkolerh w Akademii ASTOR), zaplecze
techniczne i narzedziowe. To wszystko sprawia, ze
powierzajac nam zadanie, inwestor zyskuje gwa-
rancje sukcesu zrealizowania inwestycji, poniewaz
wdrazamy systemy bez zadnych kompromiséw
jakosciowych.

RP: Jako$¢ powierzanych inwestycji stawia-
cie na pierwszym miejscu. Bez kompromiséw.
Sami réwniez, jako firma poddajecie si¢ wymaga-
jacym audytom. Catkiem niedawno wdrozyliscie
system zarzadzania jakos$cig. Dlaczego? Co on
Wam daje?

£EM: Chyba juz troche czasu uptyneto od pierw-
szego systemu jakosci. Pierwsze kroki w zakresie
uporzadkowania prowadzonej dziatalnosci w opar-
ciu o system jakosci postawiliSmy w1998 roku. Wte-
dy wdrozyliSmy zintegrowany System Jakosci I1SO
9000 certyfikowany przez TUV Rheinland. Wkrot-
ce po tym nabyliSmy uprawnienia UDT w zakresie
wytwarzania, naprawiania, modernizacji, wytwa-
rzania w zakresie montazu elementéw urzadzen
technicznych. W roku 2015 wdrozyli$my Zintegro-
wany System Zarzadzania na zgodnos¢ z normami
PN-EN ISO 9001, PN-EN ISO 14001, PN-N, a wigc
system ukierunkowany na zrozumienie i spetnienie
wymagan klienta z poszanowaniem srodowiska

| m‘mn Q’A@

www.astor.com.pl/biuletyn

© Wykonanie i uruchomienie systemu DCS Instalacji
Odsiarczania — Grupa Azoty ZC Police, 2017

naturalnego, spetniajac jednoczesnie wymagania
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przed wszystkim nasz system zostat uszyty na
miare - nie krepuje, nie uciska - wrdst w tkanke
organizacyjna firmy. A my realizujemy szereg za-
dan inwestycyjnych w réznych branzach i kazda
z nich posiada swoje wtasne wymagania. Branie
udziatu w postepowaniach przetargowych bez
w/w certyfikatéw jest de facto niemozliwe. Poza
tym wewnegtrznie system poprawit i zwigkszyt efek-
tywnos$¢ firmy i usystematyzowat prace naszych
pracownikéw oraz podnidst jako$¢ oferowanych
ustug, z czego jestesmy dumni. Nasi Klienci czesto
staja przed wyborem niskiej ceny albo wysokiej
jakosci. Niestety z praktyki wiemy, ze czgsto trud-
no potaczy¢ te dwie cechy. Nam blizej do zasady
autorstwa Guccio Gucci - ,Jakos¢ pamieta sie
o wiele dtuzej niz ceng”.

RP: W Putawach jestescie jednym z wigk-
szych pracodawcéw. Jaki jest profil Waszego
pracownika?

£M: Firma zatrudnia okoto 200 0séb w obydwu
lokalizacjach (Putawach i Stalowej Woli). Z racji
prowadzonej dziatalnosci oczywiscie gtdwnie sa to
mezczyzni. W zakresie struktury wyksztatcenia oko-
to 30% sa to osoby z wyzszym wyksztatceniem, 60%
ze $rednim, a 10% ponizej $redniego. W ustugach
licza sig wiedza i doswiadczenie. Wiedze pozysku-
jemy poprzez odpowiedni system naboru do firmy
i rozwoju oraz system szkolen. Rokrocznie realizu-
jemy ustalony w oparciu o zgtaszane potrzeby plan
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@ Modernizacja systemu automatycznego sterowania i zasilenia elektrycznego w Oczyszczalni Sciekéw w Garwolinie, 2018

szkolen dotyczacych nowych obszardéw i zagadnien,
jak réwniez doskonalgcych i aktualizujacych wiedze.

RP: Z jakich projektéw, instalacji jestescie
najbardziej dumni?

£M: Jest wiele projektédw z ktérych jestesmy
szczegblnie dumni, robimy ich tak duzo, ze trudno
jest mi je wszystkie tu wymienié. Ale zawsze s3 to
projekty, ktére popychaja nas do przodu, maja
w sobie tadunek innowacyjnosci i daja nam prze-
wage na przysztosé.

RP: Dziatacie w réznych branzach, ktére
mierza si¢ z r6znymi wyzwaniami...

£M: Tak, nasze ustugi dedykowane sa dla pieciu
jednorodnych grup klientéw, ktére z uwagi na podo-
biefAstwo, ujawniaja zblizone do siebie oczekiwania
i potrzeby. Do nich nalezy przemyst chemiczny,
energetyczny, wodno-$ciekowy, hutniczy i przemyst
spozywczy.

Obserwujemy coraz wieksze zainteresowanie
robotyzacja proceséw przemystowych. Wiaze sie
to zjednym z gtéwnych wyzwan, jakim jest dostar-
czenie wigkszej ilosci produktéw w krétszym czasie.

RP: Jakie s3 Wasze doswiadczenia z Prze-
mystem 4.0?

£P: Do naszych drzwi nie zapukat jeszcze Prze-
myst 4.0, choé oczywiscie staramy sig by¢ na bie-
zaco z ta tematyka.

RP: Jaka jest Pana historia w PiA-ZAP-ie?

£M: Swoja przygode w PiA-ZAP-ie rozpocza-
tem jako elektromonter na Wydziale Produkcyjnym

Melaminy i Mocznika w ZAP. Tam miatem okazje
po raz pierwszy zapoznaé si¢ z urzadzeniami AKP
i uktadami regulacji i sterowania. Miatem szczesScie
- trafitem na czas, w ktérym rozbudowywano insta-
lacje produkcyjna mocznika i budowano nowa linig
produkcyjna melaminy. Moja odpowiedzialnoscia
byto wtedy przeprowadzenie préb funkcjonalnych
i uruchomienie instalacji AKP. Po tym ciekawym
okresie, dostatem szansg pracy wzespole ds. przy-
gotowania produkcji, gdzie dziatatem jako specja-
lista ds. ofert i uméw. W tzw. migedzyczasie, jako
Kierownik Projektu, poprowadzitem kilka waznych
przedsiewzieé inwestycyjnych, m.in. budowe insta-
lacji ekstrakcji nadkrytycznej surowcéw roslinnych
z zastosowaniem CO,. Innym ciekawym doswiad-
czeniem, dla mnie juz jako kierownika sprzedazy
i obstugi klienta, byto zbudowanie solidnego zespo-
tu sprzedazowego, ktéry z roku na rok przekracza
wyznaczone cele sprzedazowe. | tak mineto 23 lata.
Obecnie jestem dyrektorem handlowym z nowymi
pomystami na rozwoj PiA-ZAPu.

RP: Wasza dziatalnos$¢ nie ogranicza sig tylko
do przemystu, sporo dziatacie tez spotecznie.
Prosze o tym w kilku stowach opowiedzie¢.

£M: Nasze przedsigbiorstwo nie dziata w ode-
rwaniu od lokalnej spotecznosci, ale jest jego cze-
dcig i wspiera lokalne inicjatywy. W naszym DNA
jest silnie zakorzeniony duch odpowiedzialnosci
spotecznej i troska o miejsca, w ktédrym zyjemy
i pracujemy. Koncentrujemy sie na wspoétpracy

www.astor.com.pl/biuletyn
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w zakresie inicjatyw spotecznych i lokalnego sportu,
zwtaszcza ptywania.

RP: Kibicuje Pan ptywakom?

£M: Kibicuje zawodnikom wielu dyscyplin spor-
towych, zaréwno zespotowych, jak i indywidual-
nych. Ptywanie jest szczegdlne dla Putaw. Z naszego
miasta pochodza: Konrad Czerniak - trzykrotny
medalista mistrzostw $wiata, wicemistrz swiata,
dwukrotny mistrz Europy, Krzysztof Cwalina - mistrz
Europy z 1994 roku, olimpijczyk z Barcelony, wie-
lokrotny mistrz i rekordzista Polski, Anna Uryniuk
- wielokrotna rekordzistka Polski, uczestniczka
mistrzostw $wiata i mistrzostw Europy.

Sam z lekcji ptywania pamigtam, jak trener nam
mowit: ,,Ptywanie to nie mielenie wody cepem, to
dtugie miarowe réowne ruchy”. Te zasade wyznaje
do dzi$ w swoim zyciu zawodowym.

RP: Jak uktadata si¢ Wasza wspétpraca
z ASTOR? Od jak dawna dziatacie i na jakich
polach?

EM: Poczatki naszej wspétpracy sigegaja kon-
cowki lat 90-tych ubiegtego wieku, chod pierwsze
sterowniki GE Fanuc, pézniej GE Automation&Con-
trols, pojawity sie u nas juz w1996 r. W ciagu tych
prawie dwudziestu lat mamy na koncie dziesigtki
wspolnych projektéw. Sporo ciekawych instalacji
zzastosowaniem systeméw sterowania i wizualizacji
InTouch mamy w branzy spozywczej. Najwiecej
jednak projektéw zrealizowali$my w branzy che-
micznej (tutaj gtéwnie w oparciu o PACSystems),
przyktadowo zmodernizowalismy sterowanie piecéw
soli grzewczej w Azotach Putawy. Obecnie, w tym
samym zaktadzie, trwa projekt modernizacji uktadu
sterowania sprezarki.

Druga wazna dla nas branza jest wod-kan
(z Platforma Systemowa Wonderware w roli gtédw-
nej), gdzie z kolei mieliSmy sporo realizacji w za-
kresie systemdéw dyspozytorskich w oczyszczal-
niach Sciekéw - tutaj jako przyktad moge podad
zrealizowany w 2015 roku projekt budowy systemu
dyspozytorskiego w MPWiK Putawy czy niedawno
zrealizowany projekt budowy suszarni mechanicznej
osadow sciekowych wraz z modernizacja obiektéw
oczyszczalni Sciekdw w MPWiK Rzeszdéw.

Kolejna branza ze spora liczba projektéw na
naszym koncie to energetyka, gdzie sporo wdro-
zen opierato sie 0 modernizacje zbiornikéw wody
zasilajgcej w zakresie AKP, czy wdrazanie systemoéw
sterowania pompowni. To od strony produktowej,
rozwiazaniowej. O wiele wazniejsze sa dla mnie
zasady wspoétpracy. Dobrej jakosci produkty nie
zawsze wystarczaja, jesli nie maja wartosci doda-
nej. W przypadku ASTOR jest to ogromna wiedza
i doswiadczenie inzynieréw, ich pomoc w roz-
wigzywaniu trudnych zagadnien projektowych,

www.astor.com.pl/biuletyn

czy wsparcie techniczne przy prowadzonych re-
alizacjach.

RP: To rzeczywiscie tadna laurka.

EM: Laurka? Nie do konca. Po prostu wyraz uzna-
nia dla wysokich kompetencji. | tak, jak w sporcie,
bycia fair-play. Lubimy pracowaé z ludZzmiz ASTOR.
Przez te wszystkie lata zbudowaliSmy ZAUFANIE, bez
ktérego trudno méwié o wspétpracy na zasadach
win-win. To pomaga otwarcie méwi¢ o wszystkich,
nawet trudniejszych kwestiach, jakie sie zdarzaja.
Wazne jest to, ze razem ro$niemy. Swiadcza o tym
nagrody Ztoty Wzrost.

RP: Dzielicie sie wiedza - szkolicie inzynie-
réw - w jakim zakresie, z jakich tematéw?

EM: Tak, to dla nas bardzo wazne. Nasza firma
nigdy nie ograniczata dostepu do wiedzy, a wrecz
poprzez wewngetrzna kulturg organizacyjna zacheca
do ciggtego doskonalenia sig. Nasi inzynierowie
korzystaja z szeregu zaplanowanych szkolen - za-
réwno technicznych produktowych, jak réwniez
tzw. migkkich np. sprzedazowych czy z zarzadzania
projektami. Uczestnicza w konferencjach naukowo-
-technicznych. W samym ASTOR zrealizowali$my
ponad 100 jednostek szkoleniowych.

Dodatkowo, przed kazdym znaczacym projek-
tem, w celu minimalizacji ryzyka, nasi inzynierowie
korzystaja z dedykowanych szkolen, co jako ASTOR
mozecie z pewnoscia potwierdzié.

RP: Przysztos¢é automatyzacji, przysztoscé
PiZ-ZAP-u to...

EM: ...robotyzacja. Dynamika wspdétczesnego
zycia gospodarczego jest bardzo duza, dlatego
istotne jest, aby zachowaé umiejetnos¢ dosto-
sowywania si¢ do ciggtych zmian. Poszukiwacd
i rozwija¢ nowe obszary dziatalnosci. Do nich
z pewnoscia nalezy robotyzacja. Posiadajac do-
tychczasowe doswiadczenie, kompetencje, za-
soby oraz kapitat, budujemy nowy, aczkolwiek
pokrewny obszar kompetencji. Wspdlnie z ASTOR
zorganizowalismy konferencje w Lublinie pn. ,,Ro-
botyzacja w przemysle”. Podejmujemy wspétprace
z odrodkami naukowymi. Czas pokaze, jestem
przekonany, ze si¢ powiedzie.

RP: Dzigkuje za rozmowe. -

PIiAZAP

Przedsiebiorstwo Pomiaréw i Automatyki
,PIA-ZAP” Sp. z 0.0.
al. Tysiaclecia Panstwa Polskiego 13
24-110 Putawy
tel.: 8147310 01
e-mail: piazap@piazap.com.pl
www.piazap.com.pl
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- Platforma Systemowa Wonderware
wspiera modernizacje pompowni
PUW HKW Sp. z o.o0.

.Wykonanie modernizacji w oparciu o rozwigzania Wonderware pozwolito
na istotne zmniejszenie kosztow zuzycia energii elektrycznej oraz zapewnito
wysokq elastycznos¢ pracy uktadu”

- podsumowuje mgr inz. Janusz Nazarewicz, Dyrektor ds. technicznych PUW HKW.

CELE: PRODUKTY / ROZWIAZANIA / USLUGI:
« zapewnienie wysokiej jakosci wody pitnej i przemy- « Platforma Systemowa Wonderware
stowej

 lepsza kontrola nad procesami

« podniesienie efektywnosci przedsigbiorstwa KORZYSCL:

« wieksza efektywnosé produkcji wody

» wieksza wygoda obstugi systemu monitoringu i ste-
rowania

« modernizacja systemu sterowania i wizualizacji « zmniejszenie kosztéw zuzycia energii elektrycznej

« modernizacja parku maszynowego

1 SREBR":’IUPSARTNER
Wdrozenie wykonata firma control-service

WYZWANIA:

26 www.astor.com.pl/biuletyn
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» Przedsigbiorstwo Ustug Wodociggowych
HKW Sp. z 0.0. dziata od 10 kwietnia 2001
roku na bazie systemu zaopatrzenia w wode
Huty Katowice. W obecnej chwili 100%
udziatéw posiada ArcelorMittal Poland.

Gtéwnymi sktadnikami ciggu technolo-
gicznego spotki sa: rurociagi przemystowe,
pompownie (m.in. w Dabrowie Gérniczej
i Jaworznie), zbiorniki oraz stacje uzdat-
niania wody.

Obecnie firma funkcjonuje w oparciu o naj-
wyzsze standardy w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy. Misja Spotki jest dostarczenie
wysokiej jakosci wody pitnej i przemystowej
w sposdb bezpieczny, oszczedny, ekologicznie
czysty, zgodnie z obowiazujagcymi normami.
PUW HKW Sp. z 0.0. jako pierwsza w Pol-
sce oraz jako jedno z pierwszych w Europie
przedsigbiorstw w tej branzy, w trzy lata po
rozpoczeciu samodzielnej dziatalnosci, uzy-
skata certyfikat na zgodnos¢ zwymaganiami
czterech systemow zarzadzania réwnoczesnie
- Systemu Zarzadzania Jako$cia, Srodowi-
skiem, Bezpieczeristwem i Higieng Pracy oraz
Bezpieczeristwem Zywnosci.

Nowoczesne rozwigzania techniczne
wdrazane w PUW HKW Sp. z 0.0. gwarantuja
odbiorcom pewnos¢ zasilania oraz petne
zaopatrzenie w wode pod wzgledem ilo-
sciowym i jakosciowym.

Wyzwania

Pompownia w Jaworznie dla kierunku
podawania wody Dabrowa Gérnicza przed
modernizacja sktadata sig z szesciu pomp

.Naszq nadrzedng wartosciq jest zapewnienie naszym
Odbiorcom bezprzerwowej dostawy wody. W dalszych
dziataniach modernizacyjnych wykorzystamy rozwigzania
od Wonderware. Firma wdrozeniowa Control-Service bedzie
naszym partnerem pierwszego wyboru”

- mgr inz. Janusz Nazarewicz, Dyrektor ds. technicznych PUW HKW

© PUW HKW Sp. z 0.0. - Pompownia Dzieckowice II w Jaworznie

0 mocy 1.6 MW, 6 kV. Kazda z pomp miata
rézne wydajnosci ze wzgledu na sttoczo-
ne wirniki silnikéw (byto to wymuszone
technologia pracy pompowni). Sterowanie
wydajnoscig pomp odbywato sie poprzez
dtawienie przeptywu. Praca taka (dtawie-
nie) powodowata straty energii elektrycznej
oraz brak ptynnej regulacji wydajnosci. Cata
praca pompowni zarzadzat nadrzedny ste-
rownik S7-300, wizualizacja byta wykonana

© Pomieszczenie centralnej dyspozytorni PUW HKW Sp. z 0.0.

w systemie Wonderware InTouch i zainsta-
lowana na stacji roboczej. Aby ptynnie ste-
rowaé wydajnoscig pomp, postanowiono
wykonaé modernizacje i przygotowac je do
pracy z przemiennikami czestotliwosci. Zo-
stat wykonany projekt.

Realizacji projektu modernizacji podjeta
sie firma integratorska Control-Service, cer-
tyfikowane przedsigbiorstwo wdrozeniowe
dla rozwigzah Wonderware.

Zakres dziatan firmy Control-Service
zawierat projekt elektryczny oraz AKPIA,
wykonanie systemu sterowania i wizualizacji
opartego na Platformie Systemowej Wonder-
ware dla dwéch kierunkdw przesytu wody:
kierunek pompowania - Dagbrowa Gérnicza
oraz nowy kierunek pompowania - Jaworzno
(nowo budowany blok energetyczny J910).

Realizacja projektu

Pierwszym etapem modernizacji pom-
powni byto wykonanie - po stronie Con-
trol-Service - zmian w uktadzie sterowania
czterema pompami1.6 MW 6 kV dla kierunku
Dabrowa Goérnicza, ktéry zaopatruje w wode
takie zaktady jak ArcelorMittal Poland, JSW
Koks SA Oddziat Koksownia Przyjazni oraz

www.astor.com.pl/biuletyn 27
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Saint-Gobain. Drugim etapem byto wykona-
nie catkowicie nowego uktadu czterech pomp
355 kW, 690 VAC, ktérych zadaniem ma by¢
zaopatrzenie w wode nowo budowanego
najwigkszego w Polsce bloku energetycznego
na parametry nadkrytyczne (czyli te, powy-
zej ktérych woda wystepuje tylko w stanie
gazowym, co powoduje wzrost sprawnosci
2 37%-41% do 46% i zmniejsza emisje dwu-
tlenku wegla). Przed rozpoczeciem prac wy-
konano projekty w nastgpujacych branzach:
budowlanej, technologicznej oraz elektrycz-
nej i AKPIA, z czego projekt elektryczny oraz
AKPiA wykonat Control-Service.

W kolejnym etapie projektu firma Con-
trol-Service dostarczyta, wykonata i urucho-
mita dla kierunku Dgbrowa Gérnicza system
sterowania i wizualizacji oparty na Platfor-
mie Systemowej 2014R2 Wonderware.

System ten zarzadza praca czterech
pomp 1.6 MW 6 kV, armatura obiektowa
(przeptywomierze, przepustnice itp.), roz-
dzielnica SN (zataczanie/roztaczanie odpo-
wiednich urzadzen) oraz przemiennikiem

0 mocy 1.6 MW, 6 kV (komunikacja poprzez
sie¢ Profinet, synchronizacja z siecia pod-
czas przetaczen z sieci na przemiennik oraz
z przemiennika na siec). System pozwala na
prace pompowni zaréwno w trybie recznym,
jak i automatycznym.

Gtéwnym parametrem pracy pompowni
jest poziom zbiornika tosien. Poziom zbiorni-
ka przesytany jest poprzez sie¢ GSM z Dabro-
wy Gérniczej do Jaworzna. Na jego podstawie
dyspozytor tak steruje praca pompowni, aby
zachowaé odpowiedni poziom zbiornika. Pro-
ces moze odbywac sie réwniez automatycz-
nie bez udziatu dyspozytora. Uktad pozwala
na prace jednego przemiennika z czterema
pompami SN w tzw. kaskadzie pomp.

Przyktad: Zatagczamy pompe nr1z prze-
miennika, po wykonanym rozruchu -
jezeli poziom zbiornika nie jest wystar-
czajacy, mozna zataczy¢ druga pompe.
Gdy dyspozytor lub system poda pole-
cenie zataczenia pompy nr 2, nastepuje
synchronizacja przemiennika z siecia

iy

i
[
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© Wizualizacja rozdzielni sSredniego napigcia pompowni wykonana w Wonderware InTouch
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zasilajgca i system wykonuje przetacze-
nie pierwszej pompy na prace z sieci,
a przemiennik przetacza sie na prace
z druga. Zaimplementowy w uktadzie
sterowania algorytm rotacji zapewnia
réwnomierne zuzywanie sie pomp.

Dla kierunku Jaworzno firma Control-
-Service dostarczyta, wykonata i urucho-
mita system sterowania i wizualizacji
oparty na Platformie Systemowej 2014R2
Wonderware.

»Platforma Systemowa Wonderware
Jjako zaawansowany skalowalny system
SCADA jest niezwykle szybkim i skutecznym
narzedziem pozwalajgcym na monitoring
i sterowanie obiektami rozproszonymi, na
szybkq i skutecznq diagnoze awarii, jak
réwniez ich eliminacje. Umozliwia inte-
gracje réznych systemdéw informatycznych
istniejgcych w przedsiebiorstwie. Pozwala
zebrac i raportowac w czasie rzeczywistym
najwazniejsze informacje z systemow zarzq-
dzajqcych produkcjg wody czy oczyszczania
Sciekéw” - opowiada Arkadiusz Rodak, me-
nedzer rozwigzan Wonderware w ASTOR.

System ten zarzadza pracg czterech
pomp 355 kW 690 VAC, armatura obiektowa
(przeptywomierze, przepustnice itp.), roz-
dzielnica nn. Pozwala na prace dla kierunku
Jaworzno zaréwno w trybie recznym, jak
i automatycznym. Gtéwnym parametrem
pracy dla kierunku Jaworzno jest utrzymanie
ci$nienia na poziomie 8 bar. Kazda z czte-
rech pomp posiada wtasny przemiennik
czestotliwosci, co pozwala na efektywne,
ptynne i bezproblemowe sterowanie praca
pompowni.

Zastosowany sterownik zapewnia precy-
zyjne regulowanie przeptywu, cisnienia oraz
kontrole poziomu, a zastosowane przetwor-
nice czestotliwosci, dedykowane do pracy
w gospodarce wodno-Sciekowej, charak-
teryzuja sie bardzo wysoka sprawnoscia
98%, co pozwala na oszczednos¢ nawet do
25% kosztéw inwestycji w pierwszym roku
dziatania systemu.

Jednymi z wazniejszych funkcji prze-
twornicy jest praca w tzw. trybie Master/
Follower, zmiana pompy wiodacej (po okre-
$lonym czasie mamy zmiang pompy w celu
réwnomiernego zuzywania sie wszystkich
z pomp w uktadzie), automatyczne dostra-
janie 4 regulatoréw typu PI, kompensacja
przeptywu, wykrywanie braku przeptywu,
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tryb usdpienia, funkcja odtykania, tryb na-
petniania rurociggu. Przetwornica posiada
wbudowany dtawik DC, obnizajacy THDi do
poziomu 40% oraz filtr RFI, ktéry zmniejsza
zaktocenia elektromagnetyczne.

Elementem wspdlnym dla pracy kie-
runku Dabrowa Gérnicza oraz Jaworzno
jest nowa stacja transformatorowa (poza
zakresem dostaw Control-Service), ktéra
zawierata dwa pola zasilajace 6 kV (z GPZ)
ktére zasilaty nowa rozdzielnie 6 kv, dwa
transformatory 6/0.69kVv, 800 kVA do za-
silania przemiennikéw czestotliwosci dla
kierunku Jaworzno oraz dwa transformatory
6/0.4kV, 400 kVA, ktére postuzyty do zasila-
nia potrzeb wtasnych pompowni, obwoddéw
sterowania itd.

Drugim wspdélnym elementem tacza-
cym obydwa kierunki byta rozdzielnia
SN, sktadajaca sig z 21 pél zasilajacych

© Wizualizacja pompowni wykonana
w Wonderware InTouch

,Dostarczony i uruchomiony przez Control-Service kaskadowy
uktad pomp okazat sie bardzo wydajny, a takze wygodny

w eksploatacji. Wykonanie modernizacji pozwolito na istotne
zmniejszenie kosztow zuzycia energii elektryczne oraz
zapewnito wysokgq elastycznosc pracy uktadu”

- mgr inz. Janusz Nazarewicz, Dyrektor ds. technicznych PUW HKW

i odptywowych z uktadem SZR (poza zakre-
sem dostaw Control-Service, sterowanie
po stronie Control-Service). Trzecim ele-
mentem wspdlnym byto wykonanie nowej
dyspozytorni oraz przebudowa pomiesz-
czenia rozdzielni.

,Dostarczony i uruchomiony przez Con-
trol-Service kaskadowy uktad pomp okazat
sie bardzo wydajny, a takze wygodny w eks-
ploatacji. Wykonanie modernizacji pozwo-
lito na istotne zmniejszenie kosztow zuzycia

© Przemiennik czestotliwosci o mocy 1.6 MW i zasilaniu 6 kV, w tle cze$¢ rozdzielni elektrycznej
sredniego napiecia

energii elektryczne oraz zapewnito wysokq
elastycznosé pracy uktadu” - podsumowuje
mgr inz. Janusz Nazarewicz, Dyrektor ds.
technicznych PUW HKW.

Rozwigzania wdrozone w pompow-
niach PUW HKW Sp. z 0.0. sprawdzajg sie
w praktyce, dlatego w najblizszej przyszto-
Sci planowana jest modernizacja kolejnych
obiektéw Spétki.

»Naszq nadrzedng wartosciq jest za-
pewnienie naszym Odbiorcom bezprzerwo-
wej dostawy wody. W dalszych dziataniach
modernizacyjnych wykorzystamy rozwiqza-
nia od Wonderware. Firma wdrozeniowa
Control-Service bedzie naszym partnerem
pierwszego wyboru” - méwi mgr inz. Ja-
nusz Nazarewicz, Dyrektor ds. technicznych
PUW HKW. «

Autor:

Damian Myca

Inzynier sprzedazy ds. systemdw sterowania
i napeddw elektrycznych
d.myca@control-service.pl

tel. 697 756 009

tel. 12 269 75 80 wew. 42
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Kurs projektanta systemow

HMI/SCADA cz. 3
Jak dopasowac specyfike
wizualizacji HMI/SCADA?

Przeczytaj trzeci artykut z cyklu ,Kurs projektanta systemow HMI/SCADA” dostep-
nego na blogu www.astor.com.pl/poradnikautomatyka. Sprawdz dwa poprzednie!

» W drugim odcinku kursu pokazali$my dwa przy-
ktady projektowania wizualizacji oraz metody, ktére
sprawdzaja si¢ najlepiej.

W trzecim odcinku skupiamy sie na ocenie wi-
zualizacji oraz projektowaniu z uwzglednieniem
celu procesu.

Jako projektant powinienes/powinnas wiedzieé,
do czego bedzie stuzyta wizualizacja, ktéra pro-
jektujesz oraz jakie cele ma petnié¢ w procesie. Na
tym etapie wazne jest zrozumienie operatoréw, ale
réwniez kadry zarzadzajace;j.

Czesc 3 - Jak dopasowac specyfike
wizualizacji HMI/SCADA?

Wizualizacja HMI/SCADA jest oknem opera-
tora na nadzorowany proces, dlatego tak bardzo
wptywa na jego efektywnosé. Jak maksymalnie
wykorzystaé to powigzanie, zeby osiggnac jak
najwiecej korzysci?

www.astor.com.pl/biuletyn

-

Najpierw zadaj sobie pytania:

« Jaki proces projektujesz?
« Jaki cel zamierzasz osiggnac?
» Jaksprawdzi¢, czy wizualizacja spetni zatozone
cele?
Odpowiedzia na ostatnie pytanie jest logiczny
proces oceny wydajnosci wizualizacji. Najbardziej
miarodajna jest opinia operatoréw, obserwacja ich
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dziatania, ale réwniez kwestionariusze lub listy
kontrolne. Ocene wizualizacji utatwi Ci ,Checklista:
Spokojny dzier operatora”, ktéra otrzymatas/
es na maila, jesli zapisatas/es sie na kurs. For-
mularz znajdziesz w tresci petnego artykutu na
bit.ly/kursSCADAczesc3.

W wyniku oceny wizualizacji otrzymasz jeden
z 5 stopni: A, B, C, D lub F. Ocena koricowa buduje
si¢ od ostatniego stopnia i zdobywanie kolejnych,
wyzszych. Kazdy stopien uzyskuje sie przez spet-
nienie okreslonych kryteriow:
» Stopien D - spetnienie kryterium 1, 2 oraz 3
« Stopien C - spetnienie kryterium 4
« Stopien B - spetnienie kryterium 5
« Stopien A - spetnienie kryterium 6

Stosuj metode oceny wizualizacji nie tylko przy
ocenie wizualizacji, ktéra pracuje juz w zaktadzie,
ale réwniez w procesie projektowania, zanim wizu-
alizacja traft do uzytku - radzi Wojciech Pawet-
czyk, specjalista ds. Wonderware.

W zakres kryteriow wchodzi:

« sposob projektowania wizualizacji,

« projekt konsoli operatorskiej,

« $rodowisko control room,

» praktyki zarzadzania systemami HMI/SCADA.

« Nie wszystkie te kryteria zastosuja projektanci,
ale wazne jest zestawienie catosci, zeby do-
strzec cele wprowadzania takich systemoéw.

Proces oceny

D: Po spetnieniu nastepujacych kryteridw, zo-
staje uzyskana ocena D.

Kryterium 1: Operatorzy z tatwoscig moga sle-
dzi¢ proces w normalnych warunkach. Elementy,
ktére przeszkadzajg w osiagnieciu tego celu to:

» niewystarczajace dane o procesie,

« zawodnos¢ czujnikéw lub ekrandw,

» zakres pracy operatora wychodzi poza nadzo-
rowanie procesu (operator ma inne obowigzki
i zadania w zakresie swojej pracy),

« elementy rozpraszajace operatora w nadzoro-
waniu, takie jak dzwonigce telefony lub koniecz-
nos¢ prowadzenia dokumentacji.

Kryterium 2: Informacje o stanie procesuiin-
stalacji sa wystarczajace, zeby operatorzy mogli bez
problemu monitorowa¢ proces, nawet w sytuacjach
alarmowych.

Kryterium 3: Podczas sytuacji alarmowych
operatorzy moga s$ledzi¢ proces uzywajac tylko
wizualizacji - bez uciazliwej i rozpraszajacej koniecz-
nosci gromadzenia istotnych informacji z réznych
ekrandw, tabel btedéw lub procedur.

Stopien D jest osiagniety, gdy operatorzy za-
wsze otrzymuja wtasciwa informacje na czas do
monitorowania warunkéw instalacji, bez wzgledu
na sytuacje alarmowa.

C: Po spetnieniu nastepujacych kryteriéw, zo-
staje uzyskana ocena C.

Celem natym etapie jest dostarczenie przejrzy-
stej, nie rozpraszajacej wizualizacji, a w efekcie uzy-
skanie wysokiego poziomu Situational Awareness.

Kryterium 4: Podczas sytuacji alarmowej, licz-
ba menedzeréw, inzynieréw i 0séb nadzorujacych
nie moze przeszkadzac operatorowi w obstudze
ekrandw, ani wprowadza¢ wtasnych zasad do pro-
cesu.

Poziom C jest osiggniety, gdy podczas sytuacji
krytycznych wszyscy istotni operatorzy i osoby
nadzoru moga doktadnie i niezawodnie ocenié stan
oraz zachowanie instalacji w dostepnym czasie,
bez rozpraszania lub blokowania sobie nawzajem
dostepu do informacji.

B: Po spetnieniu nastepujacych kryteriéw, zo-
staje uzyskana ocena B.

Kryterium 5: Nie wymaga sie od operatora
innych dziatan, nie zwigzanych z nadzorowaniem
w sytuacjach alarmowych. Nie moze by¢ niczego, co
zajmuje lub rozprasza operatora, gdy stan procesu
wymaga jego uwagi. Najbardziej rozpraszajace dla
operatora sg dzwoniace telefony.

Stopien B zostaje osiagniety tylko w przypadku,
gdy operatorzy nie majg innych obowigzkéw niz nad-
zorowanie procesu w czasie sytuacji alarmowych.
Od operatoréw nie powinno sie wymagac zadan,
ktére zdecydowanie przeszkadzaja w skupieniu sie
na nadzorowanym procesie.

A: Po spetnieniu nastepujacych kryteriéw, zo-
staje uzyskana ocena A.

Kryterium 6: Wizualizacja musi spetnic¢ wszyst-
kie gtéwne kryteria dotyczace: (odpowiedzi na py-
tania powinny by¢ twierdzace)

- grafiki,

« nawigacji,

» obstugi sytuacji alarmowych,
« stanowiska pracy,

« control roomu i metod pracy.

Stopien A jest osiagniety, gdy operator nadzo-
ruje proces z taka sama tatwoscia w normalnych
warunkach, jak w sytuacjach alarmowych, a $rodo-
wisko jest pozbawione elementéw rozpraszajacych
i zadan dodatkowych. «

> To tylko czg$¢ artykutu. Czytaj dalej na:
bit.ly/kursSCADAczesc3

www.astor.com.pl/biuletyn
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— 4 sposoby na skuteczne
obnizenie kosztow energii
elektrycznej w zaktadzie

wod-kan

Jak podniesc efektywnosc energetyczng? Jest to pytanie, ktore z cata pewno-
$cig coraz czesciej pojawia sie na ustach oséb odpowiedzialnych za gospodar-
ke mediami energetycznymi w roznych branzach. Nie inaczej jest w przypadku
branzy wodociggowo — kanalizacyjnej, ktéra odpowiada za okoto 1,5% krajowego

zuzycia energii elektryczne;j.

» Dodatkowo, spory udziat energii elektrycznej
w kosztach dziatania takich obiektdw jest kolejnym
motywatorem do tego, zeby wdrazaé dziatania oraz
systemy, poprawiajace efektywnosé energetyczng.
Kierunek ten zyskuje na znaczeniu réwniez w per-
spektywie ogdlnoeuropejskich trenddw zwigzanych
z ceng energii elektrycznej - ktéra od dtuzszego
czasu rosnie, migdzy innymi za sprawg drozejacych
praw do emisji CO,.

Wszystkie te czynniki, ktérych jestesmy obec-
nie Swiadkami sprawiajg, ze inwestycje w systemy
podnoszace efektywnos¢ energetyczna staja sie
coraz bardziej atrakcyjne i moga pozwoli¢ zmniej-
szyc¢ zapotrzebowanie na zakup energii zzewnatrz.
Finalnie przyczyni sie to do zmniejszenia kosztéw
i zamortyzowania potencjalnych podwyzek cen
hurtowych energii.

32 www.astor.com.pl/biuletyn

1. Naucz sie wyznaczac wspoétczynnik
energochtonnosci

Pierwszym zagadnieniem, z jakim nalezy sie zmie-
rzyé rozwazajac inwestycje w system majacy obnizyé
koszty energii elektrycznej, jest okreslenie sposobu
pomiaru efektu, jaki ten system ma zrealizowad.
Bez jasnego, mierzalnego i tatwego do wyznacze-
nia parametru bardzo ciezko bedzie okredli¢, czy
system dziata tak jak powinien i czy rzeczywiscie
dzieki niemu obnizone zostaja koszty funkcjonowa-
nia przedsigbiorstwa.

Jedna z coraz popularniejszych metod jest
wyznaczanie wspoétczynnika energochtonnosci.
W ogélnosci jest to parametr moéwigcy o ilosci zu-
zytej energii w odniesieniu do uzyskanego konkret-
nego i mierzalnego efektu. Bardzo namacalnym
przyktadem moze by¢ rozwazenie dziatania pompy
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© Rysunek 1. Przyktadowa charakterystyka
wspoétczynnika energochtonnosci dla pompy

(wody lub $ciekéw) w obrebie oczyszczalni lub stacji
uzdatniania:

k [kWh/m?*] - wsp6tczynnik energochtonnosci

E [kWh] - ilos¢ energii elektrycznej zuzytej przez pompe
w jednostce czasu (minuta, godzina, itd.)

V [m3] - objetos¢ przepompowanego medium w tym
samym czasie (woda, $cieki, itp.)

Przy tak zdefiniowanym wspétczynniku energo-
chtonnosci dla przepompowni uzyskuje sie bardzo
precyzyjna informacje o jej wydajnosci, a monito-
rowanie tego parametru w dtuzszym okresie po-
zwala na podejmowanie dziatan, ktére pozwola te
wydajnosé zwiekszyd.

Na podobnej zasadzie mozliwe jest wyznacza-
nie energochtonnosci wielu innych obiektdéw, czy
urzadzen i proceséw - na przyktad: ilos¢ energii
zuzywanej na ogrzanie 1m? powierzchni uzytkowe;j
budynku, ilos¢ energii elektrycznej zuzywanej na
oswietlenie Tm? powierzchni uzytkowej, czy tematy
blizsze procesom z branzy wod-kan, jak na przyktad
ilos¢ energii elektrycznej zuzywanej do skutecznego
napowietrzenia Tm* $ciekdéw.

Taki sposéb zdefiniowania wspétczynnika energo-
chtonnosci prowadzi nas nieuchronnie do wniosku, ze
do wyznaczenia precyzyjnie jego wartosci konieczne
jest posiadanie konkretnych informacji o procesie,
czy obiekcie, ktéry ma by¢ monitorowany.

2. Na biezaco monitoruj energochtonnos¢
urzadzen i doskonal procesy
technologiczne

Majac wiedze o tym, czym jest wspdtczynnik ener-
gochtonnosci mozna przej$é do analizy, dlaczego
jest on w zasadzie tak przydatny? Jakie dziatania
mozna podjaé¢ w celu zmniejszenia kosztéw energii
elektrycznej, znajac wartosé tego parametru w od-
niesieniu do réznych proceséw w obrebie przedsie-
biorstwa wodociggowo-kanalizacyjnego?

Przepompownie - nie da sie ukryé, ze pompy
i przepompownie sg jednym z wazniejszych od-
biornikéw energii elektrycznej w obrebie zaktadow
branzy wod-kan. Silniki napedzajace te obiekty
posiadaja moce nawet kilkuset kW, a zdarza sie,
ze wiecej. Przy tak duzej ilosci pobieranej energii,
efektywnos¢ dziatania tych wtasnie urzadzerh ma
bardzo duzy wptyw na koszty jednostkowe dostar-
czenia wody, czy odbioru $ciekdw.

Ztego wzgledu jest to jeden z pierwszych obsza-
réw, jakim warto zaja¢ si¢ w kontekscie podnoszenia
efektywnosci energetycznej, bo juz kilkuprocentowa
poprawa tego parametru moze przetozy¢ sie na
bardzo duze kwoty oszczednosci, tym bardziej, ze
w obrebie jednego obiektu takiego jak oczyszczalnia
$ciekdw czy stacja uzdatniania wody, pracuje zwykle
nie jedna, a wiele pomp.

Biezace monitorowanie energochtonnosci ta-
kich urzadzen poprzez pomiar zuzywanej przez nie
energii elektrycznej i wydatku w postaci przepom-
powanej wody lub Sciekéw pozwala na precyzyjne
okreslanie wydajnosci kazdej pompy osobno. Jest
to bardzo cenna informacja z wielu powodow.

3 gtéwne korzysci z monitoringu energochton-

nosci pomp:

« monitorowanie energochtonnosci w dtuz-
szej perspektywie czasowej pozwala na
wychwycenie urzadzen o pogarszajacej sie
wydajnosci, dzigki czemu mozliwe jest lepsze
zaplanowanie przegladu, czy serwisu,

« monitorowanie i poréwnywanie energo-
chtonnosci wielu urzadzen pozwala na re-
alizacje proceséw w oparciu o najbardziej
wydajne pompy,

» nagte pogorszenie energochtonnosci moze
zostad szybko wykryte i wyeliminowane.

Wszystkie wymienione obszary moga sie prze-
tozy¢ na obnizenie kosztéw eksploatacji urzadzen
w obrebie przepompowni - czy to ze wzgledu na
szybkie wykrycie i wyeliminowanie awarii, ktdre
w innym przypadku bytyby bardzo kosztowne, czy
bardziej optymalne wykorzystanie dostepnych urza-
dzen, tak aby minimalizowad ilo$¢ energii zuzywana
w procesie pompowania wody czy Sciekdw.

Doswiadczenie pokazuje, ze obszar ten pozwala
na wygenerowanie oszczednosci siegajacych nawet
kilkunastu procent, co w przypadku duzych obiek-
téw moze daé oszczednosci nawet do T000MWh
rocznie.

Procesem bardzo podobnym do pompowania
wody, czy Sciekéw jest oczyszczanie tych ostatnich
w bioreaktorach. Proces ten wymaga utrzymania

www.astor.com.pl/biuletyn
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© Rysunek 2. Przyktadowa
charakterystyka spadku
cisnienia na filtrze powietrza
w uktadzie napowietrzania

34

—— Biezacy spadek
cisnienia

= Dopuszczalny
poziom spadku
ci$nienia

— Biezacy przeptyw
powietrza

Spadek cisnienia na filtrze
Przeptyw powietrza

Czas

odpowiedniego stezenia tlenu w oczyszczanych Scie-
kach, dzieki czemu reakcje biologiczne i chemiczne
moga zachodzi¢ w nich w prawidtowy sposéb.

Do utrzymania odpowiednich warunkéw wy-
korzystywane sa dmuchawy, ktére stale pompuja
duze ilosci powietrza przez komore reaktora, do-
starczajac tym samym tlen do osadu czynnego.
W tym przypadku wspétczynnik energochtonno-
$ci réowniez moze byc¢ bardzo przydatny do oceny
wydajnosci catego uktadu, a biorac pod uwage, ze
proces napowietrzania jest nawet bardziej skompli-
kowany niz dziatanie przepompowni - potencjalne
oszczednosci jakie moga zostaé wygenerowane
réwniez sa wigksze.

3 gtéwne korzysci z monitoringu energochton-

nosci dmuchaw:

« monitorowanie energochtonnosci dmuchaw,
a co za tym idzie korzysci sg analogiczne jak
dla pomp,

« monitorowanie stopnia zanieczyszczenia fil-
tréw w uktadach napowietrzania - mozliwos$é
wczesniejszego planowania przegladoéw,

+ monitorowanie stezenia tlenu w oczyszcza-
nych $ciekach (w potaczeniu ze sterowa-
niem praca dmuchaw) pozwala na realizacje
zaawansowanych algorytmdéw sterowania
procesem.

Ze wzgledu na stopient zaawansowania procesu
napowietrzania, mozliwe jest podjecie wielu dziatan
majacych na celu podniesienie jego efektywnosci,
a tym samym zmniejszenie kosztédw energii elek-
trycznej, zuzywanej przez dmuchawy.

Biezace monitorowanie zuzycia energii na sil-
nikach napedzajacych te obiekty, w potaczeniu
zinnymi informacjami o przebiegu procesu, takimi
jak: spadek cisnienia nafiltrach powietrza, przeptyw
powietrza, czy stopien natlenienia oczyszczanych
$ciekéw dostarcza bardzo precyzyjnych danych,
ktére pozwalajg na doktadng oceng poprawnosci
przebiegu procesu, ale tez sterowanie, ukierunko-
wane na ciggte zmniejszanie wspétczynnika ener-
gochtonnosci.

W przypadku filtrédw, zagadnienie jest dos¢ oczy-
wiste - rosnacy stopien zanieczyszczenia sprawia, ze
utrzymanie zadanego poziomu przeptywu jest coraz
trudniejsze i wymaga coraz wigkszej ilosci energii

www.astor.com.pl/biuletyn

elektrycznej (pogarszajac tym samym wspotczyn-
nik energochtonnosci). Monitorujac zaréwno ten
ostatni parametr, jak i spadek ci$nienia na filtrach
mozliwe jest doktadne zaplanowanie przegladdw
tych elementdéw, dzieki czemu uktad bedzie caty
czas pracowat na optymalnych warunkach zwig-
zanych z obcigzeniem, co pozwoli obnizy¢ jego
energochtonnosé.

Biezace monitorowanie energochtonnosci na
dmuchawach pozwala tez wykry¢ inne awarie, czy
anomalie zwigzane z uktadem i jak w przypadku
pomp - pozwala na szybka reakcje, co moze przy-
czynic¢ sie do zmniejszenia potencjalnych kosztow
przestojéw, czy unikniecia kosztownych napraw
wyposazenia.

Drugi aspekt dotyczy samego procesu napowie-
trzania - monitorowanie stezenia tlenu w oczyszcza-
nych éciekach, w potaczeniu ze sterowaniem praca
dmuchaw pozwala na realizacjg¢ zaawansowanych
algorytmoéw sterowania, optymalizujacych czas
pracy oraz wydatek generowany przezdmuchawy.
Przektada sig to finalnie na obnizenie zuzycia energii
elektrycznej przez te obiekty do absolutnego mini-
mum, wymaganego do poprawnego prowadzenia
procesow oczyszczania sciekéw w bioreaktorach.

Oszczednosci, jakie mozna wygenerowad z ta-
kich dziatan, siegaja nawet 20% w przypadku obiek-
téw, gdzie zainstalowanych jest kilka dmuchaw
pracujacych réwnolegle.

3. Wykorzystuj alternatywne zrédta
energii elektrycznej

Wymienione w poprzedniej czgsci artykutu ob-
szary moga w oczywisty sposéb przyczynic sie do
obnizenia zuzycia energii w kluczowych obszarach
funkcjonowania obiektéw z branzy wod-kan. Czesto
jednak nawet te dziatania to za mato, zeby skutecz-
nie walczyé z rosnaca ceng energii elektrycznej
i konieczne jest podjecie bardziej zdecydowanych
wyzwan, ktére pozwola jeszcze bardziej ograniczy¢
ilos¢ energii kupowang przez te obiekty.

Trendy wyraznie pokazuja coraz wieksze zainte-
resowanie odnawialnymi i niskoemisyjnymi zrédtami
energii instalowanymiw obrebie obiektéw takich jak
oczyszczalnie $ciekdw, czy stacje uzdatniania wody.

Najwieksza popularnoscia ciesza sie uktady
kogeneracji zasilane biogazem produkowanym
w obrebie oczyszczalni $ciekéw z odpadéw orga-
nicznych oraz farmy fotowoltaiczne, ktére dodat-
kowo wspomagaja produkcje energii elektrycznej
na tych obiektach.

Wykorzystanie takich alternatywnych zrédet
energii elektrycznej pozwala na znaczna reduk-
cje zapotrzebowania ze strony ,,czarnej energii”,
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aw przypadku niektdérych obiektédw pozwala na cat-
kowite uniezaleznienie si¢ od zewnetrznych dostaw,
co dobitnie pokazuje, ze w przypadku oczyszczalni
Sciekdw mozliwe jest osiagniecie petnej pasywnosci
obiektu, a nawet generowanie nadwyzek energii,
ktéra moze by¢ sprzedawana do innych odbiorcéw.

Rosnacy stopien zaawansowania, a takze zwiek-
szajaca sie liczba urzadzen i funkcji spetnianych
przez takie obiekty pocigga za soba réwniez ko-
niecznos$¢ coraz lepszego zarzadzania procesami,
jakie w ich obrebie sa prowadzone.

4. Zarzadzaj wszystkimi danymi
z produkcji z jednego miejsca

Wraz z rosngcym stopniem zaawansowania proce-
séw prowadzonych w obrebie oczyszczalni $ciekdw,
czy stacji uzdatniania wody oraz ewolucja takich
obiektéw z roli konsumentéw w strong producentéw
energii elektrycznej i cieplnej, w naturalny sposéb
rosng réwniez wymagania dotyczace zarzadzania
prowadzonymi procesami.

Rozwoj tych obiektéw pocigga za soba ko-
niecznos$¢ integracji i analizy coraz wiekszej ilosci
informacji, zaréwno dotyczacych proceséw oczysz-
czania $ciekdéw, czy uzdatniania wody, jak i danych
o produkcji energii.

Mozliwos¢ tatwej integracji tych informacji ze
soba jest krytycznie wazna z punktu widzenia reali-
zacji celu ,,pasywnosci” obiektu i wiedzy o tym, ile

,czarnej” energii jest pobierane z sieci, aile energii
zostato wyprodukowane ze zrédet wtasnych.

Cel zintegrowania tych wszystkich informacji
w jednym miejscu moze pomdc wdrozenie na takim
obiekcie zaawansowanego systemu SCADA, ktoéry
pozwoli na zebranie danych z wszystkich najwazniej-
szych obiektéw i proceséw dziatajacych w obrebie
przedsigbiorstwa:

« dane ozuzyciu energii elektrycznej na pompow-
niach, dmuchawach iinnych, energochtonnych
urzadzeniach,

« informacje o produkcji energii w uktadach OZE
- kogeneratorach, uktadach fotowoltaiki, czy
innych Zrédtach energii odnawialnej,

« wielkos¢ zuzycia energii elektrycznej pobie-
ranej z przytacza gtéwnego - tzw. ,czarnej
energii”,

« informacje o parametrach proceséw (oczysz-
czania $ciekdw, uzdatniania wody, itp.),

e iinne.

Zintegrowanie tych informacji w jednym sys-
temie pozwala na bardzo zaawansowana analize,
optymalizacje proceséw na podstawie wielu danych
z réznych zrddet, a takze raportowanie i alarmo-
wanie w przypadku nieprawidtowosci dziatania
obiektéw i urzadzen. Dodatkowo, bardzo duza ko-
rzyscia jest dostep do wszystkich informacji w jed-
nym miejscu i jednym systemie, co znaczaco utatwia
nadzorowanie pracy catego przedsiebiorstwa. «

I Jak monitoring mediéw moze podnies¢ efektywnos¢ Twojej firmy?

Jesli jestes osoba odpowiedzialna za: produkcje,
utrzymanie ruchu, automatyke, energetyke, doskona-
lenie produkgiji...

Jesli pracujesz w firmie, ktéra chce obniza¢ koszty
produkcji poprzez usprawnienie proceséw wg metodyk
lean management, WCM, metod i technik Six Sigma, ale
w ktorej aktualnie:

« ptacisie kary za przekroczenie zadanego progu mocy
dla energii elektrycznej lub limitu poboru gazu,

» ponosisie roczne koszty z tytutu zakupu mediow do
produkcji wigksze niz 500.000 PLN,

« media energetyczne sg istotnym czynnikiem kosz-
togennym w procesach produkeyjnych,

« jakos¢ i dostepnosé medidw ma istotny wptyw na
dostepnos¢ Twojego parku maszynowego.

temat monitoringu mediéw
produkcyjnych jest dla Ciebie!

Na poczatek ASTOR proponuje audyt medidw prze-
prowadzony we wspotpracy z konsultantem-specjalista.

Jaka wiedze daje taki audyt?

» Gdzie szukac oszczednosci,

» Jakoptymalnie inwestowac w systemy zapewniajace
oszczednosci na mediach produkcyjnych,

« Jak wdrozy¢ norme iso 50001, zeby podnies¢ efek-
tywnosé energetyczna firmy,

« Jakie wsparcie technologiczne zapewnic do kontroli
monitoringu zuzycia mediow.

Masz pytania? Nie wiesz, jak zacza¢?
Jestes swiadomy korzysci i jestes gotowy na spotkanie?

Skontaktuj sie:

Mateusz Zajchowski
Specjalista ds. monitoringu mediéw, ASTOR

mateusz.zajchowski@astor.com.pl

www.astor.com.pl/biuletyn
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Jak podniesc niezawodnosc¢ sieci Ethernet

w instalacjach produkcyjnych?

Wielosc¢ dostepnych sposobow tworzenia potaczen nadmiarowych w zarzadzal-
nych przetgcznikach Ethernet — Astraada Net — i mozliwosc ich jednoczesnego
uzytkowania sprawia, ze niemal w kazdym uktadzie jestes w stanie dobrac opty-
malna konfiguracje, ktéra sprosta wymaganiom stawianym przed siecig Ethernet

AUTOR: Michat Januszek

Ekspert ds. komunikacji
przemystowej, ASTOR

michal.januszek@astor.com.pl

192.168.1.116

192.168.1.112

na instalacji.

Ponizej poznasz rézne dostepne metody two-
rzenia nadmiarowych potaczer z przyktadami ich
wykorzystania.

STP (spanning tree protocol) to jeden z naj-
czesciej wystepujacych w przetacznikach Ethernet
mechanizméw stuzacych do zabezpieczenia sieci
Ethernet poprzez tworzenie nadmiarowych po-
taczen i automatyczne sterowanie nimi poprzez
przetaczniki w celu ich zablokowania (aby uniknaé
petli) lub aktywacji (w przypadku awarii lub zmiany
architektury sieci). Charakteryzuje si¢ mozliwoscia
tworzenia dowolnych struktur potaczen, najczesciej
przypominajacych strukture drzewa z gtéwnym
nadzorujacym uktad przetacznikiem Ethernet (root)
oraz odchodzacymi od ,.korzenia” gatgziami.

Niewatpliwa zaleta redundancji potaczen Ether-
net opartej o STP jest jego dostepnosé w rozwigza-
niach wielu producentéw oraz sama konfiguracja
sieci. Jednak rozwigzanie to nie jest pozbawione
réwniez wad, z ktérych najistotniejsza w szczegdl-
nosci do rozwigzan stosowanych w przemysle, jest
czas potrzebny na ustabilizowanie sieci (dla bardziej
ztozonych struktur moze by¢ liczony w minutach).

192.168.1.113

PORT 9
-

<" 1g248820M

PORT 6,
PORT 5

192.168.1.121

© Przyktadowe potaczenie kilku przetacznikéw Ethernet z wykorzystaniem protokotu RSTP.
Wykropkowane linie stanowig nadmiarowe, blokowane w danej chwili potaczenia. Linie
ciagte to aktywne drogi komunikagji.
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Problem szybkosci stabilizacji sieci zmniejsza
prosty zabieg polegajacy na okresleniu portéw
brzegowych, do ktérych podtaczone sg juz jedy-
nie urzadzenia koricowe lub uzycie kolejnej wers;ji
protokotu o nazwie RSTP (Rapid STP). Mimo ze
nowsza wersja protokotu jest szybsza i dobrze sie
sprawdza w sieciach biurowych, moze okazad sie
niewystarczajaco szybka dla komunikacji pomigdzy
uktadami PLC i uktadami wejsé/wyjsé, aby zapewnié
ciggta wymianeg danych.

W sieciach bardziej ztozonych, gdzie pojawia-
ja sie sieci VLAN, stosuje sie jeszcze kolejng im-
plementacje STP - MSTP, ktdra to implementacja
uwzglednia jeszcze podziat na podsieci w kontekscie
blokowania i aktywnosci portéw.

JetNet 5210G

Giga Fiber
Ring

Giga Copper/
Fiber Ring

JetNet 5310G JetNet 7014G

© Dwa ringi z jednym wspélnym przetacznikiem
pracujacym w dwéch uktadach redundantnych
jednoczesnie

Dedykowanym rozwigzaniem w sieciach prze-
mystowych opartych o Ethernet, podnoszacym jej
niezawodnos¢, jest pierscieniowa architektura
potaczen (RING). Utworzenie dodatkowego potacze-
niataczacego pierwszy z przetacznikéw z ostatnim,
nadmiarowym przewodem komunikacyjnym, stwa-
rza mozliwos¢ alternatywnej drogi wymiany danych.



96 1/2019

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

Oczywiscie w trakcie ,normalnej” pracy, gdy
cata sie¢ dziata prawidtowo, nadmiarowe pota-
czenie jest nieaktywne i odzyskuje swoja funkcje
komunikacyjna w chwili wystapienia awarii na innym
taczu. Szybkos¢, z jaka pracujace w ringu prze-
taczniki sg w stanie przetaczy¢ komunikacje na
dotychczas blokowana droge, $wiadczy o zaawan-
sowaniu przetacznika. W oferowanych przez ASTOR
przetacznikach Astraada Net czas ten jest bardzo
krotki i moze osiggaé wartos¢ nawet ponizej 5 ms,
co dla wiekszosci dobrze zaprojektowanych sieci
jest praktycznie niezauwazalne z punktu widzenia
poprawnosci komunikacji.

Protokotem, ktéry to umozliwia, jest Rapid
Super Ring lub jego odmiana z obstuga wielu rin-
géw w jednym przetaczniku: Multiply Super Ring
(technologie opatentowane przez producenta urzg-
dzen - Korenix).

Dodatkowo w ramach architektury typu ring,
ale nie tylko, mozna zwielokrotnié (agregowac)
zwigkszajac niezawodnosé, jak réwniez przepu-
stowosc¢ sieci.

W sieciach, gdzie struktura potaczen jest bar-
dziej skomplikowana niz ring, a przy tym bardzo
istotny jest czas przywracania redundantnego
potaczenia z pomoca przy konfiguracji sieci, przy-
chodzg nam dwie kolejne technologie dostgpne
w zarzadzalnych przetacznikach Astraada Net -
Dual-Homing oraz Super Chain.

© Agregacja potaczen w przetacznikach
w architekturze gwiazdy i ringu

Redundantne
potaczenie
pomiedzy ringami

© Dwa ringi potaczone w technologii Dual-Homing

Dual Homing to mozliwo$¢é stworzenia nad-
miarowego potgczenia pomiedzy przetacznikami
pracujacymiw ringu z kolejng grupa urzadzen pra-
cujacych w niezaleznym ringu. Ponadto potaczenie
nadmiarowe realizowane jest z poziomu innego
switcha niz potaczenie podstawowe. Taki uktad
cechuje sie réowniez bardzo krétkim czasem prze-
taczania komunikacji na tacze rezerwowe.

‘u\ ,. @Ju

Super Chain 1 j{ ; Super Chain 3

© Potaczenie kilku technologii w jednej sieci — Multiply
Super Ring oraz Super Chain

Super Chain - to rozwigzanie pozwalajace na
podtaczenie przetacznikéw Astraada Net potaczo-
nych magistralowo do innej struktury sieci o nie-
znanym uktadzie. W konsekwencji uzyskujemy pota-
czenie przypominajace ring, ale nalezy zaznaczyé, iz
fragment tego ringu stanowi struktura o nieznanej
architekturze i stosowanych, lub nie, mechanizmach
wspomagajacych nadmiarowe potgczenia. | mimo
ze w konsekwencji zostanie stworzone potaczenie
nadmiarowe, sie¢ bedzie pracowata prawidtowo
dzieki wykorzystaniu technologii Super Chain. «

L Chcesz porozmawiac wigcej o tego typu
zastosowaniach? Odwiedz nas na ASTOR Tour

w jednej z 7 lokalizacji www.astor.com.pl/tour

www.astor.com.pl/biuletyn
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Jak wykorzystac zewnetrzny

gateway do obstugi komunikacji
w protokole Modbus?

AUTOR: Michat Januszek

Ekspert ds. komunikacji » W czasie, kiedy co kilka chwil powstajg nowe
przemystowej, ASTOR rozwiazania, gdy wchodzimy w okres Przemystu 4.0,
gdy coraz to wydajniejsze interfejsy zdobywaja
nowe rynki, nie mozna zapomnie¢ o wielu, wielu
urzadzeniach, ktére wykorzystuja jakze historyczne
juz protokoty, takie jak Modbus TCP czy Modbus RTU
(Modbus zostat opracowany w 1979 roku). Histo-
ryczne, ale ciagle powszechnie stosowane! Nie sa
pozbawione wad (szczegdlnie w okresie nasilonych
cyberatakéw), ale ze wzgledu na swojg prostote
i szybko$¢ dziatania, sg dostepne w ogromnej ga-
mie urzadzen.

Biorac pod uwagg znaczenie protokotu Modbus,
nadal bardzo waznym aspektem w doborze ukta-
du sterowania jest obstuga tego protokotu przez
PLC / kontroler, z tym, ze w wielu przypadkach nie
wystarczy juz jedynie wbudowana obstuga przez
porty (szeregowe lub Ethernet) sterownika.

Wazna staje si¢ mozliwos¢ zdalnego odczytu
danych (szczegélnie w kontekscie sieci szeregowej,
gdzie uktadanie dtugich kabli magistralowych jest
bardzo ktopotliwe). | tutaj z pomoca przychodza

michal.januszek@astor.com.pl

DY Fldius Gabemsy x 4

€ C 0O @ Nemterpiecons | 07313592 #jeg " 1 LT - 3 a B

| koreniix

= Hom g | Modbus Command Sefing

© 130004 COMMAnT SNy -~

Hame
Mods
Slave P Agdress
Port
Slave 1D 1-247
Function Cots 01+ Read coss
Trigger Cyene
Poil intarval 10
Data $wap Mone
Read Startng Address 158535 )
R Guantity

Retpanse Timeout

© Konfiguracja rozkazu wykonywanego w protokole Modbus
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Szukasz oszczednosci czasu poswieconego na skonfigurowanie komunikacji

w programie sterownika czy eliminacje btedéw w implementacji algorytmu?
Chcesz wykorzystac czas i zasoby PLC do innych celéw i powierzy¢ komunikacje
z modbus’owymi urzadzeniami dedykowanemu interfejsowi?

@/ Redundantne zasilanie

4
]
4

Podwajny port Ethernet

Podwajny port Profinet

Dwa niezalezne porty
RS 232/422/485

rézne interfejsy, takie jak np. wyspy VersaMax 10
Profinet, ktére umozliwiaja dotozenie do uktadu
kontrolera komunikacyjnego pracujgcego w pro-
tokole Modbus RTU.

Innym przyktadem moze by¢ rozwigzanie oparte
o uktad RSTI-EP wraz z modutem interfejsu szere-
gowego (opisany w poprzednim nr BA (95/2019).
Wspdlng cecha tych interfejséw jest mozliwosé
komunikacji w Modbus RTU z urzadzeniami podrzed-
nymi, a jednoczesnie komunikacja z kontrolerem
w sieci Profinet i za jej pomoca przesytanie danych
do/z sieci szeregowej z/do kontrolera.

Uktadem, na ktoéry polecamy zwrécié uwage,
jest zewnetrzny Gateway - konwerter o numerze
katalogowym Jet-Link 1302 - Profinet na proto-
kot Modbus TCP i Modbus RTU. Posiada on port
Ethernet, port Profinet oraz dwa porty szeregowe
obstugujace RS232, RS422 i RS485.

Typowe zastosowanie to podtaczenie konwer-
tera do uktadu kontrolera sieci Profinet np. EP-
SCPE100, IC695CPE400, IC695PNCOO01 w ramach
RX3i i odpytywanie poprzez konwerter urzadzen
podtaczonych po taczu szeregowym lub Ethernet
obstugujacym protokét Modbus TCP lub Modbus RTU
(liczniki, przeptywomierze falowniki, wagi i wiele
innych). Konwerter pozwala na obstuge do 64 po-
taczen (do 64 rozkazéw przesytanych w protokole
Modbus (RTU lub TCP). Obstuguje zaréwno funkcje
zapisu, jak i odczytu, rejestrow i bitdw. Wymiana
danych pomiedzy kontrolerem a konwerterem moze
sie odbywac sie ze skanem 8 ms lub dtuzszym.



96 1/2019

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA ‘ @

o (m} x
[M Fieldbus Gateway x o+
€ > C 1 @ Niezabezpieczona | 10.73.13.92/cgi-bin/luci/#/cgi-bin/luci/admin/modbus_set B 2 0 (2]
i . JetLink 1302 Tcicome, B
korer"x Industrial Modous RTU/TCP {o PROFINET admin
) Fieldbus Gateway
L overview = Home / Protocol Settings / Modbus Command Setting
= Nelwork Setling
£ Modbus Command Setting A
+~+ Serial Sefting
Protocol Setting Name Name
PROFINET Setling Mode TCP =
Modbus Setling A
Slave IP Address IP Address
Mapping Overview
Port Port (1-65535)
[ System Management
Slave ID Slave ID (1-247)
# Tools
Function Code 01 - Read coils v
Trigger Cyclic v
Poll Interval Poll Interval (10 - 1200000
ms)
Data Swap None v
Read Starting Address Read Starling Address (1-65535)
Read Quantity Read Quantity (1-2000)
Response Timeout Response Timeout (10-12000
ms)

© Jednaz opcji diagnostycznych interfejsu — diagnostyka nadrzednego PLC

Kontroler z obstuga Profinet

Jet-Link - 1302

RING Profinet

Wyspa wejs¢/ wyj$¢ Profinet

Jet-Link - 1302

Urzadzenia z obstugg
Modbus TCP

Urzadzenia z obstugg
Modbus RTU

© Przyktad uzycia konwertera Astraada Jet-Link

Komendy Modbus wykonywane sg w sposéb
cykliczny lub zdarzeniowy. Konwerter parametry-
zowany jest poprzez wbudowany interfejs webowy,
za pomoca ktérego konfigurowana jest komunikacja

w protokole Modbus.

Konwerter poprzez interfejs serwera webowe-

poprzez $ledzenie ruchu sieciowego i podglad od-
czytywanych wartosci. »

L Chcesz porozmawiac wigcej o tego typu
zastosowaniach? Odwiedz nas na ASTOR Tour

w jednej z 7 lokalizacji www.astor.com.pl/tour

go pozwala réwniez na diagnostyke komunikacji

www.astor.com.pl/biuletyn
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AUTOR: Marcin
Wozniczka

Specjalista ds.
oprogramowania
przemystowego, ASTOR

marcin.wozniczka@
astor.com.pl

- Jak wykorzystac protokot

MQTT w systemach telemetrii

opartych o aplikacje SCADA?

Jestes projektantem lub wykonawcg systemu telemetrii? Borykasz sie z doborem
dedykowanych rozwigzan do transmisji danych? Kazde nowe urzadzenie w sys-
temie wymaga osobnych protokotéw — przez to mnozy sie liczba i r6znorodnosc
programow komunikacyjnych, za pomocg ktorych uzyskujesz dane do systemu

SCADA. Mozna to zmienic.

» Wykorzystaj protokdt MQTT, aby skomunikowad

system wizualizacji z rozproszonym systemem ste-

rowania lub monitoringu. Wigcej o samym protokole
znajdziesz w poradniku ,,Protokdt MQTT - jak tatwo
zbudowac rozproszony system telemetrii?”.

W ponizszym artykule dowiesz sie, w jaki sposéb
wykorzystaé protokét MQTT w systemach tele-
metrii opartych o aplikacje SCADA na przyktadzie
oprogramowania Wonderware InTouch (do groma-
dzenia danych) oraz programéw komunikacyjnych
Wonderware Ol Server (do udostepniania danych
z systemu sterowania).

Co bedzie potrzebne, aby uzyskaé lub udostep-
ni¢ dane w protokole MQTT:

» dostep do Internetu
Komunikacja opiera si¢ na infrastrukturze sieci
Internet. Koicowki rozproszonego systemu -
czyli nadawca udostepniajacy dane oraz ich
odbiorca - musza mie¢ dostep do sieci Inter-
net, ale niekoniecznie wykorzystujac publiczne
adresy IP. Oznacza to, ze zaréwno nadawca, jak
i odbiorca moga by¢ zlokalizowani za routerami
np. w sieciach typu NAT, ktére udostepniaja
Internet wiekszej ilosci urzadzen, komputerom
i uzytkownikom oraz chronia ich przed poten-
cjalnymi zagrozeniami od strony Internetu.
Komunikacja z wykorzystaniem protokotu MQTT
wykorzystuje jeszcze element posredniczacy
w komunikacji, a mianowicie broker MQTT
(o jego funkcji mozna przeczyta¢ we wspo-
mnianym wczes$niej poradniku). Broker MQTT
musi by¢ dostepny pod publicznym adresem
w Internecie, widzianym i rozpoznawanym po
adresie IP lub nazwie przez nadawce, jak i od-
biorce danych protokotu MQTT.

« programy komunikacyjne pozwalajace na
wysytanie i odbieranie danych po protokole
MQTT
W przypadku oprogramowania Wonderware
bedzie to Ol Gateway (konwerter protokotéw Su-
itelink, OPC, OPC UA, MQTT). Do zainstalowania

40 www.astor.com.pl/biuletyn

g0 potrzebne bedzie jeszcze zainstalowanie Ol
Core (wiecej o programach komunikacyjnych Ol
Servers znajdziesz w poradniku ,,Jak poprawié
stabilnos¢ oraz szybkos¢ komunikacji miedzy
systemem SCADA, a uktadem sterowania?”.

« oprogramowanie SCADA do wizualizacji -
skorzystamy tutaj z Wonderware InTouch.
MQTT Broker jest ustuga, ktéra moze by¢ utrzy-
mywana w ramach wtasnej infrastruktury IT
(oprogramowanie zainstalowane np. na syste-
mie Linux, odpowiednio skonfigurowany ruch
sieciowy na routerach, certyfikaty pozwalajace
szyfrowadé komunikacje) lub zakupiony jako ko-
mercyjna ustuga w chmurze.

Takie ustugi mozna wykupi¢ np. w chmurze Mi-
crosoft Azure czy w chmurze Amazon (AWS).
Stosujac ten protokét na produkcji, nalezy za-
dbad szczegdlnie o kwestie bezpieczenstwa
transmisji, korzystajac z szyfrowanej komunika-
cji zwykorzystaniem wiarygodnych certyfikatow
oraz zabezpieczeniach na dostepie do danych
(odczytiich modyfikacja), stosujac zdefiniowa-
nych uzytkownikéw wraz z hastem.

Na potrzeby testéw i tylko testéow, w ASTOR
uruchomiony zostat broker w wersji otwartej,
nieszyfrowanej, bez uwzglednienia uzytkowni-
kéw. Oznacza to, ze kazdy moze by¢ publisherem
danych, kazdy te dane moze odczytaé, kazdy te
dane moze zmieni¢, a sama transmisja danych
odbywa sie w sposdb jawny i nieszyfrowany.

Jak odczytywac publikowane dane
w Wonderware InTouch

W celu pokazania, jak w Wonderware InTouch
odczytywac dane po protokole MQTT, postuzymy
si¢ danymi z systemu BMS w siedzibie firmy ASTOR -
konkretnie chodzi o moc chwilowa pobierang przez
budynek ASTOR w Krakowie.

W konsoli SMC, gdzie zainstalowany jest Ol Ga-
teway, rozwin gataz programéw komunikacyjnych
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Ol Servers i na poziomie gatezi Ol.Gateway.2 /
Configuration wybierz z menu kontekstowego Add
MQTT_BROKER Connection, tworzac nowe potg-
czenie i nadajac mu nazwe (nazwa bedzie potrzebna
do konfiguracji potaczenia w InTouch).

SMC - [ArchestrA System Management Console (WWDEMOU3)\Operations Integration Server M;
y g p il
File Action View Help
| nm
(@ ArchestiA System Management Cansale (WWDEMOU3)] E
> [ Historian o
> [B] Galaxy Database Manager
v [%] Operations Integration Server Manager
v B Default Group
v B Local
~ [ Operations Integration Supervisory Servers
5 4% General Electric - GESRTP
~ #F Wonderware - Gateway
v [ OLGATEWAY.2
v & Configuratinn
> # 0P AddREDUNDANT DEVICE Connection
> Aop Add Suitelink Connection
> B Wonderware - 544 pDE Connection

’ E Loo Vieser Add ArchestrA C cti
> [E Platform Manager renestrA bonnection
Add OPC Connection

Add InTeuch Cennection

[ dd MOTT_BROKER Cennecticn )
= o

© Definicja potaczenia do brokera MQTT

Po definicji potaczenia wskaz adres brokera,
ewentualnie numer portu, na ktérym broker na-
stuchuje, a nastgpnie waliduj potaczenie. W tym
miejscu okresl poziom szyfrowania i zaimplementuj
certyfikaty bezpieczenstwa.

Na potrzeby testéw mozesz skorzystaé z ogol-
nodostepnego i otwartego brokera ASTOR (wspo-
mnianego wyzej), podajac jego adres mqtt.astor.
com.pl, pozostawiajac domyslny numer portu 1883
bez zataczonego szyfrowania, a nastepnie wybraé
Validate Address and Port.

ﬂﬂ Node Type: MOTT_BROKER Delimiter: .
MQTTRroker Parameters |

Stepl: Configure Droker Connection

Step?: {Dptional) Enable TLE based secure
I Securs Cannection th Dicker

‘\\ S8t up ercciyption and privacy 1o the MOTT Bickat

@ Konfiguracja potaczenia

Nastepnie na utworzonym potaczeniu z menu
kontekstowego wybierz Add MQTTGroup Connec-
tion tworzac grupe i nadaj jej nazwe (ta nazwa tez
bedzie potrzebna do potaczenia z InTouch).

§# Archestra System Management Consale (WWDI !-.T.J Node Tyne: MOTT B
> [@ Historian o A <

» [&] Galaxy Database Manager
~ [E] Operations Integration Server Manager
w Default Group —_
v 5 Local Stepl: Configure Bro

BrokerASTOR Parameters |

~ [P Operations Integration Supervisor
> ## General Electric - GESRTP Metwork Address: |matt. astor.
~ 4% Wonderware - Gateway
v [ OLGATEWAY.2 Part Number |1EB3
v A Configuration

> A& oPC

> 4 Wol
> [5] Log Viewer
> Platform Manager

Add MOTTGroup Cennection

© Definiowanie grupy potaczedn MQTT

W oknie zdefiniowanej grupy potaczeh MQTT
mozna konfigurowaé kwestie dostepu do danych
uzywajac nazwy uzytkownika oraz hasta, a takze
sposéb zachowania sie Ol Gateway’a w przypadku
koniecznosci buforowania danych wysytanych do
chmury.

Z punktu widzenia konfiguracji najwazniejsze jest
pole Device Group Name. Jest to ztozona nazwa
dostepowa dla InTouch’a, sktadajgca si¢ z nazwy po-
taczenia oraz nazwy grupy potaczen definiowanych
poprzednio. Nazwe tg uzyjemy w programie InTouch.

":g"""“”‘"'“ ey sk emscha (VDN Node Type: MOTTGroup  Diellmiter;
[CT e —
v [l Dperatonn integraticn Serves Manages

GrupaMTT Farametors | Covon e |

. N
@umnw [Pk etSTOR GapadsTT j

3 & General Bactic - GRSATP '
it st b gt o e 1 30

Gaten
w [ CLOATIWAY2

v £ Confquistion Oualty of Servce (005} [3-arbion Dree =]
o

Stopd: (Dptional) Enter unques Usomame | Password for s

Idertty
I Enatie

vl [

© Nazwa dostepowa dla InTouch

W ostatnim kroku uruchom program Ol Gate-
way, klikajac Activate (Auto start after reboot)
w menu kontekstowym gatezi OI.GATEWAY.2.

Jak skonfigurowac potaczenie do
programu komunikacyjnego w InTouch

W aplikacji Wonderware InTouch zdefiniuj pota-
czenie do programu komunikacyjnego Ol Gateway
- wybierz w menu Special opcje Access Name,
a nastepnie przyciskiem Add utwdrz dane potacze-
nie na podstawie zdefiniowanych wczes$niej nazw
w konsoli SMC.

www.astor.com.pl/biuletyn
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Modify Access Name

Access Mame: |MATT
Mode Mame:

Cancel |
Application Mame:

Failowver
| Gateway |

Topic Mame:
[BrokertSTOR_GrupaMaTT]

Message Exchange

() DDE @) SuiteLink

When to advise server

(®) Advise all items () Advise only active items

] Enable Secondary Source

© Definiowanie potaczenia w InTouch do programu
komunikacyjnego

Access Name to nazwa wtasna potaczenia mig-
dzy InTouch i programem komunikacyjnym. W polu
Application Name wpisz nazwe procesu programu
komunikacyjnego Ol Gateway - Gateway. W polu
Topic Name wprowadz nazwe, ktéra powstata
z nazwy potaczenia MQTT i grupy potaczed MQTT
w konsoli SMC - w naszym przypadku bedzie to
BrokerASTOR_GrupaMQTT (zawartos¢ pola De-
vice Group Name z SMC).

Ostatni etap to definicja zmiennej oraz anima-
cji prezentujacej dane. Udostepniany parametr
chwilowej mocy z biurowca ASTOR Technology Park
to parametr zmienno-przecinkowy, potrzebujesz
wigc zdefiniowac zmienng typu /O Real w InTouch’u,
dowigzad jg do nazwy dostepowej Access Name -
w naszym przypadku MQTT oraz nada¢ jej adres
wg nomenklatury MQTT. Adres, pod jakim udostep-
niamy chwilowa moc z budynku ASTOR Technology
Park, to ASTORBMS/ActivePower.

Tagname Dicticnary |
(IMen (@) Detads () Alame () Dietads & Alama Memba,
[Einsioen | Dreloter Saye

Tagrgme: [Bctwek neagy

Groug: .. ¥oputem
ot [Mos chwioma ASTOR Techrokoay Park
Eumoan [ mLLL O e
0 1 ] MsEU [10
0 MR [100
3 Convertion

(W Lo 1) Suans Fool

] use T agname a Item Narme:

© Definiowanie zmiennej w InTouch

W ten spos6b odczytujemy dane z rozproszo-
nego systemu, korzystajac z przemystowego In-
ternetu rzeczy (Industrial Internet of Things) i jego
protokotu MQTT.

www.astor.com.pl/biuletyn

@ InTouch - WindowViewer - CA\APPS\MIESZALNIK
File Logic Special

I ] MaTT |E

Komunikacja po protokole MQTT
Industrial Internet of Things lloT

Chwilowa moc czynna w ASTOR

29.851 kW

© Dane MQTT prezentowane w InTouch

Obstuga protokotu MQTT jest wbudowana
w program komunikacyjny Ol Gateway i dziata na
tych samych zasadach licencyjnych, jak pozostate
programy komunikacyjne Ol Servers (licencje Won-
derware InTouch z 10, Wonderware Historian czy
Platforma Systemowa Wonderware).

W nastepnym numerze przeczytasz artykut ,,Jak
udostepnié dane ze sterownika PLC do systemu
SCADA korzystajac z protokotu MQTT?”. «

L Chcesz porozmawiac wigcej o tego typu
zastosowaniach? Odwiedz nas na ASTOR Tour

w jednej z 7 lokalizacji www.astor.com.pl/tour
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- Jak zadbac

o cyberbezpieczenstwo
routerow GSM w sieci?

Do czego stuza routery GSM?

» Router GSM to urzadzenia, ktére stuzg do ,,ro-
utowania” czyli ,kierowania” ruchem na sieci, tzn
potrafig przekierowywad ruch sieciowy pomiedzy
réznymi podsieciami oraz réznymi interfejsami
LAN, GSM, Wi-Fi. Na poktadzie takiego urzadzenia
znajduje si¢ modem GSM, ktéry jest jednym z in-
terfejséw sieciowych, stad tez czesto potocznie
tak jest nazywany.

Ze wzgledu na duza elastycznosc¢ urzadzen, nie
sposéb wymienié¢ wszystkich scenariuszy uzycia,
dlatego skupie sie na najczesciej wykorzystywa-

nych funkcjach:
« zdalny dostep do maszyn, instalacji, obiektéw
oddalonych,

» zdalne programowanie sterownikdw PLC, pa-
neli HMI,

« zdalny Modbus Gateway, konwersja Modbus
TCP na RTU (RS-232 i RS-485),

« potaczenie oddalonych obiektéw (np. przepom-
powni) z centralg sterujaca,

« dostep do Internetu np. dla terminali ptatni-
czych lub urzadzen wysytajacych wiadomosci
e-mail,

« wysytanie wiadomosci alarmowych bezposred-
nio z routera,

« tworzenie punktéw dostepu do Internetu z wy-
korzystaniem Wi-Fi
Nalezy réwniez pamigtac, ze router moze petni¢

kilka funkcji jednoczesnie dlatego mozemy ograni-

czy¢ ilos¢ urzadzen na obiekcie, np. mozemy wy-
korzystaé router jako konwerter Modbusa TCP na

RTU zaréwno na RS485, jak i RS232.

Uchron router GSM przed cyberatakiem

Chyba kazdy z nas jest Swiadomy zagrozen, jakie
czyhaja na nas w Internecie. Niestety w przypadku
routeréw przemystowych nie jest inaczej, dla hacke-
réw urzadzenia GSM sa réwniez takomym kaskiem,
nie tylko po to, aby przejaé kontrole nad maszyna
czy nawet catym obiektem, ale takze ze wzgledu na
mozliwos$¢ wysytania wiadomosci SMS typu premium
lub wrecz wykorzystywania ich w wytudzeniach czy
przestepstwach.

5 aspektow cyberbezpiecznego routera
GSM:

1. Zmien fabryczne hasto - brzmi banalnie jednak
wiele oséb zapomina o tym podstawowym punkcie.
Przy ustawianiu nowego hasta nalezy takze pamietaé
o tym, aby byto ono odpowiednio skomplikowane.
Nie nalezy uzywaé haset tzw. stownikowych czyli
np. AlaMaKota - lepiej AmK3KmA (Ala ma Kota 3
(bo zdanie ma 3 wyrazy) Kot ma Alg).

'WWW config authorization
Authorization type for  [ocaipsonord =]

admin Select authentication type for account/interface admin

1

(confirmation)
Enter new password for admin account

Password for admin

Authorization type for
easy

disabled =

Select authentication type for account/interface easy

2. Wytacz dostep do urzadzenia przez SSH

SSH configuration

SSH enabled [ Enabled
Set this option to enable SSH service

3. Wytacz niepotrzebne opcje dostgpu do
routera - w szczegdlnosci dostep do konfiguracji
urzadzenia przez GSM, aby nikt niepowotany nie
mogt przekonfigurowaé urzadzenia zdalnie (jesli
chcemy konfigurowaé zdalnie router, warto wyko-
rzystac do tego celu jedno z potaczeri VPN).

WWW config access configuration
Access protocols HTTP
O urtps

Interfaces

I wrx
[T esm

LAN1 ‘

4. Uzywaj tylko zabezpieczonych potaczen typu
VPN, zamiast stosowaé zwyczajne przekierowa-
nie portu. Wymaga to nieco wigcej pracy podczas
tworzenia potaczen, ale zapewnia o wiele wieksze
bezpieczenstwo. Do dyspozycji jest Open VPN lub
IPsec.

5. Zablokuj u operatora mozliwos$é wysytania
wiadomosci typu premium lub gdy nie korzystasz
z opcji wysytania SMS, catkowicie zablokuj mozli-
wos¢ wysytania tych wiadomosci.

www.astor.com.pl/biuletyn

AUTOR: Jacek Dziedzic

Specjalista ds. pomocy
technicznej, ASTOR

Jacek.Dziedzic@astor.com.pl
tel. 12 424 00 88
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Serwer Open VPN
Statyczny adres IP b :

/
o o

klient Open VPN klient Open VPN klient Open VPN
zwykta karta SIM zwykta karta SIM zwykta karta SIM

&

klient Open VPN
zwykta karta SIM

Udostgpnianie Internetu
Zwykta karta SIM

o o o

Przekierowanie portu  Przekierowanie portu  Przekierowanie portu

Karta ze statycznym IP  Karta ze statycznym [P Karta ze statycznym [P Karta ze statycznym IP

44

© Rys. 2 Schemat niezabezpieczonej komunikacji GSM

www.astor.com.pl/biuletyn

&

Przekierowanie portu

Jaka wybrac karte SIM do routera GSM?

Zwykta karte SIM z dynamicznym oraz niepu-
blicznym adresem IP mozemy wykorzystaé do:
« udostepniania Internetu,

« wysytania alarmowych wiadomosci SMS,
« klienta Open VPN

Karte SIM ze statycznym oraz publicznym ad-
resem IP musimy uzy¢ do:
¢ serwera Open VPN,

« potaczenia IP Sec,
« przekierowania portéw.

Uzywanie kart ze statycznym adresem IP gene-
ruje wyzsze miesigczne koszty utrzymania instalacji,
ze wzgledu na wyzszy koszt karty. Warto zatem
dobrze rozplanowa¢ topologie sieci oraz sposéb
potaczenia, aby koszt ograniczy¢ koszty utrzymania
instalacji.

Jak potaczyc routery GSM w sieci?

Na rysunku 1 przedstawiono schemat potaczenia
urzadzen oddalonych np. przepompowni z centrala.
Ten typ potaczenia oprdcz ograniczenia kosztow,
zapewnia bezpieczenstwo komunikacji, poniewaz
zastosowano tutaj OPEN VPN, czyli potaczenie szy-
frowane.

W przypadku urzadzenia dziatajgcego jako ser-
wer, router moze takze korzystaé z dostepu do
Internetu dostarczanego w sieci LAN, ze statycznym
publicznym adresem IP od zewngtrznego operatora.

Drugi spos6b potaczenia (rys. 2) jest prostszy
w konfiguracji, jednak nie jest ono w zaden sposéb
zabezpieczone, dodatkowo zamiast uzycia jednego
statycznego adresu IP uzyto cztery, co znacznie
podniesie koszty eksploatacji systemu. Nie jest to
zalecany sposéb potaczenia ze wzgledu na wysoka
podatnosé na ataki.

Przedstawione w artykule routery Astraada
GSM, to nie tylko nowa mniejsza obudowa, ale takze
wiecej RAMu i szybszy procesor na poktadzie oraz
rozszerzona strefa temperatur pracy urzadzenia,
ktéra pozwoli uzywac urzadzen w nieogrzewanych
szafach oraz rozdzielniach.

W tej serii pojawia sie routery GSM o oznacze-
niach AS30GSM31XP oraz AS30GSM32XP, ktére maja
wbudowany modut Wi-Fi obstugujacy standard
802.11b/g/n oraz Bluetooth w wersji V4.1+EDR. «

> Nowe routery dostgpne sg w naszym sklepie

online: www.astor.com.pl/sklep

L> Chcesz porozmawia¢ wigcej o tego typu
zastosowaniach? Odwiedz nas na ASTOR Tour

w jednej z 7 lokalizacji www.astor.com.pl/tour
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NOWOSCI | PROMOCJE W SKLEPIE INTERNETOWYM FIRMY ASTOR

- Zestaw startowy

PACSystems RX3i

KOD: AS695RX3IKIT-PR
Producent: GE/Emerson

5000

PLN NETTO

CPU: 11 GHz

RS232, Ethernet, USB;

16 x DI (24 VDC), 16 x DO (24 VDC);
zasilanie 24 VDC

Kompletny zestaw gotowy do uruchomienia
5 lat gwarancji producenta

Ilos¢ zestawow limitowana

N N R 2R 2

- Zestaw szkoleniowy Astraada HMI

producent: ASTOR
seria: Astraada HMI
numer katalogowy: AS44TFT0703-SZK

990

PLN NETTO

2470 PLN
-60%

- Dotykowy panel 7", TFT 800 x 480, 65535 kolorow 1 x Ether-
net, 2x COM, 2 x USB

- Szkolenie online w postaci 13 filmoéw

- Oprogramowanie narzedziowe w angielskiej i polskiej wersji
jezykowej

- Zestaw podrecznikéw, informatoréw technicznych i przykta-
dowych aplikacji

www.astor.com.pl/sklep

- Wonderware InTouch 64
INTDEV-01-N-17-PR

2690

PLN NETTO

3620 PLN

-26%

- Wieczysta licencja deweloperska Wonderware Development
Studio 2017 wraz z uruchomieniowa InTouch Runtime 2017

- Licencja na 64 zmienne zI/O

- tatwe, intuicyjne tworzenie i uzywanie aplikacji wizualizacyj-
nych

- Biblioteka obiektéw graficznych ArchestrA Graphics (w tym
zgodnych z podejsciem Situational Awareness)

- Wspierane systemy operacyjne Windows 8.1/10 oraz Windows
Server 2012/2012R2/2016

- Najpopularniejsze oprogramowanie klasy HMI/SCADA w Pol-
sce inaswiecie



SKLEP INTERNETOWY Z AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

- Sterownik PLC z HMI X2 -

PROMOCIA

Kod produktu: HEX2A-SZK
Producent: Horner APG

750

PLN NETTO

1390 PLN

- Sterownik PLC zintegrowany z HMI T.T”

- 1port CAN z obstuga CsCAN

- port MicroSD OT GB do zbierania danych procesowych,
alarmowych

- obstuga HSC (do QI kHz) oraz wyjs¢ PWM (do MN kHz)

- 2 porty szeregowe z obstuga Modbus RTU Master/Slave,
ASCII

- bezptatne oprogramowanie narzedziowe Cscape w jezyku
polskim

- e-szkolenie

- gwarancja 24 miesiace

- Switch Ethernetowy PoE

Producent: ASTOR
Seria: Astraada Net
Numer katalogowy: JET-NET-3710G

990

PLN NETTO s 710

13/80/ PLN ‘

-28%

- www.astor.com.pl/sklep

- Router 3G przemystowy Ethernet, WiFi,

Bluetooth

Producent: Astraada
Numer katalogowy: AS30GSM31XP

1300

PLN NETTO

- 8 portéw PoE 10/100 TX

2 porty 10/100/1000 TX

Budzet mocy dla zasilania PoE 65W (maks. 15.4 k\W/port),
zgodnosc z 802.3af

Funkcja QoS dla optymalizacji transmisji VoIP

Alarmowe wyjscie przekaznikowe (port, zasilanie)
Zasilanie 48 VDC

Aluminiowa obudowa o stopniu ochrony IP-31
Temperatura pracy: —=25...70°C

Gwarancja: 54 miesigce

vl

N N 22

Regulamin promocji:

Modem 900/1800/2100 MHz

Sie¢ 3G UMTS do 7.2 Mbit/s

RS232 i RS485, Ethernet 10/100 Mbps
miniUSB 2.0, WiFi 802.11b/g/n

Bluetooth V4.1+EDR

Modbus TCP, Modbus RTU, openVPN,
IPsec, NTP, MQTT

Konfiguracja WWW

Obstuga SMS, e-mail, MMS, TCP/IP, UDP,
zdalny dostep do Internetu

N R 2N N N

- Wielofunkcyjny przemiennik

czestotliwosci o mocy 5,5 kW

Producent: ASTOR
Seria: Astraada DRV-24
Numer katalogowy:
AS24DRV45C5-PR

999

PLN NETTO

1}86 PLN -30%

Moc: 5,5 kW

Zasilanie: 3-fazowe 400 VAC

Wbudowane I/0: 4 x DI, 1x HDI, 3x DO, 2 x AL 2 x AO
Funkcja bezpiecznego wytaczenia momentu (STO)
Wejscia w logice dodatniej/ujemnej

Interfejs RS485 z obstuga Modbus RTU

Gwarancja: 30 miesiecy

N N A R N~

- Produkty w promocyjnych cenach dostepne sa tylko w sklepie internetowym ASTOR

- Promocja obowigzuje do 30.08.2019 lub do wyczerpania stanéw magazynowych

- Podane ceny sa cenami netto w PLN

© Copyright: ASTOR Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone
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- Ludzie ASTORa (96)

Marcin Brydak

Specjalista ds.
robotyzacji
ASTOR Katowice

Nazywam sie Marcin, urodzitem sig
w miescie kroléw polskich i wtasnie tutaj -
w Krakowie - sie wychowatem. Nie chciatem
wyjezdzac na studia do innego miasta, wiec
ich wybér byt formalnoscia: kierunek tech-
niczny - Automatyka i Robotyka, Wydziat
Inzynierii Mechanicznej i Robotyki na Akademii
Gorniczo-Hutniczej. Moja przygode z ASTOR
rozpoczatem na trzecim roku studiéw od
praktyk, potem bytem na stazu, az zostatem
petnoprawnym Cztowiekiem ASTORa.

0d poczatku bytem zaangazowany w pro-
jekty zwigzane z robotyka w Dziale Wspar-
cia Sprzedazy. Co ciekawe, los wywiat mnie
z Krakowa i przeprowadzitem sie na Slask.
Pokochatem rolade, kluski $laskie i modra

kapuste. W katowickim zespole dobrze mnie
przyjeto i cho¢ zaden ze mnie Hanys, to czuje
si¢ jak swéj. Jednak kilku rzeczy na pewno nie
zmienie: na mielonego nie bede mowit kar-
minadel, bede jadt ZIEMNIAKI nie KARTOFLE,
i zawsze bede wychodzi¢ NA POLE.

W ASTOR petnig nietypowa role: jestem
w potowie cztowiekiem Centrali - opiekuje sie
grupa produktowa EPSON Robots, i w potowie
specjalizuje sie w sprzedazy systemoéw zrobo-
tyzowanych na obszarze Slaska. Najbardziej
w pracy cenie sobie kontakt z klientami oraz
ludZmiz ASTORa, a do tego wszystkiego moge
rozwijac sie w dziedzinie, ktéra mnie ciekawi,
czyli robotyce.

W wolnych chwilach interesuje sie mo-
toryzacja. Samochody od dziecifstwa byty
mi bliskie i chyba najwazniejszym dniem mo-
jego zycia byto zdanie egzaminu na prawo
jazdy ©. Lubie wsia$é w auto i przemierzad
kilometry kretych drdg! Po pracy regularnie
grywam w squasha. Liga w Katowicach, liga
w Krakowie - sam sig czasami zastanawiam,
skad biore na to site i motywacje... to pewnie
przez to, ze bardzo lubie rywalizowaé. Od
zawsze organizowatem sie tak, aby mie¢ czas

na sport: w lecie kolarstwo MTB, a w zimie
narciarstwo. Ciagle prébuje czego$ nowego -
ostatnio moim celem jest kitesurfing. Jestem
zawziety - lubie postawic sobie cel i wytrwale
do niego dazyc.

Jednak to co najbardziej uwielbiam, to
windsurfing! Niestety w okolicy warunki do
surfowania nie sg sprzyjajace, dlatego po-
drézuje w poszukiwaniu wiatru... Tak, tam,
gdzie wieje, jest ciepto i woda, tam czuje sie
najlepiej. A podrézowanie to moja kolejna
pasja. Do tej pory udato mi sig postawic noge
w 36 krajach na 5 kontynentach, a w mojej
gtowie jest mndstwo kolejnych pomystéw i na
tych liczbach nie poprzestane! «

Szymon Pason

Specjalista ds.
automatyzacji
ASTOR Krakow

Stephen King powiedziat kiedys, ze kazda
pasja jest czyms bardzo, ale to bardzo cen-
nym. U mnie, mimo posiadania wielu zabawek
i ksiazek, najwigksza fascynacja lat dziecig-
cych byto obserwowanie przez okno, jak kaz-
dego ranka, z punktualnoscia japoriskich Shin-
kansendw, nasze Smieci sg zabierane przez
wesota ekipe w pomarafczowych kostiumach.
Warkot $mieciarki oraz sam sposdéb jazdy jej
operatoréw (na zewnetrznych stopniach) byty
dla mnie czyms niesamowitym.

Do dzi$ mam przed oczami jak pan Koper-
nik, méj sasiad z pierwszego pietra, chcac,
zeby jego Smieci zostaty zabrane jeszcze tego
samego dnia, wykonat rzut workiem z mniej
wiecej 20 metréw w kierunku odjezdzajacego
pojazdu. Nie wiem, co pan Kopernik trenowat
w mtodosci, ale ku zdziwieniu zaréwno mo-
jemu, jak i panéw $mieciarzy, worek trafit do
celu. Sasiad stat sig dla mnie tego dnia kim$
w rodzaju lokalnego bohatera. Sytuacja ta
lekko niepokoita moja mame, w kontekscie
dzieciznajomych, posréd ktérych najbardziej

pozadanym zawodem przysztosci byt lekarz,
prawnik lub dyrektor. To dobrze pokazywa-
to, ze mam zadatki na bycie gosciem, ktory
trzyma sie swojego punktu widzenia i nie in-
teresuje go, co mysla inni.

Mimo ze koledzy w pracy nazywaja mnie
najbardziej stacjonarnym sprzedawca w ASTO-
Rze, bardzo lubie podrdzowanie, szczegdlnie
samochodem. Pasja do motoryzacji towarzy-
szy mi odkad pamigtam i to na wielu ptasz-
czyznach. Juz jako mate dziecko, siadajac na
nocniku lub zwyktym krzesle, wciskatem nie-
widzialne pedaty i krecitem wirtualng kierow-
nica, wydajac przy tym dzwieki towarzyszace
przemieszczaniu si¢ samochodem. Prawo jazdy

zdatem dzieni po osiemnastych urodzinach.
Dzi$, mimo iz wiekszos¢ kilometréw za kierow-
nica pokonuje stuzbowo, czesto w pospiechu,
jazda autem wcigz sprawia mi mnéstwo frajdy

i pozwala sie zrelaksowac. Jadac na wakacje,
staram sig, aby trasa w miare mozliwosci, byta
jak najbardziej urozmaicona i prowadzita przez
tereny atrakcyjne z punktu widzenia kierowcy,
jak i pasazerki.

0d matego jestem réwniez wielkim fa-
nem Formuty 1. Rywalizacje kierowcow tej
krélowej motosportu Sledzitem dtugo zanim
pojawit sie posrdd nich nasz rodak. Obecnie
mam to wielkie szczescie, ze pasje te dziele
z moja druga potowa. Wspélnie przezywamy
wyscigowe weekendy, a w przysztosci pla-
nujemy wybraé sie na jedno z europejskich
Grand Prix. Chcieliby$Smy zdazy¢, zanim silniki
spalinowe zostang zastapione napedami elek-
trycznymi. Zapach benzyny i donosny dzwigk
wysokoobrotowych jednostek jest czyms, co
powoduje u nas szybsze bicie serca.

Paradoksalnie, na co dzien jestem raczej
typem domownika. Rados¢ i spokdj odnajduje
w domowych obowigzkach, szczegdlnie tych
zwigzanych z balkonem i roslinami. Opieka nad
nimi pomaga wypracowac dtugofalowe nawyki,
a przy tym daje duzo satysfakcji. Oczami wy-
obrazni, za kilka lat widze siebie w przydomo-
wym ogrédku, z topatka w jednej, a sadzonka
w drugiej rece. Wiem, ze z uwagi na méj mto-
dy wiek, moze to by¢ wizja niepopularna, ale
chyba $wiadczy o tym, ze pomimo uptywu lat,
wcigz jestem tym gosciem, ktéry mysli swoje.

47
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PRZYSZtOSC PRZEMYSEU
JEST W TWOICH REKACH

Firma nowoczesna to firma, ktéra szybko reaguje
» ._Nhazmieniajace sie warunki rynkowe.
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Nowoczesnos¢ w dobie Przemystu 4.0 powinna by¢ osadzona
w realiach biznesowych. Wytworzy¢ wiecej w krotszym czasie, to nie
opcja, ale koniecznosé, aby firma byta rentowna i przynosita zyski.

Cyfryzacja produkcji to wyzwanie, ktére jest w Twoich rekach.
Potrzebujesz technologicznego wsparcia, dzieki ktéremu
podniesiesz efektywnosc i zrealizujesz wyznaczone cele.

Rozwigzania od Wonderware, ktorym zaufata co trzecia fabryka,
pozwolag Ci mie¢ kontrole nad procesami.

Zapytaj nas jak rozpoczac¢ transformacje?

Yonkege Gy ASTOR

www.astor.com.pl/wonderware



