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- Przysztosc przemystu
jest w Twoich rekach.

Nowoczesna automatyzacja
produkcji z \Wonderware 2017

strony 12-13

»Systemy zarzqdzania operacyjnego wymagajq - RSTi-EP CPE100 - Jak dobraé silnik serwo
podejmowania decyzji szybko, na czas i z uzyciem — nastepca serii VersaMax do aplikacji? (s. 23)
najaktualniejszych danych — by wygenerowac (s. 8) .

najbardziej optymalne zlecenia produkcji — Pierwsze w Polsce

i najekonomiczniejsze sekwencje wymaganych - MPWiK Krakow nowoczesne laboratorium
zmian i przezbrojeri urzqdzeri wykonawczych.” — Zintegrowany System sterowania i automatyki
Wojciech Pawetczyk, Menedzer ds. Wonderware Efektywnosci Energetycznej Astraada One (s. 6)

w Oczyszczalni Ptaszéw (s. 16)

Czytaj wiecej o Wonderware 2017 — str. 12




Astraada HMI j\

Wizualizacja i sterowanie maszyn ASTRAADA
| procesow.

Funkcjonalne panele operatorskie w atrakcyjnej cenie

o Ekrany dotykowe od 4.3 do 15”
Bezptatne oprogramowanie PL/ENG
Rozbudowana biblioteka symboli graficznych
» Porty RS/Ethernet/USB/microSD
« Komunikacja zdalna VNC/FTP
« Skrypty, alarmy, logowanie operacji, trendy historyczne
+ Dostepne w 24 h od 790 PLN netto

Panele operatorskie
Astraada HMI www.astraada.pl/hmi
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Szanowni Panistwo,

Podejmowanie decyzji. Pierwszy krok, pierwsze stowo, ..... pierwszy
sterownik PLC, pierwszy projekt automatyki. Rozwdj, wtasna firma lub
awans. Twoja przyszto$é zalezy od Ciebie, jesli wiesz, czego chcesz
i trzymasz sig¢ konsekwentnie swoich wyboréw. Czy mozesz wptynaé

na przysztosc... przemystu? Jesli wspétpracujesz z kompetentnymi in-
zynierami i menedzerami, jesli dysponujesz danymi, ktére pomagaja podejmowaé kluczowe
decyzje - tak. Zacznij matymi krokami, przejdz do wigkszych - odwaz sig.

Jak to zrobi¢ w tych czasach? Tylko ze wsparciem dedykowanej technologii, ktéra umozliwi
cyfryzacje i nowoczesng automatyzacje produkcji. Zyskaj petna kontrole nad procesami. Zréb
milowy krok, na ktéry byé moze czekates$/as wiele lat.

Poznaj Wonderware 2017.

W tym numerze polecamy takze nastepujace artykuty:

» Pierwsze w Polsce nowoczesne laboratorium sterowania i automatyki Astraada One na
AGH w Krakowie

» Czy nowy CPE100 od GE to kontroler dla Ciebie?

» RSTI-EP - uktad 1/0 do ekonomicznych systeméw automatyki

*  Przemyst 4.0: ,Wybieram OPC UA dla mojego Internetu Rzeczy”

« Systemy monitoringu energii elektrycznej w branzy wodociaggowo - kanalizacyjnej, cz. 3

Pozdrawiam serdecznie,

Redaktor naczelna,
Joanna Kowalkowska
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- Cyberbezpieczenstwo dla polskich
zaktadow produkcyjnych. ASTOR
podejmuje wspotprace z izraelska firma
CyberX

Tegoroczny raport ,Cisco 2017 Annual Cyber Security
Report” ujawnia, ze 29% badanych firm utracito przychody
w rezultacie atakow, a 22% firm stracito klientow.

Jak podkreslaja eksperci z firmy ASTOR, istnieja rozwigzania zapew-
niajace petna ochrone przed cyberatakami i tym samym - ciggtosé
produkcji.

Idace w miliony koszty przestojéw, spadek reputacji firmy czy
utrata klientéw wywotana cyberincydentami to najpowazniejsze
skutki cyberatakdw. Tymczasem producenci wciaz nie znaja sie na
tym, jak zabezpieczy¢ sie¢ OT, nawet jesli potrafig skutecznie zadbad
o sieé IT. Uszczelnienie sieci OT, jej zasobdw i systemdw sterowania
zminimalizuje ryzyko cyberatakdéw i zapewni dostepnosc i stabilnos$é
proceséw produkcji.

»Aby uniknq¢ zagrozen, zaktady przemystowe powinny przede
wszystkim opracowac odpowiedniq polityke bezpieczeristwa. Zgodnie
z niq np. kazdy element systemu (w tym osoba czy program) powinien

- Proficy Machine Edition - aktualizacja
oprogramowania od GE

ASTOR przygotowat dla swoich klientéw specjalng oferte
na aktualizacje oprogramowania narzedziowego Proficy

Machine Edition do wersji Professional Suite 9.5 w cenie

1950 PLN.

Najnowsza wersja pozwala na konfiguracje i programowanie wszyst-

kich urzadzen z oferty GE Automation&Controls, w tym kontroleréw

PACSystems RX3i, ktére zostaty wybrane produktem roku 2016 przez

Control Engineering Polska.

Najnowsza wersja PME wspiera takze nowe kontrolery Stand Alone
PACSystems RSTi-EP, PACSystems CPE400 oraz Gateway Field Agent,
ktdre pojawity sie w ofercie w 2017 roku. Nowe urzadzenia przeznaczone
sg do budowania systeméw sterowania zgodnych z ideg Industry 4.0
i wspieraja w zakresie:

» bezpieczenistwa - wbudowane mechanizmy wieloplatformowego
zabezpieczenia systemu (Trusted Platform Module) potwierdzone
certyfikatem Achilles Level 2 zapewniaja odpowiednig odpornosé
na cyberataki.

» otwartej integracji i wymiany danych - standardowo dostepna
obstuga OPC-UA pozwala na integracjg z systemami wykorzystu-
jacymirdézne platformy sprzetowe i systemowe w celu pakietowej,
bezpiecznej wymiany danych w catym systemie.

miec dostep tylko do tych informacji i zasobdw, ktdre sq niezbedne
do spetnienia wyznaczonego mu zadania.” - komentuje Igor Zbyryt,
specjalista ds. cyberbezpieczenstwa w firmie ASTOR.

Kluczem do skutecznych dziatan jest staty monitoring infrastruk-
tury krytycznej i cykliczna optymalizacja zabezpieczen, precyzyjne
rozpoznanie i usuwanie zagrozen w czasie rzeczywistym, ochrona
najwazniejszych zasobdéw i tym samym zapewnienie ciagtosci produkcji.

Zdaniem specjalistow, kluczem do uniknigcia zagrozen zewnetrz-
nych i wewnetrznych czyhajacych ze strony cyberprzestepcéw, oprécz
rozwiagzan systemowych, jest takze umiejetnos¢ otwartego dialogu
miedzy dziatami IT, a dziatami automatyki, produkcji i utrzymania
ruchu, odpowiedzialnymi za instalacje przemystowe.

> www.astor.com.pl/cyberbezpieczenstwo

Proficy* Machine Edition 9.50

v9.50 SIM 2 Build 7677

Logic Developer - PC
Logic Developer - PLC

OPC Servers
Proficy Machine Edition (IM)

View

UIRIGIRVABDIE

» dostepu do chmury i analityki online - wyposazenie kontroleréw
CPE400 w gateway pozwalajacy na bezpieczny dostep do chmury
w celu sktadowania i udostgpniania danych na potrzeby ich analizy
i raportowania z dowolnego miejsca.

« przygotowania dedykowanych aplikacji i serwisow - uzytkownicy
systemu moga samodzielnie przygotowac aplikacje, ktére po-
zwola uzaleznié¢ program sterujacy od czynnikéw zewnetrznych
majacych wptyw na proces produkcyjny, jak: prognoza pogody
czy ceny paliw i energii.

Ze specjalnej oferty moga skorzystaé wszyscy klienci, ktérzy ku-
pili oprogramowanie w ramach promocji ,Zostan Profesjonalistg”.
Przystugujace warunki na aktualizacje mozna sprawdzié, wypetniajac
formularz znajdujacy sie na stronie PME Upgrade.

L> www.astor.com.pl/pmeupgrade

www.astor.com.pl/biuletyn 5
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BIULETYN AUTOMATYKI

- Pierwsze w Polsce nowoczesne
laboratorium sterowania i automatyki
Astraada One

Nowoczesne Laboratorium Systeméw Sterowania Prze-
mystowego i Automatyki Budynkéw na Wydziale Elektro-
techniki, Automatyki, Informatyki i Inzynierii Biomedycz-
nej Akademii Gorniczo-Hutniczej w Krakowie stworzyto
pierwsze w Polsce laboratorium w oparciu o sterowniki
Astraada One z oferty ASTOR.

Wraz z pojawieniem sie nowych trendéw w automatyce przemystowej
i programowaniem sterownikdw przemystowych zgodnie z norma IEC
61131-3, podjeto decyzje o uruchomieniu nowego laboratorium i przed-
miotu z tego zakresu. Aktualnie, trzy 12-osobowe grupy studentéw ostat-
niego semestru studiéw magisterskich ucza si¢ w oparciu o nowoczesne
sterowniki nowego typu, umozliwiajace realizacje programéw stero-
wania wraz z wizualizacja poprzez strong WWW w jednym urzadzeniu.

Opiekun laboratorium, dr inz. Marcin Jachimski, adiunkt w Kate-
drze Energoelektroniki i Automatyki Systemdw Przetwarzania Energii
stworzyt laboratorium we wspétpracy ze studentami. Powstato 6
zestawdw dydaktycznych, na ktérych studenci ucza sie logiki ste-
rowania i wizualizacji proceséw. Sterowniki Astraada One, ktdre
realizujg obydwa te cele, sa trzonem technologicznym laboratorium.

~Programowanie odbywa sie w uniwersalnym, przyjaznym sro-
dowisku CODESYS, dzigki czemu sterowanie i wizualizacje mamy
w jednym pakiecie. Bezptatny symulator do pobrania z naszej strony
internetowej pozwala na nauke poza godzinami zajec. Te sterowniki

6 www.astor.com.pl/biuletyn

po prostu da sie lubi¢” - podsumowuje z uSmiechem tukasz Maka,
koordynator ds. branzy edukacji w ASTOR.

Na kazdym stanowisku pracuja maksymalnie 2 osoby - zaréwno pro-
gramujac sterowniki PLC, jak i mikrokontrolery w jezyku CiAssemblerze.
W katedrze powstaja juz pierwsze studenckie prace dyplomowe
w oparciu o programowanie sterownikdw Astraada One. Studenci moga
takze bezptatnie pobraé symulator i uruchomic¢ go na komputerze PC.

.Dzieki nowoczesnemu podejsciu opiekuna
laboratorium, dr. inz. Marcina Jachimskiego,
powstato pierwsze w Polsce laboratorium
Astraada One. Programowanie odbywa sie

w uniwersalnym, przyjaznym srodowisku
CODESYS, dzieki czemu sterowanie i wizualizacje
mamy w jednym pakiecie. Bezptatny symulator
do pobrania z naszej strony internetowej
pozwala na nauke poza godzinami zajec.

Te sterowniki po prostu da sie lubic”.

- tukasz Maka, koordynator ds. branzy edukacji w ASTOR

Korzysci

»Bezposredni kontakt z zadaniami, ktére sq realizowane dla prze-
mystu, daje studentom duzq wiedze o aktualnych zastosowaniach
sterownikéw programowalnych. Dzieki temu studenci mogq pdézniej,
wybierajqc pracodawcdw, zaprezentowac praktycznq wiedze i wy-
korzysta¢ jq w ramach juz samodzielnie realizowanych prac” - pod-
sumowauje dr inz. Marcin Jachimski.

> www.astraada.pl/one
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- Krajowa Konferencja Automatyki

W dniach od 18-21 czerwca w Krakowie odbyta sie XIX
Krajowa Konferencja Automatyki, zorganizowana przez Ka-
tedre Automatyki i Inzynierii Biomedycznej funkcjonujacej
przy Wydziale Elektrotechniki, Automatyki, Informatyki

i Inzynierii Biomedycznej Akademii Gorniczo-Hutniczej im.
Stanistawa Staszica.

To najwazniejsze krajowe wydarzenie naukowe skoncentrowane na
tematyce z zakresu automatykii robotyki, podczas ktérego wszystkie
osrodki naukowe w Polsce majg okazje zaprezentowad swoje badania
i osiggnigcia. Firma ASTOR, jako partner wydarzenia, zorganizowata
panel dyskusyjny pn. Biznes dla nauki - nauka dla biznesu w dobie Prze-
mystu 4.0. W debacie udziat wzigli: dr hab. inz. Krzysztof Oprzedkiewicz,
prof. AGH; dr hab. inz. Pawet Skruch, kierownik Dziatu Badari i Rozwoju
w Centrum Technicznym Delphi Poland; Artur Maciejczyk, prezes
zarzadu Grupy Azoty AUTOMATYKA Sp. z 0.0. oraz Stefan Zyczkowski,
prezes ASTOR.

Pomyst na panel zrodzit sig z potrzeby podjecia dyskusji na temat
przygotowania polskich inzynieréw do pracy w realiach rewolucji
przemystowej. W tym kontekscie kluczowa wydaje sie by¢ wspdtpraca
na linii biznes-nauka, nauka-biznes. Uczelnia to jedno z pierwszych
miejsc, w ktdrych inzynierowie nabywaja wiedze i umiejetnosci nie-
zbedne w ich przysztej pracy zawodowej.

Postep technologiczny i kreowane przez niego realia przemystowe
sprawiaja, ze zakres wymaganych kompetencji ulega rozszerzeniu.
Coraz wigkszego znaczenia nabierajg kompetencje miekkie. ,,Obecny
model ksztatcenia preferuje wgskie specjalizacje. Przemyst 4.0 bedzie
wymagat interdyscyplinarnego i miedzywydziatowego podejscia, a tak-
ze tqczenia wiedzy i umiejetnosci z kilku dziedzin” - zauwaza Jarostaw
Gracel, Cztonek zarzadu operacyjnego ASTOR, automatyk i dodaje,
ze ,zespotowy charakter pracy inzyniera wymaga od niego wysoko
rozwinietych zdolnosci interpersonalnych. Szczegdlnie wazne jest
skuteczne komunikowanie sie, czyli m.in. umiejetnos¢ przekonywania,
motywowania innych, wyjasniania trudnych i niepopularnych decyzji”.

Grupa Azaty

2] AUTOMATYKA

© Na zdjeciu od lewej: dr hab. inz. Krzysztof Oprzedkiewicz, AGH, Stefan
Zyczkowski prezes ASTOR, Artur Maciejczyk, prezes zarzadu Grupy
Azoty AUTOMATYKA Sp. z 0.0.

W ramach prowadzonych na uczelni

zajec, ksztatcimy juz w wielu dziedzinach

z zakresu Przemystu 4.0, choc dotychczas nie
stosowalismy takiego nazewnictwa. Gdyby
skonkretyzowano paradygmaty Inzyniera 4.0
lub Przemystu 4.0, to zaistniataby mozliwosc
sprawdzenia, na ile je spetniamy. Z moich
obserwacdji i przemysleri wynika jednak, ze
na pewno spetniamy je w bardzo duzym
stopniu”.

- dr hab. inz. Krzysztof Oprzedkiewicz, profesor Akademii

Gorniczo-Hutniczej im. Stanistawa Staszica w Krakowie.

Dokonujace sig poza akademickimi murami zmiany nie moga zatem
pozostac bez wptywu na proces ksztatcenia, a $cista wspotpraca
uczelni z biznesem spowoduje, ze inzynier bedzie dysponowat nie
tylko wiedza specjalistyczng, ale takze bedzie potrafit szybko ada-
ptowac si¢ do zmian.

L www.astor.com.pl/industry4

© Krajowa Konferencja
Automatyki 2017
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— RSTi-EP CPE100 - nastepca serii VersaMax

VersaMax — sterownik PLC, ktory na polskim rynku automatyki
debiutowat w 1999 roku, w korncu doczekat sie godnego nastepcy.
Dostarczony w tysigcach sztuk VersaMax automatyzowat przede
wszystkim mate i Srednie aplikacja automatyki w systemach dys-
kretnych i procesowych w branzy wod-kan, chemicznej, hutniczej
oraz maszynowej. Jego nastepca RSTi-EP CPE100 adresowany jest

do tych samych klientéw.

AUTOR: Piotr Adamczyk

Specjalista ds. systemoéw
sterowania, ASTOR

piotr.adamczyk@astor.com.pl

© RSTi-EP CP100,
zdjecie w skali 1:1

» Czym oba rozwigzania réznig sie od siebie? Prak-
tycznie wszystkim. CPE100 daje nowe mozliwosci,
ale w kontrolerze znajdziemy réwniez te elementy,
ktére bardzo cenig uzytkownicy VersaMax.

Konstrukcja urzadzenia i gabaryty

To co rzuca sie w oczy w pierwszej kolejnosci,
to inna budowa rozwigzan. Podczas gdy VersaMax
byt rozwigzaniem modutowym o sporych gabary-
tach, w CPE100 GE stawia na budowe Rack-Less
Stand Alone, ktéra przy okazji jest bardzo kom-
paktowa (szerokosé zaledwie 40 mm). Niewielkie
rozmiary pozwalaja na prace w miejscach, gdzie
przestrzeni montazowej jest mato, a zakres tem-
peratur pracy od -40 do 70°C pozwoli na montaz
w nieogrzewanych i niewentylowanych szafach
sterowniczych oraz w rozwigzaniach mobilnych.
Obstuga sygnatéw I/0 w CPE100 realizowana jest
przez urzadzenia RSTi-EP, ktére moga by¢ pod-
taczone w sposdb lokalny lub oddalony - dzigki
czemu mozemy obstugiwaé systemy sterowania
zaréwno scentralizowane, jak i rozproszone.

Ilos¢ pamieci i wydajnos¢ procesora

Najmocniejsza jednostka VersaMax oferowata
128 kB pamieci przeznaczonej na program sterujacy
i procesor taktowany zegarem 80 MHz. W przy-
padku aplikacji srednich obstugujacych 250-300
sygnatéw obiektowych oznaczato to czas cyklu na
poziomie nawet 100 ms.

CPE100 wyposazony jest w 1 MB pamigci RAM
i Flash oraz procesor DualCore 1.1 GHz. Pozwala to
zbudowadé program sterujacy obstugujacy ponad
500 blokéw funkcyjnych i realizowaé algorytm ste-
rujacy w czasie pojedynczych milisekund (aplikacja
100 kB, 1000 szczebli, 3000 zmiennych wewnetrz-
nych, czas cyklu 5 ms). CPE100 pozwala takze
na dowolna alokacje przestrzeni adresowej oraz
przechowywanie w pamieci plikéw z projektem
oraz dokumentacja techniczna. Za podtrzymanie

8 www.astor.com.pl/biuletyn

© VersaMax

PACSystems

RSTi-ep

© RSTi-EP CP100

pamigci RAM odpowiedzialne s3 wbudowane su-
per-kondensatory, ktére gwarantuja utrzymanie
programu przez wiele tygodni po odtaczeniu na-
piecia zasilania.

Sposéb programowania

To, co w szczegblnosci docenia programisci, to
sposéb programowania CPE100. W odréznieniu od
VersaMax posiada wbudowany engine PAC, ktéry
daje takie same mozliwosci programistyczne, jak
spotykane w topowych kontrolerach RX3i i RX7i
z oferty GE. PACEngine czyni z CPE100 urzadzenie
bardzo uniwersalne, ktdre moze obstugiwac zaréw-
no aplikacje dyskretne, jak systemy procesowe.
CPE100 pozwala ponadto na programowanie na
ruchu i obstuguje funkcje test-mode. Petna kom-
patybilnos$é z pozostatymi urzadzeniami z ofer-
ty GE pozwala wykorzystaé programy sterujace
przygotowane w Proficy Machine Edition, VersaPro
a takze LM90. To znaczaco skréci czas podczas
modernizacji i migracji starych systeméw.

Mozliwosci komunikacyjne

Najprostsze jednostki centralne VersaMax
wyposazone byty w porty szeregowe RS232
i RS485, najmocniejsza - w dodatkowy Ethernet
10/100 mbps z obstuga protokotu SRTP oraz EGD.
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To powodowato, ze VersaMax byt systemem za-
mknietym na komunikacje z innymi uktadami
w sieci Ethernet.

tatwa i bezpieczng wymiane danych w CPE100
zapewniaja standardowo wbudowane dwa nieza-
lezne porty Ethernet 10/100, w tym jeden z nich
wyposazony jest dodatkowo w 3-portowy switch
przemystowy. Wsparcie dla standardéw Modbus
TCP, Profinet, SRTP oraz EGD daje mozliwos¢ ta-
twej integracji maszyny/urzadzenia, ktéra steruje
CPE100 z dowolnym innym systemem urucho-
mionym na dowolnej platformie sprzetowej oraz
dowolnym systemie operacyjnym.

Kolejna wersja firmware pozwoli na obstu-
ge standardu OPC-UA. Utatwi i przyspieszy on
uruchamianie systeméw wizualizacji, ktére maja
czerpaé dane z CPE100 - lista wykorzystanych
zmiennych wraz z ich typami zaimportuje sie au-
tomatycznie do systemu SCADA po podaniu loginu
i hasta uprawniajacego do dostepu do danych.
Wbudowany Profinet pozwala z kolei na podtacze-
nie do 8 dowolnych weztéw i komunikacje z nimi
w czasie od 16 do 512 ms.

W kolejnej wersji firmware, dostepnej koficem
2017 roku, CPE100 bedzie wspierat standard MRP,
ktéry pozwoli na podtaczenie urzadzen wejsé/
wyjs$é w sieci o topologii pierscienia, realizujac
tym samym redundantng komunikacje w warstwie
uktadéw 1/0.

Obstuga uktadow I/0

VersaMax rozbudowywany byt w oparciu o de-
dykowane moduty instalowane na kasetach mon-
tazowych, podtaczonych do jednostki centralne;j.
W ramach jednej kasety mozna byto podtaczyé
8 modutéw i obstuzyé makasymalnie 256 sygnatéw.
Kolejne sygnaty podtaczane byty do VersaMax
w oparciu o kasety rozszerzen (maks. 7 kaset). Do
obstugi sygnatéw I/0 w CPE100 dedykowane sa
uktady RSTi-EP na porcie Profinet, ale nic nie stoi
na przeszkodzie, aby zastosowac inne. W ramach
jednego systemu mozemy obstuzyé maksymalnie
8 weztéw Profinet i nawet 1024 sygnaty w ramach
jednego wezta RSTi-EP. Warto réwniez zwrécié
uwage na gabaryty - RSTi-EP jest jednym z najwez-
szych uktaddéw 1/0 dostepnych na rynku i zajmuje
bardzo mato miejsca w szafie. Wiecej informacji na
temat RSTi-EP mozecie znalez¢é Pafistwo w nastep-
nym artykule Biuletynu Automatyki na stronie 10.

Ile kosztuje CPE100?

Katalogowa cena CPE100 to 3950 PLN - do-
ktadnie tylko samo, ile najmocniejsza jednostka
IC200CPUEOO5 od VersaMax. Jednak caty system
zbudujemy taniej, korzystajac z CPE100+RSTi-EP niz
z VersaMax. Tarisze uktady 1/O, mniejsze gabaryty
oraz mozliwo$¢é rozproszenia uktadéw 1/0 sprawia,
Ze mozna sporo zaoszczedzi¢, stosujac mniejsze
szafy sterownicze oraz instalujac uktad 1/0 blizej
urzadzen wykonawczych. -

www.astor.com.pl/biuletyn
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>  RSTi-EP - uktad I/O
do ekonomicznych Szybka wymiana danych

. » Interfejsy moga komunikowaé sie
v d

k z szybkoscig 100 mpbs, wymieniac
SYSte m ow auto m aty I dane z systemem nadrzednym w czasie
od 1do 512 ms, a wewnetrzna, wydaj-

Uktad I/O to nieodtgczny element kazdego systemu sterowania. ) ;
na magistrala systemowa gwarantuje

Pomimo tego, ze zadanie jakie realizuje jest proste, na rynku au- obstuge sygnatéw obiektowych w cza-
tomatyki znajdziemy caty szereg rozwiazan réznigcych sie miedzy sie rzeczywistym. Dzieki temu RSTI-EP
soba funkcjonalnoscia. W ofercie GE Automation&Controls w po- moze pracowaé w szybkozmiennych
towie 2017 roku pojawit sie nowy uktad uniwersalnych wejs¢/wyjsc aplikacjach dyskretnych oraz w sys-

temach procesowych.

RSTi-EP, adresowany do zastosowan dyskretnych, procesowych
oraz napedowych. Przyjrzyjmy sie, co oferuje nowe rozwigzanie.

Komunikacja z dowolnym PLC

» Modutowa konstrukcja RSTi-EP pozwala na zasto-
sowanie interfejsu komunikacyjnego do sieci Profinet,
Profibus DP, EtherCAT lub Modbus TCP. Pozwala to
podtaczyé RSTi-EP do kazdego sterownika PLC i kon-
trolera PAC dostepnego na rynku.

Bogata diagnostyka

» Interfejsy komunikacyjne oraz moduty rozszerzen
posiadajg wbudowane diody statusowe informujace
o0 aktualnym stanie modutu oraz kanatéw pomiarowych.
Diagnostyka wezta dostepna jest dodatkowo z poziomu
programu logicznego w PLC.

Praca w systemach redundanc;ji

» Interfejs Profinet z obstuga standardu MRP pozwala
na prace RSTi-EP w systemach wysokiej dostepno-
$ci, realizujac redundancje magistrali komunikacyjnej
do systemdéw nadrzednych poprzez wymiang danych
w topologii RING.

Niezalezne tory zasilania

» Odseparowane tory zasilania modutéw wejscio-
wych i wyjsciowych pozwalaja serwisowaé uktad,
odtaczajac jedynie wybrane sekcje w weZle RSTi-EP
i nie zaktdcajac pracy pozostatych modutéw.

Praca warunkach przemystowych, solidna

i sztywna konstrukcja.

» Brak elementéw ruchomych, chtodzenie pasywne
i praca w temperaturach od -20 do +60°C pozwalajg ==
na montaz RSTi-EP na szynach DIN w nieogrzewa-

nych i nieklimatyzowanych szafach sterowniczych

oraz w miejscach narazonych na wstrzasy i wibracje.

10 www.astor.com.pl/biuletyn
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Zdalny dostep przez \WebServer

» Kazdy interfejs wyposazony jest w WebServer,
w ktérym po zalogowaniu mamy dostep do diagnostyki
i statusu pracy, podgladu stanu kanatéw pomiarowych,
forsowania sygnatéw, a takze do aktualizacji firmwa-
re’u w modutach.

Obstuga na ruchu, serwis bez narzedzi

» Moduty RSTi-EP moga by¢ serwisowane pod na-
pieciem bez uzycia narzedzi. Sposéb instalacji kabli
sygnatowych, jak i odtaczane terminale powoduja,
ze serwis jest szybki i nie wymaga zadnych narzedzi.

Optymalna konfiguracja wezta

» Portfolio RSTi-EP obejmuje 40 réznych modutéw
rozszerzen, co pozwala dobra¢ optymalna konfigura-
cje do kazdego systemu, obstugujac rézne standardy
sygnatowe oraz czujniki 2, 3 i 4-przewodowe.

Modbus RTU Master w wezle RSTi-EP

» RSTIi-EP pozwala na instalacje w ramach wezta
modutu do komunikacji szeregowej RS232 i RS485 oraz
lokalng obstuge urzadzen w standardzie Modbus RTU
(dedykowane biblioteki dostgpne dla kontroleréw PAC).

Do 1024 sygnatéw w wezle

» W RSTi-EP mozna zamontowaé¢ do 64 modutow
rozszerzen, co oznacza obstuge do 1024 sygnatéw
obiektowych w ramach jednego wezta, a szerokosé
catego wezta nie przekroczy 80 cm.

AMAtt A st saaan
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» Wiecej informacji na temat modutéw RSTi-EP znajduje
sie na stronie produktu, skad mozna takze pobraé¢ doku-

Obstuga modutow bezpiecznych SIL3 _ . ‘
mentacje techniczng do urzadzenia.

» W ramach wezta mozna zainstalowaé moduty wejsé
bezpiecznych i budowac systemy z certyfikatem SIL3.

L www.astor.com.pl/rsti-ep

AUTOR: Piotr Adamczyk
Specjalista ds. systemow sterowania, ASTOR

piotr.adamczyk@astor.com.pl

"

www.astor.com.pl/biuletyn


http://www.astor.com.pl/rsti-ep

[E—El‘ NOWE PRODUKTY

BIULETYN AUTOMATYKI

AUTOR: Wojciech

Pawetczyk

Menedzer produktéw
Wonderware, ASTOR

wojciech.pawelczyk@astor.

com.pl

© Ekran Platformy

Systemowej Wonderware

GOTHANM CYELONE 1 OVIRIEW

GOTHAM CYCLONE 1 UTHTIES

159.4

GOTHAM CYCLONE 1 TRENDS

187.5

- Nowa wersja Wonderware 2017

Firmy przemystowe stojg przed zupetnie nowymi wyzwaniami nowoczesnych
systemow prowadzenia produkgji, IT i innych wspomagajacych codzienne zma-

gania operacyjne i produkcyjne.

» Olbrzymia ilo$¢ danych zbieranych podczas
trwania proceséw produkcyjnych i generowanych
przez systemy poboczne, czy wreszcie tzw. I10T czyli
Industrial Internet of Things - sie¢ potaczonych
iwymieniajacych ze soba dane urzadzen - generuja
ilos¢ informacji, jaka moze by¢ przetworzona wta-
$ciwie jedynie za pomoca algorytmdw i rozwigzan
z dziedziny Big Data Management.

Jednoczes$nie systemy zarzadzania operacyj-
nego wymagaja podejmowania decyzji szybko, na
czas i z uzyciem najaktualniejszych danych - by
wygenerowacd najbardziej optymalne zlecenia pro-
dukcji i najekonomiczniejsze sekwencje wymaga-
nych zmian i przezbrojer urzadzen wykonawczych.

Catos$é musi by¢ doskonale widoczna i w spo-
s6b zrozumiaty zwizualizowana na kazdym etapie
- operator, szef produkcji, czy prezes potrzebuja
innego, ale zawsze tak samo przejrzystego do-
stepu do ekrandw wizualizacyjnych i raportéw.
Wszystkie te systemy oczywiscie dziatajg w Sci-
stym potaczeniu z infrastruktura informatyczna,
gdzie dziaty IT dbaja o mozliwie najbezpieczniejsze
procedury wymiany danych, taczenia zdalnych

GOTHAM CYCLONE 1 INFO
Operational
84.3 % ' PSC

ons

11

12 www.astor.com.pl/biuletyn
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obiektéw z centrala, a takze udostepnieniu rapor-
téw na urzadzenia mobilne w dowolnej lokalizacji
geograficznej.

W tak wymagajacym srodowisku zmien-
nych potrzeb i nagtych decyzji, ktére musza by¢é
mozliwie najtrafniejsze, doskonale odnajduje

GOTHAM CYCLOME 1 CAMERA

85CC Waste
128 % : 279.54 1048.28 69.92

GOTHAM CYCLONE 1 MAINTENANCE

772,220 1421

L}
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Systemy zarzqdzania
operacyjnego wymagajq
podejmowania decyzji

szybko, na czas i z uzyciem
najaktualniejszych danych -

by wygenerowac najbardziej
optymalne zlecenia produkcji

i najekonomiczniejsze sekwencje
wymaganych zmian i przezbrojeri
urzqdzeri wykonawczych.

sie najnowsza wersja Platformy Systemowej

Wonderware 2017.

Rewolucyjny system konfiguracji aplikacji prze-
mystowych z gotowych elementéw, ktére dzieki
kontekstowemu dostosowaniu do potrzeb uzyt-
kownika radykalnie przyspieszaja proces budowy
aplikacji przez inzyniera i jej dostosowanie takze
przez samego uzytkownika.

Tzw. ,,gotowce” dostosowane sg do tatwego
przystosowania do wyznaczonych zadan przy mi-
nimalnej ilosci pracy i czasu, takze ze wzgledu na
duze ograniczenie ilosci skryptéw aplikacyjnych.
Sam sposob tworzenia skryptéw zostat w istotny
spos6b utatwiony i przyspieszony poprzez auto-
matyczne uzupetnianie funkcji, kolorowanie funk-
cjonalnych blokéw i system podpowiedzi.

Podejscie promujace raczej konfiguracje apli-
kacji niz jej tworzenie, wspiera wzrost funkcjonal-
nosci systemow i rozszerza ich mozliwosci komu-
nikacyjne bez zbednego powigkszania kosztéw
tworzenia i posiadania/uzywania aplikacji.

Zestaw wielu Zrédet danych - nie tylko ze ste-
rownikéw i urzadzen wykonawczych, ale takze
integracja systemu sterujacego i nadzorujacego
z szeroko stosowanymi systemami kamer prze-
mystowych, interaktywnych map i komunikatoréw
- bedzie znacznie doktadniej i bardziej intuicyjnie
informowac uzytkownika o wszystkich zaistniatych
spowolnieniach produkcji. Poprzez potaczenie
w jednej czesto wielomonitorowej aplikacji, takze
z monitorami dotykowymi, utatwia i przede wszyst-
kim zwieksza zakres mozliwych zastosowan, co
bezposrednio przektada sie na doktadniejsze ste-
rowanie, podejmowanie lepszych decyzji i szybsza
reakcje na mozliwe zagrozenia.

Platforma Systemowa Wonderware 2017 to:

» tatwosc tworzenie aplikacji - jedyna tworzona
zgodnie z potrzebami uzytkownika platforma
dla nadzoru i wizualizacji SCADA, zarzadzania
produkcja MES i pozwalajaca na rozszerzenie
funkcjonalnosci o najnowsze trendy takie jak
IloT czy Przemyst 4.0 - najlepsze praktyki juz
zawarte w gotowym produkcie,

Podejscie promujgce raczej
konfiguracje aplikacji niz jej two-
rzenie, wspiera wzrost funkcjo-
nalnosci systemow i rozszerza ich
mozliwosci komunikacyjne bez
zbednego powiekszania kosztow
tworzenia i posiadania/uzywania
aplikagji.

« tatwosé uzywania - najnowsza aplikacja klienta
wizualizacyjnego wspierajaca wielodotyk, po-
wigkszanie, grafike wektorowg i inne utatwie-
nia znane ze swiata nowoczesnych urzadzen
osobistych; dla zwiekszenia wydajnosci ich
uzytkownika,

« tatwosé posiadania systemu - modularnosg, in-
krementalne tworzenie elementéw aplikacji,
100% pewnos$é uzycia elementéw z wczesniej-
szych wers;ji systemu (juz uzywanych), obnize-
nie czasu wytgczenia produkcji przy zmianach
(nawet do zera - uaktualnienie ,w locie”) -
wptywa na radykalne obnizenie TCO - kosztéw
posiadania systemu w czasie.

Tak krytyczny i odpowiedzialny element sys-
temu produkcyjnego jak oprogramowanie sys-
temowe, w przypadku Platformy Systemowej
Wonderware 2017, wspiera przedsiebiorstwa
w podroézy poprzez cyfrowa transformacje, zmie-
niajac ich dziatalno$é w bardziej odpowiedzial-
ny, bezpieczniejszy, szybko dostosowujacy sie
do wymagan rynku i - co istotne - przyspiesza
zwrot z niezbednych inwestycji w infrastrukture
cyfrowa. «

www.astor.com.pl/biuletyn 13
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- Nowos¢ w ekonomicznych systemach SCADA
- Wonderware InTouch Machine Edition

Doskonatym rozszerzeniem oferty oprogramowania przemystowego Wonderware jest uniwersalne, eko-
nomiczne i funkcjonalne rozwiazanie do wizualizacji prostych proceséw przemystowych — Wonderware
InTouch Machine Edition. To wszechstronne oprogramowanie, ktére zawiera wszystkie narzedzia po-
trzebne do tworzenia aplikacji SCADA i HMI, a takze mozliwosc zdalnego dostepu do danych dla wielu
uzytkownikéw w tym samym czasie.

AUTOR: Maja Jozwik
Menedzer produktu
Wonderware, ASTOR

maja.jozwik@astor.com.pl

© Ekran Wonderware
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InTouch Machine Edition

» Jedna z wyrézniajacych sie funkcjonalnosci In-
Touch Machine Edition jest wspoétpraca z innymi
znanymi produktami Wonderware, w tym z Plat-
forma Systemowa Wonderware, lokalng baza da-
nych Historian oraz rozwigzaniem przechowywania
danych w chmurze Wonderware Online. Wszystkie
dane moga by¢ agregowane i analizowane, dzieki
natywnej komunikacji zbazami danych Wonderware.
Dodatkowo, InTouch ME moze pracowac jako klient
wizualizacyjny Platformy Systemowej, a jego wbudo-
wany i dedykowany driver zapewnia ich komunikacje
bez zuzywania zmiennych samej Platformy.

Twércy kompaktowych aplikacji i systemoéw
sterowania docenig takze szybkosc¢ tworzenia za-
réwno ekranéw, jak i logiki sterowania, a wsku-
tek tatwosci przenoszenia projektéw, InTouch ME
sprawdzi si¢ jako wizualizacja seryjnie produko-
wanych urzadzen i maszyn.

Wonderware InTouch Machine Edition ma ceche
tatwego tworzenia systeméw ze zdalnymi doste-

www.astor.com.pl/biuletyn

pami i daje mozliwo$¢ korzystania z trzech typéw
zdalnych dostgpdw z réznych urzadzen w tym sa-
mym czasie: Secure Viewer, Web Client oraz Mobile
Access. Kazde z nich daje ten sam doskonaty efekt
- podglad danych w czasie rzeczywistym.

Najbardziej popularnym rozwigzaniem jest
Web Client, czyli dostep do aplikacji z poziomu
przegladarki internetowej. Dzigki swej funkcjonal-
nosci, pozwala na dostep do wizualizacji wtaczonej
na licencji Runtime z innego komputera niz stacja
operatorska w tej samej sieci. Kolejne rozwigza-
nie - Mobile Access - to dostep, ktéry moze by¢é
wykorzystywany przez smartfony oraz tablety
dzigki przegladarkom internetowym korzystaja-
cym z nowoczesnej technologii HTML5. Ostatnie
rozwigzanie to Secure Viewer, czyli instalowana
aplikacja na komputerze, ktdra bezposrednio taczy
sie do przygotowanej wizualizacji. Automatyczny
dostep oraz réznorodnos¢ metod zdalnego dostepu
do danych procesowych w InTouch ME, zwigksza
funkcjonalno$é i atrakcyjnosé catego rozwigzania.

Wonderware InTouch Machine Edition jest ela-
stycznym i skalowalnym interfejsem SCADA/HMI,
zaprojektowanym z mysla o dostarczaniu prostych
wizualizacji do matych i $rednich systeméw oraz
aplikacji do matych urzadzen wbudowanych w ma-
szyny. Dzieki kompletnemu zestawowi narzedzi
do projektowania aplikacji i mozliwosci pracy na
réznych systemach operacyjnych, sprawdzi sie
w kazdej branzy. «

> www.astor.com.pl/intouchme
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PRZYSZtOSC PRZEMYSEU
JEST W TWOICH REKACH

Firma nowoczesna to firma, ktora szybko reaguje
» ._Nazmieniajace sie warunki rynkowe.
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Nowoczesnos¢ w dobie Przemystu 4.0 powinna by¢ osadzona
w realiach biznesowych. Wytworzy¢ wiecej w krotszym czasie, to nie
opcja, ale koniecznosé, aby firma byta rentowna i przynosita zyski.

q o . B 6 . !
Cyfryzacja produkgji to wyzwanie, ktore jest w Twoich rekach. e A
Potrzebujesz technologicznego wsparcia, dzieki ktéremu

podniesiesz efektywnosc i zrealizujesz wyznaczone cele.

Rozwigzania od Wonderware, ktorym zaufata co trzecia fabryka,
pozwola Ci mie¢ kontrole nad procesami.

Zapytaj nas jak rozpoczac transformacje?

Wondsae” Gy ASTOR

gdzie technologia spotyka

www.astor.com.pl/wonderware bY §chneider Eleccric c2basiclea
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-  MPWiK Krakéw - Zintegrowany
System Efektywnosci Energetycznej
w Oczyszczalni Ptaszow

.Przy zachowaniu wszystkich parametréw technologicznych uzyskalismy wysokq
pasywnosc obiektu, co pozwoli na ograniczenie zakupdw energii elektrycznej

u dostawcdw, dajgc wymierne korzysci finansowe. Po zastosowaniu planowanych
zmian roczne oszczednosci na samych pompach i dmuchawach wyniosg 3100 MWh.”

Tadeusz Zaba, Dyrektor ds. Produkcji MPWiK Krakéw

CELE: KORzZYSCI:

« minimalizacja kosztédw zwigzanych z zuzyciem energii « mniejsze zuzycie energii elektrycznej
elektrycznej, « przepompowni - 015 %,

« wydajne zagospodarowanie zasobdéw: « dmuchaw - 0 20%,
- pomp, « efektywniejsze oczyszczanie Sciekéw

o dmuchaw.

16 www.astor.com.pl/biuletyn
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Historia Miejskiego Przedsigbiorstwa
Wodociggéw i Kanalizacji siega 1901 roku.
Obecnie, dzieki wdrozeniu nowoczesnych
systemoéw zarzadzania i stosowaniu in-
nowacyjnych rozwiazan technologicz-
nych, MPWiK S.A. w Krakowie $wiadczy
wysokiej jakosci ustugi. Jedna z oczysz-
czalni $ciekéw, ktére zawarte sa w in-
frastrukturze Wodociggéw Krakowskich,
jest Oczyszczalnia Sciekéw Ptaszéw.
Odbiera ona Scieki z obszaru Krowodrzy,
Srédmiescia, Nowej Huty oraz Podgérza.

W ramach podnoszenia efektywnosci
produkcji Sciekéw i przy wsparciu Unii
Europejskiej, podjeto realizacje projektu,
ktérego celem byto stworzenie pasywnej
energetycznie oczyszczalni dzigki wdroze-
niu zintegrowanego systemu efektywnosci
energetycznej.

Zintegrowany System Efektywnosci
Energetycznej realizowany byt przez fir-
my: ASTOR oraz P.W. SEMAKO Sp. z o. o.
w ramach projektu GEKON ,,Energetycznie
pasywna oczyszczalnia $ciekéw”. Jest to
czwarty projekt badawczo - rozwojowy
realizowany przez Wodociagi Krakowskie.
Projekt zostat dofinansowany przez
Narodowe Centrum Badan i Rozwoju,
w ramach programu GEKON - Generator
Koncepcji Ekologicznych.

Projekt objat przebudowe obiektéw,
podtaczenie analizatoréw energii elek-
trycznej, podtaczenie sygnatéw z obiektdw,
analize, opracowanie algorytmoéw sterowa-
nia i wizualizacje danych. Zakres projektu
obejmowat zmiany w obiektach takich jak
przepompownie, bioreaktory, dmuchawy
oraz rozdzielnia gtéwna.

WYZWANIA

Celem w projekcie byto zmniejszenie
iloSci energii elektrycznej, ktéra jest po-
trzebna do pracy Oczyszczalni Sciekéw.
Docelowo planowano obnizenie kosztéw
eksploatacji, a takze ograniczenie emis;ji
np. gazéw cieplarnianych. Aby zwigkszy¢
efektywno$é, zostato wprowadzone mo-
nitorowanie sprawnosci uktadu, optyma-
lizacja regulacji wydajnosci, aby urza-
dzenia pracowaty w preferowanym dla
nich zakresie wydajnosci, a dzieki temu
zeby zuzycie energii elektrycznej byto jak
najmniejsze.

© MPWiK Krakéw — Oczyszczalnia Ptaszow

Zdiagnozowano nastepujace wyzwania:

« zapewnienie nadrzednego systemu kon-
troli i sterowania,

« zapewnienie bezpieczenstwa dziatania
i pewnosci przetwarzania i gromadzenia
danych pomiarowych,

» optymalizacja algorytmdw sterowania
obiektami.

OPIS SYSTEMU

Zintegrowany System Efektywnosci
Energetycznej to nadrzedny system w sto-
sunku do istniejacego juz od kilku lat sys-
temu kontroli i sterowania Oczyszczalni
Ptaszéw. System ma na celu dostarczanie
i agregowanie parametréw pracy urzadzen
oraz parametréw srodowiskowych - opa-
déw czy pozioméw wod.

Tak zgromadzony zestaw skorelowa-
nych i przetworzonych danych ma poméc
obstudze podejmowaé decyzje doboru
jak najlepszych parametréw nastawczych
urzadzen wykonawczych w kontekscie

optymalizacji zuzycia energii elektrycznej
w okreslonych warunkach.

System zbudowany zostat tak, aby roz-
wigzania informatyczne oraz komunikacyj-
ne byty kompatybilne z przyjetymi i stoso-
wanymi w Oczyszczalni Sciekéw Ptaszéw
standardami. Dodatkowo, ze wzgledu na
bezpieczenstwo systemu, pracuje on w §ro-
dowisku zwirtualizowanym. Takie rozwigza-
nie zapewnia wiele korzysci, ajedna z nich
jest wydtuzenie czasu zycia instalacji przez
uniezaleznienie wymagarn wersji systemoéw
operacyjnych, oprogramowania, od specy-
fikacji serweréw.

Aplikacja oparta jest o Platforme
Systemowa Wonderware. Wybor tego
rozwigzania dobrze wspétgra z charak-
terem instalacji Zintegrowanego Systemu
Efektywnosci Energetycznej dzieki obiekto-
wemu modelowaniu instalacji technologicz-
nych. W aplikacji odwzorowano technolo-
giczne obiekty, przez co dostarczane dane
sg zawsze umiejscowione kontekstowo,
co pozwala na spéjna prezentacje danych

,Platforma Systemowa Wonderware posiada wbudowangq,
wydajng i skalowalng przemystowq baze danych
historycznych Wonderware Historian z wbudowanymi
mechanizmami na potrzeby raportowania danych
procesowych w czasie. Narzedzia do analizy danych
historycznych Historian Client, integrujqc sie z uzywanym
na co dzieri pakietem Microsoft Excel, stanowiq efektywne
narzedzie dla technologow”

- podsumowuje Marcin WozZniczka, ekspert ds. rozwigzarn Wonderware w firmie ASTOR

www.astor.com.pl/biuletyn 17
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.Przy zachowaniu wszystkich parametrow
technologicznych uzyskalismy wysokg
pasywnosc obiektu, co pozwoli na
ograniczenie zakupow energii elektrycznej
u dostawcdw, dajqc wymierne korzysci
finansowe. W obiekcie pracujg pompy
pierwszego i drugiego stopnia.
Zainstalowane sq 3 pompy o mocy 160 kW
oraz 7 pomp o mocy 132 kW. Zwykle
pracuje ich szesc. Wedtug przewidywar,
wprowadzone modyfikacje przyniosq
oszczednosci na poziomie 15%. Rocznie

- podsumowuje Tadeusz Zaba, Dyrektor ds. Produkcji MPWiK Krakdw.

daje to ok. 1000 MWh oszczednosci

w zuzyciu energii elektrycznej.

W przypadku dmuchaw zmiana sposobu
sterowania pracqg reaktorow pozwoli

na uzyskanie oszczednosci w zuzyciu
energii elektrycznej na poziomie 20%.

W oczyszczalni zamontowanych jest szesc
dmuchaw o mocy 400 kW. Zwykle pracujq
trzy, cztery z nich. Po zastosowaniu
planowanych zmian roczne oszczednosci
wyniosg 2100 MWh.”

caca
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‘;‘ srodowiska domenowego Windows Active

biezacych oraz alarmdw, a takze analizu-
jac dane historyczne wptyw czynnikéw
zewnetrznych na poziom zuzycia energii
elektrycznej.

Zastosowanie pakietu oprogramowania
Platformy Systemowej Wonderware podyk-
towane byto takze wzgledami doboru ela-
stycznej architektury rozwigzania oraz dba-
nia o bezpieczenstwo systemu. Wdrozenie

Directory, z ktérym Platforma Systemowa
Wonderware natywnie sig integruje i ktére
wykorzystuje, pozwala uzyskaé centralnie
zarzadzany, bezpieczny dostep do aplikacji,
stosowad reguty uprawnien i kontrolowaé
dostep do systeméw operacyjnych, stacji
operatorskich oraz danych. Takie srodo-
wisko domenowe moze stuzyé takze jako

-

© Poréwnanie danych pochodzacych z farmy fotowoltaicznej

18
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szkielet informatyczny dla pozostatych,
pracujacych juz lub nowoprojektowanych
instalacji.

W systemach, gdzie decyzje podejmuje
sie na podstawie danych historycznych dla
dtugich okreséw czasu, bardzo waznym
aspektem jest wydajny system akwizycji,
przechowywania i udostepniania danych.

Do prezentacji danych dla operatoréw
oraz technologéw wybrano Wonderware
InTouch w technologii ustug terminalowych.
Z punktu widzenia technologéw oraz nad-
zoru, umozliwia ona szybkie reagowanie
poprzez zdalny dostep z kazdego typu
urzadzenia - smartfonu, tabletu czy kom-
putera przenosnego - w kazdym miejscu
i kazdym momencie poprzez wykorzystany
firmowy VPN.

Wartosci danych prezentowane sa licz-
bowo na wykresach lub w postaci stosu
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© Optymalizacja pracy obiektéw

wykreséw, dajgc mozliwos¢ poréwnywania
kilku r6znych wartosci na wykresach w jed-
nym uktadzie wspétrzednych. Dodatkowo
dostepne sg tez raporty, ktére pokazuja
dobowe, tygodniowe, miesieczne i roczne
zuzycie energii elektrycznej, czy tez prze-
ptywy $ciekdw.

FUNKCIJONALNOSCI SYSTEMU

Interfejs Zintegrowanego Systemu
Efektywnosci Energetycznej sktada sie
z trzech blokéw. Pierwszy blok zawiera
menu aplikacji. Drugi blok zawiera tabele
alarméw i nawigacje miedzy elementami
aplikacji. Trzeci blok to ekran synoptyczny,
w ktérym wyswietlane sa dane.

Przyktadem jest wybdr ekranu zawie-
rajacego bilans mocy chwilowej za pomoca
kliknigcia przycisku ,,Moce”z menu aplika-
cji. Centralng cze$¢ ekranu stanowi wykres
kotowy przedstawiajacy graficznie bilans
mocy chwilowej dla Oczyszczalni Sciekéw
Ptaszéw. W gdrnej czgsci diagramu wizuali-
zacyjnego, nad wykresem kotowym, przed-
stawione zostaty chwilowe moce pobierane
zsieci elektroenergetycznej. Z lewej strony
oraz ponizej wykresu, zgrupowano dane na
temat wartosci chwilowych mocy odda-

ORLICTOMA
SPRANNDSE Y]

[ oBLiczona |
| ot | " | em

REKOMENDOWANY POSTOJ

{2 ASTOR

.Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu w branzy
wodno-kanalizacyjnej mozemy zaproponowac
nadrzedny system zarzqdzania oczyszczalniq sciekow
podnoszqcy efektywnosc energetyczng, co znaczqco
wptywa na obnizenie kosztow oczyszczania sciekow

i dodatkowo przyczynia sie do ochrony srodowiska”

- zapewnia Artur Talaga, Dyrektor Oddziatu ASTOR Krakow.

wanych przez wtasne zrédta energii elek-
trycznej, tj. turbiny gazowe, jednostki ko-
generacyjne, generator termoelektryczny,
panele fotowoltaiczne oraz turbing wodng).

Zintegrowany System Efektywnosci
Energetycznej umozliwia takze porédwnanie
danych pochodzacych z farmy fotowolta-
icznej - czyli energii wtasnej Oczyszczalni
Sciekéw Ptaszéw - z trzech wybranych lat.

Poza tym, Zintegrowany System
Efektywnosci Energetycznej wizualizuje,
ktére obiekty znajduja si¢ w stanie opty-
malnym (praca /postdj), a ktérych stan
powinno sie zmienié.

KORZYSCI

Projekt sktada sie z kilku przedsiewzieé,
ktérych zadaniem jest wytwarzanie energii

elektrycznej, ograniczenie zuzycia ener-
gii elektrycznej oraz optymalizacja pracy
oczyszczalni.

Efektem wdrozonego rozwiagzania dla
Oczyszczalni Sciekéw Ptaszéw jest zatem
optymalna praca urzadzen, co przektada
sie na nizsze koszty uzycia energii elek-
trycznej. Ponadto, kontrola urzadzen umoz-
liwia szybka diagnostyke, a archiwizacja
danych pozwala na poréwnywanie okre-
$lonych stanéw urzadzen. -

Rozwigzania ASTOR dla branzy:
www.astor.com.pl/wod-kan
Rozwigzania Wonderware:
www.astor.com.pl/wonderware

AUTOR: Eliza Salamon
ASTOR

www.astor.com.pl/biuletyn 19
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-  Fujirebio Diagnostics — zero papieru
dzieki Wonderware

CELE:

Zastapienie recznego wpisywania danych produkcyj-
nych elektronicznym systemem monitoringu

WYZWANIA:

KORZYSCI:

Zbyt duza ilo$¢ czasu przeznaczana na reczne prze-
glady raportéw

Czasochtonne i podatne na btedy prowadzenie doku-
mentacji manualnie

Znalezienie rozwigzania zapewniajacego zgodnos$é

z regulacjami prawnymi

ROZWIAZANIA

Platforma Systemowa Wonderware
Wonderware Skelta BPM
Wonderware Historian
Wonderware InTouch

Wsparcie dla produkcji 75 milionéw testéw dystrybu-
owanych na catym swiecie

W petni elektroniczne rozwigzanie zapewnia groma-
dzenie danych z cyfrowymi podpisami w zgodnos$ci
znorma 21 CFR, 1SO 9001 i Certyfikatem 13485
0Oszczednos$é 1.100 roboczogodzin rocznie

Eliminacja zadan zwigzanych z papierowym zapisem
danych

Skrécenie czasu weryfikacji danych z ponad 15 godzin
do kilku minut

Monitoring elektroniczny oszczedza 2/3 czasu

(10 godzin miesiecznie) przeznaczonego na zapew-
nienie jakosci procesu

20 www.astor.com.pl/biuletyn
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» Fujirebio Diagnostics to firma z ponad
20-letnig tradycja dostarczania innowacyj-
nych rozwiagzan dla diagnostyki klinicznej.
Gtownie sa to opatentowane biomarkery -
testy do wykrywania raka na bazie badan
krwi, ktére wspieraja leczenie choréb onko-
logicznych. Wysoka, statg jakos¢ produktdw
doceniajg zaréwno lekarze, jak i laboranci
oraz pacjenci.

Produkcja w branzy farmaceutycznej
objeta jest surowymi regulacjami, ktére
obejmuja swoim zakresem przede wszyst-
kim prowadzenie dokumentacji procesowej
oraz szczegbétowe i zaawansowane raporto-
wanie. Ten proces stat si¢ efektywny dzieki
zastosowaniu rozwigzan Wonderware.

W ciagu roku, zaktad produkcyjny
Fujirebio w Malvern w USA, produkuje
ok. 75 milionédw biomarkerdw, ktére sa
dystrybuowane na catym swiecie. Zaktad
produkcyjny spetnia norme 21 CFR 11 po-
siada certyfikaty 1SO 9001 i ISO 13485 dla
systemodw zarzadzania jako$cia.

Geneza projektu

Pomyst na projekt powstat, gdy per-
sonel zaktadu w Malvern zidentyfikowat
potrzebe oszczedzania czasu i papieru,
przeznaczanego dotychczas na reczne
prowadzenie i sprawdzanie dokumen-
tacji. Uruchomiono projekt o nazwie
»Elektroniczna Inicjatywa”, ktérego pierw-
szym etapem byto stworzenie Systemu
Monitoringu Urzadzen (Equipment
Monitoring System - EMS). Zaistniata po-
trzeba automatyzacji zbierania danych
z urzadzen oraz generowania elektronicz-
nych raportéw do kontroli i homologacji.

»EMS jest systemem gromadzenia danych
np. okresowego odczytu pomiaru tempera-
tury w pomieszczeniach produkcyjnych oraz
raportowania i archiwizacji tych danych.
System pozwala $ledzié trendy dziatania na-
szych urzqdzen, aby zapewnic¢ zgodnos¢ pro-
cesow ze specyfikacjq i standardami. Posiada
skalowalnq architekture, totez planujemy
poszerzacé jego funkcjonalnosé w przysztosci
do pobierania danych innego typu” - méwi
Josh Zimmer, inzynier ds. jakosci w Fujirebio.

Realizacja

Wdrozony system EMS realizuje naste-
pujace funkcje:

Dziatanie Oszczednos$é czasu
Wopisywanie danych 439 godzin
Sprawdzanie karty rejestratora 230 godzin
Zmiana kart 30 godzin
Przygotowanie i kontrola pakietu dokumentéw 89 godzin
Wewnatrzdziatowa kontrola pakietu dokumentéw 112 godzin
Kontrola pakietu dokumentéw przez Dziat Jakosci 192 godziny
Suma 1100 godzin

© Korzysciz wdrozenia systemu EMS

LZanim wdrozylismy system EMS, spedzatam

15 godzin na recznym przeglgdaniu raportow

GMP. Teraz zajmuje mi to pare minut. Gtowna
zaleta nowego systemu to podpisy elektroniczne.
Dodatkowo, nie musze sie juz martwic o brakujqce
dokumenty. Ten system po prostu utatwit mi zycie”

- Rachael Vinjamuri, gtéwny analityk dokumentacji procesowej w Fujirebio

* monitorowanie maszyn przez personel

zaktadu ze stanowisk pracy,

» elektroniczny zapis odczytéw tempe-

ratury,

» powiadamianie uprawnionego persone-

lu w przypadku niepozadanych trendéw
temperatury,

« generowanie elektronicznych raportéw

GMP (Good Manufacturing Practice) do
kontroli wyjatkow,

» elektroniczny system zatwierdzania

raportéw przez osoby o odpowiednich
uprawnieniach.

0d czasu wdrozenia systemu, pracow-
nicy Fujirebio maja wigcej czasu na efek-
tywne dziatania.

wZanim wdrozyliSmy system EMS, spe-
dzatam 15 godzin na recznym przeglgdaniu
raportéw GMP. Teraz zajmuje mi to pare
minut. Gtéwna zaleta nowego systemu to
podpisy elektroniczne. Dodatkowo, nie
musze sie juz martwic¢ o brakujgce do-
kumenty. Ten system po prostu utatwit
mi zycie” - opowiada Rachael Vinjamuri,
gtéwny analityk dokumentacji procesowe;j
w Fujirebio.

www.astor.com.pl/biuletyn 21
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Malvern Eps

® tahem Eas

® worktow
® Haoar

® EMS PLC (Mondoring

© System EMS dziatajacy w powigzaniu z Wonderware

System jest w petni elektroniczny - za-
réwno jesli chodzi o zapis danych, jaki cy-
frowe podpisy personelu. Generuje 18 we-
wnatrzdziatowych raportéw do kontroli
odstepstw i pozwala na $ledzenie raportéw
w procesie kontroli i homologacji dzigki
Wonderware Skelta BPM. Funkcjonalnosci
tego oprogramowania w powiazaniu
z Platforma Systemowa Wonderware
umozliwiajg Fujirebio realizacje, analize
i optymalizacje proceséw pracy, stymulujac
wspétprace, produktywnosé i innowacje.

Wonderware Skelta BPM jest sercem
systemu EMS. Jego zadaniem jest cyfry-
zacja i automatyzacja proceséw recznych,
uwzgledniajacych ludzi, urzadzeniai syste-
my, opartych o modelowanie BPM (Business
Process Management). Stad wynika mozli-
wos¢ generowania elektronicznych rekor-
déw i automatycznego ich wypetniania,
a nastepnie $ledzenia krytycznych rapor-
téw w procesie kontroli i homologaciji, za-
pewniajac poprawng realizacje proceséw
produkcji, wspierajac rozwdj odpowiedzial-
nego zarzadzania.

22
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.Najwiekszq zaletq systemu monitoringu urzqdzer jest
zapisywanie danych w sposob automatyczny zamiast do-
tychczas stosowanego sposobu manualnego — 0szczedza
nam to 1100 roboczogodzin rocznie. Wprowadzenie systemu
elektronicznego byto krokiem milowym w rozwoju przedsie-
biorstwa i daje nam duze perspektywy na przysztosc”

- Josh Zimmer, inzynier ds. jakosci w Fujirebio Diagnostics

Korzysci

»Najwiekszq zaletq systemu monitoringu
urzqdzen jest zapisywanie danych w sposéb
automatyczny zamiast dotychczas stoso-
wanego sposobu manualnego - oszcze-
dza nam to 1100 roboczogodzin rocznie.
Wprowadzenie systemu elektronicznego
byto krokiem milowym w rozwoju przedsie-
biorstwa i daje nam duze perspektywy na
przysztosé” - podsumowuje Josh Zimmer,
inzynier ds. jakos$ci w Fujirebio Diagnostics.

Ze wzgledu na skalowalng architek-
ture, system mozna zastosowac w innych
obszarach, takich jak automatyka proce-
sowa, MOM/MES (Manufacturing Operation

Management/Manufacturing Execution
Systems), podnoszenie efektywnosci pro-
dukgjiiintegracje z systemem ERP. Wspiera
to stymulowanie innowacji w firmie.

»Nastepuje odrodzenie produkcji prze-
mystowej w USA i firma Fujirebio jest w sercu
tego procesu - dzieki Wonderware” - pod-
sumowuje wicedyrektor dziatu marketingu
oprogramowania w Schneider Electric. Z ta-
kim wsparciem, Fujirebio ma perspektywy
by¢ innowacyjnym zaktadem produkcyjnym
przez kolejne 20 lat. -

Opracowano na podstawie materiatéw
Wonderware
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— Jak dobrac silnik serwo
do aplikacji?

Jednym z elementéw pozwalajgcym na prawidtowa prace maszyn i linii produk- %
cyjnych sg odpowiednio dobrane napedy. Udostepniane przez dystrybutorow
kalkulatory pozwalajg na oszacowanie i szybki wybor konkretnego modelu serwo
silnika, jednak — gdy konstrukcja jest bardziej skomplikowana — warto wiedziec,

INZYNIER
Przemystu 4.0

jak wygladajg zastosowane algorytmy, aby moc skorygowac wynik obliczen.

» Serwonapedy dobierane sg na podstawie da-
nych katalogowych, analogicznych jak te w tabeli 1.

Ponizsze kryteria i wzory zostaty opracowane
dla silnika napedzajacego stolik z obcigzeniem za
pomoca $ruby kulowej (rysunek 1).

1. Warunek predkosci maksymalnej

Kryterium predkosciowe pozwala wyznaczy¢é
minimalng predkos$é obrotows silnika, ktéra za-
pewni zaktadany przez projektanta ruch linio-
wy stotu za posrednictwem $ruby kulowej. Jesli
w ofercie producenta nie masilnika o odpowiedniej
ilosci obrotéw/min., mozna zastosowac przektad-
ni¢ multiplikujaca. Jesli przektadnia nie jest ko-
nieczna, a potaczenie miedzy watem silnika a me-
chanizmem Srubowym potaczone jest sprzegtem,
to parametr i jest pomijany.

noo» Ve

max — .
z~SP

Gdzie:

V., - predkos¢ przesuwu szybkiego [m/min]

S, - skok $ruby kulowej [m]

i - przetozenie przektadni mechanicznej silnik-

$ruba

2. Warunek momentu znamionowego
silnika
Moment obcigzenia zredukowany na wat M,

powinien by¢ wiekszy od momentu znamionowego
silnika M,.

M,2M,,

Elementami sktadowymi M, sa tarcia w pro-
wadnicach oraz tozyskach, obciazenie w wyni-
kajace z procesu obrébki elementu zamontowa-
nego na stole czy sit ciezko$ci przemieszczanych

AUTOR: Wojciech
Trojniar

Specjalista ds. systemow
sterowania, ASTOR

tel: 12 424 00 63

wojciech.trojniar@astor.com.pl

© Rysunek. 1. Schemat rozpatrywanego urzadzenia. (Zrédto: robertbabiarz.sd.prz.edu.pl)
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© Tabela 1. Przyktadowe dane techniczne serwonapeddéw Astraada SRV

AS63MTR20C2-A
AS63MTR20C2-1

AS63MTB20C2-A
AS63MTB20C2-1

AS63MTR20C4-A
AS63MTR20C4-1
AS63MTB20C4-A
AS63MTB20C4-1

AS63MTR20C7-A
AS63MTR20C7-I
AS63MTB20C7-A
AS63MTB20C7-I

AS63MTR21C0-A
AS63MTR21CO-I
AS63MTR21C0-
AS63MTR21CO-I

Znamionowa moc
Znamionowy moment sity
Maksymalny moment sity
Znamionowa predkos¢
Predkos¢ maksymalna

Moment bezwtadnosci wirnika

0.2 kw

0.64 Nm

1.92Nm
3000 obr/min
6000 obr/min

0.21 kg cm?

0.4 kw

1.27 Nm

3.8Nm
3000 obr/min
6000 obr/min

0.32 kg cm?

0.75 kW

2.4Nm

7.2Nm
3000 obr/min
6000 obr/min

1.26 kg cm?

1 kw
4.78 Nm /4 Nm
14.3Nm /12 Nm
2000 obr/min /2500 obr/min
3000 obr/min

6.3 kgcm?/2.97 kg cm?
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© Rysunek 2. Wykres B dla momentu maksymalnego, wykres A dla znamionowego

momentu sity.

elementéw. Jak mozna zauwazyé przy obliczaniu
momentu zredukowanego na wat, uzywana jest
wartos$é przetozenia, jak miato to miejsce przy
wyznaczaniu warunku predkosci maksymalnej.
Nalezy pamietacd, ze stosujac przektadnie reduku-
jaca, zwigkszymy moment silnika, ale jednoczes$nie
obnizamy jego predkos¢ obrotowa.
F-i-§,

= +
ob 27'51'] T

F - sktadowa sity zgodna z kierunkiem ruchu

i - przetozenie przektadni silnik-$ruba

Sp - skok $ruby kulowej

n - sprawnos¢ taficucha kinematycznego,
M, - moment opordw tarcia zredukowany na wat
silnika, ktoéry nie jest uwzgledniony we wspdétczyn-
niku sprawnosci

3. Warunek momentu maksymalnego
silnika

Przy hamowaniu i rozpgdzaniu napedu nalezy
dodatkowo uwzgledni¢ moment dynamiczny silnika
M, ktéry mozna obliczy¢ z zaleznosci:

M,=(I,+1,)¢

Gdzie:

I. - moment bezwtadnosci silnika (z katalogu)

I, -moment bezwtadnosci napedzanych mas zre-
dukowany na wat silnika

€ - przyspieszenie katowe

24 www.astor.com.pl/biuletyn

A | ASTRAADA

-

- Y-

.

|
o)
)
Qe
_l
o
]

© Serwonapedy Astraada SRV

Podczas pracy silnik obciazany jest zmien-
nymi momentami w zaleznosci od etapu pracy.
Przyktadowo chwilowy moment rozpedzania sil-
nika jest suma momentu dynamicznego M, oraz
opordw tarcia M,,.

Warunek momentu maksymalnego silnika wy-
magaaby M, > M,

Gdzie:
M, - chwilowy moment obcigzenia
M, .. - maksymalny moment silnika z katalogu

4. Warunek masowego momentu
bezwtadnosci

Masowy moment bezwtadnosci zredukowany
na wat silnika powinien by¢ w przyblizeniu réwny
momentowi bezwtadnosci wirnika silnika, ktérego
warto$¢ nalezy odczytac ze specyfikacji technicznej
konkretnego modelu serwo napedu.

I=1I,

Opory ruchu wynikajace z koniecznosci rozpe-
dzania zbyt duzych mas moga znacznie wydtuzyé
lub nawet uniemozliwi¢ osiggnigcie przez silnik
zaktadanej predkosci obrotowe;j.

5. Obcigzenie w charakterystyce
mechanicznej

Na charakterystyke mechaniczng wybranego
silnika nalezy nanie$¢é obliczone chwilowe mo-
menty obcigzenia przy zadanych predkosciach
obrotowych, aby sprawdzié, czy nie wychodza
poza zakres specyfikacji techniczne;j. «
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-  Przemyst 4.0: ,,\Wybieram OPC UA
dla mojego Internetu Rzeczy”

W 1965 roku Gordon Moore, jeden z zatozycieli firmy Intel przewidziat, ze liczba
tranzystorow w uktadzie scalonym bedzie sie podwajac co pewien okres czasu.

Poczatkowo zaktadano, ze odbywac sie to bedzie co 12 miesiecy, jednak finalnie
stwierdzono, ze to zjawisko zachodzi mniej wiecej co 24 miesiace.

» Prawo Moore’a stosuje sie do wielu innych dzie-
dzin zwigzanych ze sprzetem komputerowym, jak
np. pojemnosci dyskéw twardych czy tez prze-
pustowosci sieci. Efektem tego jest spadek cen
elektroniki oraz szeroko zakrojona miniaturyzacja,
ktéra wywarta wptyw praktycznie na wszystkie
dziedziny naszego zycia.

Dzieki miniaturyzacji dotychczas standardo-
we produkty staty sie ,,inteligentne”. Typowym
przyktadem jest telefon, ktéry wraz z uptywem lat
stat sie smartfonem. Obecnie moc obliczeniowa
takiego urzadzenia jest kilkukrotnie wigksza od
superkomputerdéw z korica lat 80-tych ubiegtego
wieku, a miesci sie w kieszeni i kosztuje relatywnie
nieduzo.

Podobnie jest w przypadku telewizoréw, bu-
dynkdéw czy samochoddéw, gdzie integracja ze
zminiaturyzowanymi komputerami pozwala na
osiggniecie nowej funkcjonalnosci takiej jak np.
streaming filméw z Internetu, zamykanie rolet
w zalezno$ci od prognozy pogody czy genero-
wanie tras przejazdu w zaleznosci od aktualnego
natezenia ruchu. Masowo produkowane laptopy,
tablety, komputery, kamery oraz wszelkie urza-
dzenia ,,smart”, komunikujace sie ze sobg za po-
$rednictwem Internetu, spowodowaty koniecznosé
wprowadzenia protokotu IPv6 jako nastepce IPv4
z powodu zbyt matej liczby adreséw IP.

Liczba ,,inteligentnych” urzadzen w ciaggu naj-
blizszych lat bedzie systematycznie rosna¢, po-
wiekszajac sieé IoT (Internet of Things). Prognozy
rozwoju Internetu rzeczy zapoczatkowaty prace
nad siecia 5G, ktdra jest 30 razy szybsza od LTE
i zapewnia do miliona potaczer na kilometr kwa-
dratowy. Oprdcz zwigkszenia przepustowosci,
5G zmniejszy opdznienia w komunikacji z 40 ms
do 1 ms, co ma ogromne znaczenie w przypadku
autonomicznych pojazdéw. Zeby byto ciekawiej,
podczas konferencji Impact’17, prezes Deutsche
Telekom Tim Hottges stwierdzit, ze Polska bedzie
jednym z pierwszych krajéw, ktéry wprowadzi
sie¢ 5G - w miastach ma sie pojawié juz w 2020 r.

Wszystkie znaki na niebie i ziemi wskazuja,
ze rozw¢j Internetu Rzeczy jest pewny i nastapi

on raczej szybciej niz pdzniej, biorac pod uwage
deklaracje prezesa Deutsche Telekom. Szacuje sig,
ze w 2020 roku na $wiecie bedzie okoto 30 mld
urzadzen podtaczonych do Internetu z wtasnym
adresem IP. To niemal 4 razy wigcej niz wyniesie
populacja dwczesnego swiata.

Analogicznie jak miato to miejsce w przesztosci
nowosci ze ,$wiata konsumenckiego” po pewnym
czasie przechodza do ,$wiata przemystu”. lloT
(Industrial Internet of Things), czyli jeden z ele-
mentéw koncepcji Industry 4.0 od pewnego czasu
dynamicznie si¢ rozwija. Podobnie jak w przy-
padku loT, réwniez chodzi o komunikacje miedzy
urzadzeniami. Réznica polega na tym, ze zamiast
inteligentnych urzadzen RTV/AGD, informacje beda
wymienia¢ maszyny produkcyjne, systemy zro-
botyzowane, transportowe czy energetyczne na
terenie pojedynczej fabryki lub w rozproszonych
lokalizacjach na catym $wiecie.

Podobnie jak w przypadku IoT, duze znaczenie
w rozwoju przemystowego Internetu Rzeczy be-
dzie miata sie¢ 5G. Jednak oprdcz infrastruktury
komunikacyjnej, dynamiczny rozwdj IloT wymaga
otwartej, bezpiecznej i szybkiej wymiany infor-
macji pomiedzy urzadzeniami. Obecnie liderem
w tej dziedzinie jest OPC Unified Architecture,

AUTOR: Wojciech
Trojniar

Specjalista ds. systemoéw
sterowania, ASTOR
tel: 12 424 00 63

wojciech.trojniar@astor.com.pl

© Mozliwosci i zastosowania
sieci 5G dla uzytkownikow,
przemystu i urbanizacji.
Zrédto: https://mobirank.pl/

What are the possibilities for customers, for businesses and our world?
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Data aquisition

MProceSS management level

Input and output signals

Enterprise level

Operations level

Field level

Fabrication / Manufacturing process

Source 'Geberich Consulting'

© Wymiana informacji miedzy poszczegélnymi poziomami zarzadzania produkcja
www.zumbach.com/products/product-finder/opc-ua/opc-ua-overwiew.html

@ Sterowniki zintegrowany
i kompaktowy Astraada One
wspierajace OPC UA

26

ktoéry dziata na zasadzie klient-serwer i umozliwia
sprawng wymiane danych pomigedzy maszynami
produkcyjnymi, systemami SCADA czy ERP/MES.
OPC UA bazuje na powszechnie stosowanych
protokotach jak TCP/IP, HTTP czy SOAP dzigki cze-
mu wywotywanie wymaganych ustug mozliwe
jest z poziomu dowolnego systemu operacyjnego
czy jezyka programowania, a dane przesytane sa
za posrednictwem réznych formatéw np. XML.
Szyfrowanie i uwierzytelnianie z poziomu akwi-
zycji danych i wykorzystaniu klucza publicznego
zapewnia wysoki poziom cyberbezpieczenstwa.
Zunifikowany standard pozwala na wymiang in-
formacji migdzy dowolnymi poziomami zarzadzania
fabryka, a nie - jak to byto do tej pory - w wigkszo-
$ci dostepnych na rynku rozwigzaniach pomiedzy
hierarchicznymi warstwami, np. SCADA «> MES.
Standard OPC UA umozliwia zaciggniecie danych
bezposrednio ze sterownika PLC do systemu MES
czy ERP np. w celu sprawdzenia wydajnosci pracy
oraz zwrotne wprowadzanie zmian sterowania ma-

www.astor.com.pl/biuletyn
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Fabrication / Manufacturing process
sensor

szyng produkcyjna w oparciu o stany magazynowe
pétproduktéw.

0d niedawna OPC UA wspierany jest przez
sterowniki Astraada One serii ECC2000 pracujace
w $rodowisku Codesys. Nowa funkcjonalnos$é spra-
wia, ze rodzina kompaktowych i zintegrowanych
sterownikdw PLC Astraada One jest stworzona
do pracy w Przemysle 4.0. Jest to zastuga tego,
Ze urzadzenia programowane sg w jednym, zin-
tegrowanym srodowisku Codesys, ktére pozwala
na przygotowanie aplikacji sterujacej i wizualizacji
w oparciu o jedna baze zmiennych, ktéra nastepnie
mozemy udostepnié¢ dla innych urzadzen przez
OPC UA.

Uruchomienie serwera OPC UA polega na do-
daniu do drzewka projektowego obiektu ,,Symbol
Configuration”, a nastepnie wyborze zmiennych,
ktére chcemy udostepniaé w szerszym zakresie.

Po stronie klienta np. Wonderware InTouch,
nalezy podaé adres klienta w formacie opc.tcp://
ADRES_IP_SERWERA:4840

Wartosci zmiennych w sterowniku mozna mo-
dyfikowac zdalnie z poziomu dowolnych urzadzen
mobilnych wyposazonych w przegladarki wspie-
rajagce HTML5. Astraada One obstuguje do 100
jednoczesnych potaczer zdalnych oraz tworzenie
kont uzytkownikéw z odpowiednimi uprawnieniami.
Takie rozwigzanie pozwala na sterowanie i opty-
malizacje procesu produkcyjnego praktycznie
z dowolnego miejsca na Swiecie.

Dzigki temu, ze protokét OPC UA jest ela-
styczny, przystosowany do wspétpracy z prze-
mystowym Internetem Rzeczy, catkowicie nie-
zalezny i zapewniajacy cyberbezpieczenstwo,
uznaje si¢ go za idealny protokét komunikacyjny
do wdrozenia standardu dla rozwigzarn zgodnych
z Przemystem 4.0. «
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- Systemy monitoringu energii
elektrycznej w branzy
wodociagowo-kanalizacyjnej, cz. 3

Ciagty monitoring parametrow zuzycia energii elektrycznej daje szerokie
mozliwosci redukcji kosztow eksploatacji urzadzen pracujgcych w obrebie
infrastruktury wodociagowo-kanalizacyjnej. Kolejna game mozliwosci otwie-
ra skorelowanie tych informacji z innymi parametrami opisujacymi prace tych
obiektéw i wykorzystanie tej wiedzy do jak najbardziej efektywnego nimi

sterowania.

» Jednym z lepszych przyktaddw, przedstawia-
jacych zalety takiego podejscia jest sterowanie
procesem napowietrzania Sciekéw w komorach bio-
reaktorow. Etap ten jest jednym z najwazniejszych,
podczas ktérego nastepuje biologiczny rozktad
zwigzkdéw organicznych zawartych w oczyszczanych
Sciekach, przy udziale bakterii tlenowych. Szybkosé
tego procesu Scisle zalezy od ilosci tlenu zawartego
w oczyszczanym materiale i kontrolowany jest po-
przez dmuchawy napowietrzajace, wttaczajace po-
wietrze do bioreaktora oraz przepustnice, mogace
ograniczac przeptyw powietrza do komdr. Krytyczna
w tym przypadku jest informacja o stezeniu tlenu
w $ciekach, ktére nie moze by¢ ani zbyt niskie - re-
akcja zachodzi bardzo powoli (lub wcale), ani zbyt
wysokie - nie zwigksza to szybkosci reakcji ponad
okreslony poziom maksymalny, w przeciwiefstwie

D ASTOR ...

EnVidis

© EnVidis

do zuzycia energii elektrycznej zasilajacej dmu-
chawy. Kluczem jest w tym przypadku utrzymanie
stezenia tlenu na poziomie optymalnym z punktu
widzenia szybkosci reakcji, a tym samym zuzycia
energii elektrycznej. Aby byto to mozliwe, konieczne
jest zintegrowanie w jednym systemie informacji
z czujnikéw opisujacych stan procesu i zastoso-
wanie uktadu automatycznej regulacji sterujacego
tym procesem w pozadany sposéb, poprzez szereg
urzadzen wykonawczych.

AUTOR: Mateusz
Zajchowski

Mtodszy specjalista
ds. monitoringu mediéw,
ASTOR

mateusz.zajchowski@astor.
com.pl

System EnVidis — koncentrator danych
o procesie pozwalajacy na implementacje
uktadu automatycznej regulacji

Urzadzeniem, ktdre z powodzeniem moze zre-
alizowaé opisywane funkcje jest miedzy innymi
EnVidis Optimum - zaprojektowane jako przyktad
uktadu pozwalajacego na:

« Zbieranie informacji z szeregu czujnikéw (po-
przez wykorzystanie wejsé cyfrowych i analo-
gowych, a takze interfejséw komunikacyjnych,
np. RS232/485, czy Ethernet),

Funkcje celu
[np. zadany poziom tlenu,
minimalizacja zuzycia
energii elektrycznej)

Dane wejéciowe PROCES Pargrr_wetry
(np. stezenie tlenu] NAPOWIETRZANIA [ng’visfléﬁ'(‘)’v"vv:me
SCIEKOW dmuchawami)

Informacja o procesie
[koszt energii elektrycznej,
stan urzadzen wykonawczych, etc.)

© Rysunek 1. Schemat ideowy procesu automatycznego napowietrzania sciekéw
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Pomiar parametrow

1. Zuzycie energii

2. Stezenie tlenu, azotu
3. Cisnienie

4. Przeptyw

5. Temperatura

6. Wilgotnosc¢

7. Inne

Interakcja z operatorem

1. Panel HMI

2. Dostep WEB

3. Alarmowanie SMS
4. Dostep GSM

%‘
[-:.:J, « Sterowanie urzadzeniami
" e 1. Sterowanie dmuchawami
|——— 2. Sterowanie przepustnicami
— 3. Sterowanie agregatami
Lo 4.Inne
.-

© Rysunek 2. Przyktadowe sygnaty obstugiwane przez urzadzenie EnVidis

Optimum

» Przedstawienie tych parametréw z wykorzy-
staniem wbudowanego panelu operatorskiego
oraz zdalnego dostepu z urzadzen mobilnych,

»  Przesytanie mierzonych parametréw do syste-
mu nadrzednego poprzez wykorzystane sieci
GSM, lub Ethernet,

» Powiadamianie o stanach alarmowych, na przy-
ktad poprzez wiadomosci SMS,

» Sterowanie urzadzeniami wykonawczymi we-
dtug zaprogramowanego na lokalnym sterow-
niku PLC algorytmu.

Funkcjonalnosci te pozwalaja na realizacje
sterowania dla bardzo duzej gamy urzadzen,
w kazdej niemal branzy. Jednoczes$nie, integracja
informacji o wykorzystaniu mediéw produkcyj-
nych, z zaawansowanymi algorytmami steruja-
cymi pozwala na redukcje kosztéw eksploatacji
takich urzadzen, poprzez podnoszenie ich efek-
tywnosci. ¢

L> Wiecejinformacji: www.envidis.pl/wod-kan.

Jak monitoring mediéw moze podniesc
efektywnosc Twojej firmy?

28

Jesli jestes osoba odpowiedzialna za: produkcje,
utrzymanie ruchu, automatyke, energetyke, doskona-
lenie produkgiji...

Jesli pracujesz w firmie, ktdra chce obniza¢ koszty
produkcji poprzez usprawnienie procesow wg metodyk
lean management, WCM, metod i technik Six Sigma, ale
w ktorej aktualnie:

« ptacisiekaryza przekroczenie zadanego progu mocy
dla energii elektrycznej lub limitu poboru gazu,

« ponosisie roczne koszty z tytutu zakupu mediow do
produkcji wigksze niz 500.000 PLN,

» media energetyczne sg istotnym czynnikiem kosz-
togennym w procesach produkeyjnych,

o jakos¢ i dostepnosé mediow ma istotny wptyw na
dostepnos¢ Twojego parku maszynowego.

temat monitoringu mediow
produkcyjnych jest dla Ciebie!

www.astor.com.pl/biuletyn

Na poczatek ASTOR proponuje audyt mediéw prze-
prowadzony we wspotpracy z konsultantem-specjalista.

Jaka wiedze daje taki audyt?

» Gdzie szukac oszczednosci,

« Jakoptymalnie inwestowac w systemy zapewniajace
oszczednosci na mediach produkcyjnych,

» Jakwdrozy¢ norme iso 50001, zeby podniesc efek-
tywnos¢ energetyczng firmy,

« Jakie wsparcie technologiczne zapewnic do kontroli
monitoringu zuzycia medidw.

Masz pytania? Nie wiesz, jak zacza¢?
Jestes swiadomy korzysci i jestes gotowy na spotkanie?

Skontaktuj sie:

Mateusz Zajchowski

Mtodszy specjalista ds. monitoringu medidw,
ASTOR

mateusz.zajchowski@astor.com.pl
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-  Zyskujesz z ASTOR -

nowa odstona

programu korzysci dla firm z branzy
automatyki i produkcji

Nie tylko banki, serwisy aukcyjne czy markety spozywcze maja swoje programy lojalnosciowe. Kupujac
produkty z zakresu automatyki przemystowej, takze mozna czerpac korzysci z bycia lojalnym klientem.
W programie ,Zyskujesz z ASTOR” wystarcza zakupy za 1000 zt, aby uzyskac korzysci — wsparcie certyfi-

kowanego inzyniera lub bony rabatowe.

» Program przeznaczony jest dla wszystkich firm wspétpra-
cujacych z ASTOR oraz nowych firm, ktére te wspédtprace chca
rozpoczaé i kontynuowad.

Dzigki zakupom juz za minimum 1000 zt, mozna korzysta¢ (od
razu) ze wsparcia technicznego lub oszczedzaé na bony rabatowe,
ktére przyznawane sa po roku od pierwszego zakupu i ktére mozna
wykorzystaé na zakupy w sklepie internetowym firmy ASTOR.

Inzynierowie, ktérzy wola samodzielnie rozwigzywa¢ zagad-
nienia techniczne, moga od razu oszczedzaé na rabaty, uczac
sie i korzystajac z rozbudowanej bazy wiedzy ASTOR, liczacej
ponad 11.000 artykutéw, informatoréw i instrukcji dotyczacych
np. programowania sterownikéw PLC, paneli operatorskich az po
konfiguracje i utrzymanie systeméw SCADA.

Natomiast ci, ktérzy wola rozwiagzywac zagadnienia ze wspar-
ciem certyfikowanego inzyniera pomocy technicznej ASTOR, maja
3 drogi uzyskania pomocy - system zgtoszen serwisowych na
stronie www.astor.com.pl/konto po zalogowaniu, maila lub te-
lefon. Jesli nie wykorzystaja wszystkich jednostek na wsparcie,
woéwczas moga swobodnie oszczedzaé na bony rabatowe.

Sam system naliczania minut wsparcia technicznego jest pro-
sty i nie wymaga zaangazowania ze strony uzytkownika. Punkty
naliczaja sie w systemie automatycznie.

Jak to dziata?

1. Jesli wybierzesz wsparcie inzyniera:

» Za kazde 1000 PLN wydane na zakupy, otrzymasz 1 JPT (Jed-
nostka Pomocy Technicznej). 1JPT =10 minut indywidualnego
wsparcia inzyniera.

» Zgtoszenie techniczne mozesz do nas przestaé z poziomu naszej
strony WWW, e-mailem lub telefonicznie.

« Aktualny stan i historie zgtoszen oraz stan konta JPT oraz
bonéw mozesz $ledzi¢ na stronie www.astor.com.pl/konto
po zalogowaniu.

» Korzystanie z dokumentacji i plikdw na stronie www.astor.

com.pl/wsparcie jest bezptatne.

2. Jesli wybierzesz dodatkowe rabaty:

« Umiesz sam konfigurowac i uruchamiaé systemy automatyki?
Swietnie!

» Poroku niewykorzystane JPT zamienia sie na bony premiowe.
1JPT (po roku) = 30 bonéw = 30 PLN dodatkowego upustu.

» Zuzyskanego upustu mozesz skorzystac przy zakupach w skle-
pie internetowym firmy ASTOR. Mozliwy do uzyskania rabat to
dodatkowe 10% oprdcz indywidualnego rabatu przystugujacego
na sklepie. Aktualny stan bonéw mozesz $ledzi¢ na stronie
www.astor.com.pl po zalogowaniu, na pulpicie Mojego Konta.
Po roku istnieje takze mozliwo$é korzystania wymiennie ze

wsparcia i bonédw jednoczesnie, w zaleznosci od potrzeb Klienta.

»Jak dtugo bedzie obowiqzywad program korzysci? - na zawsze!
Za kazdy zakup zrealizowany z rabatem wynikajgcym z bonéw Klient
zyskuje znowu czas wsparcia inzyniera. Bony natomiast pozwalajq
racjonalnie i regularnie oszczedzaé na zakupach. Wybér opcji zalezy
od Klienta” - podsumowuje inzynier pomocy technicznej ASTOR,
Marcin Wozniczka, koordynator programu Zyskujesz z ASTOR.

Program Korzysci dla kupujacych produkty z zakresu auto-
matyki, robotyki i systeméw IT dla produkcji istnieje w ASTOR
od 2012 roku. Nowe zasady wprowadzone w 2017 roku bazuja na
bardziej korzystnym dla Klienta przeliczniku kwoty zakupdw na
jednostki wsparcia technicznego i bony rabatowe. «

29

www.astor.com.pl/biuletyn


http://www.astor.com.pl/konto
http://www.astor.com.pl/konto
http://www.astor.com.pl/wsparcie
http://www.astor.com.pl/wsparcie
http://www.astor.com.pl

{7y ASTOR

W e @ %

ZAKUPY
24H/7

ATRAKCYINE
PROMOCIE

SZEROKA OFERTA
PRODUKTOW

WSPARCIE
TECHNICZNE ASTOR

NOWOSCI | PROMOCJE W SKLEPIE INTERNETOWYM FIRMY ASTOR

- Dotykowy panel operatorski 7"

— zestaw 10 sztuk

Producent: ASTOR
Seria: Astraada HMI
Numer katalogowy: AS44TFT0703

(cena jednostkowa
przy zakupie paczki
10 sztuk]

945

PLN NETTO

www.astor.com.pl/sklep

A|ASTRAADA

Popmownia dciekdw
Astraada HHY Panel
e——

- Matryca TFT 7", 800 x 480, 65535 kolorow

- 32 MBRAM, 8 MB ROM, 128KB pamieci podtrzymywanej
bateryjnie

- Bezptatne oprogramowanie z biblioteka elementéw graficz-
nych i symulatorem

- Szerokie opcje komunikacyjne: RS232/422/485, Ethernet,
USB Client/Host

- Kompaktowy sterownik PLC
- zestaw startowy

Producent: GE Automation & Controls
Seria: VersaMax Micro
Numer katalogowy: IC200TBX164-PR

950

PLN NETTO

40 x DI (24VDC), 24 x DO (230VAC)

Jezyk drabinkowy (LD) lub lista instrukgji (IL)

2 x RS232 (Modbus RTU Master/Slave, SNP(X))
Mozliwosc rozbudowy o 4 moduty rozszerzen
Oprogramowanie narzedziowe Proficy Machine Edition
Kabel komunikacyjny

Podrecznik uzytkownika

Gwarancja 24 miesigce

N R N 2N 2

Obstuga ponad 300 protokotéw komunikacyjnych
Zdalny dostep poprzez serwer FTP i serwer VNC
Obstuga skryptéw i receptur, alarmy, logowanie zdarzen
produkcyjnych

Zabezpieczenie IP65 frontu panelu

24 miesigce gwarancji

- Switch Ethernetowy PoE - wzmacniacz
12/24VDC do 48VDC

producent: ASTOR
seria: Astraada Net

numer katalogowy: JET-NET-3810GF-PR

1270

PLN NETTO

1946PLN ~-30%

R R N 2

8 portéw PoE 10/100 TX

2 porty Swiattowodowe SFP (1000 Base-FX)
Budzet mocy dla zasilania PoE 65W

Funkcja QoS dla optymalizacji transmisji VoIP
Alarmowe wyjscie przekaznikowe (port, zasilanie)
Zasilanie 12-24 VDC (wzmacniacz do 48VDC)
Aluminiowa obudowa o stopniu ochrony IP-31
Temperatura pracy: — 25...60°C

Gwarancja: 54 miesigce



SKLEP INTERNETOWY Z AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

- Oprogramowanie wizualizacyjne SCADA

Producent: Wonderware
Seria: InTouch Machine Edition
Numer katalogowy: 01-3654U-PR

1990

PLN NETTO

Rozwigzanie dla matych i srednich systeméw

Intuicyjne srodowisko do projektowania aplikacji
Licencja na 1000 zmiennych

Ponad 200 bezptatnych driveréw komunikacyjnych
tatwy konfigurator dostepu zdalnego dostepu z poziomu
przegladarki internetowej

Nowoczesna biblioteka gotowych grafik

N N 2

v

Licencja na kluczu sprzetowym USB
- Praca na systemach Windows oraz Windows Embedded
Standard

- Komputer przemystowy Astraada PC

producent: ASTOR
seria: Astraada panel PC
numer katalogowy: AS47C17-PR

7900

PLN NETTO

- www.astor.com.pl/sklep

- Kompaktowy przemiennik

czestotliwosci o mocy 0,4 kW

Producent: ASTOR
Seria: Astraada DRV-22
Numer katalogowy:
AS22DRV20C4-PR

333

PLN NETTO

A ASTRAADA

30
480 pPLN -31%

Moc: 0,4 kW,

Zasilanie: 1x 230 VAC

Wbudowane I/0: 4 DI, 1HDI, 3 DO, 2 AI, 2 AO
Wejscia w logice dodatniej/ujemnej
Interfejs RS485 z obstuga Modbus RTU
Montaz ksigzkowy, na szynie DIN

30 miesiecy gwarancji

N N N 2N 2

- Sterownik PLC z oprogramowaniem

producent: Horner
seria: RCC
numer katalogowy: HERCC1410-PR

1190

PLN NETTO

1576 PLN

-29%

Procesor Intel Core 2 Duo P8400 2.24 GHz
17" rezystywny ekran dotykowy IP65
Rozdzielczo$¢ 1280 x 1024px

System operacyjny Windows 7 Professional
Pamiec 4GB

Dysk twardy 320GB

2 x RS-232,1x RS422/485

2 x GbE

N R N 2N 2

Regulamin promocji:

14 x DI (12/24 VDC), 10 x DO (24 VDC)

Porty: Ethernet, RS232, RS485,CAN, slot MicroSD
Programowanie LD, IL, ST, SFC oraz FBD
Bezptatne oprogramowanie narzedziowe Cscape
Programowanie on-line i symulator

128 kB pamieci programu

R R 2

- Produkty w promocyjnych cenach dostepne sa tylko w sklepie internetowym ASTOR
- Promocja obowigzuje do 31.12.2017 lub do wyczerpania stanéw magazynowych

- Podane ceny sa cenami netto w PLN

© Copyright: ASTOR Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone



‘ ‘ BIULETYN AUTOMATYKI

- Terminarz szkolen
Akademii ASTOR 2017

www.astor.com.pl/szkolenia

Szkolenia z zakresu oprogramowania przemystowego

GRUPA KOD LICZBA CENA

PRODUKTOWA NAZWA KURSU KURSU DNI NETTO LOKALIZACJA DATA
Gdarisk 14.02; 08.08
\WONDERWARE System yvlz_uallzqcyjny Vyonde_rwa}fe InTouch cz1- P 3 2100 Krakovy 30.01; 15.05; 0910
tworzenie i serwisowanie aplikacji Poznan 03.04
Warszawa 06.03; 20.06; 11.09; 20.11
Gdansk 21.02; 22.08
\WONDERWARE System_wu_uahzacyjny Wonderware InTouch cz.2 — 72 3 2180 Krakovy 20.03; 2310
zagadnienia zaawansowane Szczecin 1.10;
Warszawa 25.09; 04.12
Gdarisk 11.04;10.10
. Krakow 13.03; 26.06; 6.11
\WONDERWARE Plaﬁon.'n_'na Systemowa Wonderware cz.1 - tworzenie WSP1 3 2180 Szezecin 0311
aplikacji p
Poznan 07.06
Warszawa 30.01; 22.05; 16.10
. Gdarisk 25.04; 1710
WONDERWARE " \atforma Systemowa Wonderware cz.2 - tworzenie WSP2 2 1900 Krakéw 29.05; 25.09; 0911
raportow X
Szczecin 271
\WONDERWARE Platforma Systemowa Wonderware cz.3 — biezaca WSP3 1 1100 Krakovy 31.05; 27.09
analiza danych Szczecin 281
\WONDERWARE Plafcforma Sy;temowa Wonderware cz.4 — Archestra AOT 3 1900 Krakéw 112
Object Toolkit
WONDERWARE " atforma Systemowa Wonderware cz.5 - WSP5 2 1850 Krakéw 10.04; 0412
administracja systemem
Gdansk 13.06; 12.12
WONDERWARE Przem}/stowa baza danych Wonderware Historian cz.1 SQLP 5 1850 Krakovy 13.02; 20.09
—analiza danych Poznan 09.03
Warszawa 05.10
- Gdarisk 20.06; 1912
\WONDERWARE Przemystqwa bgza q§nych Wonderware Historian cz.2 sqLz 3 1850 Krakow 15.02: 22.09
- tworzenie aplikacji .
Szczecin 16.05
WONDERWARE ~ ODstuga i programowanie systemu zarzadzania INB 3 2300 Warszawa 2003611
produkcja wsadowa Wonderware InBatch
System $ledzenia i zarzadzania produkcjg — Gdarnisk 04.04; 0310
U IDIERARE Wonderware Operations Software Uieh . 2280 Krakéw 08.05; 2711
System analizy przyczyn i czaséw przestojéw maszyn . .
WONDERWARE  oraz kontroli efektywnosci produkcji — Wonderware WPS 1 1350 Gdaqsk 07.04; 0610
Krakéw 11.05; 30.11
Performance Software
\WONDERWARE Systgm statystycznej kontroli procesu — Wonderware MESQ 3 3750 Gdan{sk 05.12
Quality Krakéw 24.05
PROFESAL Profesal Maintenance — Konfiguracja i administracja CMMS 2 1500 Krakow 1206

systemem CMMS

Szkolenia z zakresu robotéw przemystowych

GRUPA LICZBA CENA

PRODUKTOWA NAZWA KURSU KOD KURSU DNI NETTO LOKALIZACJA

Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — Kurs 20.02; 24.04, 19.06; 18.09;

KAWASAKIT dla uzytkownikéw — czes¢ 1 kaw 2 2800 Pty 201

KAWASAKI Obstqga i pro_grgxmowam{e{ robotéw Kawasaki — Kurs KAW?2 3 2900 Krakéw 22.02; 26.04, 21.06; 20.09;
dla uzytkownikéw — czesc 2 20M

KAWASAKT ~ OPstugaiprogramowanie robotow Kawasaki = kurs KAW-INT 3 3000 Krakéw 27.03; 29.05; 0210
dla integratoréw
Obstuga i serwisowanie robotéw przemystowych Termin szkolenia

KAWASAKI gal . przemystowy KAW-UR 2 4500 Krakéw ustalany jest
Kawasaki — kurs dla Stuzb Utrzymania Ruchu ) . .

indywidualnie

KAWASAKI Zrobotyzovyap @ systemy spayvalnlcze eyl = KAW-SPAW Termin, zakres i cena szkolenia ustalane sa indywidualnie

konfiguracja i programowanie
EPSON Obstuga i programowanie robotéw EPSON Scara EPSON 2 2700 Krakéw 13.03; 26.06; 23.10

32 www.astor.com.pl/biuletyn



Astraada DRV j\

Regulacja predkosci silnikow, ASTRAADA
pomp i wentylatorow

Sprawdz ekonomiczne przemienniki
czestotliwosci z gwarancja jakosci

o Zakres mocy 0.2 ...500 kW

« Ponad 20 funkcji ochrony

« Powtoka zabezpieczajaca elektronike w standardzie

» Bezptatne oprogramowanie konfiguracyjne PL/ENG
MIESIECY + Mozliwos¢ wypozyczenia do testow

GWARANCJI « Dostepne w 24h, od 319 PLN netto

Przemienniki czestotliwosci
Astraada DRV www.astraada.pl/drv



ﬂ ‘ OSTATNIE STRONY

BIULETYN AUTOMATYKI

- Czy automatyk powinien szy¢ szafy
elektryczne i uktady sterowania?

Powiedz komus, ze zajmujesz sie sktadaniem szaf — to albo wezma Cie za stolarza albo pomysla, ze pra-
cujesz w IKEIL. Gorzej jest, gdy powiesz, ze szyjesz szafy. Wtedy Twoj rozmowca moze zrobic krok wstecz
myslac, iz rozmawia z wariatem. Jeszcze inna kwestia to taka: ,Czy automatyk powinien sktadac szafy
sterownicze?” lub predzej ,Czy automatyk powinien umiec sktadac szafy sterownicze?”.

» Powiem Wam, ze tego typu pytania
w Srodowisku automatykéw wywotuja nie-
mal zawsze burzliwe dyskusje. Jedni niczym
Husaria dumnie wypinaja piers, wykrzy-
kujac:

~Jak to?! Automatyk nie po to wystu-
diowat wszystkie Sciste przedmioty, catki,
transmitancje, sto jezykéw programowania
zna! Zeby teraz szafy sktadaé? Szafy szyé?
Sam se szyj!”.

Inni natomiast z zakasanymi rekawami,
wymachujac brudnym paluchem, powiedza:

»Jak nie dotkniesz, nie rozgrzebiesz, nie
popsujesz, to i nie poczujesz, no i dobrze nie
zaprogramujesz! Nieraz trzeba grzebngé!”

Wtedy powstaje szybka riposta:
~Automatyk od wszystkiego jest do ni-
czego...”.

I mozna tak bez korica... Serio!

Prawda jest taka, ze kazdy automatyk
w niejednej szafie grzebie, niejedng szafe
ztozyt od podstaw, a jeszcze wiecej widziat
innych szaf, tych nie swoich. Co stanowisko
w tym zawodzie, to obowiazki sg zupetnie
inne, o nazewnictwie tego stanowiska nie
wspominajac. W jednym miejscu bedziesz
po prostu Automatykiem, winnym Elektro-
Automatykiem, jeszcze gdzie indziej mianu-
ja Cie Specjalista Do Spraw Programowania,
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Programista PLC, Projektantem Automatyki,
Monterem Szaf, Mtodszym Automatykiem,
Starszym Automatykiem, Specjalista ds.
Informatyzacji Proceséw Przemystowych.
Powaznie! Mozna tak wymienia¢ i wymie-
niaé, ale to nie wszystko. Nazywaj sie jak
chcesz, ale obowiagzki mozesz mieé zupetnie
inne, nieraz mijajace sig z Twoim szlachet-
nym tytutem.

W mojej ocenie, co taczy wszystkie te
i kolejne stanowiska zwigzane bezposrednio
z automatyka? Kazdy, aby zrozumieé i do-
brze wykonywaé swoja prace musi / mu-
siat wykonywaé czynnosci monterskie czy
na obiekcie automatyki, czy w warunkach
warsztatowych. Dobry Automatyk powinien
przejs$é przez wszystkie otaczajace go etapy
pracy. Na przyktad, powinien zaczaé nawet
od ustalen z klientem, poprzez zamdwienie
czesci, nastepnie przez montaz rozdzielni-
cy, programowanie i instalacje na obiekcie.
Dlaczego? Najczesciej to automatyk jest
wodzirejem realizacji danego zlecenia lub
usuwania usterki, to automatycy dopina-
ja wszystko na ,,ostatni guzik”. Znajac sig
kompleksowo na catej realizacji zadania,
automatycy moga podejmowadé wtasciwe
decyzje, aby catosé zostata wykonana pra-
widtowo. Dzigki tej Swiadomosci cztowiek

AlAn

aske [ s 3
4 £ XRANY SERWISOWGE
: \NE
DOSTEP: AUTOMA’\"{K

potrafi réwniez uszanowac prace innych.

Dla kontrastu przytocze jednak jeden
zkomentarzy cztonka grupy Automatyk Moze
Wiecej na Facebooku:

,[...] Jednak nie kazdy kapitan okretu na
poczqtku kariery szorowat poktad. Tak samo
jest w automatyce. Dobrze jest przej$é rézne
etapy, ale czasem nie jest to konieczne, zeby
by¢ dobrym na swoim stanowisku..” - | to
réwniez uwazam za prawde.

Finalnie jednak nie zapominajmy o tym,
ze Automatyk powinien zajmowac sie pro-
jektowaniem, programowaniem i urucha-
mianiem uktadéw sterowania, regulacji
czy wizualizacji proceséw. Powinnismy
rozwija¢ sie w tym kierunku, nie marnujac
czasu na proste czynnosci, ktére mamy
juz doskonale opanowane. Faktem jest,
Ze niejeden automatyk potrafi wykonywac
o wiele wigcej pochodnych czynnosci, mniej
lub bardziej skomplikowanych, ale to nie
powinno oznaczad, ze takie ma obowiazki.

Trzeba by¢ tez ostroznym i asertywnym,
poniewaz pracodawcy lubig wykorzysty-
wac nasze umiejetnosci i ambicje. Taka
prawda... Niestety w wielu przypadkach
automatyk bedzie i tak ztota raczka od
wszystkiego i - choé bardzo by$my chcie-
li, aby byto inaczej - to w danym miejscu
pracy moze by¢ ciezko to zmienic. -

AUTOR: Marcin
Faszczewski

Automatyk, wtasciciel bloga
iAutomatyka.pl

kontakt@iautomatyka.pl
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LUDZIE ASTORa

- Ludzie ASTORa (91)

Weronika Olszanska,
ASTOR Warszawa

Weronika: Tarnéw, Krakéw, Warszawa, ???. Liceum Plastyczne,
Psychologia na UJ, szkota psychoterapii - Tercognitiva. Wtosy
mysie pokolorowane na rudawo. Postura kulkowa. Maz Krzysztof,
dzieci 0, w domu ZOO - kot Stanistaw, west Zawrat. Szczescie:
rodzina i przyjaciele. Zrozumienie. Rozmowa.

ASTOR: od 02.2015, Asystentka Zarzadu, Mtodszy Specjalista
ds. Kadrowych i Ksiggowych, Specjalista ds. Marketingu
i Sprzedazy Szkolen. Rozwdj. Doskonalenie. Zaufanie. Wsparcie.
Dobre dusze. Szacunek.

Kazdego dnia: Szczero$é. Uczciwosé. Pasja, poszukiwanie, cie-
kawosc, pokonywanie siebie, celijego realizacja. Zaangazowanie.
Usmiech, emocje, tzy. Wrazliwosé. Up6r. Czasem leniwa. Bywa
staba i marudna.

Rower: Czerwona damka z biatym koszem. Géry - mysl-od-
siewnia. Wyzwanie: Kozia Przetecz. Las. Wedrdéwki. Ukojenie.
Grzybobranie - chociaz nie ma o tym pojecia. Kalosze. Deszcz.
Gorzka herbata z tabliczka mlecznej czekolady. Literatura: im
wiecej stron tym lepiej. Telefon - czgsto porzucony.

Przyszto$é: Aparat - Nikon D750. Magia.

Odpoczynek: Kuchnia. Masto, jajka, maliny, Smietanka
30%, beza. USmiechnigte buzie. Pieprz - tylko $wiezo mielony.
Wypetniona spizarnia. Slow food. Marzenie.

© \Weronika Olszanska

Inspiracje: Maszyna do szycia, igta z nitka, filc, kwiaty, druty,
szydetko, kolorowe wtdczki, skrawki, ,$mieci”, pedzle, farby
olejne. Co$ z niczego.

Ulubiony kolor: Brak. Boi sie burzy. Brzydzi ryb w stawie.
Nie umie by¢ dama. Wszystko rozlewa. Nie cierpi odprys$nigtego
lakieru na paznokciach, lata, spézniaé sie, zawalac, a szczegol-
nie wyrzadzac¢ krzywde. Nienawidzi: rosotu, chociaz ostatnio
ugotowata i zjadta. Co prawda wotowy, ale czyzby nie byto juz
rzeczy niezmiennych?

Chciataby wynaleZ¢: czasozatrzymywacz.

Kamil Zajdel,
ASTOR Centrala

0Odkad pamigtam, interesowatem sie¢ nowinkami technologicz-
nymi. Juz od najmtodszych lat lubitem podtuba¢ w ,,bebechach”
komputera, ktéry staratem sie przygotowac pod ,,magazyn” zdjec
przywiezionych z wyscigéw samochodowych, organizowanych
w mojej okolicy. Od tego sie wszystko zaczeto... Tworzenie strony
internetowej w gimnazjum, sesje zdjeciowe w liceum, Automatyka
i Robotyka na AGH i oto jestem.

Przygode z ASTORem zaczatem od praktyk. Na rozmowie
z Piotrem Adamczykiem, okazato sig, ze w firmie jest miejsce
dla kogos, kto taczy pasje do filmowania zwyuczona na studiach
automatyka. Teraz, zasilajgc ASTOR Online Team, tacze automa-
tyke z filmami, zdjeciami, ale takze ze stronami www i sklepem
internetowym. Czy da sie lepiej? Tak! To wszystko w Swietnej
atmosferze, przy ogromnym wsparciu catej ekipy.

A co w wolnym czasie? Razem z narzeczong lubimy jezdzié
samochodem po bieszczadzkich kretych drogach, ptywaé pon-
tonem po malowniczej Solinie, spacerowac po potoninach. Szum

© Kamil Zajdel

wody i lasu jest tym, co daje nam najwigksza frajde. Na co dzien
lubimy wieczorne spacery po Krakowie, ktory spodobat nam sie
od pierwszej wizyty... i wszystko wskazuje na to, ze dzigki pracy
w ASTOR jeszcze dtugo sig to nie zmieni. «

www.astor.com.pl/biuletyn
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RSTi-EP CPE100 v

Industry 4.0
READY

Nowoczesny kontroler PAC,
Dual Core 1,1 GHz, 1 MB RAM

Czas skanu 5 ms”

Dodatkowo wyjatkowo mate gabaryty (szerokos¢ 40 mm), praca w zakresie
od -40 do +70°C i obstuga do 2000 sygnatow /0.

Przemystowe wykonanie i certyfikat Achilles to gwarancja niezawodnej pracy
w matych i Srednich aplikacjach automatyki.

Seria EP. Extended Performance.

www.astor.com.pl/cpe100

{7y ASTOR

* Sredni czas skanu dla aplikacji z programem logicznym 100 KB (1000 szczebli, gdzie technologia spotyka
3000 zmiennych rejestrowych, komunikacja z 1 wyspa Profinet 1/0) 2 baichie

OK®
RUN®
FAULT®

D
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Automation & Controls



