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Nowoczesne maszyny, specjalistyczne rozwigzania i dedykowane
oprogramowanie to elementy pozwalajace podnosi¢ sprawnosc¢
i mozliwosci zaktadu. Zeby jednak korzysta¢ z tych atutow
w sposob gwarantujgcy maksymalne korzysci, konieczna jest
umiejetnos¢ mistrzowskiego wykorzystania ich zalet, poznanie
ich wtasciwosci i wszelkich niuanséw. Dlatego powstata
Akademia Doskonalenia Proceséw Produkcyjnych ASTOR.
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Szanowni Panstwo,

pierwszy raz w historii Biuletynu Automatyki w Paristwa rece oddajemy wy-
danie specjalne w catosci poswiecone jednemu dostawcy - GE. Listopad
2015 to dla GE miesigc zmian. Duzych zmian, ktére otwieraja przed Par-
stwem i przed nami nowe mozliwosci. Najistotniejsza zmiana to zakup przez
GE dziatu energetycznego francuskiego koncernu ALSTOM, konsekwencja
czego jest nowy podmiot na rynku automatyki - GE Automation & Controls, ktérego klu-
czowym obszarem dziatalnosci bedzie automatyka i systemy sterowania. Przejecie dziatu
ALSTOM to perspektywa nowych rozwigzan dla branzy energetycznej oraz rozwdj juz istnie-
jacych produktéw - szczegdlnie kontroleréw PACSystems RX3i, systemow wysokiej dostep-
nosci PACSystems HA oraz systeméw DSC Mark VI -produktéw, ktére swoja niezawodnosé
potwierdzity na tysigcach instalacji na catym swiecie.

I to jest kolejny powdd do zmiany - GE Automation & Controls od poczatku listopada pro-
dukty serii PACSystems RX3i oraz QuickPanel+ dostarcza standardowo z 5-letnim okresem
gwarancyjnym. To dowdd na to, ze dostarczane urzadzenia sa najwyzszej jakosci. Na takie
postrzeganie GE przez lata pracowaty takze sterowniki 90-30, ktérych tylko w Polsce ASTOR
dostarczyt kilka tysiecy. Dodatkowo GE poczatkiem listopada zdecydowat sie na zmiang sta-
tusu 90-30 z Active na Mature, co oznacza stopniowe wycofywanie ich z oferty, dajac jed-
noczesnie uzytkownikom tych systeméw mozliwos$¢ tatwej migracji do nowoczesniejszych
rozwigzan. Zachecam do lektury tego specjalnego wydania Biuletynu Automatyki, gdzie

przyblizymy Pafistwu szerzej poruszone tutaj zagadnienia.

Zapraszam do lektury i serdecznie pozdrawiam!

Piotr Adamczyk
Redaktor wydania

W numerze:

1_=_|_£l AKTUALNOSCI

5 lat gwarancji na produkty
GE Automation & Controls

F¥ NOWE PRODUKTY

ZASTOSOWANIA

Migracja z 90-30 do RX3i

RXi IPC- komputery przemystowe w ofercie
GE Automation & Controls

Proficy Process Systems - efektywnosé

4

inwestycji w sterowanie procesami ciggtymi

Przejecie Alstom Power & Grid przez GE

korzystne dla polskiego rynku automatyki 5 @Q POD LUPA

N le HMI QuickP L

OWe panete QuickPanel 6 Systemy redundantne - jak skutecznie
QuickPanel+ produktem roku 2014/2015 panowac nad kosztami operacyjnymi
i N dy i St i 7

czasopisma Napgcy | sterowanie Systemy redundantne - skuteczna ochrona
przed nieplanowanym przestojem
Konfigurowanie uktaddw wysokie]

Nowa, mocna jednostka centralna dla dostepnosci PACSystems RX3i High Availability

kontrolera PACSystems RX3i 8 : .
Diagnostyka sieci Profinet w kontrolerach

GE Automation & Controls dla branzy energetycznej 10 GE Automation & Controls

OPC UA - efektywna komunikacja pomiedzy

warstwa sterowania a wizualizacji 12 @) REFERENCIJE
System sterowania instalacjami pozablokowymi

O( TECHNOLOGIE, PRODUKTY, w ENERGA Elektrownie Ostroteka SA

Jedna z najbardziej innowacyjnych inwestycji

QuickPanel+ Dwa w jednym - rozwigzanie przemystowych z nowoczesnymi rozwiazaniami

14 z zakresu automatyki

dla wymagajacych

www.astor.com.pl/biuletyn

16

18

20

23

26

28

30

32

35



[E—E" AKTUALNOSCI ‘

biuletyn automatyki

- 5 lat gwarancji na produkty
GE Automation & Controls

0d 1.10.2015 wszystkie produkty serii PACSystems RX3i
oraz panele operatorskie QuickPanel+ dostarczane przez
firme ASTOR standardowo objete sg 5-letnig gwarancja
producenta. Wydtuzenie okresu gwarancji do 60 miesiecy
jest Swiadectwem wysokiej jakos$ci i niezawodnosci sprze-
tu dostarczanego przez GE Automation & Controls.

Jednym z kluczowych aspektéw branych pod uwage przez klien-
téw podczas wyboru sprzetu jest czas bezawaryjnej pracy systemu.
Wydtuzenie okresu gwarancyjnego jest odpowiedzig GE i ASTOR na
potrzeby ptynace z rynku, dzieki czemu klienci majg pewnosé, ze
inwestuja we wtasciwe, sprawdzone rozwiazania gwarantujace dtugi
okres eksploatacji.

Produkty objete 5-letnia gwarancja producenta

5 letnig gwarancja GE Automation & Controls objete s3:

e wszystkie urzadzenia serii PACSystems RX3i, ktérych numery
seryjne rozpoczynaja sie od kodu IC694 oraz IC695

e panele operatorskie serii QuickPanel+, ktérych numery seryjne
rozpoczynaja sie od kodu IC755

Kontrolery PACSystems RX3i

Kontrolery serii RX3i to modutowy system sterowania przezna-
czony dla $rednich i duzych aplikacji przemystowych. W ofercie GE
seriata dostepnajest od ponad 10 lati przez ten czas swoja wysoka
niezawodnos¢ potwierdzita na tysigcach obiektow przemystowych

- Przejecie Alstom Power & Grid przez
GE korzystne dla polskiego rynku
automatyki

Perspektywa nowych rozwigzan z zakresu automatyki
dla branzy energetycznej, rozwdj juz istniejacych produk-
tow, a takze objecie nowych systemow sterowania od GE
unikalna, piecioletnia gwarancja producenta - to mozliwe
dla klientéw automatyki przemystowej w Polsce, pozy-
tywne konsekwencje potaczenia sit przez GE i Alstom, na
jakie wskazuje ASTOR, jedyny autoryzowany dystrybutor
systemow sterowania GE w Polsce.

www.astor.com.pl/biuletyn

w Polsce i na swiecie. Wykorzystywana jest przede wszystkim w bran-
zy energetycznej, chemicznej, gorniczej, hutniczej oraz wod-kan.
Seria RX3i wykorzystuje najnowsze technologie spotykane obecnie
w automatyce w zakresie bezpieczenstwa, redundancji oraz ko-
munikacji i jest jednoczesnie bezposrednim nastepca sterownikow
serii 90-30. Daje to uzytkownikom starszych systemoéw mozliwosc
bardzo atrakcyjnej migracji do PACSystems, pozwalajac wykorzystaé
posiadane elementy i ograniczy¢ koszty.

Panele operatorskie QuickPanel+

QuickPanel+ to nowa seria paneli operatorskich od GE Automation
& Controls, zapewniajacej wyzsza wydajnosc dajaca nowe mozliwosci
w zakresie wizualizacji, sterowania oraz efektywnej i intuicyjnej obstugi
maszyn, urzadzen oraz linii technologicznych. Jest bezposrednim
nastepca znanych i popularnych QuickPanel CE i pozwala na wyko-
rzystanie aplikacji wizualizacyjnych przygotowanych na starsze serie
urzadzen. QuickPanel+ to nowa jakos$c¢ obstugi: wysoka rozdzielczosc,
ekrany LED, matryca pojemnosciowa z obstuga multi-touch oraz
rozbudowane opcje komunikacyjne i multimedialne. ©

W konsekwencji zakupu dziatu energetycznego oraz dziatu sieci prze-
sytowej Alstom przez GE na poczatku listopada tego roku, na rynku
automatyki pojawit sie nowy podmiot - GE Automation & Controls,
ktory zastapi GE Intelligent Platforms. W praktyce GE Automation &
Controls jest potaczeniem wieloletniego specjalistycznego doswiad-
czenia Alstom z bogatg praktyka GE jako lidera technologicznego.
Za oferowanie rozwigzan nowego podmiotu w Polsce bedzie odpo-
wiedzialny ASTOR, dotychczas jedyny autoryzowany dystrybutor
systemow sterowania GE w naszym kraju.

Kluczowym obszarem dziatalnosci GE Automation & Controls
jako nowej jednostki biznesowej bedzie automatyka i systemy ste-
rowania. Jej powstanie wigze sie z wieloma korzysciami dla rynku.
To przede wszystkim nowe perspektywy dla branzy energetycznej,
korzystajacej z rozwigzan z zakresu automatyki, szczegélnie dla
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energetyki zawodowej w Polsce. Przyczyni sie do tego wiedza inzy-
nierska i doswiadczenie inzynieréw Alstom. Portfolio produktéw dla
tej branzy z pewnoscia sie rozwinie. Transakcja przetozy sie takze na
dynamiczny rozwaj juz istniejacych rozwigzan - podsumowuje Stefan
Zyczkowski, Prezes ASTOR.

Specjalisci ASTOR podkreslaja, ze dla polskiego rynku odbiorcéw
automatyki przemystowej powstanie GE Automation & Controls ozna-
cza przede wszystkim rozwoj i udoskonalanie produktow takich jak np.
systemy PACSystems RX3i, PACSystems HA (systemy redundantne)
oraz innych kategorii produktowych. Wazna informacja, zwigzana
z transakcjg jest rowniez mozliwos¢ objecia nowych systemdw ste-
rowania od GE piecioletnig gwarancja producenta.

- ASTOR zmienia polski przemyst.
Polska gospodarka 2015-2020

W dniu 9 lutego w Warszawie odbyto sie organizowane

przez Grupe PTWP XV jubileuszowe Forum Zmieniamy Polski
Przemyst. Jego motywem przewodnim byta debata o przeto-
mowych zmianach, ktére zadecyduja o przysztosci polskiego
przemystu, energetyki, tempie wzrostu i perspektywach roz-
woju cywilizacyjnego na najblizsze dziesieciolecia. Do dyskus;ji
wiaczyt sie takze Stefan Zyczkowski, prezes ASTORa, ktéry

byt panelista dwoch sesji tematycznych: Wielkie inwestycje

w energetyce oraz Doskonatos¢ Operacyjna.

O wyzwaniach, jakie stoja przed polska gospodarka w perspektywie
2020, o inwestycjach, ktdre napedzaja wzrost gospodarczy, o roli
innowacji i dziatalnosci badawczo rozwojowej, a takze o tym, jakie sa
faktory polskiego wzrostu, dyskutowali czotowi przedstawiciele po-
lityki i biznesu: Jerzy Buzek - poset do PE, byty premier i byty szef PE;
Gérard Bourland - dyrektor generalny, Grupa Veolia w Polsce; Zbigniew
Jakubas - wtasciciel grupy kapitatowej Multico; Jakub Karnowski -
prezes PKP; Pawet Olechnowicz - prezes Lotosu; Janusz Piechocinski
- wicepremier i minister gospodarki, Herbert Wirth - prezes KGHM.

O wyzwaniach stojacych przed sektorem energetyki dyskutowa-
no podczas panelu pt. "Wielkie inwestycje w energetyce. Nadzieje
i obawy". Niebagatelne znaczenie dla polskiej gospodarki, rozwoju
regiondéw i branz maja wielkie inwestycje wytwadrcze. Tylko dzieki
duzym inwestycjom, budowie nowych mocy, takze w kontekscie
planowanej konsolidacji sektora elektroenergetycznego, jest szansa
na zwiekszenie konkurencyjnosci polskiej gospodarki.

W panelu dotyczacym doskonatosci operacyjnej, w ktorym wzieli
udziat m.in.: Wojciech Derda (PKP Cargo), tukasz Btazejowski (Ac-
centure Polska), Michal Herman (PG Silesia), Krzysztof Jatosifski

Wspotpraca ASTOR z firma GE (dawniej GE Fanuc, GE Intelligent
Platforms, a obecnie GE Automation & Controls) trwa nieprzerwanie
od 1992 roku. Od kilkunastu lat firma jest jedynym autoryzowanym
dystrybutorem systemdw sterowania GE na terenie Polski. ASTOR
stanowi takze struktury koncernu GE w Polsce w zakresie dostaw,
szkolen i pomocy technicznej, zwiazane z dystrybucja systemaow
sterowania dla wiekszosci branz przemystowych. Od wielu lat ASTOR
wspotpracuje takze z Alstom, szkolac i wspierajac inzynierdw w za-
kresie systemow automatyki. ©

© Laureaci w kategorii "Wielkie Inwestycje w Energetyce”. Nagrode
wreczat Stefan Zyczkowski, Prezes ASTOR. Autor zdj. wnp.pl

(Grupa Azoty), Jozef Wolski (Kopex) oraz Stefan Zyczkowski (ASTOR)
wykazano, ze kiedy nie ma jednej uniwersalnej drogi, aby odnies¢
sukces, wtedy wspdélnym mianownikiem jest doskonatos$¢ operacyjna.

"Bardzo duzo zrobiono w tym zakresie przez ostatnie 20 lat, ale
przed nami jeszcze rowniez daleka droga, wymagajqca zapewne
kolejnych 20-30 lat. Doskonatosc weiqz pozostaje daleko przed nami,
a gdyby wszystkie firmy mogty sie wykazaé cho¢by poprawnosciq
operacyjng, to i tak bytoby bardzo dobrze" - przekonywat Stefan
Zyczkowski i dodat, ze najwazniejsze w tym wszystkim jest to, zeby
nie zapominac o ludziach.

Forum zwienczyta uroczysta gala, podczas ktorej ogtoszono lau-
reatow XV edycji nagrody przyznawanej przez redakcje Miesiecznika
Gospodarczego Nowy Przemyst oraz portalu wnp.pl "Tego, ktéry zmie-
nia polski przemyst". Wérdd laureatdw, znalazta sie nominowana przez
ASTOR firma Seco-Warwick SA, wieloletni partner biznesowy. Jest
to firma, ktéra osiagneta wielki sukces w skali globalnej, umiejetnie
inwestujac w dziatalno$¢ badawczo-rozwojowa i nowe technologie.

L www.astor.com.pl/aktualnosci

www.astor.com.pl/biuletyn
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- Nowe panele HMI QuickPanel+

GE Automation & Controls wprowadzit do oferty nowe
panele operatorskie QuickPanel+, zastepujac tym samym
znang i popularna rodzine paneli operatorskich QuickPanel
CE. Nowa linia produktowa dzieki zastosowaniu nowocze-
snej technologii zapewnia uzytkownikom wyzsza wydajnosc
oraz daje nowe mozliwosci w zakresie wizualizacji pracy oraz
sterowania systemu. Wysokg jakosc i niezawodnos¢ urza-
dzen dostawca podkresla 5-letnim okresem gwarancyjnym,
ktérym standardowo obejmuje wszystkie panele nowej serii.

Oferta paneli operatorskich ulegta znacznemu uproszczeniu, co z
punktu widzenia klienta znaczaco utatwi proces wyboru wtasciwego
rozwigzania. Uproszczenie oferty mozliwe jest dzieki integracji
funkcji View oraz Control we wszystkich nowych urzadzeniach.
Oznacza to, ze panele operatorskie QuickPanel+ oprocz funk-

© Panel operatorski Quickpanel+

cji wizualizacyjnej posiadajg mozliwosc sterowania, a algorytm
mozna przygotowac w pieciu roznych jezykach. Oferta obejmuje
5 modeli: 67, 77,107, 1271 15". Oprocz rozmiaru panele réznig sie
od siebie dodatkowo mozliwosciami komunikacyjnymi oraziloscig
dostepnej pamieci.

Specyfikacja techniczna modeli QuickPanel+

Numer katalogowy

IC755CSSO06RDA

IC755CSWO07CDA

Funkcja View&Control View&Control
Panel operatorski
Matryca 6", TFT 7", TFT
Rozdzielczosc 320x240 800x480

. pojemnosciowy
Panel dotykowy rezystancyjny Multi-Touch

Pamiec graficzna

Procesor i pamiec

wspo6tdzielona

FreeScale iMX535 1

wspotdzielona

FreeScale iMX535 1

cPu GHz GHz
ROM 256 MB 256 MB
DRAM DDR 512 MB DDR 512 MB
SRAM (podtrzymywane 512 KB 512 KB

bateryjnie)

System operacyjny

Windows Embedded

Windows Embedded

Compact7 Compact 7
Interfejsy
Szeregowy 1xRS232 1xRS232
Ethernet 1x 10/100BaseT 1x 10/100BaseT
USB Host 2x USB 2.0 (typ A) 2x USB 2.0 (typ A)

1x USB 2.0 1x USB 2.0
UsSB Slave (typ B, mini) (typ B, mini)
Dzwiek 1x Line Out, 1x Mic In 1x Line Out, 1x MicIn
Slot kart SD 1x SD/SDHC, 32 GB 1x SD/SDHC, 32 GB
Pozostate parametry
Temperatura pracy 0-50 °C 0-50 °C
Wymiary zewnetrzne [mm] 192x137x36 192x137x36
Otwor montazowy [mm] 183.5x128.5 183.5x128.5
Zabezpieczenie P65 IP65
Zasilanie 24VDC+20 % 24VDC+20 %
Pobér mocy 15W 15w
Gwarancja producenta 5 lat 5lat

o2}

www.astor.com.pl/biuletyn

IC755CSS10CDA 1C755CSS12CDB 1C755CSS15CDA
View&Control View&Control View&Control
10", TFT 12", TFT 15", TFT
800x600 800x600 1024x768
pojemnosciowy pojemnosciowy pojemnosciowy
Multi-Touch Multi-Touch Multi-Touch

wspétdzielona wspo6tdzielona wspotdzielona

FreeScale iMIX535 1 FreeScale iMX535 1 FreeScale iMX535 1

GHz GHz GHz
512 MiB 512 MB 1GB
DDR3 1 GB DDR3 1 GB DDR3 1GB
512 KB 512 KB 512 KB
Windows Embedded Windows Embedded Windows Embedded
Compact 7 Compact 7 Compact 7
1x RS232 1x RS232 1x RS232
1x RS232/422/485 1x RS232/422/485 1x RS232/422/485

2x 10/100BaseT
2x USB 2.0 (typ A)

2x 10/100BaseT
2x USB 2.0 (typ A)

2x 10/100BaseT
2x USB 2.0 (typ A)

1xUSB 2.0 1xUSB 2.0 1x USB 2.0
(typ B, mini) (typ B, mini) (typ B, mini)
1x Line Out 1x Line Out 1x Line Out

1x SD/SDHC, 32 GB 1x SD/SDHC, 32 GB 1x SD/SDHC, 32 GB

0-50 °C 0-50 °C 0-50 °C
278x222x56 314x248x65 399x323x70
266x210 302x228 384x310
IP65 IP65 IP65
24VDC+20 % 24VDC+20 % 24VDC*20 %
30W 30W 30w
5lat 5lat 5lat
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Windows EC7 i HTML 5 w standardzie

QuickPanel+ jest pierwszym rozwigzaniem, ktére wyposazone
zostanie w nowy system operacyjny Windows EC7 oraz obstuge HTML
5. Otwiera to nowe mozliwosci w zakresie raportowania, zdalnego
dostepu do ekrandw operatorskich z zewnatrz, a takze daje mozliwosc
szkolenia personelu wykorzystujac wybudowane w urzadzenie opcje
multimedialne (obstuga Audio In/Out oraz Video). Wszystkie panele
wyposazone zostaty w procesor 1 GHz oraz duze ilosci pamigci, co
gwarantuje obstuge nawet najbardziej skomplikowanych aplikacji wi-
zualizacyjnych szybko i ptynnie. Interfejs operatorski posiada matryce
o wysokiej rozdzielczosci, podswietlanie LED, a panele o przekatnej 7~
i wiecej - matryce MultiTouch. Podobnie jak poprzednia seria, réwniez
QuickPanel+ wspiera obstuge aplikacji wielojezycznych z mozliwoscia
ich dynamicznego przetgczania podczas pracy urzadzenia.

Mozliwosci komunikacyjne

Kazdy QuickPanel+ wyposazony jest w interfejs szeregowy, Ether-
net oraz USB. Zaimplementowana w standardzie obstuga ponad
40 roznych protokotow komunikacyjnych zapewni nie tylko petng

- QuickPanel+ produktem roku 2014/2015
czasopisma Napedy i Sterowanie

Nowa rodzina paneli operatorskich QuickPanel+ od GE
Automation & Controls zostata wybrana produktem roku
w kategorii ,Systemy sterowania procesami i uktadami”
w konkursie czasopisma Napedy i Sterowanie.

QuickPanel+ bazuje na nowoczesnej technologii zapewniajacej
wyzsza wydajnosc, ktéra daje nowe mozliwosci w zakresie efek-
tywnej wizualizacji, wydajnego sterowania oraz intuicyjnej obstugi
maszyn, urzadzen oraz linii technologicznych. Zintegrowany modut
View pozwala na wizualizacje oraz zadawanie parametrow pra-
cy. Wbudowana licencja na 8000 zmiennych pozwala obstugiwac
mate i $rednie systemy automatyki wykorzystujac funkcje obstugi
alarmoéw, receptur, skryptdéw oraz animacji obiektéw graficznych.
Wbudowana funkcja Control pozwala na wykonywanie algorytmow
sterowania przygotowanych w 5 jezykach programowania zgodnych
z IEC: LD, SFC, ST, IL oraz FBD. Obstuga sygnatéw 1/O realizowana
jest przy pomocy zewnetrznych uktadow wejsc¢/wyjs¢ podtaczanych
do wbudowanego w QuickPanel+ portu szeregowego lub Ethernet.

QuickPanel+ jest pierwszym rozwigzaniem, ktére wyposazone
jest w nowy system operacyjny Windows EC7 oraz obstuge HTML
5. Daje to nowe mozliwosci w zakresie raportowania, zdalnego

skalowalnos¢, ale pozwoli réwniez na integracje w jednym systemie
urzadzen pochodzacych od réznych dostawcow. Uzupetnieniem
mozliwosci komunikacyjnych panelu bedzie slot SD, pozwalajacy na
obstuge kart pamieci o pojemosci do 32 GB. Elementem, ktéry bardzo
mocno wyrdznia QuickPanel+ na tle innych dostawcow, jest zdalny
dostep do paneluizgromadzanych w nim danych, ktéry mozliwy jest
z urzadzen mobilnych oraz stacjonarnych z poziomu przegladarki
internetowej. Dodatkowo panele posiadaja standardowo wbudowang
funkcje remote desktop connection. Bogate mozliwosci multimedialne
i obstuga HTML5 pozwalaja na wykorzystanie panelu nie tylko jako
interfejsu pomiedzy cztowiekiem i maszyna, ale i urzadzenia, na
ktérym mozna wyswietli¢ filmy szkoleniowe i instruktazowe.

Migracja starych aplikac;ji
wizualizacyjnych do QuickPanel+

Nowa seria pozwala wykorzystac aplikacje wizualizacyjne przygo-
towane dla QuickPanel CE. Dzieki temu w bardzo tatwy sposdb i przy

niewielkim naktadzie czasu i finanséw migrowac starsze systemy HMI
do nowych wydajnych rozwigzan. ©

dostepu do ekrandw operatorskich z zewnatrz oraz szkolenia per-
sonelu z obstugi, wykorzystujac wbudowane w urzadzenie opcje
multimedialne (obstuga Audio In/Out oraz Video). Dostepne zasoby
pozwalajg obstugiwaé nawet najbardziej skomplikowane aplikacje
wizualizacyjne szybko i ptynnie, a interfejs operatorski wyposazony
w matryce Multi-Touch, obstugujaca podstawowe gesty, znaczaco
upraszczajg obstuge panelu.

LZwyciestwo w tegorocznej edycji konkursu czasopisma Napedy
i Sterowanie jest potwierdzeniem tego, ze operatorzy, ktdrzy na co
dzieri pracujq z interfejsami operatorskimi, oczekujq od tych urzqdzen
czegos wiecej niz tylko wizualizacji.” - podsumowuje Piotr Adamczyk,
Menedzer Produktu w firmie ASTOR. ®

www.astor.com.pl/biuletyn
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- Nowa, mocna jednostka centralna

dla kontrolera PACSystems RX3i

GE Automation & Controls skutecznie realizuje przyjeta dwa lata temu strategie roz-
woju systemow sterowania dla srednich i duzych aplikacji przemystowych w ramach
kontrolerow PACSystems RX3i. W 2015 roku w ofercie pojawita sie nowa, bardzo
mocna jednostka centralna o numerze katalogowym IC695CPE330, przeznaczona
do systemow wymagajacych duzej wydajnosci i wysokiej niezawodnosci.

Jedna jednostka, dwa zastosowania

To, co wyrdznia nowa jednostke na tle pozostatych
dostepnych w ofercie, to funkcja, za ktéra jednostka
bedzie odpowiedzialna. Jako pierwsza bedzie mogta
pracowac w systemach autonomicznych oraz w syste-
mach redundantnych. Do tej pory w ofercie dostepne byty
dedykowane jednostki do systeméw pracujacych w ar-
chitekturze wysokiej dostepnosci. Oferta zatem uprosci
sie, pozwalajgc na rozbudowe systemu w przysztosci do
architektury redundantnej, wykorzystujac posiadane CPU.

Wysoka wydajnos¢

IC695CPE330 bazuje na technologii COM Express
i wyposazona zostata w procesor DualCore 1 GHz AMD
oraz 64 MB pamieci RAM i Flash. Aby zagwarantowac
wysoka niezawodnos¢, producent zdecydowat sie za-
mknac ja w aluminiowej obudowie, ktérej zadaniem jest
odprowadzenie wygenerowanego ciepta - pomimo tak

© System wysokiej dostepnosci z jednostkami centralnymi IC695CPE330

(luickpane“

www.astor.com.pl/biuletyn

© Jednostka centralna IC695CPE330

duzej mocy modut pozbawiony jest aktywnego syste-
mu chtodzenia wymuszajacego przeptyw powietrza.
IC695CPE330 jest ponadto pierwszg jednostka z rodzi-
ny RX3i wyposazong w dwa niezalezne porty Ethernet
10/100/1000 Mbps, w tym jeden z dostepnym dwupor-
towym switchem. Dzieki temu moze pracowac jednocze-
$nie w dwoch odseparowanych sieciach przemystowych
- bez potrzeby wykorzystywania dodatkowych modutéw
komunikacyjnych. Dla uzytkownika przetozy sie to na
dwie istotne korzysci: oszczednos¢ miejsca w kasecie
montazowej oraz redukcje kosztéw. Dostepna wersja
firmware jednostki centralnej posiada wbudowang ob-
stuge protokotow Modbus TCP Client/Server, SRTP Client/,
OPC UA Server, HART Passthru oraz Ethernet Global Data,
aw kolejny firmware pozwoli réwniez obstuge protokotu
Profinet. Nowa jednostka posiada réwniez porty Cfast
do sktadowania duzych ilosci danych procesowych oraz
USB do aktualizacji.
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Poréwnanie modeli jednostek centralnych

IC695CPE305
Sterownik
Procesor 1 GHz Atom
Pamiec programu > MBRAM;

5 MB Flash

Programowanie on-line tak
Jezyki programowania LD, IL, FBD, C
Obstuga redundancji nie
Zakres temperatur pracy 0-55¢°C
Certyfikaty CE, UL

IC695CPE310 IC695CPE330
1 GHz Atom 1 GHz AMD Dual Core
10 MB RAM; 64 MB RAM;
10 MB Flash 64 MB Flash
tak tak
LD, IL, FBD, C LD, IL, FBD, C
nie tak*
0-55°C 0-55°C 0-55°C
CE, UL CE, UL, Achilles Level 2 CE, UL

1C695CRU320

Celeron-M (Pentium) 1 GHz

64 MB RAM;
64 MB Flash

LD, IL, FBD, C

Porty wbudowane w jednostke centralna

RS232
Porty szeregowe (Modbus RTU Master/Slave,
SNP(X), ASCII)
1x ETH 10/100 Mbps

Porty Ethernet TCP Master/Slave, OPC UA

Server, EGD)
Porty USB 1x USB-A 2.0
Porty kart pamieci -
WebServer tak
Certyfikaty CE, UL

* - dostepne w 2016 roku

Efektywna i bezpieczna komunikacja
w standardzie OPC UA

Jednostka centralna posiada wbudowang obstuge stan-
dardu OPC UA Server, co oznacza efektywne udostepnianie
do 12 500 zmiennych do systemow klienckich. Standard ten
definiuje réwniez zabezpieczenia stosowane w komunikacji,
takie jak sposoby autentykacji oraz szyfrowania, co poma-
ga zagwarantowac odpowiedni poziom bezpieczenstwa dla
danych na wszystkich poziomach produkeyjnych (MES/ERP/
SCADA). Idealnie nadaje sie réwniez do systemoéw redundant-
nych wymagajacych wysokiego poziomu dostepnosci dzieki
zaimplementowanym mechanizmom detekcji i obstugi btedow.

Plany rozwojowe PACSystems RX3i na 2016

Na poczatku roku 2016 mozliwosci komunikacyjne nowej
jednostkizostang rozbudowane o obstuge standardu Profinet
a takze o komunikacje typu Profinet iDevices. Dzieki temu
taczenie kilku kontroleréw RX3i ze soba i wymiana danych
pomiedzy nimi bedzie jeszcze prostsza. Obstuga standardu
Profinet w jednostkach IC695CPE330 pozwoli takze na zbu-
dowanie systemow redundancji Warm-StandBy wykorzystuja-
cych programowa synchronizacja danych. Uzupetni to oferte
systemow wysokiej dostepnosci od GE ktéra obok uktaddw
Hot-StandBy Redundancy bedzie stanowita ekonomiczng
alternatywe systemow sterowania dla kluczowych procesow
gtéwnie w branzy wod-kan.

RS232, RS485
(Modbus RTU Master/Slave, -
SNP(X), ASCII)

Ix ETH 10/100 Mbps

(SRTP Client/Server, Modbus (SRTP Client/Server, Modbus ~ (SRTP Client/Server, Modbus

TCP Master/Slave, OPC UA
Server, EGD)

2x ETH 10/100/1000 Mbps

TCP Master/Slave, OPC UA
Server, EGD*, Profinet*)

1x USB-A 2.0 1x USB-A 2.0
- 1x Cfast*
tak tak
CE, UL, Achilles
CE, UL Communications Level 2, CE, UL
Level 1*

Zdalna diagnostyka urzadzen polowych
dzieki Hart Pass-Through

Jednostka centralna IC695CPE330 pozwala na obstuge
komunikacji w standardzie HART Passthru over Profinet, co
jest szczegolnie istotne w systemach z branzy chemicznej
i petrochemicznej. Zdalna diagnostyka i parametryzowanie
urzadzen beda mozliwe z poziomu Emerson AMS, Metso
FieldCare oraz GE Device Manager przy wykorzystaniu stan-
dardu Ethernet oraz 4-20 mA.

Skutecznie zabezpieczenie przed cyberatakami

Bezpieczenstwo w sterownikach PLC i kontrolerach PAC
to bardzo istotna kwestia w kontekscie atakow hakerskich na
instalacje przemystowe. Petne odseparowanie sieci przemy-
stowej od sieci biurowej jest niemozliwe dlatego od produ-
centow systemow automatyki wymaga sie aby dostarczane
przez nich produkty byty odporne na ataki z zewnatrz. Z tego
powodu jednostka centralna IC695CPE330 posiada certyfikat
Achilles Level 2, aw potowie 2016 bedzie posiadata Achilles
Level 1. To czyni z GE dostawce odpowiedniego sprzetu dla
odpowiedzialnych i krytycznych aplikacji procesowych dla
wszystkich branz. ©

www.astor.com.pl/biuletyn

RS232, RS485
(Modbus RTU Master/Slave,
SNP(X), ASCII)

©
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- GE Automation & Controls dla
branzy energetycznej

GE Automation & Controls wprowadzit do oferty serie modutéw komunikacyjnych
dedykowanych dla branzy energetycznej. Nowe rozwigzania rozbudowujg mozLli-
wosci kontrolera PACSystems RX3i o komunikacje w standardzie IEC61850, DNP3
Ethernet Outstation oraz IEC60870-5-104 Ethernet Server.

© Architektura konfiguracji urzadzen

10

w sieci obstugujacej IEC 61850

» Obiekty infrastruktury krytycznej gtdwnie w bran-
zy energetycznej oraz wodnej oprécz wydajnego
systemu automatyki wymagaja takze dostgpnoscido
danych pochodzacych z urzadzen 3rd party. Z tego
powodu w ofercie GE dla kontroleréw PACSystems
RX3i pojawiaty sie nowe moduty komunikacyjne in-
stalowane w ramach kasety montazowej. Dzigkitemu
oprécz mozliwosci wykorzystania danych wprost
w algorytmach sterowania dane pochodzace z IED
mozna udostepnia¢ do systemoéw SCDADA bez ko-
niecznosci instalowania dodatkowych urzadzen.
Standard IEC61850 jest wykorzystywany do
projektowania automatyki dla stacji energetycz-
nych. Model danych zdefiniowany w tym standar-
dzie jest mapowany na wiele protokotow komu-
nikacyjnych. Obecnie mapowanie obejmuje MMS
(Manufacturing Message Specification), GOOSE, SMV
(Sampled Measured Values), a takze WebServices,
DNP3iIEC60870-5-104. Powyzsze protokoty pracuja
w sieciach opartych na TCP/IP lub lokalnych sieciach
Ethernet oferujacych wymagany czas odpowiedzi
ponizej 4 ms (dla funkcji zabezpieczeniowych).

Proficy ME
z konfiguratorem

IEC61850 ﬁ

kontroler

Modut o numerze katalogowym IC695ECM850,
pozwala podtaczyé kontroler PACSystems RX3i
do sieci IEC61850, dzieki czemu sterownik moze
pracowac jako klient IEC61850 i komunikowac sie
zinteligentnymi urzadzeniami elektronicznymi (IED)
pracujacymi w sieci jako serwer IEC61850.

Modut wyposazony jest w 4 porty komunikacyjne
i pozwala na obstuge jednej sieci IEC61850, w ktorej
moze pracowa¢ maksymalnie do 32 urzadzen IED.
Do dyspozycji uzytkownik ma 2 porty obstugujace
standard elektryczny (skretka) oraz 2 obstugujace
standard optyczny (Swiattowdd). Obstuga standardu
optycznego wymaga zastosowania modutéw SFP
pozwalajacych podtaczy¢ bezposrednio $wiattowdd
wielomodowy lub jednomodowy, dzieki czemu dane
w sieci [IEC61850 mozna wymienia¢ na odlegtosc
nawet 70 km.

Kazdy port wbudowany w modut ECM850 po-
siada osobny adres MAC i moze pracowac w trybie
fullduplex lub halfduplex oraz z predkosciami 10,
100 lub 1000 Mbps. Pozwala to w tatwy sposob
pogrupowac i podtaczy¢ do jednej sieci urzadzenia

SCADA
Proficy HMI

modut obstugi
magistrali IEC61580
z podigczonymi ukladami IED

moduty
zabezpieczen
sieci - IED

www.astor.com.pl/biuletyn
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RX3i CPU \ / ECM850

i (LRI
—|EC 61850 LAN1

I—LAN 1 _I I—LAN1 _I I—LAN1—I

IED 1

IED 2 IED 3 e IED 32

© Podtaczenie urzadzen IED do modutu IC695EMC850 w topologii
magistrali

IED pracujace w roznych standardach. Podtaczane urzadzen IED
do modutu komunikacyjnego mozemy zrealizowac w oparciu o trzy
topologie: jako potaczenie bezposrednie, w magistrale lub w gwiazde.

Konfiguracja IC695ECM850 realizowana jest z poziomu oprogra-
mowania Proficy Machine Edition, za$ konfiguracja sieci oraz urzadzen

RX3i CPU ECM850
' N/

LAN1

IED1

© Podtaczenie urzadzen IED do modutu IC695EMC850 w topologii
gwiazdy

IED - przy pomocy dostarczanego wraz z modutem konfiguratora
IEC61850. Konfigurator wspiera konfiguracje w trybie online oraz
offline. Konfiguracja w trybie online pozwala uzytkownikowi potaczy¢
sie bezposrednio z IED oraz na zywo przegladac dane udostepniane
przez urzadzenie. Konfiguracja offline pozwala z kolei zaimportowac
definicje (ICD) lub opisy (CID) urzadzen IED dostarczanych przez
producenta oraz przegladac udostepniane obiekty z danymi. Przy
ich pomocy oprogramowanie Proficy Machine Edition automatycznie
generuje liste zmiennych PLC Protocol Variable (PPV), ktérg mozemy
wykorzysta¢ w programie sterujgcym kontrolera PACSystems RX3i.
Prace modutu oraz samej sieci mozna monitorowac na biezaco przy
pomocy wbudowanych diod LED oraz na bitach i stowach statusowych
udostepnianych w programie. ®
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MOZESZ WIECE]
NIZ PRZYPUSZCZASZ

Kluczowa instalacja i stary system sterowania?

Ryzyko, ktorego nie optaca sie podejmowac!

Technologie sie starzejg. Inzynierowie, ktorzy je wdrozyli
i obstugiwali przez dtugie lata tez nie pozostaja mtodzi.
Zagwarantowanie dostepnosci czesci zamiennych oraz
wsparcia technicznego dla starych rozwigzan staje sie coraz
trudniejsze. Dlatego ASTOR zaleca migracje systeméw
sterowania z GE Fanuc 90-30 do GE PACSystems RX3i -
rozwiazan z 5-letnig gwarancja producenta.

Wykorzystaj posiadane zasoby i niskim kosztem zapewnij
w swoim zaktadzie zgodnos¢ z nowymi standardami i spokdj

na kolejne dtugie lata. Mozesz wigcej niz przypuszczasz.

www.astor.com.pl/migracja

{7y ASTOR

gdzie technologia spotyka

c2bavichia
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- OPC UA - efektywna komunikacja pomiedzy

warstwa sterowania a wizualizacji

Wymiana danych pomiedzy urzagdzeniami warstwy sterujgcej a systemami wizu-
alizacji i raportowania wymusza stosowanie rozwigzan, ktore zagwarantuja pro-
stg konfiguracje, niezaleznosc od platformy sprzetowej oraz odpowiedni poziom
bezpieczenstwa zgodny z polityka IT przedsiebiorstwa. Takie wymagania stawiajg
obecnie systemy sterowania, ktére w wielu przypadkach spinajg w jedng catosc
rozwigzania pochodzace od roznych dostawcow, a wiec wykorzystujgce rozne
standardy komunikacyjne i r6zne platformy sprzetowe — zaréwno komputery, jak
i popularne urzadzenia mobilne.

© Konfiguracja Wonderware
OPCUA Client

12

» Klasyczne i znane technologie OPC spotykane
obecnie w systemach automatyki przemystowej nie
sg w stanie spetni¢ wszystkich oczekiwan klienta.
Z tego powodu OPC Foundation przy wspoétpracy
z uzytkownikami stworzyto nowy standard dla efek-
tywnejwymiany danych - OPC Unified Architecture.
Standard OPC UA jest wynikiem wieloletniej wspot-
pracy liderow przemystowych, ktérych celem byto
stworzenie otwartego standardu wymiany informacji
w systemach zarzadzania procesem w sposéb prost-
szy, kompleksowy i bezpieczny w poréwnaniu do
aktualnie wykorzystywanych standardéw bazujacych
na platformie DCOM. OPC UA zostat opracowany
tak, by nie wigzac go z zadna istniejaca technolo-
gia komunikacyjng, a wymiana danych mogta byc

zorientowana:

e obiektowo - pozwalajac wykorzystaé nowy
standard w warstwie procesowej, zapewniajac
wsparcie dla zaawansowanych i elastycznych
struktur danych

e ustugowo - zapewniajac lepsze wsparcie w ob-
szarze udostepniania danych na réznych plat-
formach, dajac lepszy dostep, integracje oraz
bezpieczenstwo.

Podobnie jak w pozostatych standardach, OPC

UA bazuje na architekturze klient-serwer, ale w po-

rownaniu do klasycznego OPC nie wykorzystuje tech-

nologii COM/DCOM, dzieki czemu jestesmy w stanie
uruchomic¢ serwer bad? klienta nie tylko na kompu-
terach z systemem Windows, ale i na urzadzeniach
opartych o inng platforme sprzetowa oraz inny system
operacyjny. GE Automation & Controls jest jednym
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S, SEADA, TR aac

z pierwszych dostawcow, ktdry zaimplementowat
ten standard w swoich urzadzeniach. PACSystems
RX3i ma mozliwo$¢ uruchomienia serwera OPC UA,
ktory udostepnia zadang ilos¢ zmiennych w kolejnosci
alfabetycznej - dla RX3i jest to maksymalnie 12 500.
Dane, ktore udostepnia sterownik mozna zabezpie-
czyc¢ systemem autentykacji, ktory jest przenoszony
z systemu zabezpieczen programu w kontrolerze.

(|

© Definiowanie dostepu do serwera OPC UA na
PACSystems RX3i

Standard OPC Unified Architecture definiuje takze
zabezpieczenia stosowane w komunikaciji, takie jak
sposoby autentykacji czy szyfrowania. Pomaga to
zabezpieczy¢ odpowiednio dane procesowe, dzieki
czemu s3 one bezpieczne na wszystkich poziomach
produkeyjnych (systemy MES, ERP oraz SCADA).
Standard ten idealnie nadaje sie réwniez do systemow
redundantnych wymagajacych wysokiego poziomu
dostepnosci dzieki zaimplementowanym mechani-
zmom detekcji i obstugi bteddw.

Firma Wonderware rozpoczeta wsparcie dla
standardu OPC UA poprzez stworzenie klienta dla
Platformy Systemowej ArchestrA 2014 oraz 2014 R2.
Jest to ustuga ArchestrA Service Bus, ktéra umozliwia
prosta konfiguracje dostepu do serwera danych,
ktore pdzniej mozna przypisywac do poszczegdlnych
obiektow i elementdw graficznych z wykorzystaniem
przegladarki Galaxy Browser. Dzieki wykorzystaniu
tego rozwigzania jestesmy w stanie odczytywac dane
ze zrodta bez koniecznosci definiowania obiektow
komunikacyjnych oraz listy zmiennych - dostarcza
ja sam serwer.

W potaczeniu z kontrolerami GE Automation &
Controls daje to mozliwos¢ prostej integracji poprzez
bezposrednie przegladanie zmiennych, ktére udo-
stepnia sterownik. Przy wykorzystaniu standardu OPC
UA bardzo wazny dla oprogramowania Wonderware
jest czas ustawiony w PLC, poniewaz to on decydu-
je 0 metce czasowej, z ktdra dane sg zapisywane
w programie Wonderware Historian - od teraz nie
jest ona uzalezniona od programu komunikacyjnego,
a od tego, kiedy nastapia faktyczne zmiany wartosci
w urzadzeniu. ®

13
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-  QuickPanel+. Dwa w jednym -
rozwiazanie dla wymagajacych

Pomyst stworzenia urzadzenia, ktore taczy cechy
sterownika i wizualizacji znany jest w Swiecie auto-
matyki nie od dzisiaj. Jednak rézni producenci majg
rézne podejscie do sposobu rozwigzania aspektu 2
w 1, ktadac rézny nacisk na poszczegolne sktadniki.

» Wyrdzniajgcym sie produktem w tej grupie dla wymagajacych
uzytkownikdéw jest rozwigzanie oferowane przez GE Automation &
Controls - QuickPanel+. Rodzina obejmujgca rézne pod wzgledem
wielkosci ekranu urzadzenia (od 6” do 157) charakteryzuje sie moz-
liwosciami graficznymi zblizonymi do systeméw SCADA z rozbudowa-
nym mechanizmem programowania PLC obejmujacym jezyki zgodne
znorma IEC 61131. Gwarancja wydajnego sterowania i wizualizacji
jest zastosowany procesor 1 GHz, 1 GB pamieci operacyjnej oraz
system operacyjny Windows Embedded Compact 7.

x|

- .J.

[m = e

&R TwelnOne
= ¢ (7 —

=-§F Alarm Groups

&3 RoctAlarmGroup

& ¥ Word Alarms
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Hl—'l View Native Drivers
Bl View OPC Drivers

= My Supplemental Files
25 Documentation Files
3 HMI (Ne Overwrite)
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D Web Documents
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© Drzewko projektu obejmujace zaréwno elementy algorytmu
sterowania, jak i wizualizacji

14
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© QuickPanel+

Proficy Machine Edition - jedno Srodowisko
do programowania catego systemu

Jedno $rodowisko narzedziowe - Proficy Machine Edition w wersji
8.0 lub nowszej - pozwala na utworzenie zaréwno algorytmu stero-
wania (modut Logic Developer PC), jak i przygotowanie czesci HMI
(modut View). Wbudowany edytor logiki wykorzystuje wspotdzielong
z edytorem wizualizacyjnym baze zmiennych, co pozwala na sprawne
i bardzo intuicyjne zbudowanie programu sterujacego oraz ekranéw
synoptycznych bez obawy o btedng adresacje zmiennych. Z pozio-
mu narzedzia mozna konfigurowac zapis danych historycznych na
karcie SD zainstalowanej w panelu lub w przemystowej bazie danych
poprzez wbudowany kolektor, raporty webowe oraz obstugiwac
zdalng diagnostyke urzadzenia. Wgranie aplikacji odbywa sie poprzez
port Ethernet lub z poziomu karty SD, co eliminuje potrzebe uzycia
komputera PC, a przetestowanie programu sterujgcego oraz aplikacji
wizualizacyjnej mozliwe jest z poziomu wbudowanego w narzedzie
symulatora.

QuickPanel+ jako sterownik PLC

Przygotowanie aplikacji sterujacej w QuickPanel+ w zasadzie
niczym nie rézni sie od programowania sterownikéw PLC od GE
Automation & Controls pomimo tego, ze do programowania wy-
korzystywane sg inne moduty (Logic Developer PLC w przypadku
wszystkich sterownikdw i wspomniany wczesniej Logic Developer
PC dla QuickPanel+). Niewatpliwg zaleta jest petne wsparcie dla
IEC61131, co pozwala przygotowac program sterujacy w 5 réznych
jezykach (LD, IL, ST, FBD, SFC) oraz mozliwos¢ definiowania wta-
snych blokéw danych/funkcji, programowania symbolicznego oraz
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© Fragment algorytmu sterowania w ramach aplikacji na QuickPanel+

obiektowego. QuickPanel+ w warstwie sterowania to duza nowos¢
w matych systemach sterowania, ktéra moze utatwi¢ programowanie
i obstuge matych aplikacji.
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© Fragment listy programéw komunikacyjnych dostarczanych dla
aplikacji na QuickPanel+

QuickPanel+ jako ekran HMI

Ekrany wizualizacyjne w QuickPanel+ budowane sg przy wyko-
rzystaniu tego samego pakietu narzedziowego, przy pomocy ktérego
programowana byta seria QuickPanel CE. To oznacza, ze aplikacje,
ktdre zostaty przygotowane na starszg serie¢ mozemy tatwo i szybko
zaimportowac do nowej serii urzadzen. Aplikacje wizualizacyjne
moga wykorzystywac skrypty, raporty, logowanie danych z funkcja
Store&Forward (lokalne sktadowanie danych na wypadek utraty
komunikacji z przemystowa baza danych Historian) oraz zaawanso-
wane opcje alarmowania z obstugg OPC Alarm&Events (mozliwos¢
potwierdzania alarméw na dowolnym panelu pracujgcym w sieci).

Wbudowana obstuga HTML5 oraz obstuga plikéw Video daje
nowe mozliwosci w zakresie szkolenia operatoréw - panel moze
zostac wykorzystany jako interfejs do wyswietlania filmoéw instrukta-
zowych. Bogate, wbudowane mozliwosci komunikacyjne QuickPanel+
pozwalaja tatwo wymienia¢ dane z systemami sterowania innych
producentow automatyki. Wsrdd dostepnych protokotéw znajdziemy
drivery do sterownikéw Allen Bradley, Siemens, Mitsubishi, Omron,
Honeywell czy Yokogawa.

Obstuga uktadow wejsé/wyjs¢ w QuickPanel+

QuickPanel+ moga wspodtpracowac z dowolnymi uktadami wejsé/
wyjs¢, ktdre wyposazone sa w interfejs Modbus RTU na sieci szere-
gowej lub Modbus TCP w sieci Ethernet. Aby programowanie byto
szybkie i proste, zaleca sie stosowanie uktadéw rodziny RSTi I/0,
VersaMax |/0O lub VersaPoint. GE Automation & Controls przygotowat
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© Konfiguracja zmiennych - przypisanie do poszczegélnych kanatéw
zdalnych modutéw wejsé/ wyjsé

w Proficy Machine Edition gotowe mechanizmy utatwiajace procedure
konfiguracji, w ramach ktorej okreslenia wymaga jedynie ilos¢ oraz
rodzaj obstugiwanych wej$é/wyjs¢. Realizowane jest to poprzez folder
Control I/O Driver w tworzonej aplikacji, gdzie do dyspozycji dostepne
sg narzedzia wspomagajace konfiguracje uktaddw w protokole Serial
I/0, Modbus TCP, Ethernet Global Data (EGD) oraz Modbus RTU.

Utworzone w tym etapie zmienne dostepne sg automatycznie
we wszystkich obiektach aplikacji, pozwalajac na tworzenie logiki
w kontrolerze, wizualizacji na ekranach HMI, udostepniania danych
do innych systemow oraz ich sktadowania w przemystowych bazach
danych.
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- Migracja z 90-30 do RX3i

GE Automation & Controls — dostawca sterownikow serii 90-30 (6wczesny GE Fanuc),
jednych z najpopularniejszych PLC spotykanych na polskim rynku - poinformowat, ze
produkty tej serii dostepne beda w ofercie do korica 2017, a od poczatku 2018 Swiad-
czyC bedzie wytacznie ustugi serwisowe dla tych produktéw. Seria 90-30 przestanie
by¢ wspierana w 2024 roku. Aktualnie jest najlepszy okres na migracje do kontrolerow
PACSystems RX3i — bezposredniego nastepcy serii 90-30, ktory dostarczany jest obecnie
z bezptatng, 5-letnig gwarancjg producenta. Migracja realizowana w tym okresie gwa-
rantuje dostepnosc do wsparcie technicznego dostawcy i dystrybutora, co znacznie pod-

nosi bezpieczenstwo oraz minimalizuje potencjalne ryzyko.

» Seria 90-30 przeznaczona byta dla $rednich i duzych
aplikacji automatyki. Najczesciej spotyka sie je w bran-
zy energetycznej, chemicznej, gérniczej oraz hutniczej.
W polskich zaktadach przesytowych pracuje kilka tysiecy
systemow sterowania opartych o sterowniki tej serii, ktore
czesto sterujg odpowiedzialnymi uktadami regulacji. W kon-
tekscie nadchodzacych zmian w wielu przypadkach migracja
staje sie konieczna, aby utrzymaé dostepnos¢ uktadu na
odpowiednim poziomie.

© Dlaczego migracja z 90-30 do PACSystems RX3i jest tatwa i atrakcyjna cenowo?

- Tak samo rozmieszczone

16

- Takie same - Wbudowane

PACSystems RX3i - migracja do
kontrolera z 5 letnia gwarancja

PACSystems RX3i to flagowy kontroler GE Automation
& Controls, ktory jest bezposrednim nastepca serii 90-30
i przeznaczony jest do automatyzacji srednich i duzych
systemow sterowania. Rozbudowana funkcjonalno$c¢ oraz
petna skalowalnos¢ pozwalaja na stosowanie go w syste-
mach autonomicznych oraz rozproszonych podczas stero-
wania aplikacjami o charakterze dyskretnym, ciggtym oraz

- Podwéjne gniazda

otwory montazowe
pozwalaja na instalacje
RX3i w miejscu 90-30
bez modyfikacji szafy
sterowniczej

N

wymiary kaset
montazowych RX3i
pozwalaja zachowaé
posiadane szafy
sterujace 90-30

" PACSystems

w jednostki centralne
porty komunikacyjne
RS, Ethernet
oszczedzaja miejsce
w kasecie montazowej

montazowe pozwalaja
na obstuge modutéw
wejsé/wyjs¢ 90-30
iRX3i oraz wymiane
modutéw na ruchu

Petna zgodnosc¢
programistyczna oraz
wydajne CPU w RX3i
pozwalaja wykonywac
program logiczny
przygotowany na 90-30

www.astor.com.pl/biuletyn

- Moduty obstugujace

te same standardy
komunikacyjne co 90-30
nie wymuszaja zmiany
sieci komunikacyjnych do
urzadzen wykonawczych

- Kable sygnatowe

iterminale
przytaczeniowe
90-30 moga zostac
przeniesione wprost
do RX3i

Modut rozszerzen

LRE pozwala na
bezposrednie
podtaczenie do systemu
RX3i istniejacych kaset
rozszerzen 90-30
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w systemach serwonapedowych. W ofercie dostepny jest
od ponad 10 lati przez ten czas swojg wysoka niezawod-
nos¢ potwierdzit na tysigcach aplikacji przemystowych.
Z tego powodu producent zdecydowat sie na wydtuzenie
standardowego okresu gwarancyjnego do 5 lat.

90-30 - idealna baza do migracji.
Szybko, tatwo i oszczednie

Jesli w naszym systemie wykorzystujemy sterowniki
rodziny 90-30, migracja jest bardzo prosta. Sama kon-
strukcja kontrolera PACSystems RX3i posiada wiele cech
wspierajacych nas podczas wymiany systemu sterowania.
Wazne jest to, Ze migracja moze przebiegac etapami, co
pozwala na jej doktadne zaplanowanie i realizacje podczas
planowanych przestojéw produkcyjnych. W pierwszym
etapie nalezy migrowac program sterujacy pochodzacy
z 90-30. Kontroler RX3i mozna zaprogramowac wyko-
rzystujac program pobrany ze sterownika 90-30 lub
posiadany back-up aplikacji sterujgcej. Oprogramowanie
narzedziowe Proficy Machine Edition wspiera mozliwosc
migracji programu sterujacego pomiedzy wszystkimi
rodzinami sterownikéw GE Automation & Controls. Petna
kompatybilnos$¢ wstecz oprogramowania pozwala wyko-
rzystac programy napisane w starszych wersjach narze-
dzia VersaPro oraz LM90, co bardzo ogranicza czas, jaki
nalezy poswieci¢ na skonfigurowanie i zaprogramowanie
kontrolera PACSystems RX3i. Drugi etap to wymiana pod-
stawowych komponentéw systemu: jednostka centralna,
zasilacz systemowy, kaseta montazowa oraz moduty
komunikacyjne. Pozostate elementy systemu pozostaja
bez zmian dzieki mozliwosci obstugi modutéw 90-30
w ramach kasety PACSystems RX3i. Kasety montazowe
90-30 i RX3i majg doktadnie takie same wymiary i tak
samo rozmieszczone otwory montazowe, dzieki czemuich
wymiana nie wymaga przeprowadzania zadnych modyfika-
cji w szafie sterowniczej. Obstuga tych samych standardéw
komunikacyjnych pozwala na podtaczenie do RX3i kaset
rozszerzajacych oraz wszystkich pozostatych urzadzen,
z ktdrymi wczesniej wspdtpracowat 90-30. Ostatnim,
opcjonalnym etapem jest wymiana uktadow wejsc/wyjsc.

Co zyskuje dzieki migracji do RX3i?

Najwazniejsza rzecz to redukcja ryzyka zwigzanego
z wykorzystywaniem systemow, ktére powoli wychodza
z produkcji. PACSystems RX3i to flagowe rozwigzanie
GE Automation & Controls, ktore jest nieustannie roz-
wijane, dostarczajac uzytkownikom nowych mozliwo-

Cyklzycia produktu w GE Intelligent Platforms

Active Mature
Na magazynie Na magazynie
Peine wsparcie Peine wsparcie
techniczne ISt micie
Okreslony plan migracii
: : Dostepny w sprzedazy
Gwarancg : co najmniej 24
dostgpnosci miesigce zanim

Rozwdj produkiu

sprzedazy

Sci w zakresie sterowania i kontroli. Programowanie na
ruchu, serwis i rozbudowa systemu bez potrzeby jego
zatrzymywania przektadaja sie na tatwiejszg i szybsza
obstuge. Podwyzszone stany magazynowe rozwiazuja
problem szybkiego dostepu do czescizamiennych, a duza
popularnosc rozwigzania wsrod integratorow systemow
gwarantuje szerokizakres i dostep do wsparcia. Ogromng
zaleta wykorzystywania PACSystems RX3i jest ponadto
bardzo elastyczna architektura pracy oraz otwartosc
sytemu. RX3i moze pracowac jako system autonomicz-
ny, rozproszony lub redundantny gwarantujacy wysoka
dostepnosé systemu dzieki rezerwacji jednostek central-
nych, zasilaczy systemowych, modutéw oraz magistral
komunikacyjnych. Moze réwniez pracowac jako stacja
procesowa systemow sterowania klasy DCS. Ostatnim,
bardzo waznym aspektem jest 5-letni okres gwarancyjny,
ktorym producent obejmuje wszystkie moduty serii RX3i.

Jakie sa koszty migracji i na jakie
wsparcie moge liczy¢?

Migracja do PACSystems RX3i nie oznacza duzych na-
ktaddw finansowych. Mozliwo$¢ wykorzystania wigkszosci
posiadanych elementéw 90-30 oraz programu steruja-
cego pozwalajg utrzymac koszty na bardzo atrakcyjnym
poziomie oraz skrécic¢ czas migracji. Rdwniez koszty szko-
lenia zatogi z obstugi systemu nie sg wysokie, z uwagi na
doswiadczenie z zakresu 90-30, jakie posiadaja stuzby
utrzymania ruchu w zaktadzie. ®

www.astor.com.pl/biuletyn

Discontinued

Wymiana i naprawa
zostanie wycofany ze przez 7 lat
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- RXi IPC- komputery przemystowe

w ofercie GE Automation & Controls

GE Automation & Controls rozbudowato oferte komputeréw przemystowych RXi
IPC o wydajne serie adresowane do wymagajacych aplikacji przemystowych.
Nowe urzadzenia bazujg na platformie COMexpress i module bCOM6-L1400, ktd-
ry gwarantuje najwyzszy poziom mocy obliczeniowej i niezawodnosci.

Wysoka wydajnos¢ komputeréow

RXi IPC to produkty taczace wysoka wydajnosé z wytrzy-
matoscig oraz mozliwoscig dodatkowej rozbudowy. Potaczenie
tych trzech cech powoduje, ze komputery idealnie nadaja sie
do aplikacji, gdzie dtugi czas zycia produktu jest jednym z naj-
wazniejszych parametréw branych pod uwage przy wyborze
rozwigzania. Z tego powodu komputery mozna spotkac w branzy
transportowej, przemystowej, medycznej czy energetycznej.
W zaleznosci od modelu urzadzenia roznig sie od siebie zasto-
sowanym procesorem, iloscia wbudowanej pamieci operacyjnej,
pojemnoscia dysku twardego oraz wbudowanymi mozliwosciami

Model

Procesor

Pamiec
Dysk twardy

Port Ethernet

Porty USB

Port szeregowy

Rozbudowa

Grafika
System operacyjny

Napiecie zasilania
Zakres temperatur pracy
Wilgotnosc

Wymiary

Certyfikaty
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© Komputer przemystowy RXi IPC-EP

Poréwnanie komputeréw przemystowych RXi IPC

I mm"nu

RXi IPC-EP

Intel® Core™ 2 Duo 2.26 GHz

Intel Celeron 1.4 GHz
Intel Corei7 1,7 GHz

4 GBDDR3

SSD 128 GB

HDD 320 GB
3x Gb Ethernet

4x USB zewnetrzne
(2x USB 3.0, 2x USB 2.0)
2x USB wewnetrzne

brak

1x Mini PCle
1x CFast zewnetrzny
VGA, 2560 x 1440 @ 60 Hz
Windows 7
24 VDC (+25%)

0°C..+65°C
-40°C..+70°C

5%...95%
182 x 233 x98 mm

CE, UL, Class 1 Div 2

www.astor.com.pl/biuletyn
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RXiIPC-EP SLIM

Intel® Core™ 2 Duo 2.26 GHz

Intel Celeron 1.4 GHz
Intel Corei7 1,7 GHz

4 GBDDR3
8 GB DDR3

SSD 128 GB
HDD 320 GB

3x Gb Ethernet

4x USB zewnetrzne
(2x USB 3.0, 2x USB 2.0)
2x USB wewnetrzne

brak

1x CFast zewnetrzny

VGA, 2560 x 1440 @ 60 Hz
Windows 7
24 VDC (£25%)

0°C...+55°C
5%...95%
182 x 233 x98 mm

CE, UL, Class 1 Div 2

RXiIPCXR

Intel Core i7 1.7 GHz
Intel Celeron at 1.4 GHz

4 GBDDR3

SSD 128 GB

2x Gb Ethernet M12

2x USB 2.0 M12

2x CAN M12

brak

VGA, 2560 x 1440 @ 60 Hz
Windows 7
9..34VDCM12

-40°C..+70°C

5%...95%

207 x 252 x 121 mm

CE, UL, EN50155, IP67

RXi IPC-XP

Intel Core i7 Dual Core2.5 GHz,
Intel Core i7 Quad core 2.1 GHz

8 GBDDR3
Rézne konfiguracje 2.5HDD,
SSD oraz Cfast
5x Gb Ethernet

4x USB zewnetrzne
(2x USB 3.0, 2x USB 2.0)
2x USB wewnetrzne

1xRS232
1x RS422/485

2/4x PCI
1x Mini PCle wewnetrzny
1x CFast zewnetrzny

VGA, 2560 x 1440 @ 60 Hz
Windows 7
24 VDC (+25%)

0°C..+60°C

5%...95%

200 x 252x 121 mm
200 x 252x 161 mm

CE, UL, Class 1 Div 2, Marine
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komunikacyjnymi. Szeroka oferta pozwala zatem dobrac
uzytkownikom komputer najbardziej zblizony do jego
potrzeb, co oznacza optymalizacje kosztéw na etapie
zakupu. Warto podkresli¢, ze zastosowana technologia
COMExpress pozwala wykorzystywac¢ komponenty po-
chodzace od znanych i sprawdzonych dostawcow (Intel)
co dodatkowo uwiarygadnia wysokga jakosc¢ i niewodnos¢
oferty RXi IPC.

Przemystowa, wytrzymata konstrukcja

Przemystowe wykonanie we wszystkich kompute-
rach RXI IPC oznacza aluminiowa konstrukcje, pasywny
system chtodzenia oraz skrecane elementy. Przemyslana
konstrukcja, ktéra jest w stanie odprowadzi¢ ciepto ge-
nerowane przez 4-rdzeniowe procesory eliminuje ko-
niecznos¢ stosowania wymuszonego obiegu powietrza.
Gwarantuje to wysoka niezawodnos¢ oraz wydajnosc
urzadzen zainstalowanych w miejscach narazonych na
wstrzasy oraz wibracje. Dla uzytkownikéw poszukujacych
komputerow przemystowych dedykowanych do zastoso-
wan w transporcie w ofercie znajdzie dwa specjalne mo-
dele: IPC XR przeznaczony dla kolejnictwa, ktory posiada
dodatkowo rozszerzony zakres temperatur pracy (-40°C
do +65°C) i zabezpieczenie IP67 oraz komputer IPC XP
Marine przeznaczony dla branzy morskiej posiadajacy
stosowne certyfikaty.

Preinstalowany Windows oraz system
SCADA na komputerach RXi IPC

Uzytkownicy decyduja sie na zakup komputerow
przemystowych RXi moga zamowic go z preinstalowa-
nym systemem operacyjnym Windows 7 64-bit oraz
oprogramowaniem do wizualizacji danych (Cimplicity lub
iFix), a takze licencja przemystowej bazy danych Historian.
Wystarczy na etapie sktadania zamdwienia doprecyzowac,
jaka licencja powinna by¢ dostarczona wraz z kompute-
rem przemystowym. Mozliwos¢ uruchomienia narzedzi
operatorskich oraz do archiwizacji danych na komputerze
przemystowym moze znaczgco ograniczyc¢ koszty i upro-
Scic¢ architekture catego systemu sterowania, eliminujac
dedykowane sterownie w matych aplikacjach automatyki.

Monitor przemystowy — uzupetnienie
oferty komputerow

Oferte komputerdw uzupetnia RXi Monitor - wytrzy-
maty monitor dotykowy dla aplikacji, w ktérych niezbedny

jestinterfejs operatorski do
komputerow przemysto-
wych zainstalowanych bez-
posrednio na liniach pro-
dukcyjnych. Konstrukcja
urzadzenia pozwala na
montaz w niekorzystnych
warunkach na halach pro-
dukeyjnych i poza nimi,
dostarczajac operatorom
niezbednych danych do
efektywnego prowadze-

© Monitor RXi

nia procesu produkcyjnego.

Front wykonany jest ze stali nierdzewnej i posiada za-
bezpieczenie IP65, dzieki czemu jest odporny na kurz,
olej, wode oraz zrace i powodujace korozje substancje.

Wolverine III - wizualizacja
danych w strefie Zone 2

Dla uzytkownikéw poszukujacych rozwigzan do wi-
zualizacji z mozliwoscia montazu w strefie zagrozonej
wybuchem w ofercie GE dostepne jest dedykowane roz-
wigzanie. Wolverine Ill to wytrzymaty komputer pane-
lowy, ktéry zapewnia wysoka wydajnosé
podczas pracy w trudnych
warunkach przemystowych
w branzy petrochemicz-
nej oraz gazowniczej.
Idealnie sprawdza sie
w zadaniach wizuali-
zacji pracy, zbierania
danych oraz obstudze
urzadzen zainstalo-
wanych w strefie 2.
Wolverine Il wypo-
sazony jest w proce-
sor Intel Core 2 Duo
2.26 GHz, dostarcza-
jac wieksza moc przetwarzania, ktéra przektada sie na

© Komputer panelowy Wolverine III

szybsza i ptynniejsza obstuge kazdej aplikacji. Alumniowo-
metalowa konstrukcja urzadzenia z klasa odpornosci IP67
dla catego urzadzenia powoduje, ze komputer moze by¢
stosowany w miejscach narazonych na wode, sol, pyt,
temperatury z zakresu od -40 do 60 °C oraz duze wstrzasy
i wibracje. Wyposazony jest w mechanizmy pozwalajace
na biezaca diagnostyke pracy urzadzenia: temperatury,
ilosci przepracowanych godzin czy wstrzgsow, na jakie
narazony jest komputer. ©
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Proficy Process Systems -
efektywnosc inwestycji w sterowanie
procesami ciagtymi

Przygotowujac sie do wdrozenia rozwigzania klasy DCS (Distributed Control Sys-
tem) majacego na celu realizacje sterowania odpowiedzialnym procesem badz
instalacjg, uzytkownicy zazwyczaj biorg pod uwage kilka czynnikéw, ktére wpty-
waja na efektywnosc inwestycji. Nalezg do nich miedzy innymi zdolnos$¢ rozwig-
zania do realizacji sterowania danym procesem wedtug przygotowanego projektu
technicznego oraz spetnianie standardéw branzowych. W ostatnim czasie zostat
wyodrebniony kolejny, bardzo wazny obszar oceny inwestycji. S3 nim catkowite
koszty posiadania systemu, zwane popularnie TCO (Total Cost of Ownership).
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» Inwestycje w kluczowe dla dziatania przedsie-
biorstw przemystowych systemy sterowania nie
naleza do tatwych. Trudno sie temu dziwic, jezeli
system ma odpowiadac np. za sterowanie kottami
lub instalacjami pobocznymiw elektrowni czy stero-
wanie odpowiedzialnymi instalacjami do uzdatniania
wody. W takich branzach jak energetyka, chemia,
gazownictwo czy instalacje wodno- kanalizacyjne
inwestycje bardzo czesto wptywajg na jakos¢ i bezpie-
czenstwo zycia milionéw ludzi. Z tego powodu warto
przyjrzed sie istotnym czynnikom, majacym finalnie
zapewnic¢ inwestujacej firmie realizacje zatozonych
celow projektowych, przy jednoczesnym zachowaniu
optymalnych kosztéw posiadania systemu w trakcie

eksploataciji.

www.astor.com.pl/biuletyn

Efektywnos¢ inwestycji w DCS

Przeanalizujmy na poczatek inwestycje w odpo-
wiedzialne technologie DCS wspierajace prace elek-
trowni. Patrzac na rozktad czynnikéw wptywajacych na
ostateczny koszt energii elektrycznej transferowanej
do sieci, poza aspektami kapitatowymi mozna wyrdz-
ni¢ jeszcze dwa inne obszary (Rys. 1). Jednym z nich
jest efektywnos¢ pracy instalacji (sprawnosé), ktéra
mierzymy poprzez poziom uzysku wypracowanego
z materiatow wejsciowych (wegla, koksu, wody, wiatru
itd.), wydajnosé instalacji oraz koszty zuzycia mediéw
wymaganych do produkcji. Zdolnos¢ rozwigzania
DCS do spetnienia wymagan zdefiniowanych powyzej
Swiadczy o funkcjonalnym dopasowaniu systemu do
potrzeb biznesowych i operacyjnych odbiorcy. Po
drugiej stronie widzimy obszar kosztéw operacyj-
nych i kosztéw utrzymania ruchu instalacji, ktérych
znaczgcg czes¢ stanowig catkowite koszty posiadania
systemow (TCO).

TCO wedtug definicji stworzonej przez grupe
analityczng Gartner stanowi koszt pozyskania, in-
stalowania, uzytkowania, utrzymywania i w koncu
pozbycia sie aktywow w firmie na przestrzeni okre-
Slonego czasu. Przetézmy to na konkretne przyktady
realizacji inwestycji w systemy sterowania procesami
ciggtymi. Pierwszym czynnikiem majacym wptyw
na TCO jest koszt pozyskania (zakupu) danego roz-
wigzania. Na tym etapie warto sprawdzic, czy pro-
ponowane rozwigzanie spetnia wymogi zapisane
w specyfikacji technicznej zawartej w wymaganiach
uzytkownika (relacja koszt - funkcjonalnosc). Warto
réwniez zwrdci¢ uwage, czy funkcjonalnosé rozwia-
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zania bedzie umozliwiata jego szybkie wdrozenie
i elastyczng rozbudowe, co moze znaczgco wptynac
na koszt uzytkowania systemu.

Funkcjonalnos¢ i szybkos¢ wdrozenia

Z naszego doswiadczenia wynika, ze jednym
z narzedzi, ktére pozwalaja na szybkie uruchomie-
nie systemu, sa gotowe bloki funkcyjne realizujace
zaawansowana logike sterujaca. Zilustrujmy to na
przyktadzie funkcjonalnosci rozwigzania Proficy
Process Systems (zwanego dalej PPS). Czas two-
rzenia aplikacji znaczaco skraca sie w momencie,
gdy mozemy wykorzystaé gotowe funkcje logiczne
sterowania procesem wbudowane w system. Napedy
jedno- i dwukierunkowe (wykorzystywane w zawo-
rach, pompach, tasmociggach itp.), miksery z réznymi
predkosciami obrotu, przeptywomierze czy czujniki
pomiarowe to najczesciej wystepujace w instalacji
elementy, ktére wymagaja zautomatyzowania.

Obstuga tych urzadzen realizowana jest poprzez
gotowe bloki, ktére zapewniajg obstuge stanu pracy
czy wytaczenia oraz czuwaja nad stanami przej-
Sciowymi - uruchomienia i zatrzymywania. Blok to
nie tylko algorytm sterowania, to réwniez elemen-
ty graficzne. Widok wizualizacji urzadzenia i jego
stacyjka pozwalaja na wyswietlanie szczegotow
pracy elementu, zmiane stanu czy przejscie w tryb
pracy recznej lub serwisowej, specjalne mechani-
zmy zapewniajg wymiane danych pomiedzy stacja
procesowa, konsolg operatorska uzytkownika czy
serwerem danych historycznych. Ponadto mozli-
wosc¢ definiowania wtasnych blokéw funkcyjnych,
zawierajacych algorytmy sterowania urzadzen, wraz
z elementami graficznymi pozwala na szybkie za-
programowanie ztozonego procesu. Waznym aspek-
tem dopasowania systemu do potrzeb instalacji
jest réwniez szybkos¢ procesoréw w kontrolerach
sterujacych. Dobrze jest zabezpieczyc¢ sie przed
koniecznoscig wymiany procesoréw na szybsze
w trakcie eksploatacji, inwestujac w ,,szybkie” roz-
wigzanie juz na samym poczatku.

Elastycznos¢ rozbudowy i otwartos¢

Kolejnym aspektem, ktéry czesto nie jest
brany pod uwage na etapie zakupu systemu,
jest elastycznosc¢ jego rozbudowy. Po wdrozeniu
systemu, podczas jego eksploatacji, ktéra cze-
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© Rys. 1. Czynniki wptywajace na koszty produkcji energii elektrycznej

sto trwa 10-15 lat, a nawet dtuzej, pojawiaja sie
nowe potrzeby uzytkownikéw. Wynikaja one ze
zmiany czesci technologii, z zapotrzebowania na
informacje umozliwiajaca analize efektywnosci
procesu i z koniecznosci integracji z nadrzednym
systemem ERP, ktéry jest odpowiedzialny za pro-
cesy biznesowe w organizacji. W tak dtugim cyklu
zycia przydatna funkcjonalnosciag systemu jest jego
zdolnos¢ do zarzadzania wersjami aplikacji, tak
aby kazda zmiana w systemie byta automatycznie
rejestrowana i dokumentowana. Warto w tej sytuacji
weryfikowaé koszty np. udostepnienia protokotéw
komunikacyjnych pozwalajacych na odczyt klu-
czowych danych procesowych z bazy danych juz
na etapie zakupu. Elastycznosé systemu jest rozu-
miana réwniez jako mozliwosc¢ konfiguracji systemu
do pracy w roznych architekturach. Instalacje maja
swoj unikatowy charakter. Jedne wymagaja jedy-
nie lokalnego sterowania, inne sg rozproszonymi
systemami obejmujacymi wiele oddalonych wysp
pomiarowych objetych centralnym sterowaniem.
PPS pozwala na dostosowanie architektury systemu
do wymogow instalacji, rownoczesnie proces kon-
figuracji systemu moze by¢ wykonany przez firme
integratorska wdrazajaca system po wczesniejszym
przeszkoleniu.

System sterowania bardzo czgsto wymaga inte-
gracjiz juz istniejgcymi urzadzeniami, a wtedy bardzo
waznym aspektem jest jego otwartos¢ w warstwie
obstugiwanych protokotéow komunikacyjnych. PPS
oferuje szeroka game modutéw komunikacyjnych
pozwalajacych na integracje wielu réznorodnych
urzadzen bez dodatkowych, czesto drogich licen-

www.astor.com.pl/biuletyn
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Otwartosc¢ protokotéw komunikacyjnych
i baz danych oraz integracja z systemami
MES i ERP bez dodatkowych licencji
Sprawdzone procesory i moduty wejs¢/
wyjsé

Wbudowana redundancja

Zarzadzanie wersjami programow
Wsparcie i szkolenia na terenie Polski

Niski koszt posiadania
(TCO, Total Cost of
Ownership)

Otwartosc systemu
Bezawaryjnos¢
Elastycznos¢ rozbudowy

Gotowe bloki realizujace zaawansowana
logike sterowania

Centralna baza danych z aplikacja
Projektowanie przez wielu projektantow
réwnoczesnie

Korzystna relacja
koszt-funkcjonalnos¢

Szybkosc¢ implementacji
Wydajnosc procesoréow

Poprawa wydajnosci
Wydtuzenie czasu up-time
Zwiekszenie uzysku
Redukcja kosztéw energii

KORZYSCI KORZzYSCI FUNKCJE
BIZNESOWE OPERACYINE SYSTEMU

Wozrost efektywnosci,
redukcja kosztow

Efektywne algorytmy sterowania
Dtugi czas MTBF

Proficy Process Systems (PPS)
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cji. Wsrdd nich sg m.in. obstuga protokotéw Profi
bus, DeviceNet, Genius, Hart, Fieldbus Fundation,
Modbus RTU/TCP, EGD i innych. PPS réwnie dobrze
moze petnic¢ role serwera danych systemu, umozli-
wiajac dostep do biezacych danych procesowych
oraz historycznych poprzez uniwersalne mechanizmy
wymiany, takie jak OPC Data, OPC Alarm&Event,
OLEDB (SQL), Modbus TCP. Rozwigzanie PPS pozwa-
la na szybkie przygotowanie raportéw w znanym
wszystkim programie Office Excel, udostepnianie
danych do systemdéw MES/ ERP oraz zdalny podglad
procesu z poziomu przegladarki internetowej. Te
wszystkie czynniki ,techniczne” znaczaco wptywaja
na koszt eksploatacji, bedacy jedna z istotniejszych
sktadowych TCO.

Koszty awarii i utrzymania ruchu

Jednym z kolejnych kluczowych elementéw TCO
systemu zilustrowanym na diagramie sa koszty awarii
oraz koszty utrzymania ruchu. Tutaj powinnismy
zwrdécié uwage na mozliwosc¢ poprawy wskaznika
up-time (dostepnosciinstalacji) oraz wskaznika moé-
wigcego o awaryjnosci urzadzen, czyli MTBF (Mean
Time Between Failure). Wraz ze wzrostem wartosci
wskaznika up-time przy jednoczesnym wydtuzaniu
czasu MTBF koszty systemu maleja. Jezeli natomiast
dochodzi do pewnego ryzyka awarii, warto, aby roz-
wigzanie dawato mozliwo$¢ wymiany modutéw ,na
ruchu” oraz szybkiej rekonfiguracji i postawienia

www.astor.com.pl/biuletyn

systemu z powrotem na nogi. Kazdy z nas doskonale
zdaje sobie sprawe, jakie moga by¢ konsekwencje
zatrzymania instalacji choéby na godzine.

Koszty szkolen

Szkolenia sg bardzo waznym elementem w dtu-
gofalowym planie rozwoju kompetencji personelu.
Warto juz na starcie okresli¢ sobie, jakie kompetencje
chcemy utrzymywac i nabywac w ramach organizacji,
aby we wspotpracy z firmami integratorskimi mini-
malizowac koszty i skracac czas wszelkiego rodzaju
modernizacji systemu.

Podsumowujac, widac, ze inwestycje w zaawan-
sowane technologie sterowania wymagajg odpowie-
dzialnego i $wiadomego podejscia na etapie wyboru
dostawcy. Bardzo przydatne jest tutaj takie narzedzie
jak analiza catkowitych kosztéw posiadania (TCO),
ktéra pozwoli odpowiedzie¢ na ponizsze pytania.
Ktdry system bedzie ,najtanszy” w catym cyklu zy-
cia instalacji? Kiedy optymalnie zmodernizowac lub
wymieni¢ instalacje, aby zminimalizowac straty? ©
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- Systemy redundantne - jak skutecznie
panowac nad kosztami operacyjnymi

Kazdy dziatajgcy proces produkcyjny powinien generowac zyski — to jedno
z podstawowych zatozen, jakie sobie stawiamy, uruchamiajac nowg lub mo-
dernizujac istniejacy linie technologiczng. Niestety, nie zawsze mozemy byc
tego pewni — zysk jest zawsze wypadkowa wielu aspektéw, nad ktérymi nie
zawsze mamy petng kontrole. Mozemy byc¢ pewnina 100% tego, ze nasz proces
wygeneruje koszty. I dobrze by byto, by byty one na statym, niskim poziomie.

» Celem wielu przedsiebiorstw jest obecnie
redukcja kosztéw operacyjnych - zrozumiata
strategia, ktéra pozwala poprawi¢ zyskownosé
przedsigbiorstwa bez ponoszenia duzych naktaddw
finansowych. Metod pozwalajacych na realizacje
tego zadania jest wiele i wybor najlepszej uzalez-
niony jest od specyfiki samego procesu produk-
cyjnego oraz naktadow, jakie jesteSmy w stanie
na nie poniescé.

Co generuje duze koszty operacyjne?

W catosciowych kosztach produkgcji koszty ope-
racyjne zaraz obok kosztéw zakupu surowcow, czy
energii niezbednej do wytwarzania stanowig bardzo
duza czesc¢. Sktadaja sie na nie koszty utrzymania
maszyn, serwisu, napraw, ale i kary wynikajgce z nie-
wywigzania sie zumow, zanieczyszczenia srodowiska
czy odszkodowania jakie musimy wyptacic. Jak si¢
mozna domyslic, to wtasnie awarie w duzym stopniu
sq odpowiedzialne za podniesienie kosztéw opera-
cyjnychidlatego w pierwszej kolejnosci powinnismy
sie zastanowic, jak uchronic¢ nasz system przed nie-
planowanymi przestojami wynikajacymiz awariii jak
zminimalizowac ryzyko ich wystgpienia, jesli myslimy
o redukcji kosztow produkcji. W wielu zaktadach
przemystowych awaria lub zatrzymanie, nawet krot-
kie, pracy jednej instalacji powoduje zatrzymanie
catego ciggu technologicznego, generujac przy tym
duze straty w postaci zniszczenia czesci produkciji,
obnizenia jej jakosci lub wydajnosci, uszkodzenia
maszyn czy urzadzen oraz powodujac koniecznosc
ponownego, kosztownego rozruchu.

Jedna z najskuteczniejszych metod eliminacji
nieplanowanych przestojow jest redundancja, czyli
podwojenie kluczowych elementéw systemu, tak

aby w razie awarii jednego z nich element rezer-
wowy natychmiast przejat jego funkcje bez zatrzy-
mywania procesu produkcyjnego.

Czy wiesz, ze $rednie koszty zwigzane

z nieplanowanym przestojem w branzy IT to
$5600 za minute, a $redni czas trwania awarii
to okoto 90 minut...

Redundancja w systemie - gdzie
ja mozna stosowac i przed
czym nas chroni?

Redundancja w systemach sterowania moze
by¢ realizowana wielopoziomowo: poczawszy od
warstwy sterowania, w ktérej pracuja stacje pro-
cesowe i kontrolery odpowiedziane za realizowanie
algorytmow produkcji, przez warstwe komunikacyj-

na, ktorej zadaniem jest efektywne przekazywanie
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danych pomiedzy poziomem produkcyjnym a po-
ziomem nadzorczym, na warstwie wizualizacyjnej
skonczywszy, ktora pozwala na nadzor i kontrole
operatorska nad prowadzonym procesem.

Redundancja systemu sterowania

Najczesciej stosowana metoda podnoszenia
dostepnosci systemu to podwojenie elementdw od-
powiedzianych za sterowanie. W 99% przypadkdw
zatrzymanie pracy kontrolera to zatrzymanie catej
produkcji, dlatego architektura systemu sterowania
odpornego na awarie powinna zawiera¢ podwojo-
ne procesory, zasilacze systemowe oraz moduty
i magistrale komunikacyjne. Taka redundancja za-
bezpiecza nas przed uszkodzeniem kontroleréw
(przegrzaniem, wystapieniem bteddéw, zatrzyma-
niem), awarig zrodet zasilania oraz przerwaniem
kabli komunikacyjnych w systemie. Przyktadem
takiego rozwigzania moze by¢ PACSystems HA od
GE Automation & Controls - system dedykowany do
aplikacji, ktérych zatrzymanie jest niedopuszczalne.
Cecha charakterystyczng tego systemu jest praca
w uktadzie Hot-Stand-By (goraca rezerwacja), ktéra
gwarantuje przetaczenie sterowania w czasie jedne-
go cyklu kontrolera, na element zapasowy w sposob
bezuderzeniowy i niezauwazalny z punktu widzenia
ciagtosci procesu produkeyjnego. Dlaczego jest to
wazne? Sam proces przetaczenia na element zapa-

sowy musi by¢ zrealizowany bez wystapienia stanéw
nieustalonych, co oznacza, ze element zapasowy
musi przeja¢ kontrole nad procesem z doktadnie
takimi samymi parametrami, jakie miat element
gtéwny w chwili, gdy nastgpita jego awaria. Ma to
bardzo duze znaczenie dla urzadzen wykonawczych,
ktérymi steruje system, gdyz nie pojawiaja sie gwat-
towne zmiany standw (chwilowe zataczenie/wyta-
czenie pomp, zawordw,...), ktére bardzo obnizajag
zywotnosc urzadzen i moga powodowac dodatkowe
awarie. Za bezuderzeniowe przetaczenie sterowa-
nia w systemie PACSystems HA odpowiedzialne sa
dedykowane moduty do synchronizacji kluczowych
danych, przy pomocy ktérych potaczone sg ze sobg
redundantne kontrolery.

Redundancja systemu operatorskiego
i infrastruktury komunikacyjnej

W tym przypadku redundancja ma na celu za-
bezpieczy¢ nas przed uszkodzeniem konsol ope-
ratorskich, z poziomu ktérych prowadzany jest
proces oraz ma zagwarantowac efektywne sktado-
wanie danych produkcyjnych w chwili, gdy wystgpi
uszkodzenie serwera bazodanowego. Rejestracja
i archiwizacja danych jest niezbedna do przesle-
dzenia produkcji danej partii, stad konieczna jest
redundancja serwerdw i magistral, przy pomocy
ktérych dane trafiaja do systemu. W przypadku
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Sredni koszt nieplanowego godzinnego

przestoju instalacji
(PLN)

Chemia 9000 120 000 5.0
Petrochemia 15000 150000 3.0
Energetyka 50000 550000 0.6
Produkcja wody 5800 14 000 7.8
Gornictwo / Hutnictwo 7 500 90000 6.0

konsol operatorskich podniesienie ich dostepnosci
ma da¢ nam mozliwos$¢ prowadzenia oraz zadawa-
nia parametrow produkcji w kazdym momencie,
eliminujac ryzyko obnizenia jakosci lub wydajnosci
produkcji spowodowane awaria. Niezawodng wy-
miane danych pomiedzy stacjami operatorskimi
a kontrolerami odpowiedzialnymi za sterowanie
produkcja, zapewniaja urzadzenia komunikacyjne,
ktdre rowniez moga bydé redundowane. Podwojone
magistrale i interfejsy oraz komunikacja w topologii
RING sa w stanie zagwarantowac staty dostep do
danych réznymi trasami. Ma to szczegolne znaczenie
w przypadku rozproszonych aplikacji, gdzie dane
przesytane sg na duze odlegtosci i moze pojawic
sie ryzyko przerwania magistrali komunikacyjnej.

Koszty budowy systemu redundancji
i czas zwrotu z inwestycji

Wiele zaktaddw przemystowych w celu szyb-
kiego usuniecia i minimalizacji strat wynikajgcych
z awarii komponentdw systemow sterowania posia-
dawtasne magazyny serwisowe, ktére zapewniaja
natychmiastowa dostepnos¢ czesci zamiennych.
W przypadku, gdy krotkie zatrzymanie procesu
nie wigze sie z duzymi stratami, taka forma jest jak
najbardziej akceptowalna. Nalezy jednak pamietac,
ze sama wymiana elementu na zapasowy nie zawsze
wystarcza - w wielu przypadkach element trzeba
skonfigurowac i zaprogramowac, co powoduje, ze
czas usuniecia awarii sie wydtuza. Warto zastano-
wic sie nad tym, czy skoro ponieslismy juz koszty
zwigzane ze zbudowaniem magazynu serwisowego,
nie warto posiadanych elementéw wykorzystac¢ do
zbudowania systemu o architekturze redundantnej,

ktdry w razie pojawiania sie awarii automatycznie
przetaczy sterowanie na elementy rezerwowe, nie
powodujac nawet najmniejszego przestoju. Dzigki
temu niskim kosztem eliminujemy potencjalne
zagrozenia, dajac jednoczesnie czas stuzbom utrzy-
mania ruchu na lokalizacje i eliminacje przyczyn
awarii. W takim modelu dziata spora czes¢ przed-
siebiorstw z branzy chemicznej, petrochemiczne;j
energetykioraz gornictwa i hutnictwa. W zaleznosci
od typu aplikacji oraz branzy, naktady poniesione
na inwestycje w systemy wysokiej dostepnosci
moga sie zwrdcic juz przy pierwszym nieplanowa-
nym przestoju instalacji (biorgc pod uwage koszty
zakupu sprzetu). Srednie koszty oraz czas zwrotu
z inwestycji w zaleznosci od branzy prezentuje
powyzsza tabela.

Efektywne planowanie kosztéw operacyjnych
jest kluczowym elementem z punktu widzenia opta-
calnosci produkgji. To dlatego systemy tej klasy
zaczynajag by¢ stosowane coraz szerzej w wigkszosci
branz. Warto poswieci¢ dtuzsza chwile na to, aby
zastanowic sie, co w naszym systemie jest najwaz-
niejsze i jakie beda konsekwencje nieplanowanego
zatrzymania, poniewaz to wtasnie konsekwencje
moga stac sie gtéwnym powodem, ktéry uzasadni
sensownos¢ inwestowania w rozwigzania wysokiej
dostepnosci.

L> Wiecej informacji na temat rozwigzan wysokiej
dostepnos$ci mozna znalez¢ na stronie

http://www.astor.com.pl/ha

Okres zwrotu z inwestycji w system
redundantnego sterownika
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- Systemy redundantne - skuteczna
ochrona przed nieplanowanym przestojem

W wielu zaktadach przemystowych awaria lub nawet krotkie zatrzymanie pracy
jednej instalacji powoduje zatrzymanie catego ciggu technologicznego, gene-
rujac przy tym duze straty: zniszczenie czesci produkcji, obnizenie jej jakosci lub
wydajnosci, uszkodzenie maszyn czy urzadzen oraz koniecznoS¢ ponownego,

kosztownego rozruchu.

© Uktad redundancji
PACSystems RX3i

Mpb!
00/1000
(:gv 1ub OPCLE

Elhemet 1
odbus
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» Skuteczng metoda eliminacji nieplanowanych
przestojow jest zastosowanie redundanciji, czyli po-
dwojenie kluczowych elementdw systemu tak, aby
w razie awarii jednego z nich element rezerwowy
natychmiast przejat jego role bez zatrzymywania
procesu produkcyjnego. Jeszcze kilka lat temu
takie systemy spotykane byty w aplikacjach o cha-
rakterze procesowym, dzi$ sg popularne rowniez
w systemach sterowania dyskretnego.

Nizsze koszty, nowoczesna technologia

Na popularyzacje systemdw o wysokiej dostep-
nosci wptywajg dwa elementy. Pierwszy to potrzeba
redukcji kosztéw wynikajacych z nieplanowanego
zatrzymania instalacji, druga to nowoczesna tech-
nologia, ktora daje szersze spektrum zastosowan.
Wydajne jednostki centralne oraz szybka wymiana
danych pozwala na wykorzystanie uktadéw redun-
dantnych w szybkozmiennych procesach dyskret-
nych i analogowych, gwarantujac bezuderzeniowe

www.astor.com.pl/biuletyn

przetaczenie na element rezerwowy w czasie poje-
dynczego cyklu kontrolera, co w praktyce oznacza
pojedyncze milisekundy. Przyktadem takiego roz-
wigzania jest PACSystems High Availability - system
sterowania wysokiej dostepnosci od GE Automation
& Controls dedykowany dla aplikacji, ktorych za-
trzymanie jest niedopuszczalne. Bezuderzeniowe,
automatyczne przetaczenie na element rezerwo-
wy mozliwe jest dzieki zastosowaniu sprzetowej
synchronizacji danych, ktéra w zaden sposéb nie
obcigza jednostek centralnych. Moduty realizuja
synchronizacje danych dwukrotnie w kazdym cyklu
kontrolera, gwarantujgc tym samym, ze w chwili
przetgczenia element zapasowy przejmie kontrole
nad procesem z doktadnie takimi samymi para-
metrami, jakie miat element gtéwny w chwili, gdy
nastapita jego awaria. Dane pomiedzy kontrolera-
mi wymieniane sa po magistrali Swiattowodowej
z predkoscia 2.12 GHz, co pozwala oddali¢ jeo 10
km wzgledem siebie, w dalszym ciagu gwarantujac
bezuderzeniowe przetaczenie.

Prosta architektura odporna na awarie

Swiattowodowa komunikacja wykorzystywana
jest takze do komunikacji pomiedzy kontrolerami
a uktadamiwejsc¢/wyjs¢ oddalonych. Standardowe
wyposazenie modutéw komunikacyjnych w inter-
fejsy do podtaczenia kabli $wiattowodowych lub
miedzianych eliminuje switche, konwertery oraz
inne aktywne urzadzenia sieciowe, upraszczajac
architekture catego systemu oraz redukujgc koszty
wdrozenia. Za bezpieczenstwo i szybkosc¢ przesyta-
nia danych w systemie odpowiedzialnie sg interfejsy
Profinet ktdre, przesytaja dane z szybkoscia 1 Gb
i moga pracowac w sieci o topologii pierscienia.
Jest to mozliwe dzieki obstudze standardu Media
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Redundancy Protocol, ktéry pozwala spigé w RING
wszystkie urzadzenia, gwarantujac redundantna,
alternatywng droge dotarcia danych do celu wrazie
uszkodzenia magistrali lub samego modutu komu-
nikacyjnego. Czas komunikacji pomiedzy kontrole-
rami nadrzednymia uktadami wejsc¢/wyjs¢ wynosi
od 1 ms (dla pieciu oddalanych weztow wejs¢/wyjsc
w systemie), co gwarantuje nam efektywng obstu-
ge nawet najszybszych aplikacji przemystowych.
Taka szybka komunikacja i przetaczanie sterowania
pozwala na stosowanie uktadow redundantnych
w szybkozmiennych aplikacjach dyskretnych.

Prosta integracja i szybkie
konfigurowanie

To co w PACSystems High Availability zastu-
guje na szczegdlng uwage to 5-letnia gwarancja
oraz sposob konfiguracji systemu. Proficy Machine
Edition - oprogramowanie narzedziowe dla wszyst-
kich urzadzen GE Automation & Controls - zostato
wyposazone w szereg mechanizmow, ktérych ce-
lem jest utatwienie, przyspieszenie oraz minimali-
zacja mozliwosci popetnienia btedow przez progra-
miste. System programuje sie tak, jak pojedynczy
kontroler, a gotowe mechanizmy automatycznie
powiela konfiguracje na kontroler redundantny.
Wbudowany redundantny adres IP sprawia, ze
system widoczny jest jako pojedynczy kontroler pod
jednym adresem IP, dzieki czemu jego integracja
z dowolnym systemem SCADA/HMI jest bardzo
prosta. Zaimplementowane narzedzie do debugu
programu, skanowania urzadzen podtgczonych na
sie¢ Profinet oraz optymalizatory sieci podpowia-
daja programiscie, jak prawidtowo skonfigurowac
parametry pracy, aby system dziatat efektywnie.

Czy potrzebuje systemu
wysokiej dostepnosci?

To pytanie wymaga w pierwszej kolejnosci
uswiadomienia sobie, z jakimi kosztami wigze sie
nieplanowany przestoj. Ich oszacowanie nie zawsze
jest proste poniewaz na catosc sktada sie wiele
czynnikéw, w tym miedzy innymi: zniszczenie czesci
produkcji, obnizenie jej jakosci lub wydajnosci,
uszkodzenie maszyn czy urzadzen oraz koniecznos¢
ponownego, kosztownego rozruchu. W zaleznosci
od branzy, koszt jaki musimy ponies¢ na system

Wielomeonitorowa
stacja operatorska

Server Server  Server
systemowy Aplikacji Historian

Al

Ethernet SCADA

Stacja
indynierska

Synchronizacja
2 x dwiatfowdd

Kontreler PRIMARY
PACSystems RX3i

Kontroler SECONDARY
PACSystems RX3i

BRI

Uktad 1/O ENIU
PACSystems RX31

il
_BHAAENE
Ulkdad 1/0 ENIU
PACSystems RX3

el LU
e L
Ukiad I/O ENIU
PACSystems RX3]

Uklad I/O ENIU
PACSystems RX3i

© PACSystems HA Ethernet

Redundancy
redundantny moze zwrocic sie juz w kilka miesie-
cy od jego uruchomienia i chroni¢ nas juz przed
pierwszym nieplanowanym przestojem. Korzysci
z jego posiadania zaczynamy czerpa¢ w chwili,
gdy pojawiajgca sie awaria nie zatrzymuje naszego
procesu, a my mozemy produkowaé bez przerw,
utrzymujac wysoka jakosc i wydajnosc produkgji.
Bezwzgledu na aplikacje i branze, w jakiej dziatamy.

> Wigcejinformacji o systemach wysokiej dostep-
nosci PACSystems High Availability na stronie
www.astor.com.pl/ha

© PACSystems HA Profinet

Redundancy
Panel Server Server  Server Stacja
operatorski systemowy Aplikacji Historian operatorska

‘ I
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Uklad 1/O Profinet
PACSystems RX3i

Uklad 1/ Profinet
VersaMax

Uktad I/O Profinet
PACSystems RX3i CEP

www.astor.com.pl/biuletyn
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Konfigurowanie uktadow

wysokiej dostepnosci PACSystems
RX3i High Availability

Architektura nowoczesnych systemow sterowania wysokiej dostepnosci oraz spo-
soOb jej dziatania tylko z pozoru wygladajg na skomplikowane. W rzeczywistosci
uktady redundantne konfiguruje sie doktadnie tak samo, jak tradycyjne systemy ste-
rowania wykorzystujace tylko jeden kontroler. Jest to mozliwe dzieki wbudowaniu
w oprogramowanie narzedziowe mechanizméw upraszczajgcych programowanie
takich systeméw. W tym artykule zwrocimy uwage na udogodnienia dedykowane
dla inzynierdéw przygotowujacych i uruchamiajgcych uktady goracej rezerwacji.

Konfigurowanie uktadu goracej rezerwacji
w oparciu o komunikacje Profinet

Proces konfigurowania obejmuje okreslenie kilku parametrow:

e zdefiniowanie listy zmiennych procesowych, ktére beda samoczyn-
nie uwspolniane pomiedzy nadrzednymijednostkami, utworzenie
konfiguracji jednostki Secondary na podstawie Primary,

e dodanie uktadow wejs¢/wyjs¢ rozproszonych, jakie maja pracowac
na sieci Profinet, skopiowanie ich konfiguracji z jednostki Primary
do Secondary,

e podtaczenie komputera do sieci Profinet i nadanie nazw uktadom
wejs¢/wyjsc¢ rozproszonych.

it 3|
Im =
= HA_Profinet_Zhior_31_1
= @ Kontrolery
88 Data Watch Lists
=l Dagnosiic Logic Bocks
) Active Biocks
i@ Inactive Blocks

© Konfiguracja redundancji w systemie RX3i HA

Zrob to szybciej... pomoga Ci w tym ,wizardy”

W przypadku uktadéw wysokiej dostepnosci opartych o sie¢
Profinet, pomocne sg gotowce w oprogramowaniu narzedziowym
(tzw. wizardy). Przyspieszaja prace programistyczne polegajace na:
e utworzeniu konfiguracji dla uktadu wysokiej dostepnosci,

e przygotowaniu konfiguracji drugiej jednostki na podstawie jed-
nostki pierwszej.

28
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© Przyktad uktadu wysokiej dostepnosci zbudowanego w oparciu o siec
Profinet

Zrob ,raz a dobrze” - konfigurowanie
uktadoéw wejsé/wyjsc rozproszonych

W zakresie przyspieszenia prac i 0szczedzania czasu programisty,
zaleta programowania uktadu goracej rezerwacji opartego o sie¢
Profinet jest jednokrotne konfigurowanie uktaddw wejsé/wyjs¢ rozpro-
szonych - tylko na poziomie kontroleréw nadrzednych. W poréwnaniu
z poprzednig wersjg uktadu wysokiej dostepnosci, ktdry oparty byt
o sie¢ Ethernet, nie ma potrzeby okreslania wymienianych zasobdw
zarowno po stronie jednostek nadrzednych, jak i uktadow wejs¢/wyjsc
rozproszonych.

Konfigurujac uktad wysokiej dostepnosci z uzyciem uktadow
wejs¢/wyjsé rozproszonych pracujacych na sieci Profinet, programista
pracuje na projekcie zawierajagcym dwie definicje konfiguracji: jed-
nostki Primary oraz Secondary. Jednostki te funkcjonuja w uktadzie
goracej rezerwacji i powinny mie¢ jednakowa konfiguracje komunikacji
z uktadami wejs¢/wyjs¢ rozproszonych. Aby programista nie musiat
wprowadza¢ dwa razy tej samej konfiguracji uktaddw wejs¢/wyjsc
rozproszonych, oprogramowanie przewiduje jej automatyczne ko-
piowanie podczas kompilowania projektu lub na recznie wydawana
komende - polecenie Mirror Redundant Profinet 10 Devices.
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Programowanie uktadu wysokiej dostepnosci

Pisanie programu na uktad wysokiej dostepnosci w zasadzie
wyglada tak samo, jak w przypadku programowania ,,zwyktego”, tzn.
pojedynczego kontrolera. Nie ma zadnych utrudnien wynikajgcych
np. z koniecznosci budowania programu w specyficzny sposob,
wykonywania pewnych operacji w okreslonej kolejnosci, itp.

Standaryzowane narzedzie do konfigurowania
urzadzen Profinet (Profinet DCP)

Nowe urzadzenia przeznaczone do pracy na sieci Profinet powinny
zostac najpierw tak przygotowane, aby mozliwe byto ich rozréznianie.
Odbywa sie to poprzez nadanie im unikalnych nazw. Do zidenty-
fikowania urzadzen na sieci Profinet i nadania im nazw uzywa sie
narzedzia Profinet DCP, dostepnego w pakiecie programistycznym
Proficy Machine Edition. Narzedzie moze by¢ uzywane nie tylko do
skonfigurowania urzadzen produkcji GE Automation & Controls,
lecz moze by¢ z powodzeniem uzywane réwniez do konfigurowania
skanerdw Profinet innych producentdéw.

PROFINET BCP - Drect Conmection
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© Konfiguracja uktadéw I/O na sieci Profinet w systemach wysokiej
dostepnosci

Narzedzia do optymalizacji ruchu na sieci Profinet

W miare postepdw prac przy konfigurowaniu uktadu wysokiej
dostepnosci, moga sie zmienia¢ parametry komunikacji Profinet.
Do zarzadzania komunikacja z uktadami wejsc¢/wyjsc rozproszonych
w sieci Profinet na etapie jej konfigurowania, programista ma do
dyspozycji raport biezacych ustawien urzadzenia Profinet, a takze

10-Confroller iolan-conkollerd] - 192.168.0.1 =

Media Redu
Mt woee Sattogn
Updat | NemotSieed 1~ 1004t
Data
Netwo

10-Devices
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© Raport biezacych ustawien urzadzenia i narzedzie do zmiany
parametréow komunikacji Profinet

narzedzie utatwiajace obserwacje wptywu zmian parametréow kon-
figuracyjnych na ruch danych w sieci Profinet.

Diagnostyka pracy sieci Profinet

W zakresie diagnostyki sprawnosci komunikacji pomiedzy kon-
trolerami nadrzednymi a uktadami wejsé/wyjsc rozproszonych prze-
widziane sg takie mechanizmy, jak komunikaty wpisywane do tablicy
bteddw. Utrata lub odzyskanie komunikacji z weztem lub modutem
wejs¢/wyjs¢ sygnalizowane sg w tablicy bteddw kontroleréw nad-
rzednych.
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© Podglad tablicy btedéw I/0

Oprocz tego programista moze weryfikowac programowo tacz-
nos¢ z wybranym weztem, a takze sprawdzac, ktéra z jednostek
aktualnie nim steruje. Do tego celu przewidziany jest blok PNIO_
DEV_COMM.

i Diagnostyka [ Kontrolery]

deeh 110 Devicei .
# [FITODEY] #
m COMM [
: : VM_I0_OK|
PHI0Comtr_ 1000 OR—————————————{)—
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© Bloki diagnostyczne w programie drabinkowym

Jeszcze innym mechanizmem umozliwiajgcym sprawdzanie stanu
uktadu wysokiej dostepnosci sg bity statusowe urzadzen pokazujace
stan portéw, co pozwala na okreslenie, czy i ktory kabel komunika-
cyjny Profinet zostat przerwany.

Jedno klikniecie - i kontroler sieci Profinet
obstuguje prace w pierscieniu

Kontroler sieci Profinet bedzie obstugiwat redundancje medium
potaczeniowego po wybraniu opcji Manager dla parametru Media
redundancy. Odtad, uktad wysokiej dostepnosci bedzie odporny na
przerwanie kabla komunikacyjnego Profinet w dowolnym miejscu. ©
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- Diagnostyka sieci Profinet w kontrolerach
GE Automation & Controls

Systemy wysokiej dostepnosci, aby byty w stanie zapewnic bez-
uderzeniowe przetaczenie z kontrolera gtownego na kontroler
zapasowy, wymagajg niezawodnych i bardzo szybkich systemow
komunikacji. W uktadzie PACSystems HA pomiedzy kontrolera-
mi nadrzednymi stosuje sie w tym celu dedykowane moduty do

sprzetowej synchronizacji danych.

» Komunikacja pomiedzy kontrolerami a uktadami wejsc¢/wyjsc¢
bazuje na standardzie Profinet. Aby przetaczanie sterowania byto
mozliwe, konieczna jest diagnostyka i biezace sledzenie parametrow

sieci komunikacyjnej. Ten artykut poswiecimy diagnostyce portéw,

sieci i urzadzen pracujacych natej sieci. Do diagnostyki podejdziemy
na dwa sposoby: bez korzystania z komputera serwisowego oraz
z uzyciem takiego komputera.

Diagnostyka bez uzycia komputera

Nawet bez posiadania komputera mozliwe jest przeprowadzenie
wstepnej diagnozy sieci Profinet. Stuza do tego diody sygnalizacyjne
LED, w jakie zostat wyposazony modut kontrolera PNCOO1, a takze
diody w urzadzeniach podrzednych. Skupimy sie przede wszystkim
nainformacjach prezentowanych na module kontrolera, jako ze jest
on sercem sieci Profinet. Poza diodami $wiadczacymi o sprawnosci
i poprawnym skonfigurowaniu modutu, nalezy zwrécié¢ uwage na
diody OK, LAN, STATUS, CONFIG, ACTIVE oraz na diody odnoszace

sie do pracy poszczegolnych portéw, oznaczone na module jako: 1,

9, 3, 4. Znaczenie ich jest nastepujace:

Diody aktywnosci modutu ACTIVE LED

Dioda Znaczenie

oK Sprawnos¢ modutu
Poprawna praca modutu lub btad (kolor i sekwencja

STATUS .
mrugania oznacza wtedy kod btedu)

LAN Przesytanie danych na sieci Profinet

CONFIG Fakt skonfigurowania modutu PNC001
Kolor zielony oznacza komunikacje ze wszystkimi urza-
dzeniami podrzednymi.

ACTIVE Kolor pomararczowy wskazuje, ze modut PNCO01
nawiazat komunikacje przynajmniej z jednym urzadze-
niem na sieci Profinet, jednak na sieci s obecne takze
inne urzadzenia, ktére nie zostaty skonfigurowane.

www.astor.com.pl/biuletyn

1 @@ ok
2@ @ AN
3 @ © s1ATUS
4 © © CONFIG
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© Diody sygnalizacyjne na
module PNCOO1

Diody odnoszace sie do portéw Profinet

Port potaczyt sie z urzadzeniem (urzadzeniami) na

Niebieska predkosci 1000 Mbps

Niebieska Aktywnosc portu (przesytanie danych) na predkosci

mrugajaca 1000 Mbps

Zielona Port potaczyt sie z urzadzeniem (urzadzeniami) na
predkosci 100 Mbps

Zielona Aktywnosc portu (przesytanie danych) na predkosci

mrugajaca 100 Mbps
Port potaczyt sie z urzadzeniem (urzadzeniami) na

Purpurowa predkosci 10 Mbps

s Aktywnosc portu (przesytanie danych) na predkosci
10 Mbps

Czerwona W tym porcie zainstalowano niewtasciwg wktadke SFP

Diagnostyka przeprowadzana za pomoca
oprogramowania narzedziowego

Stan urzadzen na sieci Profinet mozna obserwowac korzystajac
z narzedzia PROFINET DCP, bedgcego czescia srodowiska Proficy
Machine Edition. Przy jego pomocy mozna sprawdzi¢, czy w ogole
dane urzadzenie jest ,widziane” na sieci Profinet, czy jest prawidtowo
skonfigurowane i pracuje bez bteddéw. Dla kazdego z urzadzer mozna
takze odczytac jego numer katalogowy, adres sprzetowy MAC, adres
IP, maske sieci oraz nazwe dostawcy. Narzedzie to umozliwia takze
identyfikacje urzadzenia (przyciskiem Identify Device), powodujacego
mruganie diod sygnalizacyjnych na wybranym urzadzeniu, co jest
szczegoblnie przydatne na etapie konfigurowania sieci.
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Diagnostyka modutu

Po uruchomieniu systemu sterowania, podczas normalnej pracy,
modut PNCOO1 informuje za pomoca bitéw statusowych o swoim
stanie. Jednym z bitéw statusowych jest bit méwiacy o tym, czy
modut PNCOO1 jest sprawny (Module OK).

& (P.0.6.3.2) 7-Slot (Slot 2) PACSystems RX3i PI

_Hed_un‘dancy] |0-Device Access Point] Media Redundancy Setting;

Parameters Values

Status Data
Lenah__
Control Data

Lenath 32

© Konfigurowanie bitéw startowych modutu PNC001

Diagnostyka portow

W zakresie portéw Profinet zainstalowanych w modutach komu-
nikacyjnych kontroleréw RX3i dostepne sa bity informujace o stanie
portéw. Przydatnym réwniez moze by¢ bit informujacy o nawigzaniu
komunikacji z chociaz jednym z urzadzen (dla kazdego z czterech
portéw przewidziano do tego celu osobny bit: Portl Link Up, Port2
Link Up, Port3 Link Up, Port4 Link Up).

Diagnostyka sieci

Za poprawna prace sieci mozna uznac stan, w ktérym komuni-
kacja z wszystkimi urzadzeniami przebiega poprawnie. Producent
przewidziat wtasnie taki bit statusowy w module PNCOO1 (All Devices
Connected). W przypadku, gdy zostanie uaktywniona praca w sieci
zredundancja kabla potgczeniowego (praca w pierscieniu), zostanie
to zasygnalizowane bitem statusowym MRP Enabled, a dodatkowo
bit MRP Role poinformuje, czy kontroler pracuje w trybie Client, czy
Manager. Ewentualne przerwanie pierscienia bedzie sledzone przez
zmienng MRP Ring Status.

£ PROFINET DCP - Direct Connection

- Connection Settings:
Connection’ |Port_wbudowany

x| | RebeshDevics!

LAN: [Laran =
Status: No Emors
| Stotus | Davice Nema 1| 1P Address | Vandor | Devics Typs
@  |ioinn-controllesD1 192 168 0 1 GE Inteligent Platiomms |icaaspNcoot
@ iolan-controllerd 102 152.168. 0. 3 GE Intefigent Platfoms il:sﬁ"NCUﬂ‘
L]

[ @aAssigned MAC Address. D0-03-9143-BC-1E P Address. 19216802 Identify Dw
Device Role!  Device. Subaot Mask: 265 255 2550
= @Assigned with errors Neadr Cr S om0 Edit Do

DevicelD: (003

© Narzedzie Profinet DCP

Diagnostyka urzadzen

Programowa kontrola komunikacji z poszczegdlnymi urzadze-
niami na sieci Profinet odbywa sie przy uzyciu bloku funkcyjnego
PNIO_DEV_COMM. Wyjscie OK tego bloku informuje o prawidtowej
tacznosciz konkretnym urzadzeniem. Dla kazdego urzadzenia stosuje
sie osobny taki blok funkcyjny.

Diagnostyka aktywnego kontrolera sieci Profinet

W uktadach goracej rezerwacji wystepuja dwa kontrolery sieci
Profinet, ale tylko jeden z nich w danej chwili steruje urzadzeniem
podrzednym. Wyjscie Primary bloku funkcyjnego PNIO_DEV_COMM
informuje, czy lokalnie zainstalowany modut PNCOO1 jest w danej
chwili wiodacym kontrolerem sieci Profinet.

Wpisy do tablicy btedéw

Tradycyjnie, moznatez przeprowadzac diagnostyke na podstawie
wpisow do tablicy bteddw. Pierwsze cztony wpisdw w kolumnie Loc
okreslaja miejsce zainstalowania modutu PNCOO1, a ostatnie dwa
cztony wpisu informuja o lokalizacji modutu w urzadzeniu podrzed-
nym, ktérego dotyczy btad.

0 hle (Disp 0 o erflowed
CIRC Variable Ref.

Loc No. At Addrass Fault Category Fault Type Date/T
0.6.03.10.54. " __ |Loss of 1fO 2015-01
ss1 e FQ 00033 Juroqule 02 02:06:

. 2015-01-
0.6.D3 n/a Add'n of Device 02 07:05:
Redundant
Profinet_PNCO01 Ethernet network|2015-01-
0.6 = = 1/0 Bus Fault
/2 /0 Bus Fault  [or o okay 02 02:08:
(closed)

© Wpisy w tablicy btedéw, dotyczace komunikacji Profinet

Diagnostyka na lokalnym panelu operatorskim

Za pomoca powyzszych mechanizmdw mozna stworzyc aplikacje
diagnostyczng w systemie SCADA czy tez na panelu operatorskim.
Aby utatwic prace naszym Klientom, firma ASTOR planuje utworzenie
takiej aplikacji na panel operatorski serii Quickpanel CE. ®
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System sterowania instalacjami
pozablokowymi w ENERGA
Elektrownie Ostroteka SA

ENERGA Elektrownie Ostroteka SA jest najwiekszym producentem energii elektrycznej w potnoc-
no-wschodniej Polsce oraz jedyng elektrownig systemowa w tym regionie, zapewniajgcg bezpie-
czenstwo energetyczne kraju. Pozycje te osiggnieto stale zwiekszajac niezawodnosc i efektyw-
nosc pracy, stosujac najlepsze metody zarzgdzania, nowoczesne technologie oraz automatyzacje.

» Sercem elektrowni jest nastawnia blokowa, z ktérej kontro-
lowany jest przebieg produkcji energii elektrycznej. Jako paliwo
wykorzystuje sie wegiel kamienny, przywozony koleja bezposrednio
na wywrotnice, gdzie sktady sa oprézniane oraz biomase gtéwnie
pochodzenia roslinnego.

Odstepstwa od tej reguty wystepuja zima, kiedy niskie tempe-
ratury utrudniajg wysypywanie wegla - wtedy wagony kieruje sie
najpierw do rozmrazalni, a dopiero potem na wywrotnice, skad suro-
wiec dostarczany jest tasmociggiem do budynku elektrowni. Wegiel
podawany jest tasmociagami z placu, na ktérym jest sktadowany,
do zasobnikdw i do mtyndw, ktére zamieniaja grudki w pyt weglowy,
trafiajacy prosto do kottéw. Poprzez spalanie takiej mieszanki uzy-
skuje sie temperature siegajacg nawet 1300 °C. Pod wptywem ciepta
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podgrzewana jest woda ptynaca w rurach kotta, ktéra zamienia sie
w pare wodng i uruchamia turbine oraz generator, wytwarzajacy
energie elektryczng. Ostatnie siedem lat to okres intensywnego
rozwoju przedsiebiorstwa, ktére na rynku istnieje od 1956 roku.

Wyzwanie

Zdecydowano sie na modernizacje wielu instalacji, ktére maja
decydujacy wptyw na kluczowe procesy produkeyjne oraz zbudowanie
systemow, opartych na innowacyjnych rozwigzaniach.

Pierwszy projekt dotyczyt podawania biomasy do mtyndw i jej
doktadnego dozowania na tasmocigg. Drugi: wywrotnicy - zmo-
dernizowano maszyne wytadowujaca wegiel z wagondw. Podczas
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7 el = INSTALACJA BIOMASY POZAMLYNOWE

app-automatyka
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UZYTKOWNIK SYSTEMU:
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ENERGA Elektrownie Ostroteka SA

WYKORZYSTANE PRODUKTY:

Wonderware:

» Wonderware InTouch

» Wonderware Historian

» Wonderware Information Server

GE Automation & Controls:

o GE QuickPanel View

» PAC Systems High Availability Kontrolery
GE PACSystems RX3i

Astraada:

© Synoptyka wizualizacji instalacji podawania biomasy

kolejnego etapu prac unowoczes$niono rozdzielnie, z ktérej zasilane
sg tasmociaggi naweglania oraz przeniesiono sterowanie tymi ta-
$mociggami do systemu sterowania i wprowadzono podciggarki
wagonow z weglem - wczesniej kazdy z nich byt osobno wpychany
na wywrotnice przez lokomotywe.

Obecnie lokomotywa podstawia we wskazane miejsce okreslona
ilos¢ wagondw. Dzieki automatycznemu sterowaniu podciggarka
przejmuije je i kieruje nawywrotnice, gdzie wegiel jest roztadowywany.
Analogiczna sytuacja ma miejsce, kiedy wagony zostajg opréznione.
To duze udogodnienie: wczesniej lokomotywa musiata nieustannie byc
w ruchu: teraz jedynie odbiera puste sktady z placu manewrowego.
Nie tylko ograniczono w ten sposob koszty, ale takze usprawniono
proces i utatwiono prace obstudze, ktéra nie musijuz recznie usta-
wiac¢ wozkow - wszystko przejety precyzyjne uktady automatyki.

Ze wzgledu na zmiane polityki energetycznej i troske o bezpie-
czenstwo zatogi, zdecydowano sie na budowe dodatkowej infra-

© Instalacje starej (prawa strona) i nowej (lewa strona) biomasy

» Switche Astraada 5010G
« Switche Astraada 5428G/DC i AC

struktury do spalania biomasy, aby réwnolegle mogty dziata¢ dwie
instalacje: starsza - gdzie surowce trafiajg najpierw do mtyna oraz
nowa - podajaca paliwo bezposrednio do kotta.

Korzyscig ze stosowania drugiej instalacji jest ograniczenie zagroze-
nia wybuchem, jakie niesie ze sobg proces mielenia wegla z surowcem
pochodzenia roslinnego. Przy bezposrednim podawaniu biomasy do
kotta mtyny weglowe nie sa tez poddawane nadmiernej eksploatacji.
Ostatnia faza unowoczesniert byta modyfikacja rozmrazalni wagondw
- niezbednej, jesli wegiel przyjezdza zmrozony.

Realizacja

Wymienione systemy zostaty oparte o kontrolery PACSystems
RX3iod GE Automation & Controls, ktore umozliwiaja szybkie prze-
twarzanie duzych ilosci danych, jednoczesng komunikacje z wieloma
urzadzeniami w réznych sieciach i protokotach oraz przeznaczone
sa do kontrolowania i zarzadzania pracg autonomicznych i rozpro-
szonych systemow.

Procesy, za ktére odpowiadaja w elektrowni, maja bezposredni
wptyw na prawidtowe funkcjonowanie zaktadu: jesli naweglanie
zostatoby zaburzone, przerwane bedzie podawanie paliwa do ko-
ttéw, a tym samym produkcja energii. Podobnie w przypadku in-
stalacji dodawania biomasy - bez skrupulatnego nadzoru systemu
automatyki, niemozliwe bytoby wypetnienie stawianych zadan, co
niostoby ze soba konsekwencje techniczne i finansowe. W zwigzku
ztym czesc¢ z kontrolerdw RX3i dziata w redundancji, aby zapewnic
nieprzerwang prace w razie jakiejkolwiek awarii.

Wizualizacja proceséw jest wykonana na bazie systemu
Wonderware InTouch oraz na panelach operatorskich QuickPanel
View, udostepniajac uzytkownikom dane bezposrednio z systemow
sterowania i produkgcji.
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KIEROWNIK NAWEGLANIE
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STARA BIOMASA

QUICK PANEL
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© Schemat ideowy instalacji gospodarki pomocniczej w ENERGA Elektrownie Ostroteka

Wszystkie komponenty systemu dostarczyta firma ASTOR, ktd-
ra wspierata takze pracownikéw ENERGA Elektrownie Ostroteka
SA prowadzac konsultacje i liczne szkolenia techniczne w ramach
Akademii ASTOR. Taka kompilacja produktéw oraz ustug data zatodze
komfort i pewnosc, ze samodzielnie beda w stanie administrowac
i utrzymywac system. Skomplikowanego wdrozenia az trzech in-
stalacji montowanych jednoczesnie podjety sie spotki: JT.C. S.A.,
APP Sp. z 0.0. oraz APS Automatyka Przemystowa Sterowanie S.A.
Najwiekszym wyzwaniem byt drugi system spalania biomasy, ze
wzgledu na prototypowy charakter rozwigzania, gdzie instalacje
biomasy: mtynowa i pozamtynowa - zapewniajaca mozliwosc ciggtego
podawania biomasy w tacznej ilosci 60 t/h - pracujg réwnolegle.

Korzysci

Postep prac i ich finalny efekt oceniano wedtug zgodnosci ze
specyfikacja przetargowa, jednak rezultaty implementacji nowych
systemow zaopiniowaé mozna dopiero z perspektywy czasu. Przede
wszystkim usprawniono caty proces, a dzieki automatycznemu stero-
waniu, poprawiono jego wydajnosc, niezawodnosc i bezpieczenstwo.
Operatorzy majac ciagty i tatwy dostep do zawsze aktualnych danych,
sg w stanie btyskawicznie zauwazy¢ usterki czy nieprawidtowosci. Na
podstawie trenddw zbieranych automatycznie - mozna optymalizo-
wac proces, obserwujac dziatanie poszczegdlnych instalacji. To z kolei

34

www.astor.com.pl/biuletyn

przektada sie na koszty - im krétsze awarie i bardziej wiarygodne infor-
macje, tym mniejsza potencjalna strata nie tylko czasu, ale i funduszy.
Dodatkowo, poprzez ustawienie blokad w systemie tasmociagéw na
instalacji naweglania, poprawiono prace sekwencyjna tasm. Jesli
chodzi o minimalizowanie ryzyka w pracy, automatyzacja pozwolita
na wyeliminowanie koniecznosci przebywania zatogi w miejscach
zapylonych, a zmieniajgc technologie podawania biomasy i wegla,
zmniejszono niebezpieczenstwo wybuchu.

Warto tez wspomniec, ze uwarunkowania prawne, dotycza-
ce rynku energetycznego, promowaty i promuja przedsiebiorstwa
produkujace zielong energie, czyli wykorzystujace biomase, ktdra
w ENERGA Elektrownie Ostroteka SA stanowi do 30% paliwa. Pamietac
takze trzeba, ze dzieki unowoczesnieniu produkcji i wykorzystywaniu
odnawialnych Zrodet energii, przedsiebiorstwo otrzymato Zielone
Certyfikaty, ktore wigzaty sie z konkretnymi doptatami do produ-
kowanej energii, dzieki czemu zaktad ciagle ma szanse sie rozwi-
jaé, inwestujgc w sprawdzone nowoczesne rozwigzania. Ale jakosé
i niezawodnos¢ to nie tylko podstawowe wyrdzniki nowoczesnych
systemow automatyki przemystowej. To rowniez warunek konieczny
bycia najlepszym. A taki wtasnie cel ma ENERGA Elektrownie Ostroteka
SA: zostac czotowym producentem zielonej energii wérdd elektrowni
systemowych. ®
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- Jedna z najbardziej innowacyjnych
inwestycji przemystowych z nowoczesnymi
rozwigzaniami z zakresu automatyki

» Nowa linia produkeyjna funkcjonujaca od kilku ty-
godniw walcowni huty ArcelorMittal Poland w Dgbro-
wie Gorniczej to inwestycja o wartosci przekraczajacej
140 mln ztotych, ktéra umozliwia produkcje dtugich
szyn na potrzeby branzy kolejowej. Nowoczesny
projekt powstat przy wydatnym udziale technologii
z zakresu automatyki przemystowej. Inwestycja uwa-
zana jest za strategiczng dla ArcelorMittal Poland oraz
catego sektora kolejowego. Dzieki instalacji mozliwa
bedzie produkcja szyn czterokrotnie dtuzszych niz
dotychczas. Pozwoli to na modernizacje polskiej
infrastruktury kolejowej i przyczyni sie do zwiekszenia
bezpieczenstwa transportu.

.To bardzo wazny dla nas projekt, dzieki ktéremu
dagbrowska huta staje sie trzecim na swiecie zakta-
dem, mogqcym produkowad dtugie 120-metrowe
szyny. Wdrozone w ramach instalacji technologie
z zakresu automatyki przemystowej pozwolg na 0siq-
gniecie najefektywniejszych parametréw produkcji,
co ma kluczowe znaczenie dla inwestycji” - mowi
Piotr Nabielski, dyrektor walcowni duzej w dabrow-
skim oddziale ArcelorMittal Poland.

W walcowni wdrozono rozwigzania technologicz-
ne, takie jak systemy sterowania GE Automation &
Controls RX3i z podtaczonymi uktadami VersaMax
I/O oraz systemy wizualizacji Wonderware InTouch. Do
zadan ASTOR nalezata koordynacja procesu instalacji
i uruchomienia systemu sterowania, wizualizacji oraz
uktadu CCTV na nowych i modernizowanych obsza-
rach produkcji walcowni duzej. Prace obejmowaty
osiem obszaréw walcowni, m.in. zatadunek chtodni,
prostownice, wydziat wykariczalni i obszar ekspedyciji.

,T0 najwiekszy projekt zrealizowany przez naszq
firme w jej 27-letniej historii. Nidst ze sobq sporo
wyzwari zwiqgzanych m.in. z wielosciq urzqdzen roz-
mieszczonych na duzym obszarze i koniecznosciq
prowadzenia prac réwnolegle z ekipami montujgcymi
urzqdzenia. Pracownicy ASTOR obecni byli w wal-
cowni przez caty czas trwania inwestycji. Asystowali
takze po zakoriczeniu prac rozruchowych, gdy trwata

© Gotowe i oznakowane szyny — Fot. A.Pejcha

normalna produkcja, prowadzqc nadzdr nad zainsta-
lowanymi urzqdzeniami i wspomagajqc operatoréw
linii w zapoznaniu sie z nowymi uktadami i sposobem
ich obstugi” - wyjasnia Stefan Zyczkowski, prezes
firmy ASTOR. ®

© Dtuga szyna — Gorgce pasmo na szynotoku.
Fot A.Pejcha
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Distributor :
Intelligent Platforms:

NIZ PRZYPUSZCZASZ

Twoj system sterowania musi dziatac.

Zawsze i bez przerw. Nawet, gdy pojas@ari&é. -

Architektura systemu, ktéra broni sie przed awariami?
Tak! Z GE PACSystems High Availability masz pewnosc,
ze awaria systemu sterowania nie zatrzyma procesu
produkcyjnego. Nigdy. Niezaleznie od tego czy to aplikacja
w branzy chemicznej, petrochemicznej czy energetycznej -
redundantny system to gwarancja wysokiej dostepnosci
oraz minimalizacji kosztéw operacyjnych, niezbednych do
utrzymania ruchu. Wymagaj wiecej od swoich systemow.

Mozesz wiecej niz przypuszczasz.
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