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MOZESZ 0SZCZEDZIC
WIECE] NIZ SADZISZ

Wiesz wszystko 0-zuzyciu energii w zaktadzie. N =

Natychmiast.-Na tablecie lub w telefonie.

Woda, para, prad, paliwa, gazy technologiczne
i sprezone powietrze. Rozne media a jeden problem: jak
skoordynowac, kontrolowac i zoptymalizowac ich zuzycie
W czasie rzeczywistym?

Odpowiedz to: Monitoring Medidw Produkcyjnych ASTOR,
z mozliwoscig zdalnego odczytu i reakcji na tablecie czy
smartfonie. Zaoszczedzisz nawet do 30%. Unikniesz kar

i zoptymalizujesz zuzycie energii.
Mozesz oszczedzi¢ wigcej niz sadzisz.

www.astor.com.pl/mm
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Szanowni Panstwo,

I juz po wakacjach...chyba, ze kto$ jedzie jeszcze we wrzesniu, jak
moja kolezanka z pracy - Ania, ktéra wtasnie zwiedza Japonie. Czy
udato sie Panstwu dobrze wypoczaé? Czy wspomnienia z wakacji na-
dal sg zywe? Dzieci idg do szkoty i wszystko przyspiesza. Logistyka rodzinna rusza niczym
lokomotywa. Rozkrecaja sie projekty, ktére spokojnie sobie zyty w ciagu wakacji. Teraz $wiat
zaczyna sig kreci¢ coraz szybciej. Czy znajdujemy w tym czasie chwile dla siebie?

Na wycieczke rowerem po prawie jesiennych $ciezkach, na zrobienie domowego wina albo
5 stoikéw konfitur z aronii, na projekt ,,biegam codziennie 4 kilometry”... Kazdy sposéb jest
dobry na wytchnienie i nowa energig do pracy.

W pracy automatyka wazne sg inspiracje do modernizacji zaktadu produkcyjnego. Dlatego
piszemy i w tym numerze o ciekawych wdrozeniach - tym razem w firmie Frost, w ktdrej robot
przemystowy pomdgt podnies¢ wydajnosé o 30%, a produktywnos$é - dwukrotnie. A tak-
ze o sukcesie firmy Amadori, w ktérej realizacje optymalizacje cyklu produkcyjnego i innych
celéw biznesowych wspomaga oprogramowanie Wonderware. Zachecamy takze do lektury
obszernego artykutu na temat cyberbezpieczerstwa autorstwa Witolda Czmicha, naszego
firmowego eksperta, kierownika Dziatu Pomocy Technicznej ASTOR.

Zapraszam do lektury i serdecznie pozdrawiam!

Joanna Kowalkowska
Redaktor naczelna
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- ASTOR Tour 2015 - cykl seminariow dla przemystu

zakonczony

WSsrod tegorocznych wydarzen poswieconych nowoczesnym rozwigzaniom

z zakresu automatyzacji, robotyzacji i systemoéw IT dla przemystu, na szczegélng
uwage zastuguje ASTOR Tour 2015 — ogdélnopolski cykl seminaridw, w trakcie
ktérych uczestnicy mieli okazje zapoznac sie z najnowsza wiedzg i przetomowymi
rozwigzaniami. Hastem przewodnim organizowanych w tym roku seminariéw byto
spotkanie technologii i cztowieka, ktére daje nowy wymiar efektywnosci produkcji.

Seminaria z cyklu ,,ASTOR Tour 2015 - gdzie

technologia spotyka cztowieka™ odbyty sie

w 10 miastach Polski: Rzeszowie (19 maja),

Bielsku-Biatej (20 maja), Czestochowie (21

maja), Szczecinie (26 maja), Lesznie (27

maja), Wroctawiu (28 maja), Gdyni (9 czerw-

ca), Warszawie (10 czerwca), Biatymstoku

(11 czerwca) i Lublinie (12 czerwca).
Eksperci z firmy ASTOR spotkali sie z po-

nad 400 przedstawicielami $wiata przemystu

z ponad 240 firm, przemierzajagc w sumie

ponad 4000 km.
Podczas seminariow omowiono nowosci

rynkowe z zakresu:

e systemow sterowania w srodowisku
CoDeSys marki Astraada One,

e systemdw sterowania i wizualizacji marki
GE Intelligent Platforms,

e systemdw automatyki budynkowej marki
Comodis z obstuga protokotu Modbus,

e sterownikéw PLC zintegrowanych z pane-
lem marki Horner,

e oprogramowania przemystowego marki
Wonderware,

e oprogramowania Profesal Maintenance
dla Dziatéw Utrzymania Ruchu,

©@ ASTOR Tour w Lesznie

6 www.astor.com.pl/biuletyn

© ASTOR Tour w Szczecinie

* przemystowych systeméw komunikacji,
e robotdw przemystowych Kawasaki w za-
stosowaniach paletyzacji i spawania.

Na technologicznej trasie seminariow
znalazto sie takze Miejskie Przedsigbiorstwo
Wodociggdw i Kanalizacji w Lesznie, w ktérym
pracuja systemy sterowania i wizualizacji
dostarczone przez ASTOR. Zostata tam zor-
ganizowana wycieczka, podczas ktérej mozna
byto zobaczy¢, jak dziatajg w stuzbie efektyw-

nosci produkcji m.in. najnowsze rozwigzania
Wonderware oraz systemy sterowania od GE
Intelligent Platforms i falowniki Astraada.

Zgodnie z tradycja rozpoczeta podczas
ubiegtorocznych seminariéw, omawiane roz-
wigzania uwzgledniaty prezentacje aspektow
technicznych, przeprowadzane przez do-
Swiadczonych pracownikéw Dziatu Pomocy
Technicznej ASTOR. Mozna byto zobaczyd,
jak tatwo i szybko skonfigurowac prezen-
towane produkty i kompleksowe systemy
proponowane przez ASTOR - w odpowiedzi
na konkretne potrzeby klienta.

LASTOR Tour 2015 byt swietng okazjq
dla uczestnikéw cyklu seminariow do bez-
posredniego zetkniecia sie z najnowszymi
rozwigzaniami w zakresie automatyki, ro-
botyki i informatyki przemystowej. Zgodnie
zmyslq przewodniq wydarzenia ,,Gdzie tech-
nologia spotyka cztowieka”, nasi specjalisci
odwiedzili az 10 polskich miast. Pozwolito to
nam byc¢ blisko klientow, dzieli¢ sie wiedzq
i doswiadczeniem podczas bezposrednich
spotkan” - podsumowuje Arkadiusz Rodak,
kierownik projektu w firmie ASTOR.

L www.astor.com.pl/aktualnosci
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- QuickPanel+ 6” — nowy panel
operatorski od GE Intelligent Platforms

Oferta paneli operatorskich QuickPanel+ zostata rozbu-
dowana o nowy 6” model przeznaczony dla uzytkownikow
poszukujacych urzadzen o wysokiej wydajnosci i atrakcyj-
nej cenie.

© QuickPanel+

Zastosowana technologia zapewnia wyzszg wydajnosc, ktora daje
nowe mozliwosci w zakresie wizualizacji, sterowania oraz efektywnej
i intuicyjnej obstugi maszyn, urzadzen oraz linii technologicznych.
Podobnie jak pozostate panele serii QP+, model ten standardowo po-
siada funkcje View do wizualizacji oraz Control do wykonywania logiki
(zintegrowana funkcja PLC z IEC 31113-1). Standardowo zabudowane
porty szeregowe oraz Ethernet obstuguja ponad 40 popularnych
protokotéw komunikacyjnych, dzieki czemu integracja panelu jest
mozliwa takze z systemami sterowania innych dostawcéw. Elemen-
tem, ktory bardzo mocno wyrdznia QP+ na tle innych dostawcow,

- ASTOR partnerem konkursu , Liderzy
inzynierii ponizej czterdziestki”
czasopisma Control Engineering

Nagroda ,Liderzy inzynierii ponizej czterdziestki” stuzy
wyréznieniu specjalistow z branzy produkcyjnej, ktorzy nie
skoriczyli jeszcze czterdziestu lat, a juz przyczynili sie do suk-
cesu zaréwno swojego zaktadu, jak i catej branzy. Zwrécenie
na nich uwagi jest istotne, poniewaz badania wykazuja, ze
najwiekszym problemem sektora produkcji jest znalezienie,
wyszkolenie i zatrzymanie u siebie pracownikow.

Celem konkursu jest przyblizenie sukceséw mtodych inzynierdw zajmu-
jacych sie produkcja i pokazanie, jak pracodawcy rekrutuja i pomagaja
sie rozwija¢ nowemu pokoleniu branzowych specjalistéw. Czasopisma
Lcontrol Engineering Polska™ oraz ,Inzynieria i Utrzymanie Ruchu” juz
przyjmuja zgtoszenia konkursowe. Kandydaci musza pracowac w branzy
produkcyjnej i w chwili zakoriczenia konkursu (tj. 30 wrzesnia 2015r.)
nie moga mie¢ ukoriczonych czterdziestu lat.

Numer katalogowy IC755CSS06RDA

Funkcja View&Control
Matryca Dotykowa, rezystancyjna
Ekran 6", TFT, 320 x 240 px, 65k koloréw
Procesor FreeScale iMX535 1 GHz
256 MB ROM
Pamiec DDR 512 MB RAM
512 kB SRAM
System operacyjny Windows Embedded Compact 7
Port szeregowy 1xRS232

Port Ethernet 1x 10/100BaseT

2x USB 2.0 HOST

Portuse 1X USB 2.0 Slave

Slot kart SD 1x SD/SDHC, 32GB
Dzwiek 1x Line Out, 1 x MicIn
Zakres temperatur pracy 0...50 °C

Wymiary zewnetrzne 192x137x36 mm
Zabezpieczenie IP65

Zasilanie 24VDC+20%

Pobér mocy 15w

Cena 3990 PLN

Wsparcie techniczne ASTOR  tak

jest zdalny dostep do panelu i zgromadzonych w nim danych, ktéry
mozliwy jest z urzadzen mobilnych oraz stacjonarnych z poziomu
przegladarki internetowej. Dodatkowo panel posiada standardowo
wbudowana funkcje remote desktop connection. Bogate mozliwosci
multimedialne i obstuga HTML5 pozwalaja na wykorzystanie panelu
nie tylko jako interfejsu pomiedzy cztowiekiem i maszyna, ale i urza-
dzenia, na ktérym mozna wyswietli¢ filmy szkoleniowe i instruktazowe.

> Wiecejinformacji o nowych panelach dostgpnych jest na stronie

www.astor.com.pl/quickpanel

engineering
leaders <4 0
Liderzy inzynierii

~Konkurs ,Liderzy inzynierii ponizej czterdziestki” idealnie wpisuje
sie w wizje i misje firmy ASTOR. Od poczqtku istnienia naszej firmy
wspieramy i inspirujemy do rozwoju mtodych inzynierow. Budzimy
w nich potencjati pomagamy rozwijac skrzydta. Naszym celem jest,
aby w Polsce powstawata i byta rozwijana unikatowa spotecznosé
inzynierdw, ktorzy wiedzq, kompetencjami i nierzadko wybitnymi
umiejetnosciami zwigkszajq sukcesy przede wszystkim rodzimych
firm, ale i miedzynarodowych koncerndw.” - podsumowuje Renata
Poreda, Koordynator ds. Komunikacji i CSR w firmie ASTOR.

Rozdanie nagrod nastgpi podczas kolacji organizowanej przez
redakcje ,Control Engineering Polska™ oraz ,.Inzynierii i Utrzymania
Ruchu”, w listopadzie 2015 .

L www.controlengineering.pl/leaders_40/

www.astor.com.pl/biuletyn 7
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- Astraada One - nowa linia kompaktowych
i modutowych sterownikéw w ofercie ASTOR

Firma ASTOR, dostawca nowoczesnych technologii dla przemystu, wprowadza
do oferty nowga rodzine kompaktowych i modutowych sterownikéw Astraada
One, dla ktérych srodowiskiem programowania jest CODESYS V3. Poprzez zaim-
plementowane protokoty komunikacyjne, m.in. EtherCAT i BACnet, dedykowane
sg dla gtéwnie rynku maszynowego i automatyki budynkowej, ale i poza nimi
majg szeroki zakres zastosowan. Uzupetnieniem serii sg sterowniki z panelem

operatorskim oraz terminale HMI.

Nowa rodzina sterownikéw, bedaca posze-
rzeniem oferty marki Astraada, powstata we
wspotpracy polskiej firmy ASTOR i niemiec-
kiego producenta Berghof, specjalizujacego
sie w dostarczaniu nowoczesnych technologii
z dziedziny automatyki gtéwnie dla wymaga-
jacej branzy motoryzacyjnej i maszynowe;j.

Kompaktowe sterowniki Astraada One
ECC2000 to seria wydajnych sterownikow,
o szybkim cyklu pracy i szybkiej reakcji. Wbu-
dowane wejscia i wyjscia w kompaktowych
sterownikach Astraada One ECC2000 moga
zostaé rozbudowane o kolejne. Istnieje row-
niez mozliwos¢ podtaczenia modutowych
wejs¢/wyjs¢ Astraada One.

Systemy oparte na sterownikach moduto-
wych Astraada One EC1000, przeznaczone

do sterowania matymii $rednimi aplikacjami
automatyki przemystowej, w tatwy sposob
mozna rozbudowywac o kolejne moduty.
Do dyspozycji jest 18 modutow wejsc/wyjsc
o roznej konfiguracji, moduty obstugujace
serwonapedy oraz moduty komunikacyj-
ne. Dzieki wykorzystaniu modutu interfejsu

- Jak automatyka i robotyka wspiera branze meblarska

Rozwigzania z zakresu automatyki i robotyki moga przyczynic sie podniesienia
wydajnosci produkcji, zwiekszenia elastycznosci i redukgji strat.

LAutomatyzacja i robotyzacja procesow
w przemysle meblowym to spore wyzwanie,
ze wzgledu na jego charakter. Polska prze-
konata swiat o wartosci swoich produktéw
z tego sektora. Aby utrzymac te pozycje,
producenci powinni teraz potozy¢ nalezyty
nacisk na szybkos¢ dziatania i jakosé ofero-
wanych towardw i ustug.” - zauwaza Stefan
Zyczkowski, prezes ASTOR.

Jednoczesnie specjalisci podkreslaja, ze
tzw. ,czynnik ludzki” w branzy produkcji me-
bli odgrywa kluczowa role. Automaty i roboty
moga wspiera¢ projektantow, inzynierdow
i producentéw przede wszystkim w wyko-
nywaniu zadan zmudnych, obcigzajacych

8 www.astor.com.pl/biuletyn

fizycznie i seryjnych. Gtéwne cele, jakie po-
zwalajg 0siggnac to m.in. optymalizacja pro-
cesu produkciji, biezaca kontrola parametrow
jakosciowych czy usprawnienie monitorowa-
nia i zarzadzania przeptywem materiatow.
W firmie Barlinek Inwestycje, dzieki sys-

oddalonego istnieje mozliwos¢ zbudowania
rozproszonych uktadéw wejsé/wyjsé wyko-
rzystujacych szybka komunikacje EtherCAT.

Dzieki szybkiej pracy, wbudowanym wej-
$ciom i wyjsciom oraz szerokim mozliwo-
$ciom programistycznym, oba typy sterow-
nikow spetniajg wiele wymagan stawianych
przez uzytkownikéw. Sposrdd dostepnych na
rynku protokotéw komunikacyjnych, w ste-
rownikach marki Astraada One dostepne
sq: EtherCAT, Modbus TCP/IP, Modbus RTU,
CANopen, BACnet (opcjonalnie) a wkrotce
pojawi sie takze Profinet. Kazdy sterownik
kompaktowy ma wbudowany WebServer.

LSterowniki Astraada One to swietna pro-
pozycja dla uzytkownikéw poszukujgcych
nowoczesnych rozwiqzan programistycznych
i komunikacyjnych dla branzy automatyki.
Szeroki zakres funkcjonalnosci i duza intu-
icyjnos¢ pozwalajq na szybkie wdroZenie
aplikacji. Niemiecka jakos¢ sterownikow
gwarantuje wydajne i niezawodne dziatanie
maszyniurzqdzenr” - podsumowuje Mateusz
Leszczynski, menedzer produktow Astraada
One w firmie ASTOR.

L> Wiecej informacji na wszywce ($rodkowe

strony) w niniejszym Biuletynie

temowi opartemu o Wonderware InTouch,
aktualne parametry weztéw cieplnych sa bar-
dziej przejrzyste dla uzytkownika. Wszystkie
stany alarmowe sg natychmiast widoczne na
ekranie komputera, co prowadzi do zwiek-
szenia bezpieczenstwa pracy. Wykorzystanie
wykresow historycznych zwieksza mozliwos¢
przewidywania awarii jeszcze przed ich wy-
stagpieniem.

Nowoczesny system rejestracji produkciji
oparty na kodach kreskowych w Swedwo-
od Poland Oddziat Grupa Tartaki (obecnie
IKEA Industry Poland) usprawnit przeptyw
materiatu pomiedzy wydziatami wewnatrz
zaktadow oraz wyeliminowat pomytki po-
wstajace w procesie recznym i poprawit ko-
munikacje pomiedzy oddziatamiw obszarze
biznesowym.

> www.astor.com.pl/aktualnosci
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- Astraada RCC1410 - nowy sterownik
w ofercie ASTOR

Rodzina sterownikéw Astraada serii RCC zostanie rozbudo-
wana o nowy, ekonomiczny model PLC o numerze katalo-
gowym HERCC1410. Urzadzenie przeznaczone jest matych,
prostych systemow sterowania oraz do aplikacji zarzadza-
nia inteligentnymi budynkami w branzy BMS.

Kompaktowe urzadzenie wyposazone jest w 14 wejs¢ oraz 10 wyjs¢
cyfrowych 24 VDC i moze zosta¢ bardzo tatwo rozbudowane o ob-
stuge kolejnych 4096 sygnatéw dyskretnych i 512 analogowych.
Wbudowany szybki procesor 454 MHz i 128 kB pamieci programu
zbateryjnym podtrzymaniem stanu rejestrow oraz zegara RTC gwa-
rantuje wydajne wykonywanie programu sterujgcego, ktéry moze
by¢ przygotowany w jezyku LD, IL, SFC, FBD lub ST.

Sterownik moze by¢ takze programowany na ruchu i z wykorzy-
staniem zmiennych symbolicznych. Do standardowego wyposazenia
RCC1410 nalezg dwa porty szeregowe (1x RS232, 1x RS485), port
Ethernet 10/100 Mpbs, port CAN z obstugg CsCAN i CANopen oraz
slot MicroSD do obstugi wymiennych nosnikéw danych o pojemnosci
do 32 GB.

Obstuga popularnych standardéw komunikacyjnych jak EGD,
SRTP, Modbus RTU/TCP, Ethernet IP czy BACnet pozwalajg integrowac
sterownik w réznych systemach i z réznymi urzadzaniami. Zdalny
dostep do danych zgromadzonych na karcie MicroSD mozliwy jest
poprzez wbudowany serwer FTP. ®

- Moc robotow na II edycji Dni Otwartych
ASTOR w Krakowie

W weekend 21 - 22 czerwca prawie 400 0s6b odwiedzito
Dni Otwarte ASTOR. Interaktywna wystawa robotyki znaj-
dujaca sie w krakowskiej siedzibie firmy ASTOR, zostata
po raz drugi udostepniona dla mieszkaricOw Krakowa
iprzyjezdnych turystéw. Pokazy robotéw przemystowych,
warsztaty z programowania klockéw LEGO WeDo, wesota
fotobudka oraz inne atrakcje towarzyszyty gosciom od-
wiedzajagcym ASTOR Innovation Room.

Tradycyjnie ASTOR Innovation Room (AIR) dostepny jest podczas pot-
godzinnych wycieczek edukacyjnych. Tym razem kazdy, maty czy duzy,
dziecko, student czy dorosty, mégt przyjsc i zobaczyé, prace robotdw
przemystowych oraz najnowsze technologie na wyciggniecie reki.

Odwiedzajacy AIR podczas Dni Otwartych przywitani zostali przez
robota czestujgcego lizakami. Drugi robot, ktory szczegdlnie podobat
sie dzieciom, to dzieto stazystéw ASTOR. Robot pisat pisakiem na
kartce imiona dzieci albo dowolne teksty.

Przez caty weekend odbywaty sie takze warsztaty z programo-
wania klockéw LEGO, zorganizowane przez Kraine Twdrczosci oraz

Numer katalogowy HERCC1410

Procesor Freescale 454 MHz
Pamiec programu 128 kB RAM, programowanie on-line
0.013 ms/kB

LD, IL, ST, FBD, SFC

Czas skanu
Jezyki programowania

Maksymalna ilos¢

obstugiwanych DI/DO 2048/2048
Maksymalna ilos¢

obstugiwanych AI/AO 512/512
Ilos¢ zmiennych 4096/ 4096

rejestrowych/ bitowych

1x RS232 (Modbus RTU Master/Slave, ASCII)
1x RS485 (Modbus RTU master/Slave, ASCII)

1x 10/100 Mbps (Modbus TCP Client/Server,

Porty szeregowe

Port Ethernet EGD, SRTP, Web Server, FTP Server, BACnet IP)
Port CAN 1 x CAN (obstuga CsCAN, CANopen)

Port MicroSD tak, <32 GB

Ilos¢ wbudowanych DI 14 (12/24VDCQ)

Ilos¢ wbudowanych DO 10 (24 VDCQ)

Obstuga SmartMod tak, Modbus RTU

Obstuga

SmartStix/SmartBlock tak/tak, CsCAN

Obstuga SmartRail tak, Ethernet
Montaz szyna DIN
Wymiary 116 x 111 x 55 mm
Zakres temperatur pracy = -10...+60°C
Zasilanie 10...32VDC
Wbudowane diody LED RUN, OK, PWR
Certyfikaty CE

zabawy klockami LEGO WeDo oraz Mindstorms dzieki wspotpracy
z Imperium Techniki.

,Organizujemy Dni Otwarte ASTOR po raz drugiicieszymy sie, ze
zainteresowanie pokazami robotdw prosto z fabryk jest tak duze. Za-
praszamy wszystkich ponownie za rok. Zaplanujemy réwnie ciekawe
atrakcje” - podsumowuje Ania Jankowska, organizatorka wydarzenia.

Roboty znajdujace sie w ASTOR Innovation Room mozna zobaczy¢
w kazdy czwartek i pigtek w godzinach 17.00-20.00 oraz w sobote
i niedziele od 10.00-20.00 w witrynie i uruchomié zwyktym SMS-em.

L www.astor.com.pl/air

www.astor.com.pl/biuletyn 9
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Gdy cos szwankuje w systemie wod-kan, warto reagowac
natychmiast. Najlepiej - zanim ktokolwiek inny dowie sie
0 usterce. System monitoringu i zdalnego sterowania
obiektami rozproszonymi ASTOR daje Ci takie mozliwosci.
Tak jak inzynierowie z ponad 200 zaktadéw w Polsce,
miej awarie pod kontrola.

Mozesz wiecej, niz przypuszczasz. ‘(/‘)' A S T O R

gdzie technologia spotyka

www.astor.com.pl/wod-kan c2laviclie
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- Transfer wiedzy z przemystu do edukacji -
ASTOR i Politechnika Krakowska

Firma ASTOR od wielu lat angazuje sie w projekty naukowe, wspierajgce powstawanie nowoczesnych
stanowisk laboratoryjnych w szkotach technicznych i na uczelniach wyzszych, co wpisuje sie w strategie
spotecznej odpowiedzialnosci firmy w zakresie wspierania edukacji. Dotychczas wsparta prawie 600
placowek dydaktycznych w Polsce w najnowsze rozwigzania stosowane na co dzieri w przemysle.

» Politechnika Krakowska, ktéra w tym roku
obchodzita 70 -lecie swojego istnienia, utrzy-
muje sie w czotdéwce uczelni technicznych
w Polsce. Posiada 7 wydziatéw, na ktérych
studiuje ponad 17 tysiecy studentéw. W 2008
roku w badaniach opublikowanych przez New-
sweek, PK zajeta pierwsze miejsce w Rankingu
Uczelni Wyzszych, w ktérym to pracodawcy
oceniali rynkowa wartos¢ dyplomu.

Firma ASTOR od 1993 roku wspdtpracuje
z Politechnika, a szczegdlnie z Wydziatem
Mechanicznym. Dzigki wsparciu firmy po-
wstaty dwa laboratoria. Pierwsze z nich to
laboratorium sterowania uktadami lokalnymi,
ktore zostato otwarte 16 listopada 2010 r.
Laboratorium jest wyposazone w specjali-
styczne rozwigzania z dziedziny automatyki
przemystowej m.in. sterowniki GE Intelligent
Platforms serii 90-30, VersaMax, PACSystems
RX3i, oprogramowanie: Proficy Machine
Edition, Platforme Systemowa Wonderware,
InTouch, panele operatorskie Astraada, swit-
che Astraada Net, falowniki Astraada Drive.
Dzieki temu laboratorium, studenci majg
mozliwos¢ zdobywania praktycznej wiedzy
w zakresie konfigurowania i programowania
sterownikow, ktorych identyczne modele sg
rownolegle wykorzystywane w przemysle.

O ile pierwsze laboratorium to zagad-
nienia automatyki, o tyle drugie to roboty-
ka. Roboty przemystowe przekazane przez
firme, ktére wczesniej pracowaty na liniach
produkeyjnych, dzi$ stuza do nauki kalibra-
cji i programowania lub przeprowadzania
badan sztywnosci i powtarzalnosci robota.
Komentujac wieloletnig wspotprace z uczel-
nig, pracownik Wydziatu Mechanicznego mgr
inz. Ryszard Trela mowi: ,,Firma ASTOR, wy-
posazajac uczelnie techniczne w najnowo-
czesniejszy sprzet i wypozyczajac aplikacje,
pomaga studentom w zdobywaniu praktycz-
nej wiedzy. Zawsze moge liczy¢ na wsparcie
firmy ASTOR w kwestii wypozyczenia sprzetu
w celu wzbogacenia zaje¢ laboratoryjnych
dla studentoéw, czy organizacji wspolnych
pokazéw m.in. podczas Nocy Naukowcow
czy na Piknikach Naukowych”.

W ramach dziata edukacyjnych organi-
zowanych wspolnie ze studentami wyzszych
uczelni technicznych, uruchomionow 2012
roku projekt ,Ambasador ASTOR”, majacy
na celu synergie dziatan mtodych ludzi na
styku nauki i przemystu. Dzi$ przedstawia-
my pierwszego z Ambasadoréw - Mateusza
Palmaka.

© Laboratorium sterowania uktadami lokalnymi na Wydziale Mechanicznym
Politechniki Krakowskiej

Mam na imie Mateusz.
Ambasadorem na Politechnice
Krakowskiej jestem od pazdzier-
nika 2014 roku. Na co dzien stu-
diuje automatyke i robotyke na IV
roku. Miatem réwniez przyjem-
nosc¢ dwukrotnie odby¢ praktyke w firmie ASTOR.

Za mna juz prawie rok dziatalnosci, jako
Ambasadora ASTOR. To przede wszystkim pod-
trzymanie dobrych relacji i owocnej wspotpracy
miedzy firma, a Wydziatem Mechanicznym, a takze
przekazywanie cennej wiedzy studentom oraz
nawigzanie wspotpracy z nauczycielami akade-
mickimi na pozostatych wydziatach Politechniki
Krakowskiej.

Zorganizowane kilka wyktadow, kilkanascie
spotkan i akcji promocyjnych, kilkudziesieciu
przeszkolonych studentéw, aktywne wspieranie
inicjatyw studenckich oraz dbanie o rozpozna-
walnos¢ marki ASTOR na uczelni. Wiele zostato
zrobione, ale jeszcze duzo zostato do zrobienia.
Mozna tez odwaznie powiedzied o sukcesie same-
go projektu Ambasador ASTOR - kiedy zaczatem
swoja przygode z tym projektem, Ambasadoréw
w catej Polsce byto tylko 4, a obecnie jestich 11.

Firma ASTOR chetnie transferuje wiedze prze-
mystu do edukacji, proponujac studentom szero-
ka oferte tj. program praktyk letnich, konkurs prac
dyplomowych, mozliwos¢ wypozyczenia sprzetu
w celu stworzenia praktycznej pracy dyplomowej,
specjalng oferte szkoler Akademii ASTOR itd. To
takze argument, ktéry mnie przekonat do wartosci
pracy Ambasadora.

W wolnych chwilach lubig czytac ksiazki
Dana Browna, a biologiczne baterie taduje z dala
od zgietku miasta, przemierzajac polskie Tatry,
dlatego czytelniku, jesli réwniez lubisz gérskie
wedréwki - do zobaczenia na tatrzafskim szlaku!

Chcesz zosta¢ Ambasadorem ASTOR na
swojej uczelni? Zapraszamy zainteresowanych
studentéw i studentki do kontaktu z tukaszem

Maka, Koordynatorem ds. edukacji w firmie
ASTOR, pod adresem e-mail
lukasz.maka@astor.com.pl

www.astor.com.pl/biuletyn "
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JET-WAVE-3220 - Ethernet

bezprzewodowy dla produkgcji

Jak budowac potaczenia redundantne, ktére zapewniajg wysoka jakosc i nie-
zawodnos$¢ potaczenia bezprzewodowego, pozwalajac na réwnoczesna obstu-
ge dwoch niezaleznych pasm? Oferta urzadzen Astraada zostata rozbudowana
o przemystowy router bezprzewodowy, przeznaczony do pracy w pasmie 2,4 oraz
5 GHz (IEEE 802.11 a/b/g/n). Urzadzenie dedykowane jest do pracy na hali produk-
cyjnej lub magazynowej, gdzie stosowane jest do gromadzenia danych z maszyn
oraz wymiany informacji z obiektami mobilnymi, np. suwnicami czy wozkami.

autor: Pawet Podsiadto

Specjalista ds. systemoéw sterowania
i sieci przemystowych

pawel.podsiadlo@astor.com.pl

© Dynamiczne przetaczanie
obiektéw mobilnych pomiedzy
punktami dostepowymi

12

www.astor.com.pl/biuletyn

» JET-WAVE-3220 stuzy do budowania pota-
czen bezprzewodowych w standardzie Ethernet.
Moze pracowac w trybie serwera (AP) lub klienta
(CPE), tworzac struktury jeden do jednego (P2P)
lub jeden do wielu (P2M). Dodatkowy tryb router
pozwala odseparowac sie¢ LAN i WLAN oraz ob-
stugiwac urzadzenia z roznych podsieci IP.

potaczenie 5G

potaczenie 2.4G

© Redundantne potaczenie w technologii WiFi
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JET-WAVE-3220
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Redundancja kanatu transmisyjnego

JET-WAVE-3220 wyposazony jest w dwie karty
bezprzewodowe pracujgce w pasmie 2.4 oraz
5 GHz. Mozna je wykorzystac¢ do zbudowania jed-
nego potaczenia bezprzewodowego z podwojong
trasg komunikacyjna. Uzytkownik moze wybrag,
ktory zinterfejsow bedzie petnit role podstawowa,
a ktory zastepcza.

Ponadto, dzieki nowej technologii MIMO
802.11n mozliwe jest réwnoczesne formowanie
fali nosnejw kierunku poziomym i pionowym, dzieki
czemu transfer danych moze dochodzié nawet do
300 Mbps. Wykorzystanie fali nosnej w dwdch
polaryzacjach zwigksza niezawodnosc¢ potaczenia.

Obstuga stacji mobilnych

Router posiada mechanizm pozwalajacy na
dynamiczna zmiang punktow dostepowych (AP).
Odbywa sie to, dzieki ciggtemu pomiarowi sity
sygnatu z urzadzen znajdujacych sie w jego zasiegu
komunikacji. Po wykryciu sygnatow i pomiarze ich
natezenia, urzadzenie automatycznie przetacza

obiekty stacjonarne

JET-WAVE-3220

i

dynamiczne przefaczanie

R

obiekty mobilne
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1. Przerwanie pofaczenia
kablowego

4. Potaczenie zostanie
przywrécone

3 Podstawowy AP Rezerwowy AP -
et ey i
| * |
| . |
il A il
! . !
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2. Link Fault Pass Through b

Podstawowy AP wygasza pofaczenie.
Urzadzenie koricowe rejestruje
przerwanie potaczenia.

3. Urzadzenie koricowe
odnajduje rezerwowy AP
i ustanawia nowe
potaczenie

© Mechanizm informowania o awarii potaczenia kablowego

sie na trase o najlepszych parametrach. Taki mechanizm gwarantuje
wysoka dostepnosé kanatu transmisyjnego w aplikacjach mobilnych,
np. ruchome waézki lub suwnice na hali produkcyjnej.

Przekazywanie informacji o awarii potaczenia
kablowego

Specjalny mechanizm (Link Fault Pass Through) monitoruje stan
potaczenia kablowego, pomiedzy routerem wifi i urzadzeniem korico-
wym. W momencie awarii tgcza kablowego, JET-WAVE automatycznie
roztacza réwniez potaczenie bezprzewodowe. Dzigki temu urzadzenie
uzytkownika jest informowane o problemie z komunikacjg i moze
nawigzac transmisje przez trase alternatywna. Pozwala to skrocié
czas przestojéw i zwieksza niezawodnosc¢ systemu.

Zabezpieczenie danych uzytkownika

Router wyposazony zostat w mechanizm szyfrowania danych
uzytkownika WPA2, ktdry jest obecnie jednym z najlepiej zabezpie-
czonych algorytmoéw. W aplikacjach, w ktérych wykorzystywane
jest potaczenie tunelowe (P2P), mozna znaczaco podniesé bezpie-
czenstwo poprzez zastosowanie protokotu IPSec, a w systemach
wykorzystujacych potaczenie zzewnetrzng siecig WAN - korzystajac
z wbudowanego mechanizmu firewall.

Przemystowe wykonanie i 54 miesigce gwaranc;ji

Przemystowa konstrukcja zgodna z normg EN50121-4, obudowa
IP31, mozliwo$¢ pracy w szerokim zakresie temperaturowym od -40°C
do +70°C oraz 54 miesigce gwarancji zapewniajg bezawaryjng prace
modemu w trudnych warunkach srodowiskowych. JET-WAVE-3220
moze zostaé wyposazony w ztacza M12, ktére przeznaczone sa do
zastosowan mobilnych, w ktérych wystepuja duze wibracje, np.:
autobusy, pociagi oraz inne $rodki transportu. Urzadzenie moze by¢
zasilane poprzez standard PoE+, ktéry ogranicza ilos¢ okablowania
lub poprzez redundantne ztgcze 24 VDC (12...48). ©

biuletyn .
automatyki

ZamoOw bezptatna prenumerate
Biuletynu Automatyki

imie
i nazwisko

stanowisko

e-mail

dane firmy
(pieczatka)

Zamawiam prenumerate: *

L] elektroniczna L] drukowana

Prenumerata drukowana jest dostgpna tylko dla oséb,
ktdre wypetnig dane firmy

Rodzaj firmy *
[ | 0Em
D firma handlowa

| firma produkcyjna
] integrator systemow

[ biuro projektowe L] uczelnia/szkota

[ inna firma ustugowa [ osoba prywatna

Wypetniony formularz wyslij na fax 12 428 63 09
lub e-mailem na adres biuletyn@astor.com.pl

Formularz mozna znalez¢ na stronie
www.astor.com.pl/biuletyn

Wypelniajac niniejszy formularz wyrazam zgode na przetwarzanie danych osobowych przez ASTOR Sp.
2 0.0. z siedzibg w Krakowie przy ul. Smolensk 29, zgodnie z ustawa z dnia 29 sierpnia 1997 o ochronie
danych osobowych (Dz.U. z 1997, Nr 133, poz. 883 z pdzniejszymi zmianami). Wiadomo mi, ze dane beda,
przetwarzane wytacznie dla celéw zwigzanych z prowadzong dziatalnoscig ASTOR Sp. z 0.0. i podmiotow
wspdtpracujacych. Jestmiznane prawo dostepu do tresci moich danych orazich poprawiania. Udostepnione
przeze mnie dane beda przetwarzane w zbiorze danych osobowych “Baza kontaktéw handlowych spétki”
zarejestrowanym w Biurze GIODO pod nr 058032. Jednocze$nie o$wiadczam, ze udostepnienie przeze
mnie adresu e-mail jest jednoznaczne z wyrazeniem zgody na otrzymywanie drogq elektroniczng
informacji handlowej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. 0 $wiadczeniu ustug droga elektroniczna.
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— SATELLAR 2.0 - bezprzewodowa siec
Ethernet - stabilniej, szybciej i taniej

Linia radiomodemow SATELLAR zostata opracowana z myslg o nowoczesnych obiek-
tach przemystowych, w ktorych sie¢ szeregowa zastepowana jest przez standard
Ethernet. Podstawowa cechg r6zniacg radiomodemy SATELLAR od innych rozwigzan
bezprzewodowych dostepnych na rynku jest mozliwos¢ pracy na niezaleznej (wta-
snej) czestotliwosci z wykorzystaniem tacza Ethernet.

» Po okresie 2 lat od premiery radiomodemu
= SATELLAR, finska firma SATEL opracowata nowa,
stabilniejsza i bardziej funkcjonalng wersje o ozna-
czeniu SATELLAR XT 5RC. Nowy radiomodem
SATELLAR-XT-5RC przeznaczony jest do pracy

auTtor: Pawet Podsiadto

Specjalista ds. systemoéw sterowania
i sieci przemystowych

pawel.podsiadlo@astor.com.pl

w pasmie licencjonowanym 400-445 MHz. Nowa
wersja, podobnie jak poprzednia, pozwala na swo-
bodna konfiguracje wiekszosci parametréw, np.
zmiana czestotliwosci pracy jest mozliwa w catym

zakresie 45 MHz. Rowniez czutos¢ urzadzenia
pozostata na bardzo wysokim poziomie wynosza-
cym maksymalnie -119 dB. Znaczacej poprawie
ulegta moc nadawania, ktdra w wersji XT wynosi
teraz od 0.1 W do 5 W i jest réwniez swobodnie
konfigurowalna przez uzytkownika. Usprawnienia
widoczne sg rowniez w zakresie maksymalnej
predkosci przesytu danych w powietrzu, ktéra

© Siec bezprzewodowa
zbudowana w oparciu
o radiomodem SATELLAR

SATELLAR-XT-5RC

SATELLAR-XT-5RC

Ethernet .

“‘SATELLARfXTfS RC

Ethernet

System SCADA

14

www.astor.com.pl/biuletyn

wynosi obecnie 19.2 / 38.4 / 230 kbps odpowied-
nio dla szerokosci kanatu 12,5 / 25 / 150 kHz.

SATELLAR-XT-5RC

Ethernet

Uktad oddalonych
wejsc/wyjs¢

Seel SATELLAR-XT-5RC

Ethernet

Kontroler PAC

Sterownik PLC

Transmisja danych standardzie
TCP/UDP lub RS232/422/485

SATELLAR moze pracowac jako bezprzewo-
dowy router Ethernet, pozwalajgacy na komunika-
cje w protokotach TCP i UDP lub jako urzadzenie
Lprzezroczyste” dla protokotu, zastepujace po-
taczenie kablowe w standardzie RS232, RS4292,
RS485.

Zasieg komunikacji do kilkudziesieciu
kilometrow

Maksymalny zasieg transmisji dla nowej jed-
nostki SATELLAR-XT-5RC moze dochodzi¢ do 20
kilometrow, przy sprzyjajacych warunkach tereno-
wo - Srodowiskowych. Moze on zostac zwigkszony
poprzez zastosowanie anten o wiekszym zysku lub
funkcji retransmisji. Dzigki petnej kompatybilno-
sci modeli SATELLAR-XT-5RC i SATELLAR-20DS
mozliwe jest optymalizowanie kosztéw projekto-
wanego systemu poprzez dobdr tanszego modelu
0 nizszej mocy w blizej potozonych obiektach,
amodelu o podwyzszonej mocy 10 W, w odlegtych
punktach sieci.

Intuicyjna i szybka konfiguracja

Konfiguracja radiomodemdw SATELLAR moze
odbywac sie z poziomu dowolnej przegladar-
ki internetowej lub za pomocg dedykowanego
oprogramowania NETCO. Oprogramowanie poza
zmiang podstawowych parametréw urzadzenia
pozwala na graficzne projektowanie catego syste-
mu bezprzewodowego. Jest to szczegdlnie przy-
datne w bardziej rozbudowanych uktadach siecio-
wych, sktadajacych sie z kilkunastu lub kilkuset
radiomodemodw oraz w systemach zawierajacych
stacje retransmisyjne.
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© NETCO - oprogramowanie pozwalajace na graficzne projektowanie sieci
bezprzewodowej

SATELLAR-XT-5RC
SATELLAR-XT-5RC

SATELLAR-XT-5RC

System SCADA
\ . SATELLAR—XT,SRC/
V /
V

© Schemat systemu obstugujacego podstawowa i awaryjna trase przesytu danych

w standardzie VRRP (RFC 5798)

SATELLAR-XT-5RC SATELLAR-20DS

Sterownik PLC

Zakres czestotliwosci 400...445 MHz 400...445/440...485 MHz

Odstep sasiednioka-

12,5/25/150 kHz 12,5/25 kHz
natowy
Moc wyjsciowa 100 mW...5W TW..10 W
Czuto$c (BER10E-3) -119 dBm -119dBm
Port RS232,RS422/485, RS232/485, Ethernet,
Ethernet, USB-A, USB-B USB-A, USB-B

Predkos¢ transmisji

i 19.2/38.4/230 kbps

19.2/38.4 kbps

Ztacze antenowe TNC, 50 Ohm, zenskie TNC, 50 Ohm, zenskie

Napiecie zasilania +10.5...+30 VDC +9...+430 VDC
Temperatura pracy -25...55°C -25...55°C
Zasieqg komunikacji 20 km 30 km

(typowy)

Bezpieczenstwo przesytanych danych

Podczas projektowania radiomodemu SATELLAR, szcze-
g6lny nacisk potozono na zabezpieczenie danych uzytkow-
nika. Szyfrowanie danych przesytanych droga radiowa
z uzyciem 128-bitowego klucza - algorytm AES (Advanced
Encryption Standard) stanowi pewne zabezpieczenie dla
transmitowanych danych. Urzadzenie wyposazone jest row-
niez w mechanizm firewall, ktéry zapewnia ochrone przed
dostepem z zewnetrznej sieci Internet.

Redundancja VRRP (RFC 5798)

SATELLAR oferuje mozliwos¢ pracy w uktadzie redun-
dancji VRRP z monitorowaniem dostepnosci potaczenia.
Mechanizm w przypadku awarii podstawowej trasy komu-
nikacyjnej przetaczy transmisje danych na trase rezerwo-
wa. Alternatywna droga moze by¢ zbudowana w oparciu
o zdublowane potaczenie bezprzewodowe wykorzystujace
radiomodemy SATELLAR lub w oparciu o dowolne inne
urzadzenia kompatybilne ze standardem VRRP (RCF 5798),
np. switch lub router przewodowy. Funkcje nadrzedng mo-
nitorujaca dostepnosc trasy w takim systemie moze petnic¢
radiomodem lub router przewodowy.

System Zarzadzania Siecig (NMS) i opcje
diagnostyczne

Radiomodemy serii SATELLAR dedykowane sg do aplika-
cji, w ktérych stabilnosé i niezawodnosc¢ potaczenia bezprze-
wodowego sa kluczowymi parametrami. Aby sprostac tym
wymaganiom oferuja mozliwos¢ zdalnego zarzadzania catg
siecig bezprzewodowa w oparciu o system NMS (Network
Management System). Ponadto wyposazone sa w szereg funk-
cji testowo-diagnostycznych, ktére sg szczegolnie przydatne
podczas badania jakosci przesytanego sygnatu i ustawiania
pozycji anten.

Radiomodem dostepny jest w wersji podstawowej lub
z wbudowanym wyswietlaczem ciektokrystalicznym i 7-przy-
ciskowa miniklawiatura. Ta opcja umozliwia zmiane kluczo-
wych parametréw urzadzenia, bez koniecznosci podtaczania
komputera. Dodatkowo na ekranie wyswietlana jest aktualna
wartos¢ poziomu sygnatu odbieranego (RSSI), dostarczajaca
informacji o jakosci potgczenia radiowego. Funkcjonalnosé
ta jest szczegblnie przydatna podczas testow komunikacji
przeprowadzanych w celu optymalnego doboru anten, miejsca
montazu stacji, wysokosci masztu, itd.

Zastapienie modelu SATELLAR-2DS

Nowa jednostka SATELLAR-XT-5RC zastapi model
SATELLAR-2DS i SATELLAR-2DSd. Cho¢ funkcjonalnos¢ urza-
dzenia zostata znaczaco zwiekszona, to dzieki usprawnieniu
procesu produkcyjnego udato sie obnizy¢ jego cene o pra-
wie 10%. Szczegotowe informacije cenowe mozna uzyskac
w firmie ASTOR. ©

www.astor.com.pl/biuletyn 15
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- Nowe modele komputerow przemystowych
Astraada PC w ofercie ASTOR

W wiekszosci zaktadoéw przemystowych panujg trudne warunki dla urzadzer i maszyn. Duze zapylenie,
wahania temperatur, wysoka wilgotnos¢, wibracje, a takze zaktdcenia elektromagnetyczne oraz praca
w trybie ciggtym (24/7) dyskwalifikujg mozliwos¢ stosowania komputeréw komercyjnych. Duzy zakres
nowych modeli komputeréw przemystowych w ofercie firmy ASTOR pozwala dobra¢ odpowiedni egzem-
plarz tak, aby spetniat wymogi stawiane przez klienta.

Astraada PC serii AS47ADXSP oraz AS47I3xSP
IP69 K z powodzeniem moga by¢ stosowane w naj-

ciezszych warunkach m.in.:
n e w zaktadach chemicznych i petrochemicznych,
'} gdzie wazna jest odporno$c¢ na wszelkiego rodzaju
{ - > agresywne $rodki chemiczne - czyszczace, oraz
te wykorzystywane w procesie produkgji,
autor: Wojciech Trojniar * wprzemysle drzewnym i metalowym, gdzie wy-
Specjalista ds. oprogramowania magana jest catkowita pytoszczelnosé,
przemystowego

e w przemysle spozywczym i farmacji, gdzie nie-
zwykle istotne jest zachowanie maksymalnej
higieny urzadzen, © Astraada AS47AD15SP

wojciech.trojniar@astor.com.pl

Tabela poréwnawcza komputeréw panelowych Astraada Panel PC

AS47CN AS47ADXSP, AS4713xSP

Przekatna ekranu 8" 10" 15" 17" 21" 15" 17" 19"
Rozdzielczosc [px] 800x600 1280x800 1024x768 1280x1024 1920x1080 1024x768 1280x1024 1280x1024
Ilos¢ obstugiwanych koloréw 262 tys. 16.7 mln 16.7 mln
Typ ekranu pojemnosciowy (opcjonalnie rezystywny), multitouch pojemnosciowy (opcjonalnie rezystywny), multitouch
Intel Atom D2550 1.8 GHz (AS47ADXSP)
U Intel Celeron N29301.85 - 2.16 GHz Intel Core i3-4010U 1.7 GHz (AS47I3xSP)
Pamiec 4GB 4GB
SSD 32GB

Dysk twardy MLC 320GB 320GB
Porty szereqowe 1xRS-232 1xRS-232

y 9 1x RS-232/422/485 1x RS-232/422/485
Ethernet (RJ45) 2x GbE 1x GbE

4x USB 2.0 (AS47ADxSP) 1x USB 3.0,

UsB AUsB20 2x USB 2.0 (AS4713xSP)

- I 11...32 VDC (AS47ADxXSP)
Napiecie zasilania 9..36 VDC 9..32VDC 9..36 VDC (AS4713xSP)

. Stal nierdzewna ASI 304

Obudowa Aluminium (Opcjonalnie 316L)
Front Ptaski front FPD (Flat Panel Design ) Ptaski front FPD (Flat Panel Design )
Stopien ochrony FrontIP 65 IP 69 K (mycie woda 80°C pod cisnieniem 100 baréw)
Zakres temperatur pracy 0...50°C 0...50°C
Wildotnose 10...90 %, 10...90 %,

g bez kondensacji bez kondensacji
Certyfikaty CE/FCCclass A CE/FCCclass A

16 www.astor.com.pl/biuletyn
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Tabela poréwnawcza komputeréw panelowych Astraada BOX PC
= Y =

AS47ADBSL AS47ADB AS4715B
CPU Intel Atom D2550 Intel Atom D2550 Intel Core i5-3230M
Bazowa czestotliwos¢ procesora 1.8 GHz 1.8 GHz 2.6-3.2GHz
Liczba rdzeni 2 2 2
Liczba watkow 4 4 4

System operacyjny

Windows 7 Professional 32bit

Windows 7 Professional 32bit

Windows 7 Professional 64bit

Pamie¢ RAM 4GB 4GB 4 GB (opcjonalnie 8/16 GB)
Dysk twardy 32 GBSSD 1.8 MLC 320GB (dedylz:\;v;hsﬁell)cio pracy 24/7) | 320 GB((;ii&ytl;or;/Evla;yess?;;ei;y 24/7)
oM 1x RS-232 3x RS-232 3x RS-232

1x RS-232/422/485 DB-9 1x RS-422/485 1x RS-422/485
Ethernet (RJ45) 2x GbE 2x GbE 2x GbE
UsB 2xUSB 2.0 6x USB 2.0 4x USB 2.0
Wyjscie wideo 1x VGA, 1x HDMI 1x VGA 1xDVI-1I, 1 x HDMI

Wyjscie audio

1x Line out phone jack

1x Line-out, 1x MIC

1x Audio Mic, 1x Line-in, 1x Line-out

Sloty PCI - 2 2
Slot CF - tak tak
Zewnetrzny przycisk Power On/Off - tak tak
Cyfrowe wejscia/wyjscia - - 4/4
Napiecie zasilania 9..36 VDC 9..36 VDC 9..32VDC
Pobr mocy 13W@12 VDC 18 W@12 VDC 41 We@12 Vv
Wymiary [mm] 140x246%29 268x195x122 211x203x155
Waga [kq] 1.8 4.8 5.8
Mocowanie VESA 75><7§ / 1095100, Mocowanie do &ciany Mocowanie do sciany lub opcjonalne
Mocowanie do sciany do szyny DIN
Zakres temperatur pracy -20...60°C 0...50°C 0..50°C

Certyfikaty

e wrozwigzaniach typu outdoor, gdzie liczy
sie szczelnos¢ urzadzenia, jego odpornosé
na warunki atmosferyczne oraz dobra
widocznosc¢ ekranu.

Komputery serii AS47CN dedykowane sg
dla matych oraz rozbudowanych systemaow
wizualizacji, sterowania, raportowania i analizy
danych. Charakteryzujg sie szerokim wachla-
rzem wielkosci ekranéw pojemnosciowych
multi-touch (od 8” do 217) oraz obudowg wy-
konana z aluminium. Jesli instalacja wymaga
wyeliminowania elementéw mechanicznych
z komputera przemystowego Astraada Panel
PC, istnieje mozliwos¢ zamdwienia dysku SSD
0 pojemnosci 64 lub 128 GB. Oprocz braku
ruchomych elementdéw, dyski SSD zapewniaja
szybki dostep do aplikacji oraz znacznie krot-
szy czas uruchamiania systemu w poréwnaniu
do tradycyjnych modeli z talerzami.

Jedna z opcji montazu komputeréw prze-
mystowych Astraada HMI Panel PC jest ich
zabudowa. W przypadku gdy miejsce insta-
lacji na to nie pozwala, mozna zastosowac

CE/FCCclass A

uchwyt VESA do podwieszenia urzadzenia
na dedykowanym do tego celu mocowaniu.
Astraada BOX IPC sa najbardziej zblizone
pod wzgledem wizualnym i konstrukcyjnym
do komercyjnych komputeréw klasy PC.
Dodatkowe sloty PCI oraz porty SATA umoz-
liwiajg rozbudowe urzadzen o dodatkowe
komponenty jak np. modem 3G lub zwiek-
szenie przestrzeni dyskowej. Cyfrowe wejécia/
wyjscia, opcjonalna szyna DIN oraz szeroki
zakres temperatur pracy sprawia, ze Astraada
BOX AS4715B jest doskonatym wyborem do
zastosowan jako kontroler proceséw przemy-
stowych. Wbudowane 2 karty Ethernetowe
pozwalajg na taczenie oddzielnych sieci -
sterowania oraz biurowej, co jest zgodne
z polityka bezpieczenstwa budowy aplikacji.
Poza standardowymi portami USB, mozemy
takze taczyc sie z urzadzeniami za pomoca
dostepnych portéw szeregowych COM.
Dyski twarde umieszczane we wnetrzu
komputerdw Astraada PC, przystosowane sa
do pracy ciagtej w trybie 24/7. Dedykowane

CE/FCCclass A

CE/FCCclass A

nosniki danych, posiadajg dtuzsza zywotnosc
od standardowych modeli dzigki zastosowa-
nym komponentom, a tym samym znacznie
rzadziej ulegaja awariom.

Urzadzenia sa gotowe do dziatania w za-
sadzie zaraz po podtaczeniu zasilania, bez
koniecznosci dokonywania dodatkowej konfi-
guracji. Komputery moga pracowac pod kon-
trolg systemdéw Windows 7/8 Pro, Embedded
lub Linux, znajdujac zastosowanie jako stacje
operatorskie obstugujgce m.in. oprogramowa-
nie Wonderware InTouch, Historian czy MES.

Astraada PC moze zosta¢ doposazony
w oprogramowanie Acronis True Image,
umozliwiajace tworzenie obrazéw dyskow
twardych wraz systemami operacyjnymi,
aplikacjami oraz ustawieniami uzytkownikdw.
W przypadku utraty catosci lub czesci da-
nych, mozliwe jest przywrdécenie pierwotnego
stanu komputera bez koniecznosci instalacji
systemu operacyjnego i oprogramowania.

L www.astor.com.pl/astraadapc
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- Systemy wizyjne w robotach Epson

Roboty zyskuja na popularnosci i coraz czesciej mozna je spotkac w polskich zakta-
dach produkcyjnych. Wraz ze wzrostem zainstalowanych robotow rosng kompeten-
cje firm integrujacych te rozwigzania oraz oczekiwania, jakie uzytkownicy stawiajg
zrobotyzowanym stanowiskom. Coraz czesciej stosuje sie systemy wykrywajace ele-
menty do pobrania przez robota, okreslajace ich pozycje i przesytajace te informa-
cje do kontrolera robota. Najczesciej stosowanym rozwigzaniem sg systemy wizyjne
zbudowane w oparciu o kamery cyfrowe.

autor: Pawet Handzlik
Menedzer ds. robotyzacji
pawel.handzlik@astor.com.pl

» Roboty Epson sa przygotowane pod wzgledem
software’owym i mechanicznym do wspdtpracy z sys-
temami wizyjnymi i moga zosta¢ dostarczone wraz
z systemem odpowiednim do realizowanego zadania.

Robot - serce stanowiska
zrobotyzowanego

Epson to japonski producent robotéw przemy-
stowych znanych z najwyzszej precyzji. Czteroosiowe
roboty Epson typu SCARA charakteryzuja sie wysokg
predkosciag ruchdéw, duza dynamika i precyzja. Dzieki
temu znajduja zastosowanie wszedzie tam gdzie pro-
ces wymaga przeniesienia elementu i precyzyjnego
odtozenia. Przyktadem jest pakowanie produktéw do
opakowan zbiorczych, montaz elementdw elektroniki
na ptytkach lub obstuga gniazd produkcyjnych (zata-
dunek i roztadunek kolejnych stanowisk).

18 www.astor.com.pl/biuletyn

Do realizacji tych zadan czgsto wymagane jest
okreslenie przez robota pozycji pobrania elementu.
Coraz czesciej rezygnuije sie z precyzyjnego pozycjo-
nowania detali na rzecz systemow wykrywajacych
elementy do pobrania przez robota, okreslajgcychich
pozycje i przesytajacych te informacje do kontrolera
robota. Najczesciej stosowanym rozwigzaniem sg sys-
temy wizyjne zbudowane w oparciu o kamery cyfrowe.

System wizyjny - oczy stanowiska
zrobotyzowanego

Epson dostarcza 2 rodzaje systemow wizyjnych.
Pierwszy to rodzina CV (Wizja Kompaktowa), roz-
wigzanie oparte na module obrébki obrazu oraz
kamerach (GigE lub USB). Rozwiazanie to nie wymaga
stosowania komputera PC i pozwala na wspotprace
robota z 8 kamerami. CV wystepuje 3 wariantach
réznigcych sie szybkoscig przetwarzania obrazu: CV1
- $rednia predkosc przetwarzania obrazu; CV2-S -
wysoka predkos¢ przetwarzania obrazu oraz CV2-H
- bardzo wysoka predkos¢ przetwarzania obrazu.
Drugi rodzaj systemu wizyjnego do robotéw Epson
nosi nazwe PV1iwymaga zastosowania komputera
PC. PV1 ma bardzo duze mozliwosci, a szybkos¢ jego
dziatania zalezy bezposrednio od wydajnosci zasto-
sowanego komputera. Oba systemy wspoétpracuja
zszeregiem kamer GigE lub USB, dzieki czemu mozna
dobrac optymalna kamere do realizowanego zadania.

Predkos¢
przetwarzania
obrazu

PV1

szybkos¢

przetwarzania
zalezy od PC

Wizja Kompaktowa System na bazie PC
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Robot, ktéry widzi

Kontroler robota oraz srodowisko programistyczne zostaty tak
stworzone, aby umozliwi¢ sprawne korzystanie z systeméw wizyjnych.
Dotyczy to nie tylko tatwej integracji i komunikacji z systemem, ale
réwniez sprawnego programowania robota i systemu wizyjnego we
wspolnym srodowisku. W jezyku programowania robotéw Epson
stworzono komendy, ktére pozwalajg tatwo odwotac sie do wynikdw
pomiaréw systemu wizyjnego i uzy¢ tych informacji w programie
ruchu robota. Dzieki temu znaczaco skraca sie czas wdrozenia oraz
upraszcza struktura programu.

Przystosowanie robotow Epson do wspotpracy z systemami wi-
zyjnymi polega réwniez na konstrukcji pozwalajacej na tatwy montaz
mechaniczny kamery na robocie. Nie zawsze kamera musi by¢ zamon-
towana narobocie, ale jesli jest taka potrzeba, to roboty Epson maja
do tego specjalnie przewidziane punkty montazowe, dzieki czemu
kamera jest bezpiecznie zamontowana. Precyzja montazu pozwala
na uzyskanie precyzyjnych wynikéw pomiaru, co jest bardzo istotne
dla robota, ktéry dojezdza do zadane] pozycji z doktadnoscia co do
setnych czesci milimetra.

Jeslizadanie wymaga zastosowania specjalistycznego systemu
wizyjnego dostarczanego przez niezaleznego dostawce to mozna go
w tatwy sposob zintegrowac z robotem Epson. W takim wypadku
réwniez mozna skorzystac ze specjalnie w tym celu zaprojektowanych
punktéw montazowych na robocie. Zaawansowany jezyk SPEL,stuzacy
do programowania robotdw Epson, oraz szerokie mozliwosci komu-
nikacyjne kontrolera robota Epson pozwalajg swobodnie dobierac
i integrowac systemy wizyjne réznych dostawcow.

Stosowanie systemdw wizyjnych znaczaco zwigksza mozliwo-
Sci robotéw przemystowych. Decydujac sie na takie rozwigzanie
warto wybraé dostawce ktérego komponenty pozwolg na sprawne
uruchomienie i zagwarantujg poprawne dziatanie aplikacji. W celu
uzyskania dodatkowych informacji zapraszam do kontaktu z firma
ASTOR - autoryzowanym dystrybutorem robotéw przemystowych
Epson w Polsce.

> www.astor.com.pl/robotyzacja
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Astraada

Astraada One NO\NOSC

e w ramach rodziny dostepne s3:
= kompaktowe sterowniki PLC
= modutowe sterowniki PLC
= sterowniki PLC z panelem HMI
= terminale HMI

¢ wspdlne dla wszystkich elementow Srodowisko
programistyczne CODESYS V3 (programowanie,
wizualizacja, komunikacja)

e symulator

e komunikacja EtherCAT, Modbus TCP/IP, Modbus
RTU, CANopen, BACnet (opcja), Profinet*

e obstuga WebServer i technologii VNC

e tatwa rozbudowa o oddalone EtherCAT I/0

e niemiecka jakosc i technologia

Sterowniki PLC iﬂlll

STEROWANIE

Astraada One to nowa rodzina sterownikow programowalnych przeznaczonych do sterowania maszynami oraz ma-
tymi i $rednimi aplikacjami automatyki przemystowej i budynkowej. W oparciu o nie mozna budowa¢ wydajne,
lokalne systemy sterowania lub tgczy¢ rozproszone uktady 1/0 i systemy napedowe. Mogg takze tatwo integrowac
funkcje sterownika PLC z wizualizacjg na panelu HMI czy urzadzeniu mobilnym (smartfonie, tablecie, etc).

-|;':- Wspdlne srodowisko programistyczne
<>  CODESYSV3

Najnowsza wersja (V3) oprogramowania CODESYS jest wspdlnym dla wszyst-
kich urzgdzen Astraada One $rodowiskiem programistycznym. Integruje w so-
bie zarowno programowanie sterownikéw, tworzenie wizualizacji proceso-
wych, jak i sterowanie serwonapedami. CODESYS jest zgodne z IEC 61131-3
udostepniajagc programowanie w wielu jezykach: schematu drabinkowego
(LD), blokéw funkeyjnych (FBD), tekstu strukturalnego (ST), listy instrukcji (IL),
grafow funkcji sekwencyjnych (SFC) i grafow przeptywow (CFC).

Mozliwosci komunikacyjne

3

Podstawowym standardem komunikacji we wszystkich sterownikach Astra-
ada One jest EtherCAT bedgcy nowoczesnym protokotem sieciowym stoso-
wanym w aplikacjach przemystowych czasu rzeczywistego. Wykorzystywany
jest on przede wszystkim do sterowania napedami oraz szybkiej komunikacji
z oddalonymi uktadami 1/0. Oprécz komunikacji EtherCAT dostepna jest ko-
munikacja: CAN, CANopen, Modbus RTU/TCP, a w wybranych seriach opcjo-
nalnie BACNet, Profinet i Profibus DP (Slave).

....................................................................................................................

N

CODESYS

—
EtherCAT.

.................................................
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Astraada One ECC2000 — kompaktowy sterownik PLC

CODESYS V3 (programowanie, wizualizacja,

$ Jedno urzadzenie — wiele
zastosowan

Dzieki wydajnemu procesorowi 800 MHz seria ECC2000
znajduje z powodzeniem zastosowanie w sterowaniu
maszynami, a takze catymi liniami produkcyjnymi. Roz-
budowane opcje komunikacyjne EtherCAT, CANopen,
Modbus oraz Profinet* zapewniajg szybkg wymiane da-
nych z serwonapedami, oddalonymi uktadami I/O a tak-
ze urzadzeniami peryferyjnymi (skanerami, licznikami,
czujnikami etc.).

komunikacja)

EtherCAT, CAN, CANopen, Modbus TCP/IP,

Modbus RTU — w standardzie

Profinet*, BACnet — opcjonalnie

porty: RS232, RS485, USB, slot MicroSD
wbudowane cyfrowe i analogowe 1/O
tatwa rozbudowa o uktady rozszerzen /0
obstuga WebServer, VNC
zakres temperatur pracy: 0..455 °C

Tablety i smartfony

Ethernet

-

Terminal HMI,
technologia VNC

«

Zdalny dostep
i zdalna obstuga

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo —-‘

Astraada

Astraada One EC1000 — modutowy sterownik PLC

Moduty wejsé/wy;

e CODESYS V3 (programowanie, wizualizacja,
komunikacja)

e EtherCAT, CAN, CANopen, Modbus TCP, Modbus
RTU, Profibus DP Slave

e porty szeregowe: R$232/RS485

e szeroka gama modutéw 1/0

¢ rozbudowa o oddalone uktady EtherCAT I/O

e port USB i slot MicroSD

¢ obstuga WebServer, VNC

e zakres temperatur pracy: 0..+55 °C

Astraada One EC1000 to seria modutowych sterowni-
kéw PLC przeznaczona do matych i $rednich aplikagji
automatyki przemystowej. Podstawowym elementem
jest jednostka centralna, do ktdérej dotgczane sg moduty
wejsé/wyjsé dyskretnych i analogowych, a takze moduty
obstugujgce serwonapedy oraz moduty komunikacyj-
ne. Dzieki wykorzystaniu modutu interfejsu oddalonego
istnieje mozliwos¢ zbudowania rozproszonych uktadow
wejsé/wyjs¢ wykorzystujgcych komunikacje EtherCAT.

jS¢ mieszanych

Modut wejsé/wyjs¢ mieszany: 8 DI, 8 DI/DO, 4 Al (+/-10V),
4 AI/AO (+/-10 V, +/-20 mA).

Modut wejs$¢/wyjs¢ mieszany: 8 DI, 8 DI/DO

Modut wej$é/wyjs¢ mieszany: 8 DI, 8 DI/DO, 8 Al (+/-10 V)

Modut wejs¢/wyj$¢ mieszany: 8 DI, 8 DI/DO, 4 Al (+/-10 V),
4 Al (+/-20 mA)

W aplikacje automatyki budynkowej (BMS), seria 204803101
e L s L AN
ECC2000 swietnie wpisuje sie dzieki mnogosci wbudo- c
y . . . 204803201
wanych wejs¢ / wyjs¢, elastycznej rozbudowie oraz ko-
- 204803301
munikacji po protokotach BACnet oraz Modbus.
204803401
. .. _ & - :
Wbudowana obstuga WebServer i technologii VNC za ? <€ . 204803501
pewniajg operatorom i serwisantom szybki dostep do , T 3 SRL_ A Lok
danych, z poziomu przegladarki internetowej, terminala R System Safety” 204803601
HMI lub urzadzenia mobilnego. ‘ o Moduty wejsé/wyj
Serwonapedy, silniki
*dostepny w 2016 r. 204800100
204800900
ECC2100 ECC2200 ECC2220 ECC2250 204800800
CPU, pamieé 204801000
CPU 800 MHz Moduty wejsé/wy;|
Pamie¢ Flash / RAM 256 MB 204800200
Komunikacja 204801100
Ethernet (Modbus TCP/IP, Profinet*, BACnet (opcja) 1 3 - portowy switch 204801200
EtherCAT / CAN 1/1 204802700
RS232 / RS485 (Modbus RTU) 1 1/2 1/2 1/2 204801300
Wejscia / wyjscia 204802800
Wejscia / wyjscia dyskretne 4/4 16 /16 16 /16 16 /16 204801400
Wejscia / wyj$cia analogowe 2/- -/- 4/2 12/6 204800500

Modut wej$é/wyjs¢ mieszany: 8 DI, 8 DI/DO, 4 Al (+/-10 V),
2 AO (+/-10 V), 2 AO (+/-20 mA)

Modut wej$é/wyjs¢ mieszany: 8 DI, 8 DI/DO, 4 Al (+/-10 V)
$¢ dyskretnych
Modut wejsé/wyjs¢: 16 DI, 16 DO (1 ms/0,5 A)

Modut wejsé: 32 DI (1 ms)

Modut wejs$¢: 16 DI (1 ms)

Modut wyj$¢: 16 DO (0,5 A)

$¢ analogowych
Modut wejéé: 8 Al (0-10 V/+-10 V/+5 V/+-2,5 V, 13 bit)

Modut wejsé: 4 Al (0-20 mA/4-20 mA, 12 bit)

Modut wyjéé: 4 AO (0-20 mA/0-10 V, 12 bit)

Modut wejsé: 8 Al (0-20 mA/4-20 mA, 12 bit)

Modut wejs¢: 4 Al PT/NI100, 16 bit

Modut wejsé: 4 Al PT/NIT1000, 16 bit

Modut wejsé: 4 Al Termo Typ K, 16 bit

Modut wejsé: 8 Al PT/NI100, 16 bit

....................................................................................

.................................................................................

Wiecej informacji na www.astor.com.pl/plc
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STEROWANIE

Astraada

Astraada One DC2000 — sterownik PLC
z terminalem HMI

e CODESYS V3 (programowanie, wizualizacja,
komunikacja)

e EtherCAT, CAN, CANopen, Modbus TCP/IP, Modbus RTU

¢ Profinet* BACnet — opcjonalnie

¢ wbudowane cyfrowe i analogowe I/O

e tatwa rozbudowa o uktady rozszerzen EtherCAT 1/O

e obstuga WebServer, VNC

e porty: RS232/485, USB, MicroSD

Astraada One DC2000 to seria sterownikow kompaktowych zintegrowanych z terminalem operatorskim. Obecnie
dostepne sg dwa modele z procesorem 800 MHz o przekatnych ekranu 4,3” oraz 7”. Zwarta konstrukcja, szerokie
mozliwosci komunikacyjne, szybka rozbudowa o kolejne sygnaty 1/0 z wykorzystaniem tgcza EtherCAT sprawiajg, ze
seria ta dopasowana jest zarowno do sterowania maszynami, jak i do automatyki budynkowe;.

DC2004 DC2007
Przekatna 4.3" 7"
Rozdzielczos¢ 480 x 272 px 800 x 480 px
Matryca dotykowa rezystancyjna rezystancyjna

Procesor, pamie¢

Procesor 800 MHz ARM

Pamiec Flash/ RAM 256 /256 MB

Wejscia / wyjscia

Wejscia / wyjscia cyfrowe 4/4(0.5A,24VDC)

Wejscia analogowe 2 (<10...+10 V, PT100/PT1000 dwuzytowe) i 2 (-10...410 V, lub powrdt trdjzytowy)
Astraada

Astraada One ET2000 — terminal HMI

e kompatybilny ze sterownikami PLC opartymi na
CODESYS V3 (EC1000, ECC2000, bC2000)

e dostep zdalny z wykorzystaniem WebServer i VNC

e ekrany o przekatnych 4.3" i7"

¢ szybka konfiguracja i montaz

Astraada One ET2000 to seria dotykowych paneli ope-
ratorskich z wyswietlaczem 4,3” lub 7”. Panele stuzg jako
terminale do wyswietlania wizualizacji, ktéora zaimple-
mentowana jest w sterowniku PLC. Warto podkresli¢,
ze terminale uzywajg technologii VNC do wyswietlania
wizualizacji. Terminale kompatybilne sg ze sterownikami
PLC z rodziny Astraada One.

................................................................................................................................................................... .
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- Robot przemystowy Kawasaki paletyzuje
mrozong cebule w firmie FROST

CELE:

PRODUKTY / ROZWIAZANIA / UStUGI:

» Zwiekszenie wydajnosci produkcji
« Zaspokojenie rosnacych potrzeb rynku
« Unowoczesnienie linii produkcyjnej

Kawasaki ZX130LFD42

KORZYSCI:

WYZWANIA:
« Instalacja nowej linii oraz stanowiska do paletyzacji .
« Spetnienie wymagan odbiorcéw dotyczacych jakosci .

pakowania i paletyzacji

Zwiekszenie wydajnosci paletyzacji o 30%
2-krotne zwiekszenie produktywnosci zaktadu
Oszczednos¢ czasu w procesie paletyzacji
Utrzymanie statej wysokiej jakosci zapakowanych
produktow i zabezpieczenie ich na czas transportu

20
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UZYTKOWNIK SYSTEMU:

FROST Barbara Wegenke, Zaktad
produkeyjny w Jarogniewicach

WYKORZYSTANE PRODUKTY:

o Kawasaki ZX130LFD42

» Firma FROST Barbara Wegenke zajmuje sie pro-
dukcja mrozonych warzyw i owocéw. Produkcja ta
obejmuje mrozong cebule, cukinie oraz dynie, jednak
zdecydowanie produktem ,numer 1" jest cebula,
ktora stanowi 90% produkcji. Wytworzone produkty
pakowane sg w catg game opakowar, tak aby sprostaé
potrzebom klientéw. W jednym z firmowych zaktadéw
produkeyjnych - w Jarogniewicach - postanowiono
zmodernizowa¢ linie produkcyjna i zainstalowac ro-
bota Kawasaki do paletyzacji.

Historia firmy siega poczatku lat 80-tych XX
wieku, kiedy podjeto decyzje o budowie Przetwdrni
Owocow i Warzyw w Jarogniewicach. Celem dzia-
talnosci zaktadu byto przetwarzanie ptodéw rol-
nych wyprodukowanych na ponad 2 tys. hektaréw
okolicznych terendw. Dostosowujac przetwdrnie
do realiow rynkowych, zainwestowano w budowe
nowoczesnych, w petni zautomatyzowanych linii
technologicznych dla poszczegélnych dziatéw pro-
dukcyjnych.

W sierpniu 2008 roku zaktad w Jarogniewicach
wyposazony zostat w najnowszej generacji linie
wazgco-pakujgca do pakowania mrozonek w worki
lub kartony od 5-25 kg oraz robota paletyzujacego
Kawasaki. Wysoki potencjat produkcyjny osiagniety
jest dzieki przeprowadzonym inwestycjom moder-
nizacyjnym, a takze rozbudowie i unowoczesnieniu
instalacji chtodniczej w zaktadzie w Jarogniewicach
oraz blizniaczym wyposazeniem nowopowstatego
obiektu w Ponetowie Gornym Pierwszym. Wydajnos¢é
kazdego z zaktadéw wynosi 5 ton na godzine i gwa-
rantuje firmie Frost pozycje najwiekszego w kraju
producenta mrozonej cebuli.

© Siedziba firmy Frost

Potrzeby

Zadania wykonywane przez pracownikéw zalicza-
ty sie do ciezkich i wymagajacych. Przed wdrozeniem
operatorzy byli odpowiedzialni za uktadanie wielo-
kilogramowych kartonoéw lub workéw na paletach.
Kolejnym etapem ich pracy byto przewozenie wéz-
kiem widtowym petnych palet, a nastepnie reczne
ofoliowanie produktu, ktéry w taki sposéb byt przy-
gotowywany do transportu.

Wiasciciel firmy - Barbara Wegenke - miata kilka
powodow do zmiany takiego stanu rzeczy. Jednym
z nich byty trudnosci w znalezieniu pracownikdéw na
stanowisko do paletyzacji, co skutkowato znaczng
rotacja pracownikéw. Dodatkowo zaistniata potrze-
ba zwiekszenia wydajnosci produkgji i zaspokojenia
rosnacych potrzeb rynku. Firmie zalezato takze na
rozwoju i wprowadzeniu nowoczesnych technologii.
Gtownie z tych powodoéw zdecydowano sie na zakup
nowe;j linii produkcyjnej, ktdrej istotnym elementem
byto wykonanie stanowiska do paletyzacji z udziatem
robota Kawasaki.

Realizacja

Wybdr firmy integratorskiej byt oczywisty dla firmy
Frost. Pani Barbara Wegenke postanowita podjac
wspotprace z juz wezesniej sprawdzong i zaufana firma
P.W. DREWMAX Tadeusz Sasiadek i Wspdlnicy Sp.j.,
ktdra zaproponowata i wdrozyta rozwigzanie bazuja-
ce na robocie Kawasaki, dostarczonym przez firme
ASTOR. Prace wdrozeniowe trwaty okoto 2 miesiace.

LPaletyzacja produktow w firmie Frost byta wy-
magajqcym projektem, ze wzgledu na duzq rézno-

www.astor.com.pl/biuletyn 21
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© Pracownicy firmy FROST

rodnos¢ opakowari (réznego wymiaru kartony oraz
oszronione worki), a takze palety o réznych wymia-
rach. Firma Drewmax zaprojektowata i wykonata
chwytak wykorzystujqcy pneumatyczne generatory
prézni oraz urzqdzenia peryferyjne do transportu
opakowarn i palet. W tym projekcie wykorzystano
robota Kawasaki ZX130L. Dzieki funkcjonalnosci
Jjezyka programowania AS zastosowanego w robo-
tach Kawasaki mozliwe byto zbudowanie elastycznej
i bardzo przejrzystej aplikacji, pozwalajgcej na uto-
zenie w zasadzie dowolnych opakowan w dowolnej
konfiguracji na dowolnej palecie. W aplikacji tej wy-
korzystano réwniez mozliwosc tworzenia interfejsu
uzytkownika na teach pendancie robota, dzigki cze-
mu aplikacja zostata wyposazona w prosty interfejs
do modyfikacji schematdw uktadania, co znacznie
uproscito obstuge gniazda paletyzacji” - opowiada
Tomasz Maciejewski, Automatyk w firmie DREWMAX,
ktora byta integratorem wdrozenia.

22 www.astor.com.pl/biuletyn

Zainstalowano transporter palet, ktéry dostar-
cza palety z dwdch stron robota. Robot Kawasaki
ZX130LFD42 uktada na paletach 15-20-kilogra-
mowe worki foliowe lub 10-kilogramowe kartony
z zamrozong cebulg pokrojong w kostki lub w plastry.
Nastepnie tak zatadowana paleta jest transporto-
wana do owijarki palet, gdzie nastgpuje zawinigcie
produktow folig i z tego miejsca gotowa paleta trafia
do transportu.

Stanowisko do paletyzacji z robotem Kawasaki
stanowi istotny element projektu linii produkeyjnej,
w ktdrej gtéwnym elementem jest tunel zamrazalniczy.

Warto zwrdci¢ uwage na to, ze technologia pro-
dukcji w firmie FROST nie ulegta zmianie, zmianie
ulegty jedynie narzedzia, ktérymi wykonywane sg
dziatania zwigzane z produkcjg mrozonych warzyw.

Korzysci

L,Unowoczesnienie linii transportu wraz z zainsta-
lowaniem robota do paletyzacji pozwolity na zwigk-
szenie wydajnosci o 30% oraz rozwdj pracownikéw
i ich kontakt z nowoczesnq technologiq, ale takze
na wzrost wartosci firmy FROST i postrzeganie jej
jako nowoczesng” - podsumowuje Henryk Tomczyk,
Kierownik Dziatu Utrzymania Ruchu w firmie FROST.

Efektem robotyzacji jest m.in. zwigkszona wy-
dajnosc¢ i oszczednosc czasu. Czynnosci paletyzacji
wykonywane sg duzo szybciej przez robota niz recznie
przez pracownikdw. Dodatkowo doktadna paletyzacja
oraz owijanie folig palet pozwalaja na utrzymanie
statej wysokiej jakosci zapakowanych produktéw
i zabezpieczenie ich na czas transportu.

.Teraz pracownikom zostata powierzona mnigj
obciqzajgca praca, jakq jest sortowanie cebuli oraz
utrzymanie czystosci w zaktadzie. Pracownicy prze-
konali sie, Ze robot nie pozbawit ich pracy, a wrecz
przeciwnie - wyreczyt w najciezszych obowiqzkach.
Modernizacja linii produkcyjnej spowodowata rowniez
2-krotny wzrost produktywnosci: z 1200 ton zamro-
zonej cebuli paletyzowanej miesiecznie do 2500 ton.”
- podsumowuje Barbara Wegenke, Prezes firmy Frost.

Zarowno klient, jak i integrator dostrzegli zalety
wspotpracy z firma ASTOR, ktdéra poza dystrybucja
systemow automatyki i robotyki zapewnia pakiet
ustug dodatkowych. Sa to m.in. konsultacje tech-
niczne i biznesowe, doradztwo przedwdrozeniowe,
profesjonalne wsparcie techniczne (w tym m.in. prze-
glady okresowe).

AUTORZY:
Gabriela Szwajkowska

ASTOR Poznan

Jakub Sczaniecki
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- Jak utrzymac idealny poziom
temperatury w zaktadach
przetworczych miesa?

CELE: PRODUKTY / ROZWIAZANIA / USLtUGI:
» optymalizacja sterowania temperaturg w czasie » oprogramowanie wizualizacyjne Wonderware
réznych etapéw przetwarzania miesa, InTouch HMI
« doktadne pomiary temperatur oraz ich sledzenie » oprogramowanie do historyzacji danych
w procesach przetwarzania i przechowywania, Wonderware Historian
« wdrozenie systemu, ktéry zwiekszy wydajnosc
produkeyjna KORZYSCI:
WYZWANIA: « zgodnosd r.ozwiqzah Wonderware z regulacjami
rzadowymi,
» migracja oprogramowania do innowacyjnego » optymalizacja cyklu produkcyjnego,
i skalowalnego systemu Wonderware, « wyeliminowanie bteddéw spowodowanych recznym
« stworzenie systemu kontroli temperatury, wprowadzaniem danych,
dostosowanego do zewnetrznych warunkdéw » optymalizacja zarzadzania energia,
atmosferycznych

23
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“Firma Amadori jest swiadoma, iz
innowacje technologiczne pozwolg
nam pozostac konkurencyjnqg na rynku.
Ten cel doprowadzit nas do wdrozenia
oprogramowania Wonderware.”

Carlo Caramanico, inzynier ds. wsparcia oprogramowania

Amadori jest jednym z lideréw rynku branzy
przetworstwa spozywczego. Zatozona czterdziesci
lat temu w San Vittore di Cesena firma o obrotach
1,4 mld euro w 2014 roku jest liderem w swojej
branzy na rynku wtoskim. Firma zatrudnia 7 200
pracownikow.

Amadori swdj sukces zawdziecza wdrazaniu in-
nowacyjnych technologii oraz Scistym kontrolom na
kazdym etapie produkcji. Nadzér obejmuje wybor

24 www.astor.com.pl/biuletyn

UZYTKOWNIK SYSTEMU:

Amadori Group, GESCO Consorzio
Cooperativo

WYKORZYSTANE PRODUKTY:

Wonderware:
o InTouch HMI
» Historian

surowcow, gospodarstw rolnych, wylegarni, pasz,
zaktadodw przetworstwa, opakowarn, a takze kanatéw
dystrybucji. Tradycja i innowacyjnos¢ sag gtownymi
wyréznikami Grupy Amadori. Zespot profesjonalistow
nieustannie pracuje, aby dostarczaé klientom coraz
to nowsze rozwigzania w postaci produktdw $wiezych
i bezpiecznych dla konsumentdw.

Wyzwania

Aby $wiadomie méc utrzymywac jakosé wyrobow
na najwyzszym poziomie, konieczne jest precyzyjne
sterowanie temperatura na terenie zaktadéw prze-
tworczych oraz znajdujgcych sie w nich chtodniach.
Zachowanie odpowiednich warunkow termicznych
ma strategiczny wptyw na operacje globalne, po-
niewaz powstate trudnosci moga spowolnié proces
produkgji, ktéry ma wptyw na caty tancuch dostaw.
Typowym przyktadem braku optymalizacji tempera-
tury jest rozwdj mikroorganizmow przy zbyt wysokiej
temperaturze czy tez przywieranie miesa do kosci
i problemy z jego oddzielaniem przy zbyt niskim jej
poziomie. Oba przypadki powoduja generowanie
znacznych ilosci odpaddw, co ma znaczny wptyw na
wyniki finansowe firmy.

Realizacja

Ze wzgledu na powyzsze wymagania, Amadori
zdecydowat sie na zakup systemu do zarzadzania
i optymalizacji temperatury podczas etapdw prze-
twarzania i przechowywania zywnosci.

“Amadori inwestuje w nowoczesne systemy
kontroli wydajnosci, ktdre sq w stanie wspierac
dziatalnos¢ firmy oraz jej ekspansje.” - podsu-
mowuje Carlo Caramanico, inzynier ds. wsparcia
oprogramowania.
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Jakosc i oszczednosc

Zarzadzanie temperaturg, a doktadnie jej wptywem
na oszczednosci firmy, zostato doktadnie zbadane na
przestrzeni kilku ostatnich lat. Poprzedni system oparty
na prostych termostatach, charakteryzowat sie dtugim
czasem reakcji, a tym samym matg efektywnoscia
dziatania.

Korzysci

Obecnie zaimplementowany Wonderware InTouch
HMI (Human Machine Interface) pozwala na inteligentne
sterowanie temperaturg. System jest w stanie akty-
wowac uktad klimatyzatoréw na bazie rzeczywistych
potrzeb, a takze zdefiniowa¢ moc niezbedng do zapew-
nienia idealnych warunkéw przetworstwa.

Oceniajac aktualne warunki zewnetrzne, oprogramo-
wanie okresla czas niezbedny do osiagniecia odpowied-
niej temperatury w zaleznosci od rzeczywistych potrzeb.
W poprzedniej wersji systemu, bardzo wysoka tempe-
ratura na zewnatrz znaczaco wydtuzata czas potrzebny
na wychtodzenie pomieszczenia. Rozwigzanie oparte
0 oprogramowanie Wonderware aktualizuje wartosci
panujace poza budynkiem i dostosowuje parametry
pracy klimatyzatoréw do aktualnych potrzeb. Oprocz
temperatury powietrza, regulowana jest takze jego wil-
gotnos¢. Ma to kluczowe znaczenie dla zachowania
zdrowego $rodowiska pracy oséb przebywajacych na
terenie zaktaddw.

Historyzacja danych

Regulacje branzowe wymagaja sledzenia para-
metréw srodowiskowych oraz ich historyzacje w celu
poZniejszej weryfikacji i wykrycia przyczyn wad sprze-
dawanych produktéw zywnosciowych. W wielu przy-
padkach, takze sami klienci kontrolujg zgodnos¢
przebiegu parametréw produkcji z zadeklarowanymi
wartosciami umownymi.

W przesztosci wszystkie niezbedne dane odno-
towywane byty recznie przez operatoréw. Ta metoda
powodowata wiele problemdw zwigzanych z koniecz-
noscig zatrudniania dodatkowych pracownikdw, a takze
btedami odczytu i zapisu informacji. Dzieki oprogra-
mowaniu Wonderware Historian, pozyskiwanie i ar-
chiwizacja danych zostaty w petni zautomatyzowane.
Dzieki zaimplementowanemu systemowi, mozliwe jest
szybkie reagowanie w przypadku odchylen parametréw
od wartosci zadanych oraz informowanie pracownikéw
o zaistniatych problemach.

Rozwigzanie oparte o oprogramowanie Wonderware
jest wysoce skalowalne. Poczatkowo zostato wdrozone
w ograniczonej liczbie miejsc, jednak obecnie stoso-
wane jest we wszystkich innych obszarach technolo-
gicznych. Wonderware zapewnia optymalizacje cyklu
produkcyjnego oraz efektywne zarzadzenie zuzyciem
energii w catym zaktadzie.

OPRACOWANO NA BAZIE MATERIALOW FIRMY
WONDERWARE

Jestes czytelnikiem Biuletynu Automatyki?
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- Poradnik Automatyka cz. 5.
Cyberbezpieczenstwo w przemysle

W dobie wszechobecnego dostepu do informacji, zagadnienie zabezpieczania
systemodw oprogramowania przemystowego nabiera na znaczeniu. W przesztosci
systemy przemystowe byty systemami hermetycznymi — byty uruchamiane w kon-
kretnej fabryce, miaty swoja wtasna, dedykowana siec¢ najczesciej odseparowang
tylko do komputeréw uzywanych w konkretnej aplikacji.

auTtor: Witold Czmich

Kierownik Dziatu Pomocy
Technicznej

witold.czmich@astor.com.pl

© Trzy gtowne elementy
wptywajace na
bezpieczenstwo systemu
produkcyjnego

» Z biegiem czasu i za potrzebg dostepu do in-
formacji z systeméw SCADA czy Historiana, sieci
zarzadzajace produkcja byty coraz bardziej otwierane
najpierw na sie¢ biurowa czy korporacyjng. Korzysci
z tego byty znaczace, poniewaz osoby z dziatow fi-
nansowych czy handlowych uzyskiwaty bezposredni
dostep np. do informacji o iloéci mediéw dostarcza-
nych klientom przez elektrocieptownie, czy mogty
pobraé informacje o wielkosci produkcji w danym
dniu, aby uzgodnic termin dostaw z klientem. Na tej
podstawie mozna byto szybciej podejmowac decyzje,
co przetozyto sie bezposrednio na wzrost efektyw-
nosciizyskow przedsiebiorstw. Z drugiej strony takie
otwarcie powodowato konieczno$¢ wprowadzania
dodatkowych zabezpieczen, w sieci przemystowej
aby potencjalne zagrozenia z sieci biurowej nie wpty-
nety negatywnie na prace systemu produkcyjnego,
co mogto pociagnac za sobg duze straty finansowe.
Aby zainfekowany komputer biurowy nie stat sie
zagrozeniem, zarowno systemy przemystowe jak
i systemy operacyjne, na ktérych dziata oprogra-
mowanie przemystowe, musza by¢ zabezpieczone.
Przeanalizujemy w takim razie, na jakie elementy
systemu warto zwrdécic¢ uwage przy doborze systemu
produkcyjnego, aby stworzy¢ z jednej strony otwar-
te, a z drugiej strony bezpieczne srodowisko pracy
oprogramowania przemystowego.

Ludzie
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Elementy majace wptyw na
bezpieczeristwo systemow produkcyjnych

Na poczatek warto zwréci¢ uwage na to, ze
oprocz stosowanych technologii informatycznych,
bardzo duzy wptyw na bezpieczenstwo systemow
przemystowych ma personel zaktadu oraz polityka
i procedury bezpieczenstwa. Aby dziatania podejmo-
wane w celu poprawy parametrow bezpieczenstwa
naszego systemu byty skuteczne, nalezy zadbad
zaréwno o opracowanie odpowiednich procedur, jak
i podniesienie swiadomosci pracownikdéw w zakre-
sie bezpieczenstwa systemow produkeyjnych oraz
zapewni¢ im odpowiednie szkolenia. Pamietajmy,
ze nasze Srodowisko bedzie tak bezpieczne jak jego
najstabsze ogniwo.

Oprogramowanie systemowe oraz jego
zabezpieczenie

Bardzo waznym czynnikiem wptywajacym jest
bezpieczenstwo produkcji ma wybdr odpowied-
niego oprogramowania systemowego czyli wersja
systemu Windows oraz zastosowanie ActiveDirectory
- Srodowiska domenowego do zarzadzania syste-
mami Windows. Co prawda systemy oprogramo-
wania przemystowego Wonderware moga w catosci
pracowaé w srodowisku Windows 7 czy Windows

Polityka oraz
procedury

Technologia



TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

Defense in Depth Layers

© Wielowarstwowa ochrona systemu

8.X w grupie roboczej, ale w kontekscie budowania
systemow bezpiecznych i zarzadzalnych nalezy brac¢
pod uwage dla komponentéw serwerowych jedynie
systemy Windows Server 2012R2 (dla starszych
systemow Windows Server 2008 R2) pracujace
w srodowisku ActiveDirectory, do ktérego dotgczone
sg stacje robocze np. z wizualizacja Wonderware
InTouch. To daje nam przede wszystkim gwarancje
spojnej polityki bezpieczerstwa w catym srodowisku
produkeyjnym, minimalizujac w ten sposéb ryzyko
powstania stabego ogniwa - luki w naszym systemie
bezpieczenstwa. Dzigki ActiveDirectory przyktadowo
ograniczenie prawa dostepu do okreslonego zasobu
bedzie rozdystrybuowane za pomocg odpowiednich
polis (regut) do wszystkich stacji roboczych bez wy-
jatku, natomiast w przypadku grupy roboczej nalezy
stosowne ograniczenie wprowadzi¢ na kazdej stacji.
Kolejna kwestig zwigzang z oprogramowaniem syste-
mowym jest dobdr oprogramowania antywirusowego,
firewall oraz narzedzi szyfrujacych, ktére pozwala
na ograniczenie ryzyka przechwycenia wrazliwych
danych o produkcji czy stosowanej technologii.
Stosujac je, nalezy pamieta¢ o dwdch rzeczach:
musi ono wspoétpracowac z systemem oprogramo-
wania przemystowego nie zaktdcajac jego pracy oraz
dobierajac zabezpieczenia warto stosowac rézne
techniki zgodnie ze strategia ochrony warstwowe;j
(ang. ,defence in depth”). Pozwoli to zminimalizowaé
efekty ewentualnego ataku - po przejsciu jednego
zabezpieczenia szkodliwe oprogramowanie musi
sobie poradzi¢ z nastepnym.
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© Konfiguracja systemu zabezpieczer Wonderware
System Platform pozwalajgca na skonfigurowanie
poswiadczen zintegrowanych z systemem Windows

Integracja systemu bezpieczenstwa
oprogramowania z systemem SCADA

Poniewaz systemy operacyjne wraz z oprogramo-
waniem dodatkowym posiadaja rozwiniete mechanizmy
zabezpieczen, a samo oprogramowanie przemystowe
w swojej funkcjonalnosci koncentruje sie na samym
zarzadzaniu produkcja, a nie na kwestiach zabezpieczen
- optymalnym rozwigzaniem jest zintegrowanie w ra-
mach systemu produkcyjnego wtasnie mechanizméw
zabezpieczen Windows. Oprogramowanie Wonderware
w petni obstuguje logowanie do systemu SCADA za
pomoca poswiadczen Windows (takze ActiveDirectory),
co pozwala na budowanie spdjnej polityki bezpie-
czenstwa IT oraz produkcji, co usprawnia procedury
i minimalizuje ryzyko powstania luki.

Wybierajac, a nastepnie budujac przemystowy sys-
tem informatyczny, nalezy zadbac o jedna z podstawo-
wych zasad bezpieczenstwa - uprawnienia bazujace
narolach. Kazdy element systemu powinien posiadac
doktadnie takie uprawnienia, jakie sg niezbedne do wy-
konania zadania - przyktadowo operatorzy nie powinni
mie¢ uprawnien do zmian kluczowych nastaw - do
tego potrzeba mie¢ wiedze i uprawnienia technologa
lub gtéwnego automatyka. Zadna z powyzszych grup
nie powinna posiadac uprawnien do instalowania lub
aktualizacji oprogramowania pracujacego na produk-
cyjnych systemach operacyjnych.

Jezeli system wspdtpracuje z oprogramowaniem
bazodanowym, nalezy zadbac o kaskade uprawnien -
kontrolowany odczyt, zapis czy modyfikacje danych.
Dla zapewnienia spojnosci w polityce bezpieczerstwa
uprawnienia te takze powinny by¢ oparte o role i grupy
ActiveDirectory. >

27

www.astor.com.pl/biuletyn



503 ‘ TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA ‘

BIULETYN AUTOMATYKI

<1 Aktualizacje Windows i ich wptyw na
oprogramowanie przemystowe

Liczba nowych zagrozen bezpieczenstwa poja-
wiajacych sie kazdego dnia stale rosnie. Aby temu
zapobiec, producenci oprogramowania musza nie-
ustannie reagowac na pojawiajace sie incydenty ina
biezaco modyfikowac swoje oprogramowanie, aby
byto w stanie powstrzymac kazdy atak. Aktualizacje
systemu operacyjnego Windows z jednej strony za-
bezpieczaja nas przed najnowszymi zagrozeniami,
ale z drugiej strony wprowadzaja ryzyko zaktdcenia
pracy oprogramowania przemystowego dziatajacego
na modyfikowanym systemie. Aby takie ryzyko zmini-
malizowac, producent systemu SCADA powinien na
biezgco testowac taty Windows i weryfikowac, naile
poprawki nie zaktdcg pracy systemu produkcyjnego,
co jest mozliwe jezeli oba systemy sa integrowane.
Firma Wonderware na swojej stronie udostepnianej
uzytkownikom publikuje informacje, jakie aktualizacje
Windows zostaty przetestowane z oprogramowaniem

e g
Wordeswans Cyber Security Updates

el
Dare L4 T Dencigtan Il

Caz T 2014 L SECDOOR]154 Toaem Aiduds

© Informacje o aktualizacjach Cyber Security na stronach Wonderware

Wonderaare Secarity buletin

© Wonderware Security Bulletin
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Wonderware, minimalizujac ryzyko aktualizacji dla
uzytkownika. Obowiazkiem kazdego dostawcy sys-
temow oprogramowania przemystowego powinno
by¢ takze wydawanie biuletyndéw bezpieczenstwa
(Security Bulletin). Firma Wonderware udostepnia
wszelkie informacje na temat zagrozen i aktualizacji
na dedykowanej do tego celu stronie WWW.
Moment implementacji poprawek systemo-
wych przez dziat IT jest krytyczny z punktu widze-
nia warstwy produkeyjnej, gdyz moze doprowadzi¢
do koniecznosci restartu systemow operacyjnych
i oprogramowania do prowadzenia procesu. W celu
minimalizacji czasu takiego przestoju lub jego catko-
witego wyeliminowania, nalezy wybierac rozwigzania,
ktére zapewniaja mozliwos¢ redundanciji i rezerwacji
realizowane] funkcji procesowej. Opcja taka pozwoli
przetaczy¢ w sposéb kontrolowany - najczesciej
bezuderzeniowy - funkcje aplikacji na rezerwowe
wezty systemu, dokonac aktualizacji i analizy jej wpty-
wu na system. Dla zapewnienia w/w funkgji firma
Wonderware implementuje w swoje rozwigzania takie
funkcje jak wbudowana redundancja logiki, redundan-
cja zrédet danych, redundancja przemystowej bazy
danych Wonderware Historian czy funkcje lokalnego
buforowania danych - Store & Forward.

Kolejnym elementem minimalizujacym ryzyko
wptywu instalacji poprawek na ogoélne dziatanie sys-
temu sg funkcje systemoéw do wirtualizacji, takie jak
migawki (Snapshoty czy Checkpointy). Pozwalaja one
w dowolnym momencie wykonac ,zdjecie” systemu
w danej chwili, aby mdc ewentualnie w pdzniejszym
czasie, w przypadku niepowodzenia instalacji powrécic
do niezmodyfikowanej wersji systemu. Wonderware
jako jedna z pierwszych firm dostrzegta potrzebe
tworzenia oprogramowania wspierajacego rozwigzania
do wirtualizacji wybierajac jako swoich partneréw
technologicznych Microsoft (wirtualizacja Microsoft
Hyper-V) oraz VMWare (vSphere i ESXi). Firma tworzy
i testuje oprogramowanie na tych platformach, przy-
gotowuje dokumentacje, jak wdrozy¢ takie srodowisko
od podstaw, a takze inwestuje w wiedze wsrdd perso-
nelu tworzacego architekture oprogramowania (de-
veloperdw), wspierajacych uzytkownikdw (technical
support engineers) oraz konsultantéw technicznych.

Architektura systemu

Trzeba mie¢ sSwiadomos¢, ze etap projektowania
systemu nie koriczy sie na doborze samego oprogra-
mowania systemowego i przemystowego, ale bardzo
wazne jest zaproponowanie wtasciwej architektury
naszego systemu. Proponowana koncepcja musi
uwzglednia¢ wymogi oprogramowania przemystowe-
g0, jak otwarcie odpowiednich wskazanych portéw
czy udostepnienie ustug takich jak np. DNS, ale takze



85 3/2015 TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA ‘ @
Sarviry KT podacyne
m PR E
Application  Historian Information - a - - -
Lerver Seroer

& B @ w e

E‘

Reposiley  Sarver

Konlrohes
dameny

:2-:

Gatevway) Firewal

Siot wystemu sterowania / makiad & - Budynek 1

4,

@] [l e

InTouch

© Przyktadowa architektura
systemu produkcyjnego
potaczonego z siecia
korporacyjna
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zapewniac bezpieczenstwo sieciowe, aby zminima-

lizowaé mozliwos¢ ingerencji w system produkeyjny

z zewnatrz. Na wstepie warto podzieli¢ sie¢ na co

najmniej dwie czesci:

e Sje¢ systemu sterowania / sie¢ oprogramowania
SCADA (ang. Control Network),

e Sie¢ korporacyjna lub zewnetrzna (ang. Corporate
Network).

Na powyzszym schemacie przedstawiono
przyktadowa architekture systemu przemystowego
potaczonego z siecig biurowg/korporacyjna. Takie
potaczenie jest wymagane w coraz wigkszej ilosci
$rednich i duzych firm produkeyjnych.

Kluczowym elementem zaprezentowanej archi-
tektury jest firewall pomiedzy siecig Process Control
Network (siecig przemystowa) a siecig Corporate
Network (siecig biurowg). Aby byt mozliwy dostep
do danych produkeyjnych z sieci biurowej firewall,
powinien zosta¢ skonfigurowany tak, aby naste-
powato przekierowanie ruchu tylko i wytacznie po
protokotach i przez porty umozliwiajgce dostep
do wymaganych informacji. Pozostaty ruch miedzy
obiema sieciami powinien zosta¢ zablokowany. Na
przyktad udostepnienie wizualizacji Wonderware
InTouch dla sieci biurowej mozna zrealizowac poprzez
przekierowanie ruchu z sieci biurowej do serwera
terminalowego po protokole RDP (port 3389), ado-
step do portalu Wonderware Information Server
zawierajgcego raporty mozna zrealizowac poprzez
protokdt HTTP/HTTPS (porty 80 lub 443). W systemie
SCADA nalezy oczywiscie skonfigurowad uprawnienia

Laktad 8 = rdabna lokalizacia

&

uzytkownikdw tak, aby pracownik logujacy sie z sieci
biurowej miat przyktadowo tylko mozliwos¢ podgladu
wizualizacji bez mozliwosci sterowania, jaka maja
operatorzy stacji wizualizacyjnych pracujacych w sieci
przemystowej. Zalecane w powyzszej architekturze
jest takze uruchomienie dedykowanej domeny dla
systemu produkcyjnego na niezaleznych serwerach
od systemu produkcyjnego, ale w tej samej sieci.

Podsumowanie

Obserwujac rozwdj funkcjonalnosci systemow
oprogramowania przemystowego w ciggu ostatnich
lat oraz zapotrzebowanie na dane, ktére ten system
generuje, dostepne z réznych miejsc, mozna dojs¢ do
wniosku, ze w przysztosci czeka nas faza bardzo Scistej
integracji systemoéw SCADA z pozostatg infrastruktu-
ra IT firm produkcyjnych. Bedzie to oznaczato duze
wyzwanie zaréwno dla dostawcow oprogramowania
przemystowego, jak i firm wdrazajgcych. W firmach
produkcyjnych stawiajacych duzy nacisk na kwestie
bezpieczenstwa bedzie miato nie tylko znaczenie,
jakie mechanizmy bezpieczenstwa dostarcza pro-
ducent, ale takze jaka ma strategie i procedury dzia-
tania w sytuacji, gdy pojawia sie zagrozenie. Firma
Wonderware moze sie z pewnosécig pochwali¢ nie tylko
nowoczesnym i stale rozwijanym oprogramowaniem
o bogatej funkcjonalnosci, ale takze solidng strategia
zapewnienia swoim klientom spokojnego snu. ©
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internetowy
ZAKUPY ATRAKCYINE SZEROKA OFERTA WSPARCIE
24H/7 PROMOCIE PRODUKTOW TECHNICZNE ASTOR
SKLEP INTERNETOWY Z AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA www.astor24.pl

- Zarzadzalny switch Ethernet

producent: Astraada
seria: Astraada NET
nr katalogowy: JET-NET-4510-PR24

- 7x 10/100-TX +3x R]J-45/SFP (10/100 Base-TX, 100 Base-FX)

- redundancja: Rapid Super Ring (czas przywracania <5 ms)

- zaawansowane opcje diagnostyczne z wykorzystaniem
protokotéw MODBUS TCP, SNMP oraz LLDP

- funkgcje: VLAN, GVRP, QoS, Rate Control, Port Trunking

- temperatura pracy: -25...70°C
- gwarancja: 54 miesiace

PLN NETTO 2}{0 PLN _28%

- Panelowy komputer przemystowy -> Oprogramowanie wizualizacyjne SCADA
producent: Astraada producent: Wonderware
seria: Astraada PC seria: InTouch Economy Pack
nr katalogowy: AS47C17-PR24 nr katalogowy: 97-1252PL-PR

7760

PLN NETTO

2160

PLN NETTO

10350 p,PN —25% 2730 PN -20%

- rezystancyjny ekran dotykowy 17" (1280x1024 px) - obstuga 64 zmiennych
- szeroki zakres napiecia zasilania 9-32 VDC - najpopularniejszy pakiet wizualizacyjny na $wiecie
- procesor Intel Core 2 Duo P8400 (2x 2.24 GHz) - zaprojektowany do wizualizacji i kontroli proceséw
- mozliwos¢ podwieszenia na uchwytach zgodnych przemystowych
ze standardem VESA - przyjazny interfejs uzytkownika
- chtodzenie pasywne - ponad 500 gotowych obiektéw graficznych
- klasa szczelnosci frontu IP65 - komunikacja z praktycznie kazdym sterownikiem i urzadzeniem

- porty RS232 /RS485, Ethernet, USB stosowanym w przemysle



SKLEP INTERNETOWY Z AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

- Przemiennik czestotliwosci o mocy 0,4 kW

460'PLN
-30%

producent: Astraada
seria: Astraada DRV
nr katalogowy: AS21DRV20C4-PR

319

PLN NETTO

-> www.ASTOR24.pl

- Ekonomiczny sterownik PLC

producent: Astraada
seria: Astraada PLC
nr katalogowy: HERCC971-PR24

1199 PLN

-25%

890

PLN NETTO

- moc 0.4 kW

- zasilanie 1x 230 VAC

- wbudowane I/O: 4 DI, 2 DO, 1 AL, 1 AO

- interfejs RS485 z obstuga Modbus RTU

- wbudowany, odtaczany panel LED

- temperatura pracy: -10...+50°C

- bezptatne oprogramowanie Astraada DRV CFG

- Kompaktowy sterownik PLC z HMI -
zestaw startowy

producent: Horner APG
seria: XLe
nr katalogowy: STKXL220C012B

1140

PLN NETTO

1810 PLN
-37%

- panel operatorski 2.25" 128x64 px

- 2xRS2323/485, 1x Slot MicroSD

- wbudowane I/O: 12 DI, 6 DO, 4 Al

- karta Micro SD 2 GB

- programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
- oprogramowanie Cscape PL

- kabel do programowania

Regulamin promocji:

- wbudowane sygnaty dyskretne: 8x DI (24 VDC), 4x DO (24 VDC)
- wbudowane sygnaty analogowe: 8x AI (0-20 mA, 12 bit),
4x AO (0-20 mA, 12 bit)
- 128 kB pamieci programu
- porty: Ethernet, RS232, CAN, slot MicroSD
- programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
- programowanie on-line
- bezptatne oprogramowanie narzedziowe

- E - szkolenie "Panele operatorskie
Astraada HMI"

producent: Akademia ASTOR
seria: Szkolenia Techniczne
nr katalogowy: US-AST-SZK-E-EPA-PR

125

PLN NETTO

!
|
i

...h 250/PLN
= -50%

- kurs internetowy — podstawy tworzenia aplikacji

- swoboda wyboru czasu i tempa nauki

- 14 profesjonalnych filméw prezentujacych zagadnienia

- materiat obejmuje m. in.: wstawianie i edycje ekranéw, makra,
alarmy, receptury, harmonogramy, logowanie zdarzen oraz
wytyczne dla programistow

* Cena 125 PLN zamiast 250 PLN obowigzuje tylko przy réwnoczesnym
zakupie szkolenia i dowolnego panelu Astraada.

- Produkty w promocyjnych cenach dostepne sa tylko w sklepie internetowym ASTOR24.pl
- Ilos¢ produktéw w promocji jest ograniczona, promocja obowigzuje do wyczerpania stanéw magazynowych

- Podane ceny sa cenami netto w PLN

© Copyright: ASTOR Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone. Wtascicielem sklepu internetowego ASTOR24.pl jest firma ASTOR.
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- Profesal Maintenance 2015 -
ergonomia i tatwosc¢ uzytkowania systemu CMMS

Rosnace zapotrzebowanie na usprawnienie zarzgdzania informacjg w przedsiebiorstwach produk-
cyjnych sprawia, ze réwniez systemy klasy CMMS dedykowane do wspierania pracy stuzb utrzy-
mania ruchu cieszg sie coraz wiekszym zaintersowaniem na rynku polskim. Rozwijane i dostarcza-
ne przez firme ASTOR oprogramowanie Profesal Maintenance doskonale wpisuje sie w potrzeby
zarzadzania informacjg w obszarze obstugi parkdw maszynowych zaktadéw produkcyjnych.

System Profesal Maintenance wspiera Utrzymanie
Ruchu w obszarach: kompleksowego zarzadzania
infrastruktura parku maszynowego, zarzadzania do-
kumentacja i kontaktami z dostawcami maszyn, reje-

auTor: Arkadiusz Rodak
Specjalista ds. oprogramowania

przemystowego Park

maszynowy

Pracownicy

arkadiusz.rodak@astor.com.pl
tel. 12 424 00 67

Modelowanie
struktury instalacji

Zarzadzanie
personelem

;3

Rejestrowanie
i wyposazenia
przedsiebiorstwa

Zgtaszanie i obstuga
awarii

Harmonogramowanie
zadan

Przydzielanie
zgtoszen
serwisowych

7
&

N

Zarzadzanie
kompetencjami
© Podstawowe

funkcjonalnosci systemu

. Listy czesci
Profesal Maintenance

Raporty do analizy e g

i oceny dziatari

i akcesoriow

Planowanie remontoéw,
przegladéw, inwestycji

] Zaawansowane
| raportowanie ¥ danych (Historian)
Tworzenie wiasnych
E formularzy ‘ % Systemy ERP

strowania zgtoszen serwisowych dotyczacych awarii
i usterek, harmonogramowania zadan zwiazanych
z prewencja i remontami, zarzadzania lista czesci
zamiennych, raportowania oraz zarzgdzania zespotem.

=

Cyfrowa
dokumentacja

Platforma
Systemowa
Wonderware

Szybki dostep do
pilkéw zwigzanych
z urzadzeniami

]

% Systemy MES

Systemy SCADA

Szybki dostep do
ﬂ dokumentacji
cyfrowej

Przemystowe bazy

Interfejs uzytkownika w Profesal Maintenance 2015

W najnowszej wersji, oprogramowanie Profesal
Maintenance oferuje uzytkownikom 2 predefiniowane
interfejsy aplikacji klienckiej. Obydwa widoki zostaty przy-
gotowane z mysla o zapewnieniu maksymalnej ergonomii
uzytkowania i przejrzysci prezentowanych informacji.

© Ekran informacji o maszynie
w widoku Modern Light
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Pierwszy z przygotowanych interfejséw nosi ko-
dowa nazwe Modern Light i pozwala na prezentacje
najwazniejszych informacji w trybie ,tabelaryczno-
-tekstowym” na wizytéwce obiektu np. maszyny.
Wizytéwka zawiera wszystkie najwazniejsze infor-
macje np. 0 maszynie, takie jak: atrybuty maszy-
ny, powigzane osoby i firmy, liste nierozwigzanych
zgtoszen serwisowych, liste zadan w toku oraz liste
powigzanych z maszyna czesci zamiennych. Dzigki
multi-relacyjnosci danych zgromadzonych w systemie,
przechodzenie np. pomiedzy maszyng a szczegdtami
planowanego remontu sprowadza si¢ do jednego
klikniecia. W celu wyswietlenia bardziej szczegétowych
informacji o np. wszystkich powigzanych z maszyna
zgtoszeniach serwisowych, wystarczy, ze uzytkownik
z poziomu ekranu maszyny wybierze zaktadke Serwis,
azostang mu zaprezentowane szczegotowe informacje
w formie tabeli z mozliwoscia grupowania i filtrowania.
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Drugi z gotowych interfejséw o kodowej nazwie Metro
pozwala na prezentacje danych w formie interaktywnych kafli
z mozliwoscia ,drazenia w gtab” i prezentacji szczegdétowych
informacji z wykorzystaniem okien typu pop-up. W tym przy-
padku wszystkie najwazniejsze informacje zostaty zagregowane
i zaprezentowane na pojedynczym ekranie. Na ekranie maszyny
uzytkownik widzi czytelne kafle z informacja np. o tym ile ak-
tualnie zgtoszen serwisowych jest zwigzanych z maszyna lub
ile notatek zostato utworzonych i powigzanych z maszyna. Po
kliknieciu w wybrany kafel szczegétowe informacje o powia-
zanych obiektach zostang zaprezentowane uzytkownikowi
w formie wyskakujacego okna (pop-up).

Jedna z cech wyrdzniajacych oprogramowanie Profesal
Maintenance na tle konkurencyjnych rozwigzan jest konfigu-
rowalnos¢ systemu, ktéra pozwala na dostosowanie zakresu
funkcjonalnosci oraz wygladu aplikacji do indywidualnych
potrzeb przedsiebiorstwa. Tak jest tez w przypadku wizy-
towek, ktdre juz na etapie korzystania z oprogramowania
mozna rozbudowywac o kolejne elementy np. dodatkowe
kafle prezentujace specyficzne cechy maszyn lub wartosci
wskaznikow KPI.

Formularze wprowadzania danych

W nowej wersji oprogramowania Profesal Maintenance od-
Swiezeniu ulegty formularze wprowadzania danych. Formularze
sg gtéwnym elementem interakcji uzytkownika z systemem,
dlatego duzy nacisk zostat potozony na tatwosé ich uzytko-
wania i intuicyjnosé.

Warto zwrdécic¢ uwage na fakt, ze od poczatku rozwoju
oprogramowania Profesal Maintenance, istotna cechg opro-
gramowania jest mozliwosc¢ edycji istniejacych i tworzenia
nowych formularzy wprowadzania danych dostosowanych
do indywidualnych potrzeb przedsiebiorstwa i uzytkownikdw.
Cata operacja realizowana jest po stronie aplikacji klienckiej
i nie wymaga ponownej kompilacji aplikacji. Aby skorzystac
z tej funkcjonalnosci, wystarcza mie¢ podstawowe umiejet-
nosci programistyczne, gdyz tworzenie formularzy odbywa
sie poprzez przenoszenie gotowych kontrolek na formularz
i konfiguracje ich wtasciwosci.

Petna swoboda w zarzadzaniu stownikami danych

Oprogramowanie Profesal Maintenance daje uzytkowni-
kom posiadajgcym uprawnienia administracyjne petng swo-
bode w budowaniu tzw. stownikéw danych. Kazde przedsie-
biorstwo posiada w wiekszym lub mniejszym stopniu unikalng
nomenklature np. w kategoryzacji awarii, typach urzadzen,
rolach pracownikéw w zadaniach, itp. Profesal Maintenance
pozwala na edycje i rozbudowe wszystkich istniejacych stow-
nikéw w dowolnym momencie funkcjonowania oprogramo-
wania w firmie. Co wiecej, gdy pojawi sie potrzeba stworzenia
zupetnie nowego stownika, ktéry nie istnieje w konfiguracji
bazowej, to mozna zrobi¢ to dostownie kilkoma kliknieciami
w aplikacji klienckiej. >
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MOZESZ WIECE] -
NIZ PRZYPUSZCZASZ

Odkryj i uwolnij dodatkowy potencjat

swojego parku maszynowego.

Podstawa efektywnego funkcjonowania przedsiebiorstwa
jest sprawna wewnetrzna wymiana informacji. System
Wonderware MES, ktéremu zaufaty najwieksze swiatowe firmy
produkcyjne, pozwoli Ci na lepsze wykorzystanie potencjatu
parku maszynowego. Dodatkowo trafna identyfikacja
obszarow wymagajacych poprawy, rejestrowanie mikro-
przestojow i dostep do biezgcych wartosci wskaznika OEE
przetozg sie na realne korzysci - skrécenie czaséw przestojow
i ich kosztéw oraz redukcje marnotrawstwa.

Mozesz wiecej niz przypuszczasz.

www.astor.com.pl/monitoringmaszyn
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Oprogramowanie Profesal
Maintenance daje mozliwosc edycji
istniejgcych i tworzenia nowych
formularzy wprowadzania danych
dostosowanych do indywidualnych
potrzeb przedsiebiorstwa

i uzytkownikow.

Raportowanie

Dane sukcesywnie gromadzone w systemie Profesal Maintenance
zasilajg szereg raportdw pozwalajacych na prowadzenie analiz w ob-
szarach m.in.: awaryjnosci maszyn, rozchoddw czesci zamiennych,
zadan pracownikdw, analiz wskaznikéw utrzymania ruchu MTTR,
MTBF i innych. Co wazne, system raportowy stworzony w oparciu
o Microsoft Reporting Services pozwala bardziej zaawansowanym
uzytkownikom na tworzenie kolejnych raportéw dostosowanych do
indywidualnych potrzeb przedsigbiorstwa.
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@ Przyktadowy raport w systemie Profesal Maintenance

Dzieki wykorzystaniu oprogramowania klasy CMMS w co-
dziennej pracy, dziaty Utrzymania Ruchu zyskujg cenny czas na
jeszcze doktadniejsze prowadzenie analiz i lepsze planowanie
czynnosci prewencyjnych. Profesal Maintenance pozawala na
zebranie wielu cennych informacji o parku maszynowym w jednym
miejscu i udostepnienie ich w postaci konkretnej wiedzy wszystkim
pracownikom Utrzymania Ruchu. ®
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Jak wybiera¢, zeby nie zatowac?

Kilka miesiecy temu jedno z wiodacych czasopism branzy nowych technologii po-
prosito nas, Akademie ASTOR, o wypetnienie raportu dotyczacego szkolen z za-
kresu automatyki przemystowej i preferencji klientéw w tym aspekcie. Pomysleli-
Smy wiec, ze najlepiej bedzie nie tylko opierac sie naszych obserwacjach, ale takze
zapytac Panstwa, naszych Klientdéw o opinie.

\

AUTOR: Matgorzata Hadwiczak
Z-ca dyrektora Akademii ASTOR

malgorzata.hadwiczak@astor.com.pl

» W ostatnim dziesiecioleciu polski przemyst
znaczaco sie zmodernizowat. Zwigzane jest to
nie tylko z obecnoscig zagranicznych koncernéw
w naszym kraju, ale takze ze zwiekszajaca sie
Swiadomoscia wtascicieli nowopowstajacych
zaktaddw. W konsekwencji stosowania nowocze-
snych technologii produkeyjnych, konieczne stato
sie zatrudnianie specjalistow i state zwigkszanie
ich kompetencji. Bez tego ciezko bedzie po pierw-
sze: w petni wykorzysta¢ posiadane zasoby, po
drugie: utrzymac wartosciowych pracownikéw.

Dodatkowo polscy przedsigbiorcy zaczynaja
zmienia¢ optyke postrzegania szkolen: wczesniej
byty tylko kosztem - dzi$ zaczynaja by¢ inwe-
stycja, ktéra w dtuzszej perspektywie czasowej
pomoze firmie uzyskac znaczace oszczednosci
wynikajace np. z podniesienia wydajnosci pro-
dukcji czy wprowadzenia monitoringu medidw.
Ale co jest najistotniejszg kwestig brang pod
uwage przy wyborze szkolen, na ktoére sie Paristwo
wybieraja lub wysytaja swoich pracownikéw?
ZapytaliSmy o to w ankiecie. Uszeregowac, od
najwazniejszej do tej o najmniejszym znaczeniu,
nalezato cztery opcje:

* cena,
e zakres merytoryczny,
¢ referencje firmy szkoleniowej,
* miejsce/lokalizacja, w ktorym odbywa sie kurs.
Okazato sie, ze 64% respondentdw jako
najistotniejsza ceche szkolenia podaje jego za-
kres merytoryczny. Na drugim miejscu znalazta
sie cena, na trzecim miejsce/lokalizacja, gdzie
warsztaty sg organizowane, i - co ciekawe - na
ostatnim: referencje firmy szkoleniowe;.
Poniewaz po kazdym szkoleniu Akademii ASTOR
uczestnicy wypetniajg anonimowa ankiete, dotycza-
€3 zardwno oceny merytorycznej strony kursu, jak
i jego organizacji, powyzsze wyniki nas nie zasko-
czyty. Z otrzymanych kwestionariuszy jednoznacznie
wynika, ze kursanci cenig sobie ¢wiczenia i wiedze
praktyczng przekazywang podczas warsztatéw.
Wazny jest tez dla nich kontakt z doswiadczonym
trenerem, ktory nie tylko jest dobrym dydakty-
kiem, ale takze na co dzien pracuje z systemami
dziatajacymi w przedsiebiorstwach. Jesli chodzi
o0 organizacje szkolen, dla uczestnikow istotna jest
kompleksowa i sprawna obstuga: warto informowaé
ich od razu o miejscu, godzinie szkolen, zataczy¢
wskazowki dojazdu i liste polecanych hoteli.
Pragniemy jednak zwrécié¢ Paristwa uwage
na - naszym zdaniem bardzo wazny - a, jak sie
okazato, niedoceniany aspekt wyboru szkolen:
doswiadczenie firmy organizujacej warsztat. Ma
ono bezposredni wptyw na jakos¢ przekazywanej
wiedzy i materiatow oraz zaplecze sprzetowe,
ktérym dysponuje. Pamietajmy, ze udziat w do-
brze przeprowadzonym szkoleniu poszerza kom-
petencje zawodowe pracownika, zwieksza jego
efektywnos¢, pozytywnie wptywa na szybkosé
radzenia sobie z problemami, minimalizuje ilos¢
stresu w codziennej pracy. Pracodawca z kolei
zyskuje przede wszystkim niezaleznosé i wymierne
oszczednosci finansowe - nie trzeba korzystac
z pomocy firm zewnetrznych. Umacnia sie tak-
ze pozycja spotki na rynku, jako kompetentnej,
na ktérej mozna polegac. A czy nie o to chodzi
wszystkim przedsiebiorcom? ©
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Terminarz szkolen Akademii ASTOR 2015

Szkolenia z zakresu oprogramowania przemystowego

Cena netto

Nazwa kursu Liczba dni wPLN Lokalizacje Terminy
. . . . . Krakéw 05.10
?Zztsvr:jszvvlvz;naigz;cl)i/ﬂ(r;);.\{Vonderware inTouch cz.1 - tworzenie 3 1850 Szczecin 1711
pikag Warszawa 09.09; 0212
System wizualizacyjny Wonderware inTouch cz.2 - zagadnienia Krakéw 21.09
3 1950
zaawansowane Warszawa 16.12
Krakow 22.06; 30.11
Platforma Systemowa Wonderware cz.1 — tworzenie aplikacji 3 1950 Poznari 2710
Y ’ P ) Warszawa 30.09
Wroctaw 16.09
Platforma Systemowa Wonderware cz.2 — tworzenie raportéw 2 1850 Krakéw 0712
Platforma Systemowa Wonderware cz.3 — biezaca analiza danych 1 950 Krakéw 09.12
Platforma Systemowa Wonderware cz.4 — Archestra Object Toolkit 2 1800 Krakéw 14.12
Platforma Systemowa Wonderware cz.5 - administracja systemem 2 1700 Krakow 15.12
Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz.1 - analiza Krakow 19.10
2 1750
danych Warszawa 24.09
Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz.2 — tworzenie Gdansk 02.09
S 2 1750 .
aplikacji Krakow 21.10
Obstuga i programowanie systemu zarzadzania produkcja wsadowa 3 1950 Warszawa 0710
Wonderware InBatch
System'sledzemal zarzadzania produkcja — Wonderware 3 2350 Krakéw 0211
Operations software
System analizy przyczyn i czaséw przestojow maszyn oraz kontroli .
efektywnosci produkcji — Wonderware Performance Software ! 1250 Krakow 0511
Profesal Maintenance — Konfiguracja i administracja systemem CMMS 2 1500 Krakow 03.12

Szkolenia z zakresu systemoéw sterowania i sieci przemystowych

Nazwa kursu Liczba dni Cena netto Lokalizacje Terminy
w PLN

. . . . . Bielsko-Biata 20.10
Obstuga i programowanie kontroleréw PACSystems serii RX3i 2 1800 Warszawa 2210
Obstugateghmczna] programowanie ste.rowmkow PLC oraz paneli 4 2000 Biclsko-Biata 15.09; 1711
operatorskich - kurs dla stuzb utrzymania ruchu

. s . . Bielsko-Biata 15.12
il::]rgegr;r:oor\év‘jivme sterownikéw PLC oraz paneli operatorskich — kurs dla 3 1900 Szczecin 02.09
9 Warszawa 18.11
Przyspieszony kurs obstugi i programowania sterownikéw dla stuzb Poznan 07.12
. 3 1900
utrzymania ruchu Warszawa 14.10
Tworzenie aplikacji HMI/SCADA na bazie oprogramowania Proficy .
HMI/SCADA Cimplicity 2 1870 Krakéw 16.11
Sieci .bezprzgwodowe 1 (Satelline) — projektowanie, konfiguracja, 1 900 Krakéw 2610
serwisowanie
Sieci Abezprerwodowe 2 (Satellar) - projektowanie, konfiguracja, 1 900 Krakow 2710
serwisowanie
Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i VersaMotion 2 1590 Bielsko-Biata 312
S Bielsko-Biata 411

Regulator PID - szybki licznik 1 700 Krakow 2810
Falowniki Astraada 1 700 Szczecin 07.09
Panele operatorskie Astraada 1 700 Szczecin 08.09
System goracej rezerwacji PACSystems High Availability 1 1500 Krakow 14.09

36 www.astor.com.pl/biuletyn
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Wiedza o optymalizacji produkcji

Nazwa kursu

Liczba dni

Wskaznik OEE — podnoszenie efektywnosci parku maszynowego

Zarzadzanie projektami MES
Przygotowanie projektu monitoringu energetycznego

Wymagania bezpieczenstwa przy budowie i uzytkowaniu maszyn wg
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

Wymagania bezpieczenstwa przy budowie maszyn — szkolenie dla
integratoréw maszyn

Wymagania bezpieczeristwa przy budowie maszyn — szkolenie dla
producentéw maszyn

Wymagania bezpieczenstwa uktadéw sterowania wg
PN-ENISO 13849-1

Cena netto .. .
wPLN Lokalizacje Terminy
Gdansk 14.10
1800 Warszawa 26.11
Wroctaw 23.09
2000 Krakéw 22.09
1000 Krakéw 24.09
1000 Krakéw 9.09
1800 Krakéw 28.09
1800 Krakéw 10.12
1800 Gdansk 29.10

Szkolenia z zakresu robotéw przemystowych

Nazwa kursu

Liczba dni

Cena netto

Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki - cz.1

Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki - cz.2

Obsluga i programowanie robotéw Kawasaki — kurs dla integratoréw
Utrzymanie ruchu robotéw przemystowych

Projektowanie i symulacja zrobotyzowanych stanowisk pracy —
K-Roset

Obstuga i serwisowanie robotéw przemystowych Kawasaki — kurs dla
stuzb utrzymania ruchu

Obstuga i programowanie robotéw EPSON SCARA

Zrobotyzowane systemy spawalnicze Kawasaki — konfiguracja i pro-
gramowanie

Akademia ASTOR zaprasza Panstwa na szkolenia z zakresu
oprogramowania, robotéw i przemystowych systemdéw sterowania.
Stawiamy na praktyke, dlatego podczas organizowanych przez nas
kursow nie tylko poszerza Panstwo swojg wiedze, ale takze prze-
testuja ja w praktyce: piszac krok po kroku aplikacje, programujac
roboty czy sterowniki.

Trenerami Akademii ASTOR sa certyfikowani specjalisci zwielo-
letnim doswiadczeniem praktycznym wzakresie omawianych zagad-
nien oraz o odpowiednim przygotowaniu dydaktycznym. Szkolenia
dopasowywane sg do potrzeb kursantdw, zas warsztaty iseminaria,
ktérych program uwzglednia preferencje i realia konkretnych firm
czy branz, organizowane na terenie catej Polski.

WPLN Lokalizacje Terminy
2300 Krakéw 21.09
2600 Krakow 23.09
2500 Krakow 16.11

Termin, zakres i cena szkolenia ustalane sg indywidualnie

2300 Krakéw 712

4000 Krakéw Term‘m sz'kolem'a usta.-
lany jest indywidualnie

2500 Krakéw 07.09

Termin, zakres i cena szkolenia ustalane sg indywidualnie

Kazdy uczestnik szkolert Akademii ASTOR otrzymuije certyfikat
ounikatowym numerze, autoryzowany przez konkretnego dostawce
produktowego ASTOR.

Niezaleznie od terminarza, istnieje mozliwos¢ ustalenia indywi-
dualnych terminéw szkolen.

Centra szkoleniowe Akademii ASTOR:
Bielsko-Biata | Gdansk | Katowice | Krakow
Szczecin | Warszawa | Wroctaw

Wiecej informacji:

www.akademia.astor.com.pl akademia@astor.com.pl
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engineering

leaders
Liderzy inzynierii

Nagroda, Liderzy inzynierii ponizej czterdziestki” stuzy wyrdznieniu
specjalistow z branzy produkcyjnej, ktorzy nie skonczyli jeszcze
czterdziestu lat, a juz przyczynili sie do sukcesu zaréwno swojego
zaktadu, jak i catej branzy. Zwrdcenie na nich uwagi jest istotne,
poniewaz badania wykazuja, ze najwiekszym problemem sektora
produkgji jest znalezienie, wyszkolenie i zatrzymanie u siebie
pracownikow.

Celem konkursu, Liderzy inzynierii ponizej czterdziestki” jest
przyblizenie sukceséw mtodych inzynieréw zajmujacych sie
produkcja i pokazanie, jak pracodawcy rekrutujg i pomagaja sie
rozwija¢ nowemu pokoleniu branzowych specjalistow.

,Control Engineering Polska” oraz,Inzynieria i Utrzymanie Ruchu”
juz przyjmuija zgtoszenia konkursowe. Kandydaci musza pracowac
w branzy produkcyjnej i w chwili zakoriczenia konkursu

(tj. 30 wrze$nia 2015 r.) nie moga mie¢ ukoriczonych czterdziestu lat.

http://www.controlengineering.pl/leaders_40
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- Ludzie ASTORa (85)
Joanna
Kowalkowska

»  Krakdéw byt mi pisany. Bo jak wyttumaczy¢ inaczejto, ze to tutaj
wszystko utozyto sie jak w najpiekniejszej uktadance. Rodzinnie
z Krakowem nie bytam w ogole zwigzana. Mama ze Szczecina,
tata z Zielonej Gory. Ja urodzona i osiem lat mieszkajaca w Stup-
sku. Szkoty i studia koriczytam w Warszawie. Bytam i w Stanach,
i w Korei Pn., iw Czechostowacji i w DDR-ach. Jedna wycieczka do
Krakowa zadecydowata, ze tu odkrytam swoje ja, swoje miejsce na

Ziemi. Rodzina (czterej faceci! wszyscy trzej synowie urodzili sie
w Krakowie) i praca (w ulubionej firmie). Moje rowerowe wycieczki
(juz po przeprowadzce pod Krakéw) i treningi (bez ktérych od
paru lat zy¢ nie moge).

W ASTORze pracuje juz ponad 2.5 roku, w dziale marketingu.
Jako dziat wsparcia pomagamy przede wszystkim w biezacych
dziataniach - organizacji wydarzen i komunikacji do rynku. Dziatam
gtownie jako opiekun firmowych serwiséw WWW, redaktor naczelna
Biuletynu Automatyki i koordynator ds. referencji. Sokoli system
wizyjny pomaga mi by¢ firmowym korektorem wszelkich publika-
cji. Cieszy mnie rozwdj, jaki dajg mi codzienne wyzwania, a takze
bardzo pozytywny zesp6t ludzi, ktorzy wspotpracuja w oparciu
o relacje, a nie tylko cele.

Poza praca, jak wspomniatam, ogarniam trojke dzieci, treningi
oraz dom z ogrodkiem. Przekonuje sie regularnie, ze nietatwo
by¢ matka 3 chtopakéw. Dlatego z radoscia i zaangazowaniem
uprawiam nietypowa dyscypling sportu - trening 12-kilowymi
odwaznikami kulowymiw Centrum Kettlebell Krakow. | czaje sie na
16 kg! Co dajg takie treningi? Site i pokore w jednym. Swiadomosc,
ze gdy nie jest tatwo, jest ciekawie. Ze gdy sie walczy zsamym soba,
wygrywa sie podwajnie. Czy jestem w takim razie silna kobietg?
I'tak i nie. Wystarczy obejrze¢ moje (amatorskie) zdjecia z ogrod-
ka - krajobrazy makro, ktére mowia same za siebie... Wtasnie,
gdy siedze z nosem i aparatem w krzakach, wypoczywam. Takze
wtedy, kiedy czytam wiersze ksiedza Twardowskiego, robie kon-
fiture z aronii (i potem wszystkie 5 stoikdw zjadam w miesiac, nie
czekajac na zime...), ptywam w chorwackim morzu czy stucham
dobrej muzyki. ®

Andrzej
Gackowski

» Nacodzien, wgodzinach pracy, zajmuje sie ratowaniem $wiata
przy pomocy Wonderware’a. Po godzinach pracy, pracy jest jesz-
cze wiecej. Znaczna czes$¢ mojej duszy zajmuje muzyka, a sama
sie nie zagra! Znaczng czes$¢ moich popotudni spedzam w salce,
zmoja dobra przyjaciétka gitara. Towarzyszy nam zestaw Everplay-
‘azrodziny instrumentéw perkusyjnych o nieokreslonej wysokosci
dzwieku, tto uzupetniajg czarno-biate klawisze, a od niedawna z kata
niesmiato zerka poztacany instrument dety drewniany z rodziny
aerofonow stroikowych w ksztatcie litery S.

Z jednej strony serca, rytm zycia wyznaczaja takty, natomiast
w drugiej komorze znajduja sie ttoki, ktdre zamiast krwi pompuja
benzyne. Motoryzacja interesowata mnie od matego. W potaczeniu
zinzynierska potrzeba majsterkowania i tworzenia, podjatem sie
projektu renowacji popularnego pojazdu czaséw PRL, jakim jest
Polonez. Do tej pory ttoki pracowaty u mnie w pojazdach cztero-
kotowych. W tym roku postanowitem pdjsé krok dalej i sprébowac
jednosladu... zostatem zarazony, nie umiem tego inaczej nazwac.
Od teraz, Poldek chcac nie chcac, musi dzieli¢ garaz z Zuzig GSXF ©

Urodzitem sie w Koszalinie (koto Mielna), tu ukoriczytem studia
inzynierskie na kierunku Mechatronika. Do Poznania skierowaty
mnie studia magisterskie na kierunku Mechatronika oraz wspot-
praca z oddziatem ASTOR Poznan, rozpoczeta na inzynierce.
Spodobato mi sie i tak juz zostatem.

tadowanie baterii pod najwiekszym pradem osiggam w kolebce
polskiego zeglarstwa, otoczonym krajobrazami Borow Tucholskich.
Tam, na bojce, zaparkowana jest moja czerwona perta, zawsze
gotowa narejs. Jako, ze jestem znad morza, gdy to mozliwe chetnie
uciekam w gory. Latem na szlak, a zima na slizgi.

W kazde z tych miejsc staram sie zabiera¢ ze sobg wazng
towarzyszke lustrzanke. Trzecie oko, ktdre czesto pozwala mi
uchwyci¢ niezauwazalne albo po prostu zatrzymac chwile.

Zainteresowan mndstwo, a czasu jeszcze mniej. Doba powinna
by¢ co najmniej gumowa. Dla wypetnienia ewentualnej pustki,
kleje modele w plastiku. Obecnie na tapecie Golf | GTl albo oddaje
sie lekturze.

Lubie tez robic¢ nic. W ciemnym pokoju potozy¢ sie na podtodze,
ze stuchawkamina uszach... the sound of silence and nothing else
matters. To ride the storm, to an empire of the clouds. ®

www.astor.com.pl/biuletyn
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0 ‘ awaryjnosc urzadzen % ‘ szeroki zakres temperatury pracy
" ponizej 0,1% od -40°C do +75°C
x zaawansowana diagnostyka @ ‘ gwarancja
w oparciu o SNMP i Modbus TCP 54 miesiace
iy automatyczne reagowanie na uszkodzenie
oA okablowania lub przetacznika (RING)
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