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-~ Nowa, mocna jednostka centralna dla
kontrolera PACSystems RX3i

GE Intelligent Platforms skutecznie realizuje przyjeta dwa lata temu strategie rozwoju systemow stero-
wania dla Srednich i duzych aplikacji przemystowych w ramach kontroleréw PACSystems RX3i. W poto-
wie 2015 roku w ofercie pojawi sie nowa, bardzo mocna jednostka centralna o numerze katalogowym

IC695CPE330, przeznaczona do systeméw wymagajgcych duzej wydajnosci i wysokiej niezawodnosci.

auTor: Piotr Adamczyk
Specjalista ds. systeméw sterowania

piotr.adamczyk@astor.com.pl
tel. 12 424 00 66

© Jednostka centralna IC695CPE330

Jedna jednostka, dwa zastosowania

To, co wyrdznia nowa jednostke na tle
pozostatych dostepnych w ofercie, to funkcja,
za ktora jednostka bedzie odpowiedzialna.
Jako pierwsza bedzie mogta pracowac w sys-
temach autonomicznych oraz w systemach
redundantnych. Do tej pory w ofercie dostep-
ne byty dedykowane jednostki do systeméw
pracujacych w architekturze wysokiej do-

Poréwnanie modeli jednostek centralnych

IC695CPE305 IC695CPE310
Sterownik
Procesor 1 GHz Atom 1 GHz Atom
Pamiec programu 5MB RAM; 10 MB RAM;

5 MB Flash 10 MB Flash

Programowanie on-line tak tak
Jezyki programowania LD, IL, FBD, C LD, IL, FBD, C
Obstuga redundancji nie nie
Zakres temperatur pracy 0-55¢°C 0-55¢°C
Certyfikaty CE, UL CE, UL

stepnosci. Oferta zatem uprosci sig, pozwa-
lajgc na rozbudowe systemu w przysztosci do
architektury redundantnej, wykorzystujac
posiadane CPU.

IC695CPE330 bazuje na technologii COM
Express i wyposazona zostata w procesor
DualCore 1 GHz AMD oraz 64 MB pamieci
RAM i Flash. Aby zagwarantowaé wysoka
niezawodnos¢, producent zdecydowat sie
zamknac ja w aluminiowej obudowie, ktorej
zadaniem jest odprowadzenie wygenero-
wanego ciepta - pomimo tak duzej mocy
modut pozbawiony jest aktywnego systemu
chtodzenia wymuszajacego przeptyw powie-
trza. IC695CPE330 jest ponadto pierwsza
jednostka z rodziny RX3iwyposazong w dwa
niezalezne porty Ethernet 10/100/1000
Mbps, w tym jeden z dostepnym dwuporto-
wym switchem, dzieki czemu moze pracowac
jednoczesnie w dwdch odseparowanych sie-

1C695CPE330

1 GHz AMD Dual Core

64 MB RAM;
64 MB Flash

tak
LD, IL, FBD, C
tak*
0-55°C
CE, UL, Achilles Level 2

Porty wbudowane w jednostke centralna

RS232 RS232, RS485
Porty szeregowe (Modbus RTU Master/Slave, SNP(X), (Modbus RTU Master/Slave, SNP(X), -
ASCII) ASCII)
1xETH 10/100 Mbps 1xETH 10/100 Mbps 2 xETH 10/100/1000 Mbps (SRTP
Porty Ethernet (SRTP Client/Server, Modbus TCP (SRTP Client/Server, Modbus TCP Client/Server, Modbus TCP Master/Sla-
Master/Slave, OPC UA Server, EGD) Master/Slave, OPC UA Server, EGD) ve, OPC UA Server, EGD*, Profinet*)
Porty USB 1USB-A 2.0 1USB-A 2.0 1USB-A 2.0
Porty kart pamieci - - 1 x Cfast*
WebServer tak tak tak
Certyfikaty CE, UL CE, UL CE, UL, Achilles Communications Level 2

* — funkcjonalno$¢ dostepna w Q4 2015

10 www.astor.com.pl/biuletyn
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© System wysokiej dostepnosci z jednostkami centralnymi IC695CPE330

ciach przemystowych - bez potrzeby wykorzystywania dodatkowych
modutéw komunikacyjnych. Dla uzytkownika przetozy sie to na dwie
istotne korzysci: oszczednos¢ miejsca w kasecie montazowej oraz
redukcje kosztéw. Pierwsza wersja firmware jednostki centralnej
bedzie posiadata wbudowang obstuge protokotéw Modbus TCP
Client/Server, SRTP Client/Server oraz OPC UA Server, aw kolejnych
pojawia sie rowniez obstuga Ethernet Global Data oraz Profinet. Nowa
jednostka posiada réwniez porty Cfast do sktadowania duzych ilosci
danych procesowych oraz USB do aktualizacji.

Efektywna i bezpieczna komunikacja w standardzie
OPCUA

Jednostka centralna posiada wbudowang obstuge standardu
OPC UA Server, co oznacza efektywne udostepnianie do 12 500
zmiennych do systemoéw klienckich. Standard ten definiuje réwniez
zabezpieczenia stosowane w komunikacji, takie jak sposoby auten-
tykacji oraz szyfrowania, co pomaga zagwarantowa¢ odpowiedni
poziom bezpieczenstwa dla danych na wszystkich poziomach produk-
cyjnych (MES/ERP/SCADA). Idealnie nadaje sie rowniez do systemow
redundantnych wymagajacych wysokiego poziomu dostepnosci
dziekizaimplementowanym mechanizmom detekcji i obstugi btedow.
Warto réwniez nadmienic, ze jednostka posiada certyfikacje Achilles
Communications Level 2, co oznacza, ze zostata przetestowana pod
katem bezpieczenstwa danych udostepnionych w sieci Ethernet.

Zdalna diagnostyka urzadzen polowych dzieki Hart
Pass-Through

Nowa wersja firmware jednostki, ktéra pojawi sie koricem roku
2015, pozwoli na obstuge komunikacji w standardzie HART Pass-
Through over Profinet, co jest szczegdlnie istotne w systemach
zbranzy chemiczneji petrochemicznej. Zdalna diagnostyka i parame-
tryzowanie urzadzen beda mozliwe z poziomu Emerson AMS, Metso
FieldCare oraz GE Device Manager przy wykorzystaniu standardu
Ethernet oraz 4-20 mA. Mozliwosci komunikacyjne uzupetniw 2016
roku obstuga standardu Profinet w ramach portéw wbudowanych
w jednostke centralna.

Nowa jednostka w ofercie ASTOR dostepna bedzie od potowy
roku 2015, zastepujac jednoczesnie jednostki centralne o numerach
katalogowych IC695CPU315 oraz IC695CPU320. ©
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ZamoOw bezptatna prenumerate
Biuletynu Automatyki

imie
i nazwisko

stanowisko

e-mail

dane firmy
(pieczatka)

Zamawiam prenumerate: *

L] elektroniczna [ drukowana

Prenumerata drukowana jest dostgpna tylko dla oséb,
ktdére wypetnia dane firmy

Rodzaj firmy *

[ firma produkcyjna | oEm

L] integrator systemow || firma handlowa
[ biuro projektowe [ uczelnia/szkota
[ innafirma ustugowa || osoba prywatna

Wypetniony formularz wyslij na fax 12 428 63 09
lub e-mailem na adres biuletyn@astor.com.pl

Formularz mozna znalezé na stronie
www.astor.com.pl/biuletyn

Wypetniajac niniejszy formularz wyrazam zgode na przetwarzanie danych osobowych przez ASTOR Sp.
2 0.0. z siedzibg w Krakowie przy ul. Smolensk 29, zgodnie z ustawa z dnia 29 sierpnia 1997 o ochronie
danych osobowych (Dz.U. z 1997, Nr 133, poz. 883 z pdzniejszymi zmianami). Wiadomo mi, ze dane beda,
przetwarzane wytacznie dla celdw zwigzanych z prowadzong dziatalnoscig ASTOR Sp. z 0.0. i podmiotéw
wspétpracujacych. Jestmiznane prawo dostepu do tresci moich danych orazich poprawiania. Udostepnione
przeze mnie dane beda przetwarzane w zbiorze danych osobowych “Baza kontaktéw handlowych spotki”
zarejestrowanym w Biurze GIODO pod nr 058032. Jednocze$nie o$wiadczam, ze udostepnienie przeze
mnie adresu e-mail jest jednoznaczne z wyrazeniem zgody na otrzymywanie drogq elektroniczng,
informacji handlowej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. 0 $wiadczeniu ustug droga elektroniczna.
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© Bezprzewodowe wyjscie cyfrowe © Modut komunikacyjny Modbus AS70MCMO001
AS70D0OC001

-~ Comodis - przyjazna automatyka
budynkowa

Comodis to otwarty i bezprzewodowy system automatyki budynkowej. Dzieki
niemu mozna przy pomocy fal radiowych integrowac zarzadzanie oswietleniem,
klimatyzacjg, dozorem, czujnikami okien czy ogrzewaniem w jednym systemie.
Comodis integruje to, czego nie da sie potaczyc przy pomocy innych systemow,
zwtaszcza zamknietych i optymalizuje wydatki zwigzane z zarzagdzaniem energig
w budynku.

»  Wyrdznikiem marki Comodis jest modut  czeniu oraz regulowania oswietlenia. Jezeli
komunikacyjny Modbus, ktéry pozwala stwo-  odnotowalismy znaczny spadek badz wzrost
rzy¢ kompleksowy i tatwy w obstudze system  temperatury w kontrolowanym pomieszczeniu
do obstugi budynku, integracje wszystkich i nie wiemy, jaka moze by¢ tego przyczyna,
produktéw marki w tatwo zarzadzalny i do-  zastosujmy bezprzewodowy czujnik otwarcia
stepny system automatyki budynkowej. Modut  okna/drzwi. Czujnik ten pozwala w efektyw-

AuTor: Mateusz Leszczynski komunikacyjny wraz ze sterownikiem swobod-  ny sposdb zarzadzac energia w budynku. Co
Specjalista ds. systeméw sterowania nie programowalnym daje szereg mozliwosci  wiecej, dotaczajac do tego bezprzewodowe
mateusz.leszczynski@astor.com.pl w automatycznym sterowaniu odbiornikami  wyjscie cyfrowe, jestesmy w stanie sterowac
tel. 12 424 00 69 i urzadzeniami wykonawczymi. urzadzeniem wykonawczym, w tym przypadku

Wykorzystujagc modut komunikacyjny  np. sitownikiem zamykajacym okno lub wyta-
Modbus, mozna stworzy¢ wiele rozwigzan.  czajagcym klimatyzator.
W potaczeniu z reszta urzadzen z oferty, Stosujac bezprzewodowy czujnik zalania,
Comodis pozwala na zastosowanie wielu sce-  jestesmy w stanie zabezpieczy¢ pomieszczenie
nariuszy uzycia. Przyjrzyjmy sie temu blizej.  iodpowiednio szybko zareagowac na zaistniata
Bezprzewodowy czujnik temperatury i nate-  sytuacje krytyczna. Jest to szczegdlnie wazne np.
zenia $wiatta, urzadzenie niezbedne do utrzy-  w przypadku serwerowni i archiwow, w ktérych
mywania zadanej temperatury w pomiesz-  woda moze wyrzadzi¢ nieodwracalne szkody.

12 www.astor.com.pl/biuletyn
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© Zestaw startowy Comodis

Kolejnym bardzo praktycznym zastosowaniem
jest sterowanie oswietleniem. Przy uzyciu sterownika
mozemy zaprogramowac dowolng sekwencje wtacza-
niaiwytaczania oswietlenia w budynku, przyktadowo
programujac uktady schodowe, wytaczniki czasowe
czy tez zbiorcze wytaczanie oswietlenia w catym
budynku z jednego miejsca. Mozemy do tego row-
niez skorzystaé z 4-kanatowego pilota, ktory sami
konfigurujemy pod wtasne potrzeby. Standardowo
w systemie Comodis wykorzystujemy zasilane ba-
teryjnie, jedno- badZ dwuklawiszowe przetgczniki
nascienne montowane w dowolnej, najwygodniejszej
dla uzytkownikow lokalizacji. Dla uzytkownikdw pra-
gnacych zachowad istniejaca stylistyke/kolorystyke
przetacznikow, dostepny jest bezprzewodowy modut
niewielkich rozmiaréw, montowany w puszce sciennej
za klasycznym przetacznikiem. Idac dalej, zastoso-
wanie bezprzewodowego czujnika ruchu pozwoli na
~inteligentne” sterowanie oswietleniem w budynku.
Dlaczego mamy marnotrawi¢ energie elektryczna,
jezeli nikt w sposob praktyczny nie wykorzystuje
podtaczonych do sieci urzadzen?

Poniewaz system jest bezprzewodowy, nie trzeba
ingerowac w okablowanie, a jego zasieg to az 200 me-
trow. Zastosowanie retransmiterow pozwala komu-
nikowac ze sobg produkty firmy Comodis na duzych
powierzchniach czy wielopoziomowych budynkach.

Wykorzystanie bezprzewodowych produktow
Comodis pozwala na elastyczny dobdr scenariusza
uzycia wedtug indywidualnych potrzeb, stworzenie
unikatowego systemu oraz tatwg implementacje
i wdrozenie go w zycie. Wracajac do modutu komu-
nikacyjnego Modbus, warto podkresli¢, ze dodanie
go juz do istniejgcej sieci nie stanowi duzego proble-

L N
(5 8]
il |
a
m 8 y
] || W - -
s, L ) g || COD
comopis — o =N
8 3 ~
sTaTus @ % E L
PROG. ' R
- 230 v~ l
= s A
1 Lo el b
ASTODOCODT

© Bezprzewodowy przetacznik klawiszowy AS70SWI202

mu. Przy tworzeniu wiekszych systemdw opartych
na produktach Comodis, mozna zastosowac row-
niez produkty marki Astraada - sterownik Astraada
RCCipanel Astraada HMI. W ten sposob zbudowany
system pozwala na szereg roznorodnych rozwigzan
i zastosowan, poczawszy od systemu prostego ste-
rowania oswietleniem, az po inteligentne zarzadzanie
cieptem w Twoim budynku. Zastosowanie sterownika
lub panelu Astraada dodatkowo pozwala uzytkowni-
kowi na korzystanie ze zdalnego dostepu do systemu
sterowania budynkiem z poziomu urzadzer mobilnych.

Otwarty i bezprzewodowy system Comodis nie
narzuca scenariusza uzycia. Produkty Comodis sg
narzedziami wykonawczymi, ktore realizujg Panstwa
pomyst na ,inteligentne sterowanie budynkiem”.

Wszystkie produkty marki Comodis szerzej opi-
sane sg na stronie internetowej www.comodis.pl,
a dostepne w sklepie internetowym ASTOR24.pl.

5 www.comodis.pl
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BIULETYN AUTOMATYKI

- Poradnik Automatyka cz. 4.
Jak dobrac komputer przemystowy?

W kolejnej czesci ,Poradnika Automatyka” zastanowimy sie nad wyborem kompu-
tera dopasowanego do potrzeb systemu produkcyjnego oraz dowiemy sie, dlaczego
standardowe, biurowe modele nie nadajg sie do pracy w warunkach przemystowych.

<>

auTor: Wojciech Trojniar
Specjalista ds. oprogramowania
przemystowego

wojciech.trojniar@astor.com.pl

» Liczba komputeréw stosowanych w przemysle
w ciggu ostatnich lat dynamicznie rosnie. Znajduja
one zastosowanie zaréwno w matych, jak i bardzo
rozbudowanych systemach produkcyjnych. W tym
miejscu warto postawi¢ pytanie, co odrdznia kom-
putery przemystowe IPC (Industrial PC) od typowych
biurowych modeli?

Obie wersje pecetdw, zaréwno przemystowe, jak
i biurowe, maja podobna funkcjonalnos$¢ i mozna na
nich uruchomic¢ identyczne oprogramowanie. Jaki
jest wiec sens stosowania drozszych urzadzen prze-
mystowych, jesli z powodzeniem mozna je zastgpic
tanszymi, komercyjnymi odpowiednikami?

Jedna z najwiekszych rdznic pomiedzy kompu-
terem przemystowym i standardowym pecetem sa
komponenty uzyte do ich konstrukgcji. Urzadzania
przeznaczone dla przemystu sg w wiekszosci przy-
padkdéw wykonane z lepszej jakosci materiatow - po
to, aby zapewnic¢ im wieloletnig trwatos$¢ i mozliwie
najrzadsza koniecznos¢ wymiany lub naprawy.

14 www.astor.com.pl/biuletyn

Komputer w fabryce

W fabrykach komputery PC stosowane sg jako
panele operatorskie do nadzoru i zarzadzania pro-
cesem produkcyjnym oraz akwizycji, przetwarzania
i analizy danych. Kazdorazowe wytgczenie IPC z uzy-
cia powoduje utrudnienia w prawidtowym przebie-
gu procesu produkcji lub w najgorszym wypadku
wrecz wstrzymuje prace zaktadu. Aby zminimali-
zowac ryzyko przestojow i generowanych przez nie
strat finansowych, wiekszos¢ firm produkcyjnych
decyduje sie na zakup drozszych urzadzen, ktére sg
lepiej dostosowane do warunkdéw srodowiskowych
panujacych na terenie fabryki.

Najczestszym wymogiem stawianym kom-
puterom przemystowym jest odpornos$¢ na na-
stepujace czynniki:

e Zapylenie - gromadzenie sie kurzu na elementach
elektronicznych i mechanicznych urzadzen powo-
duje znaczne zwigkszenie awaryjnosci m.in. z po-
wodu przegrzewania. Aby zabezpieczyc si¢ przed
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© Schemat linii produkcyjnej z wykorzystaniem komputeréw przemystowych Astraada oraz GE Intelligent Platforms

taka ewentualnoscia, w komputerach IPC stosowa-
ne sa dodatkowe uszczelki oraz chtodzenie pasyw-
ne eliminujace koniecznos¢ stosowania wiatrakdw.
Technologie takie jak SpeedStep pozwalaja dyna-
micznie dostosowywac zaréwno czestotliwosé, jak
i napiecie zasilania rdzenia w celu zmniejszenia
zuzycia energii, redukcje wydzielanego ciepta,
a tym samym mozliwos¢ pracy bez wentylatora.
Tego typu rozwigzania zapewniaja izolacje od $ro-
dowiska zewnetrznego, a tym samym zapobiegaja
dostawaniu sie pytu do wnetrza obudowy.
Drgania i wstrzasy - komputery montowane sa
w réznych miejscach, niejednokrotnie sa to obsza-
ry w samym centrum procesu produkcyjnego, jako
wbudowany element maszyny. Wibracje i wstrzasy
generowane przez $rodowisko pracy moga po-
wodowac¢ samoczynne odkrecanie $rub mocu-
jacych, problemy z zapisem/odczytem danych
z dysku twardego, pekanie spoin lutowniczych
lub catych ptyt drukowanych. Komputery odporne
na wibracje przechodza proby wstrzasowe oraz
zbudowane sg z elementdw odpornych na drgania,
jak np. dyskiIGSSD (ang. Industrial Grade SSD) czy
karty pamieci CompactFlash.

Wysokie zakresy temperaturowe - procesy pro-
dukeyjne, w zaleznosci od rodzaju i branzy, moga
przebiegac w skrajnie réznych przedziatach tempe-
raturowych, np. w hutnictwie w okolicach piecow
temperatury beda znacznie wyzsze niz w branzy
spozywczej i chtodniach do mrozenia zywnosci.
Szczegolnie duzym wyzwaniem dla komputeréw

przemystowych sa bardzo niskie temperatury.
Aby praca w tak niskich temperaturach byta moz-
liwa, wewnatrz obudowy montowane sg grzatki
zapobiegajace zamarzaniu sprzetu. W przypadku
wysokich temperatur, stosuje sie rozbudowane
systemy chtodzace oparte o wydajne radiatory,
dodatkowe wentylatory czy chtodziwo w postaci
wody.

Zalanie ptynem - niejednokrotnie warunki panu-
jace na halach produkcyjnych stwarzajg ryzyko za-
chlapania lub zalania komputeréw réznego rodzaju
ptynami m.in. woda, olejem czy ptynem hydrau-
licznym. W przypadku tradycyjnego peceta takie
zdarzenie miatoby optakane skutki. Przemystowe
odpowiedniki maja zabezpieczenia umozliwiajace
nawet catkowite zanurzenie komputerdéw, a takze
zalanie ich struga wody pod wysokim cignieniem.
O poziomie szczelnosci informuje stopien IP. Do
obstugi wodoszczelnego komputera mozna do-
kupi¢ réwnie dobrze zabezpieczone urzadzenia
peryferyjne, jak np. klawiatury czy myszy pokryte
w catosci guma chroniaca je przed zalaniem.
Zaktdcenia elektromagnetyczne - promienio-
wanie elektromagnetyczne generowane przez ma-
szyny i urzadzenia produkcyjne moze negatywnie
wptywac na prawidtowe funkcjonowanie syste-
mow elektronicznych, komunikacje miedzy nimi
oraz zapis/odczyt informacji z dyskéw twardych.
Odpornosé przed zaktdceniami elektromagnetycz-
nymi uzyskuje sie dzieki montowaniu wewnatrz
obuddéw systemow IPC metalowego ekranowania.

www.astor.com.pl/biuletyn 15
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Komputer ocenisz po obudowie...

Oprocz odpornosci na niekorzystne warunki srodo-
wiskowe, bardzo istotnym parametrem wptywajacym
na dobor komputera sg jego wymiary, rodzaj obudowy
oraz sposéb montazu. Modele dostepne na rynku
dziela sie pod tym wzgledem na trzy gtéwne kategorie:

Komputery jednoptytowe - na pojedynczej pty-
cie drukowanej umieszczone sa takie komponenty, jak
procesor, karta graficzna, pamiec¢ RAM, karta dzwie-
kowa, porty Ethernet, RS-232/4922/485, cyfrowe

wejécia/wyjscia oraz gniazda rozszerzen PCI/Mini PCI.

Na rynku dostepny jest szeroki wachlarz modeli ~ werach system 19” umozliwia zamknigcie urzadzen
poczawszy od ekonomicznych i energooszczednych — wdedykowanej szafie i fizyczne zabezpieczenie przed
komputerdéw z procesorami Intel Atom, a skorczyw-  uszkodzeniami mechanicznymi oraz dostepem nie-
szy na wydajnych wielordzeniowych Intel Xeon czy ~ upowaznionych oséb.

Intel Core i7. Urzadzenia dostepne sq w standar- Urzadzenia typu box maja szerszg mozliwosc roz-
dach MiniITX, 3.57, 5.257, PC/104, SOM (System On  budowy oraz wymiany komponentéw. Duza obudowa
Module) oraz COM (Computer On Module). pozwala m.in. nainstalacje wydajniejszych systemow

Wszystkie wersje przeznaczone sg do zabudowy  chtodzenia oraz montaz kilku dyskéw twardych po-
np. wewnatrz maszyn produkeyjnych i pracy w éro-  taczonych w macierz RAID.
dowisku Linux, Windows Embedded czy QNX (system Jednym z dostawcow komputerdw IPC Box naryn-
operacyjny czasu rzeczywistego zaliczany do klasy  ku polskim jest GE Intelligent Platforms. Oferowane
unix). przez producenta modele rodziny RXi IPC-EP oraz RXi

Przemystowe komputery IPC Box - sg naj-  IPC-XP dostepne sg w wersjach z procesorami Core
bardziej zblizone pod wzgledem wizualnym i kon- 2 Duo, Core i5 oraz Core i7 oraz 8 GB pamieci RAM.
strukeyjnym do komercyjnych komputeréw klasy PC.  Dostarczona moc obliczeniowa pozwala realizowac
Urzadzenia dostepne sa w obudowach typu tower  zadania zwigzane ze sterowaniem, historyzacja oraz
lub z mocowaniem RACK. Stosowany rowniezw ser-  wizualizacjg parametrow produkcji (tacznie z ob-

Poréwnanie komputeréw przemystowych Astraada PC oraz GE
Astraada HWMII Panel PC AS47AN Astraada HMI Panel PC AS47C
Przekatna ekranu 8" 12" 15" 15" 17" 19"
: . 1024 x 1280 x 1280 x
Rozdzielczo$¢ [px] 800x600 800x600  1024x768 e B 5
llosc obstugiwanych 16.2 min 16.7 min 16 min
koloréw
CPU Intel Atom N2600 1.6 GHz Intel Core 2 Duo 2.27 GHz
Pamiec 2GB 4GB 4GB
Dysk twardy 64 GB SSD 320GB 320GB
Porty szeredowe 1 x RS-232/422/485 (COM1) 2xRS-232 DBY,
y 9 1xRS-232 (COM2) 1xRS-422/485

Ethernet (R145) 2 X GbERJ-45 2 x GbE
UsB 2xUSB 2.0 4xUSB 2.0
Napiecie zasilania 9..36 VDC 9..32VDC
Wymiary [mm] 231x176  319x245  410x310 = 410x310 = 439x348  484x400

ymiary X 51 X 52 X 55 x87 x93.3 X943
Waga [kg] 1.8 2.5 4.4 7.8 10 121 10.2
Odpornos$¢ na wstrzasy - - 40G
Odpornos$¢ na wibracje - - 2G,5-500Hz, 3 osie
Zakres temperatur pracy 0...50°C 0...50°C
Certyfikaty CE CE CE, ATEX Strefa 2
Stopieri ochrony FrontIP 65 FrontIP 65

16 www.astor.com.pl/biuletyn

GE Wolverine III
Panel PC

15"

Intel Core II Duo
2.26 GHz

349x408x98

1024 x 768

32 GB SSD

2x RS-232,
2x RS-232/422/485

2 x GbE
4xUSB2.0

10-32 VDC;
100-240 VAC

-40...60°C (z do-
datkowa grzatka)

FrontIP 65

© GE Intelligent Platforms RXi
BOXIPC

GE RXi BOX

2560 x 1440

Via Eden Dual Core
1 GHz

4GB
250 GB

1xRS232

2 x GbE
2xUSB2.0

24 \VDC

192x116x 79

1.8
15G, 11ms

-40...65°C

CE, UL, Class 1
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stuga receptur), a takze jako wezet systemow MES
(Manufacturing Execution System).

Aluminiowa konstrukcja, przemystowe wykonanie
RXi IPC oraz eliminacja wszystkich ruchomych ele-
mentéw pozwala montowac komputer w miejscach
narazonych na duze roznice temperatur (od -25°C
do +55°C) oraz wstrzasy i wibracje.

Mozliwos¢ pracy w ciezkich warunkach oraz
w szerokim zakresie temperatur pozwala wyko-
rzystywac komputer przemystowy w aplikacjach
bezobstugowych pracujacych np. w branzy wodno-
-kanalizacyjnej, paliwowej czy energetyce.

Komputery panelowe - zintegrowane urzadze-
nia, w sktad ktorych wchodzi komputer oraz ekran
dotykowy. W zaleznosci od zastosowania obudowy
moga by¢ wykonane z metalu pokrytego farba, stali
kwasoodpornej lub nierdzewnej, znajdujac zasto-
sowanie np. w przemysle spozywczym. Dotykowy
wyswietlacz pozwala na wyeliminowanie koniecznosci
podpinania myszki i klawiatury, co znacznie utatwia
obstuge urzadzenia.

Astraada HMI Panel PC to seria komputerow
panelowych o przekatnych ekranéw od 8” do 19”.

Dedykowane sg do zastosowarn przemystowych,
w takich dziedzinach jak sterowanie i wizualizacja, wy-
magajacych proceséw technologicznych, ale réwniez
jako punkty informacyjne lub terminale sprzedazy.
Konstrukcja umozliwia im prace w trudnych warun-
kach srodowiskowych tj. wysokiej temperaturze,
zapyleniu i wilgotnosci, zapewniajac zainstalowanym
aplikacjom stabilng i niezawodna prace.

Astraada HMI Panel PC moze zosta¢ doposazony
w oprogramowanie Acronis True Image, umozliwiajace
tworzenie obrazéw dyskow twardych wraz z syste-
mami operacyjnymi, aplikacjami (np. Wonderware
InTouch, Historian) oraz ustawieniami uzytkownikow.
W przypadku utraty catoscilub czesci danych, mozli-
we jest przywrocenie pierwotnego stanu komputera
bez koniecznosci instalacji systemu operacyjnego
i oprogramowania.

Jesliinstalacja wymaga wyeliminowania elemen-
tow mechanicznych z komputera przemystowego
Astraada Panel PC, istnieje mozliwos¢ montazu dys-
kéw SSD przystosowanych do pracy ciagtej w trybie
94/7. Oprocz braku ruchomych elementdw, dyski SSD
zapewniaja szybki dostep do aplikacji oraz znacznie
krétszy czas uruchamiania systemu w poréwnaniu
do tradycyjnych modeli z talerzami.

Komputery panelowe oprocz mozliwosci zabu-
dowy w Scianie z reguty posiadajg mozliwos¢ pod-
wieszenia na uchwycie VESA. Pozwala to na montaz
urzadzenia pod sufitem lub na wysiegniku przymoco-
wanym do sciany lub obudowy maszyny produkeyjne;j.

Astraada HMI Panel PC taczy w sobie 2 podsta-
wowe cechy niezbedne we wspotczesnych syste-

A ASTRAADA

PRODUKT
ROKU
2014

© Astraada PCAS47C19

mach produkcyjnych: wydajnosc¢ i funkcjonalnosé.
Zwyciestwo w tegorocznej edycji konkursu ,,Produkt
Roku 2014” Control Engineering jest tego potwier-
dzeniem.

Do pracy w bardzo niekorzystnych warunkach
przemystowych przeznaczony jest m.in. produkt
GE Intelligent Platforms o nazwie Wolverine3.
Komputer panelowy wyposazony jest w 15-calowy
ekran operatorski i zaprojektowany zostat do pracy
w temperaturach od -40 do +70 °C. Urzadzenie po-
siada zabezpieczenie IP66 oraz certyfikat ATEX 94/9/
EG uprawniajgcy do montazu w strefie zagrozonej
wybuchem Ex Zone 2.

© GE Intelligent Platforms Wolverine

Dobrze dobrany do warunkéw produkeyjnych kom-
puter, z powodzeniem moze funkcjonowac bezawaryjnie
przez wiele lat. Wyzsza poczatkowa kwota zakupu, moze
sie okazac wzglednie niska w poréwnaniu do potencjal-
nych skutkéw awarii niedostosowanych modeli.

> www.astor.com.pl/ipc
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- Niezawodna komunikacja Ethernet
z wykorzystaniem zarzadzalnych
switchy przemystowych marki Astraada

Switche przemystowe sg elementami pozwalajgcymi na wymiane danych pomie-
dzy urzadzeniami komunikujgcymi sie z uzyciem sieci Ethernet. Ich gtéwnym za-
daniem jest zapewnienie stabilnej i wydajnej komunikacji w wymagajacym srodo-

wisku przemystowym.

autor: Pawet Podsiadto

Specjalista ds. systemdw sterowania
i sieci przemystowych

pawel.podsiadlo@astor.com.pl

Do prostych systemdéw automatyki i informatyki
przemystowej wykorzystywane sg switche nieza-
rzadzalne charakteryzujgce sie przemystowym wy-
konaniem. W przypadku bardziej rozbudowanych
uktadow sieciowych stosuje sie switche zarzadzalne,
ktore oferuja szereg specjalnie opracowanych funkcji
poprawiajacych bezpieczenstwo i niezawodnosé sys-
temu komunikacji, takich jak: rezerwacja potaczen,
zaawansowana diagnostyka czy kontrola przeptywu
danych.

Redundancja potaczen

Nowoczesne systemy wizualizacji pracy maszyn
oraz uktady sterowania procesami przemystowymi
coraz czesciej sg budowane w oparciu o bardziej
zaawansowane i odporne na awarie struktury sieci
Ethernet. Uktad rezerwacji tworzony z wykorzy-
staniem struktury pierscienia daje mozliwos¢ in-
teligentnego reagowania na uszkodzenie medium
transmisyjnego (skretki, Swiattowodu) lub prze-
tacznika. Jesli dowolny segment potaczenia typu
RING zostanie zerwany lub roztaczony, wéwczas
uruchomione zostaje potaczenie awaryjne. Czas
przetaczenia na Sciezke rezerwowa, np. dla switchy
Astraada nie przekracza 5 ms, nawet przy petnym
obcigzeniu sieci.

Inng opcja zwigkszania niezawodnosci systemu
komunikacji jest protokdt LACP (Link Aggregation
Control Protocol). Pozwala on grupowac kilka po-
taczen pomiedzy dwoma przetacznikami w jeden
logiczny kanat komunikacyjny zwiekszajacy przepu-
stowos$c¢ potgczenia. Rozwigzanie to stanowi szybka
i nie wymagajaca naktadéw finansowych metode
zwiekszania sprawnosci wybranego potaczenia.
Jest rowniez dodatkowym zabezpieczeniem kanatu
transmisyjnego, gdyz awaria jednego z przewodow
nie powoduje zatrzymania pracy catej sieci - dane
przesytane sg pozostatymi kanatami.

18 www.astor.com.pl/biuletyn

© JET-NET-5010G - gigabitowy switch zarzadzalny na
szyne DIN

Diagnostyka i alarmowanie

Po odpowiednim skonfigurowaniu przetacznikéw,
moga one automatycznie przekazywac informacje
o problemach z siecig natychmiast po ich wystapieniu
(np.: brak komunikacji zinnym urzadzeniem, problem
z zasilaniem, btedne logowanie do systemu, restart
urzadzenia, zmiana trasy w systemach rezerwacji
- topologia pierscienia). Sytuacje alarmowe moga
by¢ zapisywane lokalnie w switchu lub wysytane
zdarzeniowo do dedykowanego oprogramowania,
gdzie zapisywane sa w bazie danych, dzieki czemu
istnieje mozliwosc ich podgladu w dowolnym momen-
cie, w celu sprawdzenia stanu funkcjonowania sieci.

Standardowo diagnostyka prowadzona jest
w oparciu o protokét SNMP, ktéry poprzez mecha-
nizm ,putapek”, informuje uzytkownika o wczesniej
zdefiniowanych zdarzeniach. Mozliwe jest réwniez
wykorzystanie bardziej popularnego standardu ko-
munikacji, np. dobrze znanego automatykom proto-
kotu Modbus TCP, ktéry obstugiwany jest przez wiek-
570$¢ systemow HMI/SCADA. Switch, komunikujac sie
z systemem SCADA, petnirole serwera Modbus TCP
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Konfiguracja i diagnostyka
sieci Ethernet

Automatyczne wykrywanie

i/Szybka integracja z systemami
-::E}f_‘é HMI/SCADA w oparciu o protokot
i \I\/Iodbus TCP

Alarmy informujace

i wizualizacja potaczen sieciowych

©@ Zaawansowana
diagnostyka
switchy Astraada

i udostepnia do odczytu kilkadziesigt parametréw, m. in.: adres MAC,
adres IP, wersje sprzetu i oprogramowania, czas pracy urzadzenia,
status zasilania, szczegdtowe statusy pracy poszczegélnych portéw
oraz parametry zwigzane ziloscig przesytanych danych iiloscig kolizji.

Bezpieczenstwo

Réwnie waznym zagadnieniem jak niezawodnosc sieci Ethernet,
jest jej bezpieczenstwo. Przetaczniki Astraada pozwalaja na zabez-
pieczenie potaczenia na dwa sposoby: poprzez ograniczenie dostepu
do portéw oraz poprzez kontrole numerdw IP. Pierwsza z metod jest
najprostszym, a zarazem bardzo wydajnym sposobem ochrony przed
nieuprawnionym dostepem. Polega na statym przypisaniu adreséw
MAC kart sieciowych do konkretnych portéw. Dzieki temu adresy,

© JET-NET-5428G - gigabitowy switch zarzadzalny do szafy rack

>>REKLAMA<<

WEJDZ NA NOWA STRONE WWW
BIULETYNU AUTOMATYK

ZOBACZ, JAK ZMIENIAL SIE
SWIAT AUTOMATYKI PRZEMYStOWE)J

PRZEGLADAJ NUMERY NAWET
Z 1994 ROKU L

; g\ o nieprawidtowosciach pracy sieci

ktodre nie zostaty dodane do specjalnej listy, nie moga uczestniczyc
w wymianie danych. Drugim sposobem zabezpieczenia sieci jest
weryfikacja numeru IP. Polega on na okresleniu z géry numeréw
IP, ktore bedg miaty dostep do konsoli zarzadzania przetacznikiem
(poprzez przegladarke WWW lub Telnet). Innym sposobem ochro-
ny przesytanych danych jest tworzenie sieci wirtualnych - VLAN.
Technologia ta pozwala taczyc urzadzenia w zwarte grupy wirtualne.
Tylko cztonkowie tej samej grupy moga ze soba wymienia¢ dane.
Dodatkowa zaletg tej funkcjonalnosci jest ograniczenie ruchu w sieci.

Przemystowe wykonanie — 54 miesigce gwarancji

W celu zapewnia dtugiej i bezawaryjnej pracy switche Astraada
posiadaja odpowiednio skonstruowana obudowe, odporna na dzia-
tanie korozji i tatwo oddajaca ciepto. Jest ona wykonana z aluminium
i posiada stopien ochrony IP31, ktéry chroni urzadzenie przed zanie-
czyszczeniami i kondensacja pary wodnej. Nieprzerwane dziatanie
switcha zapewnia redundantne zasilanie oraz szeroki zakres tempera-
tury pracy (od -25 do +70°C). Pomocne moze sie okazac takze wyjscie
alarmujace (przekaznikowe) dla poszczegdlnych portéw i zasilania.
Wiekszos¢ switchy Astraada objeta jest 54-miesiecznym okresem
gwarancji w standardzie, dodatkowo istnieje opcja jej przedtuzenia. ®

STRONA WWW BIULETYNU AUTOMATYKI

Zobacz numer

automatykl

www.astor.com.pl/biuletyn
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- Jak efektywnie spawac - zrobotyzowane
rozwigzania od ASTORa

Jak efektywnie spawac? To pytanie zadaje sobie wiekszos¢ szefow produkcji w za-
ktadach realizujgcych spawanie w procesie produkcyjnym. W celu uzyskania efek-
tywnosci nalezy dobrac¢ odpowiednie srodki do zadan, jakie stoja przed nami. Fir-
ma ASTOR przygotowata serie rozwigzan z zakresu zrobotyzowanego spawania,
dopasowanych do potrzeb zaktadéw o réznej wielkosci, stopniu automatyzacji
iroznej specyfice produkgji.

auTor: Pawet Handzlik
Menedzer ds. robotyzacji
pawel.handzlik@astor.com.pl

Kawasaki BAOOG6N - specjalista Swiatowej
klasy

Rok 2015 przynosi wiele nowosci w $wiecie ro-
botyki. Szczegolnie preznie rozwija sie zrobotyzo-
wane spawanie. W tej dziedzinie japonski producent
robotdw, firma Kawasaki, na poczatku 2015 roku
réwniez przedstawita nowos¢. Robot BAOO6GN miat
Swojg europejska premiere na targach w Hanowerze
i od razu zyskat uznanie wsrod robotykdw.

Robot Kawasaki BAOO6N to catkiem nowa kon-
strukcja, idealnie przystosowana do realizacji procesu
spawania. Charakteryzuje sie niewielkimi wymiarami,
smukta sylwetka oraz zwarta konstrukcja nadgarstka
z otworem przelotowym do prowadzenia przewo-
dow. Wtasnie konstrukcja nadgarstka sprawia, ze
jestidealnym robotem do spawania. Szybka zmiana
orientacji fajki pozwala precyzyjnie poprowadzi¢
nawet bardzo skomplikowang geometrycznie spoine,
takze przy duzych predkosciach spawania. Niewielkie
wymiary robota pozwalajg budowac na jego bazie
bardzo zwarte stanowiska spawalnicze, oszczedzajac
miejsce na hali. Ma on przy tym zasieg blisko 1,5 m,

© Spawanie ramion pompy do betonu realizowane z robotem Kawasaki

© Robot Kawasaki BAOO6N

umozliwiajacy spawanie obiektéw duzych gabary-
tow. Stosujac pozycjonery lub tory jezdne mozna
dodatkowo znacznie zwigkszy¢ maksymalny rozmiar
spawanego obiektu, dzieki czemu mozna sprawnie re-
alizowac spawanie np. kontenerdéw, ciezkiego sprzetu
budowlanego, a nawet grodzi statkdw.
Nowoczesna i innowacyjna konstrukcja robota
spawalniczego Kawasaki idealnie uzupetnia oferte
firmy ASTOR w zakresie zrobotyzowanego spawania.
Szybkie roboty spawalnicze (Kawasaki serii BA) oraz
roboty spawalnicze o duzych zasiegach (Kawasaki
seria RA), pozycjonery, zrobotyzowane stanowi-
ska spawalnicze i kompaktowe cele spawalnicze to
komponenty pozwalajace na budowe zaréwno eko-
nomicznych rozwigzan dla matych firm, jak i w petni
automatycznych zaawansowanych stanowisk spa-
walniczych dla duzych firm z produkcjg wielkoseryjna.

Pozycjoner - mozesz spawac wiecej
ilepiej

Pozycjoner jest to proste urzadzenie pozwalajace
automatycznie manipulowac spawanym elementem,
podczas gdy robot realizuje swoj program ruchu.
W zaleznosci od ilosci zastosowanych napedow, pozy-

www.astor.com.pl/biuletyn 21



503 ‘ TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

BIULETYN AUTOMATYKI

© Pozycjoner do robota Kawasaki w ASTOR Innovation Room

cjoner ma rézne mozliwosci. Najprostsza konstrukeja
ma jeden naped. Ta konstrukcja pozwala obracac
spawany element wokot jednej osi, ktora najczesciej
utozona jest w poziomie (pozycjoner poziomy) lub
w pionie (stot obrotowy). Bardziej zaawansowanag
konstrukcja jest pozycjoner dwuosiowy. W tym przy-
padku najczesciej jeden z napeddw realizuje obroét
w osi pionowej, a drugi w osi poziomej. Istniejg rowniez
bardziej zaawansowane konstrukcje zbudowane na
bazie trzech i wiecej napeddw. Najczesciej stanowia
one swego rodzaju potaczenie wiecej niz jednego po-
zycjoneraw obrebie jednej konstrukeji mechaniczne;.

Prawdziwa moc pozycjonera wynika z faktu, ze
jegoruchy sag sterowane z kontrolera robota. Wspdlne
sterowanie pozwala zsynchronizowac ruchy robota
zruchami pozycjonera. Oznacza to, ze kazda trajek-
toria ruchu moze zosta¢ wyznaczona jako ztozenie

{Zr ASTOR

Green Welding PREMIUM

© Cela spawalnicza w ofercie ASTOR
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dwaoch ruchdéw: robota i pozycjonera. Umozliwia to
realizacje skomplikowanych geometrycznie spoin
z zachowaniem optymalnych parametréw spawania.

Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze
z robotem Kawasaki — ekonomiczne
spawanie dla kazdego

Rozwigzanie stanowigce alternatywe dla recz-
nego spawania to tatwe i szybkie do wdrozenia sta-
nowisko zrobotyzowane, pozwalajace realizowac
spawanie przy produkcji srednio- i niskoseryjnej.
W zaleznosci od potrzeb (zasieg i udzwig robota) sta-
nowisko moze zosta¢ wyposazone w robota Kawasaki
serii BA lub RA. Spawanie moze byc¢ realizowane na
statycznym stole spawalniczym lub na pozycjonerze.
Stanowisko jest dostosowane do wymogoéw danego
zaktadu i uwzglednia specyfike produktu. Jest to
idealne rozwigzanie na poczatek robotyzacji spawania
w kazdym zaktadzie. Pozwala ono na dalsza mody-
fikacje i rozbudowe w zaleznosci od potrzeb firmy.

Cela spawalnicza - dla zaawansowanych
systemow spawania

Zaawansowane rozwigzanie z dziedziny zrobo-
tyzowanego spawania pozwalajace na efektywne
spawanie z duzymi wydajnosciami - oto cela spa-
walnicza, kompletne mobilne stanowisko, ktére moze
zosta¢ wyposazone w dowolny pozycjoner, zrédto
spawalnicze, odciag spalin oraz stacje czyszczaca.
Stanowisko w postaci niezalezneji mobilnej celi spa-
walniczej mozna tatwo transportowac oraz szybko
zainstalowac na hali produkcyjnej. Wysoki stopien
automatyzacji minimalizuje ilo$¢ czynnosci zwigza-
nych z obstuga stanowiska, co dodatkowo zwigksza
wydajnosc¢. Jest to rozwigzanie szczeg6lnie polecane
przy produkcji wielkoseryjnej, w ktérej kluczowym
parametrem jest wydajnos¢ osiggana dzieki petnej
automatyzacji procesu spawania.

Niezaleznie od potrzeb danej firmy, ASTOR ofe-
ruje kompleksowe wsparcie przy realizacji inwestycji
w robotyzacje procesu spawania. Wspotpracujac
zfirmami integratorskimi, wyspecjalizowanymi wta-
$nie w budowie stanowisk spawalniczych, pomagamy
zrobotyzowac procesy spawania w polskich zakta-
dach produkcyjnych.

Osoby zainteresowane tematem zrobotyzowa-
nego spawania zapraszamy do kontaktu z autorem
artykutu lub pod adresem

zrobotyzowane-spawanie@astor.com.pl

> www.astor.com.pl/robotyzacja



MASZ POMYS5t NA ZASTOSOWANIE ROBOTA,
ALE OBAWIASZ SIE ZMIENNOSCI POPYTU?

Wybierasz
firme integratorska,

robota Kawasaki oraz oferte
wsparcia dla Twojej firmy.

a Korzystasz z:

dozywotniej gwarangji,
bezptatnych przegladéw,

statej gotowosci serwisowej,
nowego egzemplarza co dwa lata
i materiatow eksploatacyjnych na zawsze.

e Decydujesz,

czy korzystasz dalej, czy rezygnujesz.

Roboty do Twoich ustug

a0
Dowiedz sie wiecej na
www.astor.com.pl/raas

[=]* . tel. -4 12 424 00 60

{7> ASTOR

Reklama nie stanowi oferty w rozumieniu przepiséw kodeksu cywilnego.
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SKLEP INTERNETOWY Z AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

- Zestaw startowy automatyki budynkowej

producent: Comodis
nr katalogowy: AS70KITMO4-PR

Zestaw zawiera:

- modut komunikacyjny Modbus — AS70MCMO001

- bezprzewodowy czujnik temperatury i natezenia Swiatta —
AS70TLS301

- bezprzewodowe wyjscie cyfrowe (1-kanatowe, kompaktowe) —
AS70DOCO001

- bezprzewodowy nascienny przetacznik (1-klawiszowy
2-kanatowy) — AS70SWI1202

Zestaw umozliwia:

- bezprzewodowe sterowanie jednym punktem swietlnym

- podtaczenie za pomoca portu RS485 modutu komunikacyjnego
Modbus do dowolnego urzadzenia nadrzednego np. panelu
Astraada HMI Panel lub sterownika Astraada PLC RCC

- monitorowanie temperatury, natezenia swiatta i biezacego stanu
oswietlenia — z poziomu urzadzenia nadrzednego

- Przemiennik czestotliwosci o mocy 0,4 kW

producent: Astraada
seria: Astraada DRV
nr katalogowy: AS21DRV20C4-PR

319

PLN NETTO

460pN —-30%

RO

ZAKUPY
24H/7

ATRAKCYINE
PROMOCIE

SZEROKA OFERTA
PRODUKTOW

WSPARCIE
TECHNICZNE ASTOR

www.astor24.pl

456 607 PN -25%

PLN NETTO

- Zarzadzalny switch Ethernet

producent: Astraada
seria: Astraada NET
nr katalogowy: JET-NET-4510-PR24

1590

PLN NETTO

- moc 0.4 kW

- zasilanie 1x 230 VAC

- wbudowane I/O: 4 DI, 2 DO, 1 AL, 1 AO

- interfejs RS485 z obstuga Modbus RTU

- wbudowany, odtaczany panel LED

- temperatura pracy: -10...+50°C

- bezptatne oprogramowanie Astraada DRV CFG

- 7x10/100-TX +3x R1-45/SFP (10/100 Base-TX, 100 Base-FX)

- redundancja: Rapid Super Ring (czas przywracania <5 ms)

- zaawansowane opcje diagnostyczne z wykorzystaniem
protokotéw MODBUS TCP, SNMP oraz LLDP

- funkcje: VLAN, GVRP, QoS, Rate Control, Port Trunking

- temperatura pracy: -25...70°C

- gwarancja: 54 miesigce



SKLEP INTERNETOWY Z AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

- Sterownik PLC zintegrowany z HMI -
XL4e

2 599

PLN NETTO

3}76 PLN

-18%

producent: Horner APG
seria: XL4e
nr katalogowy: HEXT251C114-PR24

-> www.ASTOR24.pl

- Kompaktowy sterownik PLC z HMI -
zestaw startowy

1140

PLN NETTO

19416PLN

-37%

producent: Horner APG
seria: XLe
nr katalogowy: STKXL220C012B

- 3.5"TFT, 32 K koloréw dotykowy
- 1 MB pamieci, programowanie na ruchu
- 1x Ethernet, 1x RS232, 1x RS485, 1x USB 2.0, 1x MicroSD
- 24 DI (24 VDC, HSC 500 kHz), 16 DO (24 VDC,
PWM 200 kHz), 2 AL (0...20 mA, 0...10 V, 14 bit)
- bezptatne oprogramowanie Cscape PL
- gwarancja 24 miesigce

- Przemystowy zasilacz impulsowy

A= B

ASTRAADA

producent: Astraada

290

PLN NETTO

410N
-30%

seria: Astraada Power
nr katalogowy: AST-PWR-24024-PR24

- panel operatorski 2.25" 128x64 px

- 2xRS2323/485, 1x Slot MicroSD

- wbudowane I/0: 12 DI, 6 DO, 4 AI

- karta Micro SD 2 GB

- programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
- oprogramowanie Cscape PL

- kabel do programowania

- Kompaktowy sterownik PLC

1590

PLN NETTO

2}26 PLN

-41%

producent: GE Intelligent Platforms
seria: VersaMax Micro
nr katalogowy: IC200UDD040-SP

- napiecie wejsciowe: 85...264 VAC

- napiecie wyjsciowe: 24 VDC (240 W, 0...10 A)
- zabezpieczenie przecigzeniowe: 105...150 %

- zabezpieczenie nadnapieciowe: 115...135 %

- przemystowa obudowa

- montaz na szynie DIN

- zakres temperatur pracy: -10...55 °C

Regulamin promocji:

- 24 DI: 24 VDC (4x HSC, 100 kHz), ESCP

- 16 DO: 24 VDC (1x PWM, 65 kHz)

- 48 kB pamieci programu

- programowanie na ruchu

- RS232 (Modbus RTU Master/Slave, ASCIL, SNPX)
- Ethernet (Modbus TCP Client/Server, SRTP)

- rozbudowa o 4 moduty rozszerzen

- zasilanie 24 VDC

- Produkty w promocyjnych cenach dostepne sa tylko w sklepie internetowym ASTOR24.pl
- Ilos¢ produktéw w promociji jest ograniczona, promocja obowiazuje do wyczerpania standw magazynowych

- Podane ceny sa cenami netto w PLN

© Copyright: ASTOR Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone. Wtascicielem sklepu internetowego ASTOR24.pl jest firma ASTOR.
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- \WebMI - zdalny dostep do ekranow
operatorskich w sterownikach Horner APG

Panel operatorski bez zdalnego dostepu jest jak tablet bez
dostepu do sieci. Jest w stanie realizowac wszystkie zadania,
jakie przed nim stawiamy, ale brakuje mu funkcjonalnosci,
ktora oprocz lokalnej obstugi da dodatkowe mozliwosci. Oka-
zuje sie, ze wtasnie te dodatkowe mozliwosci stajg sie obec-
nie elementem niezbednym do efektywnej pracy operatoréw
i serwisantow.

Dlaczego zdalny dostep robi sie coraz
popularniejszy?

Z punktu widzenia sprzetu zdalny dostep w pa-
nelach operatorskich nie jest niczym nowym - to, co
sie zmienito, to coraz wieksza potrzeba jego wyko-
rzystywania. Powdd jest jeden: tatwiejsza i szybsza
obstuga oddalonych urzadzen z dowolnego miejsca
oszczedzajaca czas i pienigdze. To, co do tej pory byto
sporg barierg - czyli tatwy i bezpieczny dostep do
sieci Internet niezbedny do zdalnego dostepu - nie
jest juz obecnie duzym problemem, a i koszty z tym
zwigzane sg na duzo nizszym poziomie niz kilka lat
temu. Na popularyzacje zdalnego dostepu ma row-
niez wptyw obniZenie cen za pakietowa transmisje da-
nych w sieciach komérkowych oraz bardzo atrakcyjne
ceny na modemy GSM/GPRS. Zaimplementowana
w modemach obstuga openVPN pozwala uzyskac
wyjatkowo wysoki poziom bezpieczenstwa oraz nie
wymaga angazowania dziatow IT do uruchomienia po-

26 www.astor.com.pl/biuletyn

auTor: Piotr Adamczyk
Specjalista ds. systeméw sterowania

piotr.adamczyk@astor.com.pl
tel. 12 424 00 66

taczenia serwisowego. To zdecydowanie przyspiesza
uruchomienie ustug zdalnego serwisu, utrzymujac
koszty na optymalnym poziomie. Biorac pod uwage
fakt, ze systemdw sterowania caty czas przybywa
i pracujg w coraz wiekszym rozproszeniu, zaczyna
brakowac serwisantéw i czasu niezbednego na wy-
jazdy serwisowe - w zwigzku z tym, wykorzystanie
zdalnego dostepu jest nie tylko wygodne, ale i wrecz
niezbedne.

Do czego klienci stosuja zdalny dostep?

Pod pojeciem zdalnego dostepu kryje sie rozbu-
dowana funkcjonalnos¢, ktéra w przypadku Horner
APG nie oznacza jednie dostepu do danych prze-
chowywanych na karcie MicroSD, ale réwniez i do
ekranéw operatorskich. Dostep do ekrandw w apli-
kacjach procesowych jest wykorzystywany czesciej
w funkcji nadzorczej, rzadziej sterujacej - gtdwnie
zuwagi na zachowanie odpowiedniego poziomu bez-
pieczenstwa. Dostep do ekrandw operatorskich nie
oznacza, ze widzimy cate otoczenie linii - jej zdalne
uruchamianie moze okaza¢ sie ryzykowne. Inaczej
wyglada to w przypadku autonomicznych maszyn,
ktére pracuja wiele kilometrow od osdb, ktore sa
odpowiedzialne za ich utrzymanie i serwis. Tutaj
zdalny dostep jest wykorzystywany w celach ser-
wisowych. W takim przypadku tworzy sie specjalne
ekrany diagnostyczne, do ktdérych nie ma dostepu
lokalny operator, a do ktérych zdalnie moze sie za-
logowac serwis. Dostep do parametréw i konfiguracji
pracy maszyny oprécz biezacej kontroli serwisowej
daje tez mozliwosc¢ lepszego przygotowania sie do
wyjazddw serwisowych - odpowiednie oczujnikowa-
nie maszyny w potaczeniu z logowaniem danych do
pamieci urzadzenia pozwala przesledzi¢ parametry
i warunki, w jakich pracowata maszyna.
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Zrozumiatg rzeczg sa oczekiwania uzytkownikow w zwigzku ze
zdalnym dostepem. Skoro juz raz poswiecili czas na przygotowanie
ekranéw operatorskich, chca je wykorzystac¢ przy zdalnym doste-
pie. Z tego powodu Horner APG w oprogramowaniu narzedziowym
Cscape zaimplementowat mechanizm, ktory na to pozwala. W sposob
automatyczny na podstawie przygotowanych ekranéw dokonuje ich
konwersji do formatu obstugiwanego w przegladarkach interneto-
wych. Gotowy kod SVG jest przesytany przy pomocy potaczenia FTP

Energetyka

cje N

Szafy sterownicze
fyih Przetworniki

igentne budynki

8
na karte MicroSD zainstalowana w panelu, bez dodatkowego angazo- 8 Pneumatyka ""-\ CAD - \U
wania programistow. Obstugiwane sg wszystkie obiekty - poczawszy E m terown'k, 2 CAE N?d\‘n _g
od prostych elementow do wyswietlania i wprowadzania wartosci, “ o Sygnalizacja E:‘ E Q S
poprzez trendy i wykresy na animowanych obiektach skorczywszy. < OSPch_er (<) & > "6'
Istotne jest réwniez to, ze zdalny dostep jest realizowany w sposdb Za rzg dzanie a: g S : Y
asynchroniczny, co oznacza, ze nie przeszkadzamy w pracy opera- : Pé!przewodnikf & Q g O
torowi znajdujgcemu sie bezposrednio przed panelem. B Transmisja Ly c
Elektrosystemy leua lzaga “>~. >
- . o 'Nwestycje £
Jaka technologia jest najlepsza do zdalnego dostepu? x S
Sposob zdalnego dostepu do oddalonych paneli uzalezniony rOj tO wame % ==
jest od zastosowanej technologii. Wielu producentow paneli HMI Efektywnos¢ energetyczna
wymusza zainstalowanie dodatkowych narzedzi na urzadzeniach, a lu

z poziomu ktérych chcemy mie¢ dostep do oddalonego panelu: czy Generatory i
to komputer stacjonarny czy urzadzenie mobilne - przyktadem moze Energfa Transmisja danych
by¢ tutaj VNC (Virtual Network Computing), gdzie serwer jest zaim- SCA DA
plementowany w panelu HMI, natomiast serwis musi zainstalowac Infrastruktura
Viewera lub klienta. Mozna oczywiscie znalez¢ licencje bezptatne,
ale bez instalacji niestety sie nie obedzie. Zdecydowanie wygodniej
korzysta sie ze zdalnego dostepu do urzadzen, ktére wymagaja
podania w oknie przegladarki jedynie adresu IP urzadzenia oraz
loginu i hasta uprawniajgcego do dostepu. Wtasnie tak wyglada to
w przypadku Horner APG. Mozemy wykorzysta¢ dowolna przegladarke
i w zaleznosci od nadanych uprawnien mozemy przegladac ekrany
HMI w trybie wytgcznie odczytu lub zapisu i odczytu. Wyswietlane
ekrany automatycznie skaluja sie do urzadzenia, z ktérego realizujemy
zdalny dostep, podnoszac dodatkowo komfort obstugi.

Nowe mozliwosci WebMI sg obecnie dostepne w sterownikach

serii XL4e oraz XL7e. W najblizszym czasie od$wiezona zostanie row- e
niez linia XL10e i zdalny dostep bedzie mozliwy rowniez do tej serii e e t ro O n I n e & p

urzadzen. Aby méc korzystac z tej funkcji, niezbedna jest najnowsza
wersja oprogramowania Cscape oraz firmware.

L www.astor.com.pl/xl4e

DOLACZ DO SPOLECZNOSCI
zarejestruj sie na www.elektroonline.pl

- REKLAMA
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Czy smartfon moze byc¢ narzedziem

do zarzadzania nie tylko biurem, ale
i fabryka?

Technologie mobilne coraz $mielej wkraczajg zaréowno do mniejszych zaktadow
produkcyjnych, jak i duzych fabryk. Rozwigzania stosowane wczesniej gtéwnie
przez firmy ustugowe, dostosowane do potrzeb przemystu pozwalaja m.in. na uzy-
skanie dostepu do informacji na temat produkcji z dowolnego miejsca o dowol-
nym czasie, czy szybka reakcje w razie awarii.

\

auTtor: Arkadiusz Rodak

Specjalista ds. oprogramowania
przemystowego

arkadiusz.rodak@astor.com.pl
tel. 12 424 00 67

28

» Biznesmen ztabletem czy telefonem w reku, pra-
cujacy w kawiarni, centrum handlowym lub pociagu,
moze byc¢ juz nie tylko przedstawicielem handlowym,
pracownikiem biurowym albo wtascicielem firmy
ustugowej. Z technologii mobilnych coraz czesciej
korzystaja takze firmy przemystowe: zaréwno mniej-
sze zaktady produkeyjne, jak i duze fabryki. Posiadacz
smartfona lub tabletu jest w stanie, w centrum gwar-
nego miasta, $ledzi¢ postepy produkgji, ewentualne
przestoje, a nawet - przeprowadzac wazne zmiany
na linii produkcyjnej.

Odpowiednio skonfigurowany system mobilnego
zarzadzania moze umozliwi¢ przeprowadzanie waz-
nych zmian na linii produkcyjnej zdalnie, za posred-
nictwem smartfona, tabletu, a nawet telewizora, nie-
zaleznie od lokalizacji osoby wprowadzajgcej zmiane.
W praktyce oznacza to, ze za pomoca m.in. telefonu
komdrkowego mozna nie tylko Sledzi¢ stupkiiwykresy
obrazujace to, jak w danym momencie funkcjonu-
je przedsiebiorstwo, ale takze korzystac z szeregu

SmartGlance

www.astor.com.pl/biuletyn

ustawien pozwalajacych na generowanie raportéw,
zmiane parametrow urzadzen i z zaawansowanych
funkcji zwiazanych z catym procesem produkcyjnym,
znajdujac sie w dowolnym miejscu na ziemi.

Coraz wigcej uzytkownikéw zdaje sobie sprawe
z tego, ze wykorzystanie urzadzern mobilnych moze
przektadac sie na konkretne zyski ekonomiczne, uzyt-
kowe lub zwiazane z bezpieczernstwem. W 2014 roku
wzrost zapotrzebowania na aplikacje mobilne widocz-
ny byt wsrdd polskich przedsiebiorstw przemysto-
wych m.in. z branzy spozywczej, motoryzacyjnej czy
energetycznej. Poprzeczka technologiczna, w tym
przypadku nie jest ustawiona szczegélnie wysoko.
Niemal kazde urzadzenie z dostgpem do Internetu,
moze stac sie waznymi elementem procesu produkgcji.
Dostep do aplikacji jest realizowany bezposrednio
z przegladarki internetowej, a to oznacza, ze nie ma
nawet potrzeby instalowania dodatkowego oprogra-
mowania na urzadzeniu mobilnym. Wymagania tech-
niczne nie sg specjalnie skomplikowane, np. w przy-
padku popularnego oprogramowania Wonderware
InTouch Access Anywhere, zarzadzanie produkcja jest
mozliwe z poziomu dowolnego sprzetu, wyposazone-
gow przegladarke internetowg obstugujacag HTMLS.

Fabryka w komérce

W przypadku zaktadéw przemystowych, roz-
wigzania oparte o technologie mobilne umozliwia-
ja przede wszystkim nadzoér i kontrole systemow
produkcyjnych nawet podczas przebywania poza
firma. Do gtéwnych korzysci, jakie przynosi wdrozenie
takich systemow, mozna zaliczy¢ przyspieszenie
i utatwienie dostepu do informacji. Dostep do danych
produkcyjnych staje sie mozliwy zdowolnego miejsca,
o dowolnej porze i z dowolnego urzadzenia. Osoba
odpowiedzialna za przebieg produkgji, nie musi nawet
znajdowac sie w fabryce, zeby wiedzie¢, jak toczy sie
proces i jak wygladajg w czasie rzeczywistym jego
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najwazniejsze parametry. Jednoczes$nie moze nadal podejmowac
decyzje w oparciu o wglad w aktualng sytuacje. Rozwigzania mo-
bilne gwarantuja réwniez wieksza elastycznos¢ operatoréw dzieki
,odwiazaniu”ich od maszyny. Podstawowym narzedziem operatora
przestaje by¢ panel umieszczony na maszynie produkcyjnej. Moze
on wiec swobodnie przemieszczac sie, caty czas obserwujac funk-
cjonowanie sprzetu za pomoca smartfona lub tabletu.

Aplikacje mobilne przyczyniaja sie tez do wzrostu swiadomosci
dotyczacej funkcjonowania przedsigbiorstwa wsrod jego pracownikow.
Raporty dotyczace produkceji moga by¢ np. prezentowane na urzadze-
niach oddalonych od hali produkeyjnej, takich jak ekrany na stotéwkach,
aw przypadku problemu mozna szybko i sprawnie zwiekszy¢ ilos¢ 0sob,
zaangazowanych w jego rozwiazanie. Dajg takze mozliwos¢ szybszej
reakcji na sytuacje awaryjne. Ewentualne przestoje w produkcji, wyni-
kajace np. zawarii jakiegos$ urzadzenia, sg widoczne natychmiastowo,
a nie np. po pobraniu raportu dziennej produkcji. W zwigzku z tym
mozna szybciej podjac dziatania, ktdre zminimalizuja straty, dokonac
niezbednych napraw lub przesunieé na linii produkcyjne;j.

Jak wdrozy¢ technologie mobilng
w przedsiebiorstwie?

Polska branza produkeyjna bywa jednak dos¢ konserwatywna.
Jeszcze kilkanascie lat temu poddawata w watpliwos¢ nawet moz-
liwosci komputerowego sterowania siecia przemystowa. Dlatego

wdrazajac technologie mobilne, przedsiebiorstwa siegaja w pierw-
szym rzedzie po rozwigzania hybrydowe. Takie systemy, taczace ze
soba funkcjonalnosci komputeréw stacjonarnych i urzadzen mobil-
nych sprawdzaja sie szczegdlnie w celach nadzoru aplikacji, serwisu
i analizy danych.

Jak podjac¢ wtasciwg decyzje? Wybierajac konkretne rozwigzanie
warto bra¢ pod uwage te, ktére gwarantuja mozliwosé¢ konfiguracji
i dostosowania do indywidualnych potrzeb przedsiebiorstwa, a wiec
raczej aplikacje dedykowane, niz sztywne, gotowe od poczatku
do konca systemy. Wdrozenie dedykowanego systemu mobilnego
zarzadzania w firmie produkcyjnej wiaze sie z wdrozeniem opro-
gramowania wizualizacyjnego, pozwalajacego na monitorowanie
wybranych procesdw. Kolejnym etapem jest wgranie odpowiedniej
licencji pozwalajacej na dostep do wizualizacji z poziomu urzadzen
mobilnych i konfiguracja serwera terminalowego. Po tych czynno-
$ciach mozna juz, nawybranych urzadzeniach, $ledzi¢ za posrednic-
twem przegladarkiinformacje. Sa one wyswietlane w formie ekranéw
wizualizacyjnych, wykreséw lub danych liczbowych.

Wdrozenie aplikacji mobilnych powinno is¢ takze w parze z prze-
formutowaniem procedur bezpieczenstwa w firmie. Siegajac po nowe
technologie nie wolno zapominac, ze niosa one ze sobg takze nowe
zagrozenia. Przedsiebiorstwa musza by¢ przygotowane na dziatania
m.in. w razie ewentualnego zgubienia czy kradziezy urzadzern mo-
bilnych. Wazne jest takze odpowiednie zdefiniowanie kregu osob
majacych dostep do kluczowych dla funkcjonowania firmy danych. ¢

Jestes czytelnikiem Biuletynu Automatyki?

biuler Vi

Qutomatyiki

&rASTOR

Czekamy na Twoja opinie

Wejdz na strone www.astor.com.pl/biuletyn

Wypetnij ankiete - odpowiedz na 3 pytania...

...| wygraj gadzet ASTOR - powerbank dla Twojego smartfona!

Zapraszamy do udziatu w ankiecie, Zespo6t Biuletynu Automatyki
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- Polska jakosc i mysl techniczna oraz
japonska precyzja

Firma CEDAT Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdansku jest intensywnie rozwijajgcym sie, catkowicie polskim, pro-
ducentem najwyzszej jakosci gotowych zapraw chemii budowlanej pod wspélng markg CEKOL. Receptury,
wedtug ktorych powstaja wyroby CEKOL oparte sg na wysokiej jakosci surowcach oraz dodatkach. Stale
rozszerzana oferta, nieustajgce inwestycje w rozwdj technologiczny i maszynowy pozwalaja sprostac cig-
gle rosngcym potrzebom wymagajacych klientow.

30

» Historia firmy rozpoczeta sig w 1991 roku od produkji
jednych z pierwszych na polskim rynku profesjonalnych
zapraw klejgcych. Dopiero 2 lata pdzniej rozpoczeto
produkcje Biatej Masy Szpachlowej Cekol C-45, ktdra
w krotkim czasie stata sie prawdziwym hitem rynkowym
i zyskata ogromng popularnosc na rynku.

To wtasnie od nazwy tego wyrobu, wygtadzanie i wy-
réwnywanie $cian zaczeto nazywac przymiotnikiem ce-
kolowanie. Dzieki sukcesowi Cekol C-45, firma i marka
Cekol mogta sig rozwija¢, wprowadzac¢ nowy asortyment,
udoskonala¢ produkcje. Obecnie Cekol ma w swojej ofer-
cie ponad 40 réznego rodzaju produktdw, stanowigcych
kompleksowe rozwigzanie dla budownictwa. Zaprawy kle-
jowe, gtadzie, tynki, gipsy szpachlowe, zaprawy murarskie,
tynkarskie, wylewki i posadzki oraz grunty - wszystkie
powstajg na podstawie wtasnych receptur, opracowanych
przez wysokiej klasy specjalistéw oraz na bazie najlep-
szych surowcow i dodatkow. W swojej dziatalnosci oraz
w produkcji materiatow firma stawia na jakos$c i doktada

www.astor.com.pl/biuletyn

wszelkich staran, aby wyroby byty niezawodne oraz zawsze
kojarzyty sie z gwarancjg najwyzszej préby. Produkty marki
Cekol wytwarzane sg w 4 nowoczesnych zaktadach na
terenie Polski: w Gdanisku - przy siedzibie firmy, Gotdapi,
Stawigudzie oraz w Betchatowie.

Zakup i wdrozenie

W zwiazku z potrzebg obnizenia kosztow zwigzanych
z zatrudnieniem oraz z koniecznoscia uzyskania wysokiej
jakosci produktu finalnego, firma zdecydowata sie na
zakup robotow przemystowych. Zakupiono tacznie piec¢
stanowisk, wyposazonych w roboty Kawasaki, by w kaz-
dym z zaktadow Cekol znalazto sie przynajmniej jedno.
Zadaniem wybranego rozwigzania miato by¢ paletyzowa-
nie workow raz wiader z réznorodnymi produktami marki
Cekol. Za wdrozenie czterech z pieciu wspomnianych
stanowisk odpowiedzialna jest firma RMA Sp. z 0.0. Pigte
zaimplementowat RAFIZ.
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Dzieki precyzji robotow Kawasaki
bezpieczenstwo wykonywanych
operacji wzrosto, a do obowigzkow
zatogi pozostato jedynie nalezyte
zasypywanie produktow oraz
przygotowywanie palet do wysytki.

Gdansk, jako macierzysta lokalizacja, otrzymat pierw-
sze zrobotyzowane stanowiska do paletyzacji. Na jednym
znajduje sie robot ZD130S, paletyzujacy worki o wadze 20
kg i 40 kg, wyposazony w chwytak widtowy - elementy
wykonawcze stanowiska sterowane sg za pomoca ste-
rownika PLC. Drugie stanowisko stuzy do paletyzacji wor-
kéw 5- i 10-kilogramowych. Rozwigzanie wykorzystane
w tej aplikacji to robot Kawasaki FS30N z chwytakiem na
podci$nienie, ktdry dostarczyta firma Schmalz. RMA Sp.
70.0., znajac mozliwosci robotéw Kawasaki, zdecydowata
sie zrezygnowac ze sterownika PLC - wszystkie elemen-
ty wykonawcze sterowane sg bezposrednio z robota.
Wykorzystano mozliwos¢ uruchamiania do pieciu progra-
mow w watkach, dziatajacych rownolegle z programem
gtownym. Wprowadzono réwniez mozliwosc wybierania
miejsca na palecie, od ktdrego robot ma zacza¢ uktadac
worki - numer worka na warstwie oraz numer warstwy.
Poprawne stosowanie tej opcji pozwala na uzupetnienie
niedokonczonych palet. Firma Cedat Sp. z 0.0. posiada
duzy wachlarz produktoéw, dlatego RMA Sp. z 0.0. juz na
samym poczatku zostata postawiona przed trudnym zada-
niem: kazdy wyréb zachowuje sie w inny sposéb w worku,
stad koniecznos$¢ zmiany ustawien robota w zaleznosci od
produktu. Przezbrojenia, jak i wybdr miejsca, od ktérego
robot ma zacza¢ uktadac worki oraz mozliwosé podgladu
sygnatow wejsciowych, realizowane sa dzieki I/F panelowi
na Teach Pendancie robota Kawasaki.

Rozwigzanie w Betchatowie - wyposazone jest réwniez
w robota FS30N - nie rézni sig niczym od tego w Gdansku,
poza tym, ze paletyzowane sg worki o wadze tylko 5 kg.
W tej lokalizacji wyzwaniem byto przede wszystkim przy-
gotowanie wtasciwych schematéw uktadania workéw na
paletach - mimo to, RMA Sp. z 0.0. uruchomita stanowisko
juz po 4 dniach od dostawy sprzetu.

Kolejnym zaktadem, w ktérym zaimplementowano
roboty Kawasaki byt ten zlokalizowany w miejscowosci
Stawiguda, gdzie Cedat produkuje materiaty ptynne, za-
mkniete w wiadrach - tagczna waga jednostkowego pale-
tyzowanego towaru waha sig od 5 do 20 kg. Wymaganie
postawione przed firma RMA nie pozwalato na chwytanie
wiader za wieczka ze wzgledu na mozliwos¢ ich rozsz-
czelnienia lub wrecz otwarcia w trakcie szybkich ruchow
robota. Rozwigzaniem okazato sie przenoszenie za po-
moca tréjpalczastego chwytaka Schunk, ktéry mozna
przezbroi¢, w zaleznosci od produktu, na trzy $rednice.

Najwiekszym wyzwaniem w tym projekcie byta koniecz-
nosc¢ uktadania - takze za pomoca robota - papierowe;j
przektadki pomiedzy warstwami wiader. Efekt osiggnieto
dzieki dotozeniu opuszczanych ramion z przyssawka-
mi zasilanymi ezektorem firmy PIAB. Ostatnia realizacja
firm Cedat i RMA to stanowisko w Gotdapi. Aplikacja
jest podobna do tych z Gdanska i Betchatowa, ponie-
waz paletyzowane sg worki o wadze 25 kg - przenosi je
chwytak podcisnieniowy fimy Schmalz. Wigksza masa
worka spowodowata koniecznos¢ zastosowania robota
Kawasaki ZD50N oraz rezygnacji z ezektora i zastgpienia
g0 pompa prozniowa. Dodatkowym utrudnieniem byt
niewytwarzany w innych zaktadach produkt - z tej racji
nalezato przygotowac dodatkowy chwytak z mozliwoscig
jego tatwego przezbrojenia.

Korzysci

Wszystkie zrobotyzowane stanowiska paletyzacyjne
pozwolity firmie Cedat Sp. z 0.0. na zwiekszenie wydaj-
nosci linii produkeyjnej przy jednoczesnym zapewnieniu
wysokiej jakosci produktu finalnego. Ponadto zastosowane
nowoczesne rozwigzania zwigkszyty znacznie stabilnosc
finansowa firmy i pozwolity na zmniejszenie kosztow zwia-
zanych z zatrudnieniem pracownikéw.

Dzieki precyzji robotéw Kawasaki bezpieczenstwo
wykonywanych operacji wzrosto, a do obowigzkéw za-
togi pozostato jedynie nalezyte zasypywanie produktéw
oraz przygotowywanie palet do wysytki. Warto dodac, ze
wtasciwe wykorzystanie aplikacji w robotach Kawasaki
pod katem programowania, pozwala zredukowac koszty
implementac;ji takich stanowisk poprzez rezygnacje ze
sterownikéw PLC do kontrolowania procesu, co czyni catg
inwestycje jeszcze bardziej optacalng. ©

WITOLD KICINSKI Dyrektor ds. produkcji, Cedat Sp. z 0.0.

TOMASZ KOtODZIEJSKI Kierownik d/s Technicznych, Cedat
Sp.zo.o.

TOMASZ PIEKARSKI Robotyk, RMA Sp. z 0.0.

www.astor.com.pl/biuletyn
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Lisner

Fil

: . : anowym

System monitoringu mediow
w zaktadzie przetworstwa rybnego

Lisner w Poznaniu

CELE:

PRODUKTY / ROZWIAZANIA / UStUGI:

Ograniczenie kosztow biezacych

Biezaca kontrola zuzycia mediow

Efektywne planowanie dzieki wsparciu narzedzi
analitycznych

WYZWANIA:

Uspajnienie réznych rozwiazan sprzetowych w jeden
system

Stworzenie ergonomicznej wizualizacji
Automatyczne raportowanie

Platforma Systemowa Wonderware
Wonderware InTouch

Wonderware Historian
Wonderware Historian Client
Wonderware Information Server
Szkolenia Akademii ASTOR

KORZYSCI:

Dostep do precyzyjnej informacji z produkgcji /
biezacy monitoring zuzycia mediow

Obnizenie kosztdw biezacych i nie przekraczanie
zadanego progu mocy

Oszczednosé czasu pracownikow

Otwartos¢ i kompatybilnosc systemu

32
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© Siedziba firmy Lisner w Poznaniu

Serwer Aplikacji
Serwer Historian

!

i

Stacja kliencka

» Zaktady przemystowe coraz czesciej
zaczynajg analizowac zuzycie mediéw pro-
dukeyjnych. Chca kontrolowac pobor energii,
moc zamdwiong, sprawdzac, czy przekracza-
ja prég zapisany w umowie. Wazny jest dla
nich pomiar rozktad zuzycia mediow w czasie
oraz archiwizacja, analiza i raportowanie
danych. Dzieki tak obszernej wiedzy na temat
zuzycia mediow, kontrolowanie wydatkow
i umiejetne zarzadzanie staje sie tatwiejsze
i szybsze.

Historia firmy Lisner siega XVIII w. ubie-
gtego stulecia - pierwsze wzmianki o firmie
pojawity sie w rejestrze handlowym Nadrenii
Westfaliiw 1765 roku. W Polsce firma Lisner
istnieje od roku 1991 roku, kiedy to urucho-
miono produkcje w nowoczesnym zaktadzie
w Poznaniu. Zaktad ten daje zatrudnienie
ponad 1000 osobom. Od 2010 roku Lisner
wchodzi w sktad Grupy Homann, ktéra jest
jednym z najwigkszych i najbardziej liczacych
sie podmiotéw w segmencie delikateséw
rybnych i satatek delikatesowych.

Moc, Energia, Napigcia

g booO

|

x > ]

Spreione
Powietrze

© Schemat potaczen urzadzen

Woda

Kotlownia

UZYTKOWNIK SYSTEMU:

Lisner Sp. z 0.0. w Poznaniu

WYKORZYSTANE PRODUKTY:

Wonderware:
 Platforma Systemowa
e InTouch

» Historian

» Historian Client
 Information Server

Wyzwania

Punktem startowym rozpoczecia pro-
jektu monitoringu mediow w firmie Lisner Sp.
z0.0. byty przyczyny czysto finansowe. Dziat
zarzadzania i finansow zadecydowat 0 nowym
podejsciu do lokowania kosztow energetycz-
nych - w sposéb precyzyjny, a nie jak do tej
pory na podstawie szacunkéw. Pojawito sie
zapotrzebowanie na wiedze, ile doktadnie
kazdego z medidw jest wykorzystywane
w procesie produkcyjnym konkretnego pro-
duktu. Z drugiej strony, zaktad byt obcigzany
karami za przekraczanie mocy zamowione;.
Wyzwaniem stato sie zatem wdrozenie efek-
tywnego systemu monitoringu energii.

Pierwsze wyniki okazaty sie na pozio-
mie btedu statystycznego. Jak sie pdzniegj
okazato, zuzycie energii na samej produkcji
jest wzglednie niewielkie. Najwiecej energii
zuzywa sie do utrzymania zaktadu, zasilania
chtodni, klimatyzacji czy piecow.

Realizacja

Do wdrozenia systemu brano pod uwa-
ge dwa konkurencyjne systemy SCADA. Za
wybraniem oprogramowania wizualizacyj-
nego oferowanego przez ASTOR przema-
wiaty bardzo szerokie mozliwosci Platformy
Systemowej Wonderware. Pozostate systemy
na rynku oferuja tylko wizualizacje. Platforma
pozwala programowac obiekty, skryptowac
aplikacje, a takze umozliwia sterowanie pro-
cesami. Wizualizacja jest tylko kofcowka
graficzng catego systemu. Wartosciag dodang
jest wsparcie techniczne oferowane przez
firme ASTOR. Do systemu produkcyjnego
zostata wdrozona Platforma Systemowa
Wonderware oraz Wonderware Information

33
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Server, pozwalajacy na podglad aplikacjiira-
portowanie przez przegladarke internetowa.
Kierownictwo projektu po stronie firmy
Lisner zostato przeszkolone przez treneréw

Akademii ASTOR. Odbyte szkolenia pozwo-

lity zwiekszy¢ Swiadomosc¢ na temat poste-

péw w projekcie oraz wtaczy¢ sie w proces
projektowania i programowania systemu
monitoringu.

Realizacja projektu sktadata sie z naste-
pujacych etapow:

1. instalacja oprogramowania i rozpoznanie
topologii sieciowej zaktadu,

9. potaczenie Platformy Systemowej
Wonderware z miernikami w trafostacji,

3. podtaczenie do systemu kolejnych mier-
nikéw mediéw (woda, sprezone powietrze,
gaz, para),

4. programowanie obiektow, konfiguracja
bazy danych Wonderware Historian, alar-
mowanie,

5. zaprojektowanie i wykonanie aplikacji wi-
zualizacyjnej Wonderware InTouch,

6. uruchomienie Wonderware Information
Server.

Na system monitoringu sktada sie serwer
umiejscowiony w serwerowni zaktadu, pra-
cujacy na systemie operacyjnym Windows
Server 2008R2. Zainstalowane sg na nim
nastepujace sktadniki oprogramowania
Wonderware: Application Server, Historian
Server, Information Server oraz sterowniki
PLC. Serwer jest sercem catego systemu. Do
niego zbierane sg informacje i dane z urza-
dzen roztozonych po catym zaktadzie.

Serwer aplikacyjny monitoringu mediow
komunikuje sie z urzadzeniami peryferyjnymi
przy pomocy protokotu Modbus TCP/IP, wy-
korzystujac lokalna sie¢ Ethernetowa zaktadu.
Na komputerze klienckim, ktory wspotpracu-
je ztelewizorem 50-calowym, zainstalowane
jest srodowisko Windows 7 Professional wraz
zoprogramowaniem InTouch. Klient petnirole
koncowki wizualizacyjnej, cata logika wyko-
nuje sie na serwerze. Komputery potgczone
sg ze sobg wewnetrzng siecia Ethernetowg
zaktadu. Komputer kliencki zawiera réwniez
pakiet Historian Client. Petni on funkcje in-
terfejsu uzytkownika z bazg danych, zawiera
pakiet programéw do analizy danych proce-
sowych. Narzedzie Trend pozwala na szybki
podglad wartosci zmiennych na wykresie
pracujagcym w czasie rzeczywistym. Query
umozliwia szybkie generowanie danych ta-
belarycznych oraz sprawne poruszanie si¢ po

34 www.astor.com.pl/biuletyn

© Podglad biezacego zuzycia mediow produkcyjnych

bazie SQL. Report i Workbook sg pakietami
rozszerzajacymi funkcjonalnosé MS Office,
wspomagajac raportowanie.

Funkcje systemu i korzysci

Najwiekszg miara sukcesu wdrozonego
systemu monitoringu zuzycia medidw jest
dostep do precyzyjnej informacji. Dzieki temu
pracownicy zaktadu znaja stan obecny, moga
go korygowac i moga na jego bazie prognozo-
wac stan przyszty. Precyzyjna analiza proce-
séw i doktadna znajomosc zapotrzebowania
na media pozwala poszerzac wiedze koniecz-
na do obnizania kosztéw. Zaleta systemu
jest dodatkowa mozliwosé monitorowania
zaktadu poza godzinami pracy.

Sa takze inne pozytywne aspekty wdro-
Zenia systemu monitoringu - przed wdroze-
niem systemu pracownicy musieli osobiscie
poruszac sie po zaktadzie, by sprawdzic bie-
zacy przeptyw, sprawdzic¢ zaistniate zda-
rzenia. Aktualnie wszystkie informacje maja
wyswietlone na ekranie telewizora w swoim
biurze. Dzieki temu zaoszczedzony zostat
czas pracownikow oraz skrécony czas reakgji
na ewentualne awarie.

.Znaczqcq korzysciq jest otwartosc
i kompatybilnosé systemu. W chwili obecnej
Platforma Systemowa Wonderware jest wy-
korzystywana gtéwnie do monitoringu me-
didw. Analiza mozliwosci systemu pokazata,
Zze istnieje niewykorzystany jeszcze potencjat
systemu w zakresie automatyzacji proceséw
produkcyjnych. System dat naszemu zakta-
dowi nowe perspektywy - rozpoczelismy
juz inwestycje w infrastrukture na podsta-
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© Widok okna dialogowego Wonderware Information Server, z podgladem na wizualizacje
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© Widok historyczny wykresu poboru mocy w programie Trend przed i po wtaczeniu straznika mocy

wie danych otrzymanych z systemu. Mozna
zatem powiedziec, ze system monitoringu
wspomaga optymalizacje pracy zaktadu™ -
podsumowuje Tomasz Grzadzielski, Gtowny
Elektryk z firmy Lisner, inicjator i koordynator
wdrozenia.

Wdrozenie systemu pozwolito takze na
nie przekraczanie zadanego progu mocy, co
Swietnie obrazuje powyzszy wykres.

Wykres przedstawia przetomowy mo-
ment wdrozenia straznika mocy, zaznaczony
zielong linig na trendzie. Zaproponowane
zostaty trzy progi alarmowe przekroczen
mocy. Poziom pierwszy jest oznaczony ko-
lorem z6ttym, a kolorem czerwonym poziom

ostatni. Z wykresu mozemy wyczytac, ze

przed uruchomieniem skryptu alarmowania,
przekroczenia mocy byty spore, duzo wykro-
czen niebieskiego trendu ponad czerwony

poziom. Za zielona kreska wdrozenia mozna

zauwazyc roznice w ilosci przekroczen progu

pierwszego i prawie catkowite wyeliminowa-
nie przekroczen trzeciego progu. Uzytkownik

aplikacji moze samodzielnie okreslac¢ progi

alarmowe.

Dodatkowe informowanie o przekro-
czeniach animowane jest sygnalizacjami
Swietlnymi na wizualizacji. Zwiekszyto to
Swiadomos¢ ludzi i pozwolito usprawnic
procesy zarzadzania energig. W przyszto-
sci planowane jest podtgczenie do systemu
automatycznego sterowania urzadzeniami
wiekszej mocy i duzej bezwtadnosci dziatania.
Dzieki temu mozliwa bedzie szybsza reakcja
na zaistniata sytuacje.

Aplikacja jest sukcesywnie rozszerza-
na o kolejne moduty wspomagajace prace.
Skrypt straznika mocy pozwala sledzi¢ bieza-
ce zuzycie, ostrzegajac o mozliwym przekro-
czeniu mocy zamowionej. Okno wizualizujgce
prace kottowni czy oczyszczalni monitoruje
procesy w czasie rzeczywistym.

autor: Andrzej Gackowski

Specjalista ds. oprogramowania
przemystowego

ASTOR Poznan

autor: Tomasz Grzadzielski
Gtéwny Elektryk

Lisner Sp. z o.0.
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- Jak oszczedzac dzieki monitoringowi
energii? Efektywne narzedzia w rekach
Automatykow

Systemy informatyczne w zaktadach produkcyjnych podnosza efektywnosc pracy
przez standaryzacje proceséw obstugi oraz szybkie dostarczanie realnej informa-
¢ji na temat parametrow maszyn oraz systemow pobocznych. Od kilku lat obser-
wujemy wzmozone zainteresowanie wykorzystaniem takich systemoéw do moni-
torowania uktadow zasilania w media na terenie zaktadéw produkcyjnych.

» Firmy produkcyjne inwestuja w monitoring  w inteligentne liczniki lub mierniki z interfejsami
i bilansowanie zuzycia energii elektrycznej, gazu,  komunikacyjnymi, jesteSmy w stanie z odpowied-
ciepta, sprezonego powietrza, gazéw technologicz-  nig doktadnoscia sledzi¢, jak intensywnie i kiedy
nychiszlachetnych. Doswiadczenie pokazuje,zesa ~ zuzywamy w/w gaz w danym miejscu procesu.
to racjonalne inwestycje z ekonomicznego punktu  Moze by¢ to zrealizowane z doktadnoscig do da-

auTor: Andrzej Garbacki widzenia - nawet, gdy sa stosowane jedynie przez  nego wydziatu (jeden licznik na 1 wydziat) lub
Specjalista ds. monitoringu mediéw zespoty odpowiedzialne za media, np. Dziat Gtéwne-  nawet konkretnej maszyny (licznik przy maszy-
andrzej.garbacki@astor.com.pl go Energetyka. Ich szersze uzycie przezinne zespoty  nie). W jednym systemie nadrzednym mozemy
tel. 12 424 00 62 np. Dziat Automatyki lub Utrzymania Ruchu moze  monitorowad wiele typdw mediow.
jeszcze znacznie skrdci¢ okres zwrotu z inwestycji, System sktada sie z inteligentnych licznikdw
dajac wymierne korzysci po stronie zwiekszenia  potaczonych w sie¢ i podpietych do systemu
dostepnosci parku maszynowego. sterowania jako koncentratora danych lub bez-

posrednio do uktadu komputerowego. Biezace
monitorowanie pracy systemow zasilania w me-
dia, jakosci medium i poziomu wykorzystania

Jest to system, ktory umozliwia sledzeniena  mediow jest realizowane za pomoca oprogramo-
biezgco oraz wstecznie, a takze rozliczanie i bi-  wania wizualizacyjnego oraz urzadzen mobilnych
lansowanie tego, jak zuzywane jest dane medium,  (tablet, smartfon). Analiza historyczna moze by¢
np. gaz ziemny, na terenie zaktadu. W zalezno-  prowadzona na tych samych urzadzeniach za
Sci od tego, jak opomiarujemy nasza instalacje  pomoca zaawansowanych trendowych narzedzi

Co to jest system monitoringu mediow?

36 www.astor.com.pl/biuletyn
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© Schemat ideowy systemu monitoringu mediow

NG

zapotrzebowanie

moc zaméwiona

moc zamoéwiona

przed wdrozeniem
systemu monitoringu mediow

po wdrozeniu czas

systemu monitoringu mediow

© Zmiana rozktadu w czasie zapotrzebowania na energie przed i po wdrozeniu systemu
monitorowania

analitycznych, internetowych raportéw lub arkuszy
MS Excel.

Jak taki system moze pomagac
pracownikom dziatu automatyki?

Wartosciowe przy budowaniu takiego systemu jest
potaczenie w nim funkeji monitoringu mediéw z funkcja
$ledzenia statusow i parametrow pracy maszyn. Oba
typy informacji w jednym systemie dajg wiedze:

e zespotowi odpowiedzialnemu za media - na temat
tego, jakie jest aktualne i przyszte zapotrzebowanie
ze strony parku maszynowego (np. czy przekrocze
zamowione limity, jezeli w tym momencie zostanie
uruchomiona maszyna),

e zespotowi utrzymania ruchu i automatyki - jak
jakosc i dostepnosc mediow wptywa w danym mo-
mencie na dostepnosé parku maszynowego (np.
czy moge teraz uruchomic ciag technologiczny
bez ryzyka podniesienia kosztow z powodu kar
za przekroczenie limitow, lub czy awaria maszyny
jest spowodowana jakoscig i dostepnoscia energii
elektrycznej).

Sprawniejsza diagnostyka awarii

Czesto pomiedzy efektem, ktéry zaobserwo-
wata produkcja, a jego przyczyna, lezy kilka ogniw.
Obserwujemy podwyzszong ilos¢ brakéw - przyczyna
jest niepoprawnie dziatajacy element technologiczny
maszyny. Jest to spowodowane obnizonym pozio-
mem podawanego sprezonego powietrza - nie dziata
sprezarka, a powodem jest problem z jej zasilaniem.
Posiadanie informacji o parametrach kazdego ele-
mentu tego tancucha przyczynowo-skutkowego na
jednym ekranie wizualizacji daje olbrzymie mozliwosci
diagnostyczne i przyspieszenie dziatania w procesie
usuwania awarii. Przyktady tego typu mozna mnozyc.

Zapobieganie awariom - wsparcie
prewencyjnego utrzymania ruchu

Realny przebieg (ilos¢ godzin pracy) maszyn moze
by¢ (w przypadku braku innych mozliwosci) okreslany
dzieki informacjom o zuzyciu pradu, gazu lub innego
medium.

»System monitoringu poboru gazu

w przedsiebiorstwie Huta Bankowa

Sp. z 0.0. pozwala na racjonalng
gospodarke tym medium w zaktadzie,
umozliwia optymalne wykorzystanie
przydzielonego godzinowego limitu
przeptywu gazu pobieranego przez hute
oraz zapobiega jego przekroczeniu.”

Robert Harazirski - Huta Bankowa Sp. z 0.0.

Decyzja o wczesniejszym przegladzie, naprawie lub
serwisie prewencyjnym moze byc¢ podjeta, gdy zaob-
serwujemy wyzsze niz nominalnie zuzycie medium na
maszynie, np. mozliwe zatarcie tozysk diagnozowane
jest czesto z wyprzedzeniem przez analize zuzycia
pradu wykorzystywanego na napedzanie danej czesci
technologii.

Zmniejszenie awaryjnosci uktadow
zasilania w media produkcyjne

System monitoringu mediéw produkeyjnych moze
by¢ wyposazony (w zaleznosci od strategii operacyj-
nej) w funkcjonalnosc tzw. straznika mocy. System
czuwa w trybie automatycznym nad tym, aby w danej
jednostce czasu (moc chwilowa, 15 minut, 1 godzina)
nie przekraczac limitu poboru. Zapobiega np. jed-
noczesnemu uruchamianiu wielu ciggdw technolo-
gicznych w jednym momencie. Celem takiej funkcji
jest z jednej strony zabezpieczenie sie przed karami
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© Przyktadowy ekran stuzacy do monitoringu przeptywu gazu w hutnictwie

& ASTOR .

System monitoringu enecrgii 8
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© Przyktadowy ekran do monitorowania on-line jakosci energii elektrycznej
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(szczegdlnie w umowach dotyczacych gazu i energii
elektrycznej), ale takze doprowadzenie do bardziej
réwnomiernego obcigzenia uktadéw zasilajacych w
media. Efektem takiej funkcji jest zmniejszenie chwi-
lowych obciazen uktadéw podawania np. sprezone-
g0 powietrza, pary, energii elektrycznej, co zwieksza
ich zywotnos$¢, ale co najwazniejsze - statystycznie
zmniejsza ilos¢ awarii, poniewaz nie pracuja one przy
chwilowych ekstremalnych parametrach.

Szybsze i lepsze decyzje pracownikow
dziatu utrzymania ruchu

Biezacy monitoring parametréw (takze na urza-
dzeniach mobilnych) pracy maszyn i uktadow zasilania
w media daje mozliwosc¢ szybszego i bardziej trafnego
okreslania przyczyn awarii. Za tym idzie komfort pracy
tych zespotow - dzieki temu, ze posiadajg wiekszy bufor
czasowy na przeprowadzenie naprawy.

www.astor.com.pl/biuletyn

Swiadomos¢ wptywu jakosci energii na
awaryjnos¢ maszyn.

Korelacja informacji o stanie parametréow pracy
maszyny i jako$ciowych parametrach np. pradu za-
silajacego tg maszyne; mozliwosé posiadania takich
analiz wstecz (za dtuzsze okresy czasu) daje niespo-
tykane mozliwosci do wykrywania i predykcji wszel-
kich awarii zwigzanych z tym, jak i czym zasilamy te
maszyne. Przyktadowo - analiza harmonicznych moze
dac poglad, jakie jest prawdopodobieristwo awarii
elektroniki (PLC, PAC, Embedded) sterujacej parkiem
maszynowym. Podobnie rzecz ma sie z parametrami
cidnienia np. gazu czy sprezonego powietrza, tempe-
ratury, cisnienia pary itp.

L,Wdrozenie systemu monitorowania
medidw, tym samym poszerzenie
zakresu swiadomosci energetycz-

nej wsrod pracownikow pozwala na
realizacje oszczednosci do 30% energii
w réznej postaci na terenie zaktadu.
Monitoring medidw przyczynia sie do
wzrostu efektywnosci pracy, obnizenia
kosztow produkgji i dziatania na rzecz
zréwnowazonego rozwoju w harmonii
ze srodowiskiem naturalnym.”

Karol Siatkowski - Homanit Polska w Karlinie

Podsumowanie

Uzytecznos¢ systemow tego typu dla réznych ze-
spotéw w firmie jest duza. Warto zatem synchronizowad
ze sobg strategie rozwoju systemow informatycznych
wspomagajacych ich prace. Duzg wartosc¢ niesie ze
soba budowanie jednego, spdjnego systemu, zamiast
niezaleznych narzedzi w kazdej grupie. Systemy tego
typu sa wrecz wymagane przy wdrozeniu normy 1SO
50001 systematyzujacej zwiekszanie efektywnosci
energetycznej przedsiebiorstw. Kolejne wdrozenia
udowadniajg, ze rzetelna informacja dostarczona na
czas osobom odpowiedzialnym za automatyzacje
i utrzymanie ruchu ma nieoceniong wartosc.

> www.astor.com.pl/rozwiazania

www.astor.com.pl/referencje
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- Monitoring energii i ciepta
w ASTOR Technology Park

W trakcie remontu gtéwnej siedziby swojej firmy ASTOR zdecydowat o zainwestowaniu w innowacyj-
ne rozwigzania z zakresu automatyki budynkowej. Integracja systemow automatyki przemystowej wraz
zrozwigzaniami budynkowymi zaowocowata powstaniem nowatorskiego systemu inteligentnego budyn-

ku o duzym poziomie elastycznosci zastosowan.
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© Ekran systemu monitoringu mediow w ASTOR Technology Park

» Jednym z elementéw kontrolowanych i zarzadzanych w budynku
jest energia cieplna. Jest ona odzyskiwana m.in. z serwerowni, z ktorej
poprzez wymienniki ciepta i system nawiewdw ogrzewa pomieszczenia
ASTOR Innovation Room oraz klatke schodowa budynku.

System sterowania i monitoringu ogrzewania budynku jest po-
dzielony na 17 stref grzewczych, z ktérych kazda jest regulowana

- Monitoring mediow

i monitorowana niezaleznie, umozliwiajac indywidualizacje poziomu
komfortu dla pracownikéw. System ten jednoczesnie umozliwia
punktowe wychtadzanie nieuzywanych stref budynku oraz automa-
tyczne odcinanie doptywu energii cieplnej w strefy, ktére tego nie
potrzebuja, np. potudniowa strona budynku w stoneczne zimowe dni.

Automatyka sterujgca elektrozaworami kontrolujgcymi doptyw
cieptej wody realizuje szereg harmonogramow ogrzewania budynku.
ASTOR Technology Park jest na przyktad wyziebiany po godzinie 17:00
i ponownie ogrzewany rano przed przyjsciem pracownikéw. Podobnie
budynek zachowuje sie w zimowe weekendy. Automatyka i monito-
ring instalacji centralnego ogrzewania w budynku istotnie wptywaty
na strategie termomodernizacji, wskazujac miejsca, gdzie budynek
wytraca najszybciej energie cieplng. Szereg autorskich usprawnien
umozliwit prowadzenie procesu ogrzewania budynku w sposéb, ktory
obnizyt radykalnie koszty jego utrzymania.

> www.astor.com.pl/atp

andrzej.garbacki@astor.com.pl

w ASTOR Innovation Room

Inzynierowie firmy ASTOR, odpowiadajac na czesto przedstawiane przez naszych Klientéw potrzeby,
stworzyli system monitoringu energii zintegrowany z popularnymi systemami SCADA.

» Pierwszaimplementacja rozwigzania ma miejsce w centrum Kra-
kowa w ASTOR Innovation Room - laboratorium wysokich technologii.
System sledzi, jak zuzywana jest energia w poszczegdlnych miejscach
wirtualnej fabryki reprezentowanych przez roboty przemystowe,
rolotoki i zrédto spawalnicze.

Przy uzyciu lokalnych analizatoréw energii oraz nadrzednego sys-
temu sterowania i wizualizacji stworzono system, dzieki ktéremu
mozna kontrolowac w czasie rzeczywistym ilos¢ i jakos¢ zuzywanej
energii elektrycznej. Niebawem system zostanie rozszerzony o warstwe
analityczng umozliwiajaca analize historyczna rozchoddéw energii.
Dzieki temu mozliwe bedzie podejmowanie decyzji zwiekszajacych
efektywnos¢ energetyczng tego miejsca.

System mierzy w czasie rzeczywistym zuzyta energie elektryczng
winterwatach 15-minutowych i godzinowych. Analizuje takze jakosc¢
energii w kilku aspektach oraz umozliwia detekcje miejsc generowania
mocy biernej odpowiedzialnych za naliczanie kar odbiorcom energii.
Jest narzedziem do analizy rozchodu energii w firmie produkeyjnej

@
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© Ekran systemu monitoringu mediéw w ASTOR Innovation Room

oraz optymalizacji zamoéwionych taryf oraz poziomdéw mocy za-
mowionych u dostawcdw energii. Rozwigzanie jest dostepne takze
w ofercie handlowej firmy ASTOR.

> www.astor.com.pl/air

andrzej.garbacki@astor.com.pl
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- Aplikacja do monitoringu zuzytej energii

elektrycznej

Jednym z aspektow waznych przy optymalizacji procesu produkcyjnego jest zu-
zycie poszczegolnych surowcoéw — w tym mediow. Zwiekszony pobor wody, gazu
czy energii elektrycznej moze przyczyniac sie do podniesienia kosztow wytwo-
rzenia produktéw. Aby przeciwdziata¢ temu zjawisku, mozna zaimplementowac
system, ktory bedzie w stanie zmierzyc wartosci zuzycia poszczegélnych mediow.
Takie dane mogg pomdc w monitorowaniu biezacej eksploatacji mediow, dosto-
sowania produkgji do faktycznego zapotrzebowania, lepszej dystrybucji zasobow,
doktadniejszej analizie procesu i zmniejszeniu kosztow korzystania z instalacji.

» W przypadku zuzycia energii elektrycznej

taki system powinien dostarczyc:

e dla operatorow - dane biezgce dotyczace
instalacji oraz obecny pobér mocy czynne;j.
Ma to na celu ograniczenie przekroczen

autor: Adam Majchrowski mocy umownej, ktére generuja kary pie-
Dziat Pomocy Technicznej ASTOR niezne,
adam.majchrowski@astor.com.pl e dla administracji - dane historyczne, na

ktorych podstawie mozna okreslic pobrang
energie czynna, limit mocy umownej, jaki
jest potrzebny w przypadku procesu oraz
optacalnos¢ montazu uktadéw kompensu-
jacych energie bierna.

Firma ASTOR stworzyta system SCADA do
monitorowania zuzytej energii elektrycznej dla
ASTOR Innovation Room w oparciu o Platforme
Systemowa Wonderware oraz analizatory zu-
zycia energii wykorzystujace protokdt Modbus
TCP. Wizualizacja w tym systemie daje ope-
ratorowi mozliwos$¢ dostepu do parametrow

L System monitoringu energii -
Obliczanie kosztéw dla urzagdzenia (x|
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© Ekran systemu monitoringu energii w ASTOR Innovation Room

40 www.astor.com.pl/biuletyn

biezacych i historycznych z poszczegdélnych

miernikow:

e podstawowych, takich jak prad, napiecie
czy moc w postaci stupkéw oraz w postaci
wykresow dla zdefiniowanego przez uzyt-
kownika okresu czasu,

e kosztowych, czyli danych dotyczacych
mocy umownej, energii biernej indukcyjnej
oraz pojemnosciowe;,

e jakosciowych energii - wspotczynnik zawar-
tosci harmonicznych (THD) oraz biezacego
widma harmonicznych.

Wymienione dane dostarczone w przystep-
ny sposob maja za zadanie wspomaoc podej-
mowanie lepszych decyzji przez operatorow
przy eksploatacji urzadzen.

Aplikacja posiada rowniez funkcje tak zwa-
nego ,straznika mocy umownej”. Jej zadaniem
jest monitorowanie przewidywanego zadania
na moc czynna za biezace 15 minut i infor-
mowanie o tym operatora z wykorzystaniem
systemu alarmowego. W przypadku wysta-
pienia przekroczenia moze zosta¢ wykonana
korekcja parametrow pracy maszyn, tak aby
utrzymac obcigzenie na odpowiednim pozio-
mie. ,Straznik” pomaga ogranicza¢ koszty
zwigzane z przekroczeniami mocy umowne;.

Po stronie aplikacji mozna réwniez policzyé
koszt zuzycia energii elektrycznej za obecny
miesiac lub wybrany rok. Na podstawie da-
nych historycznych jest ona w stanie policzy¢
koszt zuzycia energii elektrycznej, kar za prze-
kroczenie mocy umownej czy kary zwigzane
z energia bierng.

W takim systemie Wonderware Historian
petni kluczowa role w optymalizacji proce-
su odnosnie, miedzy innymi, poziomu mocy
umownej. Dane historyczne pomagajg w za-
poznaniu sie z procesem i w zdefiniowaniu
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zapotrzebowania na media, w monitorowanych
obszarach produkcyjnych. Odpowiednio wygenero-
wane raporty moga pomaoc przemodelowac proces,
tak aby zredukowac koszty dotyczace zuzycia mocy
czynnej oraz ocenig optacalnosé inwestycji w uktad
kompensujacy moc bierna.

Podstawowym zatozeniem projektu jest to, ze
ma on mie¢ mozliwos¢ wdrozenia do innego sys-
temu. Taki pakiet przyspieszy integracje nowych
funkcjonalnosci do innych, wiekszych aplikacji.
Gotowe obiekty aplikacyjne, grafiki ArchestrA czy
procedury sktadowane SQL, utatwig wdrozenie
monitoringu zuzycia energii elektrycznej oraz two-
rzenie raportow. Takie rozwigzanie moze znacznie
skroci¢ proces wdrozenia dla nowych badz juz
istniejacych instalacji.

> www.astor.com.pl/rozwiazania

Zastosowanie nowoczesnego systemu telemetrii i monitoringu ma pozytywny wptyw na wiele aspektow

funkcjonowania przedsiebiorstwa. Wsrdéd najwazniejszych nalezy wymienic obnizenie kosztow produkcji, ktore

zostato zrealizowane poprzez: dostep do biezgcych informacji o kluczowych parametrach jakosci mediéw i ich

zuzyciu, zabezpieczanie przed przekraczaniem limitéw i wyeliminowanie kar umownych zuzycia metanu,

racjonalizacje zuzycia energii i redukcje kosztow energetycznych, zmniejszenie kosztow wytwarzania mediow. , ,

- Lucjan Knapczyk, Specjalista Technolog, Grupa Azoty

Jak monitoring mediow moze podniesc

efektywnosc Twojej firmy?

Jeslijestes osoba odpowiedzialng za: produkcje, utrzy- Na poczatek ASTOR proponuje audyt mediéw prze-
manie ruchu, automatyke, energetyke, doskonalenie pro-  prowadzony we wspoétpracy z konsultantem-specjalista.
dukgji... Jaka wiedze daje taki audyt?

Jesli pracujesz w firmie, ktéra chce obnizac koszty

gdzie szukaé oszczednosci,

produkcji poprzez usprawnienie proceséw wg metodyk e jak optymalnie inwestowac w systemy zapewniajgce
lean management, WCM, metod i technik Six Sigma, ale oszczednosci na mediach produkeyjnych,
w ktorej aktualnie: e jak wdrozyé norme ISO 50001, zeby podnies¢ efektyw-
nos¢ energetyczng firmy,
e ptacisie kary za przekroczenie zadanego progu mocy e jakie wsparcie technologiczne zapewnic¢ do kontroli
dla energii elektrycznej lub limitu poboru gazu, monitoringu zuzycia mediow.
e ponosi sie roczne koszty z tytutu zakupu mediow do
produkcji wieksze niz 500.000 PLN, Masz pytania? Nie wiesz, jak zacza¢?
e media energetyczne sg istotnym czynnikiem koszto- Jestes swiadomy korzysci i jestes gotowy na spotkanie?

gennym w procesach produkcyjnych,
e jakosc i dostepnos¢ medidw ma istotny wptyw na

dostepno$é Twojego parku maszynowego. Skontaktuj sie:

temat monitoringu mediéw
produkcyjnych jest dla Ciebie!

Andrzej Garbacki

Specjalista ds. monitoringu mediéw
andrzej.garbacki@astor.com.pl
tel. 12 424 00 62
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Industry 4.0 - era inzyniera

i rekawica rzucona Polsce

Najwieksze targi przemystowe w Europie, Hannover Messe 2015, uptynety pod
znakiem mocnego hasta ,Industry 4.0". Inicjatywa podjeta przez niemiecki rzad
ma na celu wywotanie strukturalnych zmian w mysleniu i dziataniu gospodarek

panstw tzw. starej Unii.

FA

auTor: Jarostaw Gracel
Analityk biznesowy

jaroslaw.gracel@astor.com.pl
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© Analiza 15 krajéw UE
z najwiekszym PKB. Zrédto:
WorldBank, UNCTAD

» Po 20 latach ciggtego obnizania kosztéw pro-
dukcji, w duzej mierze przez przenoszenie aktywow
produkcyjnych na Wschdd (Bliski, Daleki) i do Eu-
ropy Srodkowo-Wschodniej, zorientowano sie, ze
trudno jest budowac wartos¢ dodang gospodarki
tylko w oparciu o ustugi. Inicjatywa Industry 4.0 ma
by¢ odpowiedzig na amerykanska polityke ,reindu-
strializacji” i ma zmotywowac rzady krajow takich jak
Niemcy, Wielka Brytania czy Francja do komplekso-
wych inwestycjiw ,nowoczesne” fabryki. Co to moze
oznaczac dla polskiej gospodarki?

Cztery rewolucje

Pierwsza rewolucje przemystowa mozna najpro-
Sciej opisac stowami: ,Para buch, kotaw ruch”. Kolejna
wprowadzita do fabryk ciggi produkeyjne i pojecie
Lprodukcji masowej”. Trzecia rewolucja przemysto-
wa przyszta wraz z erg komputerdéw i automatyzacji
operacji na maszynach. Czym ma by¢ zatem czwar-
ta rewolucja przemystowa z punktu widzenia firmy
produkeyjnej?

W raporcie firmy Roland Berger zatytutowanym
LINDUSTRY 4.0. The new industrial revolution. How
Europe will succeed” wskazano kilka gtéwnych cha-
rakterystyk tej inicjatywy. Naleza do nich:

e smart robots and machines,

* bigdata,

e new quality of connectivity,

e energy efficiency and decentralization,
e virtual industrialization.

Rozwinigcie wskazanych obszaréw to temat na
kolejny artykut, natomiast warto nadmienic, ze wiek-
szos¢ technologii, ktére odgrywaja znaczaca role
w idei Industry 4.0, takich jak roboty przemystowe,
systemy raportowania i analizy danych, systemy
raportujgce koszty medidw czy systemy zarzadzania
cyklem zycia produktéw, sg juz znane. Gtownym
wyzwaniem wedtug idei Industry 4.0 bedzie taka
integracja (wspotpraca) tych technologii, ktéra po-
zwoli na skrocenie czasu wprowadzania nowych
produktéw na rynek (Time-To-Market) oraz zapewni

42 www.astor.com.pl/biuletyn

konkurencyjny w stosunku do gospodarek np. Chin
czy Indii koszt produkcji jednostkowe;.

Co to oznacza dla inzynierow?

Niewatpliwie takie podejscie do rozwoju firm
produkeyjnych sprawi, ze rola inzynierdw, w szcze-
golnosci automatykow, w procesie wdrozenia po-
wyzszych idei okaze sie kluczowa. Integracja wielu
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zaawansowanych technologii robotyki, sterowania,
automatyzacji i technologii IT bedzie wymagata od
firm ciagtego rozwoju swoich inzynieréw. Wyzwania
przyjda same...

Wskazana powyzej konieczno$¢ wymiany danych
pomiedzy wieloma systemami w ramach jednej fa-
bryki lub wielu fabryk sprawi, ze w oczach inzynie-
réw zaczng wygrywac systemy otwarte. ,Czarnym
skrzynkom” inzynierowie powiedza stanowcze ,nie”.
Na znaczeniu zyskaja tez protokoty komunikacyjne
oparte na standardzie Ethernet i dodatkowo wzrosng
naznaczeniu standardowe architektury komunikacji,
takie jak np. OPC Unified Architecture.

O czym nie zapominajmy?

W opracowanym przez firme Roland Berger doku-
mencie Industry 4.0 Readiness Index kraje Europy zo-
staty podzielone na 4 grupy: lideréw, potencjalnych,
wahajacych sie oraz tradycjonalistow. Polska zostata
zakwalifikowana wspdlnie z Wtochami, Hiszpania,
Portugalia, Chorwacja i Butgarig do grupy panstw
,wahajacych sie”, czyli tych o niskiej gotowosci do
wdrozenia idei Industry 4.0.

Osobiscie z tg decyzjg nie moge sie zgodzic.
Poziom wiedzy i stopier zaawansowania rozwigzan
tworzonych przez polskich inzynieréw jest naprawde
imponujacy. Czesto firmy produkcyjne ulokowane
w Polsce osiggaja w strukturach korporacji bardzo
wysokie noty w kategoriach wydajnosci i efektyw-
nosci oraz sa podawane za wzor. Gdzie zatem tkwi
przyczyna stosunkowo niskiej oceny?

Moze by¢ ich kilka. Po pierwsze, stabo chronimy
nasza wtasnosc intelektualng. Firmy z gospodarek roz-
winietych, szczegdlnie z USA, Niemiec czy Francji zwra-
caja bardzo duza uwage na patentowanie innowacyj-
nych rozwigzan. Dla przyktadu, wedtug raportu Banku
Swiatowego w Niemczech na 1000 mieszkancow
przypada 60 aplikacji patentowych, a w Portugalii 0,6
aplikacji. Ochrona know-how jest pierwszym krokiem
wobec budowania szacunku do mysli inzynierskiej,
ktory pozniej przektada sie tez na prestiz, odpowiednig
cene i unikalnos¢ oferowanych rozwiazan.

Drugim obszarem jest brak skoordynowanej, dtu-
gofalowej promocji tej mysli inzynierskiej na arenie
miedzynarodowej i budowanie silnych polskich ma-
rek w dziedzinie wysokich technologii. Niewatpliwie
w pawilonach poswieconych technologiom IT oraz
automatyzacji podczas niemieckich targéw Hannover
Messe duze wrazenie robity pawilony ,narodowe”
Turcji, Danii czy Indii, a nawet samych niemieckich
landdw, np. Nadrenii Pétnocnej - Westfalii, promu-
jace rodzimych przedsiebiorcéw. Niewatpliwie nad
tym obszarem warto popracowac, zapewniajgc tym
firmom dodatkowo wsparcie w ogdlnoeuropejskiej

RB Industry 4.0
Readiness Index "
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promocji ich sukcesow.

Trzecim bardzo waznym obszarem jest uczenie
inzynieréw i pracownikdw operacyjnych myslenia
biznesowego. A najprosciej mowiac, przektadania
projektow, ktére chcemy wykonac, na wskazniki
biznesowe pokazujace, jaka wartos¢ dodana dla
firmy generuje taka inicjatywa.

0Od czego zaczac?

Abstrahujac od samej idei Przemystu 4.0, ktéra
obecnie ma zadziata¢ mobilizujgco gtéwnie na kraje
Europy Zachodniej, warto popracowac nad zmiang
dwdch podstawowych paradygmatéw, ktére czesto
mamy w gtowach. Po pierwsze, nowoczesne tech-
nologie automatyzacji i robotyzacji sg juz napraw-
de przystepne, nawet dla zaktadéw produkcyjnych
z polskim kapitatem. Wystarczy popracowac nad
ciekawa koncepcja i przeliczy¢ zwrot zinwestycji. Po
drugie, réwnolegle z nowoczesnymi technologiami
warto inwestowac w ludzi (inzynieréw i operatorow),
zwiekszajac ich kompetencje techniczne i wiedze
biznesowa. Madrze zbudowany kapitat intelektual-
ny spowoduje, ze nasze zaktady beda dtugofalowo
bardziej produktywne i konkurencyjne.

L> Roland Berger, 2014, https://www.rolandber-
ger.com/media/ pdf/Roland_Berger_TAB_Indu-
stry_4_0_20140403.pdf
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Terminarz szkolen Akademii ASTOR 2015

Szkolenia z zakresu oprogramowania przemystowego

Cena netto

Nazwa kursu Liczba dni wPLN Lokalizacje Terminy
Gdarisk 06.07
System wizualizacyjny Wonderware inTouch cz.1 — tworzenie Krakéw 05.10
. . . A 3 1850 .
i serwisowanie aplikacji Szczecin 17.11
Warszawa 09.09; 02.12
. . . . L Gdarisk 20.07
System wizualizacyjny Wonderware inTouch cz.2 - zagadnienia 3 1950 Krakow 21.00
zaawansowane
Warszawa 16.12
Gdarnsk 03.08
Krakow 22.06; 30.11
Platforma Systemowa Wonderware cz.1 - tworzenie aplikacji 3 1950 Poznan 27.10
Warszawa 30.09
Wroctaw 16.09
. . Gdarnisk 06.08
Platforma Systemowa \Wonderware cz.2 — tworzenie raportéw 2 1850 Krakéw 29.06: 07.12
Platforma Systemowa Wonderware cz.3 — biezaca analiza danych 1 950 Krakéw 09.12
Platforma Systemowa Wonderware cz.4 — Archestra Object Toolkit 2 1800 Krakéw 14.12
Platforma Systemowa Wonderware cz.5 - administracja systemem 2 1700 Krakow 15.12
N . Gdarisk 31.08
zgzerlwr)]/s{owa baza danych Wonderware Historian cz.1 — analiza 3 1750 Krakéw 19.10;
y Warszawa 24.09
Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz.2 — tworzenie Gdansk 02.09
I 2 1750 .
aplikacji Krakéw 21.10
Obstuga i programowanie systemu zarzadzania produkcja wsadowa 3 1950 Warszawa 0710
Wonderware InBatch
System‘sledzemal zarzadzania produkcja — Wonderware 3 2350 Krakéw 0211
Operations software
System analizy przyczyn i czaséw przestojéw maszyn oraz kontroli .
efektywnosci produkcji — Wonderware Performance Software ! 1B ML el
Profesal Maintenance — Konfiguracja i administracja systemem CMMS 2 1500 Krakéw 22.06;3.12

Wiedza o optymalizacji produkcji

Nazwa kursu Liczba dni SO Lokalizacje Terminy
w PLN
Gdarisk 10.06; 14.10
Wskaznik OEE — podnoszenie efektywnosci parku maszynowego 2 1800 Warszawa 26.11
Wroctaw 23.09
Gdarisk 27.08
Zarzadzanie projektami MES 2 2000 Krakéw 22.09
Warszawa 23.06
. . N Krakow 24.09
Przygotowanie projektu monitoringu energetycznego 1 1000 Warszawa 2506
Wymagania bezpieczenstwa przy budowie i uzytkowaniu maszyn wg 1 1000 Gdansk 24.07
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE Krakow 9.09
Wymagam:a bezpieczeristwa przy budowie maszyn - szkolenie dla 3 1800 Gdanlsk 28.09
integratoréw maszyn Krakow
Wymagam,a bezpieczeristwa przy budowie maszyn — szkolenie dla 3 1800 Krakéw 1012
producentéw maszyn
Wymaggma begpleczen;twa przy budowie i uzytkowaniu maszyn — By 1800 Krakéw 1106
szkolenie dla uzytkownikéw maszyn
Wymagania bezpieczenstwa uktadéw sterowania wg 3 1800 Gdansk 2910

PN-ENISO 13849-1

44 www.astor.com.pl/biuletyn
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Szkolenia z zakresu systemoéw sterowania i sieci przemystowych

Cena netto

Nazwa kursu Liczba dni wPLN Lokalizacje Terminy
Bielsko-Biata 20.10
. . . . . Gdarisk 16.07
Obstuga i programowanie kontroleréw PACSystems serii RX3i 2 1800 Wroctaw 08.06
Warszawa 18.06; 22.10
Obstuga teghmczna1 programowanie stgrowmkow PLC oraz paneli 4 2000 Bielsko-Biata 15.09; 1711
operatorskich — kurs dla stuzb utrzymania ruchu
Bielsko-Biata 16.06; 15.12
Programowanie sterownikéw PLC oraz paneli operatorskich - kurs dla Krakow 08.06
. . 3 1900 .
integratorow Szczecin 02.09
Warszawa 18.11
Gdarisk 17.08
Przyspieszony kurs obstugi i programowania sterownikéw dla stuzb Krakow 1.06
. 3 1900 .
utrzymania ruchu Poznan 07.12
Warszawa 14.10
Przyspieszony kurs programowania sterownikéw dla integratoréw 2 1750 Gdansk 02.07
Tworzenie aplikacji HMI/SCADA na bazie oprogramowania Proficy 3 1870 Krakow 16.11
HMI/SCADA Cimplicity Szczecin 25.06
Sieci bezprzewodowe 1 (Satelline) — projektowanie, konfiguracja, Krakéw 26.10
. . 1 900
serwisowanie Wroctaw 13.04
Sieci 'bezprzgwodowe 2 (Satellar) - projektowanie, konfiguracja, 1 900 Krakéw 2710
serwisowanie
Sterowniki GE Intelligent Platforms w sieciach przemystowych 3 1900 Bielsko-Biata 23.06
Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i VersaMotion 2 1590 Bielsko-Biata 312
S Bielsko-Biata 411
Regulator PID - szybki licznik 1 700 Krakow 2810
L Krakéw 15.06
Falowniki Astraada 1 700 Szczecin 07.09
. Krakow 16.06
Panele operatorskie Astraada 1 700 Szczecin 08.09
Serwonapedy PACMotion — szkolenie zaawansowane 3 2000 Gdansk 27.07
Monitoring maszyn i energii — szkolenie dla stuzb utrzymania ruchu 3 2200 Gdarisk 10.08
System goracej rezerwacji PACSystems High Availability 1 1500 Krakéow 14.09

Szkolenia z zakresu robotéw przemystowych

Nazwa kursu Liczba dni Cena netto Lokalizacje Terminy
w PLN
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — cz.1 2 2300 Krakéw 21.09
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — cz.2 2 2600 Krakéw 23.09
Obsluga i programowanie robotéw Kawasaki — kurs dla integratoréw 3 2500 Krakéw 16.11
Utrzymanie ruchu robotéw przemystowych Termin, zakres i cena szkolenia ustalane sg indywidualnie
Projektowanie i symulacja zrobotyzowanych stanowisk pracy — 3 2300 Krakow 712
K-Roset
Obstuga i serwisowanie robotéw przemystowych Kawasaki — kurs dla . Termin szkolenia usta-
. : 2 4000 Krakow s . .
stuzb utrzymania ruchu lany jest indywidualnie
Obstuga i programowanie robotéw EPSON SCARA 2 2500 Krakow 07.09

Zrobotyzowane systemy spawalnicze Kawasaki — konfiguracja i pro-

. Termin, zakres i cena szkolenia ustalane sg indywidualnie
gramowanie

www.astor.com.pl/biuletyn 45
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-  Nurkowanie bizhesowe

LZanurz sie w praktycznej wiedzy” — to hasto przewodnie Letniej
Akademii ASTOR. Jak zawsze, szkolenia odbywajg sie nad morzem
- w Gdansku - a tym, co je wyroznia, jest potaczenie nauki z moz-
liwoscig skorzystania z atrakgcji sportowych. Dodatkowo, w tym roku
przygotowalismy dla Paristwa niespodzianke: moduty indywidualne!

N
AUTOR: Matgorzata Hadwiczak

Z-ca dyrektora Akademii ASTOR
malgorzata.hadwiczak@astor.com.pl

» Akademia ASTOR specjalizuje sie w szkoleniach dotycza- e Analiza danych produkeyjnych w kontekscie optymalizacji
cych produktéw oraz w warsztatach z zakresu optymalizacji wydajnosci i jakosci produkeji (OEE) (2 dni)

produkcji. Okazato sig, ze w ostatnim czasie ogromnymzain- e Manager ds. spraw zuzycia mediéw (2 dni)
teresowaniem zaczeta cieszyc sie wtasnie gataz biznesowa. e Zarzadzanie projektami w nowoczesnych przedsigbior-
Klienci coraz czesciej pytaja, jak automatyzacja moze pomdc stwach produkeyjnych (3 dni)

im zmniejszy¢ ponoszone przez przedsiebiorstwo koszty Propozycja skierowana jest do wszystkich, ktérzy chcie-

operacyjne, czy jest szansa na zwiekszenie wydajnosci bez
inwestowania w park maszynowy, w jaki sposéb ograniczaé
rachunki za media i monitorowac biezace zuzycie energii
przez zaktad produkcyjny?

liby poszerzyd swoje kompetencje o informacje z pogranicza
biznesu i produkcji oraz sprawdzi¢, jak duzy i bezposredni
wptyw na nasze portfele moga mie¢ najnowsze rozwigzania
technologiczne. Wszystkie tematy omoéwione zostang na

Juz tego lata zapraszamy na nastepujace warsztaty:

e Optymalizacja zuzycia energii elektrycznej i pracy maszyn
w przedsiebiorstwach produkcyjnych, budynkach - od
pomiaru do raportu (2 dni)

e Urzadzenia automatykiw zaktadach produkcyjnych (2 dni)

e Lepsze decyzje biznesowe na podstawie informacji z parku
maszynowego (3 dni)

bazie studium przypadku oraz odniesiert do rzeczywistych
wdrozen w firmach produkcyjnych, a doswiadczeni trene-
rzy zdradza, jak najprosciej i najszybciej zaimplementowac
W organizacjach nowoczesne rozwigzania, pomocne przy
zwiekszaniu zyskéw i efektywnosci pracy.

Aby poznaé¢ szczegoty oferty, zapraszamy na
www.akademia.astor.com.pl

Dotacz do Letniej Akademii ASTOR
i zanurz sie w praktycznej wiedzy!

{2 ASTOR

akademia
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Aleksandra

Florczyk

» Niewiesz, jakie szkolenie z oferty Akademii ASTOR wybraé?
Stuze pomocsg :)

Mam na imie Ola i od 2008 roku pracuje w oddziale kato-
wickim firmy ASTOR, a szkoleniami zajmuje sie od 2009 r. Poza
sprzedazg szkolen, dbam o sprawy administracyjno-biurowe
oraz organizuje roznego rodzaju wydarzenia marketingowe
(konferencje, seminaria, spotkania z klientami itp.).

Urodzitam sie w Rudzie Slaskiej, gdzie mieszkatam do 2009
roku. Obecnie jestem mieszkanka Bytomia.

W szkole bardziej wolatam przedmioty Sciste niz humanistycz-
ne, dlatego z wyborem uczelni nie miatam problemu. Ukonczytam
Politechnike Slaska, kierunek: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji
na wydziale Organizacji i Zarzadzania.

Po pracy lubie rowerowe i motorowe wypady - ten pierwszy
prowadze sama, na drugim jezdze jako pasazer. Zima uwielbiam
jezdzi¢ na nartach ityzwach. Latem tyzwy zamieniam na rolki.

Poza ,jezdzacg” forma spedzania wolnego czasu, lubie umo-
wic sie z kumpelami na klachy*, odkrywac nieznane mi miejsca
w Bytomiu i spali¢ troche kalorii na zajeciach fitness.

A czego nie lubie? Nie lubie wczesnie wstawad.

*Klachy - $laskie stowo, oznacza pogaduszki o wszystkim,
plotkowanie. ®

Dariusz
Biega

» Zbieganiem tacza mnie tylko krétkie chwile, gdy wieczorem
mam czas, zeby oderwac sie od codziennych zaje¢. Biegam
najczesciej dookota , Lisiej Gory™ w miescie Rzeszéw, skad wta-
Sciwie pochodze. Tutaj na autobus o numerze O méwi sie ,koto”,
a w samym centrum miasta przy duzym rondzie stoi pomnik,
ktory rozbudza wyobraznie. W tym wtasnie miescie oddalonym
od Krakowa 0 168 km, gdzie gdy koriczytem IV Liceum Ogoélno-
ksztatcace, na stadion chodzito si¢ ogladac ,.czarny sport” - zuzel.

Studia na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej
rozpoczatem dzieki zrzadzeniu losu. Kiedys, majac juz zaplano-
wang przysztos¢ na rodzimej Politechnice, zmienitem zdanie.
Pojechatem do Krakowa w ostatni dzier rekrutacji gdzie okazato
sie, ze moge zostacd przyjety tylko na nie najtatwiejszy kierunek
studiow: Automatyke i Robotyke. | tak sie zaczeto. Dzisiaj wiem,
ze ten wybor byt stusznym kierunkiem.

Z ASTORem zwigzany jestem od 2009 roku. Jako student
trzeciego roku, pewnego dnia na targach Automaticon spotkatem
ludzi, ktdrzy wsrdd catego targowego zamieszania, znalezli chwile
czasu na rozmowe. Mineto kilka dni, a w skrzynce pocztowej
znalaztem ptyte CD zinstalacja programu do symulacji stanowisk
zrobotyzowanych. Pozniej samo sie potoczyto: program praktyk
wakacyjnych, wygrany konkurs praktyk, staz, a péZniej praca
w dziale Robotéw Przemystowych.

Obecnie pracuje w Dziale Pomocy Technicznej - pion
Robotyki. Zajmuje sie wsparciem technicznym przed- i po-
sprzedazowym, zagadnieniami zwigzanymi z budowa rozwigzan
zrobotyzowanych oraz serwisem - w trakcie ich eksploatacji.

Poza praca uwielbiam sporty motorowe. Wolne chwile naj-
chetniej spedzam na torze kartingowym. Od najmtodszych lat
konie mechaniczne byty bliskie mojemu sercu. Najpierw z ro-
dzicami, poprzez rajdy turystyczne, pézniej rajdy samochodowe
ligii amatorskiej, a teraz siedzac w prawym ,kuble” jako pilot
debiutanckiej zatogi Citroena Saxo. Zima luki pomiedzy star-
tami w rajdach wypetniam wyjezdzajac poza Krakéw na stoki
narciarskie, a teraz - piszac ten artykut - pakuje sie na letni
wyjazd w Bieszczady. ®

www.astor.com.pl/biuletyn

47



Gdy cos szwankuje w systemie wod-kan, warto reagowac
natychmiast. Najlepiej - zanim ktokolwiek inny dowie sie
0 usterce. System monitoringu i zdalnego sterowania
obiektami rozproszonymi ASTOR daje Ci takie mozliwosci.
Tak jak inzynierowie z ponad 200 zaktadéw w Polsce,
miej awarie pod kontrolg.

Mozesz wigcej, niz przypuszczasz.

gdzie technologia spotyka
www.astor.com.pl/wod-kan cztowieka
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