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MASZ POMY5t NA ZASTOSOWANIE ROBOTA,
ALE OBAWIASZ SIE ZMIENNOSCI POPYTU?

Wybierasz
firme integratorska,

robota Kawasaki oraz oferte
wsparcia dla Twojej firmy.

9 Korzystasz z:

dozywotniej gwarancji,
bezptatnych przegladéw,

statej gotowosci serwisowej,
nowego egzemplarza co dwa lata
i materiatow eksploatacyjnych na zawsze.

e Decydujesz,

czy korzystasz dalej, czy rezygnujesz.

Roboty do Twoich ustug

Dowiedz sie wiecej na
www.astor.com.pl/raas

tel. -u8 12 424 00 60
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Szanowni Panstwo,

Cztowiek spotyka technologig na kazdym kroku. Codziennie. Mamy ja
w kieszeni, na biurku, pod reka. Po prostu z niej korzystamy. Ale... czy
zastanawiali sie kiedy$ Paristwo, co sie dzieje, gdy technologia spoty-
ka cztowieka? Jakie to moga by¢ sytuacje? Nagta awaria, btad programowania czy implemen-

tacji, potrzeba rozwoju systemu, aby byt bardziej wydajny. Czy wtedy technologia radzi sobie
sama? Czy raczej bezgtosnie wota - gdzie jest cztowiek?

Cztowiek, ktéry ma doswiadczenie, wie, jak naprawié, co przeprogramowac, jakie elementy
dodac do systemu. Cztowiek, ktéry jedzie o kazdej porze dnia i nocy zaopiekowac sie szwan-
kujaca automatyka, dac jej nowa energie, nowe tchnienie, nowe zycie. Inzynier - cztowiek,
ktéry moze wigcej, niz... mysli, ze moze. Dlatego, ze chce sie szkoli¢, chce sie rozwijaé, wie,
z kim wspotpracowad, aby osiggnacé poprawne i wydajne dziatanie systemu, ktére daje satys-
fakcje i spetnienie zawodowe.

Spotkajmy sie w ASTORze - w jednym z 7 oddziatédw albo po raz pierwszy od 4 lat na targach
Automaticon - porozmawiajmy o ptaszczyznach styku technologii i ludzi. O tym, jak wspélna
odpowiedzialno$¢ za technologie powoduje, ze razem zmieniamy polski przemyst. Na lepsze!

Serdecznie pozdrawiam i zachecam do lektury,

Joanna Kowalkowska
Redaktor naczelna
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- ASTOR zmienia polski przemyst.
Polska gospodarka 2015-2020

W dniu 9 lutego w Warszawie odbyto sie organizowane

przez Grupe PTWP XV jubileuszowe Forum Zmieniamy Polski
Przemyst. Jego motywem przewodnim byta debata o przeto-
mowych zmianach, ktére zadecyduja o przysztosci polskiego
przemystu, energetyki, tempie wzrostu i perspektywach roz-
woju cywilizacyjnego na najblizsze dziesieciolecia. Do dyskusji
wiaczyt sie takze Stefan Zyczkowski, prezes ASTORa, ktéry

byt panelistg dwoch sesji tematycznych: Wielkie inwestycje

w energetyce oraz Doskonatos¢ Operacyjna.

O wyzwaniach, jakie stojg przed polska gospodarka w perspektywie
2020, o inwestycjach, ktére napedzaja wzrost gospodarczy, o roli
innowacji i dziatalnosci badawczo rozwojowej, a takze o tym, jakie s
faktory polskiego wzrostu, dyskutowali czotowi przedstawiciele po-
lityki i biznesu: Jerzy Buzek - poset do PE, byty premier i byty szef PE;
Gérard Bourland - dyrektor generalny, Grupa Veolia w Polsce; Zbigniew
Jakubas - wtasciciel grupy kapitatowej Multico; Jakub Karnowski -
prezes PKP; Pawet Olechnowicz - prezes Lotosu; Janusz Piechocirski
- wicepremier i minister gospodarki, Herbert Wirth - prezes KGHM.

O wyzwaniach stojacych przed sektorem energetyki dyskutowa-
no podczas panelu pt. "Wielkie inwestycje w energetyce. Nadzieje
i obawy". Niebagatelne znaczenie dla polskiej gospodarki, rozwoju
regionow i branz majg wielkie inwestycje wytworcze. Tylko dzieki
duzym inwestycjom, budowie nowych mocy, takze w kontekscie
planowanej konsolidacji sektora elektroenergetycznego, jest szansa
na zwiekszenie konkurencyjnosci polskiej gospodarki.

W panelu dotyczacym doskonatosci operacyjnej, w ktorym wzieli
udziat m.in.: Wojciech Derda (PKP Cargo), tukasz Btazejowski (Ac-
centure Polska), Michal Herman (PG Silesia), Krzysztof Jatosifski

- Firma ASTOR zaprasza na Targi
AUTOMATICON 2015

W dniach 17 — 20 marca 2015 roku
w Warszawie, w Centrum Targowym
EXPO XXI, odbedzie sie XXI edycja
Targéw AUTOMATICON. To co-
roczne wydarzenie stanowi jedno

z najwiekszych forum w Polsce dla
profesjonalistéw z branzy automa-
tyki przemystowej.

Firma ASTOR, specjalizujaca sie w podnoszeniu

efektywnosci procesdow w przemysle, produkcji oraz
infrastrukturze, zaprezentuje swoje najnowsze technologie w obsza-
rach: automatyki, informatyki i robotyki przemystowej, w tym kom-
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© Laureaci w kategorii "Wielkie Inwestycje w Energetyce”. Nagrode
wreczat Stefan Zyczkowski, Prezes ASTOR. Autor zdj. wnp.pl

(Grupa Azoty), Jozef Wolski (Kopex) oraz Stefan Zyczkowski (ASTOR)
wykazano, ze kiedy nie ma jednej uniwersalnej drogi, aby odnies¢
sukces, wtedy wspdlnym mianownikiem jest doskonato$¢ operacyjna.

"Bardzo duzo zrobiono w tym zakresie przez ostatnie 20 lat, ale
przed nami jeszcze rowniez daleka droga, wymagajqca zapewne
kolejnych 20-30 lat. Doskonatosc wciqz pozostaje daleko przed nami,
a gdyby wszystkie firmy mogty sie wykaza¢ chocby poprawnosciq
operacyjnq, to i tak bytoby bardzo dobrze" - przekonywat Stefan
Zyczkowski i dodat, ze najwazniejsze w tym wszystkim jest to, zeby
nie zapominac o ludziach.

Forum zwienczyta uroczysta gala, podczas ktdrej ogtoszono lau-
reatdw XV edycji nagrody przyznawanej przez redakcje Miesiecznika
Gospodarczego Nowy Przemyst oraz portalu wnp.pl "Tego, ktéry zmie-
nia polski przemyst". Wsrdd laureatéw, znalazta sie nominowana przez
ASTOR firma Seco-Warwick SA, wieloletni partner biznesowy. Jest
to firma, ktéra osiggneta wielki sukces w skali globalnej, umiejetnie
inwestujac w dziatalnos$¢ badawczo-rozwojowa i nowe technologie.

> www.astor.com.pl/aktualnosci

pleksowa linie produktéw Astraada przeznaczong do automatyzacji
maszyn i linii produkcyjnych oraz nowoczesny system automatyki
budynkowej Comodis.

Z nowosci technologicznych na stoisku bedzie mozna zobaczy¢
takze systemy sterowania firmy GE Intelligent Platforms pracu-
jace w oparciu o nowoczesny standard komunikacji Profinet

oraz oprogramowanie firmy Wonderware, wykorzystujace
nowy trend w budowaniu aplikacji wizualizacyjnych - SAL.
Dla 0sdb, ktére odwiedza stoisko firmy ASTOR przy-
gotowane sg réwniez dodatkowe atrakcje w postaci
innowacyjnej aplikacji z wykorzystaniem zegarka typu
smartwatch oraz konkurs, w ktérym nagroda gtéwna
bedzie czytnik e-book Amazon Kindle.

Ekspozycja firmy ASTOR bedzie zlokalizowana w Hali 1,
stoisko D23. Serdecznie zapraszamy!

> www.astor.com.pl/automaticon

www.astor.com.pl/biuletyn
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- Szkolenie internetowe "Panele
operatorskie Astraada HMI"

- Nowa ptytka sygnatowa do sterownikow
Horner I/O

Oferta sklepu internetowego ASTOR24.pl zostata rozsze-
rzona o nowe szkolenie internetowe dotyczace przemysto-
wych paneli operatorskich Astraada.

Celem kursu jest zapoznanie uczestnikdw z panelami operatorskimi

Astraada HMI oraz srodowiskiem konfiguracyjnym Astraada HMI

CFG. Zaletg e-szkolenia jest mozliwos¢ skorzystania z najbardziej

popularnych kursow bez koniecznosci wychodzeniaz domu, a jedynie

wygodnie zasiadajac przed komputerem podtaczonym do Internetu.

Kurs prowadzi uczestnika "krok po kroku" przez proces tworzenia

nowego projektu, po bardziej zaawansowane funkcje np. tworzenie

wtasnych makr, alarméw, receptur. Lekcje sktadajg sie z filmu pre-

zentujacego omawiane zagadnienie, dostepnego w rozdzielczosci HD.
W kursie poruszone sa m.in. nastepujace tematy:

e tworzenie nowego projektu,

® podstawowe funkcje srodowiska Astraada HMI,

e wstawianie i edycja ekranow,

e tagi zmiennych (zmienne symboliczne),

e tworzenie i uruchamianie makr,

e alarmy dyskretne i analogowe, tworzenie receptur,

e zapisywanie danych (dane procesowe),

e automatyzacja pracy aplikacji (kalendarze/harmonogramy),

¢ Sledzenie zmian wprowadzonych przez operatora (logowanie
poczynan operatora),

e konfiguracja driveréw (protokotdéw komunikacyjnych),

e zarzadzanie poziomamidostepu do aplikacji (hasta operatorskie).

Dotychczasowa oferta zintegrowanych urzadzen Horner APG
zostanie w potowie roku 2015 rozbudowana o nowg ptytke
sygnatowa, ktéra bedzie dostarczana jako kolejny model
sterownikéw serii XLe, XLt, XL4e, XL6, XL7e oraz XL10e.

© Ptytka sygnatowa

Nowy modut o oznaczeniu C116 pozwoli na podtaczenie do sterow-

nikéw nastepujacych sygnatow:

e 19 wejsc¢ dyskretnych 24 VDC,

e 12 wyjs¢ dyskretnych 24 VDC,

e 6 wejs¢ analogowych pracujacych w standardzie prgdowym,
napieciowym, termoparowym lub rezystancyjnym,

e 4 wyjs¢ analogowych pracujacych w standardzie pradowym lub
napieciowym.
Parametry poszczegdlnych kanatéw analogowych beda konfigu-

rowalne z poziomu oprogramowania narzedziowego Cscape.

L5 www.ASTOR24.pl

- REKLAMA

L www.astor.com.pl/sterowanie

ASTOR

Tour 2015

cykl seminariéw dla uzytkownikow
oraz integratoréw systemow automatyki

Rozpoczynamy w maju!

Sprawdz, gdzie technologia spotyka cztowieka:

www.astor.com.pl/astortour2015
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- Projekt systemu monitoringu zuzycia
mediow w zaktadzie przemystowym

W ramach dziatan majgcych na celu wspieranie polskiej
edukacji, od 1998 roku firma ASTOR organizuje Konkurs
Prac Dyplomowych, w oparciu o produkty z oferty ASTOR
i przy wsparciu technicznym pracownikéw firmy. Kon-
kurs jest kierowany do absolwentow uczelni wyzszych
iuczniéw Srednich szkét technicznych.

Jedna z prac zgtoszong do konkursu i jednoczesnie nagrodzong
w 2014 roku byta praca Andrzeja Gackowskiego, wéwczas stazysty
poznanskiego oddziatu firmy ASTOR. Jednym z jego zadan byto przy-
gotowanie serwera z oprogramowaniem Wonderware dla zaktadu
Lisner w Poznaniu. "Podczas instalacji systemu w zaktadzie zasu-
gerowatem, ze mdgtbym pomdc w utworzeniu systemu monitoringu
medidw i opisac go, jako prace magisterskq. Byto to duze wyzwanie,
ale wychodze z zatoZenia, ze prace dyplomowe powinny cos wnosic
do przemystu, a nie byc tylko sztukq dla sztuki" - opowiada Andrzej
Gackowski.

Zadanie zaczeto od rozpoznania sieci oraz urzadzen, z ktérymi
Platforma Systemowa Wonderware miata wymienia¢ sie danymi.
Nastepnie z kierownikiem projektu po stronie Lisnera, Tomaszem
Grzadzielskim, ustalono cele dotyczace wyswietlania i archiwizo-
wania danych.

Gtéwnym celem pracy byto utworzenie systemu monitoringu
mediéw do gromadzenia wszystkich zadanych danych o mediach
w jednym miejscu, dla usprawnienia i optymalizacji pracy na zakta-
dzie, raportowanie zuzycia mediéw, redukcja przekroczen poboru
mocy. Zakres pracy obejmowat podtaczenie poszczegdlnych urzadzen
monitorujacych media do jednego serwera Wonderware, utworze-
nie bazy danych, alarmdéw, raportéw oraz aplikacji wizualizacyjnej
umozliwiajacej podglad danych w czasie rzeczywistym i reczne
generowanie raportow.

Udato sie uzyskac zatozone cele. Wszystkie informacje sg zbierane
najeden serwer, na ktérym pracuje Platforma Systemowa Wonderwa-
re 2014 oraz Wonderware Historian odpowiedzialny za archiwizacje
danych. Funkcja straznika mocy monitoruje pobor mocy i pilnuje,
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@ Gtéwny ekran wizualizacji

© Wizualizacja kottowni
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© Parametry sprezonego powietrza

aby nie zostat przekroczony okreslony przez uzytkownika poziom
zuzycia. UzyskaliSmy znaczny spadek ilosci przekroczen zaméwio-
nej mocy. Koricdwka wizualizacyjna Wonderware InTouch pracuje
na komputerze kliencie, ktory wyswietla aplikacje na 50-calowym
monitorze w pokoju kierownikéw technicznych. Dodatkowo dzigki
Wonderware Information Server, raporty z systemu dostepne sa na
kazdym komputerze w sieci wewnetrznej zaktadu w przegladarce
internetowej. Dzieki systemowi wizualizacji zaktad zyskat mozliwosé
biezgcego i historycznego monitorowania zuzycia medidéw. Odpo-
wiednie osoby sa informowane szybciej w przypadku wystapienia
awarii. Uzyskano znaczna oszczednos¢ czasu pracownikéw, dzieki
wyeliminowaniu chodzenia po zaktadzie, w celu zebrania danych
z poszczegdlnych Zrédet medidw. Dodatkowo utworzone zostaty
ekrany wizualizujgce prace kottowni oraz sprezarkowni. Aktualnie
system jest rozbudowywany o kolejne elementy monitoringu zaktadu.

Firma ASTOR zaprasza uczelnie i szkoty do udziatu w tegorocznym
konkursie.

e '
4
b

autor: Andrzej Gackowski

Specjalista ds. oprogramowania
przemystowego

L www.astor.com.pl/konkursprac

www.astor.com.pl/biuletyn 7
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-~ Nowosci w Swiecie robotyki Kawasaki

Rok 2015 rozpoczat sie od rewolucji w Swiecie ro-
botyki przemystowej. To wszystko za sprawa wpro-
wadzenia przez firme Kawasaki trzech nowych serii
robotow (7 modeli) oraz nowego rewolucyjnego
kontrolera.

Ekologiczna i tania paletyzacja - roboty Kawasaki seria CP

Firma Kawasaki obiecata wprowadzi¢ w 2015 roku nowa linie ro-
botéw do paletyzacji. Zatozenia byty ambitne - nowy robot miat by¢
najszybszym paletyzerem, osiggalnym dla kazdego, niezawodnym
i tanim w eksploatacji. Japoriska mysl technologiczna oraz nowo-
czesne rozwigzania pozwolity zrealizowac plany w stu procentach.

Seria CP to trzy modele dedykowane do paletyzacji, o udzwigach
180, 3001500 kg. ,Mata” jednostka CP180L ma udzwig do 180 kg
izasieg 3255 mm. Wydajnos¢ 2050 cykli na godzine (dla obcigzenia
130 kg) pozwala przenies¢ ponad 260 ton na godzine. Jego starszy
brat CP500L (udZwig 500 kg, zasieg 3255 mm) pozwala przeniesé
500 ton na godzine.

Robot wszechstronnie utalentowany - seria CX

Nowe roboty Kawasaki serii CX to jednostki o udzwigach 110,
185 oraz 210 kg i zasiegu ponad 2600 mm swietnie nadajace sie
do wszelkich aplikacji, gdzie istotna jest wysoka predkos¢ podczas
manipulacji obiektami 100-200 kg i duzy obszar roboczy. W tym
zakresie roboty Kawasaki CX sg bezkonkurencyjne. Niewielka waga
(do 860 kg) oraz kontrola drgan pozwala na niezwykle szybkie ruchy
na dtugich odcinkach z zachowaniem najwyzszej precyzji. Przelotowa

/
Na

© Robot Kawasaki CX110L

© Robot spawalniczy Kawasaki BAOO6N

8 www.astor.com.pl/biuletyn

© Robot Kawasaki CP180L

konstrukcja (JT1-JT4) pozwala na tatwe i szybkie wyposazanie robota
w osprzet. Duzym atutem robotéw CX jest ich szczupta konstrukcja
i mata podstawa. W potgczeniu z funkcja Cubic-S pozwala to na bu-
dowe zwartych stanowisk zrobotyzowanych i oszczednos¢ miejsca.

BAOO6N - nowy robot Kawasaki do zrobotyzowanego
spawania

Nowy robot spawalniczy Kawasaki BAOO6N ma wszystko, czego
potrzebuje dobry spawalnik. Optymalny zasieg 1445 mm i udzwig 6
kg pozwalaja realizowac sprawnie wiekszosé procesdw spawalniczych
w przemysle - zaréwno w pojedynczych matych celach spawalniczych,
jak i na liniach w przemysle motoryzacyjnym. Konstrukcja ramie-
nia robota pozwala wykona¢ spawanie w ciasnych przestrzeniach
lub spawanie bardzo skomplikowanych ksztattéw. Smukte ramie,
przelotowy nadgarstek (hollow wrist) oraz zintegrowane przewody
poprowadzone wewnatrz ramienia robota sprawiaja, ze moze spawac
kazdy ksztatt i potozy¢ precyzyjnie kazda spoine. Kontroler tego ro-
bota dostarczany jest w wersji pozwalajgcej na sterowanie 7 osiami
z mozliwoscia dotozenia 2 kolejnych. Oznacza to, ze bardzo tatwo
mozna rozbudowac stanowisko o dodatkowy naped (tor jezdny lub
pozycjoner) i w ten sposob znaczaco powiekszy¢ obszar roboczy
robota. Pozwala to na precyzyjne spawanie obiektéw o duzych gaba-
rytach, poniewaz wszystkie osie sterowane sa za pomoca kontrolera
robota i sg catkowicie zsynchronizowane ze sobg. Te wszystkie cechy
w potaczeniu z konkurencyjna ceng robota oraz niskimi kosztami
eksploatacji sprawiaja, ze inwestycja w zrobotyzowane spawanie
z Kawasaki jest naprawde optacalna i zwraca sie szybko.
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Ekologiczne sterowanie robotow przemystowych
Kawasaki

Na pochwate zastuzyli japonscy inzynierowie, ktorzy stworzyli
innowacyjny kontroler dla réwnie innowacyjnego robota. UdZwig,
zasieg, szybkosé i wydajnosé to nie wszystko. Warto wspomnieé réw-
niez o nowoczesnym sterowaniu i zarzadzaniu energia. Inteligentne
systemy zasilania pozwalajg odzyskiwac energie z procesu hamowania
robota. Energia uzyskana w ten sposob jest magazynowana i pozwala
uzyska¢ dodatkowe przyspieszenie w kolejnym ruchu, generujac
oszczednosé czasu. Jesli odzyskana energia nie zostaje wykorzystana
w catosci, trafia z powrotem do sieci, generujac oszczednosci energii.
Pozwala to na oszczednosc energii do 40%, co przektada sie narealne
pienigdze rzedu 2500-4000 zt rocznie. Bardzo waznym aspektem
jest réwniez ochrona srodowiska. Energooszczedny robot Kawasaki
pozwala obnizy¢ emisje CO, do atmosfery o ponad 2 tony rocznie.

Ii
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© Kontroler Kawasaki EO1

Nowy kontroler jest dodatkowo trzy razy mniejszy od poprzedniej
konstrukcji Kawasaki. Mozliwosé ustawiania kontroleréw jednego
na drugim pozwala znaczaco oszczedzac powierzchnie na hali pro-
dukcyjnej.

Rok 2015 przynosi wiele nowosci w ofercie robotéw przemy-
stowych firmy Kawasaki. Celem tych dziatan jest oferowanie nie-
zawodnych robotéw przemystowych, ktérych funkcjonalnosé¢ oraz
zastosowane technologie pozwolg na uzyskanie najlepszych para-
metréw pracy, a przez to przyczynia sie do poprawy funkcjonowania
przedsiebiorstw produkcyjnych, w ktérych beda pracowaty. Jesli
dodamy do tego kompetencje inzynierdw robotykéw i technikdw
serwisu firmy ASTOR, bedacej dystrybutorem robotéw Kawasaki
w Polsce, inwestycja w robotyzacje staje sie prosta i bezpieczna.

autor: Pawet Handzlik
Menedzer ds. robotyzacji

pawel.handzlik@astor.com.pl
tel. 12 424 00 68

L www.astor.com.pl/kawasaki
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ZamoOw bezptatna prenumerate
Biuletynu Automatyki

imie
i nazwisko

stanowisko

e-mail

dane firmy
(pieczatka)

Zamawiam prenumerate: *

L] elektroniczna [ drukowana

Prenumerata drukowana jest dostepna tylko dla oséb,
ktére wypetnig dane firmy

Rodzaj firmy *

| firma produkcyjna [ ] oEm

] integrator systemow || firma handlowa
[ biuro projektowe [ uczelnia/szkota
[ innafirma ustugowa [ ] osoba prywatna

Wypetniony formularz wyslij na fax 12 428 63 09
lub e-mailem na adres biuletyn@astor.com.pl

Formularz mozna znalez¢ na stronie
www.astor.com.pl/biuletyn

Wypetniajac niniejszy formularz wyrazam zgode na przetwarzanie danych osobowych przez ASTOR Sp.
z 0.0. z siedzibg w Krakowie przy ul. Smolensk 29, zgodnie z ustawa z dnia 29 sierpnia 1997 o ochronie
danych osobowych (Dz.U. z 1997, Nr 133, poz. 883 z pdzniejszymi zmianami). Wiadomo mi, ze dane bedg,
przetwarzane wytacznie dla celéw zwigzanych z prowadzong dziatalnoscig ASTOR Sp. z 0.0. i podmiotéw
wspdtpracujacych. Jestmiznane prawo dostepu do tresci moich danych orazich poprawiania. Udostepnione
przeze mnie dane beda przetwarzane w zbiorze danych osobowych “Baza kontaktéw handlowych spotki”
zarejestrowanym w Biurze GIODO pod nr 058032. Jednocze$nie o$wiadczam, ze udostepnienie przeze
mnie adresu e-mail jest jednoznaczne z wyrazeniem zgody na otrzymywanie drogq elektroniczng,
informacji handlowej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. 0 $wiadczeniu ustug droga elektroniczna.



[E—E" AKTUALNOSCI ‘

biuletyn automatyki

-~ Comodis - otwarty i bezprzewodowy

system BMS

© Bezprzewodowe wyjscie cyfrowe

© Modut komunikacyjny Modbus AS70MCMO001

Firma ASTOR, dostarczajgca od 28 lat nowoczesne rozwigzania dla przemystu, wprowadza
na rynek system automatyki budynkowej Comodis. Oferta tej marki oznacza nowe podej-
Scie, w ktorym liczg sie przede wszystkim systemy otwarte. Jest to tez rozwigzanie wyjatko-
wo praktyczne — gtownymi elementami obecnej wersji systemu sg mobilne bezprzewodowe
wtaczniki Swiatta oraz konwerter przeksztatcajgcy sygnat radiowy na standardowy Modbus.

10

» O systemie Comodis rozmawiamy ze Stefanem
Zyczkowskim, prezesem firmy ASTOR i jednoczesnie
inspiratorem powstania marki Comodis.

Joanna Kowalkowska: Rozwigzania stosowane

w automatyce przemystowej mozna z sukce-

- sem przenies$c na grunt automatyki budyn-

kowej. Czy taka wtasnie jest geneza marki
Comodis?

Stefan Zyczkowski: Chcieli$my stworzyé rozwia-

;v zanie otwarte z mozliwoscig podtaczenia
i A do innych systemdw automatyki, w tym

) systemow automatyki przemystowej, a jed-

noczesnie rozwigzanie praktyczne i tatwe
w instalacji, takie, ktére chetnie zastosowalibySmy
i u siebie w domu, i w firmie. Wersja beta syste-
mu Comodis dziata aktualnie w naszej krakowskiej
siedzibie przy ulicy Smolensk 29, ktdra byta inten-
sywnie modernizowana przez 2 lata. Zastosowanie
Comodisa pozwolito na zintegrowanie w jednym sys-
temie instalacji juz istniejacych z nowo tworzonymi.

www.astor.com.pl/biuletyn

Pierwsze testy byty prowadzone intensywnie latem
2014 roku. Aktualnie trwa etap integracji klimatyzacji,
wentylacji i systemu alarmowego z systemem stero-
wania oswietlenia w budynku. Co wazne, elementy
systemu chetnie instaluja u siebie w mieszkaniach
- bez kucia $cian - pracownicy naszej firmy, inzy-
nierowie, ktdrzy sa za pan brat z automatyka. Czy
to nie sprytne rozwigzanie mieé np. jeden wytacznik,
ktory wytacza wieczorem wszystkie Swiatta w domu?
W dodatku zamontowany np. na szklanych drzwiach!

JK: Z czego sktada sie system?

$Z: Zaleta systemu jest integracja juz istniejgcych
instalacji. Pod tym katem zostata stworzona oferta
nastepujacych bezprzewodowych wtgcznikow i wy-
tacznikdw oswietlenia, wtacznikow i wytacznikdw rolet
i napeddw automatyki, bezprzewodowych czujnikéw
temperatury, czujnikow otwarcia i zamknigcia drzwi
i okien wspdtdziatajacych z systemem alarmowym,
uktad konwerterdw na otwarty protokét Modbus RTU.
Oferta systemu bedzie sie rozwijaé
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JK: Do kogo ASTOR kieruje oferte Comodis?

$Z: Linia produktéw Comodis zaprojektowana
jestzmysla o uzytku wewnetrznym w zakta-
dach produkeyjnych, halach fabrycznych, in-
stytucjach panstwowych, nowo budowanych
biurach oraz w mieszkaniach i domach jedno-
i wielorodzinnych - dla automatykdéw-hob-
bystow. To bardzo praktyczne rozwiagzanie,
ktdre zdalnie - przy pomocy fal radiowych
- jest w stanie integrowac zarzadzanie oswie-
tleniem, klimatyzacja, dozorem, czujnikami
okien czy ogrzewaniem w jednym systemie.

JK: Jakajest przewaga konkurencyjna marki
na rynku?

SZ: Cena jest atrakcyjna - same kontak-
ty kosztuja po ok. 100 zt, zas opracowa-
nie systemu kosztuje okoto 20 razy mnie;j
niz w przypadku dedykowanych systemoéw
zamknietych, co jest wielka zaleta, gdyz
Comodis zostat przeznaczony gtéwnie do
uzytku wistniejacych juz budynkach, dla ktd-
rych nie planuje sie wiekszych modernizacji.
Poniewaz system jest bezprzewodowy, nie
trzeba ingerowac w okablowanie, a jego za-
sieg na przestrzeni otwartejto 200 metrow.
W budynkach mozna stosowac retransmi-
tery i wtedy teoretycznie nie ma ograniczen
zasiggu.

Najwieksza korzyscig z zastosowania systemu
Comodis jest mozliwos¢ zdalnego sledzenia
stanu zataczonych obwodéw, nadzér i - co
najbardziej istotne - redukcja kosztéw energii
elektrycznej w budynku.

Y
-

© Bezprzewodowy czujnik otwarcia drzwi/okien AS700SE401

Wizja przysztosci dla systemu Comodis,
systemow automatyki i teletransmisji jest
zastosowanie ich w centrach dowodzenia
budynkami uzytecznosci publicznejizdalne
ich monitorowanie w celu znacznej redukgcji
kosztéw energii. Takie systemy dziatajg juz
w Europie. Mogg takze w Polsce!

JK: Czy oferta marki Comodis jest kompaty-
bilna z ofertg ASTORa z zakresu automatyki
przemystowej?

SZ: ASTOR jest producentem Comodisa.
Postugujac sie otwartymi protokotami, zbu-
dowalis$my system, ktory steruje urzadzenia-
mi réznych firm przy wykorzystaniu réznych

© Bezprzewodowy przetacznik klawiszowy AS70SWI202

dostepnych na rynku protokotéw komuni-
kacyjnych. Comodis integruje to, czego nie
da sie potaczy¢ przy pomocy innych syste-
mow, zwtaszcza zamknietych. Kompatybilne
z Comodisem i oprogramowaniem wizualiza-
cyjnym Wonderware InTouch sa programo-
walne panele Astraada.

Jak wida¢, proponujemy rozwigzania
praktyczne - gtéwnymi elementami systemu
sg mobilne bezprzewodowe kontakty oraz
konwerter przeksztatcajacy sygnat radiowy
na standardowy Modbus.

JK: Kiedy bedzie okazja zobaczy¢ Comodis
,na zywo” i porozmawiac ze specjalistami
w tym zakresie?

SZ: planujemy szerzej zaprezentowac sys-
tem na targach Automaticon, ktére odbeda
sie w dniach 17 - 20 marca w Warszawie.
Zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska
D-23 w hali 1.

Porozmawiajmy nie tylko o systemie
Comodis, ale takze o codziennym wspot-
dziataniu technologiii ludzi, ktérzy zmieniaja
polski przemyst.

JK: Dziekuje za rozmowe.

L www.comodis.pl

www.astor.com.pl/biuletyn "
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BIULETYN AUTOMATYKI

auTtor: Arkadiusz Rodak

Specjalista ds. oprogramowania
przemystowego

arkadiusz.rodak@astor.com.pl
tel. 12 424 00 67
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www.astor.com.pl/biuletyn

Poradnik Automatyka cz. 3.
Jak dobrac wizualizacje na miare potrzeb?

W kolejnej czesci ,Poradnika Automatyka” zastanowimy sie nad wyborem
sposobu wizualizacji danych, w zaleznosci od ich ilosci, rodzaju informagji,
ktora na ich podstawie chcemy dostarczyc oraz 0sob, dla ktérych wizualiza-

Cja jest przeznaczona.

» Mozna wyrdznié trzy gtowne rodzaje syste-
mow wizualizacji w przemysle.

Pierwszym jest prezentacja niewielkiej ilosci
podstawowych parametréw pracy urzadzenia lub
systemu z wykorzystaniem panelu operatorskiego
HMI. Panel operatorski z predefiniowanym opro-
gramowaniem wizualizacyjnym pozwala na ekono-
miczna prezentacje danych operatorowi kosztem
ograniczonego zakresu i mozliwosci funkcjonal-
nych. Rosngca popularnosé w ostatnich latach
w zakresie urzadzen HMI mozna zaobserwowac
na przyktadzie paneli operatorskich Astraada HMI
lub GE Intelligent Platforms.

Drugim sposobem prezentacji danych z pro-
cesu lub produkcji, jest stworzenie aplikacji wizu-
alizacyjnej w oparciu o dedykowane srodowisko
wizualizacyjne klasy HMI - przyktadem takiej wizu-
alizacji jest oprogramowanie Wonderware InTouch,

ktére bedac niezalezne od warstwy sprzetowej
pozwala na tworzenie juz znacznie bardziej roz-
budowanych i zaawansowanych graficznie i funk-
cjonalnie ekranéw wizualizacyjnych w poréwnaniu
do ekrandw na panelu operatorskim.

Trzecim jest wykorzystanie wysoce wydajnych
i bardzo zaawansowanych funkcjonalnie narzedzi
do tworzenia systemdw SCADA - czesto wieloser-
werowych, rozproszonych geograficznie aplikacji,
ktérych ekrany wizualizacyjne sa jedynie czescia
funkcjonalnosci. Przyktadem takiego oprogramo-
wania jest Platforma Systemowa Wonderware
oferujaca unikalne podejscie do tworzenia syste-
mow SCADA w oparciu 0 modelowanie obiektowe.

Rozwazajgc wybodr technologii do wizualizaciji
danych nalezy w pierwszej kolejnosci zastanowic
sie, czy efektem pozadanym przez uzytkownika
powinien by¢ prosty system HMI (Human Machine
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Interface) czy rozbudowany i rozwojowy system SCADA (Supervisory
Control and Data Acquisition). W przypadku opcji pierwszej, kolejnym
krokiem jest oszacowanie ilosci zmiennych, ktére beda wizualizowane
oraz okreslenie, na ile zaawansowana ma by¢ wizualizacja. W zalez-
nosci od wyniku tej oceny oraz weryfikacji dostepnych interfejséw
komunikacyjnych w urzadzeniach bedacych Zrédtem danych, mozna

Prostota tworzenia aplikacji HMI na panelu operatorskim

Panel operatorski HMI jest zwykle pierwszym pomystem na reali-
zacje wizualizacji w sytuacji, gdy planujemy prosta aplikacje obstu-
gujaca maksymalnie kilka okien i niewiele zmiennych. Znajduja one
zastosowanie nie tylko w mato wymagajacych aplikacjach, ale takze
w przypadku, gdy panel wraz z wizualizacjg ma by¢ komponentem
powielalnej maszyny. Gtéwna zaleta tego rozwigzania jest to, ze
w cenie panelu zwykle dostajemy oprogramowanie do przygotowania
wizualizacji bez dodatkowych kosztow. Tak jest np. w przypadku opro-
gramowania Astraada HMI CFG dla paneli Astraada od firmy ASTOR.

Kolejna zaleta jest prostota warstwy software w panelu. Nie
ponosimy dodatkowych kosztéw zwigzanych z systemem operacyj-
nym, gdyz zwykle jest to autorski system producenta lub Windows
Embedded Compact, na ktérego konfiguracje nie mamy wptywu.
Zwykle nie mamy takze sztywnego ograniczenia na obstugiwang ilos¢
zmiennych, ale specyfikacja techniczna panelii praktyka pokazuja, ze
nie da sie tworzy¢ bardzo rozbudowanych i jednoczesnie wydajnych
wizualizacji na panelu HMI. Jak sama nazwa wskazuje panel HMI
(Human Machine Interface) jest tylko interfejsem pomiedzy maszyna

Skalowalnos¢ aplikacji HMI/SCADA Wonderware InTouch

Oprogramowanie wizualizacyjne niezalezne od warstwy sprze-
towej jest rozwigzaniem najlepiej nadajagcym sie tam, gdzie chcemy
wykorzystaé bogate mozliwosci systemoéw HMI/SCADA, takich jak
Wonderware InTouch, bez koniecznosci ogladania sie na ograniczenia
w warstwie obstugiwanych protokotéw komunikacyjnych czy wielko-
Sciekranu, jak ma to miejsce w przypadku paneli HMI. Wspomniany
Wonderware InTouch z oferty firmy ASTOR jest obecnie najpopular-
niejszym oprogramowaniem wizualizacyjnym klasy HMI na Swiecie
oraz w Polsce. Niezalezne badania przeprowadzone przez redakcje
branzowe wskazuja, ze oprogramowanie Wonderware InTouch jest
wykorzystywane w ponad 40% polskich fabryk.

Za wykorzystaniem oprogramowania wizualizacyjnego
Wonderware InTouch przemawiaja mnogosc opcji konfiguracyjnych,
mozliwos¢ wspotpracy z wiekszoscia urzadzen automatyki przemy-
stowej dzieki dziesigtkom dostepnych programoéw komunikacyjnych,
skalowalnosc systemu polegajaca na mozliwosci tworzenia wizuali-
zacji roznej wielkosci w oparciu o jedno rozwigzanie oraz mozliwosci
wymiany danych z systemami wizualizacyjnymi, bazodanowymi,
produkcyjnymi czy nadrzednymi ERP. Oprogramowanie Wonderware
InTouch dziata w oparciu o standardowe systemy operacyjne Windows
7/8 lub Windows Server 2008/2019, dzieki czemu moze czerpac
z mozliwosci, jakie daja te systemy operacyjne.

Ponadto Wonderware InTouch posiada bardzo rozbudowana
biblioteke gotowych obiektéw graficznych (takze wspierajacych
i przyspieszajacych projektowanie wizualizacji zgodnych z podejsciem
Situational Awareness).

rozwazyc¢ zaréwno opcje panelu operatorskiego, jak i bardziej zaawan-
sowanego oprogramowania HMI. Nalezy jednak mie¢ na uwadze, ze
te 2 technologie rdéznig sie od siebie znaczaco, co zostato opisane
w dalszej czesci poradnika. W przypadku potrzeby stworzenia systemu
SCADA, jedyna stuszna droga jest wybor dedykowanego do tego celu
oprogramowania.

- i

© Wizualizacja na panelach HMI marki Astraada, GE Intelligent Platforms
oraz Horner z oferty firmy ASTOR

i cztowiekiem i ma stuzy¢ do zadawania parametréw pracy maszyny
oraz bardzo prostej wizualizacji stanu jej pracy.

W sytuacji, gdy ekran ma petni¢ role bardziej zaawansowane;]
wizualizacji lub zmierza¢ w kierunku SCADA, jedynym stusznym podej-
Sciem jest wybdr oprogramowania wizualizacyjnego uruchamianego
na komputerze klasy PC lub komputerze panelowym.

BT
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© Wizualizacja stworzona w oprogramowaniu Wonderware InTouch

W poréwnaniu do wizualizacji na panelu HMI (np. QuickPanel+
z oferty ASTOR) do skorzystania z mozliwosci oprogramowania
Wonderware potrzebne jest posiadanie lub zakup komputera klasy
PC z systemem operacyjnym klasy Windows lub komputera pane-
lowego z ekranem dotykowym.

Z dostepem do elastycznosci i skalowalnosci wizualizacji
w InTouch’u wigza sie wieksze (w poréwnaniu do panelu HMI) kosz-
ty zwigzane z zakupem odpowiedniej licencji oprogramowania oraz
sprzetu komputerowego.

13

www.astor.com.pl/biuletyn



@ ‘ TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA BIULETYN AUTOMATYKI

Poréwnanie cech réznych technologii wizualizacji danych przemystowych:

Platforma Systemowa
Wonderware

250-1000000

Windows 7, Windows 8
Windows Server 2008/2012

Panel operatorski HMI InTouch HMI/SCADA

ilos¢ zmiennych maksymalnie kilkaset 64-60000

wtasny lub Windows

Embedded Compact Windows 7, Windows 8

systemy operacyjne

zdalny dostep do wizualizacji WebServer, VNC, HTML5 RDP, HTML5 RDP, HTML5
skalowalnos¢ aplikacji mata srednia duza
tatwosc tworzenia wizualizacji duza duza/srednia duza/érednia

ilos¢ elementéw graficznych

czas wdrozenia krotki
mozliwosci komunikacyjne

tatwa budowa i zarzadzanie aplikacja rozproszona

geograficznie nie
gotowe elementy graficzne wspierajace podejscie SAL nie
cena niska
wsparcie techniczne ASTOR tak

mata/srednia

srednie/duze

b. duza + mozliwosc

b. duza tworzenia szablonéw
obiektéw graficznych
kroétki/sredni krétki/sredni
duze duze
nie tak
tak tak

niska/srednia srednia/wysoka

tak tak

Standaryzacja i tatwosc¢ utrzymania aplikacji SCADA dzieki Platformie Systemowej Wonderware

W sytuacji, gdy pojawia sie potrzeba stworzenia rozbudowane;j,
czesto rozproszonej wizualizacji, ktéra dodatkowo bedzie rozwijana
i czesto modyfikowana, wtedy wykorzystanie kilkunastu badz kil-

——
Irnlagraticn

© Komponenty i obszary zastosowania Platformy Systemowej
Wonderware

Co wybra¢?

Podsumowujac ten artykut mozna jednoznacznie stwierdzi¢, ze
panele HMI, systemy wizualizacji HMI oraz systemy SCADA nalezy
dobrac do konkretnych zastosowan. Panele HMI znajda zastosowanie
tam, gdzie pojawia si¢ potrzeba zadawania parametréw produkeyjnych,
a nie ma miejsca na komputer przemystowy oraz przeznaczeniem
wizualizacji na panelu nie jest kontrola procesu produkcyjnego. W sy-
tuacji, gdy pojawia sie potrzeba bardziej szczegétowej kontroli procesu
bezposrednio przy urzadzeniu lub w centralnej dyspozytorni, nalezy
zastosowac¢ dedykowane oprogramowania wizualizacyjne klasy HMI/
SCADA, dobierajgc konkretna wersje do potrzeb opisanych wczesniej.

14
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kudziesieciu paneli HMI lub duzej ilosci wizualizacji w klasycznym

InTouch’u robi sie problematyczne. Kazda zmiana wigze si¢ zmodyfi-
kacja konkretnej wizualizacji. Unikalnym podejsciem do projektowania

takich systemdéw SCADA jest Platforma Systemowa Wonderware,
ktora oferuje mozliwosé obiektowego tworzenia wizualizacji. Takie

podejscie wymaga wiekszej ilosci czasu potrzebnej na zaprojektowa-
nie i przygotowanie szablondw obiektdw wizualizacyjnych, ale pézniej

pozwala na sprawne i szybkie wprowadzanie zmian czy rozbudowe

w catym rozproszonym systemie SCADA.

Platforma Systemowa Wonderware jest zestawem komponentdw
tworzacych jedng catosé, ale odpowiedzialnych za realizacje réznych
funkcji. Sktada sie z takich komponentéw jak: Application Server
(odpowiedzialny za realizacje logiki dziatania aplikacji), Historian
Server (przemystowa baza danych historycznych), Device Integration
Server (odpowiedzialny za komunikacje z urzadzeniami automatyki
przemystowej), Information Server (zapewniajacy dostep do danych
i raportéw z poziomu przegladarki internetowej). Do tego zestawu
dochodza jeszcze aplikacje klienckie, takie jak Wonderware InTouch
dla Platformy Systemowej stuzacy do wizualizacji danych i interakcji
operatora z systemem oraz Historian Client pozwalajacy na tatwag
analize zalogowanych danych historycznych.

Nalezy pamietac rowniez, ze zwdrozonych systemow korzystali
beda ludzie i to z mysla o nich powinna zostaé przygotowana wizu-
alizacja. Niezaleznie od wielkosci systemu i jego stopnia ztozonosci,
zapewnienie odpowiedniej ergonomii i przejrzystosci ekranow wizu-
alizacyjnych, zaréwno w tych bardzo matych aplikacjach na panelach
HMI jak iw kompleksowych oraz ztozonych systemach SCADA, bedzie
kluczem do zadowolenia uzytkownika koricowego.

L www.astor.com.pl/hmi

www.astor.com.pl/scada



Jak zmniejszy¢
liczbe awarii?

Badania ASM Consortium wskazujg, ze 42% przyczyn awarii
jest spowodowanych ludzkim przeoczeniem.

Wykorzystaj ergonomie ekrandw wizualizacyjnych

w systemach HMI/SCADA od Wonderware, aby poprawi¢ komfort
i skutecznosc¢ pracy operatoréw.

.(}). ASTOR %&mx 800 000 licencji na swiecie

12 000 licencji w Polsce

Firma ASTOR od 20 lat dostarcza dostarcza oprogramowanie HMI/SCADA

od Wonderware wraz z ofertg szkolen, wsparciem technicznym i konsultacjami. W O n d e rW a r e

Poznaj Wonderware na: www.astor.com.pl/wonderware2014

is everywhere
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- Diagnostyka sieci Profinet w kontrolerach
GE Intelligent Platforms

Kolejny artykut na temat sieci Profinet w kontrolerach przemysto-
wych GE Intelligent Platforms poswiecamy diagnostyce portéw, sieci
i urzadzen pracujacych na tej sieci. Do diagnostyki podejdziemy na
dwa sposoby: bez korzystania z komputera serwisowego oraz z uzy-

ciem takiego komputera.

Diagnostyka bez uzycia komputera

Nawet bez posiadania komputera mozliwe jest przeprowadzenie
wstepnej diagnozy sieci Profinet. Stuza do tego diody sygnalizacyjne
LED, w jakie zostat wyposazony modut kontrolera PNCOO1, a takze
diody w urzadzeniach podrzednych. Skupimy sie przede wszystkim
na informacjach prezentowanych na module kontrolera, jako ze jest
on sercem sieci Profinet. Poza diodami swiadczacymi o sprawnosci
i poprawnym skonfigurowaniu modutu, nalezy zwrdécié¢ uwage na
diody OK, LAN, STATUS, CONFIG, ACTIVE oraz na diody odnoszace
sie do pracy poszczegdlnych portéw, oznaczone na module jako: 1,
9, 3, 4. Znaczenie ich jest nastepujace:

Diody aktywnosci modutu ACTIVE LED

Dioda Znaczenie
OK Sprawnos¢ modutu
Poprawna praca modutu lub btad (kolor i sekwencja
STATUS .
mrugania oznacza wtedy kod btedu)
LAN Przesytanie danych na sieci Profinet
CONFIG Fakt skonfigurowania modutu PNCO01
Kolor zielony oznacza komunikacje ze wszystkimi urza-
dzeniami podrzednymi.
ACTIVE Kolor pomararnczowy wskazuje, ze modut PNC0O01

nawiazat komunikacje przynajmniej z jednym urzadze-
niem na sieci Profinet, jednak na sieci sa obecne takze
inne urzadzenia, ktére nie zostaty skonfigurowane.

TO NSTALL, TORQUE TO
6 IN-LB. TO UMINSTALL,
REVERSE MOTION

auTor: Grzegorz Faracik
Specjalista ds. systeméw sterowania

grzegorz.faracik@astor.com.pl
tel. 12 424 00 88

© Diody sygnalizacyjne na
module PNCOO01

Diody odnoszace sie do portow Profinet

Niebieska

Niebieska
mrugajaca

Zielona

Zielona
mrugajaca

Purpurowa

Purpurowa

Czerwona

Port potaczyt sie z urzadzeniem (urzgdzeniami) na
predkosci 1000 Mbps

Aktywnosc portu (przesytanie danych) na predkosci
1000 Mbps

Port potaczyt sie z urzadzeniem (urzadzeniami) na
predkosci 100 Mbps

Aktywnosc portu (przesytanie danych) na predkosci
100 Mbps

Port potaczyt sie z urzadzeniem (urzgdzeniami) na
predkosci 10 Mbps

Aktywnosc portu (przesytanie danych) na predkosci
10 Mbps

W tym porcie zainstalowano niewtasciwg wktadke SFP

Diagnostyka przeprowadzana za pomoca oprogramowania narzedziowego

Stan urzadzen na sieci Profinet mozna obserwowac korzystajac
z narzedzia PROFINET DCP, bedacego czescia srodowiska Proficy
Machine Edition. Przy jego pomocy mozna sprawdzi¢, czy w ogéle
dane urzadzenie jest ,widziane” na sieci Profinet, czy jest prawidtowo
skonfigurowane i pracuje bez bteddéw. Dla kazdego z urzadzer mozna
takze odczytad jego numer katalogowy, adres sprzetowy MAC adres
IP, maske sieci oraz nazwe dostawcy.

Narzedzie to umozliwia takze identyfikacje urzadzenia (przyci-
skiem Identify Device), powodujacego mruganie diod sygnalizacyjnych
na wybranym urzadzeniu, co jest szczegdlnie przydatne na etapie
konfigurowania sieci.

16
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Diagnostyka modutu

Po uruchomieniu systemu sterowania, podczas normalnej pracy,
modut PNCOO1 informuje za pomoca bitéw statusowych o swoim
stanie. Jednym z bitéw statusowych jest bit méwigcy o tym, czy
modut PNCOO1 jest sprawny (Module OK).

Diagnostyka portéw

W zakresie portdw Profinet zainstalowanych w modutach komu-
nikacyjnych kontroleréw RX3i dostepne sa bity informujace o stanie
portéw. Przydatnym réwniez moze by¢ bit informujacy o nawigzaniu
komunikacji z chociaz jednym z urzadzen (dla kazdego z czterech
portéw przewidziano do tego celu osobny bit: Portl Link Up, Port2
Link Up, Port3 Link Up, Port4 Link Up).

Diagnostyka sieci

Za poprawng prace sieci mozna uznac stan, w ktérym komuni-
kacja z wszystkimi urzadzeniami przebiega poprawnie. Producent
przewidziat wtasnie taki bit statusowy w module PNCOO1 (All Devices
Connected).

W przypadku, gdy zostanie uaktywniona praca w sieci z re-
dundancja kabla potaczeniowego (praca w pierscieniu), zostanie
to zasygnalizowane bitem statusowym MRP Enabled, a dodatkowo
bit MRP Role poinformuje, czy kontroler pracuje w trybie Client, czy
Manager. Ewentualne przerwanie pierscienia bedzie sledzone przez
zmienng MRP Ring Status.

Diagnostyka urzadzen

Programowa kontrola komunikacji z poszczegoélnymi urzadze-
niami na sieci Profinet odbywa sie przy uzyciu bloku funkcyjnego
PNIO_DEV_COMM. Wyjscie OK tego bloku informuje o prawidtowe;j
tacznosciz konkretnym urzadzeniem. Dla kazdego urzgdzenia stosuje
sie osobny taki blok funkcyjny.

- REKLAMA

{7» ASTOR

sklep
internetowy

FRedundancy | I0-Devica Access Pomt | Media Redundancy  Setings | 4] »

Parameters

Status Diats

(oo e

© Konfigurowanie bitéw startowych modutu PNC001

Diagnostyka aktywnego kontrolera sieci Profinet

W uktadach goracej rezerwacji wystepuja dwa kontrolery sieci
Profinet, ale tylko jeden z nich w danej chwili steruje urzadzeniem
podrzednym. Wyjscie Primary bloku funkcyjnego PNIO_DEV_COMM
informuje, czy lokalnie zainstalowany modut PNCOO1 jest w danej
chwili wiodgcym kontrolerem sieci Profinet.

Wpisy do tablicy btedéw

Tradycyjnie, moznatez przeprowadzaé diagnostyke na podstawie
wpisow do tablicy bteddw. Pierwsze cztony wpisdw w kolumnie Loc
okreslaja miejsce zainstalowania modutu PNCOO1, a ostatnie dwa
cztony wpisu informuja o lokalizacji modutu w urzadzeniu podrzed-
nym, ktérego dotyczy btad.

O Fadt Table [Dleplaying 36

of I8 aulie.  Overficwsed)

Faull Typs

© Whpisy w tablicy btedéw, dotyczace komunikacji Profinet

Diagnostyka na lokalnym panelu operatorskim

Za pomocg powyzszych mechanizméw mozna stworzy¢ aplikacje
diagnostyczng w systemie SCADA czy tez na panelu operatorskim.
Aby utatwic¢ prace naszym Klientom, firma ASTOR planuje utworzenie
takiej aplikacji na panel operatorski serii Quickpanel CE - bedziemy
o tym informowac w kolejnych numerach Biuletynu Automatyki. ®

astor2d.pl

astor24.pl sklep internetowy

astor2d.pl szybka | wygodna realizacja zamowien
astor2d.pl szeroka oferta produktow

astor2d.pl atrakcyjne promocje

astor2d.pl wsparcie techniczne ASTOR

i @

Sprawdz ceny na:

www.astor24.pl
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SmartRail I/O - modutowy
uktad wejsc/wyjsc
oddalonych od Horner APG

Systemy sterowania, nawet te najmniejsze, coraz czesciej wykorzystuja
oddalone uktady wejsc/wyjsc do zbierania sygnatow. Cos, co przez wie-
le lat spotykane byto wytacznie w duzych, rozproszonych systemach
automatyki, znajduje obecnie zastosowanie na maszynach i w matych
aplikacjach z jednego prostego powodu — niskiej ceny.

SmartRai
o

1
T
T
s
t
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auTor: Piotr Adamczyk

Specjalista ds. systeméw sterowania

piotr.adamczyk@astor.com.pl
tel. 12 424 00 66
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Co to jest SmartRail 1/0?

SmartRail I/0 to nowy, maty uktad wejs¢
wyjs¢ oddalonych przeznaczony dla ste-
rownikéw Horner APG. Charakteryzuje sie
modutowg budowa, ktdra zapewnia petng
skalowalno$¢ oddalonego wezta. Kazdy wezet
montowany jest na szynie DIN i sktada sie
zinterfejsu komunikacyjnego (jego zadaniem
jest wymiana danych ze sterownikiem PLC)
oraz z modutéwi rozszerzen odpowiedzial-
nych za zbieranie i wystawianie sygnatow
obiektowych. Interfejs komunikacyjny wypo-
sazony w zasilacz systemowy 24 VDC moze
pracowac w sieci Ethernet, CsSCAN, CANopen
lub Profibus DP i pozwala na podtagczenie
do 8 dowolnych modutéw sygnatowych. Na
szczegolng uwage zastuguje interfejs sie-

ci Ethernet, ktdry obstuguje komunikacje
w Modbus TCP oraz wyposazony jest w dwu-
portowy switch, ktéry pozwala podtaczac
wezty SmartRail I/O w topologii Daisy-Chain,
eliminujac koniecznosé uzywania zewnetrz-
nych switchy.

Dostepne moduty

Oferta modutéw sygnatowych SmartRail
I/O jest szeroka. Do naszej dyspozycji do-
stepnych jest 10 modutdw dyskretnych ob-
stugujacych od 8 do 32 sygnatow 24 VDC,
w tym jeden mieszany wejsciowo/wyjsciowy
(przekaznikowy). Moduty 32-punktowe do
podtaczenia sygnatow obiektowych wymaga-
ja zastosowania terminala przytaczeniowego
montowanego na szynie DIN - poprawia on
komfort okablowania wezta oraz pozwala
umiesci¢ terminal w dogodnym miejscu.
Oferta modutéw analogowych obejmuje 6
czterokanatowych modeli pozwalajgcych
obstugiwac sygnaty pradowe, napieciowe
termoparowe oraz rezystancyjne. Moduty
obstugujace tryb pradowy i napieciowy
pozwalajg na konfiguracje kazdego kanatu
zosobna i posiadajg wbudowany przetwornik
0 rozdzielczosci 12 bitow.

Konfiguracja i diagnostyka

Konfiguracja weztéw realizowana jest
z poziomu oprogramowania narzedziowego
Cscape. Gotowe wizardy pozwalajg skonfi-
gurowac elementy sktadowe wezta, adresy
referencyjne, pod ktérymi moduty beda ma-
powac sygnaty w sterowniku oraz parametry
komunikacyjne pomiedzy SmartRail i PLC.
Konfiguracja wezta uwzglednia rowniez bo-
gata diagnostyke dostepna z poziomu logiki
programu. Uzytkownik ma dostep do infor-
macji méwiacych o wymianie danych, pra-
widtowej konfiguracji modutéw sygnatowych
orazinterfejsu czy wersji firmware. Stan pracy
wezta oraz biezacy stan sygnatow mozna
dodatkowo obserwowac na wbudowanych
diodach LED.

SmartRail I/O to maty, prosty i atrakcyj-
ny cenowo uktad wejs¢/wyjsc, ktory moze
by¢ stosowany jako zaréwno oddalony, jak
i lokalny uktad I/O. tatwa konfiguracja oraz
prosty montaz pozwalajg zredukowac czas
wdrozenia, a obstuga popularnych standar-
doéw komunikacyjnych umozliwia podtaczenie
ich do sterownikdw innych dostawcow. @



Czas na PCISCHEMATIC

Najhowsze rozwigzania w tworzeniu
dokumentaciji elektryczne;

Na pierwszy rzut oka PCISCHEMATIC Automation wyglada podobnie jak
inne programy CAD dla elektrykow i automatykow.

| jesli chcesz tylko narysowac kilka prostych schematow to zobaczysz,
ze mozna je narysowac bardzo szybko i prosto, ale prawdopodobnie
nie odkryjesz, dlaczego program jest tak chetnie wybierany przez osoby
poszukujgce programu typu CAD elektryczny.

........
A

e\

Wejdz na strone www.pcschematic.pl/bal5 i odbierz kod na bezplatne szkolenie

~ AUTOMATION  EEjTELE mPOWERDISTRIBUTION PC SC H E MATI C

tel./fax 71 352-85-71 www.pcschematic.pl
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- Co dalej z serig sterownikéw 90-30 od
GE Intelligent Platforms?

Seria sterownikéw 90-30 w ofercie GE Intelligent Platforms (6wczesnego GE Fanuc) pojawi-
ta sie w roku 1989. Jak na tamte czasy, byta to rewolucja w zakresie modutowych systemow
sterowania dla srednich i duzych aplikacji automatyki. Mozliwosci funkcjonalne, skalowalnos¢
systemu, prostota programowania i obstugi oraz przede wszystkim bardzo duza niezawodnosc
spowodowaty, sterowniki tej serii staty sie jednymi z najpopularniejszych PLC na rynku.

auTor: Piotr Adamczyk

Specjalista ds. systeméw sterowania

piotr.adamczyk@astor.com.pl

tel. 12 424 00 66

© Dlaczego migracja z 90-30 do PACSystems
RX3i jest tatwa i atrakcyjna cenowo?

- Takie same

- Tak samo rozmieszczone

otwory montazowe

pozwalaja na instalacje
RX3i w miejscu 90-30

bez modyfikacji szafy
sterowniczej
N

wymiary kaset
montazowych RX3i
pozwalaja zachowaé
posiadane szafy
sterujace 90-30

» W 2004 roku GE Intelligent Platforms
przedstawit nowa rodzine modutowych ste-
rownikdw PACSystems RX3i, ktore sg bezpo-
Srednim nastepca serii 90-30. Nowa seria,
ktéra konstrukeyjnie jest bardzo podobna
do 90-30, wykorzystuje nowsze rozwigzania
technologiczne, ktdre dajg znacznie wigksze
mozliwosci.

Poczatkiem roku 2015 producent zde-
cydowat sie na przeniesienie serii 90-30
w stan MATURE, co oznacza, ze moduty beda
dostepne w sprzedazy jeszcze przez okres
2 lat, a po uptywie tego okresu dostawca
bedzie $wiadczyt jedynie ustugi serwisowe
(przez 7 lat). Juz teraz czes¢ modutdw jest
niedostepnych w ofercie z uwagi na brak
komponentéw niezbednych do ich produk-
cji. Producent w przypadku 90-30 przygo-

- Wbudowane
w jednostki centralne
porty komunikacyjne
RS, Ethernet
oszczedzaja miejsce
w kasecie montazowej

towat bardzo efektywny proces migracji do
PACSystems RX3i, ktéry przede wszystkim
ogranicza koszty, pozwala wykorzystac po-
siadane elementy, aplikacje sterujace oraz
wiedze i doswiadczenie, ktére nabywalismy
na przestrzeni lat pracy z systemem 90-30.

Dlaczego dalszy rozwoéj 90-30 nie
jest mozliwy?

Dalszy rozwdj produktu z punktu widze-
nia uzytkownika w wiekszosci przypadkdow
podyktowany jest wzrostem wydajnosci
samego urzadzenia lub wzrostem oczeki-
wanej funkcjonalnosci. Z punktu widzenia
producenta elementy te zawsze idg w parze.
Nie jest bowiem mozliwe podnoszenie wydaj-
nosci urzadzenia, jesli nie pozwala na to jego

- Podwédjne gniazda
montazowe pozwalaja
na obstuge modutéw
wejsé/wyjsé 90-30
iRX3ioraz wymiane
modutéw na ruchu

- Modut rozszerzen
LRE pozwala na
bezposrednie
podtaczenie do systemu
RX3i istniejacych kaset
rozszerzen 90-30

Petna zgodnos¢
programistyczna oraz
wydajne CPU w RX3i
pozwalajg wykonywac
program logiczny
przygotowany na 90-30

www.astor.com.pl/biuletyn

- Moduty obstugujace
te same standardy
komunikacyjne co 90-30
nie wymuszaja zmiany
sieci komunikacyjnych do
urzadzen wykonawczych

- Kable sygnatowe

iterminale
przytaczeniowe
90-30 moga zostac
przeniesione wprost
do RX3i
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wewnetrzna architektura, a skoro nie pozwala na to architektura, | . l
podnoszenie mozliwosci funkcjonalnych réwniez nie jest mozliwe.

Jest to jedno podstawowych ograniczen 90-30, ktdre w latach, gdy
seria 90-30 byta projektowana, nie miato az tak duzego znaczenia,
jak obecnie.

Liphes M8
Ot rn-crrv-cu-: TaRLDU

v —

Stpeaed 215 Sepeman MAT squmm
Fraejicie serl 8020 w Preepc sen #0-30 &
87 MBI s Diseantirsd d.n w.m-w

Na wydajnos¢ kontrolera bardzo duzy wptyw ma wbudowana
magistrala systemowa. Od niej bowiem zalezy efektywnosé wymiany
danych pomiedzy jednostka centralng, modutami komunikacyjnymi
oraz modutami rozszerzen. W PACSystems RX3i wbudowana magi-
strala pozwala przesyta¢ dane z szybkoscig 27 Mb/s, podczas gdy
w serii 90-30 byto to zaledwie 110 Kb/s, czyli 250 x wolniej. Tak
szybka magistrala niezbedna jest do obstugi redundancji, szybkiej
komunikacji czy zaawansowanych modutéw funkcjonalnych oraz

wejs¢/wyjsc. Dzieki niej PACSystems RX3i moze by¢ z powodzeniem SWITCHE PRZEMYStOWE

stosowany zaréwno w aplikacjach z przewagg sterowania dyskret- ASTRAADA NET

nego, jak i w aplikacjach procesowych, gdzie w sterowaniu przewaza

obstuga sygnatdw analogowych. @ awaryjnosc urzadzen
Zastosowanie dedykowanych modutéw pozycjonujacych po- 1 ponizej 0,1%

zwala takze stosowac to rozwigzanie w systemach wymagajacych

zaawansowanej i bardzo precyzyjnej kontroli ruchu. RX3i moze byc¢ >2 zaawansowana diagnostyka

rowniez stosowany w prostszych aplikacjach i do obstugi modutéw w oparciu o SNMP i Modbus TCP

I/0 mozna wykorzystaé magistrale 90-30, ktéra standardowo obok
magistrali PCI jest dostepna w kasetach montazowych PACSystems
RX3i. Drugim bardzo istotnym ograniczeniem uniemozliwiajgcym
dalszy rozwoj 90-30 jest brak dostepu do komponentdw niezbednych
doich produkcji - dotyczy to przede wszystkim starszych CPU, ktére

obecnie nie s3 juz produkowane. ,ﬁ‘. szeroki zakres temperatury pracy

automatyczne reagowanie na uszkodzenie
okablowania lub przetacznika (RING)

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat, dlaczego od -40°C do +75°C
warto migrowac, jakie ryzyko wiaze sie z wykorzystaniem modutéw
wycofanych z oferty oraz kosztéw zwigzanych z migracja zapraszamy
do odwiedzenia strony internetowe;.

gwarancja
54 miesiace

panele i komputery proemienniki sterowniki urzadzenia

& www.astor.com.pl/migracja preemystowe czestotliwoéci * pic komunikacyjne

Sprawdz ceny na:

- REKLAMA
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OPC UA - efektywna komunikacja

pomiedzy warstwa sterowania
a wizualizacji

Efektywna wymiana danych pomiedzy urzadzeniami warstwy sterujacej, a systemami wizu-
alizacji i raportowania wymusza stosowanie rozwigzan, ktore zagwarantuja nie tylko szybka
komunikacje, ale zapewnig rowniez odpowiedni poziom bezpieczeristwa, prosta konfiguracje
oraz niezaleznosc od platformy sprzetowej. Takie wymagania stawiajg obecnie systemy stero-
wania, ktére w wielu przypadkach spinajg w jedng catosc rozwigzania pochodzace od r6znych
dostawcéw, a wiec wykorzystujgce rozne standardy komunikacyjne.

autor: Adam Majchrowski
Dziat Pomocy Technicznej ASTOR

adam.majchrowski@astor.com.pl

» Klasyczne i znane technologie OPC
spotykane obecnie w systemach automa-
tyki przemystowej nie byty w stanie spetnic¢
wszystkich oczekiwarn klientdw, dlatego OPC
Foundation przy wspotpracy z uzytkownika-
mi stworzyto nowy standard dla efektywne;j
wymiany danych - OPC Unified Architec-
ture. Standard zostat opracowany tak, by
nie wigzac¢ go z zadna istniejaca technologia
komunikacyjna, a wymiana danych mogta
by¢ zorientowana:

e obiektowo - pozwalajac wykorzystac
nowy standard w warstwie procesowej,
zapewniajac wsparcie dla zaawansowa-
nych i elastycznych struktur danych,
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© Konfiguracja Wonderware OPC UA Client
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e ustugowo - zapewniajac lepsze wsparcie
w obszarze udostepniania danych na roz-
nych platformach, dajac lepszy dostep,
integracje oraz bezpieczenstwo.

Podobnie jak w pozostatych standardach,
OPC UA bazuje na architekturze klient-ser-
wer, ale w poréwnaniu do klasycznego OPC
nie wykorzystuje technologii COM/DCOM,
dzieki czemu jestesmy w stanie uruchomic
serwer badz klienta nie tylko na komputerach
z systemem Windows, ale i na urzadzeniach
opartych oinng platforme sprzetowa oraz inny
system operacyjny. GE Intelligent Platforms
jest jednym z pierwszych dostawcow, kto-
ry zaimplementowat ten standard w swoich
urzadzeniach. PACSystems RX3i oraz RXi maja
mozliwos$¢ uruchomienia serwera OPC UA,
ktéry udostepnia zadang ilos¢ zmiennych
w kolejnosci alfabetycznej (dla RX3i bedzie
to maksymalnie 12 500 zmiennych a dla
RXi - 250). Dane, ktdre udostepnia sterownik
mozna zabezpieczyc¢ systemem autentykacji,
ktory jest przenoszony z systemu zabezpie-
czen programu w kontrolerze.

Standard OPC Unified Architecture defi-
niuje takze zabezpieczenia stosowane w ko-
munikacji, takie jak sposoby autentykacji
czy szyfrowania. Pomaga to zabezpieczy¢
odpowiednio dane procesowe, dzieki cze-
mu sa one bezpieczne na wszystkich po-
ziomach produkeyjnych (systemy MES, ERP
oraz SCADA).

Firma Wonderware rozpoczeta wsparcie
dla standardu OPC UA poprzez stworzenie
klienta dla Platformy Systemowej ArchestrA
9014 oraz 2014 R2. Jest to ustuga ArchestrA
Service Bus, ktéra umozliwia prostg konfi-
guracje dostepu do serwera danych, kto-
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udostepnianych przez serwer OPC UA » § & ki | Aewrtared Crob

re poézniej mozna przypisywac do poszczegolnych
obiektéw i elementdw graficznych z wykorzystaniem
przegladarki Galaxy Browser. Dzigki wykorzystaniu
tego rozwigzania jestesmy w stanie odczytywac dane
ze zrodta bez koniecznosci definiowania obiektow
komunikacyjnych oraz listy zmiennych - dostarcza
ja sam serwer.

W potaczeniu z kontrolerami GE Intelligent
Platforms daje to mozliwosé prostej integracji poprzez

- REKLAMA

WEJDZ NA NOWA STRONE WWW
BIULETYNU AUTOMATYKI

ZOBACZ, JAK ZMIENIAL SIE
SWIAT AUTOMATYKI PRZEMYSLOWEJ

PRZEGLADAJ NUMERY NAWET
Z 1994 ROKU 3

bezposrednie przegladanie zmiennych, ktére udo-
stepnia sterownik. Przy wykorzystaniu standardu OPC
UA bardzo wazny dla oprogramowania Wonderware
jest czas ustawiony w PLC, poniewaz to on decydu-
je o metce czasowej, z ktdrg dane sg zapisywane
w programie Wonderware Historian - od teraz nie
jest ona uzalezniona od programu komunikacyjnego,
a od tego, kiedy nastgpig faktyczne zmiany wartosci
w urzadzeniu. @

STRONA WWW BIULETYNU AUTOMATYKI

www.astor.com.pl/biuletyn
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- \Wonderware SmartGlance - dostep
do informacji zawsze i wszedzie

W codziennej pracy uzywasz smartfona lub tabletu? Jestes czesto poza firma, a chciatby$ miec
dostep do aktualnych danych produkcyjnych lub finansowych? Chcesz byc¢ na biezgco informo-
wany o zaistniatych zdarzeniach alarmowych? Zarzadzasz rozproszonymi geograficznie jed-
nostkami produkcyjnymi? Chciatbys mie¢ mozliwosc natychmiastowego przesytania raportow
do innych osob np. kierownika dziatu produkcji lub utrzymania ruchu? Potrzebujesz ciagtego

dostepu do wielu zrodet danych tj. zuzycia medidow czy wskaznika OEE?

&

) Bl o

AUTOR: Wojciech Trojniar

Specjalista ds. oprogramowania
przemystowego

wojciech.trojniar@astor.com.pl

24 www.astor.com.pl/biuletyn

SmartGlance

» Jesli wiekszos¢ odpowiedzi na powyz-
sze pytania brzmiata "tak", oznacza to, ze
Wonderware SmartGlance moze Ci pomadc
w wykonywaniu codziennych obowigzkdw.
Wspdtczesne firmy podnoszg efektywnosé
funkcjonowania dzieki stosowaniu nowych
technologii do nadzoru produkcji. Jedna
z nich jest mobilny dostep do danych, uta-
twiajacy kontrole nad sytuacja w firmie, nawet
podczas wyjazdow stuzbowych.

Wonderware SmartGlance umozliwia
dostep do korporacyjnych oraz produkcyj-
nych systemoéw baz danych. Dzieki opro-
gramowaniu Wonderware w zasadzie kazde
Zrédto informacji elektronicznych moze zo-
sta¢ udostepnione do wgladu za posrednic-
twem urzadzen mobilnych. Wonderware
- SmartGlance jest aplikacjg przeznaczo-
na do zdalnego przegladania raportow
z takich zrédet jak Wonderware Historian,
Wonderware MES, bazy SQL, oprogramo-
wanie wspierajace protokdt OPC HDA czy
arkusze Microsoft Excel.

© Interfejs aplikacji Wonderware
SmartGlance na telefonach/tabletach

Cechy oprogramowania Wonderware

SmartGlance:

e wsparcie iPhone, iPad a takze urzadzen
opartych o systemy Google Android,
Microsoft Windows Phone 8 oraz
Microsoft Windows 8,

e automatyczne powiadomienia o zaistnia-
tych alarmach,

e gotowe style raportowania,

e dostep do aktualnych i historycznych da-
nych produkeyjnych,

® bezpieczenstwo danych dzieki funkgji
uwierzytelniania, autoryzacji i szyfrowa-
nia przesytanych informacji.
Automatycznie aktualizowane raporty

wyswietlane sg w graficznie zoptymalizo-

wanym srodowisku, przystosowanym do
szybkiego i tatwego przegladania informacji,
za pomoca tabelarycznych zestawien. Po za-
znaczeniu wybranego parametru na ekranie
telefonu, mozliwe jest sledzenie przebiegu
zmian wartosciw postaci trendéw. Parametry
mozna ze sobg poréwnac, naktadajac dwa
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wykresy na jeden uktad wspdtrzednych i wyswietlajac je w postaci

krzywej liniowej, wykresu stupkowego lub diagramu kotowego. S
Zaimplementowane w aplikacji opcje pozwalajg uzytkowni- s

kom na wysytanie catych raportéw lub jego fragmentéw w formie -g

Smart grid

Kontrola procesow

et
T
S
U
<
o
|

Aplikacje g
zrzutu ekranowego do innej osoby, za pomocg wiadomosci e-mail. P L
n
Funkcjonalnos¢ umozliwia natychmiastowe podzielenie sie wnioskami g Om'a ry b
z inEymi ?sobami np. lk<ier(iwr?ikiem d%iah;1 prc?dukcji lub utrzymania Komunjkacja bEEprZE Wﬂd{]‘wa
ruchu, informujac o aktualnej sytuacji w firmie. Opomiarowanie ... Styczniki
Wonderware SmartGlance dostegpny jest w formie ustugi lub na Smart metering TE'Ch”UmgIa

dzen mobilnych. Rozwigzanie oparte o forme abonamentowg zna-
czaco ogranicza koszty poczatkowe inwestycji zwigzane z zakupem PLC Automatyka przemystowa

zasadach licencji wieczystej. W obu przypadkach oprogramowanie
dystrybuowane jest w pakietach na 5, 10, 20, 50, 75 lub 100 urza- u om a y a

g
—
‘ . =,
i konfiguracja infrastruktury, a takze eliminuje niezbedne wydatki na o B4R OPragramnwan’e ‘g
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© Schemat agregacji danych produkcyjnych z lokalnych serweréw 't 3 Inwestycje E
Wonderware Historian Mon, or, x é
. ! Q ¢
Wonderware Historian Online Pro;e to wanie S
Efektywnosc energetyczna | 1 l
Wonderware SmartGlance dostepny jest rowniez jako element a
Wonderware Historian Online Edition, czyli ustugi agregacji da- Generatory -
. . ) A E s~ Transmisja danych
nych produkecyjnych w chmurze. Pakiet oferuje archiwizacje zmien- nergia
nych produkecyjnych z rozproszonych lokalnych Serwerdw Historian SCADA
i przechowywanie ich na zdalnych serwerach. Dostep do zebranych Infrastruktura

informacji mozliwy z dowolnego miejsca na $wiecie z poziomu smart-
fona/tabletu z zainstalowang aplikacja Wonderware SmartGlance.
W ramach korzystania z ustugi uzytkownik otrzymuje 1 TB przestrzeni
dyskowej, 2 000 000 zmiennych oraz oraz pakiet licencji na korzy-
stanie zWonderware SmartGlance oraz Wonderware Historian Client.
Cena Wonderware Historian Online nie jest uzalezniona jest od ilosci
zmiennych, ale liczby uzytkownikdw i dostepna jest w wersjach na
5, 10, 20, 501 100 klientow.

W petni funkcjonalna wersja oprogramowania Wonderware
SmartGlance dostepna jest z poziomu sklepéw AppStore oraz Google
Play, a takze strony www.astor.com.pl/smartglance. Po pobraniu

aplikacji na smartfona lub tablet, uzytkownik moze bez dodatkowej .
konfiguracji przegladac przyktadowe raporty i samodzielnie sprawdzi¢ e e t ro O n I n e . p

funkcjonalnosé produktu nie wydajac ani ztotdwki.

L www.astor.com.pl/smartglance

DOtACZ DO SPOLECZNOSCI
zarejestruj sie na www.elektroonline.pl

- REKLAMA



@ ‘ REFERENCJE ‘

BIULETYN AUTOMATYKI

- System SCADA wspomaga efektywnosc
wykorzystania parku maszynowego
w Zaktadzie Turbin ALSTOM Power

CELE:

PRODUKTY / ROZWIAZANIA / UStUGI:

» Ciagte podwyzszanie efektywnosci wykorzystania

parku maszynowego

WYZWANIA:

« Dostep do precyzyjnej informacji o aktualnym wy-

korzystaniu maszyn, stratach zwigzanych z nieefek-
tywna praca, awaryjnosciag maszyn, czasem reakcji
na awarie oraz czasem poswieconym na naprawy dla
40 centréw obrébczych o réznej specyfice, pracu-
jacych w rezimie catodobowym przez kazdy dzien

w roku z wytaczeniem Swigt

Platforma Systemowa Wonderware
Sterowniki Horner APG
Szkolenia Akademii ASTOR

KORZYSCI:

Szeroki, elastyczny system raportowania takich
wskaznikéw jak OEE, MUR, MTBF, MTTR, Availability,
Productivity

Szybka ocena aktualnego statusu pracy maszyn
Wspomozenie decyzyjnosci w zakresie planowania
modernizacji maszyn

26

www.astor.com.pl/biuletyn
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© Zaktad Turbin Hala A20

AUTOR: Michat Wierzbicki

Kierownik Sekcji Rozwoju Proceséw

Zaktad Turbin ALSTOM Power Sp. z 0.0.,

Oddziat Elblag

Historia firmy

Zaktad Turbin stanowi czes¢ koncer-
nu Alstom, ktéry zatrudnia w kraju 3200
pracownikéw w sektorach energetyki, sieci
przesytowych i transportu. Firma dysponuje
nowoczesnym zapleczem projektowo-wy-
tworczym i eksperckim na $wiatowym pozio-
mie oraz posiada wieloletnie doswiadczenie
w realizacji projektéw w zakresie energetyki
i transportu szynowego.

Zaktad Turbin w Elblagu powstat
w 1948 r. Fabryka produkuje kompletne
turbiny parowe réznej mocy oraz moduty,
podzespoty i czesci zamienne dla elektrowni
parowych, gazowych oraz jgdrowych o mak-

UZYTKOWNIK SYSTEMU:

Zaktad Turbin ALSTOM Power

WYKORZYSTANE PRODUKTY:

Wonderware:

« Platforma Systemowa
Wonderware

Horner APG:

» Sterowniki XL10e

Ustugi:

o Szkolenia Akademii ASTOR

symalnej masie 120 ton. Zatrudnia 482 pra-
cownikéw, dysponujacych szeroka wiedzg
i doswiadczeniem.

W zakresie produkcji topatek turbino-
wych stosowane sa nowatorskie rozwigza-
nia technologiczne, takie jak piecioosiowe
zautomatyzowane centra obrobcze oraz
komputerowy pomiar profilu topatki. Jak
dotad, juz 340 turbin wyprodukowanych
przez elblaski zaktad trafito do elektrowni
na catym $wiecie.

Linia produkcyjna topatek realizuje kom-
pleksowe wykonanie topatek stacjonarnych
oraz wirnikowych o maksymalnej dtugosci
1600 mm z réznego typu materiatow.

Za dokonania w zakresie innowacyj-
nych produktéw, ustug i metod zarzadzania,
Zaktad Turbin spotki ALSTOM Power otrzy-
matw 2011 r. Grand Prix 2011 Francuskiej
Izby Przemystowo-Handlowej za System
Automatycznej Korekgcji (ACS) stosowany
w procesie produkcji topatek turbinowych.

Potrzeby

Jednym ze strategicznych celéw reali-
zowanych przez zaktad jest ciggte podwyz-
szanie efektywnosci wykorzystania parku
maszynowego. Warunkiem postepu w takim
procesie jest precyzyjna informacja o ak-
tualnym wykorzystaniu maszyn, stratach
zwigzanych z nieefektywna praca, awaryjno-
$cig maszyn, czasem reakcji na awarie oraz
czasem poswieconym na naprawy.

www.astor.com.pl/biuletyn 27
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Pozyskanie tychze informacji o produkcji
(odbywajacej sie na okoto 40 centrach ob-
rébczych o réznej specyfice, pracujacych
w rezimie catodobowym przez kazdy dzien
w roku z wytaczeniem swiat) byto mozliwe
tylko z zastosowaniem zautomatyzowanego
systemu pozyskujacego gtéwne sygnaty bez-
posrednio ze sterowania maszyn obrébczych.

Opis struktury i wdrozenia

W odpowiedzi na nasze zapotrzebowanie
firma ASTOR zaoferowata udziat we wdrozeniu
systemu klasy SCADA (Supervisory Control
And Data Acquisition) w oparciu o Platforme
Systemowa Wonderware. Oprdcz Platformy
Systemowej Wonderware, ASTOR dostarczyt
réwniez kompletna szafe serwerowag wyposa-
zongw 2 serwery Dell oraz sterowniki Horner
petnigce role medium komunikacyjnego po-
miedzy maszynami obrébczymi, Platforma
i operatorami maszyn.

Prace projektowe byty prowadzone
wspolnie przez Sekcje Rozwoju z Zaktadu
Turbin i firme ASTOR. Specjali$ci ASTOR przy-
gotowali aplikacje na Platforme Systemowa
Wonderware oraz sterowniki Horner oraz

© Stanowisko operatorskie maszyny ze sterownikiem Horner XL10e

uczestniczyli w podtaczeniu pierwszych ma-
szyn do nowego systemu. Zatozeniem projek-
tu byta taka wspotpraca ASTOR z Zaktadem
Turbin, aby po zakonczeniu projektu inzynie-
rowie Sekcji Rozwoju Zaktadu Turbin mogli
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© Sterowniki Horner — schemat podtaczenia do maszyny

28
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© SCADA - aktualne statusy maszyn
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© Raporty na podstawie danych z systemu SCADA

kontynuowac rozwdj systemu catkowicie
samodzielnie.

Infrastruktura obejmujaca wydzielo-
na sie¢ informatyczna, tagczaca maszyny
z Platforma, zostata przygotowana przez
Sekcje Rozwoju Zaktadu Turbin. Za wypro-
wadzenie sygnatéw z maszyn obrébczych
gtownie odpowiadata firma Partner Serwis.

NEST Serwis.

Korzysci

System SCADA znakomicie wkompono-
wat sie w rozwijany od kilku lat w Zaktadzie
Turbin innowacyjny wieloplatformowy system
ETIPS (Elblag Turbine Integrated Production
System). Dzisiaj SCADA jest integralng cze-
Scig ETIPS.

Dzigki realizacji projektu kadra kierow-
nicza Zaktadu Turbin i poszczegélnych jego
Wydziatdw zostata wyposazona w narzedzie
pozwalajace na szybka ocene aktualnego
statusu pracy maszyn. Dane historyczne
gromadzone w systemie sg zrodtem wyko-
rzystywanym w analizie przestoi maszyn
oraz projektach optymalizujagcych procesy
produkcyjne. Wspomagaja takze decyzyjnosc¢
w zakresie planowania modernizacji maszyn.
Na podstawie tych danych Sekcja Rozwoju
Zaktadu Turbin rozwineta juz samodzielnie
na osobnej platformie w ramach ETIPS sze-
roki, elastyczny system raportowania ta-
kich wskaznikdw jak OEE, MUR, MTBF, MTTR,
Availability, Productivity, itp. Oprécz Scistego
kierownictwa, odbiorcami systemu sg row-
niez nadzér mistrzowski i operatorzy maszyn.

Dane pochodzace z systemu SCADA sg
podstawa do codziennych spotkan oma-
wiajgcych postepy i problemy na produkcji.

System zostat wdrozony przy minimal-
nych, w zasadzie niezauwazalnych postojach
maszyn obrdbczych, ktére byty jednak ko-
nieczne do podtgczenia maszyn do systemu
SCADA. Bardzo waznym elementem projektu
byto przeszkolenie przez ASTOR pracownikéw
Sekcji Rozwoju Zaktadu Turbin nie tylko z ad-
ministracji systemem, ale przede wszystkim
z mozliwosci dalszego jego rozwoju.

Po zakonczeniu projektu wspdtpraca za-
owocowata dotaczaniem kolejnych maszyn
do systemu juz samodzielnie przez ALSTOM,
a takze samodzielnym rozwojem aplikacji
na sterowniki Horner oraz na Platformie
Systemowej Wonderware.

Wsparcie ze strony ASTOR nadal jest
realizowane w ramach Kontraktu Pomocy
Technicznej ASTOR. Te dobre doswiadczenia
owocujg dalszg obustronng wspétpraca. @
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- Centralny System Dyspozytorski
w Energa Wytwarzanie SA

CELE:

» Efektywna eksploatacja obiektow ograniczonym
liczebnie personelem

« Poprawa efektywnosci wykorzystania potencjatu
hydrologicznego

« Ograniczenie kosztow biezacych

» Biezaca kontrola parametréow hydrologicznych
i energetycznych

« Automatyczne raportowanie

 Efektywne planowanie dzieki wsparciu narzedzi
statystycznych

WYZWANIA:

PRODUKTY / ROZWIAZANIA / UStUGI:

» Platforma Systemowa Wonderware

« Wonderware Historian Client

« Wonderware Information Server

« Wonderware InTouch

« Sterowniki GE Intelligent Platforms VersaMax
» Radiomodemy SATEL

« Szkolenia Akademii ASTOR

KORZYSCI:

« Jeden spdjny system w catej Spétce zamiast kilku
réznych systemow informatycznych

» Modernizacja systemow sterowania w poszczegol-
nych elektrowniach

« Zapewnienie efektywnej komunikacji miedzy roz-
proszonymi elektrowniami a Centralnym Systemem
Dyspozytorskim

« Zastgpienie wielu systeméw IT jednym systemem

» Szybkie, automatyczne informowanie o sytuacjach
awaryjnych

e Zebranie aktualnych i rzetelnych danych ze wszyst-
kich elektrowni w centralnym systemie

» Szybkiitatwy dostep do danych

« Utatwienie pracy dyspozytoréw

« Obnizenie kosztow

» Wdrozenie, rozwijanie i serwisowanie systemow
samodzielnie przez pracownikéw Energa

30 www.astor.com.pl/biuletyn



83 1/2015

REFERENCJE ‘ @

© MEW tapino narzece Radunia

Stmeja Dyspazytorska

» ENERGA Wytwarzanie SA (dawniegj
ENERGA Hydro) to firma nalezaca do Grupy
ENERGA, zarzadzajgca najwieksza w kraju
przeptywowa Elektrowniag Wodna Wtoctawek,
Elektrownig Szczytowo-Pompowa w Zydo-
wie oraz 45 matymi elektrowniami wodnymi,
zlokalizowanymi gtéwnie w pétnocnej Polsce.
taczna moc generowana przez wszystkie te
obiekty wynosi 362,43 MW, co daje spotce
pozycje liderawsrdd producentdw tzw. ener-
gii zielonej z wody.

Kazda z blisko 50 elektrowni wodnych
zarzadzana byta indywidualnie: nie obowia-
zywaty standardy w zakresie sprzetowym
ani informatycznym, ktére pozwalatyby na

mtame Klienci Winw

Serwar WIS
canfrala

Serwer apikacii 1
+Baza damych

cantrala

'

© Struktura Systemu Monitoringu i Raportowania

UZYTKOWNIK SYSTEMU:

Energa Wytwarzanie SA

WYKORZYSTANE PRODUKTY:

Wonderware:

« Platforma Systemowa
Wonderware

« Wonderware Historian Client

« Wonderware Information Server

« Wonderware InTouch

GE Intelligent Platforms :

« Sterowniki VersaMax

SATEL:

« Radiomodemy

Ustugi:

« Szkolenia Akademii ASTOR

ptynne zbieranie danych ze wszystkich obiek-
tow. W 2009 roku postanowiono to zmienic.
Powstata idea wprowadzenia Centralnego
Systemu Dyspozytorskiego, ktory miat
odpowiadac za automatyczne sterowanie
i kontrole parametréw technologicznych
rozproszonych zrédet wytwarzania energii,
gromadzenie informacji oraz alarmowanie
personelu w przypadku niespodziewanych
zdarzen.

W latach 2009-2010 w Wydziale
Utrzymania Matych Elektrowni Wodnych po-
wstat szczegdtowy projekt techniczno-eko-
nomiczny wdrozenia Systemu. Ze wzgledu na
mozliwosé agregowania danych z systemoéw
SCADA roznych producentéw oraz kompa-
tybilnosc ze sterownikami wielu marek, jako
rozwigzanie nadrzedne wybrano Platforme
Systemowa Wonderware. Rownolegle ko-
nieczne byto zautomatyzowanie wszystkich,
niektérych ponad 100-letnich obiektéw oraz
wyposazenie ich w urzadzenia, petnigce
funkcje koncentratoréw danych. Zadanie
byto o tyle skomplikowane, ze nowy sprzet
musiat by¢ zintegrowany z tym juz czesciowo
zaimplementowanym oraz w petni kompa-
tybilny z oprogramowaniem Wonderware.
Wymienione zatozenia spetnity sterowniki
VersaMax od GE Intelligent Platforms o bu-
dowie modutowej, ktére znajduja zastosowa-
nie w 3 typach aplikacji: jako autonomiczny
system sterowania przeznaczony do au-

www.astor.com.pl/biuletyn 31
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© Rozmieszczenie Matych Elektrowni Wodnych wchodzace w sktad systemu

tomatyzacji matej wielkosci aplikacji, jako
kompleksowy system sterowania o charak-
terze rozproszonym w aplikacjach o Sredniej
wielkosci oraz jako ekonomiczny uktad wejs¢/
wyjs¢ oddalonych. Istotnym czynnikiem
dla wyboru rozwigzania Wonderware i GE
Intelligent Platforms okazaty sie nie tylko
parametry techniczne, ale takze wsparcie,
Swiadczone przez polskiego dystrybutora
obydwu marek: firme ASTOR oraz profesjo-
nalne szkolenia, prowadzone przez eksper-
tow Akademii ASTOR.

W roku 2011 uzyskano zgody korpo-
racyjne, co skutkowato podpisaniem umo-
wy z firmg ASTOR jako gtéwnym dostawcg
urzadzen i oprogramowania. Jednoczesnie
we wspotpracy z Akademia ASTOR rozpo-
czat sie proces szkoleniowy pracownikdw,
ktérych wyznaczono do tworzenia Systemu.
Wdrozenia zwigzane z Centralnym Systemem
Dyspozytorskim rozpoczeto wiosng 2012
roku. W czesci hardware’owej Systemu zwig-
zanej z uktadami automatycznej regulacji
hydrozespotdw, wspomagano sie firmami
zewnetrznymi. Natomiast instalacja pozo-
statych urzadzen na obiektach, urzadzen

32 www.astor.com.pl/biuletyn

transmisji danych, budowaniem i rozwojem
Platformy Systemowej Wonderware zajeli sie
pracownicy Wydziatu Utrzymania ENERGA
Wytwarzanie SA.

Najwieksza trudnoscia, z jaka musiano
sie zmierzyé, byta topografia. Obiekty roz-
mieszczone sa od Koszalina az po Olsztyn
i Wioctawek, czesto w miejscach trudnych
lokalizacyjnie, co wigzato sie z duzymi pro-
blemami przy zatozeniach dla systemu trans-
misji danych.

Aby zniwelowaé zaistniata sytuacje, za-
stosowano rézne typy tacznosci, dostoso-
wane do indywidualnej lokalizacji kazdej
z elektrowni wodnych: GPRS, kable DSL,
Swiattowody oraz radiomodemy SATEL.

Kolejnym wyzwaniem byt etap mo-
dernizacji i przejscie z urzadzen analogo-
wych na urzadzenia z interfejsem cyfro-
wym i zintegrowanie ich tak, by Platforma
Systemowa Wonderware mogta nieprzerwa-
nie zbiera¢ dane do Centralnego Systemu
Dyspozytorskiego.

Centralny System Dyspozytorski i zwig-
zana z nim Elektrowniana Dyspozycja Ruchu
zostaty uruchomione 1 marca 2013 roku.
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© Synoptyka systemu monitoringu - MEW Pierzchaty

Finalnie architektura systemu bazuje na
informacjach przesytanych przez sterowniki
do Platformy Systemowej Wonderware, kto-
rej poszczegdlne moduty odpowiedzialne
sg za wizualizacje w czasie rzeczywistym
(Wonderware InTouch) proceséw zachodza-
cych w poszczegélnych elektrowniach wod-
nych oraz za pozyskiwanie danych historycz-
nych i przedstawianie trendow (Wonderware
Historian Client). Ponadto, dzieki aplikacji
Wonderware Information Server, umozliwia-
jacej dostep do serwerdw przez przegladarke
internetowa, stworzony zostat portal dla
kadry zarzadzajacej, kadry techniczneji oséb
upowaznionych, pozwalajacy na podglad

gtownych parametréw technologicznych
i hydrologicznych, czyli monitoring biezacej
pracy obiektéw oraz sieganie do informacji
historycznych z minionych, definiowalnych,
okresdw. W zwigzku z kolejnymi etapami mo-
dernizacji elektrowni, System ciagle ewoluuje
i jest rozbudowywany o nowe dostepne dane.
Podstawowg korzyscia, wynikaja-
ca z zastosowania Centralnego Systemu
Dyspozytorskiego, jest zebranie w jednym
miejscu rzetelnych i aktualnych informacji
ze wszystkich obiektdw. Przyspiesza to do-
step do danych, pozwala na sprawniejsze
wytapanie - dzieki odpowiedniemu skonfi-
gurowaniu alarméw dzwiekowych - awarii
badz nieprawidtowosciw dziataniu elektrowni
wodnych, a ponad wszystko: utatwia prace
dyspozytorom, ktérzy moga na biezaco kon-
trolowac parametry energetyczne i hydrolo-
giczne w wybranym obiekcie. Nalezy takze
pamietag, ze elektrownie zobowigzane sg do
przestrzegania przepiséw wodno-prawnych
i zapewniania bezpieczenstwa powodziowe-
g0 - takze te dziatania z zakresu gospodarki
wodnej wspiera i upraszcza nowy System.
Wszystko to przektada sie wprost na
ograniczanie kosztéw eksploatacyjnych po-
noszonych przez przedsiebiorstwo: przegla-
dajac trendy historyczne mozna nie dopuscic¢
do odstepstw od zatozonych parametréw
technologicznych i przekraczania norm, co
wiaze sie z uniknieciem duzych naktaddw
finansowych w przypadku awarii lub kar za
niedotrzymanie parametrow. Aby optymal-
nie zaplanowac remonty czy chwilowe wyta-
czenie obiektu w celach modernizacyjnych,
wystarczy odczytac z systemu stan poziomu
waod. ,Stowa klucze, a zarazem najwigksze
zalety tego Systemu, to dla nas centralizacja
i standaryzacja. Dzieki dostepowi do danych
w czasie rzeczywistym i automatycznym
informacjom o sytuacjach awaryjnych, mo-
zemy pracowac sprawnie, niepotrzebnie nie
tracic czasu i pieniedzy, a co najwazniejsze
- by¢ niezawodni.” - podsumowuje Andrzej
Kamonciak, kierownik Wydziatu Utrzymania
ENERGA Wytwarzanie SA. @

AUTOR: Andrzej Kamonciak

Kierownik Wydziatu Utrzymania
ENERGA Wytwarzanie SA

33
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- Robot Kawasaki wspiera projekty
studenckie na Wydziale Mechanicznym
Politechniki Lubelskiej

Wydziat Mechaniczny jest najstarszym wydziatem Politechniki Lubelskiej. Jego misja
jest interdyscyplinarne ksztatcenie studentéw w sposob zapewniajgcy nabycie wie-
dzy i umiejetnosci kreowania tworczych rozwigzan, w powigzaniu z naukg, rozwojem
technicznym, we wspoétpracy z gospodarka i spoteczenstwem oraz w zgodzie ze stan-
dardami miedzynarodowymi i poziomem wspotczesnej cywilizacji.

TEKST OPRACOWAL:

Patryk Dabrowa
ASTOR Sp. z 0.0.

WSPOLPRACA:

inz. Wojciech Danilczuk

Politechnika Lubelska

Wydziat Mechaniczny, Katedra Automatyzacji
wojciech.danilczuk@pollub.edu.pl

34 www.astor.com.pl/biuletyn

» Wydziat Mechaniczny dazy do realizacji badan naukowych na najwyzszym poziomie,
ukierunkowanych na zapotrzebowanie przemystu, umozliwiajac swoim pracownikom i dokto-
rantom wszechstronny rozwdj, pokazujac najlepsze wzorce, gromadzac najlepsza aparature,

rozwijajac narzedzia i metody.

Wyzwania

Dzieki funduszom unijnym uczelni uda-
to sie zbudowadé Centralne Laboratorium
Wdrozen. Jego celem jest usprawnienie dy-
daktyki oraz wymiana doswiadczer pomie-

dzy poszczegdlnymi wydziatami Politechniki
Lubelskiej. Szeroka gama urzadzen pozwala
ksztatcié studentdw zgodnie z aktualnie pa-
nujgcymi trendami rozwoju rynku pracy. Maja
oni dostep do nowoczesnych technologii
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© Symulacja stanowiska w oprogramowaniu K-Roset

UZYTKOWNIK SYSTEMU:

Politechnika Lubelska
Wydziat Mechaniczny
Katedra Automatyzacji

WYKORZYSTANE PRODUKTY:

Kawasaki:

« Robot Kawasaki RSOO3N

» Oprogramowanie symulacyjne
K-Rose

podnoszacych ich kwalifikacje oraz pozycje
na rynku pracy.

Realizacja stanowiska
zrobotyzowanego

W ramach rozbudowy Katedry
Automatyzacji w 2014 roku zakupiony zo-
stat robot przemystowy Kawasaki RSOO3N
z firmy ASTOR. Wraz z manipulatorem firma
dostarczyta dedykowany chwytak szczgkowy
oraz oprogramowanie symulacyjne.

Wykorzystujac dostarczone urzadzenia,
studenci Politechniki Lubelskiej przygotowali
zrobotyzowane stanowisko demonstracyjne,
ktorego wstepny projekt zrealizowany zostat
w Srodowisku programistyczno - symulacyj-
nym K-Roset.

Oprogramowanie umozliwia weryfikacje
zasiegu, czasu cyklu oraz testy przygotowa-
nej aplikacji. Aby urealni¢ symulacje, mozli-
we jest zaimportowanie obiektow w postaci
plikdw CAD w formacie .stl.

Manipulator potaczony zostatz systemem
wizyjnym, ktory oprogramowano w jezyku
Python z wykorzystaniem biblioteki OpenCV.
Za projekt iwykonanie algorytmu dla systemu
wizyjnego odpowiadat inz. Krystian tygas.

Aby uatrakeyjnic¢ wyglad stanowiska, stu-
denci Wydziatu Mechanicznego przygotowali
podstawe mocujgca robota, pola pobrania
oraz odtozenia czesci, ktérymi zostaty stody-
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© Stanowisko zrobotyzowane

cze. Podczas pokazéw stanowisko odwiedza-
ne byto zaréwno przez studentoéw, jak réwniez
licznych ,mtodszych pasjonatéw robotyki”.
Cukierki byty na tyle uniwersalnym produk-
tem, ze kazda osoba, ktéra widziata pracujaca
aplikacje, mogta zwizualizowad sobie zasto-
sowanie robota w zaktadach przetwdrstwa
spozywczego, a przy odrobinie wyobrazni,
réwniez w innych gateziach przemystu.

Stanowisko przygotowali studenci inz.
Wojciech Danilczuk oraz inz. Krystian tygas.
Opiekunem merytorycznym projektu byt dr
inz. Radostaw Cechowicz.

Korzysci

W przysztosci planowane jest zaimple-
mentowanie algorytmu pobierania detalu nie
spozycjonowanego oraz wizji dynamicznej -
tzn. przechwycenie obiektu w ruchu.

Stanowisko jest stale modernizowane
i dostosowane do réznego rodzaju aplikacji.
Zakup robota Kawasaki umozliwit studen-
tom dostep do nowoczesnych technologii
oraz dat mozliwos¢ rozwoju umiejetnosci
praktycznych. Tym samym pozwolit skroci¢
czas wdrozenia studentdw na rynek pracy
po ukonczeniu uczelni wyzszej.

Stanowisko zaprezentowane zostato m.in.
na Lubelskim Festiwalu Nauki 2014, gdzie
zdobyto nagrode dla najlepszego projektu
studenckiego. ®
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internetowy

- E - szkolenie "Panele operatorskie
Astraada HMI" - podstawy tworzenia 1 2 5 250 PN  -50%
aplikacji
producent: Akademia ASTOR PLN NETTO

seria: Szkolenia Techniczne
nr katalogowy: US-AST-SZK-E-EPA-PR

- kurs internetowy

- swoboda wyboru czasu i tempa nauki

- 14 profesjonalnych filméw prezentujacych zagadnienia krok
po kroku

- materiat obejmuje, m. in.: wstawianie i edycje ekranéw,
makra, alarmy, receptury, harmonogramy, logowanie zdarzen
oraz wytyczne dla programistow

*Cena 125 PLN zamiast 250 PLN obowigzuje tylko przy réwnoczesnym zakupie
szkolenia i dowolnego panelu Astraada.

- Kompaktowy sterownik PLC - zestaw - Proficy Machine Edition Professional -
startowy oprogramowanie narzedziowe
producent: GE Intelligent Platforms producent: GE Intelligent Platforms
seria: VersaMax Micro seria: Proficy Machine Edition
nr katalogowy: IC200TBX164-PR nr katalogowy: AS646MPB100

proficy
machine
edition

890 680

l # PLN NETTO PLN NETTO
40 79%  © 12170 pun -95%

- 2xRS232 Licencja jednostanowiskowa Proficy Machine Edition w wersji
- 40DI (24 VDC), 24 DO przekaznikowe (2 A) 8.6 do konfiguracji i programowania urzadzer GE Intelligent
- mozliwosc rozbudowy o 4 moduty rozszerzen Platforms:
- zabezpieczenie przed zwarciem i przecigzeniem - sterownikéw PLC
- oprogramowanie narzedziowe Proficy Machine Edition - kontroleréw PACSystems
- kabel komunikacyjny - paneli operatorskich HMI (View oraz Control)
- podrecznik uzytkownika - uktadéw I/O
- gwarancja 24 miesigce



SKLEP INTERNETOWY Z AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

- Przemiennik czestotliwosci o mocy 2.2 kW

490

PLN NETTO

producent: Astraada
seria: Astraada DRV
nr katalogowy: AS21DRV22C2-PR

GMLN

-27%

- Www.ASTOR24.pl

- Przemystowy switch Ethernet

producent: Astraada
seria: Astraada NET

Ll Ty

890

PLN NETTO

n![ “\;‘

1290 PLN
-31%

nr katalogowy: JET-NET-3010G-W-PR24

moc 2.2 kW

zasilanie 1x 230 VAC

wbudowane I/0: 4 DI, 2 DO, 1 AI 1 AO
interfejs RS485 z obstuga Modbus RTU
wbudowany, odtagczany panel LED
sterowanie skalarne

zakres temperatur pracy: -10...50°C

B N N 2

- Przemystowy zasilacz impulsowy

410/PLN
-30%

producent: Astraada
seria: Astraada Power
nr katalogowy: AST-PWR-24024-PR24

290

PLN NETTO

2

N N R 2

switch ethernetowy z 7 portami 10/100-TX oraz 3 portami
combo 1000 Base -X (RJ-45/SFP)

wysoka wydajnos¢ wymiany danych, funkcja QoS
zabezpieczenie przeciwprzepieciowe Hi-Pot 1.2 kV
rezerwowe wejscie zasilania 12...48 VDC

solidna aluminiowa obudowa IP31

zakres temperatur pracy: -20...70°C

gwarancja: 54 miesigce

- Kompaktowy sterownik PLC z HMI -
zestaw startowy

1140

PLN NETTO

1 PLN

producent: Horner APG

seria: XLe

-37%

nr katalogowy: STKXL220C012B

napiecie wejsciowe: 85...264 VAC

napiecie wyjsciowe: 24 VDC (240 W, 0...10 A)
zabezpieczenie przecigzeniowe: 105...150 %
zabezpieczenie nadnapieciowe: 115...135 %
przemystowa obudowa

montaz na szynie DIN

zakres temperatur pracy: -10...55 °C

B N N 2

Regulamin promocji:

B N A N 2

panel operatorski 2.25", 128x64

2x RS2323/485, 1x Slot MicroSD
wbudowane I/0O: 12 DI, 6 DO, 4 AL

karta Micro SD 2GB

programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
oprogramowanie Cscape PL

kabel do programowania

- Produkty w promocyjnych cenach dostepne sg tylko w sklepie internetowym ASTOR24.pl
- Ilos¢ produktéw w promocji jest ograniczona, promocja obowiazuje do wyczerpania standw magazynowych

- Podane ceny, sg cenami netto w PLN

© Copyright: ASTOR Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone. Wtascicielem sklepu internetowego ASTOR24.pl jest firma ASTOR.
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Jakosc inzyniera...

Jeden z autorytetow w dziedzinie zarzadza-
nia jakoscig, Edwards Deming, powiedziat
kiedys, ze ,jakos¢ powinna byc z definicji bar-
dzo mocno zwigzana z satysfakcja klienta”, po
czym dodat: ,w zwigzku z tym wymagana jest
totalna zmiana w amerykanskim stylu zarza-
dzania...".

» Te stowa wydaja sie aktualne po dzis dzien. Po pierw-
sze, zarowno w Swiecie produktow konsumenckich, jak
i w Swiecie ustug biznesowych sktadane obietnice pozostaja
czesto bez pokrycia. Korzystajac ze wzoru: satysfakcja =
percepcja (to, co dostajemy) - oczekiwania (to, co zostato
nam obiecane), tatwo wywnioskowac, ze finalnie musimy sie
zadowoli¢ ujemna satysfakcja, zwang inaczej rozczarowa-
niem, zawodem lub ztoscia... Stowo ,jako$¢” jest bardzo
czesto uzywane do rekomendacji produkeji (np.
Lniemiecka jakos¢”), wyrazenia opinii o pro-
dukcie (,to jest kiepskiej jakosci”), czyli do
opiniowania ,czegos” lub ,kogos™ w duzym
uproszczeniu. Jednak zeby rzeczywiscie
wydoby¢, co tak naprawde podoba nam

sie w produkcie lub ustudze, wymaga-

na jest zazwyczaj gtebsza refleksja. A to
dlatego, ze dla jakosci zdefiniowano az 8
wymiarow: wydajnosé (efektywnosé),
funkcjonalno$é, niezawodnosé, trwatosé
(dtugowieczno$é), zgodnos¢ ze standar-
dami, ,,serwisowalnos$c¢”, estetyka, jakosé
»postrzegana”. Jak widac, sprawa nie jest tak

do konca prosta... ale to w koncu jakosc. Sprobujmy
zatem, korzystajac z powyzszych kryteridw, stworzyé profil
wymarzonego inzyniera (automatyka, informatyka czy tez
ITmatyka), o ktdrym kazdy klient powiedziatby po wdrozeniu:
,to jest naprawde inzynier najwyzszej jakosci”.

-
4

Wydajnos¢: ,,pisze 300 linii kodu na godzine”

W sieci czesto mozna spotkac opisy pt. ,ten program
to prawdziwy majstersztyk, majuz 150 00O linii kodu™. Jak
ocenié, czy to duzo, czy mato, dobrze czy Zle? Jakie to ma
przetozenie na ,wydajnos¢- efektywnosc” pracy inzyniera,
atymsamym na ,wydajnos¢” produktu? W dzisiejszym kom-
pleksowo ,,zdigitalizowanym” Swiecie prawdziwego inzyniera
mozna poznac po tym, jak zabiera sie do zadania. Jezeli naj-
pierw bierze czysta kartke papieru lub podchodzi do tablicy
i zaczyna zadawacd pytania, raczej mozna by¢ spokojnym.
Jezeli najpierw wtacza komputer i uruchamia Development
Studio, sugeruje ostroznosc.

www.astor.com.pl/biuletyn
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Funkcjonalnos¢: ,,prosze zobaczyc te sciane
z certyfikatami”

Kompetencje, szczegdlnie te techniczne, a zwtaszcza
w obszarze nowoczesnych technologii, wymagaja czestego
uzupetniania. Po pierwsze, wersje produktoéw zmieniajg sie
$rednio raz w roku. Po drugie, za wersjami produktow idg
istotne udogodnienia (lub utrudnienia) funkcjonalne. Po
trzecie, bardzo wazna jest dziedzina bezpieczenstwa danych.
Patrzac na Sciane z dyplomami, zapytajmy o wersje produk-
téw oraz o liczbe udanych wdrozen przeprowadzonych na
tych wersjach.

Niezawodnosc¢: ,,na tym kodzie moze pan
polegac jak na Zawiszy”

Z catg pewnoscig niezawodno$¢ jest kluczowym parame-

trem w instalacjach przemystowych. Jestem przekonany,

ze z perspektywy Stuzb Utrzymania Ruchu lub Dziatu

IT zdecydowanie wazniejszym niz wydajnosc.

Niezawodnos¢ zaproponowanego systemu

(technologii, instalacji) wynika najczesciej

z doswiadczenia inzynierow, ktérzy brali

udziat w projekcie. W niezawodnosci nie

9 chodzi o doprowadzenie systemu do stanu

Luzywalnosci”. W celu uzyskania wyso-

ce niezawodnego systemu inzynier musi

przewidzied, ktore elementy i w jaki sposdb

beda zachowywaty sie juz po uruchomieniu

i jak powinny by¢ zainstalowane, skonfiguro-

wane oraz serwisowane, zeby awaryjnos¢ byta
minimalna.

—1

Trwatos¢: ,, poprosze system najtanszy
i najtrwalszy”

Objasnienie tego wymiaru chciatbym zaczaé od wpro-
wadzenia pojecia ,madre kupowanie”. ,Madrym kupowa-
niem” mozemy nazwac wszystkie przetargii konkursy ofert,
w ktérych cena nie jest jedynym i dominujacym (>80%)
kryterium. Waznym parametrem dopetniajgcym kryteria
oceny powinien by¢ catkowity koszt posiadania (TCO, ang.
Total Cost of Ownership) w perspektywie X lat (gdzie X sta-
nowi cykl zycia inwestycji u klienta). Bez takiego podejscia
(tzn. patrzenia na TCO) dobry inzynier moze tylko roztozyc
rece, poniewaz mato prawdopodobne jest zaprojektowa-
nie trwatego systemu zgodnie z kryterium ,100% cena”.
Trwatos¢ instalowanych systemdw bedzie w sposdb naturalny
wynikata z dtugofalowego patrzenia, zaréwno inwestora, jak
i dostawcy, a taka sytuacja to balsam na serce dla dobrego
jakosciowo™ inzyniera.
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Zgodnos¢ ze standardami: , ISO, ISA, HACCP...
bedzie pan zadowolony”

Kolejnym wymiarem ,jakosciinzyniera” bedzie znajomos¢
oraz umiejetnosc¢ stosowania standardow we wdrazanych sys-
temach. Zdecydowang zaletg standardéw jest wspolny ,kod”
komunikacji projektowej na etapie tworzenia specyfikacji,
realizacji projektu oraz odbiorow. Jest to szczegdlnie wazne
w sytuacji, gdy proces inwestycyjny obejmuje kilka lub kilka-
nascie zaktadow. | tak w przypadku systemdw automatyki, IT
oraz nowych maszyn, wazne beda np. znajomos¢ standardow
ISA-S88, S95, S99 - bezpieczenstwo w systemach IT dla
przemystu. Dodatkowo przy projektowania maszyn patrzmy
na znajomos¢ normy bezpieczenstwa (NMD 2006/42/WE).
Stosowanie standardéw ma tez niewatpliwy wptyw na kolejny
wymiar jakosci, ktérym jest serwisowalnosc.

Serwisowalnos¢: ,,mamy 1300 stron.

To naprawde kawat porzadnej dokumentacji” Zaktadajac,
ze nasz inzynier jako priorytety ,jakosciowe” wyznaczyt so-
bie trwatos$¢ oraz zgodnosc¢ ze standardami, mozemy spac
spokojnie. Lecz w pozostatych przypadkach (ktérych, jak
sie spodziewamy, jest wiele) dokumentacja lagduje na pot-
ce, a jedynym stusznym adresatem pytan jest ,wdrozenio-
wiec”. Co z tym zrobi¢? Jestem przekonany, ze szczegélnie
w czasach, gdy ,autonomiczne utrzymanie ruchu” staje sie
jedna z gtéwnych inicjatyw firm produkeyjnych, powinnismy
wymagac od inzynieréw przekazania wiedzy o podstawowe;j
lub $rednio-zaawansowanej diagnostyce awarii. Co wiecej,
narzedzia informatyczne pozwalajg na zbudowanie systemow
tzw. wczesnego ostrzegania oraz zdalnej diagnostyki stanu
pracy instalacji. Mozemy zaktadaé, ze instalacja jest zywym
organizmem, ktéry bedzie ulegat modyfikacjom i dziataniom
optymalizacyjnym, dlatego po pewnym czasie duzo wigksze
znaczenie od 1300 stron dokumentacji powykonawczej
bedzie miata baza wiedzy o awariach, przegladach i dobrych
praktykach konserwacji budowana przez pracownikéw ob-
stugujacych te instalacje na co dzien.

Estetyka: , piekne to bedzie kiedys, najpierw
niech zadziata"”

Mozna $miato powiedziec, ze ,liczba szkolen z uzytkowa-
nia aplikacji IT jest odwrotnie proporcjonalna do ergonomii
jej interfejséw”. Z jednej strony to trudna biznesowa decy-
zja: czy chcemy zarabiac na szkoleniach z obstugi, czy na
zadowoleniu uzytkownika z tego, ze system jest intuicyjny?
Z drugiej strony aspekt estetyki (ergonomii) wytwarzanych
produktow (instalacji przemystowych, maszyn, aplikacji IT)
jest szalenie istotny w finalnym postrzeganiu tego, co zostato
wykonane, a czesto sie go pomija lub bagatelizuje. tatwo
zauwazyc, ze na rynku wygrywaja te firmy, ktére o estetyke
dbaja. W przemysle to zazwyczaj firmy zachodnie oraz nie-
liczne polskie wyjatki, np. Solaris lub PESA.

Wydajnos¢
11

Estetyka T . Funkcjonalnos¢

) ey Niezawodnos¢
Serwisowalno$¢ ™

Rozwigzanie 1
[ Rozwigzanie 2

Zgodnos¢ Trwatos¢

Postrzegana jakosc: ,,...czego on jeszcze chce od
nas...”

O co tutaj chodzi... Na to pytanie nie ma jedno-
znacznej odpowiedzi. ,Postrzegang jako$¢” musimy
rozpatrywac jako wymiar, ktory bedzie indywidualny
dla kazdego projektu, a nawet dla kazdej osoby uczest-
niczacej w projekcie. Moze to by¢ np. kolor ptytek pod
linig produkcyjng, design paneli operatorskich lub
standard ubioru programistéw, ktérzy pojawiaja
sie u klienta w trakcie wdrozenia. Tutaj przydaje
sie umiejetnos¢ stuchania i uwaznej obserwacji.
Pewnie nasuwa sie Panstwu pytanie: ,ale kto na
to wszystko znajdzie czas?”. Odpowiedz wydaje
sie prosta: albo ten czas na ,jakos$¢” znajdziemy,
albo przyjdzie nam sie zmierzy¢ z niezadowoleniem
klientéw. Zatem w nawiazaniu do polskiego przystowia
czas na kampanie ,Madry polskiinzynier przed szkodg™.

Podsumowujac: zarzadzanie jakoscig to nic innego
jak nauka bycia rzetelnym w relacjach klient-dostawca,
a to finalnie wymaga sktadania odpowiedzialnych
obietnic (czyli odpowiedzialnych sprzedawcéw
z wiedza techniczng) oraz inzynieréw o wysokiej
jakosci, ktdrzy je pdZniej zrealizuja. Zatem zlecajac prace
wybranej firmie inzynierskiej, popatrzmy na jej kompetencje
i sprobujmy narysowac kazdorazowo jej ,,obraz jakosci”, jak
na powyzszym wykresie... ®

N

AUTOR: Jarostaw Gracel
Analityk biznesowy

jaroslaw.gracel@astor.com.pl

1 Garvin D.A., Competing on the Eight Dimensions of Quality, Harvard Business
Review, 1987.
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Terminarz szkolen Akademii ASTOR 2015

Szkolenia z zakresu oprogramowania przemystowego

Cena netto

Nazwa kursu Liczba dni wPLN Lokalizacje Terminy
Gdarisk 06.07
Krakéw 06.05; 05.10
System wizualizacyjny Wonderware inTouch cz.1 — tworzenie Poznan 14.04
: . . A 3 1850 .
iserwisowanie aplikacji Szczecin 1711
Warszawa 09.09; 02.12
Wroctaw 13.05
. . . . - Gdansk 20.07
iz;&a:}:v;\fviil;zacyjny Wonderware inTouch cz.2 - zagadnienia 3 1950 Krakow 21.09
Warszawa 13.05; 16.12
Gdansk 03.08
Krakow 22.06; 30.11
Platforma Systemowa Wonderware cz.1 - tworzenie aplikacji 3 1950 Poznan 27.10
Warszawa 20.05; 30.09
Wroctaw 16.09
. . Gdarnsk 06.08
Platforma Systemowa \Wonderware cz.2 — tworzenie raportéw 2 1850 Krakéw 02.03; 29.06; 0712
Platforma Systemowa Wonderware cz.3 — biezaca analiza danych 1 950 Krakéw 04.03;09.12
Platforma Systemowa Wonderware cz.4 — Archestra Object Toolkit 2 1800 Krakéw 14.12
Platforma Systemowa Wonderware cz.5 — administracja systemem 2 1700 Krakéw 16.03; 15.12
Gdarisk 20.04; 31.08
Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz.1 — analiza Krakéw 09.03; 19.10;
2 1750 .
danych Poznan 04.05
Warszawa 24.09
Przemystowa baza danych wonderware Historian cz.2 — tworzenie 3 1750 Gdarisk 22.04;02.09
aplikacji Krakéw 11.03; 21.10
Obstuga i programowanie systemu zarzadzania produkcjg wsadowa 3 1950 Warszawa 0710
Wonderware InBatch
System'sledzemal zarzadzania produkcja — Wonderware 3 2350 Krakéw 23.03; 0211
Operations software
System ana[hz.y przyczyniczasow przestojéw maszyn oraz kontroli 1 1250 Krakéw 26.03; 05.11
efektywnosci produkcji — Wonderware Performance Software
Profesal Maintenance — Konfiguracja i administracja systemem CMMS 2 1500 Krakow 22.06; 3.12

Wiedza o optymalizacji produkcji

Cena netto

Nazwa kursu Liczba dni W PLN Lokalizacje Terminy
Gdarisk 10.06; 14.10
L. . - Krakow 21.04
Wskaznik OEE — podnoszenie efektywnosci parku maszynowego 2 1800 Warszawa 2611
Wroctaw 23.09
Gdarisk 27.08
Zarzadzanie projektami MES 2 2000 Krakéw 22.09
Warszawa 23.06
. . - Krakow 24.09
Przygotowanie projektu monitoringu energetycznego 1 1000 Warszawa 2506
Wymagania bezpieczeristwa przy budowie i uzytkowaniu maszyn wg 1 1000 Gdarisk 24.07
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE Krakéw 9.09
Wymagamfi bezpieczeristwa przy budowie maszyn — szkolenie dla 5 1800 Gdan,sk 28.09
integratoréw maszyn Krakow
Wymagania bezpieczenstwa przy budowie maszyn — szkolenie dla Gdarnisk 11.05
. 2 1800 p
producentéw maszyn Krakéw 10.12
Wymagania bezpieczenstwa przy budowie i uzytkowaniu maszyn - Krakéw 11.06
. . s 2 1800 .
szkolenie dla uzytkownikéw maszyn Poznan 18.03
Wymagania bezpieczenstwa uktadéw sterowania wg 3 1800 Gdarnisk 29.10
PN-ENISO 13849-1 Krakéw 23.04

40 www.astor.com.pl/biuletyn
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Szkolenia z zakresu systeméw sterowania i sieci przemystowych

Cena netto

Nazwa kursu Liczba dni wPLN Lokalizacje Terminy
Bielsko-Biata 24.03; 20.10
Gdarisk 16.07
. . . . . Krakow 18.05
Obstuga i programowanie kontroleréw PACSystems serii RX3i 2 1800 Poznan 2704
Wroctaw 08.06
Warszawa 18.06; 22.10
Migracja sterownikéw serii 90-30 i 90-70 do kontroleréw p
PACSystems serii RX3i ! 1000 Krakow 20.05
Obstuga teghmczna1 programowanie ste.rowmkow PLC oraz paneli 4 2000 Bielsko-Biata 3.03; 12.05; 15.09; 17.11
operatorskich — kurs dla stuzb utrzymania ruchu
Bielsko-Biata 14.04; 16.06; 15.12
Programowanie sterownikéw PLC oraz paneli operatorskich — kurs dla Krakéw 08.06
. . 3 1900 .
integratorow Szczecin 02.09
Warszawa 22.04;18.11
Gdarisk 17.08
Przyspieszony kurs obstugi i programowania sterownikow dla stuzb Krakow 1.06
. 3 1900 .
utrzymania ruchu Poznan 07.12
Warszawa 18.03; 14.10
Przyspieszony kurs programowania sterownikéw dla integratoréw 2 1750 Gdarisk 02.07
Tworzenie aplikacji HMI/SCADA na bazie oprogramowania Proficy 3 1870 Krakéw 16.03; 16.11
HMI/SCADA Cimplicity Szczecin 25.06
Proficy Process Systems — konfiguracja i programowanie sytemu 2 1600 Krakow 04.05
Proficy Process Systems — zaawansowane bloki funkcyjne 1 1000 Krakow 06.05
L . . . . Gdarisk 18.05
ileers\llitéi‘zﬂs);?;/vodowe 1 (Satelline) — projektowanie, konfiguracja, 1 900 Krakow 2610
Wroctaw 13.04
Sieci bezprzewodowe 2 (Satellar) — projektowanie, konfiguracja, Gdansk 19.05
. . 1 900 )
serwisowanie Krakow 2710
Sterowniki GE Intelligent Platforms w sieciach przemystowych 3 1900 Bielsko-Biata 23.06
Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i VersaMotion 2 1590 Bielsko-Biata 312
System zabezpieczen SafetyNet 2 1600 Krakow 25.05
S Bielsko-Biata 4.11
Regulator PID — szybki licznik 1 700 Krakow 2810
L Krakow 15.06
Falowniki Astraada 1 700 Szczecin 07.09
. Krakéw 16.06
Panele operatorskie Astraada 1 700 Szczecin 08.09
Serwonapedy PACMotion - szkolenie zaawansowane 3 2000 Gdansk 27.07
Monitoring maszyn i energii — szkolenie dla stuzb utrzymania ruchu 3 2200 Gdarisk 10.08
; . . s Gdansk 03.03
System goracej rezerwacji PACSystems High Availability 1 1500 Krakow 14.09

Szkolenia z zakresu robotéw przemystowych

Nazwa kursu Liczba dni Cena netto Lokalizacje Terminy
w PLN
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — cz.1 2 2300 Krakéw 21.09
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki - cz.2 2 2600 Krakéw 23.09
Obsluga i programowanie robotéw Kawasaki - kurs dla integratoréw 3 2500 Krakéw 16.11
Utrzymanie ruchu robotéw przemystowych Termin, zakres i cena szkolenia ustalane s3 indywidualnie
Projektowanie i symulacja zrobotyzowanych stanowisk pracy — 3 2300 Krakow 712
K-Roset
Obsffugal serwisowanie robotéw przemystowych Kawasaki - kurs dla 3 4000 Krakéw Term.m sz.kolem'a usta.—
stuzb utrzymania ruchu lany jest indywidualnie
Obstuga i programowanie robotéw EPSON Scara 2 2500 Krakéw 04.05; 07.09

Zrobotyzowane systemy spawalnicze Kawasaki — konfiguracja i pro-

. Termin, zakres i cena szkolenia ustalane sg indywidualnie
gramowanie

www.astor.com.pl/biuletyn 41
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Rozwoj w trybie soft start

Soft start, czyli uktad tagodnego rozruchu silnikéw, obnizajac warto-
Sci szczytowe pradu oraz ograniczajac moment rozruchowy, redukuje
napiecie silnika i pozwala na unikniecie jego mechanicznego napre-
zenia. Dzieki temu minimalizuje zagrozenie dla zasilanych urzadzen,
ich awaryjnosc, a takze koszty utrzymania. Pytanie, czy taki system
stopniowego rozwoju mozna réwniez zastosowac w obszarze posze-
rzania kompetencji kadry?

AUTOR: Matgorzata Hadwiczak
Z-ca dyrektora Akademii ASTOR

malgorzata.hadwiczak@astor.com.pl
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» Koniecznos$é zdobycia nowych umiejet-
nosci kojarzy sie przede wszystkim z po-
czatkiem pracy na konkretnym stanowisku.
Zasadne wydawatoby sie w takim wypadku
wprowadzenie osoby $wiezo zatrudnionej
w realia firmy, ale przede wszystkim - jesli
mowimy o zaktadzie produkcyjnym - poka-
zanie, jaki sprzet czy oprogramowanie bedzie
na co dzien obstugiwac.

Praktyka daleka jest jednak od takiego
ideatu i przypomina raczej skok na gteboka
wode z przekonaniem, ze pracownik ,jako$
sobie poradzi” i, kiedys sie w koricu nauczy”.
Oczywiscie to niewatpliwa oszczednosc wielu
godzin i trudu dla organizacji, niestety takie
rozwigzanie ma dosc¢ ,krotkie nogi” i predzej
czy poézniej moze - nomen omen - koszto-
wac zaktad duzo wiecej niz warte bytyby dni
poswiecone na ttumaczenie zasad funkcjo-
nowania systemaow.

Wracajac do ,soft startu” - a gdyby
przeniesc te metode takze w obszar uczenia
pracownikow? Zamiast ,,pojscia na zywiot”,
stopniowo pokazywac, jak co dziata i uswia-

damia¢ mozliwosci, jakie daje technologia?
Ale kto ma na to czas? Przeciez kazdy musi
zajac sie swoimi obowigzkami, dotrzymac
okreslonych termindw! Cate szczescie, wbrew
pozorom - nie jest to sytuacja bez wyjscia:
wystarczy skorzystac ze wsparcia specjali-
stow, ktérzy majg wieloletnie doswiadczenie
nie tylko w zakresie omawianych zagadnien,
ale takze odpowiednie przygotowanie dydak-
tyczne. Pomoga oni utozy¢ plan poszerzania
umiejetnosci zatogi, ktéry uwzgledni juz po-
siadang wiedzeg itagodnie przeprowadzi przez
kolejne, bardziej zaawansowane jej poziomy.

A coz osobami, ktére w firmie pracuja juz
od lat? Czy ich tez dotyczy ,soft startowa”
rewolucja? Pytanie wydaje sie by¢ retoryczne
- kazdy z nas po pewnym czasie odczuwa
che¢ zmiany, nawet drobnej. Uaktualnienie
wiadomosci, poszerzenie ich, przyda sie
zawsze. Warto doprecyzowac, ze taka in-
westycja w rozwdj zatrudnianej kadry to nie
jednostronna korzysé.

Pracownicy dzieki metodzie ,tagodnego
rozruchu” zyskujg spokdj i mozliwos$¢ pod-
niesienia kompetencji. Pracodawcy z kolei nie
tylko nie tylko odniosg - dostownie - profity
zuwagi na brak awarii systemow czy przesto-
jow maszyn obstugiwanych przez przeszko-
lone osoby, ale takze mogg mie¢ pewnos¢,
ze dzieki umozliwieniu zatodze uczestnictwa
w kursach, bedzie ona pracowac efektywnie.

Czy jest cos, co przemawia za wstrzy-
maniem szkolen? Czesto w rozmowach z kie-
rownikami lub zarzadem spotek styszy sie
LPrzeciez jak go wyszkole, to sie zwolni - zyski
bedzie czerpatjuz ktoinny”. Oczywiscie, moze
sie tak zdarzy¢, i nikt nie da nikomu gwarancji,
ze w pewnych przypadkach tak sie nie stanie.
Pamietajmy jednak, ze duzo tatwiej odejs¢
zfirmy, gdzie nie widzi sie mozliwosci rozwoju
niz z takiej, ktdrej na pracowniku zalezy i ktéra
W niego zainwestuje.

W koricu zatrudnieni przez nas ludzie to
bezcenny kapitat, o ktéry nalezy dbac, bo -
jak powiedziat Jack Welch, wieloletni dyrektor
generalny General Electric - ,Zabierzcie mi
wszystko, ale zostawcie moich najlepszych
ludzi. Méwie Wam, ze w przeciqgu 5 lat od-
budujemy wszystko na nowo.”.

> www.akademia.astor.com.pl
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<)) Magdalena
Kaczmarek

» Mam naimie Magdalena, dla znajomych po prostu Magda ©
Jestem rodowitg gdanszczanka.

Moja edukacja przebiegta w przemyslany, jak mi sie wéw-
czas wydawato, sposdb, tzn. liceum, pdZniej studia na dwdch
kierunkach i w koricu dwa rodzaje studiéw podyplomowych.

Swojg prace zawodowa zaczgtam juz na pierwszym roku
studiéw, chcac by¢ posiadaczka tylko swoich i przez siebie
zarobionych pieniedzy. Zaczynatam jako sprzedawca w skle-
pie z zabezpieczeniami antywtamaniowymi. Do tej pory $ni mi
sie budowa zamkdéw ABLOY i nadal je widze w prawie wszyst-
kich pomorskich bankach ©. Mojg kolejng praca byta praca
w Telekomunikacji Polskiej - oczywiscie jak byta jeszcze w 100 %
polska ©. Ostatnia firma, ktorej wiele zawdzieczam to firma
zwigzana z oswiata i edukacja, w ktdrej bytam specjalista ds.
szkolen z zakresu maszyn do robét ziemnych, budowlanych
i drogowych (koparko-tadowarki, koparki, tadowarki, narzedzia
udarowe reczne, walce drogowe i wiele innych). Z czasem wyspe-
cjalizowatam sie w podwykonawstwie dla firm piszacych projekty
unijne. Od maja 2014 r. pracuje w ASTOR Gdansk Sp. z 0.0. na
stanowisku koordynatora ds. szkolen i szkolnictwa wyzszego.

Prywatnie jestem szczesliwg mama 11-letniego Damianka.
Moje hobby to jazda motocyklem, skuterem (o matych pojemno-
Sciach silnika) orazzumba. Pasjonuije sie sztuka na ludzkim ciele,
czyli tatuazem ©. Moj ulubiony zespot to Faith No More, a na
co dzier stucham muzyki powaznej. Jedna z ulubionych pozycji
ksigzkowych - ,Cztowiek - istota spoteczna” Elliota Aronsona.
Polecam wszystkim te ciekawa lekture. @

Mateusz
Machnik

» Jezeli kiedykolwiek zdarzyta Ci sie awaria komputera, to
wiedz, ze najprawdopodobniej miates ze mna do czynienia.
Mam nadzieje, ze udato mi sie pomadc, poniewaz rozwigzywanie
problemdw to moja specjalnosc. Jesli jeszcze nie wiesz, o kogo
chodzi, to moze czas sie przedstawic.

Mam na imie Mateusz i zeby mied to juz za sobg, podam kilka
suchych faktéw z mojego zycia, a nastepnie przejde do bardziej
ekscytujacych spraw. Urodzitem sie w 1988 roku w Krakowie,
ukoriczytem Politechnike Krakowska na kierunku Automatyka
i Robotyka.

Moja przygode z ASTORem rozpoczatem w 2009 roku jako
praktykant w dziale IT.

We wrzesniu 2015 roku bede swietowat czwartg rocznice
Slubu wraz z mojg zong Olgg oraz z dziewieciomiesiecznym
(wtedy) synem Filipem. Filip obecnie ma dwa miesiace ijuz moge
dostrzec u niego pierwsze oznaki zainteresowania elektronika.

Najwieksza satysfakcje w zyciu, oprécz oczywiscie spe-
dzania czasu z mojg rodzing, przynosi mi aktywne dziatanie,
ktére pozwala nieustannie rozwija¢ sie w wielu dziedzinach.
Pasja tworzenia, odkrywania oraz nazywania rzeczy towarzy-
szy mi od najmtodszych lat. Najwieksza przyjemnosé sprawia
mi projektowanie uktadéw PCB i budowa nowych urzadzen
mechatronicznych.

Aby zachowac réwnowage psychofizyczna i szukaé nowych
inspiracji, pakuje plecak i przemierzam Polske, by dotrzeé do
niepozornej, ale pieknej, nadmorskiej wioski o nazwie Osieki
Leborskie. Tam, z dala od cywilizacji i komputeréw taduje baterie
do dalszego dziatania.

Fun fact: ukonczytem kurs pszczelarski, gdzie srednia wieku
wynosita ponad 60 lat @

www.astor.com.pl/biuletyn
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