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Wybierasz
firme integratorska

robota Kawasaki oraz oferte
wsparcia dla Twojej firmy.

9 Korzystasz z:

dozywotniej gwarancji.
bezptatnych przegladéw,
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nowego egzemplarza co dwa lata
i materiatow eksploatacyjnych na zawsze.

e Decydujesz,

czy korzystasz dalej, czy rezygnujesz.

Roboty do Twoich ustug

Dowiedz sie wiecej na
www.astor.com.pl/raas

tel. -u8 12 424 00 60
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Szanowni Panstwo,

Witam po urlopie — mam nadzieje, ze przysporzyt Panstwu duzo do-
brego odpoczynku - a tym, ktdrzy na urlopie jeszcze nie byli i odliczaja

dni - 2ycze duzo stonca. Bo za oknem jakby jesieri..czas na refleksje nad
miniong potowa roku i na plany na niecate juz drugie pot.

Ale zanim refleksyjnie wypijemy kubek cieptej herbaty (z konfiturg z aronii wtasnej roboty

na przyktad) — zajrzyjmy do kilku ciekawych miejsc w tym numerze, wsréd ktérych sa:

= pierwsza czes¢ Poradnika Automatyka w temacie wyboru 7-calowych paneli operator-
skich,

= rozwigzanie konkursu na 20-lecie Biuletynu,

* nasza relacja z Mistrzostw Polski Automatykéw i Robotykdw... w bieganiu,

= referencja z wdrozenia przez Carboautomatyke systemu zarzadzania produkcja w KWK
Knuréw.

= Ludzie ASTORa" Ania Michalczyk i Zbyszek Czerski
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Mistrzostwa Polski Automatykow i Robotykow...w bieganiu!

Ponad 1000 os6b wystartowato w VI Biegu w Pogoni za
Zubrem, ktéry zostat zorganizowany 29 czerwca w nie-
potomickich okolicznosciach przyrody. Dzielni biega-
cze i kijkowcy (uzbrojeni w kijki do nordic walkingu)
pokonali jedna z dwdch tras: 8 lub 15 km.

Ogdlna liczba uczestnikdw (w tym biegi dzieci i miodziezy)
znacznie przekroczyta 1000. Gorgca atmosfera Biegu to nie tylko
zastuga biegaczy i licznych grup kibicéw, ale tez stonecznej po-
gody i temperatury powietrza przekraczajacej 30 st. C.

Bieg,Osemka z Astorem” na dystansie 8 km ukoriczyto 350 zawod-
nikdw, a w ramach tego biegu rozegrano réwniez pierwsze Mi-
strzostwa Polski Automatykéw i Robotykéw o Puchar Prezesa
ASTOR, w ktérych zwyciezyt Dominik Piwowarczyk oraz Patrycja
Stepak. Bieg gtéwny — na dystansie 15 km — ukoriczyto az 525 za-
wodnikéw, a zwyciezcami zostali: Artur Kern i Agnieszka Cader.

JSerdecznie dziekujemy wszystkim biegaczom i kijkowcom za checi,
trud przygotowari i udziat w Biequ w Pogoni za Zubrem. Mamy na-
dzieje, Ze jeszcze nie raz bedzie okazja spotkac sie w réwnie duzym
gronie i rywalizowac zgodnie z duchem sportu” — podsumowuje

VI Bieg w Pogoni za Zubrem

Monika Maciejek, koordynator wydarzenia po stronie ASTOR
i jednoczesnie zdobywczyni lll miejsca w Mistrzostwach Polski
Automatykéw i Robotykdw.

Bieg byt réwniez okazja do rywalizacji i integracji dla pracowni-
kow naszej firmy, ktérych wystartowato az 12. Druzyna ASTOR
Sport Team uprawia sport nie tylko dla zdrowia i przyjemnosdi,
ale takze w szczytnym celu — wspierajac pomoc do$wiadczonym
przez los osobom w ramach dziatalnosci charytatywnej. |

Dni Otwarte ASTOR Innovation Room

W weekend 14 -15 czerwca ponad 350 osob odwiedzito
Dni Otwarte ASTOR. Interaktywna wystawa robotyki znaj-
dujaca sie krakowskiej siedzibie firmy ASTOR, zostala po
raz pierwszy udostepniona dla mieszkancéw Krakowa.

Dotychczas ASTOR Innovation Room (AIR) dostepny byt podczas
potgodzinnych wycieczek edukacyjnych organizowanych we-
dtug harmonogramu. Tym razem kazdy mogt przyjs¢ i zobaczyc
prace robotéw przemystowych oraz najnowsze technologie na
wyciaggniecie reki.

Pierwotnie, prezentacje miaty sie zaczynac o petnych godzinach,
jednak ilos¢ zwiedzajacych byta tak duza, Zze niektére pokazy od-
bywaty sie co pét godziny. ASTOR Innovation Room to miejsce,
ktore zostato otwarte i udostepnione od 25 wrzesnia 2013 roku,
po to aby pokazac ludziom prawdziwe procesy produkcyjne oraz
systemy IT wykorzystywane w przemysle.

Robot podajacy lizaki oraz robot piszacy imiona szczegdlnie po-
dobaty sie dzieciom. Na panelu sterujacym (swoistym pilocie do
robota), kazdy mogt sam wpisac imie lub dowolne hasto. Nastep-
nie robot pisat to mazakiem na biatej tablicy, a po skonczeniu
zmazywat i czekat na kolejne stowo.

Dni Otwarte ASTOR Innovation Room

,Bardzo sie cieszymy, ze mogliSmy goscic tyle oséb na Dniach Otwar-
tych ASTOR. Usmiech na twarzach dzieci pokazuje nam, ze warto zor-
ganizowac w przysztosci jeszcze niejedne Dni Otwarte!” — podsumo-
wuja Barbara Cebo i Martyna Hatadus, organizatorki wydarzenia.

Roboty znajdujace sie w ASTOR Innovation Room mozna zo-
baczy¢ w kazdy czwartek i pigtek w godzinach 17.00-20.00 oraz
w sobote i niedziele od 10.00-20.00 w witrynie i uruchomic¢ zwy-
ktym SMS-em. Szczegdtowa, ale zarazem krétka instrukcja poda-
na jest na ekranach w witrynie AIR - ul. Smolerisk 29 w Krakowie.
= www.mocinnowacji.pl
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XL7e - 7" sterownik zintegrowany w ofercie Horner APG

XL7e to najnowszy i najbardziej wydajny sterownik
z oferty Horner APG. Zintegrowany z 7” kolorowym
panelem operatorskim stanowi idealne rozwigzanie
dla matych i srednich systemow sterowania, w ktérych
uzytkownik wymaga tatwej obstugi urzadzenia, rozbu-
dowanych opcji sterujacych oraz bogatych mozliwosci
komunikacyjnych.

Sterownik PLC wyposazony jest w procesor 454 MHz oraz 1 MB
pamieci programu, co pozwala wykonywac program obstuguja-
cy sredniej wielkosci aplikacji w czasie pojedynczych milisekund.
Program moze by¢ przygotowany w 5 réznych jezykach progra-
mowania, a do sterownika moze go wgrywac na ruchu.

XL7e posiada bardzo rozbudowane mozliwosci komunikacyjne,
co pozwala na jednoczesng wymiane danych z wieloma urza-
dzeniami. Intuicyjna obstuga oraz wizualizacja pracy mozliwa jest

Sterownik z panelem operatorskim XL7e od Horner APG

dzieki integracji 7" dotykowego panelu operatorskiego. Progra-
mowanie i konfiguracja sterownika realizowana jest przy pomocy
bezptatnego narzedzia Cscape wyposazonego w polski interfejs.
= www.astor.com.pl/produkty

=> astor24.pl

Coraz wiecej firm produkcyjnych siega po technologie mobilne

Przedsiebiorstwa produkcyjne coraz czesciej siegajq po rozwigzania mobilne - podkreslaja analitycy firmy ASTOR.
Technologie stosowane wczeéniej gldwnie przez firmy uslugowe, dostosowane do potrzeb fabryk pozwalaja na
uzyskanie dostepu do informacji na temat produkcji z dowolnego miejsca o dowolnym czasie, czy szybka reakcje
w razie awarii. Odpowiednio skonfigurowany system mobilnego zarzadzania umozliwia przeprowadzanie waz-

nych zmian na linii produkcyjnej zdalnie.

Za pomocg m.in. smartfona mozna nie tylko uzyska¢ dostep do
biezacych wizualizacji trwajacych w firmie proceséw, ale takze do
ustawien pozwalajacych na generowanie raportéw, zmiane para-
metréw urzadzen oraz do zaawansowanych funkcji zwigzanych
z catym procesem produkcyjnym. Wymagania techniczne nie sa
przy tym specjalnie skomplikowane, np. w przypadku popular-
nego oprogramowania InTouch Access Anywhere zarzadzanie
produkcja jest mozliwe z poziomu dowolnego urzadzenia wypo-
sazonego w przegladarke internetowa obstugujacg HTMLS.

Polskie firmy coraz czesciej decyduja sie na podobne rozwiazania.
W minionym poétroczu wdrazajagca mobilne systemy zarzadzania
przedsiebiorstwem firma ASTOR zanotowata wzrost zapotrzebo-
wania na tego typu aplikacje wsrdd przedsiebiorstw przemysto-
wych m.in.z branzy spozywczej, motoryzacyjnej czy energetycznej.

,Ogdlnoswiatowy wzrost zainteresowania technologiami mobilny-
mi w produkdji jest bardzo duzy. Na rynku polskim liczba zaintere-
sowanych jest jeszcze umiarkowana, ale coraz wiecej uzytkownikéw
zdaje sobie sprawe z korzysci, jakie mobilne narzedzia niosq ze sobg
w przypadku przedsiebiorstw produkcyjnych” — komentuje Stefan
Zyczkowski, prezes firmy ASTOR.

Systemy przygotowane z mysla o firmach produkcyjnych maja
7 kolei na celu przede wszystkim przyspieszenie i utatwienie do-
stepu do informadcji produkcyjnych oraz umozliwienie szybkiej
reakcji na sytuacje awaryjne. Operatorzy stajg sie dzieki nim bar-
dziej elastyczni, a pracownicy produkcyjni zyskujg ptynny dostep
do kluczowych danych. Technologie mobilne umozliwiajg takze
m.in. zwiekszenie Swiadomosci na temat funkcjonowania przed-
siebiorstwa wsréd zespotu — m.in. dzieki prezentacji raportow
na urzadzeniach oddalonych od hali produkcyjnej, takich jak np.
ekrany w stotéwkach.

= www.astor.com.pl/air
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Cscape 9.6 PL - nowa wersja narzedzia do
programowania sterownikéw Horner APG

Horner APG udostepnit nowa wersje narzedzia Cscape stuzacego do programowania i konfiguracji wszyst-
kich sterownikéw ze swojej oferty. Wersja 9.6 oprécz nowych mozliwosci posiada polski interfejs utatwiajacy
obstuge. Najwiekszg zmiang w stosunku do poprzednich wersji narzedzia jest implementacja obstugi obiek-

téw Audio i Video, dzieki czemu urzadzenia Horner APG staja sie bardziej multimedialne.

OBStUGA FUNKCJI AUDIO

Obstugiwana w sterownikach serii ZX oraz XL7e funkcja Audio
pozwala na odtwarzanie z poziomu urzadzenia plikow w forma-
cie .mp3 oraz wma. Pliki przechowywane sg na karcie pamieci
MicroSD i odtwarzane przy pomocy zewnetrznego gtosnika pod-
taczonego do urzadzenia. Odtwarzanie plikdbw audio pozwala
obstugiwac alarmy gtosowe (odtwarzany konkretny plik w chwili
zaistnienia okreslonego warunku) lub odtwarzanie wskazéwek/
komunikatow gtosowych dotyczacych np. obstugi maszyny, kté-
rych celem jest wsparcie oraz szkolenie operatoréw maszyn.

OBStUGA FUNKCJI VIDEO

Obstuga Video uzupetnia mozliwosci sterownikdw serii XL4e,
XL7e oraz ZX o wyswietlanie na ekranie urzadzenia filméw w for-
macie .mpeg4. Wyswietlane video moze pochodzi¢ z dwdch
Zrédet: plikdw przechowywanych na karcie pamieci MicroSD (do
32 GB) zainstalowanej w sterowniku lub z zewnetrznej kamery
podtaczonej o portu USB sterownika (maksymalna dtugos¢ kabla
to 5 m). Daje to operatorom nowe mozliwosci w zakresie obstugi
maszyn, ktérymi sterujg urzadzania Horner APG. Zainstalowa-
nie kamery w miejscu niebezpiecznym (wirujace elementy,
wysokie napiecia, temperatura) pozwala podnies¢ poziom
bezpieczenstwa obstugi urzadzenia, pozwalajac podgladac
obraz z tych miejsc na ekranie sterownika bez koniecznosci

T T —"— = @
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Obiekt do obstugi sygnatu Video

zdejmowania oston i obudéw maszyn. Istnieje takze mozli-
wos¢ odtwarzania filméw dla operatoréw maszyn i urzadzen,
ktére to filmy mogga by¢ zapisane na karcie pamieci.

NOWE OBIEKTY GRAFICZNE

W wersji 9.6 oprogramowania Cscape dostepne sg nowe obiek-
ty graficzne wykorzystywane na potrzeby wizualizacji. Oprécz
wskaznikéw, licznikdw oraz paskow postepu, pojawity sie réwniez
nowe, bardzo estetyczne przyciski, ktére moga mie¢ wypetnie-
nie gradientowe i obstugiwac transparentny tryb wyswietlania
(przezroczystos¢ wybranych elementéw). Nowe obiekty graficz-
ne uzupetni obiekt Historical Trend Graph, ktéry zostat wyposa-
zony w przyciski pozwalajace na przewijanie wykresu na ekranie
panelu oraz drukowanie wykresu do pliku przechowywanego na
karcie pamieci MicroSD.

v,

Nowy wyglad obiektéw graficznych w Cscape 9.6

Cscape 9.6 dostepny jest w polskiej i angielskiej wersji jezykowej,
ktére mozna bezpfatnie pobrac z Platformy Internetowej ASTOR.
Nowe mozliwosci uzupetniaja funkcjonalno$¢ programowania na
ruchu oraz obstugi zmiennych symbolicznych, ktére pojawity sie
w poprzedniej wersji Cscape, dzieki czemu wykorzystanie ste-
rownikéw XL4e i XL7e daje znacznie wieksze mozliwosci podczas
obstugi matych i srednich systeméw sterowania. Oprécz nowej
wersji oprogramowania warto zwroci¢ szczegélng uwage
na sterownik XL7e o numerze katalogowym HEXT381C112-
-PR, ktéry aktualnie jest dostepny w wyjatkowo atrakcyjnej
cenie 3400 PLN.

= www.ASTOR24.pl/promocje

= www.platforma.astor.com.pl
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Przemienniki czestotliwosci Astraada DRV

Od poczatku istnienia produkty marki Astraada cechuje dobre dopasowanie funkcjonalno-cenowe do po-
trzeb polskiego rynku automatyki przemystowej. Oferta jest systematycznie rozbudowywana, a istniejace
grupy produktowe rozwijane zgodnie z najnowszymi trendami i zmieniajaca sie technologia. Efektem tych
prac jest wprowadzenie do oferty przemiennikéw czestotliwosci Astraada DRV i ptynne przejécie z dotych-
czasowej, sprawdzonej na wielu instalacjach rodziny GD.

alowniki Astraada DRV to ekonomicz- g
ne, niezawodne, fatwe w montazu cn"{_}[““;} |
i funkcjonalne urzadzenia, co sprawia a BEARGENH

ze znakomicie wpisuja sie w praktyczna  “EWlodbus

automatyke marki Astraada. Rodzina DRV )
zawiera peten przekréj urzadzen od uni-
wersalnych przemiennikdw czestotliwosci
matej mocy, przez falowniki z funkcjami
wentylatorowo-pompowymi, do zaawan-
sowanych technicznie rozwigzan sterowa-
nych za posrednictwem magistrali Profi-
bus DP, CAN, CANopen. ARTRAADS
CO STANOWI O PRAKTYCZNOSCI
ASTRAADA DRV? = Lo

1. Ergonomia obstugi i montazu

A ASTRAADA

Standardowo wbudowany, intuicyjny pa-

nel sterowania LED umozliwia konfigura-
cje falownika, odczyt parametréw pracy

i jednostek procesowych, zapewnia szyb-
ka diagnostyke oraz zmiane biezacych
nastaw. Opcjonalnie dla serii DRV-25, DRV-
27 dostepny jest réwniez wielofunkcyjny

panel LCD z graficznym wyswietlaczem,
pozwalajagcy m.in. na jednoczesne wy-
Swietlanie 3 parametréw pracy oraz kopio-
wanie i przenoszenie ustawien z jednego

przemiennika na drugi. Dodatkowy panel
LCD moze by¢ montowany zdalnie w do-
godnej dla operatora lokalizacji lub jako
panel sterowania wbudowany w falownik.

Rodzina przemiennikow czestotliwosci Astraada DRV sktada sie z nastepujacych serii urzadzen:

DRV-21 - Przemienniki czestotliwosci matej mocy — dedykowane do aplikacji wymagajacych kompaktowego, funkcjonalnego
i jednoczesnie ekonomicznego falownika matej mocy (max. 2,2 kW).

DRV-23 - Ekonomiczne przemienniki czestotliwosci — dzieki wbudowanym filtrom EMC, niewielkim gabarytom, ponad 30 funkcjom
zabezpieczen znajduja zastosowanie m. in. w systemach HVAC, przemysle spozywczym oraz w przemysle maszynowym (OEM).

DRV-25 - Uniwersalne przemienniki czestotliwosci — to seria ogélnego zastosowania, wyposazona dodatkowo w funkcje przydatne
w aplikacjach wentylatorowo-pompowych, takie jak: funkcja uspienia, lotny start, funkcja oszczedzania energii, czy mozliwo$c sterowania
kaskada pomp. Dzieki nim mozna zrealizowac ukfad regulacji oszczedzajac czas, miejsce i energie, zwiekszajac przy tym jednoczesnie
bezpieczenstwo i stabilnos¢ pracy systemu.

DRV-27 - Przemienniki czestotliwosci do wymagajacych aplikacji — to zaawansowana technicznie seria urzagdzer umozliwiajacych
sterowanie silnikami asynchronicznymi oraz synchronicznymi. Praca sieciowa za posrednictwem magistral komunikacyjnych Modbus
RTU, Profibus DP, Ethernet, CAN, wbudowane filtry EMC, sterowanie momentem, duza ilos¢ obstugiwanych sygnatéw wejsciowych

oraz wyjsciowych, ponad 30 funkcji zabezpieczen sprawiaja, ze seria Astraada DRV-27 doskonale przystosowana jest do wymagajacych
zastosowan w hutnictwie, gérnictwie, przemysle wtdkienniczym, spozywczym, w gospodarce wodno-sciekowej, jak i w szeroko pojetym
obszarze HVAC.
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A PRAKTYCZNA AUTOMATYKA E’:I:'I

seria DRV-21 DRV-23
parametry pracy

zakres mocy 0.2 + 2.2 kW 1-fazowe 0.75 + 15 kW

0.75 + 2.2 kW 3-fazowe

1.5 kW + 500 kW

DRV-25 DRV-27

1.5 kW + 500 kW

zakres napiec zasilajgcych

230 VAC 1-fazowe
400 VAC 3-fazowe

400 VAC 3-fazowe

400 VAC 3-fazowe

400 VAC 3-fazowe

metoda sterowania

skalarne U/f

wektorowe(SVC)
skalarne U/f

skalarne U/f

wektorowe (SVC)
momentem obrotowym
skalarne U/f

maksymalny moment rozruchowy

150% przy 0.5 Hz

150% przy 0.25 Hz (SVC)

150% przy 0.5 Hz

150% przy 0.25 Hz (SVC)

wejscia/wyjscia

wejscia dyskretne 5* 5 (1HDI) 9 (1HDI) 9 (1HDI)

wyijscia dyskretne 1* (konfigurowalne jako - 2 (1HDO) 2 (1HDO)
wejscie lub wyjscie)

wyjscia przekaznikowe 1 2 2 2

wejscia analogowe

1(0-10V, 0-20 mA)

1(0-10 V, 0-20 mA)
1(-10V+10V)

2(0-10V, 0-20 mA)
1(-10V+10V)

2(0-10V, 0-20 mA)
1(-10V+10V)

wyijscia analogowe

funkcjonalnosé

1(0-10V, 0-20mA)

2 (0-10V, 0-20mA)

2 (0-10V, 0-20mA)

2 (0-10V, 0-20mA)

wbudowany filtr wejsciowy EMC opcja tak tak tak

montaz , ksigzkowy” - - tak tak
wbudowany modut hamujacy tak tak tak (< 30 kW) tak (<30 kW)
wbudowany panel sterowania LED LED LED (opcjonalnie LCD) LED (opcjonalnie LCD)

2. Niezawodnos¢

Obwody drukowane przemiennikow cze-
stotliwosci w standardowym wykonaniu
pokryte s3 podwdjng powtoky zabez-
pieczajacy, dzieki czemu urzadzenia cha-
rakteryzuje bezawaryjnos¢ i mozliwosc
stosowania w niekorzystnych dla elektro-
niki warunkach ,agresywnego" srodowi-
ska przemystowego. Falowniki Astraada
DRV wyposazone s3 takze w radiator
odprowadzajacy ciepto oraz dodatkowy
uktad chtodzenia wymuszonego, pracuja-
cy w odseparowanym od wnetrza prze-
miennika kanale wentylacyjnym. Dzieki
odpowiednie]j konstrukcji, we wszystkich
seriach poza DRV-21, mozliwe jest wypusz-
czenie ukfadu chtodzenia poza szafe ste-
rownicza, co ogranicza tym samym wptyw
generowanej przez falownik temperatury
na inne elementy w szafie. Takie rozwigza-
nie zapewnia utrzymanie wiasciwej tem-
peratury modutéw elektronicznych oraz
ogranicza wptyw zanieczyszczen, a co za
tym idzie, wydtuza zywotnos¢ urzadzenia.

3. Elastycznos¢

Falowniki Astraada DRV posiadaja wbudo-
wany regulator PID, umozZliwiajacy precy-
zyjna kontrole procesu technologicznego
poprzez utrzymanie np. statej temperatu-
ry, cisnienia, przeptywu czy poziomu.

Wszystkie falowniki posiadajg w standar-
dzie wbudowany port komunikacyjny
RS-485, z obstuga protokotu Modbus RTU,
umozliwiajacy petne sterowanie silnikiem,
w tym réwniez sterowanie synchroniczne
oraz monitorowanie i korekte parametrow

pracy.

Opcje komunikacyjne moga by¢ fatwo
rozszerzone o mozliwos¢ pracy w sieci
Ethernet po protokole Modbus TCP przy
zastosowaniu zewnetrznego konwertera
Astraada (AST-CON-485), a dla serii DRV-27
dodatkowo o opcje komunikacji w sieci
CAN, CANopen lub Profibus DP, poprzez
wykorzystanie dedykowanego modutu
montowanego bezposrednio w falowniku.

Astraada
DRV objete sg 18-miesieczng gwarancja

Przemienniki  czestotliwosci

oraz petnym wsparciem serwisowym
w ramach systemu Pomocy Technicznej
ASTOR. Dokumentacje techniczng w jezy-
ku polskim i angielskim oraz przyktadowe
programy i konfiguracje mozna pobrac
z serwisu platforma.astor.com.pl.

Produkty w znacznej czesci oferty dostep-
ne sg od rekizlokalnego magazynu ASTOR,
a zakup moze by¢ zrealizowany zarow-
no przez sklep internetowy ASTOR24.pl,
jak i poprzez kontakt ze specjalistg w za-

kresie napedéw w dowolnym oddziale
ASTOR.

= www.astraada.pl
= www.platforma.astor.com.pl

Tomasz Kochanowski

Specjalista ds. systemow sterowania
tomasz kochanowski@astor.com.pl
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Profesal Maintenance - nowe funkcje

oprogramowania CMMS

Od czasu wprowadzenia na rynek w 2011 roku, oprogramowanie Profesal Maintenance wspomagajace efek-

tywnos¢ Utrzymania Ruchu stale rozwija sie, wzbogacajac sie o nowe funkcje. Wybrane funkcje systemu

CMMS zostaty krotko scharakteryzowane w tresci niniejszego artykutu.

ZARZADZANIE MAGAZYNEM

Tarpgdranis megarnmem cTibcl pemienmych

CZESCI ZAMIENNYCH

e a e dipis | Topiar 1 misny
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szczegbtowych  danych  dotyczacych
czesci zamiennych,

* informacja o wartosci magazynu,

* zarzadzanie dostawcami,

* zarzadzanie poziomami minimalnymi,

* przypisanie czesci zamiennych do ma-
szyn,

= informacja o aktualnych rezerwacjach

czesci zamiennych.

Dzieki usprawnieniu zarzadzania maga-
zynem czesci zamiennych, pracownicy
dziatu utrzymania ruchu poswiecajg mniej
czasu na wyszukiwanie, rezerwacje i roz-
liczanie czedci zamiennych. Osoby zarza-

]
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Zrzut ekranu z panelu harmonogramowania zadan
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Zrzut ekranu z panelu zarzadzania magazynem czesci zamiennych

dzajgce magazynami zyskujg mozliwoscé
lepszej kontroli nad stanami czesci i spraw-
niejszg realizacje zamowien na czas.

HARMONOGRAMOWANIE PRAC
Rozbudowany modut zarzadzania kalen-
darzami i harmonogramami w systemie
Profesal Maintenance pozwala na konfigu-
racje zardwno prostych, jak i zaawansowa-
nych ekrandéw graficznych, prezentujgcych
obtoZenie czasowe pracownikéw oraz ma-
szyn. Ponizszy przyktad prezentuje zapla-
nowane zadania dla pracownikéw z jednej
zmiany, a takze catosciowy poglad na pra-
ce na danej linii w wybranym dniu.

Dzieki graficznej prezentacji zadan, zmud-
ny proces planowania moze zosta¢ czes-
ciowo zautomatyzowany i zdecydowanie
przyspieszony, pozwalajac na jednoczesna
minimalizacje ilosci btedéw.

Kolejng nowa funkcja oprogramowania
jest mozliwos¢ zarzadzania grafikami pra-
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cy zmianowej. Funkcja ta pozwala na szyb-
kie generowanie grafikow z mozliwoscia
podZniejszej recznej ich korekty.

Grafik pracy zmianowej moze zosta¢ wy-
generowany automatycznie na caty mie-
sigc, a nastepnie zosta¢ powielony na ko-
lejne miesigce z uwzglednieniem systemu
pracy obowigzujgcego w przedsiebior-
stwie. Osoby odpowiedzialne za planowa-
nie zmian zyskuja narzedzie pozwalajace
na znacznie szybsze i bezbtedne tworze-
nie grafikow.

SZYBKI IMPORT DANYCH
MASZYN | URZADZEN

Jednym z bardzo istotnych zagadnien
zwigzanych z wdrozeniem nowego opro-
gramowania w przedsiebiorstwie jest mi-
gracja danych z dotychczasowych syste-
mow IT.

Z oprogramowaniem Profesal Maintenance
procedura przeniesienia danych z jedne-
go systemu do drugiego polega na wy-
eksportowaniu danych z istniejacej bazy
do Excela, przeprowadzaniu prostego
mapowania poprzez odpowiednie nazew-
nictwo kolumn, a nastepnie skopiowanie
interesujgcych nas rekordéw i wklejenie
ich do formularza w systemie Profesal.
W efekcie bardzo duza ilos¢ danych moze
zosta¢ wprowadzona do systemu w krét-
kim czasie.
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Zrzut ekranu z panelu tworzenia grafiku pracy zmianowej na dany miesigc

import
do Excela

\

istniejgce systemy IT

xls

MS Excel 2007/2010

#=¢ Profesal

o

Profesal Maintenance

AMnunnnne

import
do CMMS

Procedura szybkiego importu duzej ilosci danych do systemu Profesal Maintenance

Dzieki takiemu podejsciu procedura im-
portu danych z istniejacych systemow na
etapie wdrozenia oprogramowania Pro-
fesal Maintenance staje sie maksymalnie

& Impoet danyoh

2 Import zasobow |3
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Formularz importu danych z Excela do Profesal Maintenance

prosta i pozwala nawet na kilkukrotne
skrécenie czasu potrzebnego do przenie-
sienia danych.

Oprécz nowych dedykowanych funkdji
i modutéw dostepnych w oprogramo-
waniu Profesal Maintenance, ciggtemu
rozwojowi podlegajg narzedzia dewelo-
perskie i funkcje konfiguracyjne. Pozwalaja
one doswiadczonym uzytkownikom na
samodzielng konfiguracje oprogramo-
wania w taki sposéb aby jeszcze lepiej
wpasowac sie w charakterystyke przedsie-
biorstwa i dobre praktyki wdrozone przez
Dziat Techniczny oraz Utrzymanie Ruchu.

= www.astor.com.pl/cmms

Arkadiusz Rodak

Specjalista ds. oprogramowania
przemystowego

arkadiusz.rodak@astor.com.pl
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Wonderware Historian 2014 juz w sprzedazy!

Wonderware Historian 2014 jest najnowsza odstong popularnego oprogramowania przeznaczonego do

automatycznego gromadzenia danych procesowych z takich systeméw sterowania jak: PLC, DSC, liczniki,

aplikacje wizualizacyjne HMI/SCADA oraz MES. Charakteryzuje go duza wydajno$¢, efektywna kompresja

gromadzonych informacji oraz otwartosc i elastycznosc relacyjnej bazy danych.

istorian Server moze gromadzi¢

od kilkudziesieciu do kilkuset mi-

lionéw parametréw procesowych,
zachowujac w tym samym czasie zdol-
no$¢ do optymalnego udostepniania da-
nych do analizy. Oprogramowanie pracu-
je pod kontrolg systemow operacyjnych
Windows Server 2012, Windows Server
2008 R2 SP1, Windows 7 SP1, Windows 8
i jest oparte o technologie Microsoft SQL.

NOWOSCI W WERSJI 2014:

* obstuga od 32 do 2 000 000 zmiennych
(sprzedaz pakietowa m.in. na 500, 5 000,
50 000 zmiennych),

* obstuga do 2 000 000 zmiennych,

* potaczenie obstugi zdarzen i alarméw
z historig procesu w aplikacjach Platfor-
my Systemowe),

* zapis danych w chmurze — Wonderware
Historian Online,

= rozbudowany Toolkit z wbudowang ob-
stuga redundancji danych.

Oprogramowanie dziata w oparciu o archi-
tekture typu client — server i przeznaczone
jest dla wszystkich uzytkownikéw chca-
cych sledzi¢, nadzorowac i optymalizowac
produkcje, integrujac ze sobg warstwe
produkcyjng oraz biznesowa. Rozwigzanie
umozliwia catosciowy wglad w proces pro-
dukcyjny lub bardzo szczegdtowa analize
wybranego jej fragmentu, a takze wykorzy-
stanie zarejestrowanych danych w innych
systemach funkcjonujacych w firmie.

PRZETWARZANIE | ANALIZA
DANYCH

Historian Client to zestaw aplikacji i dodat-
kéw przeznaczonych do tworzenia rapor-
téw i analiz, w oparciu o dane zgromadzo-
ne na komputerach z oprogramowaniem

Okno gtowne aplikacji klienckiej Trend

Historian Server. Pakiet zostat stworzony

z mys$la o maksymalizacji efektywnosci

wykorzystania informacji z produkgji oraz

prezentacji wnioskéw szerokiemu gronu

odbiorcéw. Drzieki potwierdzonej nie-

zawodnosci i stabilnosci dziatania, daje

gwarancje dobrego zarzadzania pozyska-

nymi danymi. Pozwala on na fatwiejsze

wychwytywanie niewydolnosci procesow

produkcyjnych, a tym samym znaczaco

przyczynia sie do oszczednos$ci czasu pra-

cownikow oraz zwiekszenia wydajnosci.

W sktad Historian Client wchodzg takie

komponenty jak:

* Report - dodatek do programu Micro-
soft Word,

* Workbook - dodatek do programu Mic-
rosoft Excel,

* Trend — analiza wartosci na wykresach,

* Query — generowanie zapytarn do baz
danych SQL,

= Web Reporting — publikacja danych na
stronie WWW.

Powyzsze programy wyposazone sg w in-
tuicyjne polskojezyczne menu, za pomo-
ca ktérego uzytkownik moze potaczyc
sie z serwerem Wonderware Historian,
wskazac interesujace go dane, a nastep-
nie zgodnie z potrzebami przeanalizowac
zgromadzone rzeczywiste wartosci pa-
rametréw, prezentujgc wyniki w postaci
tekstowej lub graficznej. Podstawowym
narzedziem przeznaczonym do obrébki
danych produkcyjnych jest aplikacja Trend.
Pozwala ona na wizualizacje przebiegu
zmiennych w czasie, a tym samym na fa-
twiejsze i szybsze podejmowanie decyzji.
Funkcjonalnos¢ aplikacji Trend obejmuje:
* sygnalizacje przekroczenia wartosci gra-
nicznych,
* wykresy na podstawie danych z nieza-
leznych Historian Serwerdw,
* tworzenie warunkow logicznych dla wy-
kreséw,
= graficzng prezentacje zaleznosci zmien-
nych,
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= wyswietlanie danych w funkgji czasu,

= wykresy oparte o ramy czasowe,

* przedstawianie danych historycznych
i aktualnych na jednym wykresie,

* odtwarzanie danych archiwalnych w try-
bie ,live”,

= prezentacja kilku wykresow w jednym
ukfadzie wspotrzednych,

* przesuwanie i powiekszanie fragmentéw
wykresu,

* wybér danych za pomoca metody ,prze-
ciagnij i upusc’,

= intuicyjny interfejs uzytkownika.

Wonderware Historian Client jest $cisle
zintegrowany z pakietem Microsoft Offi-
ce (w tym z takimi programami jak Word
i Excel). Po instalacji dodatku Report oraz
Workbook, w oprogramowaniu rodziny
Microsoft Office, pojawia sie dodatkowe
menu, umozliwiajgce potaczenie z serwe-
rem danych Historian. Dodatek umozZliwia
m.in. import danych do arkusza kalkulacyj-
nego lub dokumentu tekstowego w celu
ich dalszej obrébki, np. do stworzenia
wykreséw, tabelarycznych raportéw, prze-
prowadzenia analizy statystycznej lub zde-
finiowania warunkéw logicznych na wy-
padek pojawienia sie nieprawidtowosci.

Wonderware Historian Client generuje
wykresy i raporty na postawie danych
produkcyjnych pozyskanych w czasie
rzeczywistym, jak réwniez i archiwalnych,
umozliwiajac w ten sposéb operatorom,
inzynierom i osobom decyzyjnym na szyb-

SmartGlance

ka wizualizacje tego, co sie dzieje w czasie
produkgji. Raporty oraz dane produkcyjne
moga by¢ udostepniane w firmowej sieci
intranet przez Web Reporting na Wonde-
rware Information Server. Pozwala to na
wizualizacje aktualnie dostepnych infor-
madji na stronie WWW, a dzieki temu na
tatwe i szybkie wdrozenie korekt w proces
produkgji.

Historian jest otwartym oprogramowa-
niem. Udostepniony Toolkit pozwala na
tworzenie wiasnych aplikacji posiadaja-
cych funkcjonalnos¢ narzedzi Trend oraz
Query. Stworzone we wiasnym zakresie
wizualizacje mozna stosowa¢ m.in. w pa-
nelach HMI, InTouch'u stronach WWW
otwieranych przez Internet Explorer lub
aplikacjach przemystowych, przygotowa-

Okno gtéwne MS Excel z danymi produkcyjnymi

nych w Visual Studio. Stosujac dostepne
kontrolki mozna przygotowac program
z wiasnym, unikatowym interfejsem do-
ktadnie dopasowanym do wymogdéw
klienta.

HISTORIAN ONLINE EDITION
Od niedawna gromadzenie danych pro-
dukcyjnych dostepne jest w formie ustugi.
Saa$ (software as a service) polega m.in.
na agregacji zmiennych produkcyjnych
z rozproszonych lokalnych Serweréw Hi-
storian i przechowywaniu ich w chmurze
(zdalnych serwerach w $rodowisku Win-
dows Azure Cloud Services). Dostep do
nich jest mozliwy z dowolnego miejsca
na swiecie z poziomu Historian Client,
przegladarki |E lub smartfona/tabletu
z zainstalowang aplikacja SmartGlance.
Opfata za korzystanie z ustugi polega na
wykupieniu rocznego abonamentu obej-
mujgcego 1 TB przestrzeni dyskowej oraz
2 000 000 zmiennych. Takie rozwigzanie
oprocz zapewnienia mobilnosci, pozwala
obnizy¢ poczatkowe koszty inwestycyjne
oraz wydatki zwigzane z utrzymaniem in-
frastruktury.
www.astor.com.pl/wonderware

Wojciech Trojniar
(&
..
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"B |

Specjalista ds. oprogramowania
przemystowego

wojciech.trojniar@astor.com.pl
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QuickPanel+. Dwa w jednym - rozwiazanie dla

wymagajacych

Pomyst stworzenia urzadzenia, ktéry taczy cechy sterownika i wizualizacji znany jest w Swiecie automatyki

nie od dzisiaj. Jednak rézni producenci maja réozne podejscie do sposobu rozwigzania aspektu 2 w 1, kfadac

rézny nacisk na poszczegolne sktadniki.

yrézniajacym sie produktem w tej grupie dla wyma-

gajacych uzytkownikéw jest rozwigzanie oferowane

przez GE Intelligent Platforms — QuickPanel+. Rodzina
obejmujaca rézne pod wzgledem wielkosci ekranu urzadzenia
(docelowo od 7" do 15") charakteryzuje sie mozliwosciami gra-
ficznymi zblizonymi do systeméw SCADA z rozbudowanym me-
chanizmem programowania PLC obejmujgcym jezyki zgodne
znorma IEC 61131. Gwarancja wydajnego sterowania i wizualizacji
jest zastosowany procesor 1 GHz, 1 GB pamieci operacyjnej oraz
system operacyjny Windows Embedded Compact 7.

PROFICY MACHINE EDITION - JEDNO
SRODOWISKO DO PROGRAMOWANIA CALEGO
SYSTEMU

Jedno $rodowisko narzedziowe — Proficy Machine Edition w wer-
sji 8.0 lub nowszej — pozwala na utworzenie zaréwno algorytmu

Mawigaor = Grupy alarmowe w systemie
TAF SCADA
£ [ TweinOne
.‘E'Er-«: Skrypty aplikacyjne
L Retd smGisug
=T Weed dimrm
=T Bit Alarwns Potgczenia do uktaddéw 1/0
(D apphastion Scrpts
B, Contrel 10 Drivars
9 Duta Wch Lists

E Global Fusctisng
= Ty Graphical Paneh
= B boma
= B Tooh
B Lgusges
1 ¥ Logpieg Groups
B Footlogging droup
=B logk
4 Ledder_Program
W 40 Labely
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) Actions
T ]
1= [ Meazage Geid
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=- [l Trigyered Message Gadn
= [l indesed Inage Geads
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= By Supplementsl Files
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Ekrany graficzne wizualizacji

Grupy logowania danych
historycznych

Logika sterujgca zapisana
w jezykach zgodnych z IEC 61131

Dodatkowe programy
komunikacyjne do
pozostatych urzadzen

Pliki raportéw i pliki dodatkowe

> - - E- B _E. 7-1
Drzewko projektu obejmujgce zaréwno elementy algorytmu
sterowania, jak i wizualizacji

QuickPanel+

sterowania (modut Logic Developer PQ), jak i przygotowanie cze-
$ci HMI (modut View). Wbudowany edytor logiki wykorzystuje
wspotdzielong z edytorem wizualizacyjnym baze zmiennych, co
pozwala na sprawne i bardzo intuicyjne zbudowanie programu
sterujgcego oraz ekrandw synoptycznych bez obawy o btedng
adresacje zmiennych. Z poziomu narzedzia mozna konfigurowac
zapis danych historycznych na karcie SD zainstalowanej w panelu
lub w przemystowej bazie danych poprzez wbudowany kolektor,
raporty webowe oraz obstugiwac zdalng diagnostyke urzadzenia.
Wgranie aplikacji odbywa sie poprzez port Ethernet lub z pozio-
mu karty SD, co eliminuje potrzebe uzycia komputera PC, a prze-
testowanie programu sterujgcego oraz aplikacji wizualizacyjnej
mozliwe jest z poziomu wbudowanego w narzedzie symulatora.

QUICKPANEL+ JAKO STEROWNIK PLC

Przygotowanie aplikacji sterujacej w QuickPanel+ w zasadzie ni-
czym nie rézni sie od programowania sterownikéw PLC od GE
Intelligent Platforms pomimo tego, ze do programowania wyko-
rzystywane sg inne moduty (Logic Developer PLC w przypadku
wszystkich sterownikdw i wspomniany wczesniej Logic Develo-
per PC dla QuickPanel+) Niewatpliwg zaleta jest petne wsparcie
dla IEC61131, co pozwala przygotowac program sterujacy w 5
réznych jezykach (LD, IL, ST, FBD, SFC) oraz mozliwos¢ definiowa-
nia wiasnych blokéw danych/funkgji, programowania symbolicz-
nego oraz obiektowego. QuickPanel+ w warstwie sterowania to
duza nowos¢ w matych systemach sterowania, ktéra moze ufa-
twi¢ programowanie i obstuge matych aplikadji.
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Fragment algorytmu sterowania w ramach aplikacji na QuickPanel+

QUICKPANEL+ JAKO EKRAN HMI

Ekrany wizualizacyjne w QuickPanel+ budowane s3 przy wyko-
rzystaniu tego samego pakietu narzedziowego, przy pomocy
ktérego programowana byta seria QuickPanel CE. To oznacza, ze
aplikacje, ktore zostaty przygotowane na starsza serie mozemy fa-
two i szybko zaimportowac do nowej serii urzadzen.

g PLT Aeeesa Drivera
0 Voww Mo Do

Taleras asaqiss Uri- Tafwary e
W-C00 buir- Sonfipunaisbih

Frpary lnspecr Ma migees.

Fragment listy programéw komunikacyjnych dostarczanych dla aplikacji
na QuickPanel+

Aplikacje wizualizacyjne moga wykorzystywac skrypty, raporty,
logowanie danych z funkcja Store&Forward (lokalne sktadowa-
nie danych na wypadek utraty komunikacji z przemystowa baza
danych Historian) oraz zaawansowane opcje alarmowania z ob-
stuga OPC Alarm&Events (mozliwos¢ potwierdzania alarméw na
dowolnym panelu pracujacym w sieci).

Whbudowana obstuga HTML5 oraz obstuga plikdw Video daje
nowe mozliwosci w zakresie szkolenia operatoréw — panel moze
zosta¢ wykorzystany jako interfejs do wyswietlania filméw in-
struktazowych. Bogate, wbudowane mozliwosci komunikacyj-

ne QuickPanel+ pozwalajg tatwo wymienia¢ dane z systemami
sterowania innych producentow automatyki. Wéréd dostepnych
protokotéw znajdziemy drivery do sterownikéw Allen Bradley,
Siemens, Mitsubishi, Omron, Honeywell czy Yokogawa.

OBSLUGA UKLADOW WEJSC/WYJSC

W QUICKPANEL+

QuickPanel+ moga wspotpracowad zdowolnymi uktadami wejs¢/
wyjs¢, ktdre wyposazone sg w interfejs Modbus RTU na sieci sze-
regowej lub Modbus TCP w sieci Ethernet. Aby programowanie
byto szybkie i proste, zaleca sie stosowanie uktaddw rodziny RSTi
/0, VersaMax 1/O lub VersaPoint. GE Intelligent Platforms przygo-
towat w Proficy Machine Edition gotowe mechanizmy utatwiaja-
ce procedure konfiguracji, w ramach ktérej okreslenia wymaga
jedynie ilo$¢ oraz rodzaj obstugiwanych wejs¢/wyjsc.
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Konfiguracja zmiennych — przypisanie do poszczegdlnych kanatéw
zdalnych modutow wejsé/ wyjsc

Realizowane jest to poprzez folder Control 1/O Driver w tworzo-
nej aplikacji, gdzie do dyspozycji dostepne sg narzedzia wspoma-
gajace konfiguracje uktadéw w protokole Serial I/0, Modbus TCP,
Ethernet Global Data (EGD) oraz Modbus RTU.

Utworzone w tym etapie zmienne dostepne s3 automatycznie
we wszystkich obiektach aplikacji, pozwalajac na tworzenie lo-
giki w kontrolerze, wizualizacji na ekranach HMI, udostepniania
danych do innych systemoéw oraz ich sktadowania w przemysto-
wych bazach danych.

Michat Januszek

Specjalista ds. systemow sterowania
i oprogramowania

michal.januszek@astor.com.pl
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RXi IPC - nowe komputery przemystowe
w ofercie GE Intelligent Platforms

GE Intelligent Platforms rozbudowato oferte komputeréw przemystowych RXi IPC o wydajne serie adresowane do
wymagajacych aplikacji przemystowych. Nowe urzadzenia bazuja na platformie COMexpress i module bCOM6-

-L1400, ktory gwarantuje najwyzszy poziom mocy obliczeniowej i niezawodnosci.

Xi IPC to produkty taczace wysoka

wydajnos¢ z wytrzymatoscia oraz

mozliwoscig dodatkowej rozbudo-
wy. Potaczenie tych trzech cech powo-
duje, ze komputery idealnie nadaja sie do
aplikacji, gdzie dtugi czas zycia produktu
jest jednym z najwazniejszych parame-
tréow branych pod uwage przy wyborze
rozwigzania. Z tego powodu komputery
przemystowe mozna spotka¢ w branzy
transportowej, przemystowej, medycznej
czy energetycznej.

Aktualnie oferta komputeréw RXi IPC

obejmuje:

* RXi IPC — komputer do najprostszych za-
stosowan,

* RXi IPC EP — komputer do $rednich apli-
kacji wymagajacych duzej wydajnosci,

* RXI IPC XP - komputer o najwiekszej
wydajnosci do aplikacji wymagajacych
tatwej rozbudowy i dopasowania urzg-
dzen.

Na szczegdlng uwage zastuguje najnow-

sza seria RXi IPGXP ktéra wyposazona

zostata w procesory Dual lub Quad core

2.5 GHz Intel® i7, do 8 GB RAM, 5 nieza-

leznych portéw Gigabit Ethernet (4 z syn-

chronizacja czasu IEEE1588 i 802.1AS) oraz

w 2 lub 4 porty PCl do rozbudowy. Dostar-

czona potezna moc obliczeniowa pozwa-

la stosowac urzadzenia w aplikacjach wy-
magajacych bardzo wysokiej wydajnosci
podczas przechowywania i obrobki duzej
ilosci danych procesowych oraz szybkiej
obstugi sygnatéw video. Wszystkie kom-
putery posiadajag aluminiowg obudowe
oraz pozbawione s3 czesci ruchomych
(zastosowano dyski SSD, co pozwala na
montaz poza szafami sterowniczymi). m

tekst: Piotr Adamczyk; piotr.adamczyk@astor.com.pl

Model

RXi IPC

RXi IPC-EP

RXi IPC-XP

Modut COMExpress bCOM®6-L1200 bCOM2-L1100 bCOM®6-1L1400
bCOM®6-1L1400
Procesor Via Eden Dual Core Intel® Core™ 2 Duo Intel Core i7 Dual
1.0 GHz 2.26 GHz, Core 2.5 GHz,

Intel Celeron 1.4 GHz, Intel Core i7
Intel Core i7 1,7 GHz. Quad Core 2.1 GHz

Pamiec 4 GB DDR3 4 GB DDR3 4-8 GB DDR3

Dysk twardy SSD 32 GB, SSD 128 GB, Rozne konfiguracje

HDD 250 GB HDD 320 GB 2.5HDD,

SSD oraz Cfast

Port Ethernet

2x Gb Ethernet

3x Gb Ethernet

5x Gb Ethernet

Porty USB 2x USB zewnetrzne 4x USB zewnetrzne 4x USB zewnetrzne
(2x USB 2.0) 1x USB (2x USB 3.0, (2x USB 3.0,
wewnetrzne 2x USB 2.0) 2x USB 2x USB 2.0) 2x USB
wewnetrzne wewnetrzne
Port szeregowy 1x RS232/485 1x RS232,
1x RS422/485
Rozbudowa 1x Mini PCle 1x Mini PCle 2 lub 4x PCI, 1x Mini
wewnetrzny, wewnetrzny, PCle wewnetrzny,
1x slot SD 1x CFast zewnetrzny | 1x CFast zewnetrzny
Grafika VGA, 2560 x 1440 @ | VGA, 2560x1440 @ | VGA, 2560 x 1440 @
60 Hz 60 Hz 60 Hz

Napiecie zasilania

24 VDC (+25%)

24 VDC (+25%)

24 VDC (+25%)

Zakres temperatur pracy SSD: -25°C do +65°C -25°C do +60°C -20°C do +60°C
HDD: 0°C do +50°C
Wilgotnos¢ 5% —95% 5% —95% 5% —95%
Wymiary 192 x 116 x 79 mm 182 x233x98 mm 200 x 252 x 121 mm
(2 PCI) 200 x 252 x
161 mm (4 PCl)
Certyfikaty CE, UL, Class 1 Div 2 CE, UL, Class 1 Div 2 CE, UL, Class 1 Div 2
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Kolorowy panel Astraada 4,3" z klawiatura
numeryczna i funkcyjna

Rodzina paneli operatorskich Astraada zostala rozbudowana o nowy model AS40TFT0434, przeznaczony do
wizualizacji i zadawania parametréw pracy w mniejszych systemach automatyki. Urzadzenie posiada kolorowy
ekran 4,3” o rozdzielczosci 480x272 pikseli oraz klawiature numeryczna i przyciski funkcyjne. Taka konstrukcja
panelu w potaczeniu z obstuga makr programowych, pozwala na jego wykorzystanie rowniez do sterowania bez

uzycia sterownika PLC, w mniej zaawansowanych instalacjach.

by umozliwi¢ szybka integracje

Z innymi urzadzeniami, panel zo-

stat wyposazony w 3 porty szere-
gowe RS232/422/485, 2 porty USB Client/
Host oraz obstuge ponad 300 protokotéw
komunikacyjnych. Porty szeregowe moga
zosta¢ wykorzystane do wymiany infor-
macji z urzadzeniami automatyki, np. ste-
rownikami PLC, uktadami wejs¢/wyjs¢ lub
falownikami, natomiast porty USB pozwa-
lajg na komunikacje z urzgdzeniami pery-
feryjnymi, takimi jak: klawiatura, myszka,
czytnik kodéw kreskowych lub waga.

Wbudowane 32 MB pamieci RAM oraz
8MB pamieci Flash pozwala na tworzenie
aplikacji wizualizacyjnych, ktére obstuguja
na ekranie animowane obiekty graficzne

ekran 4.3”, 65 536 kolorow

tekst: Pawet Podsiadto; pawel.podsiadlo@astor.com.pl

Panel operatorski Astraada HMI AS40TFT0434

procesor 200 MHz

matryca aktywna 4.3”, TFT

rozdzielczos¢ 480 x 272 px

ilos¢ koloréw 65536

pamiec 32 MB RAM, 8 MB ROM

(bateryjne podtrzymanie pamieci)

zfacza COMN1 (RS232/422/485), COM?2 (RS422/485),
COM3 (RS232), port USB (Client i Host)

zasilanie 24 VDC £10%

zabezpieczenie IP65

zakres temperatur pracy 0do 50°C

oprogramowanie narzedziowe

Astraada HMI CFG v. 1.xx (bezptatne)

gwarancja

24 miesigce

oraz bitmapy. Panel zostat wyposazony
dodatkowo w 128 kB pamieci podtrzymy-
wanej bateryjnie, dzieki czemu wybrane
dane moga by¢ przechowywane w pa-

— - klawiatura
numeryczna

> s Klawisze funkcyjne

RS232/422/485
RS422/485
RS232

USB Client/Host

zasilanie 24 VDC

nelu réwniez po zaniku zasilania. Front
panelu posiada stopier ochrony IP66, co
sprawia, ze jest odporny na dziatanie wody
i pytu. Zakres temperatur pracy urzadzenia
wynosi od 0°C do 50°C.

Model AS40TFT0434 podobnie jak inne
panele Astraada oferuje funkcje znane
zsystemow HMI/SCADA np.: alarmy, recep-
tury, logowanie historii i zdarzeri, makra
programowe oraz zabezpieczenia progra-
mu i kokpitéw operatorskich. Tworzenie
ekranéw sterujacych i wizualizacyjnych
odbywa sie z poziomu bezptatnego opro-
(Astraada
HMI CFG v. 1.xx). Oprogramowanie po-

gramowania narzedziowego
siada w standardzie gotowe biblioteki
elementéw graficznych oraz symulator
panelu z obstuga sygnatéw zewnetrznych,
dzieki czemu proces tworzenia aplikacji
jest szybki i intuicyjny.

= www.astraada.pl
= www.ASTOR24.pl
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Modemy GSM od Astraada

Systemy automatyki przesytowej korzystaja z wielu dostepnych standardow przesytu danych. Wynika to

przede wszystkim z potrzeb konkretnych aplikacji — a te, w zaleznosci od branzy, bywajg bardzo rézne. Z tego

powodu dystrybutorzy systeméw sterowania, ktérzy chca dostarczaé rozwigzania idealnie dopasowane do

potrzeb klienta, musza dysponowaé kompleksowa oferta w zakresie systeméw komunikacji. Z tego powodu

oferta ASTOR zostata rozbudowana o modemy Astraada serii AS30 pozwalajace na wymiane danych w sieci

GSM/GPRS.

omunikacja GSM w branzy automatyki przemystowej jest

tak samo popularna jak transmisja radio modemowa czy ko-

munikacja kablowa. Dobdr najlepszej technologii wymiany
danych zalezy od architektury samego obiektu oraz charakteru
realizowanej komunikacji. Jednym z podstawowych powodéw,
dla ktérych klienci decyduja sie na wymiane danych w techno-
logii GSM, jest bardzo duzy zasieg komunikacji oraz dostepnos¢
w prawie kazdym miejscu. Oprécz tego komunikacja jest nie-
wrazliwa na uksztattowanie terenu, przeszkody terenowe oraz nie
wymaga montazu masztéw antenowych. Dzieki temu wdrozenie
takiego systemu jest proste i szybkie, a koszty utrzymania moga
pozostac na akceptowalnym poziomie.

PRZEMYStOWE MODEMY GSM OGOLNEGO
STOSOWANIA

Modemy Astraada serii AS30 wykorzystywane sa do wymiany
danych w sieci GPRS/UMTS pomiedzy urzadzeniami automa-
tyki przemystowej a systemami nadrzednymi i wizualizacji. Mo-
demy moga zosta¢ podiagczone do dowolnego urzadzenia
wyposazonego w interfejs RS232/485 lub Ethernet obstu-
gujacego protokét Modbus RTU lub Modbus TCP i udostep-
niajg dane do dowolnych systeméw nadrzednych w proto-
kole Modbus TCP. Kompaktowa budowa oraz mozliwos¢ pracy
w temperaturze ponizej zera pozwalaja na instalowanie mode-
mow w miejscach o ograniczonej przestrzeni montazowej oraz
prace w niekorzystnych warunkach atmosferycznych. Modemy
bazuja na znanych i sprawdzonych komponentach, co gwarantu-
je ich niezawodng i bezawaryjna prace.

MODEM PODSTAWOWY - AS30GSM100C

Jest to rozwiazanie dla bezprzewodowych aplikacji M2M op-
arte na energooszczednym module Telit G30. Urzadzenie po-
siada aluminiowg obudowe z wyprowadzonym portem RS232
oraz portem audio, a jego niewielkie rozmiary oraz szeroki za-
kres napie¢ zasilania utatwiajg integracje modemu z innymi
urzagdzeniami obstugujgcymi protokdt Modbus RTU. Terminal
AS30GSM100C umozliwia potaczenie gtosowe, pakietowa wy-
miane danych oraz wysyfanie wiadomosci SMS. Modem idealnie
nadaje sie do aplikacji bezprzewodowego przesytu danych np.

Modem GSM AS30GSM200P

rozproszonych systemach sterowania, podczas zdalnego odczy-
tu wskazan miernikéw/licznikdw, drogowych systemow komuni-
kacyjnych, w transporcie i logistyce, systemach bezpieczeristwa
i systemach zarzadzania budynkiem. Modem moze by¢ stero-
wany standardowymi komendami AT lub automatycznie przez
aplikacje.

MODEM AS30GSM200P

Urzadzenie bazuje na modemach Telit H24 i pozwala na komuni-
kacje w standardzie UMTS/HSDPA (z maksymalng predkoscig do
21,6 Mbit/s). Modem posiada aluminiowg obudowe z wyprowa-
dzonymi interfejsami Ethernet, RS232 oraz audio. Przeznaczony
jest dla uzytkownikéw poszukujacych urzadzenia zapewniajace-
go mobilny dostepu do Internetu, obstuge systemow teleserwi-
sowych (zdalny serwis) oraz do aplikacji wymagajacych obstugi
komunikacji cyklicznej i zdarzeniowej (modem instalowany przy
systemie nadrzednym). Konfiguracja modemu realizowana jest
z poziomu przegladarki internetowej bez koniecznosci instalowa-
nia oprogramowania oraz sterownikéw dedykowanych dla tego
urzadzenia.

OGRANICZENIE KOSZTOW UTRZYMANIA

Komunikacja w sieci GSM bazuje na pakietowej wymianie danych
i wykorzystuje w tym celu infrastrukture teleinformatyczng nale-
73cg do dostawcow ustug telefonii komdrkowej. Poniewaz uzyt-
kownicy systemu rozliczani sg z ilosci wystanych i odbieranych
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Modem GSM AS30GSM100C

pakietéw danych, modemy Astraada serii AS30 zostaty wyposa-

zone w mechanizmy pozwalajgce optymalizowac koszty zwigza-

ne z transmisja danych. Zastosowane karty telemetryczne moga
dodatkowo posiadac¢ gwarantowany pakiet danych, dzieki czemu
mozliwe jest precyzyjne szacowanie kosztow transmisji. Modemy

Astraada mogga obstugiwac dwa tryby pracy:

* Komunikacja cykliczna — model komunikacji wykorzystywany
do cyklicznego odpytywania urzadzen co definiowany czas. Po-
zwala ograniczy¢ koszty zwigzane z przesytaniem danych w sy-
stemach rozproszonych, ktére nie wymagaja ciggtego dostepu
do informacji z obiektu.

* Komunikacja zdarzeniowa - uzupetnia komunikacje cyklicz-
ng o natychmiastowe przestanie danych do systeméw nadrzed-
nych w razie zaistnienia okreslonego warunku. Gwarantuje nam
to dostep do kluczowych parametréw na biezaco, dzieki czemu
system moze by¢ obstugiwany w czasie rzeczywistym.

>>REKLAMA<<

WEJDZ NA NOWA STRONE WWW
BIULETYNU AUTOMATYKI

ZOBACZ, JAK ZMIENIAL SIE
SWIAT AUTOMATYKI PRZEMYStOWE)J

PRZEGLADAJ NUMERY NAWET
Z 1994 ROKU

PRACA W PRYWATNEJ LUB PUBLICZNEJ SIECI APN
Modemy GSM od Astraada mogg pracowa¢ w publicznych oraz
prywatnych sieciach APN i obstuguja karty SIM ze statycznym lub
dynamicznym adresem IP.W celu zagwarantowania wysokiego po-
ziomu bezpieczenstwa rekomendowane jest wykorzystanie kart ze
statycznym adresem IP oraz praca w sieci APN z dostepem prywat-
nym — ten model komunikacji wykorzystywany jest gtéwnie przez
firmy i przedsiebiorstwa wymagajace obstugi wielu rozproszonych
obiektéw i oprécz wyzszego poziomu bezpieczeristwa pozwalaja
rowniez na fatwiejsze rozliczenia z iloéci przesytanych danych.

KORZYSCI ZZASTOSOWANIA MODEMOW

Zastosowanie modemow GSM od Astraada w systemach teleme-

trycznych to szereg korzysci dla uzytkownika systemu:

= zdalny monitoring i sterowanie obiektéw rozproszonych,

* cykliczny lub zdarzeniowy odczyt danych,

* zdalny dostep do urzadzen w celach serwisowych i diagno-

stycznych,

* natychmiastowe informowanie o pojawiajacych sie awariach,

= niskie koszty wdrozenia i utrzymania,

= redukcja kosztéw operacyjnych (objazdy, serwis),

= lepsza ochrona urzadzen i instalacji,

* Wyzszy poziom bezpieczenstwa,

= mozliwos$¢ dostepu do systemu z poziomu urzadzer mobilnych.
= www.astor.com.pl/gsm

Piotr Adamczyk

Specjalista ds. systemow sterowania
piotr.adamczyk@astor.com.pl

STRONA WWW BIULETYNU AUTOMATYKI

www.astor.com.pl/biuletyn



Ekonomiczny sterownik PLC

producent: Astraada
seria: Astraada PLC
numer katalogowy: HERCC971-PR24

» wbudowane sygnaty dyskretne: 8x DI (24 VDC), 4x DO (24 VDC)
wbudowane sygnaty analogowe: 8x Al (0-20 mA, 12 bit),

v

4x AO (0-20 mA, 12 bit)
» 128 kB pamieci programu
» porty: Ethernet, R$232, CAN, slot MicroSD
» programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
» programowanie on-line
» bezptatne oprogramowanie narzedziowe

930

PLN netto

ASTOR 2D

EKONOMICINA AUTOMATYKA

PLN netto

Ekonomiczny falownik o mocy 1.5 kW

Producent: Astraada
Seria: Astraada Drive
Numer katalogowy: AS23DRV41C5-PR

» moc 1.5 kW

» zasilanie 3x 400 VAC

» wbudowany filtr EMC

) sterowanie wektorowe / skalarne

» wbudowane I/O: 5 DI, 2 DO, 2 Al, 2 AO
) interfejs RS485 z obstugg Modbus RTU
» wbudowany panel LED

Dotykowy panel operatorski 10”

producent: Astraada
seria: Astraada HMI Panel
numer katalogowy: AS43TFT1025-PR24

TFT 10.4”, 800 x 480 px, 65535 koloréw
Ethernet, RS232/422/485, USB

64 MB SDRAM, 8 MB Flash + 128 MB Nand
slot MicroSD

zabezpieczenie frontu IP65

bezptatne oprogramowanie narzedziowe

v v vV v VvV

Sklep internetowy z automatykg przemystowa



Kompaktowy sterownik PLC z HMI — zestaw startowy

producent: Horner APG
seria: XLe
numer katalogowy: XEXT391C112-PR

panel operatorski 2.25”, 128x64 px

2x RS2323/485, 1x Slot MicroSD
wbudowane |/0: 12 DI, 6 DO, 4 Al

karta Micro SD 2 GB

programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
kabel + oprogramowanie Cscape PL

PLN netto PLN netto

Przemystowy switch Ethernet

producent: Astraada
seria: Astraada Net
numer katalogowy: JET-NET-3010G-W-PR24

switch ethernetowy z 7 portami 10/100-TX oraz 3 portami
combo 1000 Base -X (RJ-45/SFP)

wysoka wydajnos¢ wymiany danych, funkcja QoS
zabezpieczenie przeciwprzepieciowe Hi-Pot 1.2 kV
rezerwowe wejscie zasilania 12...48 VDC

solidna aluminiowa obudowa 1P31

zakres temperatur pracy: -20...70°C

gwarancja: 54 miesigce

Kompaktowy
sterownik PLC

producent: GE Intelligent Platforms
seria: VersaMax Micro
numer katalogowy: IC200UDD040-SP

24 DI: 24 VDC (4x HSC, 100 kHz), ESCP

16 DO: 24 VDC (1x PWM, 65 kHz)

48 kB pamieci programu

Programowanie na ruchu

RS232 (Modbus RTU Master/Slave, ASCII, SNPX)
Ethernet (Modbus TCP Client/Server, SRTP)
rozbudowa o 4 moduty rozszerzen

zasilanie 24 VDC

LA 2 A A 4 A A 4

PLN netto

PLN netto
00

Oprogramowanie
wizualizacyjne SCADA

producent: Wonderware
seria: InTouch Economy Pack
numer katalogowy: 97-1252PL-PR

4
4
4

obstuga 64 zmiennych

najpopularniejszy pakiet wizualizacyjny na swiecie
zaprojektowany do wizualizacji i kontroli proceséw
przemystowych

przyjazny interfejs uzytkownika

ponad 500 gotowych obiektéw graficznych
komunikacja z praktycznie kazdym sterownikiem

i urzagdzeniem stosowanym w przemysle

Regulamin promocji:

* Produkty w promocyjnych cenach dostepne s3 tylko w sklepie internetowym ASTOR24.pl

e llo$¢ produktow w promocji jest ograniczona, promocja obowigzuje do wyczerpania standw
magazynowych

e Podane ceny, s cenami netto w PLN

Copyright: © ASTOR Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone. Wtascicielem sklepu internetowego ASTOR24.pl jest
. firma ASTOR. Wiecej informacji o petnej ofercie firmy ASTOR dostepne jest na stronie www.astor.com.pl WWW'ASTO R24' pl :
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Nowoczesne centrum zarzadzania produkcja
w Zaktadzie Przerobki Mechanicznej Wegla
Oddziatu KWK Knurow - Szczygtowice

Kopalnia KWK Knuréw, ktéra ma ponad 108 lat tradycji, zrobita milowy krok w zarzadzaniu - od rozproszo-

nego sterowania urzadzeniami w zaktadzie, do jednego z najnowoczesniejszych na Slasku rozwiazan, umoz-

liwiajacego centralne zarzadzanie catg linig produkcyjna.

adaniem Zaktadu Przerébki Me-

chanicznej Wegla jest oddzielenie

wegla od kamienia z urobku wy-
dobytego w kopalni, przy pomocy sze-
regu proceséw technologicznych. Linie
technologiczne, sktadajace sie z kilkuset
urzadzen, pozwalajg na przeprowadzenie
procesu wzbogacania wegla do mikrono-
wej wielkosci ziaren. Wegiel wzbogacony
i posortowany zgodnie z wymogami ja-
kosciowymi odbiorcow zostaje zatado-
wany do wagonow kolejowych i wyeks-
pediowany.

WYZWANIE

Przed modernizacja kazdy z etapdw tech-
nologicznych sterowany byt oddzielnie,
w oparciu o odmienne, nie wspotpra-
Cujace ze soba, standardy. Tworzyto to
zbedne koszty eksploatacji i modernizacji
maszyn, a takze zwiekszato ryzyko usterek
i zwigzane z nimi wydatki. ,Dawna dyspo-
zytornia przypominata sklep z monitorami.
W przypadku awarii czasem trudno byto od-
nalez¢ wiasciwy kabel wsréd setek przewo-
déw” — obrazowo ujmuje sytuacje Euge-
niusz Gorka, Sztygar Zmianowy w Ruchu
Knurdw.

Jednak nie tylko brak unifikacji i anachro-
niczna infrastruktura stanowity problem
dla stuzb utrzymania ruchu kopalni. Op-
tymalizacje procesu produkcyjnego, nie
ograniczajacego sie jedynie do utrzyma-
nia ruchu w zaktadzie, dodatkowo utrud-
niat brak dokfadnych danych o jego prze-
biegu.

|

Zaktad przerébki wegla KWK Knuréw — Szczygtowice

REALIZACJA

Dwa lata temu, zamiast finansowania je-
dynie biezacych napraw serwisowych
systeméw sterowania produkgja, jak mia-
to to miejsce do tej pory, kopalnia zdecy-
dowata sie catosciowo zmodernizowac
sterowanie ciggami technologicznymi
w zakfadzie. W wyniku szeroko zakrojo-
nych prac inwestycyjnych, rozproszone
systemy zastapita jednolita sie¢ przemy-
stowa, zbudowana od podstaw w oparciu
o spdjny standard. Podstawowym ele-
mentem zastosowanym w automatycz-
nym zarzadzaniu cyklem technologicz-
nym staty sie kontrolery PACSystems RX3i
od GE Intelligent Platforms — dedykowane
dla rozwiazan i gatezi przemystu, gdzie li-
czy sie niezawodnos¢. Podobnie, sposréd

funkcjonujacych w zaktadzie standardéw
informatycznego zarzadzania produkcja
wybrano jeden - Platforme Systemowa
Wonderware. Ten wybdr pozwolit szybko
wdrozy¢ inwestycje i spetnia oczekiwania
co do fatwosci obstugi oraz niezawodnos-
ci funkcjonowania.

Nowa infrastruktura techniczna umiesz-
czona zostata w specjalnie przygotowa-
nych pomieszczeniach — oprogramowanie
Wonderware zainstalowano na serwerach
w klimatyzowanych szafach nowej serwe-
rowni. Serwerownia posiada podwadjng in-
stalacje zasilajgca, swiattowodowag, system
gaszenia i zdalnej kontroli otoczenia, co
sprawia, ze do minimum ograniczone zo-
stato ryzyko awarii systemul.

22
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Hala produkcyjna Zaktadu Przerdbki Wegla

Najbardziej wyeksponowanym, a zarazem
widowiskowym elementem inwestycji
jest nowoczesne Centrum Zarzadzania
Ruchem ZPMW Centrum, czerpigce dane
z aplikacji bedacych czescia Platformy Sy-
stemowej Wonderware. Aplikacja Wonde-
rware Historian Client gromadzi i analizuje
dane procesowe. Natomiast Wonderwa-
re InTouch umozliwia wizualizacje pracy
urzadzen w zaktadzie i $ledzenie produk-
cji, wkacznie z przebiegiem i jakoscig pro-
ceséw oraz kontrolg wydajnosci maszyn.
Pomieszczenie nowej sterowni wyposa-

“Obecnie zaklad dysponuje
jednym z najnowoczesniej-
szych na Slasku rozwiazan
do zarzadzania produkcja.
Mamy petniejsze dane, dzie-
ki czemu mozemy szybciej
podejmowac decyzje. Stwo-
rzyliSmy platforme, ktora
utatwi rozwéj zakltadu”

- Andrzej Molenda,

KWK Knuréw-Szczygtowice

Centrum Zarzadzania Ruchem ZPMW Centrum z wideosciang

Uzytkownik systemu:
Zakfad Przerébki Mechanicznej
Wegla, KWK Knuréw - Szczygtowice

Integrator systemu:
Carboautomatyka S.A. — Ztoty Partner
ASTOR

Wykorzystane produkty:

+ Platforma Systemowa Wonderware
» Wonderware Historian Client

« kontrolery PACSystems RX3i

« Wonderware InTouch

zono w sciane graficzng - tzw. ,videowall”
- na ktorej wyswietlany jest w czasie rze-
czywistym przebieg catego procesu tech-
nologicznego w zaktadzie.

Powyzsze rozwigzanie umozliwia — z po-
ziomu Centrum Zarzadzania Ruchem -
centralne sterowanie procesami produk-
cyjnymi. Dzieki temu mozna szczegdtowo
analizowa¢ wybrany fragment procesu
i automatycznie go bilansowa¢, a takze
przesledzi¢ cykl technologiczny od po-
czatku — czyli od tasmy transportujacej

BIULETYN AUTOMATYKI 81 (3/2014)
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<1 wydobyty urobek az po zatadunek wegla

utatwi rozwdj zaktadu” — podsumowuje

na wagony kolejowe. Jak juz wspomniano,
aplikacje Wonderware pozwalajg na pota-
czenie sterowania z wizualizacjg i archiwi-
zacja danych. Informacje gromadzone s3a
w jednej przemystowej bazie danych Won-
derware Historian i udostepniane w for-
mie zestawien i raportéw, z ktérej moga
korzysta¢ réwniez uzytkownicy pozosta-
tych systemoéw informatycznych funkcjo-
nujacych w KWK Knuréw-Szczygtowice.
Mimo, Zze wszystkie elementy systemu
zintegrowano w jedno spojne rozwigza-
nie, catos¢ jest przejrzysta, elastyczna i ot-
warta, co oznacza mozliwos¢ modyfikacji
oraz szybkiego wiaczania dodatkowych
urzadzen do procesu technologicznego.

Kluczowym etapem inwestycji byt dobor
i zakup elementoéw, z ktérych wykonano
system. Zdecydowano sie na zakup to-
wardow od jednego dostawcy, ze wzgledu
na gwarancje fatwej konfiguracji sprzetu,
zapewnienie kompatybilnosci poszcze-
golnych komponentdw, a takze optymali-
zacje serwisowania i zdalnego sterowania.

Gtownym wykonawca i integratorem sy-
stemu jest firma Carboautomatyka S.A.,
ktéra posiada potencjat techniczny oraz
wykwalifikowang kadre inzynierska w celu
kompleksowej realizacji obiektéw prze-
mystowych pod klucz.

Centralna dyspozytornia KWK Knuréw

Serwerownia

Na etapie doboru elementéw rozwigza-
nia pomoca stuzyli takze eksperci ASTOR.
Utatwito to uzyskanie zaktadanej funkcjo-
nalnosci systemu, a takze skompletowanie
wiasciwych urzadzen do zasilania, stero-
wania oraz wizualizacji pracy obiektéw,
czy obstugi funkgji ruchu oraz komunikacji
przemystowe;j.

KORZYSCI

"Obecnie zaktad dysponuje jednym z najno-
woczesniejszych na Slgsku rozwiqgzan do za-
rzqdzania produkcjq. Mamy petniejsze dane,
dzieki czemu mozemy szybciej podejmo-
wac decyzje. Stworzylismy platforme, ktéra

Andrzej Molenda, Gtéwny Inzynier Dziatu
Przerdbki Mechanicznej Wegla Kopalni
Knuréw-Szczygtowice.

Oprogramowanie ~ Wonderware  daje
mozliwos¢ przejrzystego monitorowania
pracy maszyn oraz automatycznego gro-
madzenia danych produkcyjnych, co po-
zwala na szybki wglad w wiarygodne in-
formacje. Tworcy systemu dotozyli staran,
by dane byty tatwo dostepne, dlatego tez
praca urzadzen raportowana jest w formie
arkuszy kalkulacyjnych Excel oraz plikow
Word wbudowanych w Platforme Syste-
mowa Wonderware. Dane do raportow,
przebiegéw pracy i zestawien przedsta-
wione sg w postaci wykreséw i tabel ufa-
twiajacych analize. Ponadto przemystowa
baza danych Wonderware Historian jest
zintegrowana z pakietem Microsoft Office,
co dodatkowo upraszcza tworzenie doku-
mentéw i przetwarzanie wiadomosci.

Efekt koricowy pozwala klientowi na
oszczednosci ekonomiczne, bo to o nie
gtéwnie chodzi. Przejawia sie to w zwiek-
szonej efektywnosci produkcji, zmniejszeniu
zuzycia energii oraz surowcdw niezbednych
do produkcji wegla, szybszej reakgji na zaist-
niate zdarzenia oraz poprawie jakosci produ-
kowanego wegla" - podsumowuje Marek
Wyzykowski, Dyrektor Zaktadu Realizacji
Inwestycji Przemystowych Carboautoma-
tyka S.A.
Tekst pod redakgja:
Anety Rzaca
Matgorzaty Hadwiczak

OdwiedZ ASTOR na YouTube:

=» youtube.com/ASTORvideos
System referencji ASTOR:

= www.astor.com.pl/referencje
Rozwigzania dla przemystu:

=» www.astor.com.pl/rozwiazania
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SZYBCIEJ NA NIZSZYCH
OBROTACH

Wiacz 7 bieg dla produkgiji!

Rozwiazania ASTOR pozwola Ci na automatyzacje proceséw
produkcyjnych, a tym samym zwiekszenie wydajnosci, efektywnosci

i jakosci wytwarzanych produktéw. Dzieki nim Twoja firma

podniesie konkurencyjnos¢, obnizy koszty oraz powiekszy

niezawodnos¢ linii produkcyjnych.

ASTOR od 27 |lat wspiera podnoszenie
efektywnosci proceséw w przemysle,
produkgji oraz infrastrukturze, dostarczajac

wiedze i nowoczesne technologie

w obszarach automatyki przemystowej,

robotyki oraz systemow IT.

www.astor.com.pl/rozwiazania
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Stanowiska dydaktyczne w pracowni
mechatroniki w Zespole Szkét Technicznych

w Lezajsku

Zespot Szkoét Technicznych im. Tadeusza Kosciuszki w Lezajsku to placéwka, ktéra przez caly okres swego

istnienia przygotowywata swojg oferte edukacyjna zgodnie z oczekiwaniami lokalnego $rodowiska oraz

stosownie do potrzeb rynku pracy wojewddztwa podkarpackiego. Szeroka oferta edukacyjna zespotu szkét

uwzglednia takze profesjonalne ksztatcenie w zawodzie technika mechatronika.

espot Szkot Technicznych w Lezaj-
Zsku wspotpracuje z firmg ASTOR
od wielu lat. W 2013 roku firma
ASTOR dostarczyfa rozwiagzania automa-
tyki i robotyki do pracowni, w ktérej reali-

zowane s3 zajecia teoretyczne oraz prak-
tyczne w zawodzie technik mechatronik.

Uczniowie technikum mechatroniczne-
go zdobywaja wiedze w zakresie elektro-
niki, mechaniki oraz informatyki, poznaja
zasady dziatania urzagdzen technicznych
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Stanowisko do nauki programowania serwonapedu
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i automatycznych. Zajecia odbywaja sie
W nowoczesnej pracowni komputero-
wego projektowania i programowania
sterownikéw PLC.

REALIZACJA

Pracownia sktada sie z trzech czesci.
Pierwsza z nich to stanowiska kompute-
rowe, na ktorych w czesci ¢wiczeniowo-
-wyktadowej uczniowie poznajg nie-
zbednga wiedze z zakresu mechatroniki,
robotyki oraz automatyki.

Stanowiska stuzg do nauki programowania
sterownikéw VersaMax GE Intelligent Plat-
forms w $rodowisku Proficy Machine Edi-
tion. Mozna takze tworzy¢ wizualizacje
SCADA w oprogramowaniu Wonderwa-
re, czy projektowac i wdraza¢ aplikacje
na panele dotykowe i przemienniki cze-
stotliwosci Astraada.

Druga cze$¢ pracowni to stanowisko
uktadéw pneumatycznych i elektro-
-pneumatycznych wyposazone w si-

Robot Kawasaki z systemem wizyjnym Visor V10
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Stanowisko uktadéw pneumatycznych i elektropneumatycznych

towniki, zawory oraz sensory indukcyjne
i optyczne. Uczniowie projektujg oraz
uruchamiajg ukfady sterowania wyko-
rzystujace sterowanie stykowe oraz pro-
gramowe z wykorzystaniem sterowni-
kow GE Intelligent Platforms.

Stanowiska ¢wiczeniowe zostaty zapro-
jektowanie i wykonane przez uczniow
szkoty. Dodatkowo petnig funkcje sta-
nowisk egzaminacyjnych, na ktérych
uczniowie technikum mechatroniczne-
go zdajg poszczegdlne etapy egzaminu
zawodowego.

Trzecia cze$¢ pracowni to stanowisko
zrobotyzowane wyposazone w robota
Kawasaki serii RSO3N z systemem wi-
zyjnym Visor V10. Uczniowie poznajg
budowe robota, zasady eksploatacji
i programowania systemow zrobotyzo-
wanych. Oprogramowanie dostepne na
stanowiskach pozwala na stworzenie
petnej aplikacji i przetestowanie jej w sy-
mulatorze, a nastepnie wgranie jej do
rzeczywistego robota.

Uruchomienie pracowni w powyzszym
wyposazeniem pozwolito szkole na
wprowadzenie w klasie czwartej tech-
nikum mechatronicznego specjalizadji

programowania i eksploatacji robotéw
przemystowych.

,0d poczqtku dziatalnosci firma ASTOR
wspiera polskie Srednie i wyzsze szkolnictwo
techniczne, wyposazajqc zaawansowane,
ale takze niewielkie laboratoria na bardzo
preferencyjnych warunkach. Jednym z ta-
kich zaawansowanych przyktaddw jest la-
boratorium w ZST w Lezajsku, ktdre zostato
wyposazone w robota Kawasaki, sterowniki
GE Intelligent Platforms czy funkcjonalne
oprogramowanie Wonderware. Dlaczego
taki wybor? Szkota ktadzie szczegdiny nacisk
nazapoznanie uczniow z rzeczywistymi roz-
wigzaniami obecnymi w przemysle." — pod-

Uzytkownik systemu:
Zespot Szkot Technicznych
w Lezajsku

Wykorzystane produkty:

« GE Intelligent Platforms VersaMax
« Proficy Machine Edition

« Robot Kawasaki RSO3N

» Wonderware InTouch

sumowuje tukasz Maka, koordynator ds.
edukagji w firmie ASTOR.

KORZYSCI

,Podczas nauki zawodu stawiamy nacisk
na praktyke oraz rozwijanie zdolnosci i za-
interesowari uczniow. Stanowiska dydak-
tyczne sq wykorzystywane nie tylko pod-
czas lekgji. W ramach zaje¢ pozalekcyjnych
funkgjonuje w szkole Koto Automatyka
i Mechatronika, w ramach ktérego ucz-
niowie realizujq szereg swoich pomystéw
i projektow.” — podsumowuje Robert Ma-
ruszak, nauczyciel ZST w Lezajsku.

Przyktadem moze by¢ konstrukcja robo-
ta mobilnego (patrz zdjecie ponizej) wy-
korzystujacego 14-punktowy sterownik
GE Intelligent Platforms, wyposazonego
w 6 optycznych sensoréw identyfiku-
jacych przeszkody w $rodowisku pracy
robota.
Robert Maruszak
nauczyciel Zespotu Szkét Technicznych w Lezajsku

Robert Maruszak, nauczyciel w ZST w Lezajsku, z robotem mobilnym

BIULETYN AUTOMATYKI 81 (3/2014)

27



Qg TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

www.biuletyn.astor.com.pl

Usprawnij zarzadzanie produkcja dzieki

Wonderware MES Operations

System zarzadzania produkcjg Wonderware MES jest rozwigzaniem o ugruntowanej pozycji na polskim ryn-

ku. Produkt jest rozszerzeniem dla Platformy Systemowej Wonderware pozwalajagcym na zaawansowang

konfiguracje funkcji zwigzanych z zarzadzaniem produkcja oraz dostarczenie uzytkownikom systemu (od

operatoréw po kadre kierownicza i administratoréw systemu) dedykowanych narzedzi do rejestrowania

i monitorowania dziatan produkcyjnych.

programowanie pozwala na kom- — a% ~=h* -

pleksowe zarzadzanie produkcja = k% ® o
W Czasie rzeczywistym w obsza- _,__,_h-' R o
rach: zarzadzania operacjami produkcyj- | . - — - - -
nymi, zarzadzania wydajnoscia maszyn — A S LA A L e A
i urzadzen, zarzadzania jakoscig produkgji. = = o = |
W ramach niniejszego artykutu zostana _ . o 8 [ = { o 1 = ¢ & |
opisane wybrane funkcjonalnosci modutu | = “_" = R | ===
Wonderware MES Operations — odpowie- ; &
dzialnego za zarzadzanie operacjami pro- | k =
dukcyjnymi. ==
PRZEPLYW OPERACJI T | —————— i
PRODUKCYJNYCH R

Korzystajac z aplikacji klienckiej Wonder- — =======
ware MES Client, technolog zyskuje moz-
liwos¢ tworzenia dowolnej ilosci marszrut

procesowych opisujgcych w sposéb gra-
ficzny caty proces produkcji wyrobu go-
towego.

Tworzenie marszruty procesowej reali-
zuje sie z wykorzystaniem intuicyjnego
i prostego w obstudze edytora. Po przy-

Job Summary: Mikser 001

Current User: admin

faar o ey = [Frste

N e r'-v = I I
e e py dcnmarres e
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—
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e ~— e —— |
e
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Podglad na liste zlecen produkcyjnych na maszynie z wykorzystaniem aplikacji klienckiej
Wonderware MES Operator

Przyktadowa marszruta procesowa w systemie Wonderware MES

gotowaniu marszruty, dzieki jej graficznej
reprezentacji, uzytkownik jest w stanie
szybko zweryfikowac jej poprawnosc.

ZARZADZANIE ZLECENIAMI
PRODUKCYJINYMI
Zarzadzanie zleceniami produkcyjnymi
mozliwe jest z wykorzystaniem aplikadji
klienckich Wonderware MES Client oraz
Wonderware MES Operator. Dzieki tej
funkgji operatorzy oraz kierownicy pro-
dukcji moga na biezgco sledzi¢ status re-
alizacji zlecen produkcyjnych. Dzieki inte-
gracgji z warstwa maszynowa, informacja
o0 aktualnym statusie moze by¢ rejestrowa-
na w systemie automatycznie lub wpro-
wadzana bardzo szybko przez operatoréw
z wykorzystaniem paneli operatorskich
oraz stacji roboczych przy stanowisku.
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Oprogramowanie pozwala na definiowa- .. :-: -
nie dowolnej iloéci pozycji materiatowych 2 S ——— e — o ——————
poczawszy od surowcdw, idac przez pét- oo et _ e '
produkty, a skonczywszy na wyrobach === 4 - :__:—:
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ersyLy Genealogy by Work Order SLEDZENIE PRODUKCJI ORAZ
w ArchestrA Reports TWORZENIE GENEALOGII PROCESU
Fots Tlerng Criers Jedna z gtéwnych cech systeméw klasy
Tame Ferod: FIUZILE 12:00:00 AM - /2012 1200100 AM MES jest rejestrowanie wszystkich infor-
Time Fone: UTC 401=00) Sarmevo. Shome, Warsaw, Zoareh
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mozliwosci modutu  Wonderware MES
Operations. Zastosowanie dedykowanego
rozwigzania w celu monitorowania pro-

[Produced Lot Target Entity Hame  Grade State Produced Quantity . - '
fz-72420131054201 Magasym_002 Debre Péprocust 180 LEry cesow i operacji produkcyjnych pozwala
Operation I 300 Entty Hame: —— na skrocenie czasu zwigzanego z wdro-
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A Enc Thmwm 1724 /200131118316 FM Przektada sie to szybsze oddanie systemu
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Arkadiusz Rodak

Repoct Generated On  9/13/2013 114353 AN | Pagel /8 E!g : . .
Specjalista ds. oprogramowania

przemystowego

Raport genealogii produkcji dla wybranego zlecenia produkcyjnego ,
arkadiusz.rodak@astor.com.pl
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Komputery przemystowe Astraada HMI Panel PC

Astraada HMI Panel PC to zintegrowane urzadzenia, w sktad ktérych wchodzi ekran dotykowy oraz kompu-

ter PC z zainstalowanym systemem operacyjnym Windows. Astraada HMI przeznaczone sg do uzytku w trud-

nych warunkach srodowiskowych tj. wysoka temperatura, zapylenie i wilgotnos¢, zapewniajac zainstalowa-

nym aplikacjom stabilng i niezawodna prace.

rzadzenia dedykowane sg do za-

stosowan przemystowych, w ta-

kich dziedzinach jak: sterowanie
i wizualizacja wymagajgcych proceséw
technologicznych, ale réwniez jako punk-
ty informacyjne lub terminale sprzedazy.
Charakteryzujg sie one kompaktowymi
rozmiarami, a ich obudowy wykonane zo-
staty z metalu lub opcjonalnie ze stali nie-
rdzewnej. Panele poddane zostaty licznym
testom i otrzymaty wymagane w przemy-
$le certyfikaty.

NAJWAZNIEJSZE CECHY

= szeroki wybor ekranéw  dotykowych
o przekatnych 8", 12", 15", 17", 19",

= dostepne rozdzielczo$ci 800 x 600, 1024 x
768, 1280 x 1024 px,

= szeroki zakres napiecia zasilania,

* mozliwos¢ podwieszenia na uchwytach
zgodnych ze standardem VESA,

= chtodzenie pasywne,

* mozliwos¢  wykorzystania dowolnego
oprogramowania wizualizacyjnego,

= klasa szczelnosci frontu IP65,

= porty RS232 / R5485, Ethernet, USB,

= wysoka wydajnos¢ i stabilnos¢ dziatania.

Aby umozliwi¢ klientom fatwe poruszanie
sie po produktach ofertowych Astrada HMI
oraz dobdr odpowiedniego modelu do
kryteriow instalacji, komputery podzielo-
no na trzy serie AS47AN (Intel Atom 2550),
AS47AD (Intel Atom N2600) oraz AS47C
(Intel Core 2 Duo). Gtéwnymi réznicami
w poszczegdlnych grupach sg moce obli-
czeniowe zastosowanych procesorow oraz
ich wydajnosci. W zaleznosci od przezna-
czenia w seriach AS47AD, AS47AC dostep-
ne s monitory o przekatnych 15’ 17" oraz
19" aw grupie AS47AN: 8" 12", 15", wyswiet-
lajgce obraz nawet w 16 milionach koloréw.

Astrada HMI Panel PC + Wonderware InTouch

Komputery panelowe dostarczane s z za-
instalowanym systemem operacyjnym
Windows 7 w wersjach 32- i 64-bitowych,
umozliwiajagc uzycie ich z wybranym
oprogramowaniem przemystowym. Dwie
karty sieci Ethernet pozwalajg na zabez-
pieczenie sie przed awarig jednej z niech
lub fgczenie oddzielnych sieci — sterowa-
nia (przemystowej) oraz biurowsj, co jest
zgodne z polityka bezpieczenstwa budo-
wy aplikacji. Poza standardowymi portami
USB, mozemy takze faczyc¢ sie z urzadze-

niami za pomoca dostepnych portéw sze-
regowych COM.

Astraada Panel PC wykorzystuja najnowsze
technologie w zakresie sprzetu, jak i opro-
gramowania. Urzadzenia s3 gotowe do
dziatania w zasadzie zaraz po podtaczeniu
zasilania, bez koniecznosci dokonywania
dodatkowej konfiguracji. Mogg by¢ sto-
sowane wszedzie tam, gdzie istnieje po-
trzeba wiekszej funkcjonalnosci i interakcji
pomiedzy stanowiskami operatoréw oraz

Porty komunikacyjne Astraada Panel PC
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Zestawienie parametréw technicznych Astraada HMI Panel PC
12" 15" 15" 17" 19" 15" 17" 19"

Przekatna ekranu

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA Q*
$¢

Rozdzielczos¢ [px] 800 x 600 800 x 600 1024 x 768 1024 x 768 1280 x 1024 | 1280 x 1024 1024 x 768 1280 x 1024 | 1280 x 1024
llo$¢ koloréow 16.2 min 262 tys. 16.7 min 16.7 min 262 tys. 16.7 min 16.7 min
Matryca rezystancyjna rezystancyjna rezystancyjna

dotykowa

Typ ekranu TFT TFT LCD TFT LCD TFT LCD

LCD

CPU Intel Atom N2600 (2x 1.6 GHz) Intel Atom D2550 (2x 1.8 GHz) Intel Core 2 Duo 2.27 GHz
Pamiec 2 GB 4 GB 4GB

Dysk twardy 64 GB SSD 320 GB 320GB 320 GB

Porty szeregowe 1x RS-232/422/485 1x RS-232/422/485, 2 x RS-232,

1x RS-2321 x RS-232/422/485

1x RS-232,

1x RS-422/485

1x RS-232 1x RS-422/485

Ethernet (RJ45) 2 x GbE RJ-45 2 x GbE RJ-45 2 x GbE
usB 2xUSB2.0 4x USB 2.0 4 x USB 2.0
Napiecie zasilania 9...36V DC 9...32v DC 9...32v DC
Wymiary [mm] 231x176 319 x 245 410 x 310 410 x 310 439 x 348 484 x 400 410x310x | 439x348 x | 484 x400 x

x 51 x 52 x 55 x 95 x 95 x 94 87.3 93.3 94.3
Waga [kg] 1.8 2.5 4.4 7.8 10 121 7.8 10 121
Zakres 0...50°C 0...50°C 0...50°C
temperatur pracy
Zakres -20...60°C -20...60°C -20...60°C
temperatur

sktadowania

Wilgotnosc¢

10...90%, bez kondensacji

10...90%, bez kondensacji

10...90%, bez kondensacji

Stopien ochrony

Front IP 65

Front IP 65

Front IP 65

Certyfikaty

CE/FCC class A

CE/FCC class A

CE/FCC class A

systemami produkcyjnymi. Dedykowane mowania przemystowego: np. Wonder-

"W Wojciech Trojniar
sq do wizualizacji zarowno prostych, jak  ware InTouch. Pozwala to praktycznie na
Specjalista ds. oprogramowania

przemysfowego
wojciech.trojniar@astor.com.pl

i rozbudowanych proceséw technologicz-  nieograniczong liczbe zastosowan.

nych przy pomocy dowolnego oprogra- = www.astraada.pl
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Komunikacja z przemiennikami czestotliwosci
Astraada DRV po protokole CANopen

CANopen jest to bardzo popularny i - co najwazniejsze - otwarty protokot, uzywany w réznego rodzaju
sprzetach elektronicznych, przewaznie do komunikacji miedzy mikrokontrolerami. W sieciach przemysto-
wych od paru lat zyskuje bardzo duza popularnos¢, ze wzgledu na dobrze dopracowana kontrole bteddw,
wykrywanie uszkodzen, mozliwos¢ przesytania bardziej priorytetowych wiadomosci. Sam protokét bazuje
na sieci CAN (Controller Area Network), ktéra powstata 25 lat temu i jest odtad nieprzerwanie rozwijana.

CANOPEN JAKO OPCJA

W PRZEMIENNIKACH ASTRAADA
DRV-27

Wychodzac naprzeciw — oczekiwaniom
naszych klientéw, udostepnilismy do
sprzedazy karte rozszerzajgca mozliwo-
$ci komunikacyjne przemiennika DRV-27
o protokdt CANopen. ASTRAADI A ASTRAADA

Karta o  numerze  katalogowym
A ASTRAADA

AS27CANO0QO jest sprzedawana jako opcja
rozszerzajgca mozliwosci komunikacyjne. =
Montaz samej karty jest dos¢ prosty, spro- L]

wadza sie do instalacji urzadzenia na ptytce

przemiennika pod frontowg obudowa.
Rodzina przemiennikdw czestotliwosci Astraada DRV-27

Karta udostepnia dwa réwnolegte ztacza

do komunikacji w protokole CANopen: zta-  Jezeli czestotliwos¢ wyjsciowa takze ma  Nastepnie nalezy przejs¢ do grupy P15
cze DB-9F oraz $rubowa listwe zaciskowa.  by¢ ustawiana za pomoca protokotu, pa-  (funkcje dedykowane dla PROFIBUS/CANo-
Dodatkowo na urzadzeniu zamontowano  rametr P00.06 powinien by¢ ustawiony na  pen) i w parametrze P15.00 wpisa¢ 1 (prze-
przetacznik do terminowania sygnatéw  wartos¢ 11 (zadawanie czestotliwosci za  stawienie catej grupy z PROFIBUS na proto-
CAN_H i CAN_L. pomocg komunikacji). két CANopen), nastepnie w P15.01 podac

KONFIGURACJA ASTRAADA
DRV-27 DO PRACY
W PROTOKOLE CANOPEN

Ponizej opisano podstawowa konfiguracje

przemiennika czestotliwosci. W celu ustawie-

nia bardziej zaawansowanych funkcji nalezy

zapoznac sie z instrukcja obstugi urzadzenia.
P15.01=2

W celu wywotania polecenia START i STOP P15.01=1
przemiennika z poziomu protokotu CANo-

A AETEAALDS

pen, nalezy parametr P00.01 ustawi¢ na
wartos¢ 2 (start z poziomu komunikacji),

a——

nastepnie ustawi¢ P00.02 na warto$¢ 3
(komunikacja za pomocag CANopen). Komunikacja falownikdw Astraada DRV-27 z systemem sterowania
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Karta komunikacyjna CANopen do falownikdw Astraada DRV-27

ID przemiennika w sieci, a w P15.27 wybrac
predkos$¢ transmisji (20k do 1M bit/sek).

W celu zdefiniowania rejestrow edytowal-
nych przez mastera nalezy ustawic¢ P15.02
do P15.12 (PZD2 do PZD12).

Dodatkowo nalezy zdefiniowac rejestry ja-
kie maja by¢ odczytywane przez mastera.

W tym celu nalezy ustawi¢ parametry od
P15.13 do P15.23 (PZD2 do PZD12). Wymie-
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nione powyzej rejestry stuzg do zdefinio-
wania budowy wiadomosci SDO/PDO.

Karta komunikacyjna zapewnia dostep do
czterech PDO Tx (0x1800 do 0x1803) oraz
czterech PDO Rx (0x1400 do 0x1403). PDO
Rx to komendy, ktére przetwornica otrzy-
muje z mastera, natomiast PDO Tx to ko-
mendy, ktére przetwornica wysyta do ma-
stera. Za pomocg CANopen mozna takze
parametryzowac urzadzenie, gdyz do kaz-

Centrum
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Studenckie Forum
B Business Centre Club

patroni medialni:

Opis sygnatéw na porcie karty CANopen

dego parametru uzytkownik ma dostep
dzieki wykorzystaniu wiadomosci PDOL1.
Dodatkowo karta daje mozliwos¢ obstugi

wiadomosci mniej priorytetowych, takich
jak SDO.

Zbigniew Czerski
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Poradnik Automatyka cz. 1. - jak wybrac
panel operatorski 7"?

Przeprowadzone przez niezalezne czasopisma branzowe raporty dotyczace kryteriéw wyboru urzadzen do

wizualizacji pracy maszyn i linii produkcyjnych jednoznacznie wskazuja, ze najwazniejszymi parametrami

branymi pod uwage jest cena, jakos¢, funkcjonalnosc z mozliwosci integracji oraz marka producenta. Do ma-

tych aplikacji czesto wybierane sg panele o przekatnej 7”. W ostatnich 2 latach to wtasnie te modele staly sie

najpopularniejszym urzadzeniem do wizualizacji matych systemoéw i praktycznie kazdy producent paneli ma

w swojej ofercie takie rozwigzanie. W ponizszym artykule sprébujemy poréwna¢ 3 modele pod katem kryte-

riow, jakimi kieruja sie klienci podczas zakupu.

tym odcinku Poradnika Au-

tomatyka przyjrzymy sie pa-

nelom 7" od 3 dostawcéw:

Astraada HMI serii AS43, sterownik z pa-

nelem XL7e od Horner APG oraz nowos¢

w ofercie GE Intelligent Platforms — serie

QuickPanel+. Astraada HMI to sam panel

operatorski do wizualizacji, QuickPanel+

integruje funkcje wizualizacji i sterowania,

a XL7e oprocz integracji HMI i PLC, posia-

da wbudowang obstuge sygnatéw wejs¢/

wyjs¢. Do poréwnania wybralismy najpo-

pularniejsze modele, a wiec:

* Astraada HMI o numerze katalogowym
AS43TFT0725,

* Horner XL7e o numerze katalogowym
HEXT391C112,

* GE Intelligent Platforms -> QuickPanel+

numerze katalogowym IC755CSWO7CDA.

NAJPOPULARNIEJSZA JEST
ASTRAADA HMI

Sposréd pordwnywanej tréjki najdtuzej na
rynku dostepne sg rozwigzania Astraada
HMI. Pierwsze modele sprzedawane byty
juz 3 lata temu i przez ten czas budowaty
silng pozycje niezawodnych i funkcjonal-
nych rozwigzan. Atrakcyjna cena tego pa-
nelu nie oznacza nizszej jakosci i wiekszej
awaryjnosci. Jakos¢ wykonania, spasowa-
nia elementéw czy materiaty, z ktérych
wykonano obudowe sprawiaja wrazenie,
jakbysmy mieli do czynienia z urzadze-
niem z wyzszej potki. Lakierowane ptytki
7 elektronikg, skrecane elementy oraz od-

powiednie zabezpieczenia i certyfikaty

sprawiajg, ze panele sg niezawodne, co
potwierdzito sie na setkach instalagji.

Astraada HMI to sam panel operatorski,
a wiec zbudowanie systemu sterowania
bedzie wymagato zakupu sterownika PLC.
Do zaprogramowania systemu bedziemy
musieli wykorzysta¢ dwa narzedzia: do pa-
nelu operatorskiego i do sterownika PLC.
Oprogramowanie Astraada HMI CFG jest
dostarczane w cenie panelu i nie generu-
je dodatkowych kosztéw, ale konfiguracja
cafego systemu moze zaja¢ wiecej czasu.

XL7E - JEDNO URZADZENIE DO
CALEGO SYSTEMU

Horner APG w urzadzeniu XL7e oprécz
tworzenia ekrandw operatorskich pozwa-
la na zaprogramowanie zintegrowanego
sterownika PLC przy pomocy jednego na-

rzedzia, a wspoétdzielona baza zmiennych
gwarantuje oszczednos$¢ czasu oraz mini-
malizacje mozliwosci popetnienia btedéw
podczas konfiguradji.

Cscape dostepny jest w wersji polskiej,
co jest bardzo duzg zaletg w stosunku do
rozwigzan konkurencji. XL7e jest stosun-
kowo nowym produktem, ale na rynku
zostat przyjety bardzo pozytywnie - po-
siada najwiecej wbudowanych interfejséw
komunikacyjnych. Obstuga kilku portéw
komunikacyjnych  mozliwa jest dzieki
zastosowaniu  nowoczesnej  platformy
sprzetowej. Szybki procesor 454 HMz oraz
rozszerzone w stosunku do pozostatych
urzadzen Horner APG limity pamieci gwa-
rantujg ptynna obstuge panelu HMI, szyb-
kie wykonywanie programu sterujagcego
oraz komunikacje w czasie rzeczywistym
pomimo wspdtdzielonych zasobdw.
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Numer katalogowy AS43TFT0725 HEXT391C114 1C755CSWO7CDA
CPU i pamieé
CPU RISC 32-bit, 200 MHz 32 bity, 454 MHz FreeScale iMX535 1 GHz
Pamiec¢ podtrzymywana bateryjnie 128 KB-1 MB 1MB na program, 27 MB na 512 KB
grafike
Flash Memory 8 MB - 256 MB
SDRAM 64 MB - DDR 512 MB
Flash Memory (NAND) 128 MB - -
System operacyjny dedykowany dedykowany Windows Embedded Compact 7
z HTMLS
Narzedzie do programowania Astraada HMI CFG, bezptatny Cscape, bezptatny, Proficy Machine Edition Logic
polska wersja jezykowa Developer PC

Wyswietlacz HMI

Typ ekranu WVGA TFT LCD, 65k kolor WVGA TFT LCD, 65k kolor WVGA TFT LCD, 65k kolor
Rozmiar i rozdzielczosé 7”; 800 x 480 px 7”; 800 x 480 px 7”; 800 x 480 px

Kat widzenia (H/V°) 140/130 140/130 140/130
Podswietlenie (ilo$¢ godzin) LED, 20.000 LED, 50.000 LED, 50.000
Matryca dotykowa 4-przewodowa, rezystancyjna 4-przewodowa, rezystancyjna PCAP, MultiTouch 2-point

Interfejsy komunikacyjne

com1 RS232/422/485 RS232 RS232

com2 RS422/485 RS485 -

COM3 RS232 RS232/485 -

Ethernet 10/100-BaseT 2x 10/100-BaseT 10/100-BaseT

USB (Client/Host) 1x USB 2.0 /1x USB 2.0 1x USB 2.0 /1x USB 2.0 1x USB 2.0 /2x USB 2.0
CAN - 2x CAN (CsCAN, CANopen) -
Opcjonalne moduty komunikacyjne - Profibus DP Slave, GSM/GPRS -

Karta Pamieci MicroSD, 16 GB MicroSD, 32 GB SecureDigital, 32 GB
Audio - tak -

Sterownik PLC

Wspotdzielona z HMI baza zmiennych - tak tak
Jezyki programowania - LD, IS, ST, FBD, SFC LD, IS, ST, FBD, SFC
Programowanie na ruchu - tak w LD -
Whbudowane sygnaty 1/0 - 24 DI (24vDC), 16 DO (24VDCQ), -

2 Al (0-20mA, 4-20mA, 0-10VDC,

12-bit)

Napigcie zasilania 24 VDC +10% 9-30 VDC 24 VDC +20%
Pobdr mocy 15w 20W 15w
Wymiary W x H x D [mm] 203.5 x 149 x 31 210.0 x 144 x 70 192 x137x 36
Temperatura pracy -10 ~ +50 °C 10~ +60 °C 0~+50°C
Stopien ochrony Panel przedni: NEMA4, IP66 Panel przedni: NEMAA4, IP66 Panel przedni: NEMA4, IP66
Certyfikaty CE/FCC CE/FCC CE / FCC; ATEX
Praca w strefie Ex - - Yes, Zone 2
Gwarancja 24 miesigce 24 miesigce 24 miesigce
Dostep do centrum technicznego 24/7 tak tak tak
Szybki zakup w ASTOR24.pl tak tak -
Dostep do inzyniera tak tak tak
Cena katalogowa 2200 PLN netto 4600 PLN netto 5760 PLN netto
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<I'W najnowszej wersji firmware'u urzgdze-
nia oraz w Cscape 9.6 mozliwa jest obstu-
ga plikéw video oraz podfgczanie kamer
pod port USB XL7e i wyswietlanie obrazu
na zywo. Wbudowany w XL7e panel - jako
jedyny z catego zestawienia — posiada
wbudowang klawiature funkcyjna, ktdrg
mozna dowolnie konfigurowac.

QUICKPANEL+ TO NAJNOWSZA
TECHNOLOGIA | NAJWIEKSZE
MOZLIWOSCI

GE Intelligent Platforms to najbardziej roz-
poznawalny dostawca z tego zestawienia.
QuickPanel+ jest najnowszym rozwia-
zaniem z catej trojki i jako jedyny bedzie
mogt by¢ stosowany w strefie EX (trwa
obecnie certyfikacja produktu).

Zastosowany procesor 1 GHz oraz 512 MB
SDRAM to zdecydowanie najmocniejszy
hardware w poréwnywanej tréjce, gwa-
rantujacy bardzo wysoka wydajnos¢ przy
obstudze nawet wiekszych aplikacji wi-
zualizacyjnych. QuickPanel+ bazuje na
Windows Embedded Compact 7, ktéry
w potaczeniu z obstugg HTML 5 oznacza
bogate mozliwosci webowe oraz wspar-
cie dla obstugi audio i wideo. Intuicyjnos¢
obstugi podnosi dodatkowo wbudowana
matryca MultiTouch (2-point) — QuickPa-
nel+ jako jedyny z poréwnywanych urza-
dzen oferuje taka funkcjonalnos¢. Podob-
nie jak w XL7e, réwniez to rozwigzanie
posiada wbudowany sterownik PLC i do
obstugi algorytmu sterowania konieczne
jest tylko podtaczenie oddalonych ukta-
dow wejs¢/wyjsc po sieci Ethernet. Wspot-
dzielona baza zmiennych to te same
korzyséci, co w rozwigzaniu Horner APG
- szybko, prosto i intuicyjnie. Niestety to
kosztuje — oprogramowanie narzedziowe
Proficy Machine Edition jest ptatne.

KOMUNIKACJA W PANELACH

OPERATORSKICH TO PODSTAWA
Najlepiej w catej trojce w tym zakresie
prezentuje sie XL7e z 3 niezaleznymi por-
tami szeregowymi, 2 portami Ethernet,
2 portami USB oraz 2 portami CAN z ob-
stugg CsCAN oraz CANopen. Dodatkowo

XL7e mozna jeszcze rozbudowac o kar-
te Profibus DP Slave oraz modem GSM/
GPRS. Astraada HMI ma mniej portéw, ale
nadrabia 280 dostepnymi protokotami ko-
munikacyjnymi. QuickPanel+ obstuguje
najbardziej popularne protokoty komuni-
kacyjne, a w najblizszym czasie pozwoli
na wymiane danych w sieci Profinet oraz
w standardzie OPGUA.

We wszystkich  poréwnywanych  urza-
dzeniach wbudowane s3 mechanizmy
pozwalajace na fatwe wspotdzielenie da-
nych w wiekszych systemach. Astraada
HMI oferuje funkcjonalno$¢ Data Sharer,
Horner APG — CsCAN Global Data lub EGD,
a QuickPanel+ wewnetrzny mechanizm,
ktéry automatycznie konfiguruje link ko-
munikacyjny pomiedzy panelami pracuja-
cymi w ramach tej samej aplikacji. Ponad-
to Proficy Machine Edition daje najwieksze
mozliwosci w zakresie szybkiej integradji
panelu z dowolnym systemem sterowania
z oferty GE Intelligent Platforms.

KAZDY PANEL ZE ZDALNYM
DOSTEPEM DO EKRANOW
Najlepiej w tym zestawieniu wypada Qui-
ckPanel+ Windows EC 7 oraz HTML 5
oznacza, ze aby upubliczni¢ ekrany, mu-
simy jedynie zaznaczy¢ opcje Publish.
Zdalny dostep uzyskujemy na dowolnym
urzadzeniu, majgcym dostep do sieci In-
ternet (réwniez w urzadzeniach mobil-
nych), a ekrany automatycznie skaluja sie
do obstugiwanej w urzadzeniu rozdziel-
czosci. Astraada HMI do zdalnej obstu-
gi wykorzystuje bezptatng technologie
VNC. Wadg tego rozwigzania jest koniecz-
nos¢ instalacji dodatkowego oprogramo-
wania na kazdym urzadzeniu, z ktérego
chcemy mie¢ dostep do panelu Astraada.
XL7e réwniez obstuguje Webserwer, ale
wymaga on przygotowania stron html
i wgrania ich na karte w urzadzeniu. Do-
stawca pracuje obecnie nad nowym
rozwigzaniem, ktére na podstawie przy-
gotowanej aplikacji wizualizacyjnej wy-
generuje automatycznie kod web, dajacy
zdalny dostep do ekranéw z dowolnego
miejsca.

WIZUALIZACJA TO NIE
WSZYSTKO

Mozliwosci wizualizacyjne we wszystkich
przypadkach sg bardzo rozbudowane,
a obstuga - prosta i intuicyjna. Obstuga
alarméw, receptur, tablic danych, animo-
wanych obiektéw graficznych to standard
u wszystkich dostawcéw. Na duzy plus
w panelu Astraada na pewno zastuguje
obstuga makr programowych oraz logo-
wanie zdarzen i wartosci procesowych.
Minusem jest koniecznos¢ budowania
bazy zmiennych. W XL7e mamy moz-
liwo$¢ podfaczania do 4 kamer wideo
z podgladem obrazu na zywo. W QuickPa-
nel+ warto zwroéci¢ uwage na mozliwoscé
sktadowania danych procesowych bez-
posrednio w przemystowej bazie danych
Historian. QuickPanel+ wspiera rowniez
funkcje Alarms&Events (potwierdzanie
alarmu na dowolnym panelu pracujgcym
w systemie) oraz Store&Forward (lokalne
sktadowanie danych procesowych w przy-
padku utraty komunikacji z bazg danych.

KTORY LEPSZY? KTORY TANSZY?
Jesli mielibysSmy wybra¢ panel patrzac
tylko na ten parametr, siegnelibysmy po
Astraada HMI. Katalogowa cena panelu
AS43TFT0725 wynosi 2200 PLN. Ponad
dwa razy drozszy, bo w cenie 4600 PLN,
jest XL7e — ale nie zapominajmy, ze wy-
posazony jest w wydajny sterownik PLC
obstugujacy 24 DI, 16 DO, 2 Al (warto$¢
samego sterownika to okoto 1000 PLN)
i bardzo bogate mozliwosci komunika-
cyjne. Najdrozej w zestawieniu prezentuje
sie QuickPanel+, bo kosztuje katalogowo
5760 PLN, ale jakosciowo i z punktu wi-
dzenia mozliwosci to najwyzsza potka.
Jako jedyny moze pracowac w strefie Ex,
posiada matryce MultiTouch i obstuguje
HTML 5. Wszystkie panele objete sg 2-let-
nim okresem gwarancyjnym oraz petnym
wsparciem serwisowym, a dokumenta-
cje techniczng mozna bezpfatnie pobrac
z Platformy Internetowej ASTOR. Produkty
dostepne sg od reki z lokalnego magazy-
nu ASTOR, a modele Astraada HMI oraz
Horner APG mozna dodatkowo kupic¢
w sklepie internetowym ASTOR24.pl. m
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Kazdy gtos sie liczy: Cykl Condorceta,
gtosowanie w Radzie Unii Europejskiej
i wybory pracownika roku firmy ASTOR

W ciggu naszego zycia czesto jesteSmy zmuszeni podejmowac decyzje oraz dokonywac najrézniejszych wy-

boréw. Czasami sa to sprawy wazne, czesto btahe. Niekiedy wybieramy pomiedzy dwiema mozliwosciami,

choc czasem bywa ich wiecej. Wyb6r moze by¢ trudny nawet jesli decyzje podejmujemy samodzielnie, lecz

problem komplikuje sie dodatkowo, gdy wyboru dokonujemy wspélnie z innymi osobami, ktérych poglady

na rozwazane zagadnienie moga sie istotnie ré6zni¢ miedzy soba.

ak grupa ekspertéw, z ktorych kazdy

dobrze zna sie na rzeczy, moze wy-

pracowac wspdlne stanowisko i do-
kona¢ racjonalnego wyboru? Jak wybrac
prezesa firmy, a jak zadecydowa¢, ktérego
7 kandydatéw do pracy zatrudni¢? Jak wy-
toni¢ zwyciezce zawodow w tyzwiarstwie
figurowym, a jak zdobywce pierwszej na-
grody w Konkursie Chopinowskim?

CYKL CONDORCETA

Jesdli w gre wchodza jedynie dwie mozli-
wosci lub dwoch kandydatéw, problem
staje sie prosty. Wystarczy, by liczba eks-
pertéw byta nieparzysta, a gtosujgcy nie
mieli mozliwosci wstrzymywania sie od
gfosu, by zwykta wiekszos¢ gtosow po-
zwolita na wyfonienie zwycieskiego kan-
dydata.

Gdy kandydatow jest trzech, ztozonosc¢
problemu  zbiorowego podejmowania
decyzji roé$nie dramatycznie. Rozwazmy
modelowy przyktad trzech kandydatéw
i trzech ekspertéw. Pierwszy z nich uwa-
73, ze najlepszy jest kandydat A, pd&Zniej
stawia B, a na koncu C. Wedtug drugiego
eksperta kandydat B jest lepszy od C, ktéry
wygrywa w jego opinii z A, podczas gdy
trzeci ekspert porzadkuje kandydatéw
w kolejnosci C, nastepnie A, a za nim B.
Wida¢, ze kazdy z kandydatow zajmowat
w hierarchii raz pierwsze, raz drugie, a raz
trzecie miejsce, wiec przy tak rozbieznych
opiniach grono ekspertow nie bedzie
w stanie podja¢ rozsagdnej decyzji.

Ale jaka metoda wyhierzemy

metode gtosowania ?

Mural na wybrzezu Wisty w Toruniu nawiazujacy do kreconych w tym miejscu w roku 1970 kadréw
filmu ,Rejs”, zdjecie K. Zyczkowskiego z czerwca 2013 roku

Nietrudno skonstruowac¢ podobny przy-
ktad dla wiekszej liczby ekspertow lub
kandydatéw. Moze sie zdarzy¢, ze wiek-
szo0$¢ gtosujacych woli kandydata A od B,
inna wiekszos¢ woli B od C, a jeszcze inna
s3dzi, iz kandydat C jest lepszy od A. Taka
sytuacja, rozwazana w pracy francuskiego
markiza de Condorceta w roku 1785, a w li-
teraturze wspoétczesnej noszaca nazwe cy-
klu Condorceta, przypomina dzieciecg gre
,papier-kamien-nozyce”, w ktorej papier
owija kamien, kamier tepi nozyce, a nozy-
ce z kolei tng papier.

TWIERDZENIE ARROWA

Jak w takiej sytuacji dokonac¢ wyboru?
Sposoboéw jest wiele, lecz kazdy ma swoje
zalety i wady. Poszukujac idealnej meto-
dy podejmowania decyzji, amerykanski
matematyk Kenneth Arrow wystartowat
z zestawu kilku naturalnych aksjomatéw,
ktére kazdy rozsadny system wyborczy
powinien spetniac¢. Przyktadowo zatozyt
wiasnos¢, ktdrg nazwat niezaleznoscia od
alternatyw niezwigzanych. Postugujac sie
terminologiag sportowa, mozemy stwier-

dzi¢, ze jesli po swych wystepach tyzwiarz >
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Liczba obwodowych Komisji Wyborczych, ktére zarejestrowaty okreslone poparcie procentowe dla
réznych partii podczas wyboréow. Wyniki partii A wykazuja zadziwiajgce waskie piki dla poparcia 50%, 55%
i w kolejnych wielokrotnosciach 5%, ktére autorzy pracy (Klimek, Yegorov, Hanel, Thurner) opublikowanej
w roku 2012 w Proceedings of the National Academy of Sciences nazywaja zgrabnie ,,systematic election

irregularities”.

A uzyskat lepsze noty niz tyzwiarz B, to
oceny uzyskane nastepnie przez zawod-
nika C nie powinny zmieni¢ tej kolejnosci.
Juz po kilku dniach pracy Arrow dostrzegt,
ze zaden z znanych mu systeméw wybor-
czych nie spetnia takich naturalnych aksjo-
matéw, po czym dowiddt, ze taki idealny
system w ogdle nie istnieje!

Za to Sciste matematyczne twierdzenie,
udowodnione w roku 1948, Arrow otrzy-
mat ¢wier¢ wieku pdZniej nagrode im. Al-
freda Nobla w dziedzinie ekonomii. Jego
wyniki stanowity bowiem kluczowy wkfad
w teorie réwnowagi ekonomicznej i teo-
rie dobrobytu spotecznego. Dalsze prace
szkoty naukowej Arrowa miaty olbrzymie
znaczenie w naukach politycznych, gdyz
pozwolity wykazac, ze nie da sie skonstru-
owac zadnego systemu wyboréw prezy-
denckich i parlamentarnych, ktéry bytby
pozbawiony istotnych wad.

GLOSOWANIE W RADZIE UNII
EUROPEJSKIEJ

Jednym z organéw Unii Europejskiej
jest jej Rada, w ktérej zasiada po jednym
przedstawicielu kazdego z 28 panstw
cztonkowskich. Wedtug systemu podwoj-

nej wiekszosci, uchwalonego w roku 2008

w Lizbonie i wchodzacego w zycie 1 listo-
pada 2014, decyzja Rady zapada, jesli za nig
opowie sie za przynajmniej 55% z 28 (czyli
16) panstw cztonkowskich, ktére skupiaja
co najmniej 65% ludnosci Unii. Te wartosci,
odgrywajace role progdw wiekszosci kwali-
fikowanej, zostaty ustalone arbitralnie.

Na pierwszy rzut oka taki system wyglada
rozsadnie, lecz jego analiza przeprowa-
dzona przez Lionela Penrose’a juz w roku
1946, w kontekscie gtosowania w Organi-
zadji Narodéw Zjednoczonych, wykazuje,
ze daje on przewage politykom z duzych
panstw. System, w ktérym waga gtosu
przedstawiciela kraju jest proporcjonalna
do jego ludnosci, bytby sprawiedliwy, gdy-
by zatozy¢, ze wszyscy obywatele danego
panstwa majg takie samo zdanie, co oczy-
wiscie nie jest prawda.

Pracujac nad teorig gtosowania, Penrose
wprowadzit pojecie sity gtosu, opisujacej
mozliwos¢ wptywu uczestnika gtosowa-
nia na decyzje podejmowana przez ciato
gtosujace oraz wykazat, ze jest ona w pew-
nych sytuacjach odwrotnie proporcjo-
nalna do pierwiastka kwadratowego
7 liczby gtosujgcych. Dlatego tez podczas

gtosowania w gremium przedstawicieli,

takim jak Rada Unii, sity ich gtoséw po-
winny by¢ wprost proporcjonalne do
pierwiastka z liczby reprezentowanych
0s6b. W roku 2004 autor artykutu, pracu-
jac z Wojciechem Stomczyriskim z Instytu-
tu Matematyki UJ, znalazt optymalny wzér
na optymalng warto$¢ progu wiekszosci
kwalifikowanej, przy ktérym sita gtosu kaz-
dego panstwa bedzie rowna wadze gtosu
proporcjonalnej do pierwiastka z popula-
cji, a wiec sita gtosu obywatela w kazdym
panstwie Unii bedzie praktycznie taka
sama.

System gfosowania w Radzie Unii Euro-
pejskiej oparty o prawo pierwiastkowe
Penrose'a i optymalny prog wiekszosci
kwalifikowanej, nazwany Kompromisem
Jagiellorskim, stat sie podstawg propozydji
ztozonej przez Polske na arenie europej-
skiej wiosng 2007. Taki system zostat doce-
niony przez wielu politykéw i naukowcédw
zajmujacych sie ta problematyka, gdyz byt
oparty jedynie o jedno kryterium, obiek-
tywny i fatwo byto go dopasowac do ko-
lejnych etapdw poszerzenia Unii. Jednakze
polska dyplomacja zbyt pézno zaczeta go
promowac, a opér Niemiec oraz Wielkiej
Brytanii, Francji i Wtoch, dazacych do od-
tworzenia takiego wptywu na podejmo-
wane decyzje, jaki te kraje miaty w Unii
ztozonej z dwunastu panstw, sprawit, ze
w Lizbonie uchwalono system podwdj-
nej wiekszosci, znacznie korzystniejszy dla
wielkiej czworki”.

WYBOR PRACOWNIKA ROKU
FIRMY ASTOR

Rozwazmy modelowa firme, sktadajaca sie
z centrali, w ktérej pracuje 49 oséb orazz 5
oddziatéw, liczacych odpowiednio 16, 9,
9,914 pracownikéw, w ktdrej wszyscy za-
trudnieni corocznie wybierajg pracownika
roku. Wydawac by sie mogto, ze system
bedzie sprawiedliwy, jesli waga kazdego
gtosu bedzie taka sama. Jednakze wspdl-
na praca sprawia, ze pracownicy danego
oddziatu czesto gtosuja podobnie, a wiec
ich gtosy sa skorelowane. Pomimo, ze
w mniejszych oddziatach pracuje facznie
47 0s56b, to w systemie réwnych wag, za-
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ktadajac  wysokie prawdopodobieristwo
zblokowania gtosow we wszystkich od-
dziafach, centrala firmy moze corocznie
przeforsowa¢ swego kandydata, przez co
gfosy 0séb pracujgcych w mniejszych od-
dziatach praktycznie nie majg znaczenia.

Skoro gtosy pracownikéw danego oddzia-
tu s czesto zbiezne, to w analogii do pra-
wa Penrose’a, waga gtosu danego oddziatu
powinna by¢ wazona przez pierwiastek
z liczby jego pracownikéw. Dlatego tez
gtos kazdego pracownika winien otrzy-
mac¢ wage odwrotnie proporcjonalng
do pierwiastka z liczby pracownikow
iwynies¢ dla centrali 1/7, zas dla oddziatéw
kolejno, 1/4, 1/3, 1/3, 1/3 oraz 1/2, dla naj-
mniejszego z nich. W takim systemie suma
wag wszystkich gtosow w centrali wynosi
7,a w oddziatach réwna sie, odpowiednio,
4,3,3,3 0raz 2, co sprawia, ze gtosy centrali
nie beda rozstrzygajace, a gtosy pracowni-
kéw kazdego oddziatu moga zadecydo-
wac o wyniku wyboréw.

W latach 2002-2006 wybory pracownika
roku firmy ASTOR przeprowadzano bez
wazenia gtoséw. Po kilku konkursach pra-
cownicy mniejszych oddziatéw zoriento-
wali sie, jakie sg konsekwencje przyjetych
regut gry i tracili che¢ udziatu w zabawie.
Od roku 2007 wybory organizuje sie we-
dtug systemu gtoséw wazonych opartego
na prawie pierwiastkowym Penrose’a. Po
tej zmianie system wyborczy dziata do-
brze ku zadowoleniu catej firmy. Pracow-
nicy wszystkich oddziatow majg poczucie,
Ze ich gtos jest wazny, gdyz wybory wy-
grywaja takze przedstawiciele mniejszych
oddziatow.

KAZDY GLOS SIE LICZY

Skoro wedtug twierdzenia Arrowa idealny
system wyborczy nie istnieje, kazdy stoso-
wany system ma pewne wady. Dlatego tez
w krajach demokratycznych funkcjonuje
tak wiele réznych systemoéw wyborczych.
W ksigzce Kazdy gfos sie liczy* opisujemy
popularne metody wyboru prezydenta
(jedna tura + wiekszos¢ wzgledna: Mek-
syk; dwie tury + wiekszo$¢ bezwzgledna:

gtos sie lic

zez krain O

lojciech Stomczyriski « Karol Zys

Francja; gtosowanie preferencyjne: Irlan-
dia; wybor przez parlament: Niemcy) oraz
systemy wybordéw parlamentarnych (wiek-
szosciowe w jednej turze: Wielka Brytania;
w dwodch turach: Francja; proporcjonalne
z progiem prawnym: Polska; proporcjo-
nalne bez progu: Szwajcaria; pojedynczy
gtos przechodni: Malta; system mieszany:
Niemcy, Nowa Zelandia).

Pokazujemy takze, ze wynik wybordw pre-
zydenckich moze zaleze¢ od rodzaju sy-
stemu wyborczego, a sktad parlamentu od
wielkosci i ksztattu okregdw wyborczych.
Pomiedzy obowigzujgcym systemem wy-
borczym, a ksztattem sceny politycznej
zachodzi wspoétzaleznosc: w dostatecznie
dtugim czasie wptywajag one wzajemnie
na siebie. W ksigzce omawiamy tez spe-
cyfike wyboréw do Parlamentu Europej-
skiego oraz wykorzystanie metod staty-
stycznych do analizy danych wyborczych,
dzieki ktérym mozna potwierdzi¢ podej-
rzenia o fatszowaniu wynikéw.

Dla 0séb znuzonych polityka ciekawe
moga by¢ opisy wyboru sedziéw w sta-
rozytnych Atenach oraz dozy w $rednio-
wiecznej Wenedji, a takze sposobu, w jaki
konklawe wybiera papieza, a zakonnicy —
przeora. Inne rozdziaty ksigzki przyblizaja
metody ustalania zwyciezcéw zawoddw
w sportach niewymiernych oraz konkur-

sach w sztuce i nauce. Analizujemy tak-
Ze site gtosu uczestnikdbw zgromadzenia
udziatowcdw spotki z ograniczong odpo-
wiedzialnoscig oraz walnego zgromadze-
nia akcjonariuszy spotki akcyjne;.

Poniewaz w problemach zycia codzienne-
go liczba rozwazanych mozliwosci zazwy-
czaj jest wieksza od dwdch, musimy pogo-
dzi¢ sie z faktem, Zze stworzenie idealnego
systemu wyborczego nie jest mozliwe.
Z drugiej strony rozwazajac udziat w gto-
sowaniu dobrze jest pozna¢ site naszego
gfosu: moze to wiasnie on zadecyduje
o wyniku wyborow? Wiecej szczegdtow
i przykfadéw znalez¢ mozna w ksigzce:

* Kazdy gfos sie liczy! Wedréwka przez
kraine wyboréw

Kazimierz Rzazewski, Wojciech Stomczyn-
ski, Karol Zyczkowski

Wydawnictwo Sejmowe, Warszawa 2014,
str. 412 - patrz: www.kazdyglos.eu

Mieszkaricow Krakowa zyczliwie informu-
jemy, ze ksigzke mozna kupi¢ w Gtowne;j
Ksiegarni Naukowej przy ulicy Podwale 6.

Karol Zyczkowski - ur. w 1960 w Krakowie, profesor
fizyki na Uniwersytecie Jagiellonskim.

Zajmuje sie mechanikg i informatykg kwantowa, teorig
chaosu i uktaddw nigliniowych oraz teorig wybordw.

Podczas stuzby wojskowej w maju 1988 odmowit zto-
Zenia przysiegi wojskowej, o opisal we wspomnie-
niach w ksigzce ,Notatki Szeregowca”.

W lipcu 1990 samotnie zjezdzat na nartach poinocng
$ciang Piku Lenina (7134 m n.p.m.) w Kirgizji.
Wspdtautor systemu gtosowania w Radzie Unii Euro-
pejskiej, wydanej w Cambridge monografii dotyczacej
mechaniki kwantowej oraz narciarskiego przewodnika
po polskich Tatrach Wysokich.

Pierwszy redaktor naczelny Biuletynu Automatyki w la-
tach 1994-1997.
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Terminarz szkolen Akademii ASTOR
wrzesien - grudzien 2014

Szkolenia z zakresu oprogramowania Wonderware

Nazwa kursu Liczba dni Cena netto Lokalizacje Terminy
w PLN
. . . . Krakéw 06.10
iS\S/‘satrsvniqszl)vvilzau:il(;z:c:/ijkr;yc‘\i/\/onderware InTouch cz. 1 —tworzenie 3 1800 Stargard 05.11
P ] Warszawa 26.11
System wizualizacyjny Wonderware InTouch cz. 2 — zagadnienia Krakow 17.11
3 1950
zaawansowane Warszawa 3.12
. o Krakow 24.11
Platforma Systemowa ArchestrA cz. 1 — tworzenie aplikacji 3 1950 Poznan 15.10
Platforma Systemowa ArchestrA cz. 2 — tworzenie raportow 2 1800 Krakow 27.11
Platforma Systemowa ArchestrA cz. 3 — biezaca analiza danych 1 900 Krakow 20.10
Platforma Systemowa ArchestrA cz. 4 — ArchestrA Object Toolkit 2 1700 Krakow 21.10
Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz. 1 —analiza ) 1700 Krakéw 03.11
danych
Prz.emyfiowa baza danych Wonderware Historian cz. 2 — tworzenie 5 1700 Krakéw 05.11
aplikacji
Obstuga i programowanie systemu zarzadzania produkcjg wsadowg 3 1950 Warszawa 24.09
Wonderware InBatch
S.ystem $ledzenia i zarzadzania produkcjg — Wonderware Opera- 3 1950 Krakéw 2710
tions Software
System analizy przyczyn i czaséw przestojéw maszyn oraz kontroli 1 1200 Krakéw 3010

efektywnosci produkcji — Wonderware Performance Software

Szkolenia z zakresu systemow sterowania i sieci przemystowych

Nazwa kursu Liczba dni L) Lokalizacje Terminy
w PLN
Obstuga i programowanie kontroleréw PACSystems serii RX3i 2 1700 Warszawa 23.10
Obstuga teghmczna i programowanie stgrowmkow PLC oraz paneli 4 2000 Bielsko-Biata 09.12
operatorskich — kurs dla stuzb utrzymania ruchu
Programowanie sterownikdw PLC oraz paneli operatorskich — kurs Bielsko-Biata 05.11
: . 3 1870
dla integratoréow Warszawa 19.11
Przyspieszony kurs obstugi i programowania sterownikéw dla stuzb Poznan 26.11
. 3 1900
utrzymania ruchu Warszawa 15.10
Tworzenie aplikacji HMI/SCADA na bazie oprogramowania Proficy .
HMI/SCADA Cimplicity 2 1870 Krakéw 20.11
Sieci .bezprzgwodowe 1 (Satelline) — projektowanie, konfiguracja, 1 300 Krakéw 13.10
serwisowanie
Sieci 'bezprzc'awodowe 2 (Satellar) — projektowanie, konfiguracja, 1 300 Krakéw 14.10
serwisowanie
Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i VersaMotion 2 1540 Bielsko-Biata 18.12
Regulator PID — szybki licznik 1 700 Bielsko- Biata 25.11
Falowniki Astraada 1 650 Krakéw 18.12
Panele operatorskie Astraada 1 650 Krakow 19.12
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Szkolenia z zakresu robotéw przemystowych

Nazwa kursu

Liczba dni

Zrobotyzowane systemy spawalnicze Kawasaki — konfiguracja
i programowanie

Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — kurs dla integrato-
row

Projektowanie i symulacja zrobotyzowanych stanowisk pracy —
K-Roset

Obstuga i programowanie robotéw EPSON SCARA

Akademia ASTOR zaprasza Panstwa na szkolenia z zakresu opro-
gramowania, robotéw i przemystowych systemow sterowania.
Stawiamy na praktyke, dlatego podczas organizowanych przez
nas kurséw nie tylko poszerza Panstwo swoja wiedze, ale takze
przetestuja jg w praktyce: piszac krok po kroku aplikacje, progra-

:’e:anetto Lokalizacje Terminy
2700 Krakéw 30.10
2500 Krakow 17.11
2300 Krakow 09.10
2500 Krakow 16.10

Kazdy uczestnik szkolert Akademii ASTOR otrzymuije certyfikat
o unikatowym numerze, autoryzowany przez konkretnego do-
stawce produktowego ASTOR.

Niezaleznie od terminarza, istnieje mozliwos¢ ustalenia indywidu-
alnych terminéw szkoler.

mujac roboty czy sterowniki.

Wiecej informadji:
Trenerami Akademii ASTOR sg certyfikowani specjalisci z wielo- = www.akademia.astor.com.pl
letnim dodwiadczeniem praktycznym w zakresie omawianych =» akademia@astor.com.pl
zagadnien oraz o odpowiednim przygotowaniu dydaktycznym.
Centra szkoleniowe Akademii ASTOR:

Bielsko-Biata | Gdansk | Katowice | Krakow

Szkolenia dopasowywane sg do potrzeb kursantdw, za$ warsztaty
i seminaria, ktorych program uwzglednia preferencje i realia kon-

kretnych firm czy branz, organizowane na terenie catej Polski. Stargard Szczecirski | Warszawa | Wroctaw

1M 1 NAZWISKO ..veveiieicieieicireecicteceeecei e seaes SEANOWISKO .c..cvveieeeacteteictretetet sttt sese et sebe et sese st seaeesesenes
DAZWA FITTIIY oottt e e e R R R R e et tae
AATES FITINY ..ot
RIEON .o e FAX e
E-TNAIL oAb

Zamawiam prenumerate: *

L] elektroniczng L] drukowang Prenumerata drukowana jest dostepna tylko dla oséb, ktore wypelnig dane firmy

Rodzaj firmy *

[ firma produkcyjna [ biuro projektowe [ | oEM [ ] uczelnia/szkota

L] integrator systemow [ ] inna firma ustugowa [] firma handlowa [ ] osoba prywatna

O Biuletynie Automatyki dowiedzialem/am si¢: *

[ ze strony www.astor.com.pl [ 1. reklamy prasowej [ ]2 wysytki pocztowej [ lod znajomego

Formularz mozna znalez¢ na stronie www.astor.com.pl/biuletyn/prenumerata.html

Wypelniony formularz mozna przesta¢ faksem na nr 12 428 63 09 lub e-mailem na adres biuletyn@astor.com.pl

Wypelniajac niniejszy formularz wyrazam zgode na przetwarzanie danych osobowych przez ASTOR Sp. z o.0. z siedzibg w Krakowie przy ul. Smolenisk 29, zgodnie z ustawg z dnia 29 sierpnia
1997 o ochronie danych osobowych (Dz.U. z 1997, Nr 133, poz. 883 z podzniejszymi zmianami). Wiadomo mi, ze dane bedg przetwarzane wylacznie dla celéw zwigzanych z prowadzona
dziatalnoscig ASTOR Sp. z o0.0. i podmiotéw wspolpracujacych. Jest mi znane prawo dostepu do tresci moich danych oraz ich poprawiania. Udostepnione przeze mnie dane bedg przetwarzane
w zbiorze danych osobowych “Baza kontaktéw handlowych spétki” zarejestrowanym w Biurze GIODO pod nr 058032. Jednocze$nie o§wiadczam, ze udostgpnienie przeze mnie adresu e-mail
jest jednoznaczne z wyrazeniem zgody na otrzymywanie droga elektroniczng informacji handlowej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o $wiadczeniu ustug droga elektroniczng.
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Rozwigzanie konkursu na 20-lecie Biuletynu

Automatyki

Szanowni Panstwol

Bardzo sie cieszymy, ze nadestali Panstwo zgtoszenia na nasz kon-
kurs, zorganizowany z okazji 20-lecia Biuletynu Automatyki. Nagro-
dy przeznaczone byty dla tych prenumeratoréw, ktérzy do dnia
31.08 nadeslg zdjecie 2 Biuletyndw - najstarszego i najnowszego.

Mito nam poinformowa¢, ze nagrode gtéwna w postaci table-
tu Kindle Fire HD 7" zdobyt pan Henryk Kasprowicz, nauczyciel
w Regionalnym Centrum Edukacji Zawodowej w Bitgoraju, ktéry

w swoim archiwum posiada Biuletyn Automatyki nr 2/95.

Na gérze od lewej: Henryk Kasprowicz, Adam Szczepaniski, Maciej Ciuk;
na dole od lewej: Piotr Sepielak, Jerzy Biernat, Janusz Chmielewski

LISTA WYGRANYCH:

Nagroda gtéwna — Henryk Kasprowicz, nauczyciel w Regional-
nym Centrum Edukacji Zawodowej w Bitgoraju / Biuletyn Auto-
matyki nr 2/95

Nagrody dodatkowe:

1. Piotr Sepielak, Informatyk Koordynator w Tauron Obstuga
Klienta Sp. z 0. 0./ Biuletyn Automatyki nr 3/95

2. Jan Sokotowski, Kierownik Sekcji Automatyki, ECO SA / Biuletyn
Automatyki nr 1/96

3. Janusz Chmielewski, nauczyciel w Zespole Szkdt Technicznych
w Tarnowie / Biuletyn Automatyki nr 4/96

4. Jerzy Biernat, Nadsztygar Przerdbki Mechanicznej Wegla,
Kompania Weglowa S.A., Oddziat KWK ,Marcel” / Biuletyn Au-
tomatyki nr 2/98

5. Maciej Ciuk, Kierownik Oddziatu Automatyki, Wydziat Stalow-
nia, ISD Huta Czestochowa / Biuletyn Automatyki nr 3/98

6. Adam Szczepanski, Dyrektor Techniczny w Zaktadzie Wodocia-
goéw i Kanalizacji w Prudniku / Biuletyn Automatyki nr 4/98

7. Arkadiusz Bednarczyk, Specjalista ds. Techniki Cyfrowej, Wy-
dziat Automatyki Blokéw, PGE GIEK S.A. Oddziat Elektrownia
Betchatow / Biuletyn Automatyki nr 3/2000

Wszyscy otrzymajg gadzety firmowe ASTOR. Nagrody zostana
wystane do Paristwa jak najszybciej.

Roéwnie mito jest nam, ze nadestali Parstwo swoje zdjecia z Biu-
letynami Automatyki — bardzo sie cieszymy, ze mozemy Parnstwa
zobaczyc i ze nadal Paristwo nas czytaja — po tylu latach! )

pozdrawiamy serdecznie

Joanna Kowalkowska

redaktor naczelna Biuletynu Automatyki
wraz z zespotem redakcyjnym
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Ludzie ASTORa
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Anna Michalczyk

Lubie zupe pomidorowa i saganek z zapiekanymi w piecu plastrami
piersi z kurczaka z grzybami w jednej z elblgskich restauracji, ktéry
zachwycit ostatnio moje podniebienie. Lubie ludzi z pasja, a takze
tych wszechstronnych, pasji wciaz poszukujacych. Lubie tecze (za-
réwno naturalng, jak i te warszawska)

Od 7 lat ASTOR dostarcza mi wielu wyzwan zawodowych, ale i tak -
gdybym miata mozliwo$¢ — otworzytabym laboratorium ksiegowe.
Moja praca jest moim hobby — cho¢ niektérzy uwazajg, ze ksiego-

Zbyszek Czerski

Urodzitem sie w miescie w ktorym wychodzi sie na pole, a zamiast
jagdd zbiera sie i je pyszne bordwki (zreszta jest to prawidfowa na-
zwa, gdyz jagody to ogdlna nazwa owocu, jagodg moze byc zarédw-
no porzeczka, boréwka brusznica, boréwka czarna, itd.).

W ASTOR pracuje od 2010 roku, wcze$niej miatem przygode
w duzej firmie zajmujacej sie Automotive’m, jako programista
front-end'u dla baz SQL, dodatkowo prébowatem rozkreci¢
swojg wiasng dziatalnos¢ z branzy elektronicznej.

Od széstej klasy podstawowki interesuje sie wczesniej wspo-
mniang elektronikg (wtedy,meczytem”z powodu braku cyfry-
zacji Polski i dostepu do Internetu, Pana z pobliskiego sklepu
elektronicznego, miedzy innymi o wytlumaczenie prawa
Ohma - pozdrawiam Pana Andrzeja).

Aktualnie mam za soba mndstwo dziatajacych projektéw opa-
rtych na procesorach 8, 16, 32-bitowych. Druga, moja najnow-
s73 pasja, jest piwowarstwo domowe, uwarzytem juz czterna-
$cie warek, gtéwnie piw dolnej fermentacji.

wos¢ i podatki to nuda, ja odnajduje w tym co$ w rodzaju puzzli,
ktore zawsze lubitam ukfadac...

Uwielbiam optymalizowac — wszystko, co mozna — a mozna na-

prawde wiele, wystarczy sie tylko rozejrzec.. Cenie sobie szczeros¢

i moéwienie wprost — to chyba skrzywienie zawodowe, poniewaz

przepisy wymagajg ode mnie wystarczajaco duzo analizowania i in-

terpretowania tego, co ci tam na gérze (na Wiejskiej) chcieli nam

przekazac¢. By¢ moze z tego tez wzgledu uwielbiam poczucie hu-
moru Monty Pythona: nie tylko na ekranie — réwniez w zyciu.
Takie spojrzenie na $wiat dostarcza na co dziert wiele radosci
i usmiechu, nawet w trudnych sytuacjach.

Mimo tego, ze moja praca jest réwniez mojg pasja, od kilku
lat lubie zwolni¢ i smakowac zycie slowlife€owo, a zachowa-
nie work-life balance jest moim zyciowym wyzwaniem.

Poza ksiegowoscia uwielbiam proste zycie bez telewizo-
ra i samochodu, za to z przyjaciotmi i natura. Lubie jezdzi¢
rowerem, cho¢ w obliczu obecnego rozktadu dnia dwuslad
nadchodzace miesigce musi przelezakowac na balkonie, a za-
miast dwoch kot wykorzystam dwa kijki.

A na sylwestra polecam zapiekane w boczku $liwki.

Duzo poruszam sie po miescie na rowerze (traktuje go jako moj
gtéwny srodek transportu, chociaz nie naleze do oséb fagodniej
zbudowanych”), zachecam wszystkich zmotoryzowanych do przej-
$cia na dwuslad. Lubie takze podrézowad, w tym wspinac sie po
szlakach gorskich.

BIULETYN AUTOMATYKI 81 (3/2014)

43

’



PRAKTYCZNA

A

ASTRAADA

AUTOMATYKA
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A| ASTRAADA

A

bezplatne oprogramowanie

z biblioteka elementow graficznych

il —
(=

obstuga skryptow i receptur,

| kryptow
logowanie zdarzen, alarmy

ASTRAADA

| -Mnnitnring i

panele i komputery przemystowe 4 przemienniki czestotliwosci 4  sterownikiPLC 4 urzadzenia komunikacyjne

Sprawdz ceny na:
www.astor24.pl

www.astraada.pl




	Biuletyn Automatyki nr 81: spis treści 

	Aktualności 

	Mistrzostwa Polski Automatyków i Robotyków...w bieganiu!
	Dni Otwarte ASTOR Innovation Room
	XL7e – 7” sterownik zintegrowany w ofercie Horner APG
	Coraz więcej firm produkcyjnych sięga po technologie mobilne
	Cscape 9.6 PL – nowa wersja narzędzia do programowania 
sterowników Horner APG
	Przemienniki częstotliwości Astraada DRV
	Profesal Maintenance – nowe funkcje oprogramowania CMMS

	Nowe Produkty
	Wonderware Historian 2014 już w sprzedaży!
	QuickPanel+. Dwa w jednym – rozwiązanie dla wymagających
	RXi IPC – nowe komputery przemysłowe w ofercie GE Intelligent Platforms
	Kolorowy panel Astraada 4,3” z klawiaturą numeryczną i funkcyjną
	Modemy GSM od Astraada

	Referencje
	Nowoczesne centrum zarządzania produkcją w Zakładzie Przeróbki Mechanicznej Węgla Oddziału KWK Knurów – Szczygłowice 

	Stanowiska dydaktyczne w pracowni mechatroniki w Zespole Szkół Technicznych w Leżajsku 


	Technologie, produkty, Zastosowania 

	Usprawnij zarządzanie produkcją dzięki Wonderware MES Operations
	Komputery przemysłowe Astraada HMI Panel PC
	Komunikacja z przemiennikami częstotliwości Astraada DRV po protokole CANopen 

	Poradnik Automatyka cz. 1. – jak wybrać panel operatorski 7”?

	Magazyn
	Każdy głos się liczy: Cykl Condorceta, głosowanie w Radzie Unii Europejskiej i wybory pracownika roku firmy ASTOR 


	Akademia ASTOR 

	Terminarz szkoleń Akademii ASTOR wrzesień – grudzień 2014 


	Ostatnie Strony
	Rozwiązanie konkursu na 20-lecie Biuletynu Automatyki
	Ludzie ASTORa – Anna Michalczyk, Zbyszek Czerski




