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Szanowni Panstwo,

1 lipca 1994 roku wydalismy pierwszy — czarno-biaty, 8-stronicowy — nu-
mer kwartalnika Biuletyn Automatyki. Oznacza to, ze wtasnie mija 20 lat,

w ciggu ktérych pojawito sie — z zadziwiajacg niektdrych regularnoscia,
konsekwencja i niegasngcym zapatem — 80 numerdw naszego czasopisma (idealnie co
kwartat, z maksymalnie kilkudniowym poslizgiem). Czasopisma, ktéremu sens istnienia na-
dato nie tylko nasza pasja do dzielenia sie wiedzg i petna wyzwan praca w branzy automa-
tyki przemystowej, ale przede wszystkim czytelnicy i prenumeratorzy, ktérych mamy juz
ponad 6 i pét tysigca. To z Paristwem chcemy dzieli¢ sie wiedzg i doswiadczeniem — i tak
juz 20 lat. I nie zamierzamy przestac!

Chciatbym w tym miejscu goraco podziekowac wszystkim redaktorom naczelnym, nie-
zwykle zaangazowanym w swoja prace.

Zapraszam do lektury jubileuszowego numeru oraz konkursu z okazji 20-lecia Biuletynu.

Stefan Zyczkowski

Prezes ASTOR,
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Jedna z najbardziej innowacyjnych inwestycji przemystowych
Z nowoczesnymi rozwigzaniami z zakresu automatyki

Ponad 140 min zlotych, rozwigzania umozliwiajace produkcje 120-metrowych szyn, zaawansowana technologia

systemu sterowania i wizualizacji - uruchomiona w ostatnim czasie w hucie ArcelorMittal Poland w Dabrowie

Gorniczej instalacja do produkcji dlugiej szyny to inwestycja wazna zaréwno dla branzy kolejowej, jak i automa-
tyki przemystowej. Przedstawiciele ASTOR - jednego z koordynatoréw inwestycji — podkreslaja, ze to najwiekszy

projekt w historii firmy.

Nowa linia produkcyjna funkcjonujaca od
kilku tygodni w walcowni huty ArcelorMit-
tal Poland w Dabrowie Gérniczej to inwe-
stycja o wartosci przekraczajacej 140 min
ztotych, ktéra umozliwia produkcje dtu-
gich szyn na potrzeby branzy kolejowe;j.
Nowoczesny projekt powstat przy wy-
datnym udziale technologii z zakresu au-
tomatyki przemystowej. Inwestycja uwa-
7ana jest za strategiczng dla ArcelorMittal
Poland oraz catego sektora kolejowego.
Dzieki instalacji mozliwa bedzie produkcja
szyn czterokrotnie dtuzszych niz dotych-
czas. Pozwoli to na modernizacje polskiej
infrastruktury kolejowej i przyczyni sie do
zwiekszenia bezpieczenstwa transportu.

,Jo bardzo wazny dla nas projekt, dzieki
ktéremu dgbrowska huta staje sie trzecim
na swiecie zaktadem, mogqcym produko-
wac dtugie 120-metrowe szyny. Wdrozone
w ramach instalacji technologie z zakresu
automatyki przemystowej pozwolg na osiqg-
niecie  najefektywniejszych — parametréw
produkcji, co ma kluczowe znaczenie dla
inwestycji" — mowi Piotr Nabielski, dyrektor

o

/

Gotowe i oznakowane szyny — Fot. A.Pejcha

walcowni duzej w dabrowskim oddziale
ArcelorMittal Poland.

W walcowni wdrozono rozwigzania tech-
nologiczne, takie jak systemy sterowania
GE Intelligent Platforms RX3i z podfaczo-
nymi uktadami VersaMax I/0 oraz systemy
wizualizacji Wonderware InTouch. Do za-
dan ASTOR nalezata koordynacja procesu

Dtuga szyna — Gorgce pasmo na szynotoku. Fot A.Pejcha

instalacji i uruchomienia systemu stero-
wania, wizualizacji oraz uktadu CCTV na
nowych i modernizowanych obszarach
produkcji walcowni duzej. Prace obej-
mowaty osiem obszaréw walcowni, m.in.
zatadunek chtodni, prostownice, wydziat
wykanczalni i obszar ekspedycji.

,Jo najwiekszy projekt zrealizowany przez
naszq firme w jej 27-letniej historii. Nidst ze
sobq sporo wyzwan zwigzanych m.in. z wie-
losciq urzqdzeri rozmieszczonych na duzym
obszarze i koniecznosciq prowadzenia prac
réwnolegle z ekipami montujqcymi urzqdze-
nia. Pracownicy ASTOR obecni byli w wal-
cowni przez caty czas trwania inwestydji.
Asystowali takze po zakoriczeniu prac rozru-
chowych, gdy trwata normalna produkdja,
prowadzqc nadzor nad zainstalowanymi
urzqdzeniami i wspomagajqc operatoréw
linii w zapoznaniu sie z nowymi uktadami
i sposobem ich obstugi” — wyjasnia Stefan
Zyczkowski, prezes firmy ASTOR. W
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Zakonczenie procesu certyfikacji w ramach Programu
Partnerskiego ASTOR 2014

Proces certyfikacji organizowany corocznie przez firme ASTOR zakonczy! sie tradycyjnie w kwietniu. Po raz 6smy
wreczone zostaly nagrody , Ztoty Wzrost ASTOR”, Certyfikaty Partnerstwa na rok 2014 oraz jubileuszowe nagro-
dy za 10 lat wspétpracy. Certyfikaty stanowia ,znak jakosci”, wazny dla klientéw oraz przedsiebiorcéw z branzy

automatyki. Gala rozdania certyfikatéw odbyta sie w trakcie waznego cyklu seminariéw ASTOR Tour 2014.

Program Partnerski ASTOR powstat w 2003
roku jako odpowiedZ na rosnace wyma-

gania rynku w zakresie kompetendji firm
wdrazajgcych systemy i wspdtpracujgcych
z ASTOR. Zostat stworzony, aby budowac
dtugofalowo grupe silnych, wiarygodnych
i kompetentnych firm wdrozeniowych
w dziedzinie automatyki, robotyki oraz
technologii IT dla przemystu, dostarcza-
jacych rozwiazania i produkty oferowane
i sprawdzone przez ASTOR.

W tym roku w Programie znalazto sie tacz-
nie 81 Partneréw z catej Polski, w tym: 11
Ztotych, 49 Srebrnych, 18 Platynowych, 2
Merytorycznych i 1 Honorowy. Prestizowe
wyrdznienia s przyznawane na podsta-
wie listy kompetencji firm kandydujacych,
weryfikowanej przez Komisje Certyfikacyj-
na firmy ASTOR. Certyfikat, poswiadczaja-
cy otrzymanie tytutu na dany rok, okresla
zakres specjalizacji integratora w poszcze-
gdlnych  kategoriach
z oferty firmy ASTOR.

produktowych,

Aby uzyska¢ wybrang specjalizacje w ra-
mach certyfikatu, firma integratorska,

oprécz podstawowych wymagan zwig-

zanych z danym poziomem certyfikacji,
powinna spetni¢ kryteria specyficzne dla
danej specjalizacji.

Certyfikacja partneréw odbywa sie w na-

stepujacych zakresach:

= systemy sterowania,

= systemy sterowania dla proceséw cia-
gtych,

= systemy wizualizacji i SCADA w techno-
logii klasycznej,

= systemy wizualizacji i SCADA w techno-
logii ArchestrA,

= systemy zarzgdzania wydajnoscig i syste-
my MES,

* systemy monitoringu i transmisji bez-
przewodowej,

* systemy sieci przemystowych,

* roboty przemystowe.
=» www.astor.com.pl/programpartnerski

Lista Ztotych Partnerow ASTOR 2014

(kolejnos¢ alfabetyczna):

* ABIS Sp. z 0.0. Spétka Komandytowa

* Biuro Inzynierskie Softechnik Sp. z 0.0. S.K.A.

= Centrum Projekt Sp. z 0.0.
= ControlTec Sp. z 0.0.

= Energotest Sp. z 0.0.

* Firma Inzynierska EnCo K.Kufel, J.Synowiec Sp.j.

= IP System Control Sp. z 0.0.
* JT.C. Spétka Akcyjna

* Mercomp Szczecin Sp. z o.0.

* Przedsiebiorstwo Kompletacji i Montazu Systeméw Automatyki

CARBOAUTOMATYKA S.A.

* Przedsiebiorstwo Pomiaréw i Automatyki ,PiA-ZAP” Sp. z o.0.

6
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Seminaria dla przemystu w ASTOR Innovation Room

Jak podnies¢ efektywnos¢ produkcji dzieki robotyzacji? Firma ASTOR, dostawca robotéw przemystowych Kawasa-
ki i Epson, zorganizowata kolejne seminaria poswiecone rozwigzaniom zrobotyzowanym. W trakcie wydarzen pre-

zentowane byly biznesowe i techniczne aspekty inwestycji w zrobotyzowane stanowiska do spawania, paletyzacji
i obstugi maszyn, podnoszace efektywnos¢ wydajnos¢ i bezpieczenstwo produkcji. Spotkania potaczone z prak-
tycznymi warsztatami odbyly sie w ASTOR Innovation Room, laboratorium testowo-produkcyjnym w Krakowie.

Uczestnicy zapoznali sie z nastepujacymi

zagadnieniami:

* dlaczego warto zastosowac robota prze-
mystowego?

* jak umozliwi¢ bezpieczng prace opera-
tor-robot przy réwnoczesnym wzroscie
wydajnosci stanowiska?

* jak optymalizowac procesy zrobotyzo-
wane, zwiekszajac jakos¢ i wydajnosc
i jednoczes$nie obnizajac koszty?

* jakie korzysci daje robotyzacja?

= jak uzyska¢ przewage konkurencyjna
dzieki innowacyjnym rozwigzaniom?

Zaprezentowane zostaty wybrane funk-
cjonalnosci robotdw wspierajace 0siag-
niecie najwyzszej efektywnosci oraz m.in.
oprogramowanie K-Roset i EPSON RC+
do symulacji stanowisk zrobotyzowanych
bez kosztownych testéw na rzeczywistym
obiekcie, kontroler Cubic-S - pozwala-
jacy na fatwe zarzadzanie bezpieczen-
stwem stanowiska zrobotyzowanego oraz
K-SPARC — oprogramowanie dedykowane
do zrobotyzowanej paletyzadji.

Organizowane od 2010 roku bezptatne
ogdlnopolskie seminaria ASTOR poswie-
cone zrobotyzowanym  stanowiskom/
aplikacjom produkcyjnym charakteryzuja
sie kompleksowym podejéciem do te-
matu. Od 2014 roku seminaria odbywaja
sie w ASTOR Innovation Room, labora-
torium testowo-produkcyjnym, w kto-
rym roboty Kawasaki realizujg aplikacje
przemystowe. Robot Kawasaki RAQO6L,
wyposazony w zrodfo spawalnicze Fro-
nius, realizuje automatyczny proces spa-
wania elementéw ze stali czarnej, robot
Kawasaki ZD130S realizuje automatyczny
proces paletyzadji i depaletyzacji, a robot

Prezentacja prelegentéw podczas seminarium nt. zrobotyzowanej paletyzacji

Kawasaki YFOO3N w aplikacji pick&place
realizuje proces szybkiego przenoszenia
i pakowania.

Uczestnicy obydwu seminaridow mieli do
dyspozycji w sumie kilkanascie aplikacji
zrobotyzowanych z zakresu: spawania, pa-
letyzacji, pakowania, miksingu, przenosze-
nia i obstugi maszyn. Oprécz pieciu aplika-
cji, ktére codziennie sg dostepne w ASTOR
Innovation Room, na seminaria przygo-
towano wspdlnie z dostawcami osprze-
tu dodatkowe aplikacje. Na seminariach
kazdy z trzech tematdw prezentowany byt
kompleksowo. Oprdcz grona ekspertéw
firmy ASTOR w seminarium uczestniczyli
réwniez specjalisci z firm dostarczajgcych
osprzet (Abplanalp — maszyny CNC firmy
Haas, Fronius — Zzrodta spawalnicze, Haloi-
la — owijarki palet, igus — systemy prowa-
dzenia przewoddw, Schmalz - technika
podcisnieniowa, Schunk — chwytaki me-
chaniczne).

,Aplikacje pracujace w ASTOR Innovation
Room zostaty bardzo wysoko ocenione
przez specjalistéw i gosci seminariéw. Cie-
szymy sie, ze przedstawiciele przemystu
doceniaja jakos¢ naszych realizacji. W AIR
pracuja aplikacje przemystowe w petni
funkcjonalne i zintegrowane w jeden sy-
stem — zostafo to zauwazone przez pro-
fesjonalistéw.” - podsumowuje Pawet
Handzlik, specjalista ds. robotéw przemy-
stowych w firmie ASTOR.

Uczestnicy seminarium ,Zrobotyzowana
paletyzacja i pakowanie” zgodnie zauwa-
zyli, ze wiekszos¢ proceséw paletyzacji
zostata juz zrobotyzowana. Wynika to
z faktu, ze robotyzacja paletyzadji jest re-
latywnie fatwa i tania, a efekty widac juz
przy paletyzacji pierwszej palety. Zaktady
produkcyjne planujg teraz robotyzacje ko-
lejnych procesow.
=» Wiecej o AIR na stronie
www.astor.com.pl/air
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ASTOR wspiera Laboratorium Automatyzacji Procesow
Produkcyjnych na AGH

Rozwigzania dla przemystu marki Astraada i Wonderware, ktére dostarcza na polskim rynku firma ASTOR, wsparly
wyposazenie Laboratorium Automatyzacji Proceséw Produkcyjnych w Katedrze Automatyzacji Proceséw na Wy-
dziale Inzynierii Mechanicznej i Robotyki Akademii Gérniczo-Hutniczej im. Stanistawa Staszica w Krakowie. W la-
boratorium powstato 8 stanowisk dydaktycznych petnigcych funkcje symulatora maszyn technologicznych.

Firma ASTOR chetnie wspiera przysztych
inzynierdw, pomagajgc w tworzeniu sta-
nowisk laboratoryjnych na uczelniach
i w szkotach technicznych, udostepniajgc
oferowane produkty w ramach specjal-
nych ofert dla edukacji. W Laboratorium
Automatyzacji Proceséw Produkcyjnych
dziafa juz robot przemystowy Kawasaki
stuzacy realizacji rzeczywistych projektow
stanowisk zrobotyzowanych. Kolejny etap
rozbudowy laboratorium obejmuje wypo-
sazenie stanowisk w sterowniki Astraada
PLC RCC oraz oprogramowanie klasy MES
firmy Wonderware.

Laboratorium realizuje programy z zakresu
podstaw automatyzacji i robotyzadji, auto-
matyzacji proceséw produkcyjnych oraz

‘ = |

Stanowisko Robota Kawasaki — programowanie
zadan paletyzacji

Stanowiska dydaktyczne w laboratorium LAPP (Laboratorium Automatyzacji Proceséw
Produkcyjnych)

wykorzystania systemdw wizyjnych w auto-
matyce i robotyce. Zagadnienia automaty-
zacji i robotyzadji proceséw produkcyjnych
realizowane sa dwuetapowo. W pierwszym
etapie realizowane jest teoretyczne omo-
wienie podstaw automatyzacji oraz ¢wi-
czenia praktyczne z wykorzystaniem opro-
gramowania przemystowego. Drugi etap
obejmuje przygotowanie rzeczywistego
rozwigzania technicznego umozliwiajace-
go budowe stanowisk zautomatyzowanych
— omawiana jest automatyzacja projekto-
wania i wytwarzania, a nastepnie $ledzenia
produkgji i zarzadzania zautomatyzowany-
mi liniami produkcyjnymi.

W laboratorium powstato 8 stanowisk
dydaktycznych wyposazonych w sterow-
niki Astraada PLC RCC, ktére wraz z opro-
gramowaniem Wonderware dostarczyta
firma ASTOR. Stanowiska wyposazone s3
takze w uktad czujnikéw firmy Turck, syste-
my wizyjne firmy SICK oraz uktady wyko-
nawcze firmy igus. Wyposazenie pozwala

na uruchomienie i zarzadzanie systemem
zbierania i analizy danych procesowych
oraz sterowanie procesem pracy stanowi-
ska. Zadania dobrane s3 z myslg o samo-
dzielnej realizacji przez studentéw. ,Od
poczqtku dziatalnosci firma ASTOR wspiera
polskie wyzsze szkolnictwo techniczne, wy-
posazajqc niewielkie, ale takze i zaawanso-
wane laboratoria na bardzo preferencyjnych
warunkach. Jednym z takich przyktadow
jest Laboratorium Automatyzacji Proceséw
Produkcyjnych na AGH, ktdre zostato wypo-
sazone w robota Kawasaki, ekonomiczne
sterowniki Astraada i funkcjonalne opro-
gramowanie Wonderware. Dlaczego taki
wybdr? Uczelnia kfadzie szczegdlny nacisk
na zapoznanie studenta z rzeczywistymi roz-
wigzaniami obecnymi w przemysle." — pod-
sumowuje tukasz Maka, koordynator ds.
edukacji w firmie ASTOR.

Sterowniki Astraada PLC RCC stosuje bar-
dzo wiele laboratoriéw, ze wzgledu na

bezptatne, intuicyjne oprogramowanie
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Symulator maszyn technologicznych wyposazony w sterownik Astraada PLC RCC

narzedziowe w polskiej wersji jezykowej.
Oprécz standardowego  programowania
w jezyku drabinkowym, oprogramowanie
pozwala wykorzystac takie jezyki jak FBD
czy ST. Zestaw edukacyjny oprogramo-
wania Wonderware z kolei zawiera, naj-
czesciej stosowane w przemysle, systemy
informatyczne klasy HMI/SCADA/MES.

W ramach realizacji programéw dydak-
tycznych wykorzystywane jest doswiad-
czenie przemystowe kadry dydaktycznej
AGH poparte wdrozeniami w przemysle.

Praca studentow w laboratorium

Wspdtoraca Katedry Automatyzadcji Pro-
ceséw dziatajqcej w ramach Wydziatu In-
zynierii Mechanicznej i Robotyki AGH i fir-
my ASTOR to najlepszy sposdb ksztatcenia
inzynierdw ukierunkowanych na potrzeby
rynku pracy. Wspdtpraca przynosi obopdine
korzysci — zaréwno zespotowi naukowemu
i studentom, ale réwniez firmie. Przyszli in-
Zynierowie juz na etapie studiéw precyzujq
swoje zainteresowania zawodowe i przygo-
towujq sie do pracy w wybranym sektorze
przemystu. Rozpoczynajqc prace, sq dobrze
przygotowani do realizacji zadarn w ramach

77 Wspotpraca Katedry
Automatyzacji Procesow
dziatajacej w ramach Wydziatu
Inzynierii Mechanicznej
i Robotyki AGH i firmy ASTOR
to najlepszy sposob ksztatcenia
inzynieréw ukierunkowanych
na potrzeby rynku pracy.
Studenci zdobywaja praktyke
i doswiadczenie, korzystajac
z oprogramowania i sprzetu
dostepnego w laboratoriach,
pozyskanego w ramach
wspoétpracy z firmg ASTOR.
Andrzej Sioma

swojej specjalizacji. Zdobywajq praktyke
i doswiadczenie, korzystajqc z oprogramo-
wania i sprzetu dostepnego w laboratoriach,
pozyskanego w ramach wspdtpracy z firmq
ASTOR. Zespdt naukowy korzysta réwniez
z wiedzy specjalistow firmy, dotyczqcej ak-
tualnych potrzeb przemystu oraz nowinek
technologicznych w branzy automatyki do-
stepnych w ofercie rynkowej." - ocenia drinz
Andrzej Sioma, pracownik KAP i kierownik
laboratorium LAPP.

Firma ASTOR aktywnie wspiera transfer
wiedzy z przemystu do edukacji, realizujac
konsekwentnie efektywne przygotowa-
nie studentéw do pracy na stanowisku
inzyniera, dzieki rozbudowie wyposazenia
laboratoridw, ale takze dzieki programowi
praktyk i stazy studenckich, pozwalajgce-
mu wzbogaci¢ wiedze pozyskana pod-
czas zaje¢ na uczelni o doswiadczenie
7 praktycznego jej zastosowania w prze-
mysle. Od 16 lat organizuje takze konkurs
na najlepsza prace dyplomowa.

dr inz. Andrzej Sioma

Katedra Automatyzacji Procesow
kierownik Laboratorium Automatyzacji
Procesow Produkeyjnych

Akademia Gérniczo-Hutnicza
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Robot Kawasaki od ASTOR na Politechnice Rzeszowskiej

Na Politechnice Rzeszowskiej dziata w peilni funkcjo-
nalne produkcyjnie stanowisko do paletyzacji z robo-
tem Kawasaki w roli gtéwnej, wdrozone przez partnera
ASTOR - firme Markon z Tomaszowa Mazowieckiego.

Zrobotyzowane stanowisko do paletyzacji zostato zaprojektowa-
ne z mysla o przysztych pracownikach logistyki. Mozliwosci kon-
figuracyjne wezta sg na tyle rozbudowane, Ze istnieje mozliwos¢
zaprogramowania ponad 70 scenariuszy — jaki produkt i w jaki
sposéb ma by¢ uktadany.

W centrum wygrodzonej celi umieszczony jest robot Kawasaki
RSO10N, ktory zbiera informacje od dwdch systemdw wizyjnych
(jeden do lokalizacji obiektu, drugi do odczytu kodu kreskowego
lub kodu 2D) oraz od nadrzednego sterownika Horner XL7e, ktory
zarzadza pracg catego stanowiska.

Wspdtczesna logistyka wykorzystuje nowoczesne systemy, ktére
utatwiajq i przyspieszajq proces zatadunku. Jednym z przyktadéw
takiego urzqdzenia jest robot, ktdrego celem jest automatyczna pa-
letyzacja i depaletyzacja oraz sortowanie réznych produktdw firmy.
Ma to pokazac, jak wyglqda ten proces, jak jest szybki, wydajny i —
co najwazniejsze — ze system jest bezbtedny podczas sortowania." —

Robot Kawasaki na Politechnice Rzeszowskiej

opowiada w petnym przekonaniu dr hab. inz. Mirostaw Smieszek
7 Katedry Metod llosciowych Politechniki Rzeszowskiej.

Stanowisko ma mozliwo$¢ — wzgledem indywidualnego numeru
zapisanego w postaci kodu kreskowego lub kodu 2D - uktadac
detale na docelowa palete, po wczesniejszym przestaniu tych
informacji do nadrzednego systemu sterowania w formie plikbw
arkusza kalkulacyjnego.

=» wiecej na www.astor.com.pl/aktualnosci

ASTOR Tour 2014 - cykl seminariow dla przemystu zakonczony

Podczas ASTOR Tour 2014 uczestnicy mieli okazje za-
pozna¢ sie z najnowsza wiedza i przelomowymi roz-
wigzaniami z obszaru automatyki, robotyki i opro-
gramowania dla przemystu.
organizowanych w tym roku seminariéw byta oszczed-
nos¢ czasu dzieki wykorzystaniu rozwigzan oferowa-

Hastem przewodnim

nych przez firme ASTOR.

Eksperci z firmy ASTOR odwiedzili w kwietniu 8 miast w Polsce
(Krakéw, Wroctaw, Sulechéw, Gdanisk, +6dz, Biatystok, Warszawe,
Lublin). W seminariach uczestniczyto ponad 450 przedstawicieli
Swiata przemystu z ponad 200 firm.

Nowoscig w poréwnaniu do ubiegtorocznych seminariow byta
prezentacja aspektéw technicznych omawianych technologii
i rozwigzan, przeprowadzana przez doswiadczonych pracowni-
kow Dziatu Pomocy Technicznej ASTOR. Mozna byto zobaczyc,
jak fatwo i szybko skonfigurowac prezentowane produkty i kom-
pleksowe systemy proponowane przez ASTOR, a tym samym
realnie zaoszczedzic¢ czas przeznaczony na projektowanie i wdro-
zenie systemu automatyki.

Stanowiska demonstracyjne na ASTOR Tour w Gdarsku

Pierwsze seminarium zlokalizowane byto na barce ,Stefan Batory”
na Wisle, tuz pod Wawelem. Na technologicznej trasie semina-
riow znalazto sie takze Centrum Techniki Odnawialnej w Sulecho-
wie, w ktérym pracuja systemy redundancji dostarczone przez
ASTOR. Zostata tam zorganizowana wycieczka, podczas ktorej
mozna byto zobaczy¢, jak wygladajg najnowsze rozwigzania z za-
kresu energetyki odnawialnej.

> wiecej na www.astor.com.pl/aktualnosci
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Automatica 2014 - swieto robotow

W tym roku targi Automatica - najwieksze targi robotow w Europie, odbywajace sie¢ w Monachium, przyémity

nawet japonskie targi iREX uwazane za najwieksze na $wiecie. Co mozna zobaczy¢ na Automatice? ... Wszystko,
co jest zwigzane z robotami przemystowymi. Poczawszy od osprzetu przez mate manipulatory, az po duze i po-
tezne roboty i cate linie przemystowe. Wsréd nowosci zaprezentowanych przez firme Kawasaki znalazt sie nowy
programator reczny oraz nowe serie robotéw MC i MS.

Robot Kawasaki MSR do zastosowan
w przemysle farmaceutycznym

JAutomatica 2014 to zdecydowanie strzat
w dziesiqgtke. Targi rozpoczety sie we wtorek
i juz od rana az do pigtkowego wieczoru
hale byte wypetnione ludZmi szukajgcymi
rozwiqzan i nowinek z zakresu robotyki. Za-

>>REKLAMA<<

WEJDZ NA NOWA STRONE WWW

BIULETYNU AUTOMATYKI

ZOBACZ, JAK ZMIENIAL SIE

SWIAT AUTOMATYKI PRZEMYSEOWE)

PRZEGLADAJ NUMERY NAWET
Z 1998 ROKU

Robot Epson z chwytakiem Schunk w aplikacji
montazu

praszamy na kolejng edycje, na ktérej Kawa-
saki znowu pokaze nowosci swiatowej ro-
botyki" — podsumowuje Carsten Stumpf,
General Manager Marketing & Sales w Ka-
wasaki.

Firma Epson réwniez zaprezentowata eu-
ropejskie premiery — m.in. autonomicz-
nego robota Epsona do montazu. Robota
programuje sie w zupetie nowy sposéb
- nie programuije sie ruchu, a jedynie uczy
sie robota, co i jak ma zmontowac - zupet-
nie jak nowego pracownika na linii monta-
zowej. Robot wykonuje ruchy samodziel-
nie, kierujgc sie informacjami z 4 kamer
zamontowanych na stanowisku.

LAUTOMATICA jest bardzo waznq datg w ka-
lendarzach oséb zwigzanych z robotykq — nie
tylko w Europie, ale i na Swiecie. Targi sq oka-
zjq do rozpoczecia wspdipracy w tematach
robotyzadcji pomiedzy uzytkownikami a pro-
ducentami i dostawcami rozwigzar. Zadne
inne targi nie dajg moZzliwosci przekazania in-
formacji tak szerokiej miedzynarodowej gru-
pie profesjonalistéw. Tegoroczne targi w petni
spetnity nasze oczekiwania” — mowi Volker
Spanier, Head of Factory Automation Divi-
sion w firmie EPSON Deutschland GmbH. |

STRONA WWW BIULETYNU AUTOMATYKI
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20 lat Biuletynu Automatyki - wywiad ze Stefanem

Zyczkowskim

1 lipca 1994 roku pojawit sie na rynku Biuletyn Automatyki, pierwsze tego typu czasopismo poswiecone
nowym produktom i ich zastosowaniom, opisujace referencje ASTOR — wdrozenia wspoétpracujacych z nami
integratoréw, skierowane do automatykéw zainteresowanych poszerzaniem swojej wiedzy nie tylko na te-
mat oferty firmy ASTOR, ale ogoélnie - poszerzaniem wiedzy techniczne;j.

Z okazji 20-lecia Biuletynu Automatyki z pomystodawca Biulety-
nu, jego pierwszym redaktorem technicznym, a obecnie Preze-
sem ASTOR - Stefanem Zyczkowskim, rozmawia Joanna Kowal-
kowska, siodmy redaktor naczelny z kolei.

Joanna Kowalkowska. W jakich okolicznosciach narodzit sie
pomyst na Biuletyn Automatyki?

Stefan Zyczkowski. Lubimy dzieli¢ sie wiedza, wiemy, ze jest w tym
wielka wartos$¢. Dlatego takie dziatania sa dla nas naturalne. Lubi-
my dziata¢ wspdlnie — nawet pakowanie Biuletynu po dzi$ dzien

odbywa sie w siedzibie firmy — przychodzi staty zespét, w tym
ASTORIianie, ich rodziny i dzieci.

Pierwszy numer miat zaledwie 8 stron, byt w catosci czarno-biaty.
Nie mielismy wielkiego budzetu, ale zapat wielkil Moze nie wszy-
scy o tym wiedzg, ale plik przygotowatem w Corelu, drukowatem
na drukarce laserowej, robitem lustrzane kopie na kalke tech-
niczna. Kalke techniczng zanositem do drukarni i drukarz na tej

bazie przygotowywat matryce — i potem szto do druku. Pierwszy
Biuletyn wydrukowaliémy w naktadzie 300 egzemplarzy w nieist-
niejacej krakowskiej drukarni przy ul. Krowoderskiej. Biuletyn czar-
no-biaty, skromny, ale na profesjonalnym papierze kredowym.
Pierwszy nakfad btyskawicznie sie wyczerpat i trzeba byto szybko
robi¢ dodruk. Szefem drukarni byt wéwczas Krzysztof Wilkosz,
ktéry teraz pracuje w znanej firmie integratorskiej SKK. Chetnie
wracam wspomnieniami do tamtej wspotpracy.

Z czasem naktad rost i obecnie wynosi 7000-7500 egzemplarzy.
Z tego Biuletyn regularnie czyta ponad 6500 statych prenumera-
toréw. To dzieki nim — naszym czytelnikom - czasopismo zyskuje
sens istnienia.

Z drugiej strony patrzac, przywotam 2 z 10 moich zasad prowa-
dzenia biznesu i jednoczesnie skutecznego konkurowania na
rynku: warto inwestowac w wiedze oraz pierwszg inwestycjg
w kazdej firmie jest marketing i reklama. Biuletyn Automatyki jest
skutecznym narzedziem do realizacji tej strategii.
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Dzieki nim Biuletyn jest u Paistwa na czas: Krystian Augustyn, Ewelina
Augustyn, Patrycja Augustyn, Piotr Chochorowski, Anna Grych, Mateusz
Grych, Katarzyna Sroka, Anna Makuch, Teresa Makuch, Elzbieta Makuch,
Antek Zyczkowski, Matgosia Zyczkowska. Dziekujemy!

J.K.Jak zmieniat sie Biuletyn przez 20 lat?

S.Z Caly czas stawialismy na technicznos¢ Biuletynu, aby byt
dostepny dla automatykdw, inzynierdw i chetnie przez nich czy-
tany. Chcielismy, aby byt inspiracjg w ich codziennej pracy i aby
stanowit odzwierciedlenie wiedzy i do$wiadczenia naszych spe-
cjalistéw pomocy technicznej i wsparcia sprzedazy. Mamy staty
zespot redakeyjny, ktéry na biezaco ma z Parstwem kontakt w co-
dziennej pracy i ktéry co 3 miesigce z petnym zaangazowaniem
systematyzuje wiedze, tworzac artykuty do Biuletynu. Zespot
redakcyjny wspierany byt przez jak dotad siedmiu redaktoréw na-
czelnych, ktérym chciatbym w tym miejscu szczegdlnie podzie-
kowa¢, a byli to w kolejnosci chronologicznej: Karol Zyczkowski,
Stawomir Dzierzek, Wojciech Kmiecik, Justyna Rys, Mateusz Pierz-
chata, a obecnie Joanna Kowalkowska.

Pierwszy kolorowy Biuletyn ukazat sie dopiero w 1998 roku, za
sprawg Wojtka Kmiecika, éwczesnego redaktora naczelnego.
W historii Biuletynu ukazywaty sie takze raporty specjalne, po-
Swiecone konkretnym branzom, kupony na drukowane manuale
w jezyku polskim, ktére jako pierwsi opracowalismy i wprowa-
dzilismy na polskim rynku, nawet zanim zrobili to nasi dostawcy.
Mamy tez osobng publikacje, skierowang bardziej do kadr mene-
dzerskich i zarzadéw firm — czasopismo ,Biznes i Produkcja”.

J.K. Jaki byt rynek automatyki 20 lat temu i jak wyglada
teraz?

S.Z. W 1991 roku nikt nie wiedziat, co to jest sterownik i do czego
stuzy. Ludzie pytali, czy to sie nie popsuje, kto to naprawi.. A ja
chodzitem po firmach i zapewniatem: razem damy sobie rade.
Wszystko zaczeto sie od sterownika programowalnego marki GE,
ktory z USA przystat mi brat. Szybko zorientowatem sie, ze aby zro-
bi¢ z niego uzytek, potrzebuje olbrzymiej wiedzy. Postanowitem,
Ze sie tego naucze i na tym opre swoj biznes.

Bardzo dobrze pamietam, jak nietatwo byto na poczatku, kiedy
mato kto miat pojecie o tym, jak mozna wykorzystac technologie
stosowane juz wowczas na Zachodzie. Przez lata osobiscie spoty-
katem sie z Klientami: uczytem ich, ttumaczytem, przetamywatem
opory przed nowoscig i przekonywatem, Ze to sie optaca. Na po-
czatku lat 90-tych barierg dla wielu zaktadow byta staba znajo-
mos¢ jezyka angielskiego, wiec to w ASTOR ttumaczono dla nich
podreczniki z zakresu programowania sterownikéw.

Firma z 3 pracownikéw w 1992 roku urosta do stuosobowej
w roku 2014. Mimo to wciaz nie przestaje mysle¢ o niej jako o ro-
dzinnej firmie, ktérg w 1987 roku zaktadatem razem ze swoimi
bra¢mi, Adamem i Karolem. Przez te wszystkie lata zmieniaty sie
realia rynkowe i konkurencja. Dzi$ ASTOR to juz nie tylko sterowni-
ki, ale tez roboty i oprogramowanie przemystowe, czy wrecz cate,
zaawansowane systemy zarzadzania i sterowania produkgja.

J.K. Jak Biuletyn Automatyki wpisuje sie w strategie kon-
kurowania ASTOR na rynku automatyki?

S.Z. ASTOR ma na rynku szczegdlng pozycje — jest firmg polska
i dziatajacg wytacznie na terenie Polski, podczas gdy jego gtéw-
nymi konkurentami sg miedzynarodowe koncerny, reprezentu-
jace marki rozpoznawalne na catym swiecie. Co ciekawe, nigdy
nie konkurowalisSmy na rynku cena, aczkolwiek zawsze bylismy
konkurencyjni. Budowalismy przewage w oparciu o oferowane
Klientom dodatkowe wartosci. W naszym przypadku ta wartoscia
jest wiasnie wiedza naszych pracownikow i Partnerow. Za wie-
dze ludzie zawsze bedg chcieli ptaci¢. Nie mozna by¢ najtanszym
i najlepszym. Najbogatsze i najlepsze firmy nigdy nie sg najtansze.
Razem z moim zespotem nauczylismy sie, ze nie mozna sprzeda-
wac tylko taniej niz konkurencja. Trzeba by¢ lepszym i dostarczac
wartos¢ dodana. Nasza strategia ukierunkowana jest wiec nie na
pojedyncze transakcje, ale dtugoterminowe relacje z naszymi
Klientami i Partnerami.

Czy jeste$my skuteczni? ASTOR ma na koncie przeszto 18 tysiecy
sprzedanych sterownikéw GE i ponad 11 tysiecy licencji opro-
gramowania Wonderware, wdrozonych podczas wspotpracy
z ponad 4 tysigcami Klientow. Firma regularnie szkoli swoich pra-
cownikéw i przeszkolita tez ponad 7 tysiecy inzynieréw i mene-
dzeréw, podnoszac ich kompetencje techniczne i biznesowe.

Biuletyn Automatyki to tak naprawde jedno z naszych narzedzi
pomocy technicznej, systemu, ktéry na co dzien wspiera naszych
Klientow wiedzg ponad 50 specjalistow—inzynierdw, ktorych do-
Swiadczenie wyrazone stazem pracy niejednokrotnie przekracza
7 lat. To nasza moc i sita. Rozwdj nasz i naszych Partnerdw.

Dziekuje za rozmowe.
Joanna Kowalkowska
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Wydajne zbieranie i wizualizowanie danych

Nowy 12" panel operatorski w ofercie Astraada

Oferta produktow Astraada zostala poszerzona o dotykowy panel operatorski 12”, cechujacy sie zwiekszong wy-
dajnoscia oraz solidnym wykonaniem, pozwalajacym na prace w wymagajacych warunkach srodowiskowych.
Panel moze zosta¢ wykorzystany jako ekran operatorski do obstugi maszyn oraz jako system wizualizacyjny

w matych i srednich systemach sterowania. Oferuje szereg zaawansowanych funkcji znanych z systeméw SCADA,
takich jak: alarmy, receptury, logowanie historii i zdarzen, makra programowe oraz system zabezpieczen.

Nowy  panel posiada  oznaczenie
AS42TFT1265 i zostat wyposazony w pro-
cesor 800 MHz, 256 MB pamieci RAM oraz
1024 MB pamieci ROM. Dotykowa matryca
12" 0 rozdzielczosci 1024 x 768 pikseli posia-
da podswietlenie LED oraz obstuguje 16-
lub 24-bitowg palete koloréw (ustawienie
programowe). Parametry te pozwalaja na
stosowanie urzadzenia w aplikacjach wi-
zualizacyjnych, ktére wymagaja wiekszej
mocy obliczeniowej. Dtugg i bezawaryjng
prace AS42TFT1265 zapewnia wzmoc-
niony aluminiowy front, pasywny system
chtodzenia oraz stopieri ochrony IP66. Cie-
kawym wyréznikiem jest mozliwos¢ pracy
w szerokim zakresie temperatur: od -20 do
+60°C, co w urzadzeniach z matryca doty-

kowa jest rzadko spotykane.

Programy wizualizacyjne tworzone s3 za
pomoca bezptatnego oprogramowania
narzedziowego (Astraada HMI CFG), wy-
posazonego w biblioteki gotowych obiek-
téw graficznych oraz symulator, dzieki cze-
mu proces tworzenia aplikadji jest szybki
i intuicyjny. Najnowszg wersje oprogramo-
wania mozna pobrac z serwisu platforma.
astor.com.pl.

Integracja z innymi urzadzeniami moze od-
bywac sie w oparciu o dostepne w standar-
dzie trzy porty szeregowe RS232/485 lub
port Ethernet. Ponad 300 darmowych pro-
graméw komunikacyjnych pozwala na wy-
miane danych z wiekszoscig urzadzen prze-
mystowych. Ponadto do dyspozycji sa takze
porty USB Client i Host, ktére mogg zostac
wykorzystane do podtaczenia urzadzen pe-
ryferyjnych, takich jak: klawiatura, myszka,
czytnik koddw kreskowych lub waga.

A | ASTRAADA

Panel Astraada AS42TFT1265

Podobnie jak inne panele serii Astraada,
model AS42TFT1265 obstuguje protokdt
VNG, ktory moze zosta¢ wykorzystany do
zdalnego udostepniania ekranéw wizuali-
zacyjnych w celu podgladu lub sterowa-
nia. Mozliwa jest rowniez zdalna wymiana
danych, dotyczacych zdarzen i operadji

z produkgcji, w oparciu o protokdt FTP. Urza-
dzenie obstuguje takze wymienne nosniki
danych w postaci kart MicroSD, na ktérych
mozna sktadowac dane procesowe, alar-
my oraz receptury. Karta pamieci moze
stuzy¢ takze do przenoszenia i aktualizacji
aplikacji wizualizacyjnej. |

Panel operatorski Astraada HMI AS42TFT1265

procesor

800 MHz

matryca

aktywna TFT, 12", LED

rozdzielczosc

1024 x 768 px

ilos¢ koloréw 65536

pamiec 256 MB RAM, 1024 MB ROM

ztgcza COM1RS232/422/485

COM2 RS232/485
COM3 RS232

Ethernet 10/100 Mbps
port USB Client i Host

zasilanie 24 VDC +10%

zabezpieczenie IP66

zakres temperatur pracy -20 do +60°C

oprogramowanie narzedziowe

Astraada HMI CFG (bezptatne)

zdalny dostep

FTP Server i VNC Server
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GE Intelligent Platforms IEC61850 Client
Modut do zastosowan w branzy energetycznej

GE Intelligent Platforms wprowadza do oferty modut komunikacyjny dedykowany dla branzy energetycznej.
Nowe rozwigzanie rozbudowuje mozliwosci kontrolera PACSystems RX3i o mozliwo$¢ wymiany danych w stan-

dardzie IEC61850.

Standard IEC61850 jest wykorzystywany
do projektowania automatyki dla stacji
energetycznych. Model danych zdefinio-
wany w tym standardzie jest mapowany
na wiele protokotéw komunikacyjnych.
Obecnie mapowanie obejmuje MMS (Ma-
nufacturing Message Specification), GOO-
SE, SMV (Sampled Measured Values), a tak-
ze WebServices, DNP3 i IEC60870-5-104.
Powyzsze protokoty pracuja w sieciach
opartych na TCP/IP lub lokalnych sieciach
Ethernet oferujgcych wymagany czas od-
powiedzi ponizej 4 ms (dla funkgji zabez-
pieczeniowych).

Modut o numerze katalogowym IC695E-
CM850, pozwala podtaczy¢ kontroler
PACSystems RX3i do sieci IEC61850, dzie-
ki czemu sterownik moze pracowac jako
klient IEC61850 i komunikowac sie z inte-
ligentnymi urzadzeniami elektronicznymi
(IED) pracujacymi jako serwer I[EC61850.

Modut wyposazony jest w 4 porty komu-
nikacyjne i pozwala na obstuge jednej sieci
IEC61850, w ktdrej moze pracowad maksy-
malnie do 32 urzadzen IED. Do dyspozydji
uzytkownik ma 2 porty obstugujace stan-
dard elektryczny (skretka) oraz 2 obstu-
gujace standard optyczny (Swiattowdd).
Obstuga standardu optycznego wymaga
zastosowania modutéw SFP  pozwalaja-

X3 Gy WS ECWMBSD

EC 61850 LAN

tekst: Piotr Adamczyk; piotr.adamczyk@astor.com.pl

Proficy ME

1 konfiguratosem

IECE1E50 {—\

blug
ECE1SE0

Architektura konfiguracji urzadzen w sieci obstugujacej IEC 61850

cych podigczy¢ bezposrednio swiattowdd
wielomodowy lub jednomodowy, dzieki
czemu dane w sieci IEC61850 mozna wy-
mieniac na odlegtos¢ nawet 70 km.

Kazdy port wbudowany w modut ECM850
posiada osobny adres MAC i moze pra-
cowac w trybie fullduplex lub halfduplex
oraz z predkosciami 10, 100 lub 1000 Mbps.
Pozwala to w fatwy sposéb pogrupowad
i podtaczy¢ do jednej sieci urzadzenia IED
pracujgce w réznych standardach. Podta-
czane urzadzen IED do modutu komuni-
kacyjnego mozemy zrealizowac w oparciu
o trzy topologie: jako potaczenie bezpo-
Srednie w magistrale lub w gwiazde.

RX3 CPU N ECMBD

s I s [ |

IED 1 IED 2 IED 3 ED 32

Podtaczenie urzadzen IED do modutu
IC695EMC850 w topologii magistrali

Podtaczenie urzadzen IED do modutu
IC695EMC850 w topologii gwiazdy

Konfiguracja IC695ECM850 realizowana
na jest z poziomu oprogramowania Profi-
cy Machine Edition, za$ konfiguracja sieci
oraz urzadzen IED przy pomocy dostar-
czanego wraz z modutem konfiguratora
I[EC61850. Konfigurator wspiera konfigu-
racje w trybie online oraz offline. Konfigu-
racja w trybie online pozwala uzytkowni-
kowi potaczyc¢ sie bezposrednio z IED oraz
na zywo przeglada¢ dane udostepniane
przez urzadzenie. Konfiguracja offline po-
zwala z kolei zaimportowac definicje (ICD)
lub opisy (CID) urzadzen IED dostarcza-
nych przez producenta oraz przegladac
udostepniane obiekty z danymi. Przy ich
pomocy oprogramowanie Proficy Machi-
ne Edition automatycznie generuje liste
zmiennych PLC Protocol Variable (PPV),
ktérg mozemy wykorzysta¢ w programie
sterujgcym kontrolera PACSystems RX3i.
Prace modutu oraz samej sieci mozna
monitorowac na biezgco przy pomocy
whbudowanych diod LED oraz na bitach
i stowach statusowych udostepnianych
w programie. |
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Nowosci w robotyce Kawasaki 2014

Firma Kawasaki od ponad 45 lat opracowuje dla przemystu bardziej efektywne i szybsze roboty. W celu dostar-
czenia zawsze najlepszych robotéw konieczny jest ciagly rozwéj oraz implementacja najnowszych osiagniec

techniki w maszyne, jaka jest robot. Bardzo szybki rozwoéj przemystu powoduje, ze réwniez w robotyce co roku

pojawiaja sie nowosci i usprawnienia.

Rok 2014 obfituje w duze targi zwigzane
z robotyka, na ktérych producenci poka-
zuja $wiatu najnowsze konstrukcje. W tym
roku odbyty sie targi w Hanowerze oraz
najwieksze targi poswiecone robotyce
w Europie - targi Automatica w Mona-
chium. Warto wspomnie¢ réwniez o naj-
wiekszych targach robotyki na $wiecie -
iREX w Tokio, ktére odbyty sie pod koniec
ubiegtego roku. Za tymi wydarzeniami
idzie wiele nowosci w $wiecie robotyki.
Réwniez firma Kawasaki przygotowata
wiele ciekawych propozydiji.

NOWY TEACH PENDANT

Kawasaki zmodyfikowato Reczny Progra-
mator (Teach Pendant), stuzacy do poru-
szania i programowania robota oraz ob-
stugi aplikacji. Nowy Teach Pendant jest
mniejszy i Izejszy od swojego poprzedni-
ka. Jest aktualnie najlzejszym programato-
rem do robotow dostarczanym na rynku.
Docenig to operatorzy i uzytkownicy, kté-
rzy podczas programowania musza czesto
i duzo przemieszcza¢ sie po stanowisku
zrobotyzowanym. Jest przy tym kompa-
tybilny z dotychczas dostarczanymi kon-

tekst: Pawet Handzlik; pawel.handzlik@astor.com.pl

Robot Kawasaki W MCR - MCO04N

udzwig 5kg 4 kg
zasieg 660 mm 505.8 mm
powtarzalnos¢ +/- 0.lmm +/-0.05 mm
maksymalna predkos¢ (dla punktu na 6600 mm/s 5000 mm/s

powierzchni montazu narzedzia)

rodzaj wykonczenia powierzchni

stal nierdzewna farba epoksydowa

klasyfikacja cleanroom ISO 14644

ISO 5
(Class 100 — FS209E)

1SO 5
(Class 100 — FS209E)

przelotowy nadgarstek tak tak
mozliwos¢ odkazania/dekontaminacji tak tak
konstrukcja ramienia 7-osi 6-0si (8 —opcja)

doprowadzenie przewoddéw

od dotu robota od dotu lub od tytu

robota

max. liczba modutéw 1/0 w kasecie gtéwnej

16 16

trolerami. Programator jest wyposazony
w duzy kolorowy dotykowy ekran, ktéry
umozliwia wygodng prace oraz fatwa
obstuge aplikacji dzieki mozliwosci wyko-
rzystania jako panelu operatorskiego. Za-
stosowanie lekkiego i niezwykle elastycz-
nego przewodu utatwia przemieszczanie
sie robota.

ROBOTY DLA PRZEMYStU
MEDYCZNEGO

| FARMACEUTYCZNEGO

Kawasaki zaprezentowato réwniez nowe
konstrukcje robotéw przeznaczone do
pracy w przemysle medycznym i far-
maceutycznym. Roboty serii MSR i MCR
zostaly specjalne zaprojektowane, aby
pracowac w strefach wymagajacych mak-
symalnej czystosci. Roboty spetnig wyma-
gania klasyfikacji cleanroom ISO 14644 kla-
sa ISO 5 (co odpowiada klasie 100 wedtug
FED-STD-209E). Specjalna konstrukcja ra-
mion robotéw pozwala na ich odkazanie.
Optywowy ksztaft, uszczelnienia oraz spe-
cjalna powierzchnia (roboty MSR sg wyko-
nane ze stali nierdzewnej, natomiast MCR

sg pokryte farbg epoksydowa) pozwalaja
przeprowadzac proces dekontaminacji. Na
czystos¢ aplikacji ma rowniez fakt, ze prze-
wody do robotéw doprowadzane s3 od
dotu, a zasilanie chwytakéw poprowadzo-
ne jest wewnatrz. Oznacza to, ze nie ma
w strefie cleanroom zadnych ztaczy i kabli.
W przysztym roku pojawig sie kolejne
ciekawe nowosci w robotyce Kawasaki,
ktérych celem jest lepsze, szybsze i bez-
pieczniejsze wykonywanie proceséw pro-
dukcyjnych. m

16
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SATELLINE-EASy869 - nowy, cyfrowy
radiomodem na pasmo wolne

SATELLINE-EASy869 przeznaczony jest do bezprzewodowej wymiany danych w pasmie 869.400 ~ 869.650 MHz.
Pasmo to pozwala na prace urzadzen bezprzewodowych bez formalnosci i dodatkowych kosztéw, niezaleznie od
liczby obiektéw oraz ilosci przesytanych danych. Moc radiomodemu jest konfigurowana w zakresie od 10 mW do

0.5 W, a czutos¢ moze wynosic¢ do -111 dBm, co przektada sie na zasieg komunikacji do 8 km.

CYSATEL

Urzadzenie sktada sie z modemu, nadaj-
nika oraz odbiornika radiowego, zinte-
growanych w aluminiowej obudowie.
W dolnej czesci obudowy wyprowadzone
jest gniazdo portu szeregowego (RS232/
RS422) oraz ztacze antenowe typu TNC.
Na obudowie umieszczony jest zestaw
diod informujgcych o stanie linii sygnato-
wych portu szeregowego. Urzadzenie jest
w pemi kompatybilne z radiomodemami
SATELLINE-3AS(d) 869.

Radiomodem SATELLINE-EASy869 dostepny
jest w wersji podstawowej lub z wbudowa-
nym wyswietlaczem LCD oraz 4-przycisko-
wa miniklawiatura, umozliwiajaca zmiane
ustawier), bez koniecznosci podtaczania
komputera PC. Ponadto na ekranie LCD
wyswietlana jest aktualna wartos¢ poziomu
sygnatu odbieranego (RSSI), dostarczajaca
informacji o jakosci potaczenia bezprzewo-
dowego, co jest szczegdlnie przydatne pod-
czas testow lub diagnostyki sieci.

Nadajnik-odbiornik

zakres czestotliwosci

SATELLINE-EASY869

869.400...869.650 MHz

programowa zmiana czestotliwosci

w petnym zakresie

odstep sasiedniokanatowy 25 kHz
moc wyjsciowa 10...500 mW
czutos¢ (BER10E-3) dla 25 kHz -111dBm

Interfejs potaczeniowy

port

RS232/422/485 (D15 —15 pin)

predkosc¢ transmisji na porcie

1200...38400 bps

predkos¢ transmisji w powietrzu — 25 kHz

Funkcje dodatkowe

19200 bps

retransmiter tak
trasowanie potaczen tak
korekcja btedow tak
wyswietlacz LCD opcja

Parametry ogdlne

ztgcze antenowe

TNC, 50 Q zenskie

napiecie zasilania

6...30 VDC

pobd6r mocy 1.2 RX/3.8 TX VA
wymiary 137x67%x29 mm
waga 250 g
zakres temperatur pracy -25...455 °C

Standardowo, zmiana konfiguracji radio-
modemu odbywa sie z poziomu dowolne-
go programu terminalowego. Zalecanym
$rodowiskiem jest udostepniany bezptat-
nie Saterm, ktéry poza konfiguracjg pod-

system

stawowa, pozwala réwniez na aktualizacje
firmware'u oraz na budowanie bardziej
rozlegtych struktur bezprzewodowych,
w oparciu o mechanizm Trasowania Pota-
czen (@ang. Message Routing). W

retransmiter
sygnatu

SATEL
ukfad wejs¢/wyjs¢

sterownik
PLC

Przyktad systemu bezprzewodowego, ktdry taczy oprogramowanie wizualizacyjne z oddalonymi

urzadzeniami sterujgcymi

BIULETYN AUTOMATYKI 80 (2/2014)
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Nowoczesny system rejestracji produkg;ji
w Swedwood Poland Oddziat Grupa Tartaki

Firma Swedwood Poland, ktérej tartaki i zaktady produkcyjne wchodza w sktad Grupy IKEA, zajmuje sie pro-

dukcja mebli z drewna litego, jak i ptyt MDF. Zaktad Drzewny Chociwel oraz Zaktad Drzewny Stepnica na-

lezace do Swedwood Poland od 1993 r., stoja na poczatku tarncucha produkcyjnego mebli z litego drewna

sosnowego.

roduktem obu zaktadéw jest tarci-

ca sosnowa produkowana w trzech

grubosciach, szesciu szerokosciach,
dziewieciu dtugosciach i trzech klasach
jakosci. Asortyment obejmuje zatem 486
wyrobéw.

WYZWANIE

W zwigzku z ciggtym doskonaleniem
procesu produkcyjnego, zdecydowano
o wdrozeniu systemu rejestracji produkgji,
ktéry miatby za zadanie usprawni¢ moni-
torowanie i zarzgdzanie przeptywem ma-
teriatu pomiedzy wydziatami wewnatrz
zaktadow, jak réwniez pomiedzy oddzia-
tami w obszarze biznesowym. Dotychczas
wypisywane recznie, papierowe specyfi-
kacje, miaty by¢ zastgpione nowym syste-
mem znakowania pakietéw opartym na
kodach kreskowych.

System zostat w catosci opracowany
i stworzony przez pracownikéw Swed-
wood Poland Oddziat Grupa Tartaki. Po-
mystodawcy i tworcg systemu byt Artur
Trawinski — Kierownik ds. Rozwoju Syste-
mow Produkcji, a szczegdiny wktad w jego
realizacje mieli pracownicy dziatu mecha-
nicznego. Spedjalisci z firmy ASTOR wsparli
ich w doborze rozwigzania oraz zapewnili
wsparcie w konfiguracji technicznej i roz-
budowie systemu.

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIE
Istota systemu jest dodatkowe wyposaze-
nie zainstalowane w kazdym wdzku wid-
towym.

W skfad tego wyposazenia wchodza: pul-
pit operatorski zintegrowany ze sterow-
nikiem Horner APG serii XL6, drukarka

Rys.1. Wézek widtowy w zaktadzie Swedwood, wyposazony w system rejestracji produkcji

etykiet, czytnik koddw kreskowych oraz ra-
diomodem Satelline-3AS 869 firmy SATEL.

Aby wyeliminowa¢ ewentualne pomytki
powstajgce w procesie recznym, opera-
tor wprowadza informacje o danym pa-
kiecie (np. grubos¢, szerokos¢, diugose,
klase jakosci) za pomoca czytnika kodéw
kreskowych, korzystajac z zestawu koddéw
kreskowych

zawierajagcych  informacje

0 wszystkich mozliwych wyrobach.

Wprowadzenie danych sprowadza sie za-
tem do odczytania wtasciwego kodu kres-
kowego powigzanego z danym wyrobem
i wczytania wszystkich wymaganych in-
formadji do sterownika Horner XL6. W tym
momencie wyrobowi nadawany jest uni-
kalny numer, ktéry po weryfikacji popraw-
nosci przesytany jest do serwera.

Komunikacja z serwerem odbywa sie
droga radiowa, dzieki zainstalowanemu
w kazdym woézku radiomodemie Satelline-
-3AS 869 firmy SATEL. Po potwierdzeniu
zapisu, zostaje wygenerowana i wydru-
kowana etykieta z kodem kreskowym
i wszystkimi wczedniej wprowadzonymi
informacjami.

Etykieta umieszczona zostaje na pakiecie,
a tak oznaczony pakiet przekazany do ma-
gazynu tarcicy mokrej.

Z magazynu tarcicy mokrej pakiet moze
zostac przekazany do suszarni lub wystany
do fabryki ptyty klejonej. W obu przypad-
kach operator wézka widtowego postugu-
je sie wczesniej umieszczonym na pakiecie

18
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KONKURS DLA
PRENUMERATOROW

Z OKAZJI 20-LECIA
BIULETYNU

— czytaj Biuletyn na Kindle Fire!

Szanowni Panstwo,

Serdecznie zapraszamy do konkursu, ktary
organizujemy z okazji 20-lecia Biuletynu Automatyki.

Rys.2. System rejestracji produkcji w wézku widtowym w zaktadzie GJ(OWDEL nagroda jest tablet

Swedwood
weawoo Kindle Fire HD 7" — 7 systemem

operacyjnym Android 4,

kodem kreskowym. Umieszczajac pakiet w komorze suszarni lub wySwietlaczem 7", ekranem

na samochodzie operator skanuje kod kreskowy z pakietu, a od- 0 rozdzielczoéci 1280 x 800
czytane informacje umieszczane sg na pulpicie. Po zakonczeniu pikseli, z 16 GB pamieci
zatadunku komory lub docelowo - ciezaréwki generowany jest wewnetrznej.

raport zatadunku, a informacje sa wysytane do bazy danych.

Umieszczony na etykiecie kod kreskowy wykorzystywany jest Gtowng nagrode otrzyma

réwniez w fabrykach ptyty klejonej, podczas przyjmowania do- prenumerator/prenumeratorka, ktory/a przesle na
adres redakgcji zdjecie, na ktorym beda 2 biuletyny:
pierwszy — mozliwie najstarszy i drugi — najnowszy,
KORZYSCI 89—ty numer. (O vvygran/a w przypgdku dwoch .
rownie starych biuletynéw decyduje data otrzymania
maila ze zdjeciami tych Biuletynow.)

staw oraz w dalszym procesie obrébki.

Jworzona na poszczegdinych etapach produkgji historia pakietu

uzupetniana jest przez kierownikéw dziatéw o dodatkowe infor-

macje, takie jak np. typ kidd, z ktdrych pakiet zostat wyprodukowa- Mile widziany na zdjeciu jest wiasciciel/wiascicielka

ny, jakim programem wysuszony. Dzieki temu moZliwe jest réwniez Biuletynow ©

szybsze ustalenie i wyeliminowanie przyczyny potencjalnych prob-

lemdéw" - podsumowuje Artur Trawiriski, Kierownik ds. Rozwoju Prosimy o nadsyfanie zdjec na konkurs

Systemow Produkgji w Swedwood Poland Oddziat Grupa Tartaki, dodn. 31 sierpnia 2014 na adres
joanna.kowalkowska@astor.com.pl.

Dzieki zastosowaniu systemu opartego na kodach kreskowych,

mozliwe jest rejestrowanie drogi, jaka przebyt pakiet — od chwi- Przewidujemy takze 3 nagrody w postaci gadzetow

li wyprodukowania do momentu wystania go do odbiorcy, jak firmowych ASTOR.

i u samego odbiorcy. W kazdej chwili mozna okresli¢ status lub

lokalizacje pakietu, co usprawnia proces przekazywania go do dal-
Rozwiazanie konkursu nastapi na tamach Biuletynu

szej obrobki, jak rowniez pozwala spetni¢ wymogi standardu FIFO.
) J P P ymog Automatyki nr 81, ktory bedzie wydany we wrzesniu 2014.

o Regulamin konkursu znajduje sie na stronie
Artur Trawinski www.astor.com.pl/biuletyn
Z konkursu wyfaczeni sg pracownicy firmy ASTOR.

Kierownik ds. Rozwoju Systemdw Produkji
w Swedwood Poland Oddziat Grupa Tartaki
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PLN netto

Sterownik PLC zintegrowany z panelem HMI 7”

producent: Horner APG
seria: XL7e
numer katalogowy: HEXT391C112-PR

HMI: dotykowy, 7”, 800x600 px, 32k kolordéw, IP65

PLC: 1 MB pamieci, programowanie na ruchu
programowanie w LD, IL, ST, SFC i FBD

12 wejsc dyskretnych (24 VDC; 4x HSC 500 kHz)

6 wyjsc¢ przekaznikowych (2 A)

4 wejscia analogowe (0...20 mA, 0...10 VDC)

2x Ethernet, 3x RS, 2x CAN, 2x USB, MicroSD

zasilanie 9...30 VDC, zakres temperatur pracy -10...60°C

vV vV vV vVvvVvVvVvyYw

PLN netto PLN netto

-

Dotykowy panel operatorski 10” ;. Kompaktowy sterownik PLC

producent: Astraada

producent: GE Intelligent Platforms
seria: Astraada HMI Panel

seria: VersaMax Micro

numer katalogowy: AS43TFT1025-PR24 . umer katalogowy: IC200UDD040-SP

» TFT 10.4”, 800 x 600 px, 65535 kolorow » 24 DI: 24 VDC (4x HSC, 100 kHz), ESCP

P Ethernet, RS232/422/485, USB » 16 DO: 24 VDC (1x PWM, 65 kHz)

b 64 MB SDRAM, 8 MB Flash + 128 MB Nand b 48 kB pamieci programu

P slot MiFFOSD _ » Programowanie na ruchu

» zabezpieczenie frontu IP65 . P RS232 (Modbus RTU Master/Slave, ASCII, SNPX)
> bezptatne oprogramowanie narzedziowe b Ethernet (Modbus TCP Client/Server, SRTP)

» obstuga skryptow i receptur » rozbudowa o 4 moduty rozszerzer

» logowanie zdarzen, alarmy » zasilanie 24 VDC

Sklep internetowy z automatykg przemystowa



Kompaktowy sterownik PLC z HMI - zestaw startowy

producent: Horner APG
seria: XLe
numer katalogowy: STKXL220C012B

panel operatorski 2.25”, 128x64 px

2x RS232/485, 1x Slot MicroSD
wbudowane 1/0: 12 DI, 6 DO, 4 Al

karta Micro SD 2 GB

programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
kabel + oprogramowanie Cscape PL

vV vVvVveVvVew

PLN netto

260

Ekonomiczny falownik o mocy 1.5 kW

Producent: Astraada
Seria: Astraada Drive
Numer katalogowy: AS23DRV41C5-PR

» moc 1.5 kW

» zasilanie 3x 400 VAC

» wbudowany filtr EMC

) sterowanie wektorowe / skalarne

» wbudowane I/0: 5 DI, 2 DO, 2 Al, 2 AO
» interfejs RS485 z obstugg Modbus RTU
» wbudowany panel LED

Regulamin promocji:

PLN netto

Przemystowy switch Ethernet

producent: Astraada
seria: Astraada Net
numer katalogowy: JET-NET-3008-PR24

switch ethernetowy z 8 portami 10/100 TX
alarmowe wyjscie przekaznikowe (port, zasilanie)
zabezpieczenie przeciwprzepieciowe Hi-Pot 1.5 kV
rezerwowe wejscie zasilania 12...48 VDC
aluminiowa obudowa o stopniu ochrony IP 31
zakres temperatur pracy: -25...70°C

gwarancja: 54 miesigce

v vV vV VvVew

PLN netto
300
. |

—r

E-szkolenie: przemystowa baza danych Wonderware
Historian — podstawy analizy danych

producent: Akademia ASTOR
seria: Szkolenia Techniczne
numer katalogowy: US-AST-SZK-E-ESQP-PR

kurs internetowy

swoboda wyboru czasu i tempa nauki

profesjonalne filmy prezentujace zagadnienia krok po kroku
certyfikat ukonczenia kursu

mozliwos$¢ uzyskania wsparcia trenera

v v v vV

* Produkty w promocyjnych cenach dostepne s3 tylko w sklepie internetowym ASTOR24.pl

e llo$¢ produktow w promocji jest ograniczona, promocja obowigzuje do wyczerpania standw

magazynowych
e Podane ceny, s cenami netto w PLN

Copyright: © ASTOR Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone. Wtascicielem sklepu internetowego ASTOR24.pl jest
. firma ASTOR. Wiecej informacji o petnej ofercie firmy ASTOR dostepne jest na stronie www.astor.com.pl

www.ASTOR24.pl
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Stanowiska dydaktyczne w Katedrze
Sterowania i Inzynierii Systemow Politechniki

Poznanskiej

Politechnika Poznanska znajduje sie w czotéwce uczelni technicznych naszego kraju. Katedra Sterowania

i Inzynierii Systeméw na Wydziale Informatyki od kilku lat wspotpracuje z firmg ASTOR - dostawcg nowo-

czesnych rozwigzan w dziedzinie automatyki, robotyki i technologii IT dla przemystu.

racownicy Katedry Sterowania i Inzynierii Systemow ksztatcg

studentéw Wydziatu Informatyki na kierunku Automatyka

i Robotyka (I stopnia, studia stacjonarne i niestacjonarne).
Dla studentéw Il stopnia kierunku Automatyka i Robotyka, ofe-
rowane s3 nastepujace specjalnosci na studiach stacjonarnych:
Automatyka oraz Smart Aerospace and Autonomous Systems
(prowadzone zajecia w jezyku angielskim) oraz na studiach niesta-
cjonarnych — specjalnos¢ Systemy Automatyki i Robotyki (SAIR).

POTRZEBY

Majac na celu jak najlepsze przygotowanie zawodowe przysztych
inzynieréw, Politechnika Poznarska stale modernizuje i podnosi
jakos¢ wyposazenia swoich pracowni. W dziataniach tych wspie-
rana jest ona przez firme ASTOR, dla ktérej edukacja jest jedng
7 kluczowych branz. Aby utatwi¢ studentom wejscie na rynek
pracy, na uczelni prowadzone sg pokazy oraz wyktady z dziedziny
automatyki i robotyki. Studenci zapraszani sg rowniez na praktyki
i staze w firmie ASTOR.

W ramach wspotpracy z ASTORem, uczelnia zbudowata stanowi-
ska dydaktyczne, ktérych ,sercem” sg sterowniki firmy GE Intelli-
gent Platforms i Horner APG oraz oprogramowanie typu SCADA
- Wonderware InTouch. Dzieki temu studenci majg mozliwos¢
stawienia czofa realnym problemom inzynierskim, ktére czekajg
ich pézniej w pracy zawodowe;j.

REALIZACJA STANOWISK DYDAKTYCZNYCH

Najbardziej ztozone stanowisko powstato w oparciu o kontroler
PAC (ang. Programmable Automation Controller) GE RX3i. Jest
to urzadzenie, ktére ma duzo wiekszg moc obliczeniowa niz kla-
syczne sterowniki PLC (ang. Programmable Logic Controller). Co
wiecej — mozliwe jest jego programowanie ,na ruchu’, a wiec nie
ma koniecznosci zatrzymywania urzadzenia, aby zmieni¢ pracu-
jacy program. Oszczedza to zaréwno czas, jak i eliminuje koszt
ewentualnego przestoju. Dzieki modutowej budowie, mozliwe
jest swobodne rozbudowywanie i konfigurowanie urzadzenia.

Dodatkowe moduty komunikacyjne pozwalajg na wymiane da-
nych pomiedzy urzadzeniami wykorzystujacymi takie protokoty
komunikacyjne jak: SRTP, EGD, Profinet, Profibus, Modbus RTU/
TCP, DeviceNet, CsCAN.

Kontroler zarzadza zbudowanym przez studenta Politechniki Po-
znanskiej manipulatorem o zmiennej sztywnosci. Podczas zajec
z przedmiotu Serwonapedy w automatyce i robotyce, studenci
ucza sie implementowac¢ zaawansowany algorytm sterowania
ukfadu napedowego z podatnoscia. Sygnaty sterownika wysyta-
ne sa do dwoch silnikow DC, ktdrych waty potaczone sg paskiem
zebatym napinanym sprezynami. Pasek faczy rowniez wat ogniwa
i jest dodatkowo dociskany przez elementy elastyczne (sprezyny).
Réwnomierny obrét obu silnikéw powoduje zmiane pozydji sil-
nika, a zmiana relatywnych pozycji katowych silnikéw powoduje
zmiane elastycznosci manipulatora. W urzadzeniu wykorzystano
dwa enkodery inkrementalne na silnikach oraz jeden absolutny
- na ogniwie.

Sterowanie manipulatorem o zmiennej sztywnosci
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Sterowanie przeptywem ptyndéw miedzy zbiornikami

Kolejne stanowisko wykorzystywane do ksztatcenia m.in. na kie-
runku Automatyka i Robotyka to model skrzyzowania swietlnego.
Sterownik PLC GE VersaMax w potaczeniu z oprogramowaniem
Wonderware InTouch umozliwia tworzenie wizualizacji oraz komu-
nikacje pomiedzy warstwa sprzetowg (sterownik PLC), a warstwg
nadrzedng (oprogramowanie SCADA). Przesytanie informacji od-
bywa sie przy pomocy tacza Ethernet oraz protokotu Modbus TCP.

Studenci budujg model skrzyzowania, ktéry pozwala na zdalng
kontrole oraz zmiane stanu $wiatet. Co wiecej, podczas tworzenia
aplikacji w oprogramowaniu Wonderware InTouch, programowa-
ne s réwniez sekwencje przejazdu pociggu, wymuszajace koniecz-
nos¢ uzaleznienia sterowania od sygnatu z czujnika zajetosci toru.

Sterownik modutowy GE VersaMax umozliwia petng skalowal-
nos¢, dzieki czemu wykorzystywany jest on réwniez do indywi-
dualnych projektéw studentéw, tworzenia prac dyplomowych
i konkursowych.

W celu zapoznania studentéw z uktadami pomiarowymi oraz
sterowaniem przeptywu wody w kaskadzie zbiornikéw, wykona-
no stanowisko z wykorzystaniem falownika Astraada Drive serii
CHE100. Caty ukfad sterowany jest przy pomocy sterownika PLC
zintegrowanego z panelem operatorskim Horner XL6e. Jest to
urzadzenie all-in-one, przeznaczone gtéwnie do matych i srednich
instalacji. Dotykowy ekran TFT z matryca 32 000 kolorow pozwala
na lokalng wizualizacje stanu procesu oraz alarmowanie opera-
tora. Sterownik dodatkowo wyposazony jest w slot kart MicroSD,
umozliwiajacy gromadzenie danych procesowych oraz rejestracje
alarméw na zewnetrznym nosniku danych. Sterownik komunikuje
sie z przemiennikiem czestotliwosci po protokole Modbus RTU.

Sterowanie modelem skrzyzowania

Dzieki temu moZliwe jest zdalne wigczanie, wylgczanie, regulacja
wydajnosci oraz czestotliwosci pracy dotgczonej do falownika
pompy. Poza ukfadami wykonawczymi, takimi jak pompa i zawo-
ry, sterownik PLC zbiera pomiary z sond konduktometrycznych,
hydrostatycznych i przetwornika cisnienia. Dzieki mozliwe jest wy-
sterowanie zadanego poziomu cieczy w zbiorniku.

KORZYSCI

Rozwdj pracowni pozwolit na podniesienie jakosci ksztatcenia
studentéw oraz dostosowanie ich umiejetnosci do aktualnych
potrzeb rynku pracy. Tym samym absolwenci sg bardziej $wiado-
mi wyzwan, jakie czekajg na nich po studiach oraz moga lepiej
ukierunkowac swoja sciezke rozwoju.

Zgodnie z badaniami przeprowadzonymi przez portal www.ile-
zadyplom.pl, w 2012 roku kierunek Automatyka i Robotyka byt
trzecim najczesciej polecanym przez absolwentow kierunkiem
studiow. Co wiecej, z roku na rok zainteresowanie uczniow szkot
srednich studiami na tej specjalnosci rosnie i w 2013 roku osigg-
neto poziom 17 0séb na jedno miejsce. Stan taki jest jak najbar-
dziej oczywisty ze wzgledu na wszechobecng w naszym zyciu
automatyzacje. W kolejnych latach przewiduje sie jeszcze wieksze
i szybsze zmiany w tej dziedzinie nauki.
Tekst opracowat:
Patryk Dgbrowa

Specjalista ds. systemow sterowania, ASTOR
Wspdtpraca:
mgr inz. Piotr Mieszata

Katedra Sterowania i Inzynierii Systeméw, Politechnika Poznarska
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Zrobotyzowane stanowisko do laserowego
ciecia 3D z automatycznym systemem
wymiany detalu

Ciecie jest procesem niebezpiecznym, przez co jest czesto poddawane robotyzacji, aby cztowiek mégt nad-

zorowac proces z bezpiecznej odlegtosci, gdy robot precyzyjnie realizuje najtrudniejszg i niebezpieczng

czes¢ pracy, jaka jest manipulacja narzedziem. Niezaleznie od tego, czy proces realizowany jest palnikiem

gazowym, plazmowym czy laserowym albo glowica thaca woda, jest on niebezpieczny.

latego  stanowisko angazujace

cztowieka w realizacje procesu cie-

cia powinno by¢ specjalnie zapro-
jektowane, aby chronito cztowieka pod-
czas realizacji zadan w obrebie stanowiska.
Wigze sie to z dodatkowymi kosztami.
Rozwigzaniem jest robotyzacja procesu
ciecia. Dzieki temu cztowiek nadzoruja-
cy proces pracuje w strefie bezpiecznej.
Takie rozwigzanie ma jeszcze dodatkowy
atut. Robotyzacja procesu ciecia pozwala
optymalnie wykorzysta¢ stanowisko bez
niepotrzebnych przerw na ingerencje
cztowieka czy zatadunek i roztadunek.

System LRFA-2000 stworzony zostat z my-
$lg o klientach szukajgcych rozwigzania
taczacego produktywnos¢ i oszczednosé.
Sktada sie z lasera $wiattowodowego 2 kW

Proces ciecia laserem realizowany przez dwa roboty Kawasaki

oraz 3 robotéw Kawasaki. Pierwszy robot —
Kawasaki RSO80N — przenosi gtowice lasera
oraz realizuje ciecie. Pozostate dwa roboty

Laserowe ciecie 3D przettoczone maskownicy stalowej

odpowiadaja za dostarczenie kolejnych
detali w obszar pracy robota realizujgcego
proces ciecia. Dobierajgc odpowiedniego
robota, mozna przenosi¢ detale o masie
do kilkuset kilograméw. Stanowisko uzu-
petnia glowica tnaca/spawajaca, jednostka
sterujgca procesem oraz wymiennik ciepfa.
Stanowisko jest gtéwnie stosowane do
obrébki 3D cienkich materiatow (1-4 mm)
z predkosciami 3-15 m/min dla stali czarnej
oraz 3-30 m/min przy stali nierdzewne;j.

System moze pracowac z jedng lub kilko-
ma gtowicami, ktére s3 zamontowane na
robocie za posrednictwem ztgcza antyko-
lizyjinego.

Zabezpiecza to osprzet oraz robota na wy-
padek kolizji oraz przewody przed uszko-
dzeniem (chtodzenie, gaz, podfaczenie
elektryczne, swiattowdd).
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System LRFA-2000 podczas pracy

STANOWISKO

Kompletne stanowisko zajmuje 80m?2. Na
tym obszarze znajdujg sie roboty wraz
z kontrolerami, laser, wymiennik ciepta, sy-
stem odciggu opardw z procesu spalania.
Obszar pracy robotow jest zabezpieczony
zgodnie z europejskimi standardami bez-
pieczenstwa. Stanowisko zostato przygo-
towane zgodnie z regulacjami: EN 60825-
1, EN 60204-1, EN 207, EN 50081-2,-2 oraz
89/392/EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG.

>>REKLAMA<<

Stanowisko podzielone jest na dwie sekcje

oraz wspdlny obszar pracy lasera. W kazdej
z sekgji (A i B) pracuje robot odpowiedzial-
ny za podawanie detalu w obszar pracy
lasera. Zapewnia to optymalne wykorzy-
stanie stanowiska i zwieksza wydajnosc.

PROCES

Stanowisko obstuguje jeden operator. Po
zatadowaniu przez operatora detalu do
sekcji A, oraz okreéleniu na panelu opera-

torskim modelu, pobierany jest on przez
robota i przenoszony w obszar pracy la-
sera, ktory jest zamontowany na drugim
robocie. Podczas realizacji ciecia w detalu
7 sekdji A, operator moze zatadowac detal
do sekgji B. Po zakoriczeniu procesu ciecia
detalu z sekgji A, pierwszy robot wycofuje
gotowy detal, a trzeci robot automatycz-
nie podaje detal B w obszar pracy lasera.
Operator moze roztadowa¢ detal w sek-
cji A oraz zatadowac kolejny. Zatadunek
i roztadunek odbywa sie bez przerywania
procesu ciecia. Pozwala to maksymalnie
wykorzystac laser.

Zrobotyzowane stanowisko do laserowego
ciecia 3D dostarczane jest jako kompletny
system wraz z programami sterujgcymi
i programami ruchu robotéw oraz instala-
Cja i szkoleniami z obstugi stanowiska i pro-
gramowania robotow Kawasaki. Mozliwe
jest rowniez zaprojektowanie stanowiska
uwzgledniajacego indywidualne potrzeby
danego zaktadu produkcyjnego (wydaj-
nos¢, obszar na hali, specyfika produkgji).

Pawet Handzlik

Specjalista ds. robotéw przemystowych
| pawel.handzlik@astor.com.pl

ASTOR

Systemy sterowania
> Sterowniki PLC

> Sterowniki zintegrowane
z panelem

Komunikacja

> Konwertery
> Panele operatorskie

> Systemy SCADA
> Moduty I/O

2

EKONOMICZINA AUTOMATYKA

Zapraszamy do nowego sklepu internetowego

> Switche zarzadzalne > Przemienniki czestotliwosci

> Switche niezarzadzalne > Akcesoria

> Moduty Swiattowodowe
> Urzadzenia Wi-Fi

Napedy

Zasilacze

> Zasilacze obiektowe

Szkolenia

> e-szkolenia

ZESTAW STARTOWY
ASTRAADA HMI PANEL

Naucz sie obstugi i programowania
jednego z najpopularniejszych
paneli dotykowych oferowanych
na polskim rynku!

=> WWW.ASTOR24.pl
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Szybko, pewnie ... sprytnie! - zrobotyzowana
paletyzacja farby w puszkach

Paletyzacja wszelakich produktéw przy uzyciu robota jest procesem znanym od lat. Aktualnie kazde zagad-

nienie zwigzane z paletyzacja mozna rozwigza¢ na wiele ré6znych sposobéw, stosujac rézne rozwigzania,

technologie i narzedzia. W dobie, gdy wszystko jest mozliwe, o wyborze rozwigzania decyduje jego funkcjo-

nalnos¢, koszty zakupu, wdrozenia i uzytkowania.

STOR wspdlnie z Markiem Smy-

kowskim z firmy Schmalz - produ-

centa chwytakéw oraz Damianem
Walawenderem, z firmy Control-Service
przygotowat, dla jednego z czotowych
producentow farb, aplikacje do paletyzacji
pakietéw farby w metalowych puszkach.
W celu zaproponowania optymalnego
rozwigzania zastosowano produkty najle-
piej dobrane do specyfiki aplikacji. Robot
Kawasaki FDO50N odpowiadat za sprawne
i szybkie przenoszenie produktéw. Nato-
miast chwytak dostarczony przez firme
Schmalz pozwala precyzyjnie pobierac¢
pakiety puszek z farba.

ROBOT KAWASAKI FDO50N

- OPTYMALNY ROZMIAR,
OPTYMALNA CENA.

Robot paletyzujacy FDO50N to dedyko-
wany do przenoszenia matych i srednich
tadunkéw model o 5 stopniach swobody
i udZwigu do 50 kg. Taki udzwig idealnie
pasowat do wymagan aplikacji. Jego wy-
roznikiem jest bardzo duza szybko$¢ oraz
mozliwos¢ uktadania wysokich palet. Za-
sieg 2,1 m daje mozliwosc¢ obstugi kilku linii
lub paletyzacji na kilka palet. Kompaktowe
wymiary pozwalajg zastosowaé go w ma-
tych przestrzeniach lub w ciasnych halach.
Wydajnos¢ na poziomie 2400 cykli/godzi-
ne umozliwia obstuge wysokowydajnych
linii przez jednego robota. Niezawodno$¢
i najwyzsze parametry pracy zapewnia
nowoczesna konstrukcja jednostki me-
chanicznej. Skrécony czas cyklu uzyskano
poprzez zastosowanie napedéw o duzej
mocy oraz wydajnych przektadni w lekkim

manipulatorze. Smukta konstrukcja i mata
podstawa robota stwarza z niego idealna
jednostke do pracy w celach lub na cias-
nych liniach produkcyjnych. Piecioosiowa
konstrukcja zapewnia wiekszg elastycz-
nosc¢ i znacznie zwieksza mozliwosci robo-
ta, stajac sie jego cecha charakterystyczna.

CHWYTAKI MAGNETYCZNE SGM
Chwytaki magnetyczne serii SGM prze-
znaczone s do chwytania i przenoszenia
réznego rodzaju i ksztattu detali wykona-
nych z materiatéw ferromagnetycznych,
doskonale sprawdzajg sie w przypadku
chwytania powierzchni perforowanych.

Chwytak zbudowany jest na bazie sitow-
nika pneumatycznego dwustronnego

dziatania. Na ttoku sitownika zabudowano

Chwytak do pakietow puszek oparty o moduty SMG

magnes staty, ktéry zapewnia stalg site
pola magnetycznego.

Chwytak nie wymaga zasilania energig
elektryczna do generowania pola magne-
tycznego. Do sterowania potozeniem tto-
ka sitownika wymagane jest zastosowanie
standardowego zaworu pneumatycznego
5/2 (5-drozny, 2-potozeniowy) zasilanego
sprezonym powietrzem o cisnieniu od 3,5
do 6 bar. Podanie sprezonego powietrza do
tylnej komory roboczej sitownika powoduje
przemieszczenie ttoka, wraz z magnesem,
w kierunku pokrywy przedniej. Pole mag-
netyczne generowane przez magnes staty
przenika przez pokrywe przednig chwy-
taka i zapewnia site chwytu na poziomie
od 35 do 290 N (w zaleznosci od rozmiaru
chwytaka). Podanie sprezonego powietrza
do przedniej komory roboczej sitownika
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Robot Kawasaki FDO50N paletyzujacy puszki z farba

powoduje powrdt ttoka z zamontowanym
magnesem do pozycji wyjsciowej i zanik
pola magnetycznego na pokrywie przed-
niej. Przenoszony detal zostaje zwolniony.

Chwytak magnetyczny jest urzadzeniem
bistabilnym (ma dwa potozenia okreslane
jako stabilne). Oznacza to, ze kazda zmiana
potozenia tloka sitownika wymaga poda-
nia sprezonego powietrza do jednej z jego
komér roboczych. Zapewnia to niezmien-
ng wartos¢ sity chwytu przenoszonego
detalu nawet po odcieciu zasilania sprezo-
nym powietrzem (np. w przypadku awa-
ryjnego odciecia zasilania catej maszyny,
w ktorej pracuje chwytak magnetyczny).

Pobieranie puszek chwytakiem magnetycznym

Na pokrywie przedniej chwytaka zamon-

towany jest pierécien cierny, ktérego zada-
niem jest stabilizacja trzymanego detalu
W procesie jego przenoszenia oraz mak-
symalizacja zdolnosci przenoszenia sit po-
przecznych. Pierscien ten jest wykonany

Chwytaki SMG od firmy Schmalz

z poliuretanu — materiatu, ktéry nie zawie-
ra silikonu. Oznacza to, ze z powodzeniem
moze by¢ stosowany w aplikacjach, w kté-
rych niedopuszczalne jest stosowanie
jakichkolwiek materiatow zawierajacych
silikon (np. spawalnie, lakiernie, itp.).

Chwytaki magnetyczne SGM dostepne s3
rowniez w wersji z kontrolg potozenia ttoka
sitownika (czujnik PNP lub NPN).

Aplikacja do paletyzacji puszek z far-
ba przygotowana przez firme ASTOR
i Schmalz charakteryzuje sie niskim kosz-
tem zakupu, bardzo duzg funkcjonalnoscig
oraz niskimi kosztami uzytkowania. Duza
zaletg sg réwniez stosunkowo niewielkie
wymiary aplikacji, co pozwala oszczedzi¢
miejsce na hali produkcyjnej.

Rozwigzania precyzyjnie dobrane do
potrzeb pozwalaja ograniczy¢ koszt in-
westycji, dajac przy tym funkcjonalnos¢
pozwalajgca na realizacje zadania zgodnie
z potrzebami inwestora. Jest wiele spo-
sobdw, aby zrealizowac zadanie. Wypra-
cowanie najlepszego sposobu wymaga
doswiadczenia oraz znajomosci najnow-
szych produktéw oraz technologii, ktére
moga pomdc w realizacji zadania. Warto
przy wyborze rozwigzania skontaktowac
sie z zaufang firmg z doswiadczeniem. Takg
firmg moze by¢ ASTOR.

Zapraszam rowniez do lektury artykutu
opublikowanego w Biuletynie Automatyki
nr 66, w ktérym opisany zostat system pa-
letyzacji farby w plastikowych wiaderkach.
Aplikacja zostata wdrozona przez firme Ru-
fus w Fabryce Farb i Lakieréw Sniezka S.A.
Od roku 2010 pracujg tam dwa roboty Ka-
wasaki ZD250S przenoszgce farbe w wia-
derkach od 3 do 15 litréw.

Pawet Handzlik, ASTOR

Specjalista ds. robotéw przemystowych
pawel.handzlik@astor.com.pl

Marek Smykowski, Schmalz Polska

Inzynier sprzedazy
marek.smykowski@schmalz.pl
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Praktyczna automatyka Astraada

5 POWODOW, DLA KTORYCH WARTO STOSOWAC PRODUKTY ASTRAADA

Produkty marki Astraada dostepne sg na polskim rynku juz ponad 5 lat. Wy- *
rézniajq sie dobrym dopasowaniem pod wzgledem ceny i funkcjonalnosci do ‘
mozliwosci polskich przedsiebiorstw. Sa wykorzystywane do automatyzacji

maszyn, urzagdzen przemystowych oraz linii produkcyjnych.

1. Szeroka oferta dla matych i srednich systemoéw automatyki

Pierwszymi produktami, ktére zostaty wprowadzone na polski rynek byty przemienniki czestotliwosci i zasilacze impulsowe. Duze
zainteresowanie ze strony Klientéw umozliwito dalszy rozwdj oferty Astraada o kolejne grupy produktowe. Obecnie Astraada
pozwala budowac mate i srednie systemy automatyki w oparciu o: przemienniki czestotliwosci, panele operatorskie, komputery
przemystowe, sterowniki PLC, uktady wejs¢/wyjs¢, switche przemystowe, urzadzenia bezprzewodowe Wi-Fi, konwertery komuni-

kacyjne i zasilacze impulsowe.

WYBRANE PARAMETRY PRODUKTOW Z OFERTY ASTRAADA

Przemienniki czestotliwosci

* zakres mocy od 0.2....500 kW

= port RS485 z Modbus RTU

= komunikacja Profibus DP (opcja)

Panele operatorskie

= ekrany dotykowe od 3.5 do 15"

= porty RS232/422/485, Ethernet,
USB, slot MicroSD

* obstuga ponad 300 protokotéw

= wbudowany filtr wejsciowy EMC

komunikacyjnych = wbudowany, odtaczalny panel sterowania LED
* komunikacja zdalna poprzez serwer FTP/VNC = powtoka zabezpieczajaca elektronike
* bezptatne oprogramowanie z symulatorem = bezpfatne oprogramowanie konfiguracyjne
* biblioteka gotowych elementéw graficznych = wydzielony system chtodzenia
= obstuga skryptéw i receptur = regulator PID, praca wielobiegowa, lotny start
* l[ogowanie zdarzen i operacji, alarmy = wbudowany modut hamujacy (do 30 kW)
= zabezpieczenia projektu, aplikacji i kodu makr = zakres temperatur pracy: -10...+50°C

= zabezpieczenie IP65 frontu panelu
= zakres temperatur pracy: -10...+50°C

Switche przemystowe :"iﬁ "l." Sterowniki programowalne PLC
= porty miedziane 10/100/1000 TX

lub $wiattowodowe 100/1000 FX
= redundancja: RSTP, Rapid Super

= kompaktowa budowa, mate
gabaryty

= szybki i wydajny procesor — czas

i
.

Ring cyklu 0.013 ms/kB
= zaawansowana diagnostyka w oparciu o protokoty * 12 wbudowanych sygnatéw analogowych pradowych
Modbus TCP, SNMP i LLDP = 12 wbudowanych sygnatéw dyskretnych
= alarmowanie poprzez wyjscie przekaznikowe, e-mail, = port Ethernet 10/100 Mbps
putapki systemowe = port szeregowy RS232
= funkcje: VLAN, GVRP, QoS = port CsCAN
= rezerwowe wejscie zasilania = slot MicroSD do lokalnego sktadowania danych proceso-
= szeroki zakres temperatur pracy: -25..470°C wych i programow sterujacych
= aluminiowa obudowa o stopniu ochrony IP31 * bezptatne oprogramowanie narzedziowe
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2. Niezawodnos¢ w cenie

Wysoka niezawodnos¢ i funkcjonalnos¢ produktéw Astraada
potwierdza juz 1200 Klientéw oraz ponad 12 000 urzadzen,

pracujgcych w catej Polsce.

2N

1 200 klientéw

12 000 urzadzen

3. Szybka integracja

Wszystkie produkty Astraada sg ze sobg w petni kompatybil-
ne, a dzieki rozbudowanym mozliwosciom komunikacyjnym

pozwalajg réwniez na szybka i fatwg integracje z urzgdzenia-

mi innych producentéw.

A

4. Pomoc techniczna i szkolenia na najwyzszym poziomie

Kazdy Klient wraz z zakupionymi produk-
tami marki Astraada otrzymuje dostep
do unikalnego na polskim rynku syste-
mu telefonicznej i internetowej pomocy
technicznej. Wsparcie techniczne $wiad-
czy wykwalifikowana kadra inzynierska,
liczaca ponad 50 specjalistéw, pracuja-
cych w 7 oddziatach w catej Polsce.

oddziatéw

inzynierow
pomocy technicznej

Z mysla o wsparciu inzynieréw powstato
Centrum Techniczne — serwis platforma.
astor.com.pl, pozwalajacy na szybkie od-
nalezienie: artykutow technicznych i do-
kumentacji w jezyku polskim, aktualizacji
oprogramowania, schematéw oraz kata-
logéw, a takze na przestanie zgtoszenia
serwisowego, do rozwiazania przez inzy-
nieréw pomocy technicznej.

A

system pomocy
technicznej

5.Wygodna realizacja zamoéwien i lokalny magazyn w Krakowie

Aby umozliwi¢ szybka i wygodna realiza-
cje zamowien, produkty marki Astraada
mozna zamowi¢ poprzez bezposredni,
telefoniczny lub mailowy kontakt z fir-
ma ASTOR oraz samodzielnie z poziomu
sklepu internetowego ASTOR24.pl — Eko-
nomiczna Automatyka. Dla Klientéw
zarejestrowanych w sklepie dostepne s
indywidualne oferty cenowe i atrakcyjne
promocje. Cho¢ ASTOR24.pl ma wirtu-
alny charakter, to stoi za nim niewirtual-
na, kompetentna i zyczliwa zatoga firmy
ASTOR - ludzie, ktérzy chetnie pomoga
i doradza kazdemu Klientowi.

Wybrane urzadzenia Astraada dostep-
ne sg lokalnie w magazynie w Krakowie,
dzieki czemu realizacja zamdwiert moze
odbywac sie nawet w 24h. Dla Klientow,
ktérzy chcieliby przetestowac produkt
przed zakupem, istnieje mozliwos¢ bez-
pfatnego wypozyczenia sprzetu i opro-
gramowania lub uruchomienia instalacji
pilotazowe;j.

www.astraada.pl

integracja

o

dokumentacja

kompatybilnosé

Dla Klientéw, ktérzy chcieliby poszerzyc
swojg wiedze teoretyczng i praktycz-
ng z zakresu automatyki przemystowej,
przygotowane zostaty specjalne szko-
lenia techniczne, np. z projektowania
aplikadji wizualizacyjnych na panele ope-
ratorskie czy konfiguradji i uruchamiania
przemiennikéw czestotliwosci. Szkolenia
prowadzone sg przez certyfikowanych
treneréw Akademii ASTOR.

szkolenia

w5

szybkie
dostawy

promocje

Pawet Podsiadto

Menedzer sklepu
ASTOR24.pl

pawel.podsiadlo@astor.com.pl
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Mechanizmy wspierajace raportowanie

w sterownikach

Horner APG

Stosunkowo niskie koszty zakupu sterownikéw PLC powoduja, ze poziom automatyzacji w naszych zakta-

dach jest coraz wiekszy. Urzadzenia wyposazone w interfejsy komunikacyjne pozwalajgce na podtaczenie

ich do zaktadowych sieci Ethernet dajg nam wieksze mozliwosci i to nie tylko w zakresie sterowania i wymia-

ny danych, ale przede wszystkim podczas cyklicznego raportowania parametrow pracy. Zbieranie danych

diagnostycznych i statusowych pozwala lepiej planowac przeglady oraz zabezpiecza nas przed awariami.

Obecnie urzadzenia wykorzystywane do sterowania wspierajg nas mocno podczas raportowania pracy. Do-

skonalym przyktadem takiego urzadzenia moze by¢ sterownik firmy Horner APG wyposazony w szereg me-

chanizméw raportowych.

AUTOMATYCZNE GENEROWANIE RAPORTOW

Wbudowane w oprogramowanie proste
narzedzie Report Editor pozwala skonfi-
gurowac wiasne raporty, ktére beda ge-

IS Cotapa - ipryaerd small 1 Fewmar cig]| -
nerowane w chwili spetnienia okreslonego & = [Fees | Commis o Toes Somew Vew e
_”_i,ﬁ_dt Ve s Lsckdar Logc Block:
warunku. Elementami raportu moze by¢ ; B 1 s e mien
statyczny tekst oraz elementy czytane T || gy
zpamieci sterownika — wartosci rejestrowe, | Bl P
zmienne typu ASCIl oraz tabele danych. ,_‘_i—lm_%!‘ Oy i
. . i i Prepctnd E=L
Raport generowany jest automatycznie Fﬂ'-wj st e
R . . . W ) S
po zataczeniu bitu wyzwalajacego i moze o
, . . =
zosta¢ wystany do drukarki podfgczone; 1 oo
Eud e
do portu szeregowego sterownika lub za- o
. . . . . . Bt Usesd
pisany w postaci pliku txt na karcie pamieci L e
MicroSD zainstalowanej w urzadzeniu. Na- | ENI
*:‘"_. ey e—
zwa pliku, pod jaka raport zostanie zapi- Hﬂﬂﬂ.m;i;';l .
sany, jest konfigurowalna. W nazwie pliku - amentims

mozna zaszy¢ date i godzine utworzenia
oraz numer porzadkowy raportu.

AUTOMATYCZNY ZRZUT Z EKRANU
Sterowniki Horner pozwalajg na wyko-
nanie automatycznego zrzutu aktualnie
wyswietlanego ekranu do pliku jpg lub
bmp. Taka funkcjonalnos¢ okazuje sie
szczegdlnie przydatna, gdy na panelu HMI
wyswietlamy elementy graficzne takie jak
trendy, tabele, grafiki, ktérych nie mozna
zapisac jako element raportu. Zrzut ekra-
nu realizowany jest po wystapieniu okre-
slonego przez nas warunku.

Automatyczne generowanie raportéw
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Automatyczny zrzut z ekranu
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WYSYLANIE WIADOMOSCI E-MAIL
Sterowniki Horner APG posiadajg moz-
liwos¢ wysytania wiadomosci e-mail na
wskazane skrzynki pocztowe. Tres¢ maili
mozna dowolnie edytowac, wykorzystu-
jac w tym celu teksty statyczne oraz ele-
menty czytane z wartosci rejestrowych
sterownika.

Konfiguracja  wysyfanych

wiadomosci  wymaga skonfigurowania
grup mailowych oraz przypisania do nich
adresatéw oraz skonfigurowania podsta-
wowych parametréw skrzynki pocztowej:
nazw serwera pocztowego SMTP, adresu
DNS serwera oraz portu, z ktérego beda
wysytane wiadomosci. E-maile moga by¢
wysyfane ze sterownika przy wykorzy-
staniu transmisji GPRS lub sieci Ethernet.
Wiadomosci moga by¢ dodatkowo wy-
posazone w zatacznik, ktorym moga byc
dowolne pliki zapisane na karcie MicroSD.
Dzieki temu w bardzo prosty sposéb mo-
zemy przesta¢ wygenerowane raporty

oraz zrzuty z ekrandéw.

Cykliczne wysytanie raportéw dotycza-
cych pracy maszyn i urzadzen do oséb
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Wysytanie wiadomosci e-mail

odpowiedzianych za utrzymanie ciagto-
$ci produkgji to gwarancja niezawodnosci
pracy oraz bardzo duza oszczednos¢ cza-
su — wszystkie raporty mozemy automa-
tycznie wygenerowac i zebra¢ w jednym
miejscu. Przyktadowa aplikacje pokazu-
jaca te funkcjonalno$¢ mozna bezptatnie
pobra¢ z Platformy Internetowej ASTOR
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wpisujac w wyszukiwarce hasto ,Genero-
wanie e-mail w sterownikach Horner APG".

Piotr Adamczyk

Specjalista ds. systemow sterowania
piotr.adamczyk@astor.com.pl
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System wysokiej dostepnosci
zbudowany na bazie sieci Profinet

Intelligent Platforms

Od lat jednym zrozwigzan dla przemystu, w ktérych specjalizuje sie firma GE Intelligent Platforms, jest system

wysokiej dostepnosci (High Availability). Wraz pojawianiem sie nowych sposobéw komunikacji przechodzit

on metamorfozy, dostosowujac sie do najnowoczesniejszych technologii. | tak, pierwsze rozwigzania tego

typu oparte byly o sterowniki serii 90-70 i wysoce stabilng sie¢ GENIUS, po czym rozwigzanie ewaluowato

w kierunku kontroleréw serii RX7i oraz RX3i i powszechnie stosowanej sieci Ethernet. Obecnie mozemy ko-

rzystac z nowej wersji tego rozwigzania - opartej o kontrolery RX3i i sie¢ Profinet, dzieki czemu transmisja

jest pewna, a konfigurowanie systemu - niezbyt skomplikowane.

ystem wysokiej dostepnosci przewi-
duje uzycie rozproszonych ukfadéw
wejs¢/wyjs¢, z ktorymi komunika-
Cja przebiega za posrednictwem kabla
Dzieki
temu moze on geograficznie obejmo-

miedzianego lub Swiattowodu.
wac znaczny obszar, pozostajac przy tym
nieczuty na zaktécenia i przepiecia. Idea
systemu wysokiej dostepnosci pozostaje
niezmienna; wystepujag w nim podwojo-
ne elementy, dzieki czemu w przypadku
wystapienia awarii, moze on kontynuo-
wac prace, a przejecie sterowania przez
element rezerwowy odbywa sie bezude-
rzeniowo. Redundancja obejmuje przede
wszystkim dwie jednostki nadrzedne (Pri-
mary i Secondary), z ktérych jedna steruje
procesem, a druga pozostaje w gotowosci.

UKLADY WEJSC/WYJSC
ROZPROSZONYCH

Jako uktady wejsc/wyjs¢ rozproszonych
mogga zostac¢ uzyte wyspy zbudowane na
bazie serii RX3i lub VersaMax. Wystepuja
w nich tzw. interfejsy komunikacyjne (PNS),
ktérych zadaniem jest posredniczenie po-
miedzy modutami wejs¢/wyjs¢ a jednost-
kami nadrzednymi Primary i Secondary.
Uzycie serii RX3i do budowy weztéw po-
zwala na zastosowanie bardziej zaawan-
sowanych modutéw, np. dokonujgcych
skalowania i kontroli alarmdéw, natomiast
ukfady wejs¢/wyjs¢ rozproszonych Versa-
Max umoZzliwiajg budowe ekonomicznych
weztdw. W weztach opartych o serie Ver-
saMax mozna w razie potrzeby instalowac
moduty komunikacyjne Profibus Master

i Modbus Master, a przewidywane jest
dodanie do zestawu modutéw instalo-
wanych w weZle RX3i réwniez modutdw
zaawansowanych, takich jak moduty ko-
munikacyjne Profibus (IC695PBM300) czy
tez na tacze szeregowe (IC695CMMO002/
IC695CMMO004).

Podobnie, jak w poprzednich wersjach sy-
stemu wysokiej dostepnosci, dla uprosz-
czenia komunikacji z systemem HMI prze-
widziano specjalny adres I[P, tzw. adres
redundantny (Redundant IP Address). Jest
on samoczynnie uaktywniany w tej jed-
nostce nadrzednej, ktéra w danej chwili ste-
ruje procesem CO Upraszcza prace progra-
mistyczne w systemie SCADA. Potaczenie
7 HMI moze by¢ opcjonalnie redundowane.

HMI Historian Komputer inzynierski HMI
Redundant IF

cleE|rp|r|p| RX3I RX3i clE|lr|[R|P
E1EF| T m|M|N| Kontroler Kontroler | £ 2| F| T m|m|n
| u_M KR || Primary Secondary | v M_x }(_](

PROFINET 140
RING
[moiiwods budowy 4 oddzielnych sieci)

ARy E1ellel el ele] MR AN elel Bl ol ool afi]s
SSSDOGD 5550000 SSSDGODGD 535000000

ubiad weftdwyid rozprosronych VersaMax

ulbdlad wettdiwyjid rozproszomych Viersahta

Architektura systemu wysokiej dostepnosci zbudowanego na bazie sieci Profinet

uklad wejidwyftd rozproszomych RE3I

ulklad welidiwyjid rorproszomych R
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TOPOLOGIA SIECI PROFINET
Komunikacja z ukfadami wejs¢/wyjs¢ roz-
proszonych odbywa sie przy uzyciu sieci
Profinet, ktéra moze przyjmowac forme
pierscienia (tzw. ringu). Uzywa sie wtedy
protokotu MRP (Media Redundancy Proto-
col), co w efekcie wptywa na podniesienie
dostepnosci tej sieci — zabezpiecza przed
utratg komunikacji w przypadku przerwa-
nia jej w dowolnym miejscu. Producent
przewiduje rozbudowe funkcjonalnosci
w postaci mozliwosci korzystania z dwoéch
redundantnych sieci Profinet, opcjonalnie
pracujgcych w formie pierscieni.

Réznica w stosunku do poprzednikéw
i zarazem zaletg nowego rozwigzania jest
fakt, Zze interfejs sieciowy Profinet serii RX3i
wykonany zostat w postaci modutu zajmu-
jacego tylko jedno gniazdo i producent
wyposazyt go w porty pozwalajace na zbu-
dowanie sieci Profinet bez koniecznosci
uzywania zewnetrznych switchéw. W ten
Sposob zostaty zaoszczedzone trzy gniazda
w kasecie bazowej wezta i moze on po-
miesci¢ wiecej modutdw wejs¢/wyjsé.

WYGODA | OSZCZEDNOSC

Oszczednoscia w pracy dla programisty
jest mozliwos¢ konfigurowania ukfadéow
wejsc/wyjs¢ rozproszonych tylko z jed-
nego miejsca — podczas konfigurowania
jednostek nadrzednych, a w zasadzie
przygotowujac konfiguracje dla jednostki
Primary. Nie trzeba konfigurowac ramek
do komunikacji z uktadami wejs¢/wyjs¢,
a jedynie wystarczy okresli¢ moduty
w nich zainstalowane i zadeklarowa¢ czas
odswiezania danych wymienianych z we-
ztem. Nalezy zauwazy¢, ze czas ten moze
wynosi¢ nawet 1 ms (w poprzednim roz-
wigzaniu minimalny czas odswiezania
wynosit 10 ms). Nieco inaczej dziata row-
niez mechanizm przejmowania sterowa-
nia weztem przez jednostke rezerwowa.
W starym rozwiazaniu wezet otrzymywat
rownoczesnie dane z obu jednostek i do-
konywat wyboru sposréd otrzymanych
danych na podstawie statusu komunikacji.
W nowym rozwigzaniu sterowanie we-

System wysokiej dostepnosci zbudowany na bazie sieci Profinet

ztem realizowane jest przez jeden kontro-
ler nadrzedny, a drugi pozostaje w stanie
nastuchu, aby w razie potrzeby przejac
sterowanie nad weztem. Poniewaz ramki
Profinet sg uprzywilejowane, to ewentual-
ne dotaczenie urzadzen Ethernet do sieci
Profinet nie zaburzy komunikadcji z uktada-
mi wejs¢/wyjs¢ rozproszonych.

ZASTOSOWANIE

Bez wzgledu na branze, w ktérej dziata
przedsiebiorstwo, nieplanowany przestoj
zawsze ma negatywny wptyw na ciggtosc
produkgji, natomiast konsekwencje moga
by¢ rézne. Jesdli przestdj oznacza nie tylko
nizsza jakos¢, ale i zniszczenie czesci in-
stalacji lub produkgji, zagrozenie dla ludzi
i Srodowiska, wowczas inwestycja w syste-
my redundantne jest uzasadniona i zna-
czaco redukuje koszty operacyjne.

System wysokiej dostepnosci znajduje
zastosowanie wszedzie tam, gdzie niepla-
nowane przestoje i awarie stanowia duze
zagrozenie dla wszystkich przedsiebiorstw
narazajac je na spadek wydajnosci i ren-
townosci, spadek satysfakgji i zadowolenia
klientdw oraz utrate reputacji. W przypad-
ku, gdy zatrzymanie procesu produkcyjne-
go jest nieakceptowalne z uwagi na wyso-
kie konsekwencje finansowe, zagrozenie
dla zycia ludzkiego lub zanieczyszczenia

srodowiska, inwestuje sie w systemy pod-
noszace dostepnosc.

Zastosowanie systemow wysokiej dostep-

nosci PACSystems HA przynosi szereg ko-

rzysci dla uzytkownika koricowego oraz

dla stuzb odpowiedzialnych za utrzymanie

ruchu. System taki pozwala na:

* podniesienie niezawodnosci i dostepno-
sci systemu sterowania,

= redukcje kosztéw dzieki minimalizadji ry-
zyka wystapienia nieplanowanych prze-
stojow,

= mozliwo$¢ fatwej rozbudowy i serwisu
systemu bez jego zatrzymywania.

Rozwiazania wysokiej dostepnosci PACSy-
stems HA zostaty zaprojektowane z mysla
o systemach produkdji ciagtej, wsadowe;j
oraz dyskretnej i z powodzeniem moga by¢
stosowane w aplikacjach, gdzie sterowany
proces ma charakter wolno lub szybko-
zmienny. Znajdujg zastosowanie wszedzie
tam, gdzie nieplanowany przestdj oznacza
zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzkiego
lub pocigga za sobg duze koszty oraz utrate
reputacji firmy w oczach klientéw.

Grzegorz Faracik

Specjalista ds. systemow sterowania
grzegorz.faracik@astor.com.pl
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Nowoczesny multitool przemystowy -
Wonderware 2014

O nowym wydaniu zestawu oprogramowania Wonderware noszagcym zgodna z aktualnym rokiem nazwe

2014’ juz wielu z czytelnikéw czytato i z pewnosciag mogto sie przekona¢ o jego rzeczywistych zaletach. War-

to wiec zebrac garsc istotnych elementéw stanowigcych o jego innowacyjnosci, a przede wszystkim uzytecz-

nosci w codziennych zadaniach stawianych takim narzedziom przemystowym.

SAL DO SMAKU

W opinii wielu uzytkownikéw takiego
oprogramowania, elementy wizualiza-
cyjne wptywaja najmocniej na pierwsze
wrazenie uzytkownika. Jedli wiec uzyje-
my obiektéw, ktére w prosty sposéb, nie
naduzywajac koloréw i zachowujgc har-
monie przekazu graficznego pokaza naji-
stotniejsze dla danej instalacji parametry,
to bedziemy mogli zapewni¢ zaréwno
intuicyjny dostep do informacji w ramach
kontekstu konkretnej wizualizacji, jak tez
przekaza¢ klarowny obraz catego procesu
bez zbednych upiekszer i rozpraszaja-
cych detali.

W efekcie operator bedzie miat lepszy
wglad w system, a przez to podejmie de-
cyzje szybciej i trafniej. Taki efekt moze
zosta¢ osiggniety poprzez stosowanie
elementow graficznych biblioteki SAL (Si-
tuational Awareness Library), wchodzacej
w skfad standardowej wizualizadji InTouch
2014. Kazda aplikacja wizualizacyjna jest
inna i inne stawiane s3 jej cele, dlatego tez
w cenie jest szybkos¢ i fatwos¢ rekonfigu-
racji standardowych obiektéw — zmniejsza
to czas potrzebny na wykonanie aplikadji,
a tym samym obniza koszty jej wykonania.
Wonderware tworzac InTouch 2014 ba-
zuje na ponad 20-letnim doswiadczeniu
i w efekcie proponuje rozwiazania, ktére
sprawdzajg sie w wielu branzach na ca-
tym $wiecie. Efektem jest obecnos$¢ tych
produktéw w 1/3 fabryk na $wiecie, a to
gwarantuje nie tylko jakos¢, ale tez jest
wyjatkowo mocng referencjg zgodnosci
proponowanych rozwigzan z potrzebami
uzytkownikow.
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TECHNOLOGIE,

PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

ANYTIME, ANYWHERE

Globalizacja czy tez zwykte rozproszenie
oddziatéw firm stawia nowe wyzwania
komunikacyjne aplikacjom wspierajgcym
produkcje. Czestym wymogiem jest nie
tylko dostep do danych, ale tez mozliwos¢
zdalnego podgladu produkgji, czy nawet
ingerencji w ustawienia i parametry. To
wymusza poszukiwania nowych technik
komunikacyjnych i rozwigzan pozwalaja-
cych na uniezaleznienie od odlegtosci od
linii produkcyjnej oséb posiadajacych wie-
dze technologiczna i wspomagajacych
operatoréw. Jesli wiec bedziemy mogli
skorzysta¢ z naszego tabletu badzZ smart-

Z GLOWA W CHMURZE

Mobilnos¢ uzytkownikdw systeméw wy-
musza takze zmiany w sposobie dostepu
do informacji. Do wielu danych z naszego
zycia mamy juz dostep zdalny - konta ban-
kowe, zakupy internetowe, ptatnosci przez
komorki.

Zagregowane raporty czy wrecz tworze-
nie wiasnych zestawien korzystajacych
z danych zebranych w trakcie produkgji
pozwalajg na szybsza korekte jej parame-
trow lub wspomagaja jej przetozenie na
wyniki ekonomiczne przedsiebiorstwa.
Taki scenariusz jest skutecznie wspierany
poprzez zdalny dostep do danych w tech-
nologii Cloud czyli w ,chmurze”, inaczej
On-line.

Aplikacja InTouch na dowolnym urzgdzeniu
mobilnym

fonu i na zywo, za pomocg znanych i stan-
dardowych narzedzi wizualizacyjnych uzy-
skamy wglad w sytuacje, to bez watpienia

Certyfikowany osrodek serwerowy aplikacji
On-line

Tak jak wiele profesjonalnych firm global-
nych korzysta z certyfikowanych osrod-
kow serwerowych Microsoft czuwajgcych
nad nieprzerwanym dostepem do ich
serwiséw, tak tez Wonderware, wykorzy-
stujgc istniejgcg infrastrukture, zapewnia
nieprzerwany i - co najwazniejsze — bez-

LOGICZNY ROZWOJ ZNANYCH NARZEDZI

Oczywiscie nie tylko nowe technologie
i nowinki funkcjonalne sa powodem wy-
bierania nowszych wersji oprogramowa-
nia — takze przemystowego. Powodem do
zmian jest czesto sieganie po stabilniejsze
i zawierajgce najnowsze usprawnienia
techniczne produkty, dostarczajace co-
raz doskonalsze narzedzia do codziennej
pracy w coraz szybciej zmieniajgcym sie
srodowisku nowych maszyn, wymagan
informatycznych, bezpieczenstwa i nie-
zmiennego podwyzszania wydajnosci.

Zarbwno wizualizacja InTouch, jak i prze-
mystowa baza danych Historian wraz ze
wszystkimi  elementami  Platformy  Sy-
stemowej Wonderware 2014 juz zdazyty
udowodni¢ swa przydatnos¢, stabilnosc
i otwartos¢ systemowa na prace w wie-
lu lokalizacjach na S$wiecie. Informacje
o funkcjonalnosci nastepnych wersji (2014
R2 i planowanych kolejnych) dajg obraz
logicznie rozwijajacej sie platformy do
budowania systeméw przemystowych,

nie tylko podazajacych za rozwojem tech-

bedzie to lepsze wykorzystanie naszej wie-
dzy i, co za tym idzie, obnizy koszty poten-
cjalnie ztych decyzji, jakie mogtyby zosta¢
wdrozone bez szybkiej konsultacji z osobg
doktadnie odczytujacg on-line wszystkie
parametry. InTouch Access Anywhere to
odpowied? na potrzebe uzycia standardo-
wego narzedzia wizualizacyjnego w nie-
standardowych okolicznodciach podrézy
lub nawet chwilowego przebywania w in-
nej lokalizacji, gdzie szybkie zdalne pota-
czenie pozwoli na ograniczenie kosztéw
nieoptymalnej decyzji.

pieczny dostep do danych oraz udostep-
nia mechanizm ich bezpiecznego przesy-
tu. Historian jako narzedzie do sktadowania
i udostepniania przetworzonych raportéw
wchodzi takze w obszar serwiséw Cloud
- a wiec udostepniania ustugi ogranicza-
jacej koszty posiadania wymagajacej in-
frastruktury IT na korzys¢ wykorzystania
zdalnego dostepu do danych. To nowa-
torskie dla $wiata automatyki podejscie do
tematu przemystowych baz danych jest
podyktowane wymogami firm uzywaja-
cych réznego rodzaju ustug zewnetrznych
jedynie w okreslonym czasie i dla zadane-
go zestawu parametréw, co charakteryzu-
je nowe, ale dynamicznie rozwijajace sie
przedsiebiorstwa produkcyjne.

nologicznym, ale wyznaczajacej ich nowe
trendy przy stabilnym wzroscie jakosci
produktéw wielokrotnie juz uznawanych
za wzOr na rynku oprogramowania prze-
mystowego.

Wojciech Pawetczyk

Menedzer Produktu Wonderware

wojciech.pawelczyk@astor.com.pl
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Terminarz szkolen Akademii ASTOR
czerwiec - grudzien 2014

Szkolenia z zakresu oprogramowania Wonderware

Nazwa kursu Liczba dni Cena netto w PLN Lokalizacje Terminy
Gdarisk 07.07

System wizualizacyjny Wonderware InTouch cz. 1 — tworzenie Krakow 06.10

: . . S 3 1800

i serwisowanie aplikacji Stargard 05.11

Warszawa 10.09; 26.11

Gdarnsk 21.07

System wizualizacyjny Wonderware InTouch cz. 2 — zagadnienia 3 1950 Krakéw 1711

zaawansowane Warszawa 3.12
Gdansk 04.08
Krakéw 23.06; 24.11
Platforma Systemowa ArchestrA cz. 1 — tworzenie aplikacji 3 1950 Poznan 15.10
Warszawa 17.09
Wroctaw 08.09
. . Gdansk 07.08
Platforma Systemowa ArchestrA cz. 2 — tworzenie raportow 2 1800 Krakéw 26.06; 27.11
Platforma Systemowa ArchestrA cz. 3 — biezgca analiza danych 1 900 Krakéw 20.10
Platforma Systemowa ArchestrA cz. 4 — ArchestrA Object Toolkit 2 1700 Krakow 21.10
Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz. 1 —analiza Gdarisk 01.09
o d:’ v : 2 1700 Krakéw 03.11
Y Warszawa 12.06
Przemystowa baza danych Wonderware Historian cz. 2 — tworze- Gdansk 03.09
. A 2 1700 A
nie aplikacji Krakéow 05.11
Obstuga i programowanie systemu zarzadzania produkcjg wsado- 3 1950 Warszawa 24.09
wa Wonderware InBatch
S'ystem $ledzenia i zarzadzania produkcjg — Wonderware Opera- 3 1950 Krakéw 2710
tions Software
System analizy przyczyn i czaséw przestojéow maszyn oraz kontro- 1 1200 Krakéw 3010

li efektywnosci produkcji — Wonderware Performance Software

Szkolenia z zakresu robotéw przemystowych

Nazwa kursu Liczba dni Cena netto w PLN Lokalizacje Terminy
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — cz.1 2 2300 Krakow 08.09
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — cz.2 2 2600 Krakow 10.09
Zrobotyzowan.e systemy spawalnicze Kawasaki — konfiguracja i ) 2700 Krakéw 3010
programowanie

Obslluga i programowanie robotéw Kawasaki — kurs dla integra- 3 2500 Krakéw 1711
torow

Projektowanie i symulacja zrobotyzowanych stanowisk pracy — ) 2300 Krakéw 09.10
K-Roset

Obstuga i programowanie robotéw EPSON SCARA 2 2500 Krakow 16.10
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Szkolenia z zakresu systemow sterowania i sieci przemystowych

Nazwa kursu Liczba dni Cena netto w PLN  Lokalizacje Terminy
. . . . . Gdanisk 17.07
Obstuga i programowanie kontroleréw PACSystems serii RX3i 2 1700 Warszawa 23.10
Obstuga teghmczna i programowanie stgrowmkow PLC oraz paneli 4 2000 Bielsko-Biata 15.09; 09.12
operatorskich — kurs dla stuzb utrzymania ruchu
Bielsko-Biata 05.11
Programowanie sterownikdw PLC oraz paneli operatorskich — kurs Krakow 07.07
: . 3 1870
dla integratoréow Warszawa 19.11
Wroctaw 04.08
. . . D . Gdansk 18.08
E;:ZSE::;?;):ZCTJS obstugi i programowania sterownikéw dla stuzb 3 1900 Poznan 2611
v Warszawa 15.10
Przyspieszony kurs programowania sterownikéw dla integratoréw 2 1700 Gdarisk 03.07
Tworzenie aplikacji HMI/SCADA na bazie oprogramowania Proficy ) 1870 Krakow 20.11
HMI/SCADA Cimplicity Stargard 25.06
System goracej rezerwacji PACSystems High Availability 1 1500 Krakow 30.06
Sieci Vbezprz"ewodowe 1 (Satelline) — projektowanie, konfiguracja, 1 300 Krakéw 13.10
serwisowanie
Sieci ‘bezprzgwodowe 2 (Satellar) — projektowanie, konfiguracja, 1 300 Krakéw 14.10
serwisowanie
Sterowniki GE Intelligent Platforms w sieciach przemystowych 3 1900 Bielsko-Biata 25.06
Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i VersaMotion 2 1540 Bielsko-Biata 18.12
PO Krakéw 01.07
Regulator PID — szybki licznik 1 700 Bielsko- Biata 2511
Falowniki Astraada 1 650 Krakow 12.06; 18.12
Panele operatorskie Astraada 1 650 Krakow 13.06; 19.12
Monitoring maszyn i energii — szkolenie dla stuzb utrzymania ruchu 3 2200 Gdarisk 30.07

Akademia ASTOR zaprasza Paristwa na szkolenia z zakresu opro-
gramowania, robotéw i przemystowych systemow sterowania.
Stawiamy na praktyke, dlatego podczas organizowanych przez
nas kurséw nie tylko poszerza Panstwo swoja wiedze, ale takze
przetestuja ja w praktyce: piszac krok po kroku aplikacje, progra-
mujac roboty czy sterowniki.

Trenerami Akademii ASTOR sg certyfikowani specjalisci z wielo-
letnim doswiadczeniem praktycznym w zakresie omawianych
zagadnien oraz o odpowiednim przygotowaniu dydaktycznym.
Szkolenia dopasowywane s3 do potrzeb kursantéw, za$ warsztaty
i seminaria, ktorych program uwzglednia preferencje i realia kon-
kretnych firm czy branz, organizowane na terenie catej Polski.

Kazdy uczestnik szkolert Akademii ASTOR otrzymuje certyfikat
o unikatowym numerze, autoryzowany przez konkretnego do-
stawce produktowego ASTOR.

Niezaleznie od terminarza, istnieje mozliwosc¢ ustalenia indywidu-
alnych terminow szkolen.

Wiecej informadji:
= www.akademia.astor.com.pl
=» akademia@astor.com.pl

Centra szkoleniowe Akademii ASTOR:
Bielsko-Biata | Gdansk | Katowice | Krakow
Stargard Szczecinski | Warszawa | Wroctaw
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Superbohater hali produkcyjnej

Stycha¢ szmer, szum, czasem miarowy stukot. Czy to ptak? Czy to samolot? Nie, tym razem to nawet nie

komiksowy Superman, cho¢ jak on posiada wielka moc. To szybki i precyzyjny robot Epson SCARA w akgji!

Sprawdz, jakie ma mozliwosci!

Silne, zwinne i kompaktowe — roboty Ep-
son SCARA wykorzystywane s3 wszedzie
tam, gdzie wymagana jest doktadnos¢ co
do tysiecznych czesci milimetra, a prze-
strzenn pracy produkcyjnej jest bardzo
ograniczona. Te zaawansowane techno-
logicznie maszyny sprawdzajg sie przede
wszystkim w  aplikacjach przenoszenia,
montazu obiektéw o masie do 20kg czy
pakowania. Ponad 250 réznych modeli
SCARA w ofercie firmy Epson pozwala op-
tymalnie dobra¢ robota do zadania, jed-
nak by w petni wykorzystac ich mozliwosci
trzeba wiedzie¢, jak to zrobid.

Dlatego wiasnie Akademia ASTOR zapra-
sza na cykl warsztatow z serii ,Ekonomicz-
na robotyka’, przeznaczonych dla pracow-
nikéw firm integratorskich. Specjalnie dla
Panstwa przygotowalismy program, po-
magajacy btyskawicznie zapoznad sie z za-
gadnieniami programowania oraz obstugi
robotéw przemystowych, a takze promo-
cyjna cene, ktéra dodatkowo uatrakcyjnia
nasza propozycje. Tematyka tego dwu-

tekst: Matgorzata Hadwiczak; malgorzata.hadwiczak@astor.com.pl

dniowego szkolenia obejmuje nastepuja-

ce zagadnienia:

* dokumentacja techniczna robotéw,

* bezpieczenstwo podczas pracy i obstugi
robota,

* podtaczanie, wigczanie i wyfgczanie ro-
bota,

* rodzaje wejs¢/wyjsc,

= uktady wspodtrzednych i poruszanie ro-
botem,

* podstawy programowania — uczenia ro-
bota,

= ¢wiczenia praktyczne z robotem,

= analiza i modyfikowanie istniejgcych pro-
gramoéow w podstawowym zakresie na
wybranym przyktadzie,

= harmonogramy przegladéw,

= funkcje robotéw EPSON SCARA wspiera-
jace utrzymanie ruchu,

= obstuga btedéw zgtaszanych przez kon-
troler robota,

= przeglady codzienne i biezace utrzy-
manie.

Szczegodty dotyczace termindw  kursow
znajda Panstwo na naszej stronie interne-
towej.

Do zobaczenia! Akademia ASTOR

= www.akademia.astor.com.pl
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OSTATNIE STRONY 4
4

Ludzie ASTORa (8o)

Karolina Rebisz ...

.to rodowita stargardzianka. Stargard
Szczecinski, w ktérym nadal mieszka nalezy
do najstarszych grodéw na Pomorzu Za-
chodnim. Poczatki jego powstania siegaja
przetomu VIII i 1X wieku. Nie wszyscy zapew-
ne wiedzg, ze przez Stargard przebiega 15
potudnik dtugosci geograficznej wschod-
niej, ktdry jest gtéwnym potudnikiem srod-

kowoeuropejskiej strefy czasowej.

Juz w przedszkolu, z pomocg rodzicow,
odkryta zamitowanie do tanca i muzyki.
Mimo, ze byta nieSmiatym dzieckiem, bra-
ta udziat w turniejach tarica towarzyskie-
go w grupie najmtodszych. Po kilku latach
zapisata sie do dzieciecego Zespotu Pio-
senki i Tanca. Czas spedzony na prébach
i wyjazdach na przeglady taneczne wspo-
mina bardzo dobrze. Przygoda z tarficem
zakoniczyfa sie jednak z rozpoczeciem
nauki w | Liceum Ogodlnoksztatcacym
w Stargardzie.

Po maturze kontynuowata edukacje na
Uniwersytecie Szczecinskim na kierunku
Zarzadzanie i Marketing. Do dzi$, w roz-
mowach z kolezankami, wraca do poran-
nego wstawania i codziennych dojazdow
pociggiem na studia. To byt trudny i wy-
magajacy czas, zwifaszcza zimg, ale teraz
wspomina to z usmiechem.

Prace w ASTORze rozpoczeta w 2007 r.
Obecnie pracuje w stargardzkim oddzia-
le firmy ASTOR, wspierajac sprzedawcéw
w ich pracy oraz organizujac wydarzenia
marketingowe i edukacyjne. Jest takze lo-
kalnym koordynatorem ds. szkoler w Aka-
demii ASTOR.

W czasie wolnym powraca do swojej pasji
sprzed lat, ktora jest taniec i Spiew. Taniec
realizuje poprzez zajecia fitness, zwtaszcza
zumbe, ktérg wprost uwielbia, bo daje jej
mnostwo pozytywnej energii. Niedawno
ukoriczyta Szkote Liturgicznego Animato-
ra Muzycznego, dzieki ktorej tatwiej jej kie-

rowac zespotem muzycznym, dziatajagcym
przy rodzimej Parafii, a w ktérym réowniez
probuje spiewac ©

Karolina bardzo lubi podrézowa¢, a to
pozwala jej spemia¢ kolejng pasje, jaka
jest fotografia i robienie zdje¢ nie tylko
pieknym krajobrazom, ale tez ciekawym

ludziom z réznych zakatkow $wiata. Ak-
tywny wypoczynek jest tym, co lubi naj-
bardziej - zwiaszcza wedrowki gorskie
i jazde na rowerze. Gdy nie podrézuje,
lubi czyta¢ ksigzki, gtownie z zakresu du-
chowosci i psychologii. Bardzo ceni sobie
rodzine i przyjaciot. To w nich odnajduje
rados¢ i szczescie. W

BIULETYN AUTOMATYKI 80 (2/2014)

39



Doskonate zarzadzanie
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Przyjaznosc dla IT

Klarowne raporty
tworzone z tatwoscia

500+ zréznicowanych & tatwosc tworzenia

obiektéw graficznych Alarmowanie na PC

i komérce

POCZUJ MOC WIZUALIZACII

Ciggte rozwijanie oferty, innowacyjne rozwigzania

oraz otwarcie na potrzeby Klientéw. Poniewaz t3cza nas wspdlne
wartosci, ASTOR z przyjemnoscig oferuje systemy wizualizacji
InTouch HMI od Wonderware - firmy obecnej na rynku od 27 lat.

Wonderware InTouch HMI
Stabilne korzenie Twojego sukcesu.

invensys
e’

www.astor.com.pl/wonderware2014
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