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PACSystems RXi Controller

2004 2013 2016

GE

Steruj swoim jutrem juz dzis

PACSystems RXi Controller dostarcza mozliwosci, ktarych
prozno szukac w tradycyjnych systemach sterujgcych
pracg obiektu. Niespotykane dotad funkcjonalnosc,
niezawodnosc i elastycznosc¢, gwarantowane przez

GE Intelligent Platforms, zostaty zamkniete w kompaktowych
rozmiarach tego matego wielkiego urzadzenia.

Swiat idzie do przodu — badz o krok przed innymi.

Dowiedz sie wiecej na www.automatykajutra.pl ‘(.})' A S T O ?

lub pod nr. tel. 12 424 00 99. MOC TECHNOLOGII
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Szanowni Panstwo,

Snieg za oknem, na szybach samo-
chod6éw i na rzegsach to ewidentny
znak, ze co$ si¢ konczy i co$ si¢ za-
czyna. Pracowity rok 2013 pozwolit
nam wszystkim na realizacje wielu
wyzwan, zaréwno zawodowych, jak
i prywatnych. Rok 2014 z pewnoscig
dostarczy nam nowych inspiracji do
dziatania.

Ale teraz czas na oddech - dopinanie projektéw, przygotowania
do $wiat, spacery po skrzypigcym $niegu iskrzacym sie w stoncu...
i przede wszystkim refleksje — co dobrego zrobiliSmy w tym roku
dla innych i jak sprawi¢, aby nastepny rok byt jeszcze lepszy. Od
nas — dla innych.

Zycze Panstwu dobrych, spokojnych Swigt Bozego Narodzenia
oraz realizacji planéw i marzenh w Nowym Roku, ktory juz tuz tuz.

W biezagcym numerze szczeg6lnie polecam Panstwu nastepujace

artykuly:

* Roboty przemystowe Kawasaki z dozywotnig gwarancjg produ-
centa! Program RaaS (Robot as a Service) (str. 10),

- Ekonomiczna automatyka w malych systemach sterowania (str.
16),

- WSCAD - kompleksowe wsparcie inzynierskie na etapie projek-
towania systemow automatyki (str. 30).

Zapraszam do lektury,
Joanna Kowalkowska

PS. W przyszlym roku Biuletyn Automatyki obchodzi 20. rocznice
urodzin!
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MEA 2013: ASTOR DOSTAWCA ROKU W DZIEDZINIE ROBOTYKA/AUTOMATYZACJA

W dn. 24 paidziernika br. w Warszawie wreczone zostaly
po raz pierwszy nagrody CEE Manufacturing Excellence
Awards. W kategorii Dostawca Roku w dziedzinie Ro-
botyka/Automatyzacja wygrala firma ASTOR. Nagroda
przyznawana jest za doskonalo§é w zakresie doradztwa
i uslug outsourcingowych, innowacyjnych produktéw
i systeméw informatycznych, ktore dostarczane sg fir-
mom produkcyjnym.

Zalozeniem Central and Eastern Europe Manufac-
turing Excellence Awards bylo wyréznienie przedsie-
biorstw produkcyjnych i dostawcéw reprezentujacych
wszystkie galezie przemystu w Europie Srodkowo-
-Wschodnie;j.

MEA 2013 — ASTOR Dostawca Roku Robotics Au-
tomationFirma ASTOR, laureat Manufacturing Excellen-
ce Awards 2013 w kategorii Dostawca Roku w dziedzinie
Robotyka/Automatyzacja, jest dystrybutorem produk-
tow automatyki, dostawca rozwigzan biznesowych oraz
uslug, ktére wspierajg podnoszenie efektywnosci i kon-
kurencyjnosci klientéw w przemysle, produkcji oraz in-
frastrukturze. Systemy dostarczane przez ASTOR po-
zwalajg na obnizanie kosztéow produkcji oraz kosztow
energii, zwiekszajac tym samym konkurencyjnos¢ firm
na rynkach krajowym i miedzynarodowym.

,Promowanie koncepcji jakosci wytwarzania i do-
skonalenia metod produkcji jest warte wyrdZnienia no-
wym wydarzeniem w branZy automatyki przemystowej.
Firma ASTOR ma 25-letnie doswiadczenie w branzy.
Wsparlismy konferencje naszq wiedzq i doSwiadczeniem
gtownie z zakresu Manufacturing Execution Systems, na
bazie wspolpracy z liderami sektora produkcji”’ — podsu-
mowuje Stefan Zyczkowski, prezes firmy ASTOR. Przed-
stawiona przez niego koncepcja wcielania do zarzadow
firm produkcyjnych Dyrektora ds. Automatyzacji / Chief
Automation Officer, ktéry — podobnie jak Szef Finansow,
Marketingu i IT — wniesie olbrzymig warto$¢ w procesy
rozwoju oraz zarzgdzanie firma, zostata przyjeta bardzo
pozytywnie przez uczestnikéw spotkania.

Uroczyste wreczenie nagrod poprzedzita konferen-
cja Manufacturing Strategy Summit, w trakcie ktorej
dyskutowano o najskuteczniejszych praktykach w dzie-
dzinie produkcji przemystowej oraz strategiach na rzecz
automatyki, strategii HR, projektowania i produkc;ji.

Organizatorem Central and Eastern Europe Manu-
facturing Excellence Awards 2013 byly wydawnictwa
Trade Media International oraz EuropaProperty.

Wiecej o wydarzeniu CEE Manufacturing Excellence
Awards na stronie
www.manufacturingawards.eu

Przedstawiciele firm nagrodzonych na Manufacturing Excellence Awards 2013 /trzeci od prawej — Stefan Zyczkowski, prezes ASTOR/

www.biuletyn.astor.com.p
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INTOUCH ACCESS ANYWHERE CZYLI WIZUALIZACJA MOBILNA

Potrzeba rozszerzenia funkcjo-
nalno$ci zwyklej wizualizacji o mobil-
no$¢ to przelamanie istotnej bariery
w uzytkowaniu przemyslowych syste-
mow udostepniania informacji. W cza-
sach smartfonéw, tabletow i fatwosci
komunikacji miedzyludzkiej, bycie on-
-line staje si¢ oczywiste. Tym samym
przeniesienie takich praktyk na grunt
zawodowy jest juz tylko wykorzysta-
niem umiejetnos$ci sprawdzajacych sie
W naszym zyciu codziennym.
rozszerzenia

do-
o tzw.

W przypadku
funkcjonalnosci  zdalnego
stepu Terminal Services
InTouch Access Anywhere, otrzymu-
jemy pelny i nieskrepowany dostep
do aplikacji InTouch i wszystkich
z tym zwigzanych informacji oraz
funkcjonalnosci. W praktyce kazde
urzadzenie obstugujace przegladarke
internetowg z protokotem HTML5
moze sta sie¢ pelnoprawng stacja
operatorska. Dostep do aplikacji jest
realizowany bezposrednio z przegla-
darki internetowej, a to oznacza, ze
nie ma potrzeby instalowania dodat-
kowego oprogramowania na naszym
urzgdzeniu. Latwiej juz sie nie da!
A jednoczes$nie zachowujemy wysoki
poziom bezpieczenstwa potaczenia.

InTouch Access Anywhere:

Jest to nowy i wydajny sposéb na:

- zwiekszenie efektywnosci i jakoSci
komunikacji zespoléw utrzymania
ruchu,

- lepsza jako$¢ podejmowanych de-
cyzji w oparciu o wglad w aktualng
sytuacje,

- zwiekszenie iloSci mozliwych do
zaangazowania w rozwigzanie
problemu oséb,

- oszczgdno$ci dla dzialéw IT przy
wdrazaniu systeméw zdalnych -
wsparcie dla technologii firewall,

- dbanie o bezpieczefistwo komuni-
kacji — wykorzystanie technologi
HTTPS, SSL.

Wonderware InTouch Access

Anywhere moze by¢ uzywany przy

pomocy nastepujacych przegladarek
internetowych:

* Chrome 12 lub nowsza,

= Safari 5 lub nowsza,

SPECJALISCI POMOCY TECHNICZNEJ ASTOR

» Firefox 6 lub nowsza,

= IE 10 lub nowsza,

» Opera 11, Opera Mobile 11.5 lub
nowszy,

» Amazon Silk.

Wspierane systemy operacyjne:

» Windows XP, Vista, Windows 7,
Windows 8, 32-bit i 64-bit,

* Google Chrome OS (Chrome
i Chromebox),

» Linux (Ubuntu, Red Hat, Novell
SUSE, itd.),

* Mac OS X,

* Apple iOS (iPad, iPad mini, iPhone,
iPod),

* Google Android,

*RIM Playbook, Blackberry 7 lub
nowszy,

= Amazon Kindle Fire HD,

- dowolna przegladarka wspierajaca
HTML5.

Latwos¢ implementacji w po-
Iaczeniu z wysokim poziomem bez-
pieczenstwa sktadajg sie na zestaw
funkcjonalnosci, ktéry bedzie do-
brym wsparciem dla kazdej aplikacji,
w ktoérej mobilno$¢ uzytkownikow
przeklada sie¢ na konkretne zyski —
ekonomiczne, uzytkowe lub zwigza-
ne z bezpieczenstwem.

- www.astor.com.pl/wonderware

W poprzednim numerze Biuletynu zaprezentowaliSmy 40 inzynieréw Pomocy Technicznej ASTOR. Milo nam

przedstawic¢ kolejnych. Chcesz dotaczyé do naszego grona? Poszukujemy nowych specjalistow. Szczegély na

www.astor.com.pl/praca

Przemystaw tukasik

6 BIULETYN AUTOMATYKI

Patryk Dagbrowa

Jakub Sczaniecki
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ASTOR INNOVATION ROOM (AIR) - WIELKIE OTWARCIE JUZ ZA NAMI.

CO DZIALO SIE DALEJ?

Interaktywny ,,poligon nowych
ASTOR
Room, znajdujacy si¢ w ASTOR

technologii” Innovation
Technology Park (centrala firmy
ASTOR) w samym centrum Kra-
kowa, zostal otwarty 25 wrze$nia
br. Od tamtej pory zrobotyzowane
stanowiska paletyzujace, spawajace
i pakujace intensywnie pracuja, za-
pewniajac dostep do nowoczesnych
technologii r6znym grupom zainte-
resowanych.

ASTOR Innovation Room (AIR)
to interaktywna wystawa roboty-
ki i technologii IT. Jest to miejsce,
w ktorym dzialaja nowoczesne syste-
my produkcyjne oparte na robotach
Kawasaki i EPSON, nadzorowane
przez sterowniki GE Intelligent Plat-
forms oraz oprogramowanie SCADA
i MES firmy Wonderware. ASTOR
Innovation Room to co$ wigcej niz
aplikacje demo czy laboratorium.
W AIR realizowane sg prawdziwe
procesy produkcyjne: zrobotyzowane
spawanie, paletyzacja i pakowanie.
Firmy produkcyjne nie tylko moga
zaobserwowac zautomatyzowana
produkcje, ale moga wykonac testy
robotyzacji proceséw zachodzacych
w ich zaktadach.

Testowanie aplikacji w ASTOR Innovation Room

Do tej pory w AIR odbylo si¢
kilkanascie wykladéw potaczonych
z pokazami dzialania robotéw, sy-
stem6w sterowania oraz oprogramo-
wania SCADA dla zorganizowanych
grup ze szkoét srednich i uczelni.

AIR jest rowniez odwiedzany
przez firmy integratorskie oraz pro-
dukcyjne.

Niemal kazdego tygodnia w AIR
odbywaja si¢ szkolenia z zakresu
programowania i obstugi robotéw dla
firm integratorskich oraz uzytkowni-
kéw robotéw przemystowych marki
Kawasaki i Epson.

Kazdego tygodnia od czwartku
do niedzieli w godzinach popotu-

Robot Kawasaki YFOO3N w ASTOR Innovation Room

w.biuletyn.astor.com.p
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dniowo-wieczornych, interaktywna
wystawa robotyki jest dostepna dla
turystow, ktoérzy moga ogladac robo-
ty przemystowe w akcji z za wielkich
witryn znajdujacych si¢ od frontu
ASTOR Technology Park. Zwiedza-
jacy maja mozliwos¢ samodzielnego
uruchomienia jednej z trzech aplika-
cji zrobotyzowanych poprzez wysla-
nie SMS. Do tej pory aplikacje zosta-
ty uruchomione 540 razy.

14 grudnia br. w AIR mialo
miejsce jeszcze jedno szczegblne wy-
darzenie. Odbyly si¢ tutaj specjalne
warsztaty dla uczestnikow III edycji
Akademii Mlodego Project Manage-
ra — cyklu profesjonalnych, bezptat-
nych szkolen z zakresu Zarzadzania
Projektami dla studentéw ostatnich
lat z krakowskich uczelni. W ramach
warsztatu praktycznego ,Budowa
zrobotyzowanej linii do paletyzacji
kartonéw” mozna byto sprobowaé
swoich sit przy opracowaniu projektu
z wykorzystaniem robota Kawasaki.

Zapraszamy serdecznie wszyst-
kich

staniem nowoczesnych technologii

zainteresowanych wykorzy-

w automatyce przemyslowej do od-
wiedzenia ASTOR Innovation Room.

Wigcej informacji o AIR na stronie:
= www.mocinnowacji.pl

78 (4/2013)
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DZIEN ROBOTOW Z ASTOREM W CENTRUM NAUKI KOPERNIK

Centrum Nauki Kopernik jest pierwszym w Polsce
miejscem, ktére za cel postawilo sobie zachecenie do oso-
bistego zaangazowania w poznanie i zrozumienie §wia-
ta. W ciagu 3 lat dzialalnosci odwiedzilo je ponad 3 min
zwiedzajacych. Na co dzief pracuje w nim robot Kawasa-
ki - Portrecista, ktory pozwala zachowaé odwiedzajacym
je osobom pamiatke na lata.

Tegoroczne Andrzejki w Centrum Nauki Kopernik
uplynely pod znakiem robotéw. Na terenie wystaw sta-
tych oraz w salach konferencyjnych mozna byto zapoznaé
sie z nowoczesng technologig oraz nauczy¢ sig, jak obstu-
giwaé i programowac r6znego rodzaju roboty.

Firma ASTOR jest jedynym w Polsce oficjalnym
dystrybutorem robotéw Kawasaki oraz Epson SCARA.
ZaangazowaliSmy si¢ w organizacje¢ i przygotowanie wy-
darzenia. Prace koncepcyjno — projektowe rozpoczeto
ponad 6 miesiecy wczesniej. Dzieki temu udato sie stwo-
rzy¢ wydarzenie, ktére przyciagnelo kilka tysiecy os6b
oraz zakonczyto sie pelnym sukcesem.

Robot Kawasaki RS005L pracujac ,,w pocie czota”
przez kilka godzin rozdal ponad 1200 lizakéw, witajac
tym mitych gestem najmlodszych zwiedzajacych oraz
zapraszajac na poziom +1, gdzie znajdowaly sie giéwne
atrakcje.

Sale konferencyjne centrum podzielone zostaty na
trzy zasadnicze czesci: Strefe Konstruktora, Strefe Tech-
nologiczng oraz Wypoczynkowgq. Kazda zawierala liczne
atrakcje. Mozna bylo wlasnorecznie zbudowac robota
Swiatloluba lub Szczotkobota. Wziaé udziat w wyscigach
Robotéw — Dragsteréw oraz obejrze¢ Wall-E’ego.

Kopernik zapewnit atrakcje dla os6b w kazdym
wieku. W Strefie Technologicznej mozna byto zobaczy¢,
w jaki sposéb roboty przemystowe pracujg w branzy spo-
zywczej. Robot Kawasaki wspolpracujacy z systemem
wizyjnym firmy SensoPart (dostarczonym przez firme
SELS, polskiego dystrybutora) mial za zadanie skomple-
towac paczke 6 jogurtow. Robot pobierat jogurty dwoch
réznych smakéw z osobnych magazynkéw, a nastepnie
uktadal je w wybranej przez zwiedzajacych konfiguracji.
Dzigki takim rozwigzaniom klienci supermarketéw za-
wsze maja dostep do ulubionego smaku jogurtu.

Dodatkowo kazdy spragniony mégl poprosi¢ robo-
ta o kubek zimnej wody mineralnej. Stanowisko ,,Robo-
ta Barmana” zostalo przygotowane w oparciu o zestaw
edukacyjny Kawasaki Edu-Pack przez uczniéw Zespotu
Szko6t Ponadgimnazjalnych nr 2 w Brzesku. Stato si¢ ono
réowniez gwiazda wywiadu dla Telewizji Polskiej. Kole-
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Robot Kawasaki z systemem wizyjnym SensoPart w aplikacji kompleto-

wania zestawdw jogurtow.

gow z Kawasaki wspieral robot Epson SCARA G6, kt6-
ry pokazal, czym jest prawdziwa predko$¢, manipulujac
kulkami i uktadajac je w r6zne wzory.

Przy wspélpracy z firmg ASTOR, student Akade-
mii Goérniczo-Hutniczej, Marek Niewiadomski, stwo-
rzyt robota kroczacego, ktéry dzielnie przemierzat sale
konferencyjne Kopernika, pokazujac zwiedzajacym, jak
bardzo pomocny moze by¢ robot inspekcyjny. Wszedzie
tam, gdzie obecno$¢ czlowieka jest niemozliwa lub nie-
bezpieczna, warto wystac robota.

Robotyka w Polsce jest jedng z najszybciej rozwija-
jacych si¢ dziedzin nauki. Réwniez proces modernizacji
przemysiu przebiega coraz mocniej pod znakiem robo-
tow. Te wszystkie czynniki pokazuja, ze warto ,,zaprzy-
jazni¢ si¢” z nowoczesnymi technologiami i zrobotyzo-
wanymi pomocnikami, poniewaz z dnia na dzien bedzie
ich coraz wigcej wsrdd nas.

Patryk Dabrowa
patryk.dabrowa@astor.com.pl

www.biuletyn.astor.com.pl
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NOWE, MINIATUROWE RADIOMODEMY UHF - SATELLINE-M3-TR3

Rodzina przemyslowych radio-
modeméw SATEL zostala poszerzona
o nowy nadawczo-odbiorczy uklad ra-
diowy przeznaczony do pracy w pasmie
400...470 MHz. Miniaturowe rozmiary
(56 x 36 x 6 mm) w polaczeniu z ul-
tralekka konstrukcjag PCB o wadze 18
gram i niski pobér mocy sprawiaja, ze
radiomodemy serii SATELLINE-M3-
-TR3 doskonale sprawdzaja sie do inte-
gracji z innymi urzadzeniami.

Modut radiowy SATELLINE-M3-
-TR3 (YM7000) jest w pelni cyfrowym
urzadzeniem, dzieki czemu pozwala
na programowa zmiang¢ wiekszosSci
parametréow w pelnym zakresie, np.:
czestotliwos$¢ pracy (403...473 MHz),
szeroko$¢ kanatlu (12.5 lub 25 kHz),
moc nadajnika (0.1...1 W) i czulos¢
odbiornika (do -116 dBi). Konfigura-
cja urzadzenia odbywa si¢ z poziomu
bezptatnego oprogramowania SATEL
Configuration Manager.

Urzadzenie jest w pelni kompaty-
bilne z radiomodemami SATELLINE-
-3AS oraz SATELLINE-EASy produ-
kowanymi przez finska firm¢ SATEL
Oy oraz wybranymi ukiadami radio-
wymi innych producentéw (Pac-Crest-
-4FSK, -GMSK, -FST).

Podczas projektowania SATEL-
LINE-M3-TR3, szczegblny nacisk po-
fozono na szyfrowanie danych prze-
sytanych droga radiowa z uzyciem

w.biuletyn.astor.com.p

SATELLINE-M3-TR3

Nadajnik-odbiornik

Zakres czestotliwosci

Programowa zmiana czestotliwosci
Odstep sasiedniokanatowy

Moc wyjsciowa

Czuto$¢ (BER10E-3) dla 12,5 kHz

403...473 MHz

70 MHz

Programowalny 12.5 lub 25 kHz
100 mW...1 W

-116 dBm

Interfejs potaczeniowy

Port

Ztacze portu

Predkos¢ transmisji na porcie

Predkos¢ transmisji w powietrzu dla 12.5 kHz
Predkos¢ transmisji w powietrzu dla 25 kHz

Funkcje dodatkowe

CMOS-UART (LVTTL, 0...3.3 VDC)
Samtec 20 pin

1200...115200 bps

9600 bps

19200 bps

Retransmiter

Trasowanie potaczen

Korekcja btedow

Dual Band

Protokoty: SATEL/PCC/Trimtalk/Trimble
Szyfrowanie danych (AES 128-bit)

tak
nie
tak
tak
tak/tak/tak/tak
tak

Parametry ogdlne

Ztacze antenowe

Napiecie zasilania

Pobdr mocy

Wymiary

Waga

Temperatura pracy
Wibracje

Konstrukcja

Zasieg komunikacji (typowy)

Kompatybilnosé

128-bitowego klucza dzigki zastoso-
waniu algorytmu AES.

Zakres czestotliwosci 400...470
MHz, czyli tzw. pasmo UHF pozwa-
la tworzy¢ systemy komunikacji bez-
przewodowej pracujace z uzyciem
niezaleznej — ,wlasnej" czestotliwo-
Sci. Uzytkownik takiej sieci catkowi-
cie uniezaleznia si¢ od zewnetrznych
operatoré6w oraz od oplat zwigzanych
z transmisjg danych.

BIULETYN AUTOMATYKI

50 Q
Standard: HIROSE U.FL
Opcja: adapter TNC,SMA, MCX, MMCX

4VDC

0.83 VA (RX) / 4.7 VA (TX)

57 x36 x 6.7 mm

18¢g

-25...455 °C

max. 10 G (100 Hz < f <1 kHz)

Ptytka PCB z ostong

15 km

SATELLINE-3AS, SATELLINE-EASy, Pacific Crest

Aby ulatwi¢ integracje z innymi
urzadzeniami, SATELLINE-M3-TR3
posiada otwartag konstrukcje PCB
z dodatkowg ostong dla modutu radio-
wego. Taka budowa pozwala rowniez
na dostosowane urzadzenia do indy-
widualnych potrzeb, poprzez indywi-
dualne dopasowanie: ksztattu ptytki
radiowej, uchwytéw montazowych
oraz typu zlacza antenowego.

= www.astor.com.pl/radiomodemy
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Roboty przemystowe Kawasaki z dozywotnig gwarancjg producenta!

Program Raa$S (Robot as a Service)

Zastosowanie robota przemyslowego jest inwestycjg, ktéra uzytkownikowi ma przynies¢ realny

zysk. Zanim zapadnie decyzja, powinno sie przeprowadzi¢ analize ekonomiczna, ktéra wykaze

oplacalnos¢ inwestycji.

azwyczaj okazuje sig, ze inwesty-

cja w robota nie jest droga, a pro-

fity sa duze i tatwe do osiagniecia.
Koszt zakupu stanowiska zrobotyzowane-
go przewaznie zwraca si¢ w ciggu roku lub
dwoch lat, co jest realng przestankg do roz-
poczecia inwestycji. Uwzgledniajac fakt,
ze roboty pracuja po kilkanascie, a nawet
kilkadziesiat lat, pienigdze zainwestowane
w zrobotyzowane stanowisko szybko za-
czynaja generowac stale zyski. W zwigzku
z tym coraz czesciej po robota siegaja mate
i $rednie przedsigbiorstwa.

Moga jednak zdarzyc sie takie sytuacje,
kiedy po analizie ekonomicznej okaze sig, ze
inwestycja w stanowisko zrobotyzowane nie
zwroci sie tak szybko. Czy mozna jeszcze
obnizy¢ koszty takiej inwestycji, w sytuacji
kiedy zastosowanie robota uzasadnia ucigz-
liwy dla czlowieka czy wymagajacy duzej
doktadnosci i precyzji proces produkcyjny?

Odpowiedzig na to jest program RaaS
- Robot as a Service. Program daje moz-
liwo$¢ wydzierzawienia jednego z modeli
robotéw przemyslowych Kawasaki, przez
co mozna obnizy¢ koszty zwigzane z in-
westycja o kilkadziesiat do kilkuset tysiecy

zlotych! Uzytkownik inwestuje wyltacznie
pienigdze w zbudowanie stanowiska, kto-
re czgsto mozna zaprojektowac tak, aby po
jakim$ czasie moglo by¢é wykorzystane do
innego procesu, natomiast koszt pozyska-
nia robota to jedynie kaucja zwrotna oraz
miesigczna oplata za jego uzytkowanie.

W ramach programu RaaS uzytkownik
otrzymuje robota przemyslowego Kawasaki
wraz z wybranym pakietem gotowosci ser-
wisowej, dozywotnig gwarancja i bezplatny-
mi przegladami. Robot jest co dwa lata bez-
platnie wymieniany na nowy, co dodatkowo
obniza ryzyko inwestycji, poniewaz robot
podlega gwarancji producenta. Uzytkownik
dzierzawi robota na dowolnie dlugi okres
i moze go zwr6cic w dowolnym momencie
trwania programu, bez ponoszenia jakich-
kolwiek kosztéw z tym zwigzanych!

W ramach programu RaaS dostepne sa
nastepujace modele robotow:

- Kawasaki FAOOG6E - robot 6-osiowy dedy-
kowany do spawania, o udzwigu 6 kg,

» Kawasaki FSO06L - robot 6-osiowy ogol-
nego przeznaczenia, o udzwigu 6 kg,

» Kawasaki FS020N - robot 6-osiowy ogol-
nego przeznaczenia, o udzwigu 20 kg,

Optaty za miesigc uzytkowania robota (PLN)

Pakiet Podstawowy
Model robota

Robot + wsparcie podstawowe bez
kontraktu

Pakiet Standardowy

Robot + Standardowy Kontrakt
Gotowosci Serwisowej

TOMASZ MICHALEK
Dyrektor ds. sprzedazy produktow
tomasz.michalek@astor.com.pl

Pakiet Ekspresowy

Robot + Ekspresowy Kontrakt
Gotowosci Serwisowej

Kawasaki FAOO6E 2995
Kawasaki FSO06L 3595
Kawasaki FS020N 3995
Kawasaki FDO50N 4295
Kawasaki ZD130S 4595
Kawasaki ZD250S 5095

BIULETYN AUTOMATYKI

3395
3995
4395
4695
4995
5495
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3795
4395
4795
5095
5395
5895

www.biuletyn.astor.com.pl
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: g: dterowanie
- Kawasaki ZD250S - robot 4-osiowy dedykowany do pale- N m ¥
. L. '-'-".h E  PrzekaZniki  BHP Centrum danych
tyzacji, o udzwigu 250 kg. E 5 Pneumatyka .._‘ A u
Oplaty zwigzane z dzierzawag robotéw w programie c m ;&St erowni kl 3 Eﬁ? N%m o
—— -
RaaS uzaleznione sg od konkretnego modelu robota oraz od H ‘E‘ o Sygnalizacja Z, T;: 0 i
rodzaju Kontraktu Gotowosci Serwisowej, ktory zostanie m‘g 2 Osprzet 0 i > : 'E
wybrany przez uzytkownika. Uzytkownik ma do wyboru : Zarz d dzanie E E Q'% 0
ol
trzy opcje: Potprzewodniki = E O
* robot ze wsparciem podstawowym Transmisja >\
) " e ""-J
* robot ze Standardowym Kontraktem Gotowosci Serwisowej, El'lE'ktrGSy ste my Wizualiza ‘—'ﬁ?‘mws tycje Wl E
- robot z Ekspresowym Kontraktem Gotowosci Serwisowe;j. n ’t o r ' n .x %’
Glowng cechg rozrézniajagca wyzej wymienione kon- g m 2
. Lo . ) Projektowanie P
trakty jest czas reakcji serwisowej. Z doktadnymi szczeg6-
) ) . ; ] Efektywnosc energetyczna ull
tami dotyczacymi poszczegolnych kontraktéw mozna zapo-
Generatory a

znacé sie w centrali oraz lokalnych oddziatach firmy ASTOR. -
W podane ceny wliczone sa wszystkie koszty zwigza- Ener g.fa Transmisja danycii
ne z eksploatacjg robota, w tym koszty przegladéw okreso- s CADA
wych, smaréw, baterii, itp., a takze koszty zwigzane z wy- Infrastruktura
miang robota na nowy po uptywie 24 miesiecy.
Podsumowujac, program RaaS skierowany jest do
wszystkich uzytkownikéw, ktérzy mysla o zrobotyzowaniu
proces6w produkcyjnych w swoich przedsiebiorstwach, jed-
nak z uwagi na koszty inwestycji nie moga sobie pozwo-
lic na zbudowanie zrobotyzowanego stanowiska w sposéb
standardowy. Natomiast dla firm integratorskich, ktore

odpowiadaja za zaprojektowanie i wykonanie stanowiska,
jest to narzedzie dajace mozliwos$¢ przekonania klientéw do
bardziej ekonomicznej inwestycji.

Zachecam do zapoznania si¢ ze szczegélami dotycza- @ e I e kt ro o n | i n e p I
cymi umowy dzierzawy robotéw przemystowych Kawasaki .
w programie RaaS w centrali oraz lokalnych oddziatach fir-
my ASTOR.

>>REKLAMA<<

- www.astor.com.pl/raas

DOLACZ DO SPOLECZNOSCI
zarejestruj sie na www.elektroonline.pl

www.biuletyn.astor.com.pl
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Serwonaped PACMotion wspiera
tandemowa linie lakiernicza
w CAN-PACK S.A.

Historia grupy CAN-PACK S.A., producenta opakowan metalowych dla przemystu spozyw-

czego, chemicznego oraz napojowego, zaczeta sie w 1989 roku. Spétka dynamicznie sie rozwi-

ja, wprowadzajac do procesu wytwarzania puszek coraz nowoczesniejsze rozwiazania. Jednym

z takich innowacyjnych pomystéw jest zastosowanie tandemowej linii lakierniczej, zarzadzanej

przez kontroler RX3i GE Intelligent Platforms.

POTRZEBY

Powodem inicjujgcym obustron-
ne lakierowanie arkuszy za jednym
przepustem byto dazenie do obnizenia
kosztéw lakierowania blach. Dlatego
zwrocono uwage na mozliwos¢ wyko-
rzystania do tego celu specjalnej, tan-
demowej linii lakierniczej. Pierwszy
agregat lakierniczy najpierw pokrywa
emalig jedng strone arkusza, nastep-
nie przekazuje go do pieca wstepnego,
po wyjsciu z ktoérego arkusz jest skie-
rowany strong bez powloki ochronnej
do goéry i nastepnie lakierowany na
drugim agregacie, z ktérego trafia do
pieca gtéwnego. Na konicu procesu ar-

kusze blachy sg uktadane w stosy.

BIULETYN AUTOMATYKI

Okazato sig, ze taka technologia
przynosi duze oszczednosci, w czte-
rech gléwnych obszarach: miejsca,
czasu, kosztow oraz energii. Po pierw-
sze, linia tandemowa jest zdecydowa-
nie kroétsza niz zestawione ze sobg
dwie linie klasyczne i mozna ja stoso-
wac tam, gdzie nie dysponuje si¢ duzg
powierzchnig produkcyjng. Po drugie,
wyeliminowano konieczno$¢ przewo-
zenia arkuszy, a zastosowanie pieca
do wstepnego podsuszania zdecydo-
wanie skraca czas calej operacji nawet
o polowe, dzieki czemu zmniejsza sie
zuzycie mediéw i obnizajg si¢ koszty
wytwarzania.

78 (4/2013)

REALIZACJA

Po dokladnym opracowaniu kon-
cepcji stanowiska i okresleniu momen-
tu wylaczenia istniejacej linii starego
typu, w 2011 roku rozpoczgto imple-
mentacje systemu. Do projektu przy-
stapily dwie firmy zewnetrzne: KBA-
-MetalPrint, niemiecki producent linii
pomagajacy
w mechanicznej modernizacji systemu

lakierniczo-drukarskich,

oraz ASTOR - dostawca rozwigzan au-
tomatyki przemyslowej. Wdrozeniem
rozwigzania zajeli si¢ pracownicy Sek-
cji Automatyki CAN-PACK S.A.

Do sterowania procesem i zarza-
dzania calg liniag wybrano kontroler
RX3i GE Intelligent Platforms, do-
ceniajagc wprowadzone w tym mode-
lu udogodnienia dla programistow.
Oprocz  sterownika, skltadajacego
si¢ z rack’a podstawowego oraz roz-
-szerzajgcego, zastosowano trzy pa-
QuickPanel CE
od GE Intelligent Platforms, jeden
15” i dwa 8”, 4 moduly EBI Remote

I/0 oraz serwonaped PACMotion.

nele operatorskie:

Pierwszy z paneli za-montowany
jest na stupie przy stanowisku lakier-
ni-czym nr 1 i wys$wietla wszystkie
parametry pie-rwszego agregatu la-
kier-niczego, pieca wstepnego i kopie
ekrandw pozo-statych dwoch paneli
na podgladzie. Tam wlasnie pracuje



Tandemowa linia lakiernicza w firmie CAN-PACK S.A.

gléwny operator — jedna z trzech oséb
obstugujacych linie. Kolejne QuickPa-
nele sg przy agregacie lakierniczym nr
2 oraz przy odbieralniku — tam znajdu-
ja sie stanowiska dwoch pozostatych
pracownikéw, nadzorujacych przebieg
procesu.

Kluczowymi elementami insta-
lacji okazaly si¢: synchronizacja ka-
towo-predkosciowa wszystkich urza-
dzen linii tandemowej oraz moment
wyjS$cia arkuszy z pieca wstgpnego. Do
synchronizacji uzyto czterech modu-
tow APU305, ktore w polaczeniu z fa-
lownikami oraz enkoderami z kodem
Gray’a zapewniajg ciagla synchroniza-

www.biuletyn.astor.com.pl

cje poszczegbdlnych maszyn pod wzgle-
dem predkosci oraz kata obrotu.

Arkusze w piecach sa natomiast
przytrzymywane przez ramka (ramko
— element linii produkcyjnej przeno-
szacy pojedynczy arkusz, przyp. red.).
Na wylocie pieca ramki przekazujg ar-
kusz na poziomy transporter pasowy,
stopniowo rotujac o 1800, by powrocié
do pozycji wyjsciowej w celu pobrania
nowego arkusza.

Serwonaped PACMotion obstu-
guje poziomy transporter pasowy,
ktéry btyskawicznie odsuwa dany ar-
kusz w taki sposob, aby arkusze prze-
suwaly sie sekwencyjnie. PACMotion

BIULETYN AUTOMATYKI

INSTALACJE AUTOMATYK

pracuje w cyklu start-stop: jesli system
sterowania wykryje obecno$¢ arku-
sza blachy i jego odpowiednig pozycje
katowa, rozpoczyna ruch doktadnie
o zadang na panelu operatorskim od-
legtos¢, przy odpowiednim przyspie-
szeniu i predkosci obrotowej. Dopra-
cowanie tego rozwigzania okazalo sie
najtrudniejsze ze wzgledu na wymaga-
ng czestotliwosé, szybkos¢ i precyzje,
jednak po konsultacjach ze specjali-
stami ASTOR koncepcje wdrozono
bez problemu.

Catlosc¢ systemu (panele operator-
skie, sterownik, moduty EBI) zostala
poltaczona w sie¢ za pomoca Etherne-
towych moduléw Astraada serii Jet-
-Net. Zastosowano dwa protokoty ko-
munikacyjne GE Intelligent Platforms:
EGD oraz GE SRTP.

KORzyYSCI

Lini¢ oddano do eksploatacji
w kwietniu 2011 roku - od tego czasu
wida¢ wyrazne korzysci z moderniza-
cji. Skrocit sie czas procesu lakierowa-
nia arkuszy — wczesniej trwat okoto 40
minut, dzi$ jest to niecate 20 minut.

Obecnie arkusz jest lakierowany
z jednej strony, wstepnie podsuszany
w pierwszym piecu, pokrywany lakie-
rem z drugiej strony, a nastepnie su-
szony w piecu wiasciwym. Wyelimino-
wanie ponownego przewozenia blach
zmniejszyto takze ryzyko uszkodzen
i strat, ktére powstawaty wczesnie;.

Dzigki linii tandemowej przy jed-
nym przepuscie lakierniczym — w po-
réwnaniu z rozwigzaniem tradycyjnym
- wydajnos¢ jest podwdjna, a udosko-
nalony proces zuzywa niewiele wiecej
medidéw, wiec rozwigzanie przynosi
koncernowi wymierne oszczednosci
oraz ogranicza do minimum wplyw
produkgji na srodowisko.

Tekst pod redakcja

Matgorzaty Hadwiczak
ASTOR Sp.z 0.0.

78 (4/2013)



IR 1:CHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

TR E RS 1

Zrobotyzowane spawanie - przeglad
aktualnych rozwiazan

Zrobotyzowane stanowiska do realizacji proceséw spawania skladaja sie z dwéch podstawowych

elementoéw: robota przemystowego oraz Zrédla spawalniczego. Robot przemystowy odpowiada

za przenoszenie narzedzia po zadanej trajektorii. Realizuje w ten sposéb spawanie w odpowied-

nich miejscach elementu spawanego.

rédlo spawalnicze odpowiada za

proces i parametry spawania. Od

rodzaju zrédia spawalniczego za-
lezy metoda spawania. Na jakos$¢ spawania
wplywa zaréwno zrédlo, jak i robot. Zrédto
wplywa na jako$¢ spawania bezposrednio —
poprzez parametry pragdowe i napieciowe,
odpowiedni timing oraz precyzyjne podawa-
nie materialu. Robot wplywa na jakos$¢ spa-
wania posrednio — przez precyzje prowadze-
nia fajki spawalniczej i stabilnos$¢ ruchow.

TRENDY W ROBOTYCE — ROBOTY
SPAWALNICZE

Spawanie jest jednym z podstawowych
zastosowan robotéw przemyslowych. Spe-
cyficzny charakter pracy tych robotéw spo-
wodowal, ze zostaly opracowane specjalne
konstrukcje ramion robotéw oraz kontrole-

BIULETYN AUTOMATYKI

ry i oprogramowanie. Konstrukcje te sg cia-
gle modyfikowane i ulepszane, aby jak naj-
lepiej odpowiadaly potrzebom przemystu.
Aktualnie wida¢ wzrost zainteresowa-
nia robotami spawalniczymi o mniejszych
udzwigach (do 6 kg). Wynika to z obnizenia
wagi osprzetu spawalniczego. OczywisScie
w ofercie dostawcéw robotéw przemysto-
wych sg réwniez roboty o wiekszych udzwi-
gach (np. Kawasaki RAO10L o udzwigu
10 kg lub Kawasaki RA020N - o udzwigu
20 kg). Roboty o wigkszych udzwigach wy-
magane sg do realizacji procesow z wyko-
rzystaniem cigzszego osprzetu: spawanie
z wykorzystaniem podwojnej fajki (twin,
tandem) lub gdy robot oprocz fajki spawal-
niczej ma przenosi¢ dodatkowe czujniki.
Zauwazamy réwniez wzrost zainteresowa-
nia robotami o duzych zasiegach. Firma Ka-
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PAWEL HANDZLIK
Specjalista ds. robotow
przemystowych

tel. 12 424 00 68
pawel.handzlik@astor.com.pl
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Przyktadowe systemy spawalnicze

Lo |

TPS 5000 zaawansowany, wszechstronny system do spawania MIG/MAG stali i metali
niezelaznych (miedz, aluminium), réwniez do lutospawania

CMT system spawania oparty na technologii CMT (Cold Metal Transfer): bezodpryskowe,
super-stabilne spawanie materiatéw o mniejszych grubosciach, z wyjatkowo niskim
wprowadzaniem ciepta. Zrédto CMT mozna réwniez wykorzystac jako standardowe
zrédto TPS

TIG stanowisko do spawania w metodzie TIG z podawaniem drutu zimnego

TransSteel  prosty, cho¢ nowoczesny system spawania MIG/MAG, stworzony z myslg

o powszechnym wykorzystaniu w standardowych aplikacjach spawania stali czarnej

wasaki wprowadzita do swojej oferty
robota RS015X, ktéry ma zasigeg 3150
mm. Rozwigzanie takie pozwala na spa-
wanie duzych obiektéw bez konieczno-
Sci zastosowania toréw jezdnych.

Od pewnego czasu wymogiem
stawianym robotom spawalniczym jest
mozliwos¢ latwej rozbudowy o do-
datkowe osie (pozycjonery, obrotniki,
tory jezdne). Tendencja, ktoéry dotyczy
robotéw przemystowych w kazdym za-
stosowaniu, to wzrost predkosci pracy,
dyktowany checig wzrostu wydajnosci.

Obecnie bardzo istotne sg mozli-
wosci komunikacyjne robota przemy-
stfowego. Od tego zalezy, czy bedzie
w stanie wspotpracowaé z wybranym
zrodlem spawalniczym.

Rynek w praktyce zweryfikowal
rozwigzanie polegajace na mozliwosci
prowadzenia przewodow wewnatrz ki-

w.biuletyn.astor.com.p

Sci robota (hollow wrist — przelotowy
nadgarstek). Rozwigzanie majace jako
gléwng zalete zabezpieczenie prze-
wodéw oraz ograniczenie mozliwosci
kolizji, okazalo si¢ czestokro¢ nieprak-
tyczne. Kiedy w aplikacji wymagane
jest przezbrajanie robota lub wymiana
przewodow doprowadzajacych media
do narzgdzia, przelotowy nadgarstek
w ogéle si¢ nie sprawdza. Zastoso-
wanie hollow wrist wydluza znaczaco
czas potrzebny na przezbrojenie, co
zmniejsza wydajnos¢ stanowiska.

PRZEGLAD PROCESOW

I TECHNOLOGII SPAWALNICZYCH
Podobnie jak roboty przemysto-

we, rowniez technologia spawalnicza

ma swojg histori¢, w ktérej motywem

przewodnim jest ciagly rozwdj. Juz

w latach 50-tych dwudziestego wieku

BIULETYN AUTOMATYKI

wprowadzono na rynek pierwszy trans-
formator spawalniczy firmy Fronius
z regulacjg magnesu w obejmie, umoz-
liwiajacego plynng regulacje pradu spa-
wania. Dalo to poczatek duzej rodzinie
rozwigzan spawalniczych firmy Fro-
nius. Kolejnym krokiem milowym byto
przedstawienie $wiatu, w 1981 roku,
pierwszego zasilacza inwerterowego
z taktowanym obwodem pierwotnym.
Technologia inwertorowa otwiera nie-
znane dotychczas mozliwosci w tech-
nologii spawania. W 1998 roku Fronius
zaprezentowal pierwsze, w pelni cyfro-
we, synergiczne zrodia pradu spawalni-
czego MIG/MAG (TransSynergic 4000
/ 5000; TransPuls Synergic 2700 / 4000
/5000). Pozwolilo to uzyska¢ peing
powtarzalno$¢ procesu, gwarantujac
najwyzsza jako$¢ spawania manualne-
go i zrobotyzowanego.

Roéwnolegle do rozwoju zZrodel
manualnych, trwaja prace nad osprze-
tem spawalniczym dla robotéw prze-
myslowych. Aktualnie precyzyjne ro-
boty oraz najwyzszej jakosci osprzet
spawalniczy pozwalajg realizowaé
pelna game proces6w spawalniczych
dla r6znego rodzaju materialow.

Spawanie zawsze bylo jednym
robotow

z glownych zastosowan

przemystowych. Ich wykorzystanie
w procesie produkcji pozwalalo na
uzyskanie produktoéw spelniajgcych
najwyzsze wymagania, jednoczes$nie
gwarantujac bardzo duza wydajnosc.
Dzi$, dzieki rozwojowi techniki, ob-
stuga robotéw jest duzo prostsza.
Rozwéj inteligentnych Zrédet spa-
walniczych pozwala w prosty sposob
zapanowac nad procesem spawania.
Ceny zakupu sprzetu oraz integracji
znaczaco spadly i sg przystepne nawet
dla matych przedsigbiorstw. Inwesty-
cja w zrobotyzowane spawanie jest
z pewnos$cig oplacalna i coraz czes-
ciej konieczna w celu zapewnienia
odpowiedniej jakosci produktéw oraz
konkurencyjnosci przedsiebiorstw na
europejskim rynku. ®

78 (4/2013)
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Ekonomiczna automatyka
w malych systemach sterowania

Mate systemy sterowania to ponad 30% polskiego rynku automatyki przemystowej. Dla wielu

malych firm integratorskich, mocno konkurujacych w tym segmencie, jest to najczesciej gtowny

obszar dziatania. Konieczno$¢ optymalizacji kosztow wdrozenia systeméw powoduje, ze firmy

aktywnie poszukuja na rynku funkcjonalnych i jednoczesnie atrakcyjnych cenowo rozwigzan.

MALY SYSTEM DUZY PROBLEM?

Za maly system ogdélnie przyjeto
sie aplikacje obstugujgce nie wiecej niz
128 sygnaléw obiektowych. Maly sy-
stem sterowania wcale nie oznacza, ze
nie bedzie wykorzystywal elementow
jakie spotykamy w systemach Srednich
i duzych. Przemiennik czgstotliwosci,
panel operatorski, konwerter protoko-
16w, urzadzenia komunikacyjne — to
elementy, ktére sa wykorzystywane
réwnie czesto jak sterowniki PLC.

Najczestszym problemem w ma-
lych systemach sterowania jest nie
tylko maly budzet, ale niedoszacowa-
nie kosztow na etapie opracowywania
koncepcji oraz zmieniajagca sie¢ wizja
koncowa systemu. Konsekwencja tego
jest ciecie budzetéw na kolejnych eta-
pach, co powoduje, ze dobranie odpo-
wiedniego sprzetu jest jeszcze trud-
niejsze.

Modbus TCP

Client Ethernet

TEKST: PIOTR ADAMCZYK; piotr.adamczyk@astor.com.pl

Nieswiadomie jesteSmy zmuszeni
do kupowania elementéw u réznych
dostawcow, a jesli nie mamy doswiad-
czenia, polaczenie ich w jeden spdjny
system automatyki moze okazal sie
trudne. Na to wszystko nakladajg sie
réwniez wysrubowane ramy czasowe.
Jesli co$ nie dziata tak, jak zakladano,
to wing obarcza si¢ oczywiscie inte-
gratora — bo przeciez on wybral sprzet,
oszacowal niezbedny czas i odpowia-
da za wdrozenie. Brzmi znajomo?

DOBOR | ZAKUP ELEMENTOW
W JEDNYM MIEJSCU

Rozumiejagc potrzeby integra-
toréw, firma ASTOR dala dostep do
swojej oferty w internetowym sklepie
z ekonomiczng automatyka przemy-
stowa. Ta forma zakupoéw staje si¢ co-
raz bardziej popularna — oszczedzamy
swoj czas, wszystko mamy w jednym

panel operatorski
Astraada HMI Panel AS43TFT0425

Astraada Drive GD10-2R2G-S2-B

miejscu, mozemy liczy¢ na lepsze wa-
runki handlowe.

Zakup towaréw w jednym miej-
scu daje tez gwarancje latwego roz-
wigzania pojawiajacych sie zagadnien
zwigzanych np. z konfiguracja sprzetu
czy wspoélpraca z innym komponentem
- wsparcie techniczne w ramach obu
urzadzen $wiadczy caly czas jeden do-
stawca, co zdecydowanie skraca czas.

Ogromng zaletg sklepu
ASTOR24.pl jest odpowiednio do-
brana oferta — wszystkie oferowane
produkty zostaly doktadnie przetesto-
wane pod katem swoich mozliwosci
oraz integracji z innymi elementami,
dzigki czemu integrator decydujacy sie
na zakup calej oferty w jednym miej-
scu ma pewnos¢, ze w tatwy i szybki
sposOb bedzie w stanie polaczyc je ze
sobg uzyskujac zakladang funkcjonal-
no$¢. Swoim zakresem oferta sklepu

e

przemiennik czestotliwosci

konwerter |
Astraada Net JET-CON-2201-i-w

sterownik PLC |

GE IC200UDDO020

Przyktadowy schemat matego systemu sterowania

BIULETYN AUTOMATYKI

RS232 i

Modbus RTU Master
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RS485

Modbus RTU Slave



obejmuje elementy do zasilania, stero-
wania, wizualizacji pracy obiektu, ob-
stugi funkcji ruchu oraz komunikacji
przemystowe;.

KOMPLETNA OFERTA
STEROWANIA | WIZUALIZACJI
Nieodlgcznym elementem kazde-
go systemu sterowania jest sterownik
PLC - w malych aplikacjach bardzo
czesto zastosowanie znajduje Versa-
Max Micro od GE Intelligent Plat-
forms. Kilkanascie dostepnych modeli
réznigcych sie iloscig i typem obstu-
giwanych sygnaléw oraz mozliwos-
ciami komunikacyjnymi i rozbudowy,
pozwala tatwo dobra¢ odpowiednie
rozwigzanie. Ta seria potwierdza swo-
ja wysoka niezawodno$¢ na tysigcach
instalacji w kazdej galezi przemystu.
Produkt zaslugujacy na specjalng
uwage to 20-punktowy sterownik
IC200UDD020-SP wyposazony w 12
wejs¢ dyskretnych 24 VDC oraz 8
wyjs¢ dyskretnych 24 VDC. Sterow-
nik wyposazony jest w port RS232
oraz FEthernet i mozna go rozbudowacé
o maksymalnie 4 moduly rozszerzen.
Cena katalogowa to 1045 PLN netto.
Elementem uzupelniajacym sy-
stem jest panel operatorski. Obecnie
najpopularniejsze modele to 7”, do-
tykowe panele Astraada HMI, ktére
oprocz wizualizacji wartosci proce-
sowych wykorzystywane sg do obstu-
gi i skladowania alarméw, logowania
zdarzen, obstugi skryptow. Model
AS43TFT0725 wyposaiony w 3 por-
ty szeregowe i port Ethernet to koszt
2100 PLN netto. Jesli
mniejszy panel (4.3”) o tych samych

wystarczy

mozliwos$ciach koszt jego zakupu to
700 — 1250 PLN netto.

Dla o0s6b preferujacych rozwia-
zania zintegrowane, oferta sklepu
obejmuje produkty Horner APG -
sterowniki PLC wyposazone w panel
operatorski. Bardzo popularnym roz-
wigzaniem tego producenta jest ste-

rownik serii XL4e o numerze katalo-

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, zASTOSOWANIA

gowym HEXT251C112 w cenie 2300
PLN netto. Wyposazone w 12 wejs¢
dyskretnych 24 VDC, 6 wyjs¢ prze-
kaznikowych 2 A oraz 4 wejScia ana-
logowe urzadzenie sprawdza si¢ ide-
alnie w malych systemach sterowania
maszyn oraz w systemach klasy BMS.
Dwa porty szeregowe, port Ethernet,
USB, CAN oraz MicroSD dajg bar-
dzo duze mozliwos$ci komunikacyjne,
a 3.5” dotykowy, kolorowy ekran ope-
ratorski gwarantuje prosta i intuicyjng
obstuge.

Mate systemy sterowania projek-
towane sg w taki sposob, aby ograni-
czaly koszty eksploatacji oraz zuzycia
energii. Z tego powodu przemiennik
czestotliwosci jest bardzo czgsto wy-
korzystywany we wszystkich instala-
cjach, ktérych elementem sktadowym
jest silnik elektryczny. Coraz wigksza
popularnos¢ w takich aplikacjach zdo-
bywaja produkty Astraada Drive i se-
ria ekonomicznych falownikow matej
mocy GD10. Model GD10-0R4G-S2-
-B o0 mocy 0.4 kW kosztuje okolo
400 PLN, posiada wbudowany port
RS485 pozwalajacy na tawg integracje
z systemem sterowania, zabudowa-

KOMUNIKACJA — MALE SYSTEMY
TEZ WYMIENIAJA DANE

Bez wgladu na rozmiary syste-
mu, wymiana danych jest kluczowa
z punktu widzenia optymalizacji pra-
cy, serwisowania i zdalnego sterowa-
nia. Switche Ethernetowe, urzadze-
nia do komunikacji bezprzewodowej
Wi-Fi czy konwertery sieci i proto-
kotéw to elementy, ktére znajdziemy
w prawie kazdej szafie sterowniczej,
dlatego w ofercie sklepu ASTOR24
réwniez dostgpne sa takie rozwigzania.

PRZYKtADOWY MAtY SYSTEM
STEROWANIA

Sprobujmy zatem policzy¢, ile
moze wynie$¢ cena katalogowa syste-
mu sterowania dla malej aplikacji (np.
przepompowni), zakladajac, ze be-
dziemy obstugiwac¢ 10 wejsé dyskret-
nych, 6 wyjs¢ dyskretnych, 2 wejscia
analogowe. Do wizualizacji potrzebny
bedzie panel operatorski, a za naprze-
mienne sterowanie 2 pompami beda
odpowiedzialne 2 falowniki o mocy
2.2 kW. Komunikacja z systemem nad-
rzgdnym bedzie realizowana przy po-
mocy polaczenia Ethernet.

Przyktadowy maty system sterowania

Cena
Nr katalogowy Opis modutu katalogowa
w PLN

1C200UDDO020-SP VersaMax Micro; PLC; 12 DI; 8 DO; RS232, ETH, 24 VDC 1045
IC200UEX626-SP  VersaMax Micro; Expander; 4 Al; 2 AO; 24 VDC 1 950
Dotykowy panel operatorski o przekatnej 4.3", matryca
ASA44TFT0422 TFT o rozdzielczosci 480 x 272, 65535 koloréw 1 664
Przemiennik czestotliwosci 2,2 kW, zasilanie 1x230V,
CDI0RIbEE wbudowany panel sterowania LED i port RS-485 2 REEY
AST-PWR-7524 Zasilacz impulsowy (110-220 VAC/ 24V /3,2 ADC) 1 219
Suma 4208

ny modul hamujacy oraz wbudowany
regulator PID. Niewielkie gabaryty,
konfiguracja z wykorzystaniem odia-
czanego panelu, a takze wbudowany
potencjometr oraz port komunikacyj-
ny sprawiajg, ze urzadzenie mozna
szybko zaimplementowa¢ do pracy
jako niezalezny ukiad napedowy lub
zintegrowane z reszta aplikacji.

BIULETYN AUTOMATYKI 78

Powyzsze zestawienie pokazuje,
ze katalogowa cena podstawowych ele-
menté6w do sterowania malym obiek-
tem przemystowym to niewiele ponad
4000 PLN. Cena moze by¢ jeszcze niz-
sza — wystarczy zalogowa¢ si¢ w sklepie
ASTOR24.pl i sprawdzi¢, jakie upusty
przystuguja firmom integratorskim.

www.astor24.pl

(4/2013)
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Dobor falownika z rodziny
Astraada Drive

Wtasciwy dob6r przemiennika czestotliwosci do silnika napedzajacego urzadzenie w danej apli-

kacji jest podstawa optymalnego wykorzystania nowoczesnych napedéw - zaréwno pod katem

oszczednosci energii elektrycznej, jak i czasu jego eksploatacii.

odzina przemiennikéw cze-
Astraada
ulegta w ostatnim roku znacz-

stotliwosci Drive
nej przebudowie. Starsze serie CHxxx
z powodzeniem zastapity falowniki se-
rii GDxxx.

W artykule przyblizymy zbiorczo
cechy rodziny GDxxx oraz wskazemy
r6znice, pozwalajace na dobér odpowied-
nich falownikéw do réznych aplikacji.

KROK 1—-ZBIERZ PODSTAWOWE
INFORMACIJE

Przed wyborem przemiennika cze-
stotliwosci nalezy w pierwszej kolejno-
Sci szczeg6lng uwage zwrdci¢ na silnik
napedzajacy uklad. Podstawowe dane
techniczne silnika mozna odczytaé
z tabliczki znamionowej — najwazniej-
sze do wlasciwego doboru to:
* napiecie zasilajace,
» moc silnika,
= prad silnika,
* typ polaczen (gwiazda-trojkat),
* obroty silnika.

TEKST: TOMASZ KOCHANOWSKI; tomasz.kochanowski@astor.com.pl

W aplikacjach wykorzystujacych
mate silniki o mocy do 2,2 kW mamy
mozliwos¢  zastosowania falownika
serii GD10, zasilanego napieciem jed-
nofazowym 230 V z wyjSciem tréjfazo-
wym 3x230 V. W przemysle czesciej wy-
korzystywanym standardem zasilania
jest napiecie trojfazowe 3 x 400 V, stad
wszystkie serie Astraada Drive mogg
by¢ zasilane wlasnie tym standardem.

Przemienniki czestotliwosci
Astraada Drive, podobnie jak wiek-
szo$¢ dostepnych na rynku falowni-
kéw, ,skatalogowane” sg wedtug ich
mocy wyjsSciowej. Znajac moc silnika,
mozna latwo dokonaé wstepnego do-
boru, jednak istotniejszym parame-
trem z punktu widzenia wlasciwego
dopasowania falownika jest weryfika-
cja pradu silnika. Falowniki Astraada
Drive moga pracowa¢ w aplikacjach
wielosilnikowych. Wazne jest, zeby
w takich aplikacjach dobra¢ falownik
0 pradzie wyjSciowym co najmniej
rownym tacznemu pradowi podtaczo-

GD10 GD100 GD200 GD300 GD35

Modbus Modbus Modbus Modbus Modbus

0.2...2.2 kW 0.75...15 kW 1.5...500 kW 1.5...500 kW 4..15 kW

Filtr EMC Filtr EMC Filtr EMC Filtr EMC Filtr EMC
u/f U/f, SVC u/f U/f, sVC U/f, SVC,VC
Opcje CNC

Funkcjonalnos¢

Rodzina przemiennikéw czestotliwosci Astraada Drive

BIULETYN AUTOMATYKI
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nych silnikéw. W takich aplikacjach
wykorzystywane jest sterowanie ska-
larne, a zastosowane silniki powinny
by¢ identyczne pod wzgledem pradu,
jak i predkosci obrotowe;j.

Ze wzgledu na moc wyjsciowa,
Astraada Drive GDxxx mozemy po-
dzieli¢ na dwie grupy rozwigzan:

- mniejszej mocy < 15 kW => serie
GD10, GD100, GD35,

= szerokim zakresie mocy 1,5 ~ 500
kW => serie GD200, GD300.

KROK 2 - OKRESL RODZAJ
OBCIAZENIA

Znajac prad silnika i sposob za-
silania falownika, w kolejnym kroku
nalezy zwréci¢ uwage na mechanike
systemu napedowego, pod katem ob-
cigzenia, z jakim zostanie sprzegniety
silnik. To wiasnie od rodzaju obcigze-
nia uzalezniony bedzie dob6r falowni-
ka pod katem metody sterowania, typu
rozruchu, pracy stalo- lub zmienno-
-momentowe;j.

Przy stosowaniu falownika do na-
pedéw ,lekkich” - takich jak pompy,
wentylatory, sprezarki, przeno$niki —
znakomicie sprawdzaja sie falowniki
ze sterowaniem skalarnym. Wszystkie
serie Astraada Drive posiadaja ten typ
sterowania, ale pod wzgledem ekono-
micznym i funkcjonalnym najlepiej
dopasowane sg serie GD10, GD100
oraz GD200.

Wsrod funkceji Astraada Drive,
przydatnych w aplikacjach wentylato-
rowo-pompowych, warto wymienic:
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Zestawienie wejs¢/wyjs¢ falownikow z rodziny Astraada Drive

Wejscia dyskretne

Wyijscia dyskretne 1*
Wyjscia przekaznikowe 1

Wejscia analogowe

Wyjscia analogowe

1(0..10V, 0...20 mA)

1(0..10V, 0...20 mA)

(1 HDI) 1 HDI)
- 2 (1 HDO)
2 2

1(0..10V, 0...20 mA)

1 (-10..+10 V) 1 (-10..+10 V)

2(0..10V, 0...20 mA)

* wejscie S5 konfigurowalne zamiennie jako wejscie lub wyjscie

regulator PID, mozliwos$¢ zatgczania
w funkcji lotnego startu czy wybor
wlasciwej charakterystyki obcigzenia.
Dodatkowo seria GD200 oprécz sze-
rokiego zakresu mocy (1,5~500 kW)
oferuje dedykowane funkcje: uspienia,
oszczg¢dzania i monitorowania zuzy-
wanej energii oraz sterowania wie-
losilnikowego w trybie kaskadowym
(zalgczanie/wylaczanie do 3 silnikoéw
w zaleznosci od aktualnego stanu pro-
cesu technologicznego).

Do aplikacji napgedowych wyma-
gajacych wysokiego momentu rozru-
chowego i duzej przecigzalnosci — ta-
kich jak napedy maszyn, obrotnice,
wiréwki, nawijarki — najlepiej spraw-
dzajg si¢ falowniki Astraada Drive
z bezczujnikowym sterowaniem wek-
torowym serii GD100, GD300. Posia-
daja one mozliwo$¢ automatycznego
pomiaru parametréw silnika i, na jego
bazie, optymalnego dopasowania pa-
rametréow przemiennika do podtaczo-
nego uktadu napedowego. Ten sposob
sterowania umozliwia szybka reakcje
na zmiane obcigzenia i momentu,
oraz plynne sterowanie przy niskich
obrotach.

Do najbardziej zaawansowanych
aplikacji wymagajacych wysokiej pre-
cyzji w kontroli predkosci i momentu
przy zmiennych warunkach obcigze-
nia, zalecane jest stosowanie falowni-
kéw serii GD35, przystosowanych do
podpigcia sygnatu z enkodera, a co za
tym idzie — sterowania dynamicznym
wektorem strumienia pola.

Seria Astraada Drive GD35 przy-
stosowana jest do sterowania silnika-
mi wysokoobrotowymi, serwosilni-
kami AC, silnikami synchronicznymi
i asynchronicznymi. Posiada ona tak-
ze wbudowane funkcje dedykowane
do sterowania pracg elektrowrzecio-
na, wykorzystywanego w obrabiar-
kach sterowanych numerycznie czy

centrach obrébczych CNC.
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Charakterystyczne cechy przemiennikow

Whedowany

czestotliwosci Astraada Drive

KROK 3 - DOPASUJ WE/WY
Przemienniki czestotliwosci
Astraada Drive wyposazone sg w wej-
Scia/wyjscia dyskretne i analogowe.
W przypadku niewielkich czy lo-
kalnych ukladéw napedowych istot-
na moze by¢ odpowiednio duza ilo§¢
wejs¢/wyjs¢, wykorzystywanych do
uruchamiania i wylaczania napedu, mo-
nitorowania, zadawania czestotliwosci

wyjsciowej — w tym réwniez w trybie

BIULETYN AUTOMATYKI

2(0..10V, 0..20 mA)

2(0..10V, 0...20 mA)

(1 HDI) (1 HDI)
2 (1 HDO) 2 (1 HDO)
2 2

2(0..10V, 0...20 mA)
1 (-10..+10 V)

2(0..10V, 0...20 mA)
1 (-10..+10 V)

2(0..10V,0..20mA) 2 (0..10V, 0...20 mA)

pracy automatycznej czy wielobiego-
wej. Wejscia dyskretne mogg by¢ takze
wykorzystane do zliczania impulséw,
definiowania sposobu zatrzymania czy
przekazywania sygnalu bledu z urza-
dzenia zewnetrznego. Konfigurowalne
wyjScia dajg mozliwo$¢ monitorowania
statusu pracy napedu i informowania
w przypadku wystapienia biedu czy
awarii. Zestawienie obstugiwanych
sygnalow wejsé/wyjs¢ w poszczegol-
nych seriach Astraada Drive przedsta-
wione zostato w tabeli.

W  przypadku rozproszonych
ukladéw sterowania istotne sg moz-
liwosci komunikacyjne falownika po-
zwalajgce na potgczenie uktadu nape-
dowego z urzadzeniem nadrzednym
(sterownikiem PLC, panelem HMI czy
oprogramowaniem SCADA).

Falowniki Astraada Drive wy-
posazone sg w port komunikacyjny
RS-485, z obstugg protokotu Modbus
RTU, umozliwiajacy sterowanie silni-
kiem oraz monitorowanie i korekte pa-
rametréw pracy. Opcje komunikacyjne
moga by rozszerzone o prace w sieci
Ethernet po protokole Modbus TCP,
przy zastosowaniu zewnetrznego kon-
wertera Astraada (AST-CON-485),
a dla serii GD300 i GD35 - dodatkowo
o opcje komunikacji w sieci Profibus
DP, poprzez wykorzystanie dedyko-
wanego modulu montowanego bezpo-
srednio w falowniku.

www.astor.com.pl/falowniki

78 (4/2018)
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EKONOMICZINA AUTOMATYKA

Ekonomiczny sterownik PLC

Producent: Astraada
Seria: Astraada PLC
Numer katalogowy: HERCC972

wbudowane 1/0: 8 DI, 4 DO, 8 Al, 4 AO
128 kB pamieci programu

Ethernet, RS232, CAN, slot MicroSD
programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
programowanie on-line

bezptatne oprogramowanie

narzedziowe

v v vVvevevw

113

PLN

netto

Modutowy sterownik PLC —
zestaw

Producent: GE Intelligent Platforms
Seria: VersaMax
Numer katalogowy: IC200CPUO01-SET

» jednostka centralna

» 34 kB pamieci programu

» port RS232, RS485

» programowanie w LD, IL

» obstuga do 8 modutéw rozszerzen
) zasilacz systemowy 24 VDC

Kompaktowy sterownik PLC

Producent: GE Intelligent Platforms
Seria: VersaMax Micro
Numer katalogowy: IC200UDD020-SP

12 DI: 24 VDC (4x HSC, 100 kHz), ESCP

8 DO: 24 VDC (1x PWM, 65 kHz)

48 kB pamieci programu

programowanie na ruchu

RS232 (Modbus RTU Master/Slave, ASCII,
SNPX)

Ethernet (Modbus TCP Client/Server, SRTP)
» rozbudowa o 4 moduty rozszerzen

» zasilanie 24 VDC

v v v vV

v

1926
104

PLN

netto

Przemystowy switch Ethernet

Producent: Astraada
Seria: Astraada Net
Numer katalogowy: JET-NET-3008-PR24

> switch Ethernetowy z 8 portami
10/100 TX

) alarmowe wyjscie przekaznikowe (port,
zasilanie)

) zabezpieczenie przeciwprzepieciowe
Hi-Pot 1.5 kV

) rezerwowe wejscie zasilania 12...48 VDC

» aluminiowa obudowa o stopniu
ochrony IP31

) zakres temperatur pracy: -25...70°C

) gwarancja: 54 miesigce

Oprogramowanie wizualizacyjne
SCADA

Producent: Wonderware
Seria: InTouch Economy Pack
Numer katalogowy: 97-1252PL-PR

» najpopularniejszy pakiet wizualizacyjny na swiecie
» zaprojektowany do wizualizacji i kontroli proceséw

przemystowych

przyjazny interfejs uzytkownika

obstuga 64 zmiennych

ponad 500 gotowych obiektdéw graficznych

v v v Vv

i urzgdzeniem stosowanym w przemysle

komunikacja z praktycznie kazdym sterownikiem

189

PLN

netto

Podstawy tworzenia aplikacji
wizualizacyjnych - e-szkolenie

Producent: Akademia ASTOR
Seria: Szkolenia Techniczne
Numer katalogowy: US-AST-SZK-E-EITP-PR

> kurs internetowy

swoboda wyboru czasu i tempa nauki

» profesjonalne filmy prezentujace
zagadnienia krok po kroku

> materiaty w wersji elektronicznej

> certyfikat ukonczenia kursu

» mozliwosc¢ uzyskania wsparcia trenera

v




nowy sklep internetowy z automatyka przemystowa

:

599 L

Ekonomiczny falownik o mocy 0.75 kW

Producent: Astraada
Seria: Astraada Drive
Numer katalogowy: GD10-0R7G-4-B-PR

moc 0.75 kW

zasilanie 3x 400 VAC

wbudowane 1/0:4 DI, 2 DO, 1 Al, 1 AO
interfejs RS485 z obstugg Modbus RTU
wbudowany panel LED

sterowanie skalarne 6;6
chtodzenie pasywne

444 ..

v v vVvvvVvVeVevw

420

Panel dotykowy 4,3” — zestaw
startowy

Producent: Astraada
Seria: Astraada HMI Panel
Numer katalogowy: AS44TFT0422-PR24

» panel dotykowy AS44TFT0422
> TFT 4.3”,480 x 272 px, 65 535 koloréw
» RS232/422/485, USB
» 32 MB SDRAM, 8 MB Flash

» oprogramowanie narzedziowe

» podrecznik uzytkownika

» kabel do programowania 8—5—6
59 PLN
netto

AKADEMIA

ANSTOR

999
53 PLN

Ekonomiczny uktad wejs¢/wyjsé

Producent: GE Intelligent Platforms
Seria: RSTi I/O

Numer katalogowy: STXKITMBE0O1/
STXKITPBSO01/STXKITPNSO01

» Modbus TCP / Profibus DP / Profinet
» 8DI,8DO0, 4 Al 2A0

» bogata diagnostyka

» mozliwosc¢ dalszej rozbudowy

» gwarancja 24 miesigce

1700 -

=> WWW.ASTOR24.pl




VersaMax IP

- uklad oddalonych wejsé/wyjsc

IR T:CHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

W ofercie GE Intelligent Platforms pojawily sie nowe rozwigzania do zbierania danych z syste-

mow rozproszonych. Nowe uklady nazywaja sie VersaMax IP i uzupetniaja oferte o moduty

z zabezpieczeniem IP67 czyli z mozliwoscia pracy poza szafami sterujacymi.

ersaMax IP ma klas¢ ochrony IP67, dzigki czemu moze by¢ zainstalowany bezpo-

Srednio na urzadzeniu ktérym steruje. Obsluga standardu Profinet zapewnia szyb-

ko$¢ oraz fatwos¢ komunikacji VersaMax IP, a ich konfiguracja realizowana jest

z jednego miejsca i rozsytana do wszystkich urzadzen po sieci, co oszczedza czas oraz daje

peing skalowalno$¢ rozmiar6w systemu.

SOLIDNY | NIEZAWODNY

Konstrukcja VersaMax IP zostala tak
opracowana aby podlaczenie do niego zasi-
lania, magistrali komunikacyjnej oraz kabli
sygnatowych oszczedzalo czas, redukowa-
fo do minimum mozliwos¢ popetnienia bie-
du oraz bylo odporne na ciezkie warunki

pracy. Zastosowane zlagcza M12 posiadajg
indywidualne kluczowanie, ktdre zabezpie-
cza przed nieprawidlowym podtaczaniem
okablowania do urzadzenia oraz redukujg
do minimum czas serwisu i wymiany urza-

dzenia w razie awarii.

maksymalnie 20 m

maksymalnie 16 modutéw

Rys. 1. Rozbudowa VersaMax IP Modular — interfejs komunikacyjny oraz moduty rozszerzen

BIULETYN AUTOMATYKI
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WYZSZA DOSTEPNOSC
Mozliwos¢ pracy VersaMax IP
w sieci o topologii RING z obstuga

1 - gdérny otwdr montazowy Media Redundancy Protocol (MRP)
2 —miejsce na etykiete sprawia, ze system moze by¢ serwiso-
3 — diody sygnalizacyjne wany na ruchu oraz jest odporny na
4 - zt3cza magistrali (WE, WY) uszkodzenia magistrali — przetgczajac
5 — przetacznik obrotowy w chwili awarii bezuderzeniowo ko-
6 — ztacza zasilajace magistale i czujniki (WE, WY) munikacje na magistrale rezerwowa.
7 - ztacza wejéé/wyjsc Urzadzenia moga by¢ ponadto wy-
12 8 — miejsce na etykiety mieniane bez koniecznosci przebudo-
9 — diody sygnalizacyjne wejé¢/wyjsé wywania sieci Profinet. Nazwa stacji
10 - zasilanie urzadzer wykonawczych i adres, ktére sg przypisywane przez
11 — dolny otwér montazowy system sterowania do nowo dodawa-
10* 12-boczne otwory montazowe nych urzadzen wykorzystuja funkcje
detekcji sasiada, co automatycznie re-
konfiguruje naszg siec.

Rys. 2. Budowa VersaMax IP ROZBUDOWA VERSAMAX IP
Interfejs komunikacyjny Versa-
Charakterystyka modutéw VersaMax IP Max IP obstugujacy sie¢ Profinet lub
Napigcie zasilania 18-30 VDC (24 V nominalne) Profibus DP pozwala na podiacze-
Temperatura pracy -25...+60 °C nie dodatkowych 15 (Profinet) lub 16
Temperatura sktadowania -25...+85°C (Profibus DP) modutéw rozszerzen
wigoni o eesledeaga e VersaMax 1P Modular i odpovie
Klasa zabezpieczen Klasa 3, zgodnie z VDE 0106, IEC 60536 dzialny jest za prawidlowe zasilanie
Stopien zabezpieczen IP65 i IP67 zgodnie z norma IEC 60529 modul6w rozszerzen. Catkowita, mak-

symalna diugos$¢ sieci moze wynosi¢
20 m, a szybko$¢ transmisji danych od
M S1 500 kbps do 2 Mbps.

-]

SPECYFIKACJA MODUtU

w2 Grupa produktéw VersaMax IP

-
R
[l

obejmuje dwa typy urzadzen. Modutly
Remote blis VersaMax IP autonomiczne (wolno-

stojace) o numerze katalogowym roz-

poczynajacym sie¢ od IC676 to moduty,

ktére mozna bezposrednio podigczyc
do sieci Profibus DP. VersaMax IP
Modular o numerze katalogowym roz-

poczynajacym sie od 1C677, to uktady

oan
'Q @]

modutowe, ktére sktadajg sie z inter-
fejsu komunikacyjnego (Profibus DP
Slave lub Profinet) oraz modutéw roz-

szerzen podtaczanych do interfejsu lo-

M — master A — terminator kalng magistralg wewnetrzna.

R —repeater R/T —repeater z rezystorem terminujgcym

S1,52, S3 — segmenty = www.astor.com.pl/versamaxip

Rys. 3. Przyktadowa architektura systemu VersaMax IP

uletyn .astor.com.p BIULETYN AUTOMATYKI 78 (4/2013) 23
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GE Intelligent Platforms

Nowe panele HMI
QuickPanel+

GE Intelligent Platforms w najblizszym czasie planuje zastapi¢ znang i popularng rodzine pa-

neli operatorskich QuickPanel CE nowym rozwigzaniem o nazwie QuickPanel+. Nowa linia

produktowa bazuje na najnowszej technologii, ktéra ma zapewnic¢ wyzsza wydajnos¢ oraz dac

nowe mozliwosci wizualizacji pracy systemu.

ferta paneli operatorskich uleg-
nie znacznemu uproszczeniu co
z punktu widzenia klienta zna-
czaco ulatwi proces wyboru rozwigzania.
Uproszczenie oferty mozliwe jest dzieki
integracji funkcji View oraz Control we
wszystkich nowych urzadzeniach. Oznacza
to, ze panele operatorskie QuickPanel+
oprocz funkcji wizualizacyjnej beda posia-
daty mozliwos¢ sterowania i kontroli, a al-
gorytm bedzie mozna przygotowaé w pie-
ciu r6znych jezykach.
Nowe rozwigzanie bedzie standardo-
wo wyposazone w licencje Historian na 100
zmiennych, co pozwoli na skladowanie da-
nych w panelu oraz bardzo tatwe udostep-
nianie ich do serweréw bazodanowych. Do
naszej dyspozycji beda 4 modele panelu,
roznigce si¢ wielkoscia ekranu: 77, 10, 12”
i 15”. Jako pierwsze rozwigzanie w ofercie
pojawi sie najmniejszy model, zastepujac tym
samym panele 6” i 8” poprzedniej generacji.

WINDOWS EC7 | HTML 5
W STANDARDZIE
QuickPanel+ jest pierwszym roz-

wigzaniem, ktére wyposazone zostanie
w nowy system operacyjny Windows EC7
oraz obstuge HTML 5. Otwiera to nowe
mozliwos$ci w zakresie raportowania, zdal-
nego dostepu do ekranéw operatorskich

BIULETYN AUTOMATYKI

z zewnatrz, a takze daje mozliwos¢ szkole-
nia personelu wykorzystujac wybudowane
w urzadzenie opcje multimedialne (obstuga
Audio In/Out oraz Video). Wszystkie pane-
le wyposazone zostaly w procesor 1 GHz
oraz duze iloSci pamieci, co gwarantuje ob-
stuge nawet najbardziej skomplikowanych
aplikacji wizualizacyjnych szybko i ptyn-
nie. Interfejs operatorski bedzie posiadat
matryce o wysokiej rozdzielczosci, pod-
Swietlanie LED oraz obstuge MultiTouch.
Technologia, ktéra sprawdzita si¢ w urza-
dzeniach mobilnych, be¢dzie teraz utatwiac
obstuge aplikacji przemystowych. Podobnie
jak poprzednia seria, réwniez QuickPanel+
bedzie wspieral obstuge aplikacji wieloje-
zycznych z mozliwoscig ich dynamicznego
przelaczania podczas pracy urzadzenia.

MOZLIWOSCI KOMUNIKACYINE
Kazdy
zostanie w interfejs szeregowy, Ethernet

QuickPanel+ wyposazony

oraz USB. Zaimplementowana w standar-
dzie obstuga ponad 40 réznych protoko-
tow komunikacyjnych zapewni nie tylko
pelng skalowalnos¢, ale pozwoli rowniez
na integracje w jednym systemie urzadzen
pochodzacych od réznych dostawcow. Uzu-
pelnieniem mozliwo$ci komunikacyjnych
panelu bedzie slot SD, pozwalajacy na ob-
stuge kart pamieci o pojemosci do 32 GB.

78 (4/2013)
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Wstepna specyfikacja techniczna nowych modeli QuickPanel+

Model 1IC755CSW07CDA 1C755CSS10CDA 1C755CSS12CDA 1C755CSS15CDA

Panel operatorski

Przekatna 7" 10" 12" 15"

Rozdzielczosé 800 x 480 px 800 x 60 px 800 x 600 px 1024 x 768 px

Panel dotykowy PCAP MultiTouch PCAP MultiTouch PCAP MultiTouch PCAP MultiTouch

Procesor graficzny wspotdzielony z CPU wspotdzielony z CPU wspotdzielony z CPU wspotdzielony z CPU

Pamiec graficzna wspotdzielona wspotdzielona wspotdzielona wspotdzielona

Diody LED tak tak tak tak

Zabezpieczenie IP65 IP65 IP65 IP65

CPU FreeScale iMX535 1 GHz FreeScale iMX535 1 GHz FreeScale iMX535 1 GHz FreeScale iMX535 1 GHz

ROM 256 MB 512 MB 512 MB 1GB

DRAM DDR 512 MB DDR3 1 GB DDR3 1 GB DDR3 1 GB

e SRR Windows Embedded Windows Embedded Windows Embedded Windows Embedded
Compact 7 Compact 7 Compact 7 Compact 7

Interfejsy

Komunikacja szeregowa 1xRS232 1xR5232, 1xRS232, 1xRS232,

1xRS232/422/485 1xRS232/422/485 1xRS232/422/485

Ethernet 1x 10/100BaseT 1x 10/100BaseT 1 x 10/100BaseT 1x 10/100BaseT

USB Host 2 x USB (typ A) 2 x USB (typ A) 2 x USB (typ A) 2 x USB (typ A)

USB Slave 1 x USB (typ B, mini) 1 x USB (typ B, mini) 1 x USB (typ B, mini) 1 x USB (typ B, mini)

Diwiek 1x Line Out, 1 x Mic In 1x Line Out 1x Line Out 1x Line Out

'C()::‘iz::lkl::y;::dlﬂv brak brak brak brak

Slot SD 1 x SD/SDHC, 32 GB 1 x SD/SDHC, 32 GB 1 x SD/SDHC, 32 GB 1 x SD/SDHC, 32 GB

Pozostate parametry

Zakres temperatur pracy 0...50°C 0...50°C 0...50°C 0..50°C

Wymiary zewnetrzne 192 x 137 x 36 mm 278 x222 x56 mm 337 x 263 x 70 mm TBD

Otwor montazowy 183.5x128.5 mm 266 x 210 mm 302 x228 mm TBD

Zasilanie 24 VDC £20% 24 VDC £20% 24 VDC +20% 24 VDC £20%

Pobér mocy 15w TBD TBD TBD

>>REKLAMA<<

ASTOR 2

EKONOMICZINA AUTOMATYKA

Zapraszamy do nowego sklepu internetowego

Systemy sterowania Komunikacja Napedy
> Sterowniki PLC > Switche zarzadzalne > Przemienniki czestotliwosci ZESTAW STARTOWY
> Sterowniki zintegrowane > Switche niezarzadzalne > Akcesoria ASTRAADA HMI PANEL
N ;::zlilzreratorskie i ;";{;"L’jrt?r‘( Zasilacze Naucz sie ob#ugi i progr?mowania
y swiattowodowe > Zasilacze obiektowe jednego z najpopularniejszych
> Systemy SCADA > Urzadzenia Wi-Fi paneli dotykowych oferowanych
> Moduty I/0 Szkolenia na polskim rynku!

> e-szkolenia

=> wWww.ASTOR24.pl
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Wonderware MES - poznaj
efektywny system zarzqdzama
informacjq z procesow i produkcji

System Wonderware MES to oprogramowanie do zarzadzania informacja z proceséw i produk-

cji doceniane od wielu lat przez firmy produkcyjne stawiajace na optymalizacje produkcji, pod-

niesienie efektywnosci oraz zwigkszenie konkurencyjnosci na rynku.

programowanie pozwala firmom

produkcyjnym na szybki dostep

do rzetelnych informacji o szcze-
golach aktualnie realizowanych i juz zrea-
lizowanych zlecenn produkcyjnych oraz za-
pewnia §ledzenie proces6w produkcyjnych
w obszarach: przebiegu produkecji, wydajno-
Sci maszyn oraz jakosci produkc;ji.

Dane produkcyjne gromadzone w spo-
s6b automatyczny w systemach klasy MES
gwarantujg wiarygodno$¢ pozyskiwanych
informacji, a nastepnie mogg zosta¢ wyko-
rzystane do podniesienia efektywnosci ist-
niejacych zasobéw oraz zwiekszenia zdolno-
$ci produkeyjnych przy zachowaniu wysokiej
jakosci produktéw. Oprogramowanie umoz-
liwia tez monitoring pracy maszyn oraz gro-

madzenie danych potrzebnych do wyliczenia
wskaznika wydajnosci OEE dla maszyn, ca-
tych linii produkcyjnych lub fabryki.

W sktad oprogramowania Wonderware
MES wchodza 3 moduly systemu umozli-
wiajace sprawne zarzadzanie informacjg
z proceséw produkcyjnych. Kazdy z modu-
16w odpowiada za inny obszar funkcjonalny
systemu i moze zosta¢ wdrozony zaréwno
jako samodzielny byt realizujacy wybrane
funkcje, jak réwniez jako uzupelnienie ist-
niejacych juz funkcji wynikajacych z pozo-
stalych moduléw systemu.

Ponizsza tabela zawiera zestawienie
modultéw systemu Wonderware MES wraz
z informacjami o funkcjonalnosciach, kto-
re realizujg.

Zestawienie modutéw systemu Wonderware MES

Modut systemu Wonderware MES Gtéwne funkcje

» modelowanie marszrut procesowych oraz przeptywu operacji produkcyjnych

Wonderware MES Operations
Zarzadzanie operacjami i $ledzenie produkcji

Odpowiada za monitorowanie i zarzagdzanie wszystkimi

operacjami produkcyjnymi w przedsiebiorstwie.

Wonderware MES Performance
Zarzadzanie wydajnos$cig maszyn i urzadzen

» zarzadzanie zleceniami produkcyjnymi
» tworzenie list materiatowych (BOM)

ARKADIUSZ RODAK

Menedzer produktu Wonderware MES

arkadiusz.rodak@astor.com.pl

» Sledzenie produkcji oraz tworzenie genealogii procesu

» zarzadzanie obiegiem dokumentéw na produkcji

» zarzadzanie magazynami oraz przeptywami miedzymagazynowymi
» zarzgdzanie zasobami ludzkimi i certyfikatami uzytkownikéw

» Sledzenie i raportowanie liczby i czaséw trwania przestojow
» monitorowanie i automatyczne wyliczanie wartosci wskaznika OEE

Umozliwia automatyczne gromadzenie danych krytycznych
z punktu widzenia wydajnosci i pdzniejsze ich wykorzystywanie

w celu zwiekszania zdolnosci produkcyjnych.

Wonderware MES Quality
Zarzadzanie jako$cia produkgcji

» zarzadzanie jakoscig
» definiowanie kryteriéw jakosciowych produkcji
» narzedzia do analizy SPC

Pozwala na pomiar zgodnosci produktéw z obowigzujgcymi
normami oraz rejestrowanie w czasie rzeczywistym odchytek od

specyfikacji.

26
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PODSTAWY PRACY Z OPROGRAMOWANIEM
WONDERWARE MES

Z praktycznego punktu widzenia, oprogramowanie
Wonderware MES to zestaw predefiniowanych modutéw
oraz zbior programow rozszerzajacych mozliwosci Platfor-
my Systemowej Wonderware o funkcjonalnosci szybkiej
implementacji wysoce zaawansowanych funkcji, odpowia-
dajacych za zarzadzanie operacjami i Sledzenie produkc;ji,
monitorowanie wydajno$ci maszyn i urzadzen oraz nadzo-
rowanie parametréw jakosciowych produkeji.

Aby rozpoczal implementacje funkcjonalnosci MES
W oparciu o oprogramowanie Wonderware, nalezy rozszerzy¢
instancje zamodelowanych maszyn wchodzacych w sktad
rzeczywistego ciggu technologicznego w Platformie Syste-
mowej Wonderware o dedykowane obiekty OCO oraz UCO.

s || =5 Model -

- =- @ CrekoladaMi

®- 0 UnassignedArea

E- i Dispatch
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Modelowanie obiektow w Platformie Systemowej Wonderware

= OCO (Operations Capability Object): obiekt dostarczajacy
zestaw gotowych atrybutéw i funkcji umozliwiajacych
konfiguracje logiki zarzadzania operacjami i §ledzenia
produkc;ji.

- UCO (Utilization Capability Object): obiekt dostarczajacy
zestaw gotowych atrybutow i funkcji, umozliwiajacych kon-
figuracje logiki monitorowania wydajnosci i wykorzystania
maszyny.

Oprocz rozszerzenia funkcjonalnosci srodowiska Ar-
chestrA IDE o mozliwo$¢ implementacji logiki systemu
MES, uzytkownicy otrzymujg zestaw narzedzi w postaci de-
dykowanych programéw do biezacej pracy z systemem MES.

Wonderware MES Client to funkcjonalne, zaawan-
sowane narzedzie do biezacej konfiguracji i zarzadzania
parametrami wykonawczymi systemu MES pracujacego
w oparciu o logike zaimplementowang w Platformie Sy-
stemowej Wonderware. Wonderware MES Client pozwala

w.biuletyn.astor.com.p
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Ekran oprogramowania Wonderware MES Client

m.in. na definiowanie w systemie wytwarzanych produk-
téw, definiowanie i zarzgdzanie listami materialowymi
(BOM), tworzenie marszrut procesowych, zarzadzanie zle-
ceniami produkcyjnymi.

Wonderware MES Operator to dedykowany interfejs
systemu dla operatoréw pracujacych na linii produkcyjne;.
Umozliwia on prowadzenie operatora przez proces pro-
dukcyjny, dostarcza informacji o aktualnym stanie maszyn
i realizacji celéw produkcyjnych. Pozwala takze na wpro-
wadzanie do systemu dodatkowych danych dotyczacych
realizacji produkcji i wykorzystania maszyn. Calo§¢ moze
zosta¢ osadzona bezposrednio w aplikacj wizualizacyjnej

Wonderware InTouch.

Job Summary: Mikser_001
Current User: admin
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Ekran oprogramowania Wonderware MES Operator

Implementacja systemu informatycznego do sprawne-
go zarzadzania informacjami z procesow produkcyjnych
W oparciu o oprogramowanie Wonderware MES pozwala
na zaoszczedzenie duzej ilosci czasu podczas realizacji
wdrozenia oraz gwarantuje prawidlowe zgodne z oczeki-
waniami dziatanie systemu na etapie jego uzytkowania.

www.astor.com.pl/mes
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Hlstorlan Client 2012 R2 - czyli
aktywne zycie danych hlstorycznych

Na kazdym szczeblu organizacji stykamy sie z potrzeba ,magazynowania” informacji, ktére do-

tycza szeregu dziedzin takich jak dane osobowe, finansowe, technologiczne oraz produkcyjne.

Wiemy, jak wazne jest posiadac aktualne dane i ze réwnie istotna jest historia, na podstawie kto-

rej mozemy wyciggac¢ wnioski.

ierwszym krokiem zawsze jest za-

pewnienie mechanizmu agregacji

danych, ale réwnie wazne jest ich
odpowiednie i latwe prezentowanie z moz-
liwoscig analizy na wymaganym poziome
szczegblowosci.

Przemyslowa baza danych Historian
to swego rodzaju zrédlo zasilajace danymi
raporty, przebiegi, zestawienia lub arku-
sze kalkulacyjne. Bloki surowych danych
wraz z rozbudowanym pakietem funkcji
agregujacych sg solidnym fundamentem
systemu raportowego, jednak pelnie moz-
liwosci jesteSmy w stanie wykorzystac przy
wspoOlpracy z narzedziami klienckimi. Nie-
zaleznie od tego czy jest si¢ operatorem,
inzynierem procesu czy menadzerem, ko-
rzystajac z narzedzia Wonderware Histo-
rian Client, mozna w pelni przeszukiwac,
analizowaé, prezentowac i rozpowszech-
nia¢ w organizacji zagregowane dane pro-
cesowe. Rozwigzanie to dostarcza szeroki
wachlarz w petni funkcjonalnych aplikacji
takich jak Trend i Query, ktore pozwalajg
zwigkszy¢ ,warto$¢” danych zmagazyno-

Lirmit Wartosc przekroczona

wanych w przemyslowej bazie danych Hi-
storian.

Ponadto dzieki dostepnosci petnej in-
tegracji z popularnym pakietem biurowym
Microsoft Office, budowanie i wykony-
wanie zapytan na zadanie oraz tworzenia
zautomatyzowanych raportéw z danych
zmagazynowanych w przemyslowej bazie
danych Historian, staje sie jeszcze bardziej
proste i intuicyjne, a przy tym nie jest wy-
magana zaawansowana znajomos¢ jezyka
T-SQL. Otrzymujemy mozliwo$¢ skorzy-
stania i budowania arkuszy kalkulacyjnych
Excel oraz raportow w postaci dokumen-
téw programu Word.

Pakiet Wonderware Historian Client
oferuje wiele sposobow dostepu i wizuali-
zacji zaro6wno biezacych jak i zarchiwizo-
wanych danych procesowych. Uzytkownik,
przegladajac dane zapisane na serwerze,
otrzymuje dostep zaréwno do danych su-
rowych, zagregowanych, jak i mozliwos¢
transformacji danych w celu lepszej ich
interpretacji. Transformacje te pozwala-
ja min. na uzupelnienie brakujacych da-
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Rysunek 1 Przebieg zmiennej procesowej — definicja limitéw
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nych na podstawie wybranego algorytmu, eliminacj¢ nie-
wielkich zmian wartosci (szuméw), jak rowniez wartosci
znaczaco odbiegajacych od dopuszczalnych. Przyjrzyjmy
sie dwom mechanizmom, ktére mogg poméc w codziennej
pracy z danymi procesowymi w oparciu o narzedzie Trend.
Pierwszym z nich jest mechanizm prezentacji okreslonych
limitéw dla zmiennych procesowych.

Wyrézniamy cztery poziomy limitow LoLo, Lo, Hi,
HiHi, ktére moga zosta¢ wyszczegdlnione na kreslonym
przebiegu zmiennej. W celu standaryzacji ustawien doty-
czacych wspomnianych pozioméw, sa one aktywowane
i konfigurowane globalnie dla konkretnego pliku trendu —
* aaTrend. W celu rozgraniczenia wartosci dopuszczalnych
od niepoprawnych bedacych w wielu przypadkach kry-
tycznymi, a nawet niebezpiecznymi, wprowadzono moz-
liwos$¢ zdefiniowania koloru, grubosci oraz stylu dla kaz-
dego z opisanych powyzej limitow w dwoch kategoriach.
Rozgraniczenie na kategorie dotyczy sposobu zaznaczenia
danego limitu oraz sposobu kreslenia przebiegu wartosci
przekraczajacych ten limit. Drugim przydatnym elementem
jest mozliwos¢ zaré6wno dla zmiennych analogowych, dys-
kretnych jaki i podsumowan (summary tags) — definiowa-
nia tzw. “target region” — zakresu warto$ci dopuszczalnych
lub oczekiwanych w procesie. Zakres ten prezentowany

(+0 days 0:25:30.000) 34 psi
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Rysunek 2 Zakres zdefiniowanych wartosci

jest za pomoca wyszczegolnionego obszaru, w ktérym po-
winna przyjmowac swojg wartosci zmienna w trakcie nor-
malnej pracy. Wartosci wychodzace poza przyjety zakres
dopuszczalny moga zosta¢ wyr6znione specjalnym kolo-
rem, dzieki czemu latwo je wykry¢. Kolor obszaru jest po-
wigzany z kolorem pisaka danej zmiennej i jest widoczny
tylko w momencie, gdy dany pisak jest zaznaczony na liscie
(Tag List). Zakresy wartosci dopuszczalnych sg definiowa-
ne i zapisywane niezaleznie dla kazdej zmiennej i powia-
zane sg w plikiem *aaTrend. WartoSci graniczne zakresow
mozna latwo przenosi¢ pomiedzy zmiennymi i plikami
Trend-u za pomoca plikéw CSV. Oba te mechanizmy moga
by¢ stosowane jednoczesnie lub zamiennie w zaleznosci od
potrzeb i specyfiki procesu. Uzytkownicy pracujacy z dany-

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, zASTOSOWANIA

mi procesowymi, oprocz mozliwosci tworzenia przebiegow,
raportéw i odczytu danych surowych badz zagregowanych
moga, skorzysta¢ z mozliwosSci generowania statystyk,
wykres6w oraz diagraméw przydatnych do prowadzenia
szczegblowej analizy oraz ich dalszej interpretacji. Dzigki
temu weryfikacja danych procesowych oraz wycigganie
wnioskéw z przebiegu prowadzonego procesu produkcyj-
nego staje sie jeszcze szybsze, oraz wplywa na sprawniejszy
proces decyzyjny i efektywniejsze zarzadzanie. Wér6d do-
stepnych analiz wyrézni¢ nalezy m.in.:

- analize wartosci dyskretnych pozwalajaca na wyrysowanie
i §ledzenie cyklo6w zmian warto$ci w czasie, prezentowania za
pomoca wykresu kolowego procentowego wypelnienia anali-
zowanego przedziatu czasu przez stan wysoki badz niski (za-
faczona/wytaczona pompa), a takze zliczanie ilo$ci wystgpien
kazdego ze standw logowanego w systemie sygnatu;

Czas w stanie 0/1 dla
StorageTan_001.OutletValve

=C%

Rysunek 3 Analiza wartosci dyskretnej

- analize warto$ci analogowych pozwalajacg na utworzenie
zestawienia wartosci w czasie oraz wyznaczenia wielko-
Sci statycznych, takich jak maksimum, minimum, $rednia,
suma, zakres wartosci oraz odchylenie standardowe;
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Rysunek 4 Przebieg wartosci analogowej i dyskretnej

- analize pary analogowej i dyskretnej;

- analize warto$ci zmiennej analogowej w dwoch r6znych
niekoniecznie rozlacznych przedziatach czasowych na
jednym wykresie poprzez okreslenie czasu poczatku kaz-
dego z nich oraz wspoélnego czasu trwania.

Dzigki zastosowaniu opisanych powyzej mechani-
zméw, codzienna praca z narzedziem Wonderware Historian
Client umozliwia pozyskiwanie wartoSciowych informacji
pomagajacych w optymalizacji prowadzonego procesu.

www.astor.com.pl/raportowanie
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WSCAD kompleksowe

wsparcie inzynierskie na etapie
pr()]ektowama systemOw automatyki

Latwe i szybkie wdrozenie systemu automatyki wymaga odpowiedniego przygotowania na

kazdym etapie. Pierwszym i najwazniejszym krokiem jest odpowiednie przygotowanie projek-

tu technicznego.

rawidlowe przygotowanie projektu cepcji inzynierskiej systemu sterowania,
wykonawczego nie jest proste, bo- dostarczajac niezbednych informacji dla
wiem wymaga uwzglednienia wie- kolejnych faz projektu: produkcji, urucho-
lu aspektéw — poczynajac od wyboru od- mienia, montazu czy utrzymania ruchu.
powiednich elementéw, przez wykonanie WSCAD SUITE jest kompleksowa aplika-
projektu elektrycznego/mechanicznego na cjg wyposazong w polski interfejs, stano-
dokumentowaniu skonczywszy. Od reali- wiaca jednag wsp6lng platforme dla 5 réz-
zacji tego etapu zalezy w duzej mierze, czy nych technologii:
system sterowania spelni oczekiwania in- = EE - Electric Engineering — rozwigzania
westora oraz czy wdrozenie i uruchomienie  dla elektrotechniki i automatyki,
bedzie mialo plynny przebieg. » EI - Electric Installation — instalacje elek-
W tym celu korzysta sie z gotowych  tryczne na obiektach przemystowych, bu-
narzedzi wspierajacych proces projektowa- dynkach mieszkalnych,
nia a jednym z najbardziej popularnych na - FE - Fluid Engineering — projektowanie
rynku automatyki jest pakiet narzedziowy  z branzy pneumatyki, hydrauliki,
WSCAD, ktérego dystrybutorem na terenie = CE - Cabinet Engineering — zabudowa
Polski jest Sigma CE Sp. z o.0. szafy sterowniczej,
Pakiet WSCAD to narzedzie, ktére - BA - Building Automation — automatyka
zminimalizuje naklad czasu i pracy, jaki ~ budynkowa (procesy technologiczne, in-

musimy ponie$¢ na etapie realizacji kon- stalacja HVAC).
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WSCAD - przyktadowy model obiektu

Projekt elektryczny przygotowany
w WSCAD nie jest jedynie zestawem
powigzanych ze sobg schematéw z in-
formacja o producencie aparatury, ale
stanowi baz¢ kompleksowych informa-
cji o zastosowanym rozwigzaniu techno-
logicznym. Odpowiednio przygotowane
biblioteki i makra komponentéw, ktére

ostep technologiczny
komputerowych,
rozbudowywane o

nowg funkcjonalno$é¢, ale

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, zASTOSOWANIA

O F LI T LI LN W (R LYY |

—— T —
-3 K-
| |
L

[ | I | S
2 o)

sg wykorzystywane w szafie, posiadajg
gotowe schematy elektryczne, widoki
montazowe oraz opisy techniczne, co
pozwala uniknaé btedéw na etapie pro-
jektowania. Automatyczne zarzadzanie
stycznikami, sterownikami, kablami,
potencjalami, zaciskami pozwala stwo-

rzy¢ projekt w kilku prostych krokach,

jest bardzo widoczny w systemach
ktére nie tylko musza byé sukcesywnie

takze powinny

uwzglednia¢ i umiejetnie wykorzystywaé nowinki techniczne wdrazane
przez producentéw, ktérzy przescigaja sie w propozycjach coraz to

doskonalszych
produktéw. Jednoczes$nie

rozwigzan i

kompleksowosci
rynek

zastosowan swoich
informatyczny okresla kierunki,

wytycza Sciezki i ustala zasady, ktérych kazdy ceniagcy sie dostawca
oprogramowania musi przestrzegac.

Dzigki systemowi WSCAD, interdyscyplinarna inzynieria elektryczna
zyskata wspoélng platforme CAD/CAE z dedykowanymi odpowiednim
branzom rozwigzaniami projektowymi. WSCAD to profesjonalne,
wielofunkcyjne narzedzie, o wspélnym interfejsie dla obszernego
zakresu zastosowania, wykorzystujace bogata katalogowa oferte
bazy artykutéw, bibliotek symboli graficznych, przygotowanych makr

rysunkowych, przy jednoczesnej

kontroli tworzonego schematu,

zapewniajace ptynnos$¢ pracy i skracajace czas realizacji projektu.

Wdrozenie systemu komputerowego wsparcia projektowania typu
WSCAD powoduje nie tylko zminimalizowanie, a w niektdrych
przypadkach wyeliminowanie btedéw projektowych ale takze skrécenie

czasu realizacji projektu i znaczne zwiekszenie komfortu pracy.

Katarzyna Helinska, Sigma CE Sp. z o.0.

www.biuletyn.astor.com.p
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a inzynierowi — skupi¢ uwage na istocie
projektu. WSCAD samodzielnie odnaj-
dzie bledy, sprawdzi poprawnos¢, za-
proponuje wlasciwe rozwigzania oraz
wesprze podczas dokumentowania.

MODELOWANIE WIDOKU
SYSTEMU STEROWANIA
Baza aparatury dostepne;j
w WSCAD zawiera widoki montazo-
we elementdw, ktore wykorzystywane
sg podczas projektowania zabudowy
szafy sterowniczej. Kazdy wstawiony
na schemat obiekt wyposazony jest
w zestaw informacji, na podstawie
ktérych oprogramowanie samodziel-
nie generuje specyfikacje materialo-
wa oraz wszystkie niezbedne wyka-
zy. W polaczeniu z modutem Cabinet
Engineering oraz Flectric Installa-
tion, narzedzie pozwala réwniez na
rozplanowanie i rozmieszczenie szaf
na obiektach przemystowych, halach
produkcyjnych, budynkach mieszkal-
nych oraz tgczenia ich ze sobg trasami
kablowymi z doktadnym, automatycz-
nym wyliczeniem dtugos$ci przewodow
w szafach (konfekcjonowania, autotu-
ningu z funkcja optymalizacji) oraz na
obiekcie. Narzedzie wspiera réwniez
modelowanie obiektu 3D.

OFERTA ASTOR DOSTEPNA
W WSCAD
Biblioteki WSCAD zostaly w ostat-
nim czasie uzupelnione o produkty,
ktore w swojej ofercie posiada ASTOR.
Obecnie mozliwe jest przygotowywa-
nie projektéw technicznych w oparciu
o oferte sterownikéw i kontroler6w od
GE Intelligent Platforms, sterownikow
zintegrowanych Horner APG oraz kom-
paktowych rozwigzan Astraada PLC.
Biblioteki uzupelniajg panele operator-
skie i falowniki Astraada oraz rozwia-
zania do komunikacji przemystowe;j.
Gotowe biblioteki mozna bezplatnie
pobra¢ z ASTOR lub taczac si¢ bezpo-
Srednio z serwerem producenta.
=2 www.wscad.pl
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Software Expander - ekonomiczna
rozbudowa sterownikéow RCC

Rzadko zdarza sie aby konfiguracja dostepnych w sterowniku PLC sygnaléw wejs¢/wyjsc¢ ide-

alnie pokrywata nasze potrzeby. W wielu przypadkach sterownik nalezy rozbudowac o obstuge

kolejnych sygnatéw. Jak to zrobi¢ w ekonomiczny sposéb w przypadku sterownikéw Astraada
PLC serii RCC? Wykorzysta¢ funkcje Software Expander!

oftware Expander to nic innego jak wykorzystanie

sterownika PLC jako ukladu wejs¢/wyjs¢ oddalo-

nych. Brzmi niedorzecznie? Nie do konca — korzysci
przemawiajacych za taka formg rozbudowy jest wiecej niz
wad takiego rozwigzania.

KORZYSC 1 - UNIFIKACJA SYSTEMU STEROWANIA

Im mniej elementéw w systemie tym koszty jego utrzy-
mania nizsze — niestety nie zawsze tak si¢ da. Im systemy
bardziej zaawansowany, tym ilo§¢ komponentéw wykorzy-
stanych do ich budowy wigksza. Koszty mozna jednak zop-
tymalizowaé, wykorzystujac wiecej modutéw takiego same-
go typu, niz kilku r6znych, lepiej dopasowanych. Dlaczego?
- poniewaz unifikacja ma ogromny wplywa na optymaliza-
cje kosztéw utrzymania magazynu serwisowego. Zamiast 5
r6znych modutéw. mozemy mie¢ jeden.

Astraada PLC RCC

Rozbudowa systemu sterowania przy pomocy urzadzen RCC jako uktadu

1/0 na sieci Ethernet

BIULETYN AUTOMATYKI 78 (4/2013)

KORZYSC 2 — WIEKSZE MOZLIWOSCI
KOMUNIKACYINE SYSTEMU

Modut rozszerzen wyposazony jest przewaznie tylko
w jeden port komunikacyjny, ktéry wykorzystywany jest do
wymiany danych ze sterownikiem. Wykorzystujgc Astra-
ada PLC RCC jako modutl rozszerzen, zyskujemy kolejny
port komunikacyjny (szeregowy, Ethernet lub CAN), dzig-
ki czemu w tatwy spos6b mozemy obstugiwaé dodatkowe
urzadzenia.

KORZYSC 3 — WIEKSZA WYDAJNOSC SYSTEMU

RCC pracujgce jako Software Expander pozwala na
realizacje lokalnej logiki, ktéra moze odcigza¢ giéwny
system sterowania. Lokalna obstuga urzadzen polowych
czy wykonywanie dodatkowych przeliczen, moze by¢ rea-
lizowane roéwnolegle ze sterownikiem gtéwnym, skracajac
w konsekwencji czas cyklu dla systemu.

JAK DZIAtA FUNKCJA SOFTWARE EXPANDER W RCC

Zasada dzialania jest bardzo prosta - urzadzenie,
ktore pracuje jako Software Expander, udostepnia do ste-
rownika gtéwnego zebrane dane obiektowe oraz wystawia
fizyczne sygnaly na podstawie informacji otrzymanych
zwrotnie. Komunikacja pomiedzy urzgdzeniami moze byc
realizowana albo przy pomocy sieci Ethernet w protokole
EGD albo przy pomocy sieci CSCAN - wybor zalezy od
nas, funkcjonalno$¢ w obu przypadkach jest taka sama. Je-
dyne, co nalezy skonfigurowaé, to automatyczna wymiany
danych pomiegdzy sterownikiem gtéwnym a modutem roz-
szerzen.

Software Expander daje bardzo duze mozliwosci,
szczegblnie w systemach rozproszonych (np. inteligentnego
zarzadzania budynkiem). Pozwala bowiem w tatwy i szybki
sposob rozbudowac system na ruchu.

www. astor.com.pl/RCC
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Ciggte rozwijanie oferty, innowacyjne rozwigzania

oraz otwarcie na potrzeby klientdw. Poniewaz t3czg nas wspalne
wartosci, ASTOR z przyjemnoscig oferuje systemy wizualizacji
InTouch HMI od Wonderware - firmy obecnej na rynku od 24 |at.
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Chief Automation Officer (CAO)
- prawa reka kazdego Prezesa

Kontynuujac rozpoczeta w tym roku dyskusje o roli automatyzacji oraz Automatykéw we
wspodlczesnym $wiecie, zejdziemy tym razem ze Storica (wiecej w artykule: Automatocentryzm)
na Ziemie. Wiadomo, ze wiekszos$¢ Prezeséw (Chief Executive Officer, CEO) to osoby, ktére
zjednej strony nie boja sie marzy¢, a z drugiej trzeZwo oceniaja realia przedsiebiorczosci, myslac
o budowaniu fundamentéw trwalego rozwoju dla firmy, akcjonariuszy i pracownikéw. Przyj-
rzyjmy sie czterem obszarom wskazywanym przez zarzadzajacych jako najistotniejsze w bu-
dowie biznesu i marek. Zobaczmy tez, jak na co dzierr twardo stapajacy po ziemi Automatycy
moga pomoéc Prezesom w realizacji najwazniejszych wyzwan w organizacji.

1. ELASTYCZNOSC
I INDYWIDUALIZACJA

,Nie przetrwaja najsilniejsi oraz
najbardziej inteligentni. Przetrwaja
jednostki, ktére najszybciej przysto-
sowujg si¢ do zmian” - cytujac Karola
Darwina, latwo znalez¢ analogie do
wspoltczesnych S$wiatowych trendéw
w zarzadzaniu i marketingu, ktoére
wskazuja, ze kazdy klient ma by¢ trak-
towany indywidualnie, gdy oczekuje,
ze produkt bedzie przygotowany spe-
cjalnie dla niego. Jak si¢ to przektada
na realia firmy produkcyjnej? Zato6z-
my, ze kluczowy Kklient producenta
sokéw (np. sie¢ dyskontéw), zyczy
sobie, zeby produkty na paletach byly
ré6zne i utozone w okreslonej konfigu-
racji. Co wtedy? Jak u klasyka — Jana
Brzechwy: Szef Sprzedazy do Szefa
Marketingu, Szef Marketingu do Szefa
Produkcji, a na przyczepke Szef Pro-
dukcji do Szefa Automatyki. Bo to
wlasnie Automatycy moga opracowac
nowg koncepcje pakowania i paletyza-
cji produktéw, np. z wykorzystaniem
robotéw przemystowych, zwiekszajac
satysfakcje klienta i prawdopodobien-
stwo, ze w przyszlosci skorzysta on
ponownie z oferty firmy.

2. PRZEJRZYSTOSC PROCESOW
7Z badania
wskazujacego najwazniejsze trendy

Shopping Radar,
konsumenckie, przeprowadzonego
przez firm¢ Roland Berger, wynika,
ze jedna z najistotniejszych potrzeb
klientéw dotyczy 100% TRANSPA-
RENTNOSCI, czyli wiedzy o pocho-
dzeniu i sktadzie produktu, ktéry ku-
puja. Czy Prezes lub Szef Marketingu
moze odpowiedzie¢ na te potrzebe
i wyjasnic, jak powstawala partia cze-
kolad lub batonikéw? Szef Marketin-
gu idzie do Szefa IT, Szef IT idzie do
Szefa Produkcji, a na przyczepke Szef

TEKST: JAROSLAW GRACEL

Produkcji do Szefa Automatyki. I na
koficu Automatycy generujg raporty
z systemu zarzadzania produkcjg oraz
z przemystowej bazy danych procesu
produkcyjnego. W zestawieniach znaj-
dujg sie informacje, kiedy powstala
dana partia produktu, jakie byly para-
metry procesu, od ktérych dostawcow
pochodzity surowce i p6tprodukty, ja-
kie byty wyniki testow jakos$ciowych.
Stad juz krétka droga dla Dziatu IT
do udostepnienia tych danych $§wiado-
mym konsumentom.

3. WSPOLPRACA | PARTNERSTWO
63%
w najnowszym badaniu IBM C-suite

Prezeséw przebadanych

study 2013 wskazuje, ze partnerskie
dziatanie i wspétpraca beda gléwny-
mi sposobami generowania wartosci
biznesowej. Przekladajgc to na funk-
cjonowanie wewnetrzne firmy, moz-
na nawet zalozy¢, ze ze wzgledu na
coraz wyzszy poziom skomplikowa-
nia zagadnien biznesowych (w tym
produkcyjnych) rozwigzanie prob-
leméw bedzie wymagato kooperacji
wielu dziatéw w firmie. Najwiekszy
potencjal dla dodatkowych zyskow

w firmach produkcyjnych widze we



wspolpracy Dzialéw IT, Produkciji
oraz Automatyki. Dlaczego? Dzial
IT w firmie produkcyjnej zajmuje sie
administracja systemami ERP oraz
controllingowymi, ktére sa zasilane
danymi z proceséw produkcyjnych.
Za dostarczanie danych odpowiadaja
zazwyczaj pracownicy produkcyjni
oraz z pionéw technicznych (w tym
Automatycy). W praktyce wyglada to
nastepujaco: na koniec zmiany oso-
ba raportujaca stany zapaséw odby-
wa wycieczke po magazynie, notuje
wszystkie przesuniecia i posSwieca od
30 minut do godziny na wprowadze-
nie informacji do systemu ERP. Takich
pracownikéw jest zazwyczaj kilku
lub kilkunastu. Co databy wspoétpraca
Szefa Automatyki z Szefem IT i Sze-
fem Produkcji? Oszczednos$¢ czasu
i redukcje kosztéw! Przeciez 90% da-
nych, ktére sg niezbedne do dzialania
systemu ERP, mozna pobra¢ automa-

tomatyki (np. SCADA). Warto takze
podkresli¢, ze nie ma w firmie pro-
dukcyjnej kogos, kto — jak Automatyk
- potrafitby sprawi¢, zeby wszystkie
maszyny i urzadzenia zawierajace au-
tomatyke w zakladzie rozmawialy ze
sobg wspélnym jezykiem, przy okazji
dogadujac si¢ z systemami IT.

4. OCENA RYZYKA | SZYBKIE
REAGOWANIE NA SYTUACJE
KRYZYSOWE

Wieloletni Prezes giganta infor-
matycznego Infosys Narayana Murthy
zwykl mawia¢ ,,Pozwdél dobrym wies-
ciom wchodzi¢ po schodach, natomiast
upewnij si¢, ze zle wiesci wyjezdza-
ja windg”. W firmach produkcyjnych
i zakladach przemystowych sytuacje
kryzysowe sa czesto zwigzane albo
z brakiem mozliwosci dostarczenia
produktéw na czas (np. przez awarie
parku maszynowego), albo z wadliwg

vAGAzyN G

trafia do klientéw. W takich momen-
tach, podobnie jak w poprzednio opi-
sanych sytuacjach, na konicu do dziata-
nia angazowani sg Automatycy, ktorzy
znajdujg rozwigzania probleméw tech-
nicznych lub za pomocg danych pocho-
dzacych z maszyn i urzadzen okreslaja
przyczyny probleméw jakosciowych.
Mam nadzieje, ze po lekturze tego
artykulu nie macie juz Panstwo watpli-
wosci, ze zarzady firm produkcyjnych
powinny sie wzbogaci¢ o Czlonka Za-
rzadu, Dyrektora ds. Automatyzacji,
czyli Chief Automation Officer (CAO),
ktéry — podobnie jak Szef Finansow,
HR, Marketingu i IT - wniesie ol-
brzymia warto§¢ w procesy rozwoju
oraz zarzadzania firma. Obiecujg, ze
bedziemy konsekwentnie popularyzo-
wac te idee i na pewno poinformujemy
Panstwa o pierwszej firmie, w ktorej
powstanie stanowisko CAO.
Ofensywy Automatykow ciag dal-

tycznie z maszyn oraz systemow au- jakoSciowo partia produktéw, ktéra szy nastgpi... © - Sc
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Zamawiam prenumerate: *

L] elektroniczng L] drukowana Prenumerata drukowana jest dostepna tylko dla oséb, ktore wypelnia dane firmy

Rodzaj firmy *

[ | firma produkeyjna [ biuro projektowe [ | oEM [ uczelnia/szkota

] integrator systemoéw [ ] inna firma ustugowa [ ] firma handlowa [ ] osoba prywatna

O Biuletynie Automatyki dowiedzialem/am si¢: *

[ ze strony www.astor.com.pl (]2 reklamy prasowej [ ]2 wysytki pocztowej [ od znajomego

Formularz mozna znalez¢ na stronie www.astor.com.pl/biuletyn/prenumerata.html

Wypeliony formularz mozna przesta¢ faksem na nr 12 428 63 09 lub e-mailem na adres biuletyn@astor.com.pl

Wypelniajac niniejszy formularz wyrazam zgode na przetwarzanie danych osobowych przez ASTOR Sp. z o.0. z siedzibg w Krakowie przy ul. Smolensk 29, zgodnie z ustawg z dnia 29 sierpnia
1997 o ochronie danych osobowych (Dz.U. z 1997, Nr 133, poz. 883 z podzniejszymi zmianami). Wiadomo mi, ze dane bedg przetwarzane wylacznie dla celéw zwigzanych z prowadzona
dziatalno$cig ASTOR Sp. z 0.0. i podmiotéw wspdlpracujacych. Jest mi znane prawo dostepu do tresci moich danych oraz ich poprawiania. Udostepnione przeze mnie dane beda przetwarzane
w zbiorze danych osobowych “Baza kontaktéw handlowych spotki” zarejestrowanym w Biurze GIODO pod nr 058032. Jednoczesnie oswiadczam, ze udostgpnienie przeze mnie adresu e-mail
jest jednoznaczne z wyrazeniem zgody na otrzymywanie droga elektroniczng informacji handlowej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o $wiadczeniu ustug droga elektroniczng.



Terminarz szkolen
Akademii ASTOR 2014

Szkolenia z zakresu oprogramowania Wonderware

Liczba T . . Cena netto
Nazwa kursu dni Lokalizacje i terminy kurséw W PLN
Gdarnisk 17.02
- . Krakow 20.01 ¢ 09.06
S et 3 v 00
& P ] Warszawa 12.03
Wroctaw 14.05
System wizualizacyjny Wonderware InTouch Krakow 10.02
iy A 3 1950
cze$é 2 — zagadnienia zaawansowane Warszawa 21.05
Platforma Systemowa ArchestrA Krakéw 24.02 ¢23.06
. . L 3 1950
cze$¢ 1 —tworzenie aplikacji Warszawa 7.05
Platforma Systemowa ArchestrA ) 4\ 27.02 ¢ 26.06 1800
czes¢ 2 —tworzenie raportéw
Gdarnisk 14.04
Przemystowa baza danych Wonderware Historian 2 Krakow 03.03 1700
cze$¢ 1 —analiza danych Poznan 22.05

Warszawa 20.0212.06

Przemystowa baza danych Wonderware Historian 2 Gdarisk 16.04 1700
cze$é 2 —tworzenie aplikacji Krakow 05.03
System $ledzenia i zarzadzania produkcja .
— Wonderware Operations Software 3 Krakéw 14.04 2300
System analizy przyczyn i czaséw przestojow maszyn oraz kontroli 1 Krakéw 17.04 1200

efektywnosci produkcji — Wonderware Performance Software

Szkolenia z zakresu robotéw Kawasaki

Nazwa kursu Li;::a Lokalizacje i terminy kursow Ce‘rI\vaPT-('e\'tto
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — czes$¢ 1 2 Krakow 10.02 2300
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — czesc¢ 2 2 Krakow 12.02 2600
Zrobotyzowane systemy spgm{alnicze Kawasa}(i ) Krakéw 29.05 2700
— konfiguracja i programowanie
Obstuga i programowanie robotow Kawasaki — kurs dla integratorow 3 Krakéw 27.01 2500
Utrzymanie ruchu robotéw Kawasaki 2 Krakow 12.05 5900
Obstuga i programowanie robotéw EPSON SCARA 2 Krakow 17.03 2500

Szkolenia biznesowe

Liczba T . - Cena netto
Nazwa kursu dni Lokalizacje i terminy kursow W PLN
Wskaznik OEE — podnoszenie efektywnosci wykorzystania parku Warszawa 23.06
2 1800
maszynowego Wroctaw 20.03
. . . P . Gdarnisk 10.06
Wymagania bezpieczeristwa przy budowaniu i uzytkowaniu maszyn 2 Krakéw 303 1800
Zarzadzanie projektami MES 2 Warszawa 7.04 2000
Przygotowanie projektu monitoringu energetycznego 1 Warszawa 28.04 1000
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Szkolenia z zakresu systemow sterowania i sieci przemystowych

Nazwa kursu

Obstuga i programowanie kontroleréw PACSystems serii RX3i

Migracja sterownikéw serii 90-30 i 90-70 do kontroleréw
PACSystems serii RX3i

Obstuga techniczna i programowanie sterownikéw PLC oraz paneli
operatorskich — kurs dla stuzb utrzymania ruchu

Programowanie sterownikéw PLC oraz paneli operatorskich
— kurs dla integratoréw

Przyspieszony kurs obstugi i programowania sterownikéw dla stuzb
utrzymania ruchu

Przyspieszony kurs programowania sterownikéw dla integratorow

Tworzenie aplikacji HMI/SCADA na bazie oprogramowania Proficy
HMI/SCADA Cimplicity

Proficy Process Systems — konfiguracja i programowanie systemu

Proficy Process Systems — zaawansowane bloki funkcyjne
System goracej rezerwacji PACSystems High Availability

Sieci bezprzewodowe 1 (Satelline) — projektowanie, konfiguracja,
serwisowanie

Sieci bezprzewodowe 2 (Satellar) — projektowanie, konfiguracja,
serwisowanie

Sterowniki GE Intelligent Platforms w sieciach przemystowych

System zabezpieczen SafetyNet

Falowniki Astraada

Panele operatorskie Astraada

Panele operatorskie QuickPanel CE — szkolenie zaawansowane
Serwonapedy PAC Motion — szkolenie zaawansowane

Monitoring maszyn i energii — szkolenie dla stuzb utrzymania ruchu

Akademia ASTOR zaprasza Panstwa na szkole-
nia z zakresu oprogramowania, robotéw i przemysto-
wych systeméw sterowania. Stawiamy na praktyke,
dlatego podczas organizowanych przez nas kurséw
nie tylko poszerzg Panstwo swojg wiedze, ale takze
przetestujg ja w praktyce: piszac krok po kroku apli-
kacje, programujac roboty czy sterowniki.

Trenerami Akademii ASTOR sa certyfikowani
specjalisci z wieloletnim doswiadczeniem praktycz-
nym w zakresie omawianych zagadnien oraz o odpo-
wiednim przygotowaniu dydaktycznym. Szkolenia do-
pasowywane sg do potrzeb kursantéw, za§ warsztaty
i seminaria, ktérych program uwzglednia preferencje
i realia konkretnych firm czy branz, organizowane na
terenie calej Polski.

e s Lokalizacje i terminy kurséw LG
dni J v w PLN

Bielsko-Biata 4.02
Krakéw 22.05

2 Poznan 24.04 1700
Warszawa 23.015.06

1 Krakéw 7.05 1000

4 Bielko-Biata 8.04 2000

Bielsko-Biata 17.02
3 Krakéw 7.07 1870
Warszawa 14.05

Krakéw 26.05

3 Warszawa 19.03 1900

2 Warszawa 13.02 1700
Krakéw 13.03

2 Stargard 25.06 1870

2 Krakow 19.05 1500

1 Krakow 21.05 1000
Gdansk 3.03

! Krakéw 30.06 £y
Gdansk 28.04

! Poznan 7.02 800

1 Gdansk 29.04 800

3 Bielsko-Biata 25.06 1900

2 Krakéw 5.05 1500
Krakéw 12.06

1 Stargard 20.02 650
Krakow 13.06

1 Stargard 21.02 e

1 Krakéow 5.02 1500

3 Gdansk 9.06 2000

3 Gdansk 23.04 2200

Kazdy uczestnik szkolen Akademii ASTOR
otrzymuje certyfikat o unikatowym numerze, autory-
zowany przez konkretnego dostawce produktowego
ASTOR.

Niezaleznie od terminarza, istnieje mozliwosc
ustalenia indywidualnych terminéw szkolen.

Wigcej informacji:
= www.akademia.astor.com.pl
- akademia@astor.com.pl

Centra szkoleniowe Akademii ASTOR:
Bielsko-Biata | Gdanisk | Katowice | Krakow
Stargard Szczecinski | Warszawa | Wroctaw

BIULETYN AUTOMATYKI
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W ciaglym ruchu

Podobno Nowy Jork to miasto, ktére nigdy nie zasypia. Doceniaja to turysci, ktérzy tlumnie

przemierzaja ulice Manhattanu i alejki Central Parku. Okazuje sie jednak, ze miejsca, w ktérych

az tetni zyciem niezaleznie od pory dnia i nocy, sa takze w Polsce. Wystarczy zajrze¢ do jakie-

gokolwiek zaktadu produkcyjnego, zeby przekonac sig, ze te wielkie organizmy wytworcze sa

gotowe do pracy 24 godziny na dobe. Jak to mozliwe?

ietrudno dociec, ze nad catoscig
musi czuwac ktos, kto zna taj-
niki dzialania kazdej maszyny

w zaktadzie, wie co dzieje si¢ na poszcze-

g6lnych liniach produkcyjnych, swietnie

orientuje sie w przebiegu proceséw w or-
ganizacji. To Specjalisci Stuzb Utrzyma-
nia Ruchu. Do ich zadan nalezy utrzy-
manie ciaglosci produkcji, zapewnienie
sprawnosci urzadzen technologicznych,

a w razie potrzeby ich konserwacja

i naprawa, aktualizacja dokumentacji

technicznej, planowanie dostaw czesci

zamiennych i materialéw eksploatacyj-
nych, zamawianie nowego sprzetu. Spo-
ro, prawda? Na szczesScie istnieje pewien
klucz do sukcesu... Ten klucz to: wiedza!

A ja czerpac jest najlepiej ze sprawdzo-

nych, profesjonalnych zrodet.

Dlatego juz dzi§ zapraszamy Inzy-
nier6w z dziatéw Utrzymania Ruchu na
szkolenia Akademii ASTOR, przezna-
czone specjalnie dla nich:

1. Obsluga techniczna i programowa-
nie sterownikow PLC oraz podstawy
programowania paneli operatorskich
- kurs dla sluzb utrzymania ruchu.
Celem kursu jest wyposazenie Stuzb
Utrzymania Ruchu w wiedz¢ umozli-
wiajacg sprawny nadzor nad systema-
mi automatyki, poznanie architektury,
mozliwosci sprzgtowych, diagnostyki
i obslugi sterownikéw, paneli operator-
skich oraz kontroleréw, a takze nauka
programowania sterownikéw PLC za

pomoca jezyka drabinkowego.

TEKST: MALGORZATA HADWICZAK; malgorzata.hadwiczak@astor.com.pl

2. Przyspieszony kurs obslugi i progra-
mowania sterownikow dla stuzb utrzy-
mania ruchu. Celem kursu jest zapo-
znanie z podstawami programowania
sterownikow oraz pokazanie Sciezki
diagnozy pomocnej podczas rozwiazy-
wania problemoéw, z jakimi borykajg sie
najczesciej sluzby utrzymania ruchu.
Podczas szkolenia omawiane sg wlasci-
wosci tych serii i spos6b konfigurowa-
nia sterownikéw. Szkolenie obejmuje
wprowadzenie do programowania pa-
neli operatorskich.

3. Utrzymanie ruchu robotéw Kawasa-
ki. Szkolenie oferuje szeroka wiedze
na temat przeprowadzania biezgcej
konserwacji i utrzymania robota oraz
diagnozowania i usuwania usterek wy-
stepujacych podczas uzytkowania ro-
botéw przemystowych.

4. Wymagania bezpieczenstwa przy bu-
dowie i uzytkowaniu maszyn. Celem
szkolenia jest przedstawienia obecnie
obowigzujacych przepisow prawa eu-
ropejskiego i polskiego oraz dotarcie
do wszystkich grup Kksztalttujacych
bezpieczne i zdrowe Srodowisko pra-
cy, ktérymi sg projektanci, producenci
i dostawcy maszyn oraz ich uzytkow-
nicy: pracodawcy, nadzor i operatorzy.

5. Wskaznik OEE. Podnoszenie efek-
tywnosci wykorzystania parku ma-
szynowego z zastosowaniem automa-
tycznego gromadzenia danych — OEE
(Overall Equipment Effectiveness) to
wskaznik mierzacy straty z tytulu nie-

zaplanowanych zdarzen na maszynach
(naglych przestojow, niezgodnej z wy-
maganiami jako$ci oraz wydtuzonym
czasem cyklu pracy maszyny). OEE
wskazuje poziom strat w zadanym
czasie eksploatacji maszyny, a celem
jego wdrozenia, opartego na systemie
automatycznego gromadzenia danych,
jest zwiekszenie wydajnosci — poprzez
wykorzystanie potencjalu posiadanego
parku maszynowego.

6. Monitoring maszyn i energii - szko-
lenie dla stuzb wutrzymania ruchu.
Opomiarowanie zuzycia energii oraz
wykorzystania maszyn to podstawa op-
tymalizacji kosztow w dobrze zarzadza-
nym przedsiebiorstwie. Szkolenie ,,Od
pomiaru do raportu” uczy za pomoca
jakich urzadzen i rozwigzan sieciowych
zebrac te dane w jednym miejscu, a na-
stepnie umiejetnie z nich korzystac.

7. Szkolenia z zakresu oprogramowania
przemyslowego. Kursy ucza projekto-
wania, wdrazania i serwisowania apli-
kacji wizualizacyjnych oraz obstugi baz
danych, pomagajacych kontrolowac
funkcjonowanie calego parku maszyno-
wego lub wybranych urzadzen.

Wiemy, jak duza odpowiedzialnosé
spoczywa na Panstwa barkach, dlatego
zapraszamy Panstwa do spotkania z na-
szymi ekspertami! Dzieki temu UTRZY-
MANIE kondycji i bycie w ciagtym RU-
CHU przyjdzie ,automatycznie” bez
wigkszych trudnosci. Do zobaczenia na
szkoleniach! W




ludzie ASTOKA (25)

MAGDALENA KOKSA (GRYCH)

Magda przyszta na Swiat w Kra-
kowie, w pewien stoneczny lipcowy
poranek 1987 roku. Jak przystato na
prawdziwego zodiakalnego lwa, w kaz-
dej wolnej chwili uwielbia leniwie wy-
grzewac sie na storicu. Wojaze morskie

www.biuletyn.astor.com.pl

i powietrzne nie nalezg do jej ulubio-
nych —jak podrézowad, to tylko stgpajac
twardo po ziemi.

Dziecinstwo spedzita na krakow-
skich Grzegérzkach, w wieku szkolnym
przeprowadzita sie do Sieprawia — pod-

BIULETYN AUTOMATYKI

osTATNIE STRONY (R

krakowskiej miejscowosci na potudnie
od Krakowa. Kilka lat pdzniej rozpoczeta
edukacje w VIII Liceum Ogdlnoksztatca-
cym — po dzi$ dzien wspomina pobudki
o czwartej rano i nauke na lekcje geogra-
fii. Takich porankdw nie zapomina sie do
konca zycia. Swojg edukacje kontynuo-
wata na Uniwersytecie Ekonomicznym
w Krakowie, na kierunku Gospodarka
i Administracja Publiczna.

Przygode z ASTORem rozpoczeta
w 2011 roku od stazu w krakowskim od-
dziale firmy. Szukajgc pracy, wystata tyl-
ko jedno CV... Czyzby to przeznaczenie,
ze znalazfa sie w tym wiasnie miejscu?
Magda od poczatku pracuje w Biurze
Zarzadu firmy ASTOR, dodatkowo od
roku wspiera Dziat Ksiegowosci.

Wolny czas najchetniej spedza
w rodzinnym Sieprawiu. Przestrzen,
przyroda i dobra ksigzka to trzy sktado-
we wymarzonego relaksu. Jezeli film - to
najlepiej kino francuskie, jezeli muzyka
— to najchetniej operowa (maz Pawet
stara zarazi¢ jg mitoscig do rocka pro-
gresywnego — na razie bezskutecznie
©). Wiele radosci przynoszg jej réwniez
wyprawy bieszczadzkimi szlakami.

Pasjonatka kuchni $wiata, z rados-
cig dziecka przeszukuje zakamarki Kra-
kowa, odnajdujgc coraz to ciekawsze
klimatyczne miejsca z wySmienitym za-
pleczem kulinarnym. Ostatnie odkrycie
to Bombaj Tandoori — Indie na talerzu
w catej ich okazatosci. Poleca kazdemu
smakoszowi ©.

Jej zyciowe motto to stowa H. Jack-
sona Brown’a: “Today, give a stranger
one of your smiles. It might be the only
sunshine he sees all day.” Ta maksyma
towarzyszy Magdzie na kazdym kroku
jej zycia, w tych dobrych, ale i w tych
trudniejszych chwilach, bo przeciez
usmiech nie kosztuje nic, a potrafi dac
tak wiele szczedcia innym. |
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KIERUJ EFEKTYWNIE DZIALEM
UTRZYMANIA RUCHU!

Profesal Maintenance - nowy system klasy CMMS dla
Dziatéw Utrzymania Ruchu - pozwoli Ci na kompleksowa
obstuge parku maszynowego, sprawne zarzadzenie
zespotem pracownikow oraz elastyczng integracje

z innymi systemami w Twoim przedsiebiorstwie.

Zyski?
70% krotszy czas zgtaszania awarii.
30% krotszy czas reakeji na awarie.

10% wieksza wydajnosc zatogi.

Dowiedz sie wiecej na www.astor.com.pl/cmms

¢=>¢ Profesal

X ANSTOR

MOC TECHNOLOGII




	Biuletyn Automatyki nr 78: spis treści 

	MEA 2013: ASTOR Dostawcą Roku w Dziedzinie Robotyka/Automatyzacja

	InTouch Access Anywhere czyli wizualizacja mobilna

	Specjaliści Pomocy Technicznej ASTOR – c.d.

	ASTOR Innovation Room (AIR) – wielkie otwarcie już za nami. Co działo się dalej?

	Dzień Robotów z ASTORem w Centrum Nauki Kopernik

	Nowe, miniaturowe radiomodemy UHF – SATELLINE-M3-TR3

	Roboty przemysłowe Kawasaki z dożywotnią gwarancją producenta! Program RaaS (Robot as a Service) 
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