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PACSystems RXi Controller

2004 2013 2016

GE

Steruj swoim jutrem juz dzis

PACSystems RXi Controller dostarcza mozliwosci, ktarych
prozno szukac w tradycyjnych systemach sterujgcych
pracg obiektu. Niespotykane dotad funkcjonalnosc,
niezawodnosc i elastycznosc¢, gwarantowane przez

GE Intelligent Platforms, zostaty zamkniete w kompaktowych
rozmiarach tego matego wielkiego urzadzenia.

Swiat idzie do przodu — badz o krok przed innymi.

Dowiedz sie wiecej na www.automatykajutra.pl ‘(.})' A S T O ?
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Szanowni Panstwo,

. i po wakacjach... Mam nadzieje,
ze nic nie storpedowalo Panstwu let-
niego wypoczynku, niezaleznie od
tego, czy spedzili Panstwo te kaniku-
ty na RODOS (Rodzinnym Ogrédku
Dziatkowym Ogrodzonym Siatka),
czy w innych polskich albo zagranicz-

nych okolicznoS$ciach przyrody. Celebrowanie kazdej grudki ziemi

wydajacej na Swiat najlepsze — bo nasze wlasne — pomidorki, od-

wiedzanie na dwoch kétkach urokliwych zakatkéw matych mia-

steczek czy relaksowanie si¢ w rzeskich falach szmaragdowych

morz... to wszystko niestety juz za nami.

Rzuémy jeszcze raz okiem na zdjecia z wakacji... i powr6émy

szybko do branzowego zycia. Pomoze nam w tym najnowszy nu-

mer Biuletynu Automatyki, w ktérym polecam miedzy innymi:

= artykut o ASTOR Innovation Room — nowoczesnej hali produk-

cyjnej w centrum Krakowa, do ktorej serdecznie Panstwa zapra-

szamy na testowanie rozwigzan przemystowych,

- opis referencji z BSH Sprzet Gospodarstwa Domowego Sp. z 0.0.,

gdzie wydajnos$¢ produkcji zwigkszaja roboty Kawasaki,

» przekrojowe podsumowanie ,,Automatyka w stuzbie farmacji”,

- charakterystyki nowych produktéow: Astraada PLC serii RCC

i Astraada Drive GD200,

= artykutl techniczny nt. ,Zaawansowana diagnostyka sieci Ether-

net w aplikacjach automatyki przemystowe;j”.

Zapraszam do lektury,

Joanna Kowalkowska
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XL7E W CENIE XL6E - NOWE URZADZENIE W OFERCIE HORNER APG

Horner APG, dostawca kompaktowych sterownikéw
programowalnych serii XL, wprowadzil do sprzedazy
nowe rozwigzanie — XL7e. 7-calowe urzadzenie integru-
jace PLC, HMI, porty komunikacyjne oraz wbudowana
obstuge wejsé/wyjs¢, przeznaczone jest do automatyzacji
malych i Srednich aplikacji przemyslowych, a ich ceny
zostaly ustalone na poziomie starszej serii XL6e.

XL7e wykorzystuje nowa platforme sprzetowa, kto-
ra daje wicksze mozliwosci w zakresie sterowania, wi-
zualizacji oraz komunikacji z innymi urzadzeniami. Jed-
nostka centralna posiada 1 MB pamieci programu, moze
by¢ programowana na ruchu, a czas cyklu sterownika
wynosi zaledwie 0.013 ms/kB pamieci programu. Stan-
dardowym wyposazeniem XL7e sg 3 porty szeregowe, 2
porty Ethernet, 2 porty CAN, 2 porty USB oraz slot Mic-
roSD, obstugujacy karty do 32 GB. Urzadzenie posiada
ponadto wiekszy ekran operatorski (7”, 800 x 480 px,
32k koloréw, podswietlenie LED) i 30 MB pamigci gra-
ficznej. Konfiguracja wbudowanych uktadéw I/O jest
taka sama, jak w pozostatych urzadzeniach Horner APG
serii XL. Poprawie ulegly natomiast parametry HSC (ob-

ARCHESTRA WORKFLOW 2012 R2

Firma Invensys wprowadzila na rynek nowa wersje opro-
gramowania do zarzadzania procesami biznesowymi
w przedsiebiorstwie produkcyjnym — ArchestrA Workflow
2012 R2. Najnowsza wersja oprogramowania do zarzadza-
nia przeplywem zadan w réznych obszarach przedsigbior-
stwa wspiera system operacyjny Microsoft Windows 8 —
stosowany m.in. w tabletach najnowszej generacji.

ArchestrA Workflow 2012 R2 wspiera ponadto
srodowisko do wirtualizacji VMware vSphere, zawiera
szereg poprawek zwigzanych podniesieniem ergonomii
oprogramowania, a takze rozszerzenie funkcjonalnosci
aplikacji mobilnej Work Tasks.

Oprogramowanie ArchestrA Workflow to zaawanso-
wany system do zarzadzania przeptywem realizacji czyn-
nosci/zadan zar6wno manualnych wykonywanych przez
czlowieka, jak i tych automatycznych - realizowanych
przez maszyny i systemy informatyczne. Oprogramowa-
nie ArchestrA Workflow moze zosta¢ wykorzystane do
zamodelowania, wykonywania i dalszego analizowania
dowolnego procesu biznesowego przedsiebiorstwa pro-

www.biuletyn.astor.com.pl

stuga sygnaléw do 500 kHz), PWM (obstuga sygnatow
do 200 kHz) oraz zastosowano dokladniejsze przetwor-
niki analogowo-cyfrowe (rozdzielczos¢ 16/14 bitow).
Konfiguracja XL7e podobnie, jak pozostatych urzadzen
Horner APG, realizowana jest z poziomu bezplatnego
narzedzia Cscape. Ceny nowych rozwigzan zaczynaja sie
od 3700 PLN netto.

= www.astor.com.pl/XL7e

dukcyjnego. Oprogramowanie integruje si¢ z réznymi
systemami automatyki oraz oprogramowaniem przemy-
stowym i biznesowym, dzieki czemu pracownicy moga
uczestniczy¢ w realizacji zamodelowanego procesu za
posrednictwem oprogramowania i interfejsow, ktore sg
im znane, co znaczaco wplywa na obnizenie kosztéw
wdrozenia i szkolen pracownikow.

< www.astor.com.pl/wonderware
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ASTOR W GRONIE FINALISTOW KONKURSU LIDER WSPARCIA IT 2012

Celem konkursu Lider Wsparcia IT jest promocja najlep-
szych praktyk sluzacych zapewnianiu wysokiej jakoSci
i efektywnosci dzialan w obszarze wsparcia uzytkowni-
kéw ustug informatycznych. W Scistym gronie czterech
finalistow znalazla si¢ firma ASTOR. Gala polaczona
z rozstrzygnieciem Konkursu odbyla sie¢ 13 czerwca br.

W konkursie Lider Wsparcia IT biorg udzial firmy

z branzy: bankowej, energetycznej, przemystowej, farma-
ceutycznej, FMCG, instytucje sektora publicznego i orga-
nizacje uzyteczno$ci publicznej. O przyznaniu nagrody
Lider Wsparcia decyduje jury, w sklad ktérego wchodza
znani i uznani w Srodowisku eksperci, a takze laureaci po-
przednich edycji konkursu.

Firma ASTOR jest pierwszym — w przeciagu 8 edycji
konkursu - przedstawicielem branzy automatyki przemy-
stowej, ktéry znalazt si¢ w finale.

»,Dziekujemy za przyznane wyroznienie, ktore dla
nas jest docenieniem pracy specjalistow z firmy ASTOR,
ktorzy na co dzieni stuzq pomocq w dotarciu do niezbed-
nej wiedzy i pomagajq szybko rozwigza¢ pojawiajgce
sig problemy techniczne. O niezwyktym zaangazowaniu
w ten proces Swiadczq liczby: NPS (Net Promoter Score)
na bardzo wysokim poziomie — 51%, ponad 50 inZynie-
réw wspierajgcych, 7 lokalnych oddzialéw. Swiadczone
przez pracownikow firmy ASTOR wsparcie rozwija dobre
relacje z naszymi partnerami — uzytkownikami naszych
systemow i pracownikami firm wdrazajgcych - zwigksza-
jac jednoczesnie zadowolenie z zakupionych produktow."
- komentuje Michat Januszek, Specjalista ds. systemow
sterowania i oprogramowania z 12-letnim doswiadcze-
niem w firmie ASTOR.

BIULETYN AUTOMATYKI 77 (3/2018)

Firma ASTOR
wsparcia integrujacy 23-letnie do§wiadczenie w 3 spe-

stworzyla innowacyjny system
cyficznych, wymagajacych segmentach - automatyki,
oprogramowania i robotéw przemystowych. ,,System Po-
mocy Technicznej ASTOR jest unikalny na skale branzy.
Zrewolucjonizowal system pracy dzialu wsparcia tech-
nicznego, zmotywowal klientéw do racjonalnego gospo-
darowania czasem przeznaczonym na pomoc techniczng
i dzieki temu wytyczyl nowe, wysokie standardy wspo1-
pracy" — podsumowuje Andrzej Garbacki, cztonek Zarza-
du Operacyjnego ASTOR ds. Wsparcia Sprzedazy.

Misja konkursu jest aktywizowanie przedstawi-
cieli branzy wsparcia informatycznego do ustawiczne-
go rozwoju i podnoszenia jakosci §wiadczonych ustug.
,Doprowadzanie spraw technicznych ,,do korica" jest dla
nas standardem. Jeden z Rlientow podczas badania sa-
tysfakcji, jakie regularnie przeprowadzamy, wspomniat,
ze mogtby byc¢ jeszcze bardziej zadowolony — wtedy, kie-
dy nasz dziat wsparcia technicznego skontaktowatby sie
z nim, zanim pojawilby sig problem. Mamy wigc nowe
wyzwanie i stawimy mu czota." — dodaje z uSmiechem
Andrzej Garbacki.

Michat Januszek i Andrzej Garbacki z firmy ASTOR odbieraja dyplom dla

finalisty konkursu Lider Wsparcia IT.

Organizatorem konkursu jest HDI-Poland, polski
oddzial organizacji Help Desk Institute, ktéra certyfiku-
je menedzeréw i pracownikow operacyjnych organizacji
ustug i wsparcia IT, organizuje seminaria oraz konferen-
cje Forum Wsparcia, jak réwniez spotkania Klubu Mene-
dzeréw HDI-Poland.

Wiegcej o systemie Pomocy Technicznej ASTOR:
= www.astor.com.pl/PTA

/ww.biuletyn.astor.com.pl
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Marcin Legutek Pawet Podsiadto Piotr Adamczyk Maciej Stowinski Marcin Wozniczka Mikotaj Felinski Krzysztof Zieba
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. 1 jeszcze kilkunastu innych,
ktorzy nie zmiescili sie na tej
stronie.

Przedstawimy Ich w kolejnym

) numerze Biuletynu!
Grzegorz Mikotajczyk Artur Talaga Dawid Zuchowski Dariusz Biega Marcin Witkowski
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ASTOR Innovation Room
(AIR) - powiew nowoczesnosci
w centrum Krakowa

Firma ASTOR od ponad 20 lat dostarcza polskim zakladom produkcyjnym najnowsze roz-

wigzania z dziedziny automatyki i robotyki - §wiatowej klasy systemy podnoszace efek-

tywnos¢ produkcji, pozwalajace na utrzymanie konkurencyjnosci polskich producentéw na

europejskim i swiatowym rynku.

ASTOR
(AIR) to hala produkcyjna znajduja-
ca si¢ w krakowskiej siedzibie firmy

Innovation = Room

ASTOR. Jest to miejsce, w ktérym
codziennie dzialajg nowoczesne sy-
stemy produkcyjne oparte na robo-
tach Kawasaki i EPSON, nadzoro-
wane przez sterowniki GE IP oraz
oprogramowanie SCADA i MES fir-
my Wonderware.

ASTOR Innovation Room to
co§ wiecej niz aplikacje demo czy
laboratorium. AIR to profesjonalna
hala produkcyjna, w Kktorej reali-
zowane sg prawdziwe procesy pro-

BIULETYN AUTOMATYKI

dukcyjne: zrobotyzowane spawanie,
paletyzacja i pakowanie. Zostata ona
stworzona dla wszystkich zaintere-
sowanych nowoczesnymi metodami
produkcji: zaktadéw produkcyjnych,
firm integratorskich, uczelni wyz-
szych i szkol, a nawet przechodniow
z ulicy Smolensk w Krakowie.

Firmy produkcyjne nie tylko
moga zaobserwowac zautomatyzo-
wang produkcje, ale moga wykonaé
testy robotyzacji proceséw zacho-
dzacych w ich zaktadach. Pozwala to
zweryfikowac rozwigzanie oraz prze-

analizowac jego szczegoéty.

H
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Dla Integratoréw AIR jest miej-
scem gdzie mozna szczegblowo zbadac
opracowane koncepcje, przetestowac
programy, osprzet lub technologie. Pa-
letyzacja kartonow, testy chwytakéw
do workéw, analizy technologii spa-
wania czy kontrola jakos$ci powtoki
lakierniczej — to tylko kilka z szerokiej
gamy mozliwosci, jakie daje ASTOR
Innovation Room dla integratoréw
systemO6w zrobotyzowanych. Jest to
réwniez idealne miejsce do przepro-
wadzania szkolen, podczas ktérych
Integratorzy, oprocz teorii realizujg za-
dania praktyczne oraz poznajg szcze-
gblowo kompletne koncepcje aplikacji
zrobotyzowanych.

Firma ASTOR od lat wspotpracuje
z uczelniami wyzszymi w celu wzboga-
cenia programu studiow o praktyczne
zajecia z wykorzystaniem najnowszych
technologii. AIR daje nowe mozliwo-
sci. Juz w toku budowy ASTOR In-
novation Room mocno zaangazowani
zostali Partnerzy akademiccy - reali-
zowane byly zadania zwigzane z pra-
cami inzynierskimi, magisterskimi oraz
doktoranckimi. Teraz, gdy AIR jest go-
towy, zapraszamy Wykladowcoéw oraz
studentéw do wizyt, podczas ktérych
bedzie mozna zapoznac si¢ z przemy-
stowymi aplikacjami w samym centrum
Krakowa.

www.biuletyn.astor.com.pl



Roéwniez szkoty Srednie i gim-
nazja sg mile widziane w ASTOR
Innovation Room. Spotkanie z tech-
nika i inzynierami ASTOR moze uta-
twi¢ mlodziezy wybor dalszej drogi
ksztalcenia i kariery zawodowe;j.

AIR to réwniez propozycja dla
wszystkich o0séb przechodzacych
ulica Smolefisk w Krakowie. AIR
znajduje si¢ na parterze. Przez duze
szyby jest $wietnie widoczny z chod-
nika. Zapraszamy kazdego zaintere-
sowanego do odwiedzenia ASTOR
Innovation Room i zapoznania sie
z mozliwo$ciami nowoczesnych ro-
botéw, systemoOw sterowania i nad-
zoru produkcji pod okiem specjali-
stow z firmy ASTOR.

W ASTOR Innovation Room
pracuja zrobotyzowane aplikacje do
paletyzacji, pakowania i spawania.

Robot Kawasaki ZD130S wy-
posazony w chwytak pneumatyczny
paletyzuje kartony na europalecie.
Kartony doprowadzane sg w obszar
pracy robota tas§mociggiem nape¢dza-
nym silnikiem z falownikiem o mocy
0,75 kW Astraada Drive GD10. Eu-
ropaleta z towarem, transportowana
jest przenosnikiem rolkowym na-
pedzanym silnikiem z falownikiem,
takze serii GD10, trafia pod owijarke
Haloila, ktéra w trybie automatycz-
nym zabezpiecza towar, przygotowu-
jac palete do transportu.

Robot Kawasaki YFOO3N pracu-
je w AIR w aplikacji ultraszybkiego
pakowania. Wyposazony w system
wizyjny, samodzielnie rozpoznaje
produkty chaotycznie rozmieszczone
na tasmociagu oraz okresla ich poto-
zenie. Nastepnie pobiera je przy po-
mocy ssawki i przektada w usystema-
tyzowany sposéb na drugi tasmociag.
Obie tasmy napedzane sg niezaleznie
za pomocg silnikow sterowanych fa-
lownikami Astraada Drive, a predkos¢
posuwu tasm regulowana jest przez
kontroler robota Kawasaki. Rzeczywi-
sta predkos¢ tasmy kontrolowana jest

w.biuletyn.astor.com.p

za pomocg enkodera przez kontroler

robota. Dzieki zastosowaniu funkcji
Conveyer Tracking robot jest w stanie
przekltada¢ produkty bez zatrzymywa-
nia tasm dzigki czemu wzrasta dodat-
kowo wydajnosc¢.

W trzeciej aplikacji robot Kawa-
saki RAOO6L realizuje proces spawa-
nia. Wyposazony w nowoczesne i eko-
nomiczne zrédto spawalnicze Fronius,
automatycznie spawa elementy ze
stali czarnej. Oczywiscie mozliwe
jest spawanie innych materiatéw. Po-
taczenie robota Kawasaki ze zrodiem
spawalniczym Fronius zapewnia naj-
wyzsza jakos$¢ spawania dzigki precy-
zji ruchéw robota oraz optymalnemu
sterowaniu procesem spawania.

BIULETYN AUTOMATYKI

AKTUALNOSCI

Nadrzedny system sterowania
oparty jest o najnowszy Kkontroler
firmy GE Intelligent Platforms, czyli
kontroler RXi. Zastosowanie kontro-
lera tak wysokiej klasy, jak kontroler
sieci ProfiNET, pozwolilo na zbudo-
wanie niezawodnej i deterministycz-
nej sieci w sktad ktérej wchodza trzy
roboty Kawasaki oraz cztery wyspy
rozmieszczone w roznych miejscach
AIR. Wyspy te oparte sg na matych
gabarytowo i bogatych funkcjonalnie
interfejsach komunikacyjnych Profi-
NET RSTi PACSystems, ktore zbie-
rajg sygnaly ze wszystkich urzadzen
oraz komunikujg si¢ z falownikami
Astrada Drive. Dzieki temu, ze caly
system sterowania zostal oparty na >

77 (3/2013)
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Palewzaqa

Pick&Place Obsiuea

maszyn

Klejenie
Dystrybucja

Pracuj3 za dwaéch.

Zwracajg sie w 9 miesiecy

Szybkie roboty przemystowe KAWASAKI to:
e szybki zwrot z inwestycji - nawet w 9 miesiecy*,
e szybka dostawa - nawet od 3 do 5 dni,

e niezawodnos¢ - najnizsze koszty posiadania
na rynku.

Kawasaki - szybkos¢ bez ryzykal
www.astor.com.pl/robotybezryzyka

Przyjazna robotyka
Kawasaki

* Okres zwrotu z inwestycji zalezy od aplikacji.
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<1 sieci Profinet oraz urzadzeniach najwyzszej klasy, ASTOR

Innovation Room daje niemal nieograniczone mozliwosci
wykonywania testéw, rozbudowy aplikacji oraz prezentacji
rozwigzania — nawet osobom nie wtajemniczonym w rozwig-
zania stosowane w rozproszonych systemach sterowania.

RXi poprzez zredundowane porty Profinet przecho-
wuje aktualne informacje o statusie, nastawach i biezacych
wartosciach parametréw w pamieci wszystkich urzadzen
wchodzacych w sktad systemu. Poprzez gigabitowy port
Ethernet, dane te sg udostepniane do systemu nadzorujace-
go, opartego na Platformie Systemowej firmy Wonderware.

Nadzér nad aplikacja zapewnia oprogramowanie Platfor-
ma Systemowa ArchestrA wraz z InTouch. Dzigki zbudowa-
nemu przejrzystemu interfejsowi, kazdy pracownik, takze bez
specjalistycznej wiedzy, jest w stanie uruchomic stanowisko po-
kazowe i monitorowac postep jego pracy. Dodatkowo system re-
jestruje takze parametry wydajnosSciowe kazdego ze stanowisk
oraz steruje innowacyjnym o$wietleniem wykorzystujacym kon-
trolery inteligentnego budynku i domu firmy Fibaro, w zalezno-
$ci od pracy poszczeg6lnych stanowisk zrobotyzowanych.

Do wspétpracy w ramach ASTOR Innovation Room
zaproszeni zostali Partnerzy firmy ASTOR. System owijania
palet dostarczyta firma Haloila. Osprzet spawalniczy oraz
wsparcie technologiczne zapewnia firma Fronius. O wysoka
jakos¢ oswietlenia zadbali specjalisci firmy Aquaform.

ASTOR Innovation Room to inicjatywa bedaca
kwintesencjg dzialania firmy ASTOR. Wspoélnie z Part-
nerami (oSrodki naukowe, dostawcy osprzetu, specjalisci
technolodzy) przygotowano unikalne na skale europejska
miejsce, gdzie zaawansowane rozwigzania techniczne do-
stepne sg dla kazdego: profesjonalisty, naukowca czy zain-
teresowanego przechodnia.

< www.astor.com.pl/AIR
= www.moc-innowacji.pl

/ww.biuletyn.astor.com.pl
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SPOTKANIE ZLOTYCH PARTNEROW ASTOR

»Polaczenie sil to poczatek, pozostanie razem to postep,
wspolna praca to sukces”. Zgodnie z sentencja Henry’ego
Forda, Program Partnerski ASTOR od 2003 roku na
zasadach win-win umacnia wsp6lng pozycje dostawcy
nowoczesnych technologii i wspélpracujacych z nim in-
tegratorow w kluczowych branzach przemystu i infra-
struktury. W czerwcu br. odbylo sie¢ spotkanie Zlotych
Partneréw, wyroézniajacych si¢ najwyzszymi kompeten-
cjami i dos§wiadczeniem na rynku automatyki.

Program Partnerski ASTOR powstal w 2003 roku,
jako odpowiedZ na rosngce wymagania rynku w zakre-
sie kompetencji firm wdrazajacych systemy automatyki,
informatyki przemyslowej oraz robotyki, korzystajacych
z rozwigzan i produktéw dostarczanych przez ASTORa.
Do tej pory w Programie wzigto udzial ponad 200 Part-
neréw, ktéorym ASTOR przekazal lacznie ponad 1000
projektéw. Rekomendowanie firmy Partnera inwestorom
poszukujacym profesjonalnych integratoréw przy zapew-
nieniu najwyzszego priorytetu wsparcia technicznego
ASTOR, jest gtéwng zaleta przystapienia do Programu.

W 2013 roku, na skutek podniesienia wymagan co do
corocznych wynikéw sprzedazy oraz zalozenia powsta-
nia Scistej grupy firm charakteryzujacej sie partnerskim
podejsciem do wzajemnych relacji biznesowych, wytonilo
sie prestizowe grono 12 Ztotych Partneréw ASTOR.

LJestesmy wszyscy bardzo zadowoleni z zawezenia
grona Ztotych Partnerdw. Przyczyni sie to do zaciesnie-
nia wspotpracy i wzajemnego wsparcia, przy zachowaniu
partnerskiego podejscia do relacji i zasad zdrowej konku-
rencji” — podsumowuje Piotr Wilk, Menedzer Programu
Partnerskiego.

Spotkanie odbylo si¢ w dniach 19-20.06.2013 roku
w Krakowie, w siedzibie firmy ASTOR. Stefan Zycz-
kowski, prezes ASTOR, przedstawil przewidywania do-
tyczace trendéw na rynku automatyki w Polsce. Przed-
stawiciele firm zapoznali si¢ z nowa odstong programu
partnerskiego. Zawezone do 12 firm grono sprzyjato zba-
daniu potrzeb partneréw i efektywnej pracy.

Dyskusje, ktore na gorgco wywigzywaly sie podczas
prezentacji i podczas rozméw kuluarowych, stuzyty wy-
pracowaniu rozwigzan, produktéw i szkolen ,,na wylacz-
nos$¢”, dedykowanych tylko dla partneréw. ,,Specjalisci
ASTOR rozwijajg i doskonalg zaawansowane narzedzia,
ktore wspierajg Partnerdw podczas rozmow biznesowych
z inwestorami” — dodaje Jakub Hajkus, analityk bizneso-
wy ASTOR Consulting i jednocze$nie koordynator Spot-
kania Partneréw.

w.biuletyn.astor.com.p

ASTOR Technology Park

W podsumowaniu pierwszego dnia spotkania odbylo
si¢ zwiedzanie inteligentnego budynku ASTOR Techno-
logy Park — poligonu nowych technologii.

Tytut Zloty Partner ASTOR przyznawany jest na
dany rok kalendarzowy z mozliwoscig przediuzenia na
kolejny rok — przy spetnieniu wymagan stawianych wo-
bec firm z danym tytutem. Firmy wyr6zniajace si¢ osigg-
nigciami w Programie nagradzane sg ,,Ztotym Wzrostem
ASTOR”
roku, firmom bedacym certyfikowanymi partnerami fir-

- nagrodag przyznawang corocznie, od 2007
my ASTOR. Nagroda nie stanowi rankingu miedzy fir-
mami, lecz jest efektem przekraczania wynikéw osigga-

nych przez dana firme.

= www.astor.com.pl/programpartnerski

BIULETYN AUTOMATYKI
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Rodzina przemiennikéw czestotliwosci Astraada Drive GD200

Uniwersalne przemienniki czestotliwosci

Astraada Drive GD200

Oferta firmy ASTOR w zakresie naped6éw elektrycznych zostala w ostatnim czasie rozbudowa-

na o nowa seri¢ przemiennikow czestotliwosci ogdélnego zastosowania - Astraada Drive GD200.

Nowa seria umozliwia sterowanie silnikami asynchronicznymi o mocach 1,5 ~ 500 kW. Oprécz

standardowych funkcji wykorzystywanych w aplikacjach przemystowych, GD200 zostata wy-

posazona w funkcje dedykowane do zastosowarn wentylatorowych i pompowych.

EKONOMICZNY WYBOR

Astraada Drive GD200 zostala opra-
cowana na bazie platformy sprzetowej wy-
korzystanej w serii GD300, z my$lg o mniej
wymagajacych zastosowaniach.

Ze wzgledu na ilos¢ wejs¢/wyjsc, sze-
roki zakres mocy, wbudowany port komuni-
kacyjny RS485 i panel sterowania, GD200
stanowi interesujgcg oferte dla Klientow
poszukujgcych uniwersalnego, niedrogiego
falownika o sporych mozliwos$ciach.

Ekonomike zastosowania zapewniajg
takze wbudowane juz filtry wejsciowe EMC,
ktére eliminujg zaklécenia, skracajg czas
montazu oraz ograniczajg do minimum ilos¢
zajmowanego miejsca w szafie sterowniczej.

BIULETYN AUTOMATYKI

ZASTOSOWANIA

Seria Astraada Drive GD200 zosta-
fa standardowo wyposazona w funkcje
przydatne w aplikacjach wentylatorowo-
-pompowych. Wsréd nich warto wymienic
regulator PID, funkcje u$pienia, mozliwos¢
zalgczania w funkcji lotnego startu, funk-
cje oszczedzania energii, czy wybor dostep-
nej charakterystyki obcigzenia lub jej zdefi-
niowanie pod katem wtasnej aplikacji.

Falowniki tej serii dajg rowniez mozli-
woS$C sterowania wielosilnikowego w trybie
kaskadowym. Falownik pracujacy w takim
trybie steruje predkoscig obrotowa jednego
silnika i w zaleznosci od aktualnego stanu
procesu technologicznego (np. przeplywu,

77 (3/2013)
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ci$nienia) ma mozliwos¢, za pomoca
wyjs¢ przekaznikowych, zataczac/wyta-
cza¢ bezposrednio 2 dodatkowe silniki
w taki sposob, aby utrzymywac regulo-
wang warto$¢ na zadanym poziomie.
Dzigki temu mozna zrealizowa¢ uklad
regulacji, ograniczajac koszty aplikacji
i obnizajac ilos¢ zuzywanej energii.

Z kolei dzieki wykorzystaniu funk-
cji u$pienia mozna ograniczy¢ zuzywa-
nie si¢ pomp, a przez to obnizy¢ kosz-
ty eksploatacji. W tym trybie falownik
rozpoznaje stan uktadu, w ktérym po-
bér przesylanego medium jest bardzo
niski, zatrzymuje silnik i zalacza go po-
nownie dopiero, gdy aktualny poziom
spadnie ponizej wartosci zadane;j.

Nowe ProDUKTY R

stycznik

pomiar

cisnienia

Sterowanie kaskadg pomp z wykorzystaniem GD200 .

WYDZIELONY SYSTEM CHtODZENIA

Falowniki Astraada Drive GD200
(podobnie jak GD100 i GD300) wypo-
sazone sg w radiator odprowadzajacy
cieplo oraz dodatkowy uktad chtodzenia
wymuszonego, pracujacy w odseparo-
wanym od wnetrza przemiennika kana-

le wentylacyjnym. Dzieki odpowiedniej
konstrukeji mozliwe jest takze wypusz-
czenie uktadu chlodzenia poza szafe
sterownicza, a wiec tym samym ogra-
niczenie wplywu generowanej przez

falownik temperatury na inne elementy

Astraada Drive GD200 — charakterystyka

WYbrane LR _

Zasilanie i zakresy mocy
Metoda sterowania

Filtr EMC

3-fazowe 400 VAC (+15%) : 1,5~500 kW
skalarne sterowanie czestotliwosciowe U/f

wbudowany, zgodny z IEC61800-3 C3

wbudowany z wyswietlaczem LED

Panel konfiguracyjny

opcjonalnie panel LCD z mozliwoscig przenoszenia konfiguracji

odfaczany - montaz zdalny.

Wejscia dyskretne

Wejscia analogowe

Wyjscia dyskretne

Wyjscia przekaznikowe

Wyjscia analogowe

Prad przecigzeniowy

Komunikacja
Modut hamujacy

Zadawanie czestotliwosci
wyjsciowej

uletyn.astor.com.pl

8 wejs¢, logika dodatnia/ujemna, 1 kHz
1 wejscie HDI, logika dodatnia/ujemna, 50 kHz

2 wejscia konfigurowalne: 0~10 V, 0~20 mA
1 wejscie -10~+10 V

1 wyjscie HDO, max. 50 kHz
1 wyjscie tranzystorowe, max. 1 kHz

2 wyjscia, 3 A/250 VAC, 1 A/30 VDC
2 wyjscia 0~10 V, 0~20 mA

150 % In przez 60 s
200 % Inprzez1ls

wbudowany port RS-485
obstuga Modbus RTU

wbudowany do 30 kW, zewnetrzny powyzej

dostepnych wiele trybow (m.in. wejscie analogowe, wejscia
dyskretne, magistrala Modbus RTU, tryb wielobiegowy,
regulator PID, itd.)

w szafie. Zastosowany uktad chiodzenia
umozliwia , ksigzkowy” montaz falowni-
kéw (jeden obok drugiego), zapewniajac
oszczednosé miejsca w szafie.

ERGONOMIA
| FUNKCJONALNOSC

Duza ilo$¢ obstugiwanych sygna-
téw wejsciowych i wyjsciowych oraz
wbudowany w standardzie port komu-
nikacyjny RS-485 z obstugg protokotu
Modbus RTU zwiekszaja mozliwosci
sterowania oraz monitorowania pra-
cy uktadu napedowego z wykorzysta-
niem samego falownika.

Falowniki czestotliwosci GD200
wyposazone sg takze w wyjmowa-
ny, porgczny panel sterowania LED,
umozliwiajacy konfiguracje falownika,
odczyt parametréw pracy i jednostek
procesowych. Panel moze pracowac
jako panel oddalony.

Opcjonalnie dla serii Astraada
Drive GD200 dostepny jest rowniez
wielofunkcyjny panel LCD z graficz-
nym wysSwietlaczem, pozwalajacy
m.in. na jednoczesne wyswietlanie
kilku parametréw pracy oraz kopio-
wanie i przenoszenie ustawien z jed-
nego przemiennika na drugi.

= www.astor.com.pl/falowniki
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Do automatyzacji prostych aplikacji najczesciej poszukujemy prostego i taniego sterownika.

Producenci, aby utrzymac atrakcyjna cene, integruja w takich urzadzeniach najczesciej tylko

sygnaly dyskretne i przewaznie jeden port komunikacyjny. Moduly do obstugi sygnaléw ana-

logowych wystepuja jako opcja, poniewaz wysoka cena przetwornikéw znaczaco podniostaby

cene urzadzenia, podobnie zreszta jak dodatkowe porty komunikacyjne.

czekiwania sg jednakze inne -

klienci nawet do najprostszych

aplikacji wymagaja czego$ wigcej

niz najtansze sterowniki oferujg w standar-

dzie. Czy oznacza to, ze uzytkownik poszu-

kujacy prostego urzadzenia do sterowania

musi liczy¢ sie¢ z wyzsza ceng, poniewaz ste-

rownik ma obstugiwaé kilka dodatkowych
sygnaléw analogowych? Niekoniecznie!

Najlepszym dowodem na to jest Astra-

ada PLC serii RCC, ktérag w cenie 1199 PLN

ASTOR wlasnie wprowadzit do swojej oferty.

DUZ0 ANALOGOW W ATRAKCYJINEJ CENIE
HERCC972 to
nik PLC serii RCC dostepny w ofercie

pierwszy  sterow-

Astraada. Adresowany jest do malych
i Srednich systemow sterowania, w ktérych

BIULETYN AUTOMATYKI

Marka Astraada na dobre zago$cita na
polskim rynku automatyki udowadniajac,
ze niezawodne produkty o odpowiednej
funkcjonalnosci mozna kupi¢ w przystep-
nej cenie. Obok bardzo popularnych paneli
operatorskich, urzadzen komunikacyjnych
i przetwornic czestotliwosci, w ofercie do-
stepne sa réwniez sterowniki programo-
walne przeznaczone dla matych aplikacji
przemystowych. Czym zatem jest nowe roz-
wigzanie i do kogo jest kierowane?

zachodzi koniecznos$¢ obstugi wiekszej ilo-
Sci sygnatéw analogowych. Bazowa konfi-
guracja urzadzenia oferuje az 8 zintegro-
wanych wej$¢ analogowych oraz 4 wyjscia
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analogowe. Wbudowane kanaty posia-
daja przetworniki 12-bitowe i pracuja
w trybie pragdowym 0-20 mA. Standar-
dowym wyposazeniem RCC sg réw-
niez wbudowane sygnaly dyskretne: 8
wejs¢ 12/24 VDC oraz 4 wyjScia tran-

zystorowe 24 VDC. Podlaczanie syg-
naloéw do sterownika jest bardzo tatwe
— zastosowane przez producenta odpi-
nane terminale krawedziowe wyposa-
zone w zaciski sprezynowe, pozwalajg
szybko podlaczac i odigczaé kable syg-

ETHERNET — STANDARD MAtYCH STEROWNIKOW PLC

NiegdyS domena tylko duzych
systeméw, a obecnie standard poja-
wiajgcy sie nawet w najmniejszych
sterownikach - Ethernet - stal si¢
jednym z najpopularniejszych stan-
dardéw komunikacyjnych. Wbudowa-
ny w RCC port Ethernet 10/100 mbps
sluzy przede wszystkim do wymiany
danych z innymi urzadzeniami dzieki
obstudze nastepujacych protokotéw:
Modbus TCP Client/Server, Ethernet
Global Data (EGD), SRTP Slave oraz
Ethernet/IP. Jednak funkcjonalnos$¢
portu Ethernet w RCC nie ogranicza
sie tylko do tego. Urzadzenie posiada
wbudowang obstuge serwera Web, da-
jac dostep do urzadzenia z poziomu
przegladarki internetowej oraz ser-
wera FTP pozwalajacego na dostep
do danych zgromadzonych na karcie
pamieci zainstalowanej w sterowniku.

Nowoscig jest mozliwos¢ obstu-
gi komunikacji e-mail, przy pomocy
ktérej urzadzenie moze automatycz-
nie generowaé wiadomosci wysylane
wprost na skrzynki mailowe uzytkow-
nikéw - funkcjonalnos$¢ bardzo przy-
datna do cyklicznego generowania ra-
portéw czy przesylania powiadomien
o alarmach i wyjatkach. Mozliwosci
komunikacyjne w RCC uzupelnia
wbudowany port szeregowy pracujacy
w standardzie RS232. Obstuga najpo-
pularniejszych protokotéw komunika-

Model

STEROWNIK PLC

Procesor

Pamiec programu

Czas skanu

Obstugiwane jezyki programowania
Maksymalna ilo$é obstugiwanych DI/DO
Maksymalna ilo$é obstugiwanych Al/AO
llo$¢ zmiennych rejestrowych

llo$¢ zmiennych bitowych

Nowe ProDUKTY R

natowe. Gdzie taka konfiguracja moze
by¢ potrzebna? Docenig ja przede
wszystkim integratorzy z branzy BMS
(inteligentne budynki), wod-kan oraz
energetyczne;j.

HERCC972

Freescale 454 MHz
128 kB RAM, programowanie on-line
0.013 ms/kB
LD, IL, ST, FBD, SFC
2048 /2048
512 /512
4096
4096

PORTY KOMUNIKACYJNE

Porty szeregowe
Port Ethernet

Port CAN
Port MicroSD

1 x RS232 (Modbus RTU Master/Slave, ASCII)
1 x 10/100 Mbps (Modbus TCP Client/Server, EGD,

SRTP, Web Server, FTP Server, e-mail)
1 x CAN (obstuga CsCAN)
tak, <32 GB

WBUDOWANY SYGNALY I/O
llos¢ wbudowanych DI

llo$¢ wbudowanych DO

llo$¢ wbudowanych Al

llos¢ wbudowanych AO

Rozdzielczos¢ przetwornika

8 (12/24 VDC)
4(24VDC)
8 (0-20 mA)
4 (0-20 mA)

12 bit

ROZBUDOWA O DODATKOWE UKtADY I/O
Obstuga SmartStix/SmartBlock (CsCAN)
Obstuga SmartRail (Ethernet)

POZOSTALE PARAMETRY

tak/tak
tak

Montaz

Wymiary

Zakres temperatur pracy sterownika
Zasilanie

Wbudowane diody LED

Certyfikaty

cyjnych (Modbus RTU Master/Slave,
SNP, ASCII) pozwala podigcza¢ do
sterownika réwniez proste urzadze-
nia. W trakcie implementacji jest row-

OBStUGA WIEKSZEJ ILOSCI SYGNAtOW? — NIE MA PROBLEMU

W sytuacji, gdy ilo§¢ wbudowa-
nych w RCC sygnaléw nie wystarczy,
mozemy go w bardzo fatwy sposéb roz-
budowa¢. Wykorzystujemy w tym celu
sie¢ CsCAN lub sieci Ethernet, a mo-

duly rozszerzen mogg by¢ podigczane

www.biuletyn.astor.com.p

do sterownika w spos6b lokalny lub
oddalony. Bardzo praktycznym i jed-
nocze$nie ekonomicznym sposobem
rozbudowy jest tzw. Software Expan-
der, a rozbudowa polega na wykorzy-
staniu kolejnego sterownika RCC jako

BIULETYN AUTOMATYKI

szyna DIN
116 x 111 x 55 mm
-10~+60°C
10-32 VDC
RUN, OK, PWR
CE

niez BACnet - standard bardzo sze-
roko wykorzystywany w automatyce
budynkowe;.

uktadu I/0. W przypadku RCC taka
rozbudowa jest bardzo tatwa zaréwno
przy pomocy sieci Ethernet (obstuga
komunikacji EGD), jak i przy pomocy
sieci CsCAN. Taka forma rozbudowy
niesie za sobg szereg korzysci ekono- >

15
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Projektowanie

Efektywnosc energetyczna macje o alarmach, na bazie ktérych w tatwy spos6b mozna

Efekty

tworzy¢ raporty oraz zestawienia.

Generatory N ape

Energia "ransmisja danych NISKA CENA ZAKUPU I NISKIE KOSZTY UTRZYMANIA

SCA DA 1199 PLN za sterownik PLC obstugujacy 24 sygnaly
Infrastruktura

obiektowe, posiadajacy wbudowany port Ethernet, RS232,
CsCAN oraz MicroSD to bardzo atrakcyjna cena, jak na
mozliwosci, ktére oferuje urzadzenie. Koszty wdrozenia
i utrzymania minimalizuje dodatkowo bezplatne oprogra-
mowanie narzedziowe.

Brak licencji, polski interfejs, rozbudowany system po-
mocy oraz bogate mozliwosci funkcjonalne pozwalajg w ta-
twy i szybki sposéb programowaé urzadzenie, co dla wielu

integratorow jest bardzo istotne przy wyborze sterownika
dla matych i prostych aplikacji.

L
> .astor. .pl/RCC
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Zrobotyzowana produkcja pralek
w firmie BSH Sprzet Gospodarstwa
Domowego Sp. z o.o.

BSH Bosch und Siemens Hausgerdte GmbH to najwiekszy producent sprzetu gospodarstwa do-
mowego w Europie i jedna z czotowych firm tej branzy na $§wiecie. Spétka powstata w 1967 roku.
Obecnie BSH posiada 42 fabryki w 13 panstwach w Europie, USA, Ameryce tLacinskiej i Azji.
tacznie w calej globalnej sieci sprzedazy i obstugi klientéw BSH, dziata okoto 70 firm w 50 kra-
jach, zatrudniajac ok. 46.000 osob, z ktérych ponad 70% pracuje w Europie.

Polsce BSH posiada fabryki
w Lodzi. Fabryka pralek w Lo-
dzi zostala oficjalnie otwarta

w 1998 roku. Zaktad ten zostal rozbudowany
w 2002 roku o nowoczesng fabryke zmywa-
rek. W 2005 otwarto kolejng inwestycje BSH
w Lodzi - fabryke bgbnowych suszarek do

Fabryki w Lodzi spetniajg najwyzsze wyma-
gania jakosci, dostaw i niezawodnosci. Zaktady
s wyposazone w najnowoczesniejsze rozwigza-
nia technologiczne — np. zastosowanie laseréw
i robotéw przemystowych oraz najnowoczes$niej-
sze techniki tloczenia, przetwarzania i montazu.
Lodzkie fabryki spelniajg surowe, obowigzujace

ubran.

na calym Swiecie, normy ochrony srodowiska. >

www. biuletyn.astor.com.pl BIULETYN AUTOMATYKI 77 (3/20183) 17
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<TWYZWANIE
Ciagle dazenie do poprawy efek-
tywnosci produkecji oraz jakosci pro-

duktéw sktonito firm¢ BSH w roku

2007 do kolejnej inwestycji — moderni-
zacji linii obudowy w t6dzkiej Fabryce
Pralek. Od 1998 roku linia ta podle-
gala ciaglej modernizacji, ktorej celem

18

Symulacja stanowisk zrobotyzowanych w zaktadzie BSH Sprzet Gospodarstwa Domowego Sp. z 0.0.,
w oprogramowaniu K-roset

,Podczas wyboru dostawcy robotéw wzigliSmy pod uwa-
ge bardzo wazne dla nas aspekty: jakos¢, niezawodnos¢
oraz szybki czas zwrotu z inwestycji. Bardzo wazne byto
réwniez zaangazowanie firmy ASTOR w szkolenie na-
szych pracownikow (automatykow i operatoréw), co po-
zwolito zwiekszyc¢ ich kompetencje i efektywnosc pracy.
Po 6 latach uzytkowania robotéw Kawasaki i wspotpracy
z firmg ASTOR, mozemy powiedzie¢, ze to rozwigzanie
bylo najlepszym, jakie mogliSmy wybrac. Sprawdza sie do
dzisiaj i spetnia nasze oczekiwania.”
Dariusz Niedbat
— Kierownik Dziatu Utrzymania Ruchu,
BSH Sprzet Gospodarstwa Domowego Sp. z 0.0.,
Fabryki w Lodzi.

,Powody do kontynuacji wspotpracy z Dziatem Gotowosci
Serwisowej ASTORa sg co najmniej dwa. Pierwszy z nich
to oczywiscie bardzo wysoka jakos¢ swiadczonych ustug.
Drugi pow6d to podejscie zwigzane z cyklicznymi prze-
gladami, ktére pozwalajag nam bardzo precyzyjnie okre-
slic stan zuzycia elementoéw robotéw i na tej podstawie
planowac¢ remonty, konserwacje i nasze wydatki. Jednym
z wazniejszych aspektow tej umowy jest pelne wsparcie
telefoniczne firmy ASTOR dostepne w ciagu calej doby.”
Radostaw Koterbicki
- Gléwny Automatyk w Dziale Utrzymania Ruchu,
BSH Sprzet Gospodarstwa Domowego Sp. z o0.0.,
Fabryki w Lodzi.

BIULETYN AUTOMATYKI 77 (3/2018)

byta poprawa komfortu pracy oraz
efektywnosci. Szybko zdecydowano
sie¢ na kolejng modernizacje. Celem
bylo przede wszystkim zapewnienie
niezawodno$ci pracy linii, minimali-
zacja czasu planowanych przestojow,
eliminacja awarii oraz dalsza popra-
wa komfortu pracy ludzi. Ustalono
nast¢pujace kryteria doboru robotow:
jakos¢, niezawodnos$¢ i szybki zwrot
z inwestycji. Jako rozwigzanie wybra-
no roboty przemystowe Kawasaki. In-
tegracje stanowiska powierzono firmie
Blumenbecker IPS Polska z Katowic.

ROZWIAZANIE

Roboty okazaly si¢ idealne do
realizacji skomplikowanych zadan
manipulacji obudowami pralek pomig-
dzy kolejnymi stanowiskami na bar-
dzo matym obszarze. Wysoka jakosé
japonskich robotéw Kawasaki oraz
wsparcie techniczne firmy ASTOR za-
pewnily eliminacje awarii oraz ograni-
czenie planowanych przegladow.

W pierwszym etapie inwestycji
na linii obudowy zainstalowany zo-
stal robot Kawasaki FSO10L, ktorego
zadaniem jest podawanie do procesu
elementéw wzmacniajacych obudowe
pralki. Elementy te sg nastepnie moco-
wane do obudowy metodg toxowania.

W  kolejnym etapie zainstalo-
wano kolejne roboty: jednego robo-
ta Kawasaki FS020C i dwa roboty
Kawasaki FS 060L. Park maszynowy
uzupelniajg prasy TOX, stacja dokre-
cania n6zek oraz podajniki i transpor-
tery. Pracg linii zarzadza sterownik
z rodziny S7 300, ktéry komunikuje
sie z robotami za pomoca Profibusa.

Szczegolnie pomocna w aplikacji
wspolpracy w prasami byta funkcja
Soft Absorber, ktéra pozwala robotom
Kawasaki poddac si¢ zewnetrznej sile
i wykonac ruch w precyzyjnie okreslo-
nym zakresie. Podczas gdy ttok prasy
opada i dociska obudowe do matrycy,
robot wykonuje niewielki ruch pod
wplywem nacisku tloka na obudowe.

www.biuletyn.astor.com.pl
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,Wprowadzenie robotéw na obszar obudowy rozwig- Gwarantuje to poprawng realizacj¢
zalo problemy z przestojami, poprawito jakos¢ i stan- procesu oraz zabezpiecza roboty przed
dardy pracy oraz jako$¢ samego produktu.” wplywem drgan i przecigzen.
Szymon Tadeusiak )
— Nastawiacz prasy, UZYTKOWANIE LINII
BSH Sprzet Gospodarstwa Domowego Sp. z 0.0., Po uruchomieniu linii efektyw-
Fabryki w Lodzi. no$¢ wzrosta i poprawita si¢ jakos¢

pracy. Uzyskano réwniez stalg i wy-
soka wydajno$¢. Dalsza wspolpraca
z firmg ASTOR obejmuje cykliczne
przeglady robotoéw oraz catodobowe
wsparcie techniczne wraz z dedyko-
wanym magazynem cze$ci zamien-
nych. Na przetomie 6 lat uzytkowania
linia zostata dwukrotnie zmodyfiko-
wana. Drobne modyfikacje wynikaja-
ce z doswiadczen zebranych podczas
uzytkowania oraz z symulacji realizo-
wanych przez integratora w oprogra-
mowaniu K-Roset pozwolily skrocic
czas cykli o dziesigte czesci sekundy.
Pozwolilo to na uzyskanie jeszcze lep-
szej wydajnosci.

PAWEL HANDZLIK
Specjalista ds. sprzedazy i serwisu robotow

Robot Kawasaki w aplikacji zrobotyzowanej produkcji pralek w zaktadzie BSH Sprzet Gospodarstwa
Domowego Sp. z 0.0.

przemystowych, ASTOR Sp. z 0.0.

www.bidletyn astor.com.pl BIULETYN AUTOMATYKI 77 (3/2013) 19
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System CMMS Profesal
Maintenance wspiera prace UR
w firmie MC Bauchemie

FIRMA MC BAUCHEMIE

Firma MC Bauchemie w Srodzie Wiel-
kopolskiej to wyspecjalizowany zaktad
produkcyjny dodatkéw do betonu, produk-
tow do kosmetyki betonu oraz systeméw
uszczelnien do renowacji starego budow-
nictwa. Zaklad w Srodzie Wielkopolskiej
jest jednym z 21 zaktadéw produkcyjnych

zlokalizowanych na calym swiecie.

GENEZA PROJEKTU

Koncepcja wdrozenia systemu zwigza-
na byla z potrzeba usprawnienia codzien-
nej pracy Dzialu Utrzymania Ruchu oraz
wymaganiami certyfikacji ISO. Pracownicy
MC Bauchemie nie posiadali odpowiednie-
go narzedzia, ktére pozwolitoby na spraw-
ne zarzgdzanie zasobami firmy, planowanie
dzialan pracownikéw technicznych oraz
zarzadzanie relacjami z dostawcami. Brako-
walo rowniez narzedzia, ktére zautomatyzu-
je proces tworzenia raportéw wymaganych
w certyfikacji ISO oraz usprawni proces
planowania przeglad6éw i remontéw maszyn.

W wyniku zaistnialej potrzeby wdro-
zenia systemu informatycznego, ktoéry
wspomagaltby biezaca prace¢ dziatéw pro-
dukgcji i utrzymania ruchu oraz zapewniat
dostep do danych historycznych dotycza-
cych awarii, spetniajac przy tym wymaga-
nia normy ISO 9001, firma MC Bauchemie
rozpoczela poszukiwania rozwigzania
klasy CMMS (Computerized Maintenance
Management System), ktére pozwolitoby
na zaspokojenie zdefiniowanych potrzeb.

Firma ASTOR, dzialajgca na polskim
rynku w obszarze oprogramowania prze-
myslowego od ponad 25 lat, zapropono-
wala swoje autorskie rozwigzanie — opro-
gramowanie Profesal Maintenance, bedace
systemem klasy CMMS dedykowanym do

wspierania prac dzialéw utrzymania ruchu.

BIULETYN AUTOMATYKI 77

Po rozpoznaniu polskiego rynku
systeméw CMMS oraz konfrontacji ich
z oprogramowaniem wykorzystywanym
w centrali firmy w Niemczech - oprogra-
mowaniem KIPS, polski oddzial MC Bau-
chemie zdecydowal si¢ na wdrozenie syste-
mu CMMS firmy ASTOR.

O wyborze rozwigzania Profesal Ma-
intenance zdecydowaly jego funkcjonalno-
sci, ktére mozna byto doktadnie dopasowac
do wymagan firmy, elastyczna architektura
systemu oraz lokalne wsparcie wdrozenio-
we oraz pomoc techniczna.

PRZEBIEG WDROZENIA

Nadzoru nad realizacja projektu pod-
jat si¢ dzial Koordynacji Inwestycji firmy
ASTOR. System zostal wdrozony wspdl-
nymi silami firmy ASTOR oraz MC Bau-
chemie. Juz na wstgpnym etapie projektu
realizacyjnego przygotowana zostala spe-
cyfikacja funkcjonalna systemu.

Podczas trwania projektu wdrozenio-
wego administratorzy systemu Profesal
Maintenance z firmy MC Bauchemie zo-
stali przeszkoleni przez specjalistow z firm
ASTOR i Profesal.

Wdrozony zostat system Profesal Ma-
intenance Standard, ktéry oprécz standar-
dowych funkcjonalnosci systemu CMMS,
zawiera modul Development, umozliwiaja-
cy dalszy samodzielny rozwo6j systemu przez
administratoréw z firmy MC Bauchemie.
Ponadto stworzony zostal dedykowany mo-
dut zarzadzania czg¢Sciami zamiennymi.

Aplikacja serwerowa systemu Profesal
Maintenance zostala uruchomiona na $ro-
dowisku wirtualnym, natomiast aplikacje
klienckie zostaly zainstalowane na kom-
puterach wszystkich uzytkownikéw korzy-
stajacych z systemu w ramach sieci biuro-
wej. Dostep do raportéw czerpigcych dane

(3/2013)

A

ARKADIUSZ RODAK
Specjalista ds. oprogramowania

przemystowego

arkadiusz.rodak@astor.com.pl



Dostep
do raportow

Serwer systemu
Profesal Maintenanace
o= g +

" Baza danych (MS SQL)

Rys. 1. Architektura systemu Profesal Maintenance w firmie MC Bauchemie.

z bazy danych systemu jest mozliwy
zar6wno z poziomu aplikacji klien-
ckiej systemu Profesal Maintenance,
jak réwniez przy uzyciu przegladarki
internetowej. Opcja ta pozwala na do-
step do kluczowych raportéw dla osob,
ktére nie wprowadzajg danych do sy-
stemu, ale chcag mie¢ m.in. mozliwos¢
podgladu raportow.

Podczas realizacji wdrozenia,
do systemu Profesal Maintenance za-
importowane zostaly dane dotyczace
struktury parku maszynowego przed-
sigbiorstwa, informacje o kontrahen-
tach i dostawcach, a takze dane per-
sonalne pracownikéw i zewnetrznych
klientow

wspolpracownikow oraz

firmy. Wszystkie dane zostaly za-

Zarzadzanie magaryrem cIesci raminnych

importowane przy uzyciu gotowych
konektoréw  dostarczanych  wraz
z oprogramowaniem Profesal Mainte-
nance z wykorzystywanego w firmie
MC Bauchemie systemu ERP Oxion.
Dane dotyczace wykorzystywa-
nych maszyn i urzadzen pozwolily
na zamodelowanie struktur instalacji
wiernie odwzorowujacych rzeczywisty
park maszynowy. Uzytkownicy syste-
mu, przegladajac zasoby systemu, majg
dostep do rzeczywistych zdje¢ obiek-
tow, dla ktérych tworza i rozwiazuja
zarejestrowane zgloszenia serwisowe
oraz planuja zadania przegladéw i re-
montéw maszyn. Wdrozenie systemu
klasy CMMS zapoczatkowalo réwniez
proces przejscia z dokumentacji druko-
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Rys. 2. Zarzgdzanie magazynem czesci zamiennych

www.biuletyn.astor.com.p

w systemie Profesal Maintenance.
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wanej na dokumentacje elektroniczng.
Docelowo wszelkiego typu dokumen-
tacja zwigzana z kazdym zasobem ma
by¢ dostepna z poziomu systemu Profe-
sal Maintenance. W chwili obecnej jest
to gléwnie dokumentacja techniczna.

Pracownicy wykorzystuja opro-
gramowanie do rejestrowania i rapor-
towania zaistniatych awarii, harmo-
nogramowania planowanych dziatan
remontowo-przegladowych, inwenta-
ryzacji i kompleksowego zarzadzania
parkiem maszynowym oraz magazy-
nem czg¢sci zamiennych.

W ostatnim etapie realizacji pro-
jektu wdrozeniowego firma ASTOR
przeszkolita uzytkownikéw systemu
Profesal Maintenance z kompleksowej
obstugi i sposobéw codziennej pracy
Z oprogramowaniem.

EFEKTY | KORZYSCI WYNIKAJACE
Z WDROZENIA SYSTEMU
Oprogramowanie Profesal Main-
tenance pomogto firmie MC Bauche-
mie w usprawnieniu wykonywania co-
dziennych obowigzkéw pracownikow
utrzymania ruchu, szczegdlnie w za-
rzgdzaniu pracami dotyczacymi roz-
legtego parku maszynowego, co przed
wdrozeniem systemu nie bylo w pelni
efektywne. Wczesniej wszystkie rapor-
ty wykonywane byly w sposéb reczny
z wykorzystaniem arkusza kalkulacyj-
nego. Wdrozenie systemu umozliwia
przedsiebiorstwu znaczng oszczednosé
typowych
dzialan oraz szybki dostep do raportow

czasu podczas realizacji
weryfikujacych efektywnos$¢ pracy.

DALSZE PLANY ROZWOJU
SYSTEMU
W kolejnym etapie planowane jest
rozszerzenie liczby uzytkownikéw sy-
stemu oraz konfiguracja nowych funk-
cji — w szczegblnosci system pozwa-
lajacy na premiowanie pracownikow
w zaleznoSci od poziomu realizacji
produkcji oraz zrealizowanych zadan.
= www.astor.com.pl/cmms

77 (3/2013)

21



IR 1:CHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

22

>
c
==
o
=
ob)
g
w
ob)
>
n
Pl
c
N-
T
X
(gv)
p-h
fab)
-
3
o)
(@)
s

Dzisiaj juz nikogo nie dziwi obecnos¢ w zakladzie farmaceutycznym robotéw czy urzadzen

z dedykowanymi interfejsami. Automatyka i informatyka przemystowa jest w stanie sprostac

wymaganiom branzy na kazdym etapie wytwarzania.

ranza farmaceutyczna jest specy-

ficzna ze wzgledu na zaostrzone

wymagania bezpieczenstwa reali-
zowanych proceséw na wszystkich etapach
produkcji: od przyjecia materiatéw na ma-
gazyn surowcOw, poprzez nawazanie, sam
proces technologiczny, az po konfekcjono-
wanie i sktadowanie w magazynie wyro-
béw gotowych.

Wszystkie  wymogi  zdefiniowane
w normach - czy to GMP czy FDA 21 CFR
Part 11 — majg na celu minimalizowanie do
zera pomylek i zapewnienie wytwarzania
bezpiecznych dla pacjenta produktéw. Tu
z pomocg przychodza systemy automatyki
i informatyki przemyslowej, wspierajace
personel zar6wno w prowadzeniu procesu,
jak i w rejestrowaniu wszystkich skojarzo-
nych z procesem parametréw technologicz-
nych i jakosciowych.

Pisbwrborcir PR

SPRAWDZANIE PROCESU NAWAZANIA

Na samym poczatku produkeji, sy-
stemy informatyczne pomagaja w kontroli
procesu przygotowania nawazek surowcow.
Przy wykorzystaniu skanera, drukarki, wagi,
panelu operatora i bazy danych zlecen pro-
dukcyjnych i receptur, obstuga w prostszy
i bezpieczniejszy spos6b moze przygotowac
surowce do dalszych etapow produkc;ji.

Na panelu wyswietlane sa podpowie-
dzi dotyczace kolejnych krokéw i prioryte-
towych zlecen. Polgczenie z ukladem wagi
zapewnia rejestracje i weryfikacj¢ zgodno-
Sci wykonanego zadania — dopiero po za-
twierdzeniu mozliwe jest wydrukowanie
etykiety do oznaczenia pojemnika z surow-
cem. Na tym etapie mozliwe jest réwniez
zarejestrowanie wymaganych przez dziat
jakosci informacji — dla potwierdzenia toz-
samosci pobranego z magazynu surowca.

> ASTOR
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GRZEGORZ FIJALKA
Z-ca dyrektora ASTOR Consulting
grzegorz.fijalka@astor.com.pl

PIOTR BISTRON
Prezes ABIS

Rys. 1. Dla obstugi: sekwencja kro-

kow dla zlecenia (zrodto: ASTOR).



KONTROLA ZGODNOSCI
Z RECEPTURA

Najwazniejszy w farmacji proces
technologiczny w wiekszos$ci przy-
padkéw ma charakter wsadowy. Tu,
ze wzgledow bezpieczenstwa, szcze-
gblnie wazna jest kontrola zgodnosci
z recepturg wytwarzania i dozowania
wlasciwych sktadnikéw.

Przyktadem uniwersalnego na-
rzedzia do produkcji wsadowej jest sy-
stem Wonderware InBatch, ktéry sta-
nowi bardzo elastyczne Srodowisko,
umozliwiajgce tatwa adaptacje do wy-
magan szerokiej gamy uzytkownikow.
Bardzo wazne jest to, ze raz zapro-
gramowany system daje si¢ dowolnie
konfigurowaé przez obstuge nieposia-
dajacg wiedzy z zakresu automatyki
i dzialania poszczeg6lnych urzadzen,
bez koniecznos$ci ponownej walidacji.

POPRAWNA REALIZACJA
CZYNNOSCI

Procesy wsadowe majg zwykle
prosty charakter sekwencyjny, czy-
li sktadajg si¢ z sekwencji, w ramach
ktérych réwnolegle realizowane sa
fazy produkcyjne. W wigkszosci wy-
padkéw recepture produkeyjng mozna
opisa¢ wlasnie jako prosta sekwencje
nastepujacych po sobie krokéw (np.
dozuj, mieszaj itp.) i realizowanych
w ramach kazdego kroku faz z odpo-
wiednimi parametrami (np. w przy-
padku mieszania: wigcz mieszadlo na
poziomie 25% mocy i podnie$ tempe-
rature o 50%, utrzymujgc taki stan
przez 30 minut).

Nowe rozwigzania z zakresu au-
tomatyki i informatyki produkcyjnej,
polaczone z duzym doswiadczeniem
inzynieréw oraz wykorzystaniem
mozliwo$ci normy ISA S88, pozwalaja
na budowe¢ znacznie tanszych, a jed-
nocze$nie wystarczajagco funkcjonal-
nych system6éw sekwencyjnych.

Gléwnym zadaniem tego proste-
go miksu automatyki i informatyki
przemyslowej jest wspieranie operato-
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Rys. 2. Podglad przebiegu procesu wsadowego (zrodto: ASTOR).
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Rys. 3. Dla technologa: panel edycji receptury (zrédto: ASTOR).

row w poprawnej realizacji czynnosci
oraz technologéw w prostym i szyb-
kim projektowaniu sekwencyjnych
receptur produkcyjnych. Przyczynia
sie to do zmniejszenia pomylek na eta-
pie prowadzenia procesu oraz utatwia
nadzoér technologiczny nad zgroma-

dzonymi recepturami.

MONITOROWANIE MIKROKLIMATU

Na wszystkich etapach wytwa-
rzania, a szczeg6lnie w obszarze ma-
gazynowania i w laboratoriach, wazng
role w zakresie bezpieczenstwa pro-

BIULETYN AUTOMATYKI

duktu pelniag systemy monitorowania
mikroklimatu. Temperatura, wilgot-
nos¢ i odpowiednia réznica ci$nien
w pomieszczeniach musza byC stale
monitorowane. Znaczenie tych po-
miaréw jest duze, gdyz jakiekolwiek
nieprawidlowosci moga wplynac¢ nie
tylko na jakosc lekéw, ale rowniez nie-
powodzenie badan w laboratoriach.
Firma ABIS z Krakowa, Zloty
Partner wdrozeniowy ASTOR, zreali-
zowala implementacj¢ systemu moni-
torowania klimatu na terenie fabryki
ICN Polfa Rzeszow. >
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Rys. 4. System monitorowania mikroklimatu w ICN Polfa Rzeszéw (zrédto: ABIS).

< Aplikacja wykorzystujaca Plat-

forme Systemowg Wonderware sktada

si¢ m.in. z:

* programu zarzadzajacego przeply-
wem danych o wielko$ciach pomia-
rowych, alarmach i zapisem do bazy
danych;

* przemystowej bazy danych groma-
dzacej wartoSci pomiarowe, progi
alarmowe w skompresowanej i do-
stepnej dla dziatu IT formie;

* interfejséw graficznych i narzedzi
raportowych, z ktérych mogg ko-
rzysta¢ pracownicy kontroli jakoSci,
utrzymania ruchu oraz inne stuzby
w zakladzie, ktére potrzebujg mieé
wglad w aktualny i archiwalny stan
systemu.

2Wizualizacja instalacji zostala
dopracowana przez naszych pracow-
nikéw w taki sposob, by spelniata
wszystkie wymagania uzytkownikow.
Bylo to mozliwe dzigki znajomosci
procesow, doswiadczeniu  zespolu
wdrozeniowego i szerokiej gamie moz-
liwosci oprogramowania Platforma
Systemowa Wonderware” — komentuje
Piotr Bistron, prezes firmy ABIS.

W systemie realizowane sg m.in.
funkcje wizualizacji, takie jak:
 przeglad ekranéw synoptycznych

z warto$ciami mierzonych pomia-
réw;

- przeglad trendéw historycznych;

BIULETYN AUTOMATYKI

- przeglad alarméw biezacych;

- automatyczne potwierdzanie alar-
moéw Hi oraz Lo oraz konieczno$c
potwierdzania pozostalych alarméw
przez dyspozytora,

ustawianie progéw alarmowych dla
odpowiednich pomiarow;

logowanie zmian progéw alarmo-
wych;

- mozliwos¢ Kkalibracji wartoSci po-
miarowych;

- sygnalizacja przekroczenia progu
alarmowego (odpowiednim Kkolo-
rem);

- sygnalizacja bledéw komunikacji,
btednych lub niewiarygodnych po-
miaréw itp.;

- stworzenie Schedulera pracy po-
szczegblnych licznikéw mierzacych
ilos¢ czagstek oraz przeptywu powie-
trza, jak réwniez mozliwos¢ zatacza-
nia oraz wylaczania licznikéw przez
system i operatora.

SYSTEMOWE GENEROWANIE
RAPORTOW

Oprécz wizualizacji stworzono
zaawansowane Srodowisko raporto-
wania dostepne z poziomu przeglada-
rek internetowych. System umozliwia
generowanie raportéw zmianowych,
dobowych oraz z danego okresu czasu,
z wybranego wczesniej pomieszcze-
nia. Istnieje mozliwos¢ przygotowania
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raportéow z wybranym krokiem minu-
towym lub godzinowym. Przy kazdym
pomiarze w raporcie moga wystapié
okreslone znaczniki, ktére informujg
operatora o przekroczeniach zdefinio-
wanych sygnaléw alarmowych.

Do kazdego raportu przewidzia-
ne sg dodatkowe sekcje, ktére mozna
opcjonalnie wlaczy¢, np.:

- alarmy i przekroczenia — pokazujace
opis alarmu wraz z czasem rozpocze-
cia oraz zakonczenia,

- bilans — przedstawiajacy podsumo-
wanie zawierajace warto$ci minimal-
ne, maksymalne i $rednie dla kazde-
g0 pomiaru,

- limity — wySwietlajace aktualne war-
tosci progéw alarmowych dla pomia-
row;

- przebiegi — wykresy obrazujace prze-
biegi pomiaréw wraz z ich limitami.

Zapis raportu mozliwy jest w for-
matach: PDF, XLS, XML, CSV. W ra-
mach projektu zostala napisana réw-
niez aplikacja okienkowa stuzaca do
przegladania historii alarméw, kon-
figuracji Schedulera, nastaw progéw
alarmowych i wspoélczynnikéw kali-
bracji, a takze historii logowania do
systemu.

STWORZENIE PRZESTRZENI
DANYCH

Platfoma Systemowa Wonderwa-
re, zastosowana przez przedsiebior-
stwo ICN Polfa Rzeszow, jest idealnym
narzedziem umozliwiajacym stworze-
nie przestrzeni danych dla wszystkich
wymienionych etapéw produkcji. Jest
przystosowana do Igczenia z wagami,
maszynami, czujnikami, systemami
klimatyzacji i wentylacji, co pozwala
na gromadzenie w wydajny sposob da-
nych i zapewnia odpowiednie interfej-
sy komunikacji zar6wno dla operato-
row, jak i analitykow procesu.

Co najwazniejsze, rozwigzanie
jest zgodne z normami FDA 21 Part
11. Wiasciwe zastosowanie Platformy

Wonderware zwieksza kontrole nad
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Rys. 5. Dla produkcji: fragment raportu z realizacji zlecenia (zrédto: ASTOR).

procesami zachodzacymi w produkcji farmaceutycznej,
a wiec zapewnia zwiekszenie bezpieczenstwa samych pro-
ceséw, prowadzac finalnie do zagwarantowania produktow
o wysokim poziomie jakosci.

latfoma Systemowa Wonderware jest

idealnym narzedziem umozliwiajgcym
stworzenie przestrzeni danych dla wszyst-
kich etapdw produkcji. Pozwala na groma-
dzenie w wydajny sposéb danych i zapewnia
odpowiednie interfejsy komunikacji zaréwno
dla operatoréw, jak i analitykéw procesu.

Asystujac przy wielu realizowanych w branzy farma-
ceutycznej wdrozeniach, ASTOR obserwuje coraz wigkszy
udzial systeméw automatyki i informatyki przemystowej
GE IP i Wonderware, a takze robotéw Kawasaki.

Coraz wigkszym zainteresowaniem cieszg si¢ szczegol-
nie roboty przemystowe, ktére zastosowane przy konfekcjo-
nowaniu, na pograniczu stref czystosci, umozliwiajg (poza
zwiekszeniem efektywnoSci procesu) odcigzenie pracowni-
kéw od zmudnej pracy.

Jednakze najwiecej projektéw realizowanych przez
firmy ASTOR i ABIS, dotyczy systeméw informatycznych
Wonderware. Gtéwnie dlatego, ze systemy te umozliwiajg
rezygnacje z papierowego obiegu dokumentéw, przy jed-
noczesnym podniesieniu wiarygodnos$ci gromadzonych da-
nych i zachowaniu zgodnosci z GMP.

= www.astor.com.pl/wonderware
= www.abis.krakow.pl

www.biuletyn.astor.com.pl

>>REKLAMA<<

Diagnostyka usterek

Redukcja przestojow

POSTAW NA SYSTEM
ZDALNEGQO...
OGRANICZANIA STRAT!

Firma ASTOR oferuje Ci system monitorowania
i zdalnego sterowania, ktdry umozliwi spojny
i wydajny nadzoér nad Twoja infrastruktura
techniczna. Na bazie naszej oferty wdrozono
juz ponad 200 systemow w catej Polsce!

System zdalnego monitoringu i sterowania
pozwoli Ci:

- usprawnic obstuge i lokalizowanie usterek
- zmniejszyc€ iloS¢ przestojow maszyn

- wydtuzyc czas eksploatacji urzadzen

Dowiedz sie wiecej na:
www.astor.com.pl/telemetria

7> ANSTOR
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Gotowi na system MES

W obecnych ,trudnych czasach” firmy produkcyjne borykaja sie z obnizonym popytem na wy-

twarzane i oferowane klientom produkty. Wobec takich zachowan konsumentéw i obecnemu

nieprzychylnemu trendowi na rynku, firmy produkcyjne powinny pomysle¢ o poszukiwaniu

sposobu na obnizenie kosztéw produkcji przy zachowaniu aktualnego jej poziomu i bez obnize-

nia jakosci oferowanych débr.

oskonalym sposobem na realizacje
tej strategii jest inwestycja w opro-
gramowanie klasy MES (Manufac-
turing Execution System), czyli system infor-
matyczny podnoszacy efektywnos¢ produkeji
przy wykorzystaniu istniejacych zasobow oraz
obnizajacy koszty produkcji przy zachowaniu
wysokiej jakosci produkcji. Dzigki inwestycji
w system klasy MES, koszty produkeji moga
zosta¢ zredukowane nawet o 15%, a efektyw-
nos¢ linii produkcyjnych podniesiona o war-
tos¢od kilku do kilkunastu procent.
Oprogramowanie klasy MES od wie-
lu lat dostarcza firma ASTOR, pomagajac
swoim klientom w obnizaniu kosztéw i pod-
noszeniu konkurencyjnos$ci, co potwier-
dzaja liczne nagrody, takie jak np. tytut
,Najlepszego dostawcy IT dla przemystu”
w kategorii systeméw MES, przyznawany
przez magazyn MSI Polska, w oparciu o re-
komendacje klientéw wykorzystujacych sy-
stemy informatyczne dla przemystu.
Inwestycja w oprogramowanie klasy
MES w okresie obnizonego popytu pozwoli
nie tylko na obnizenie aktualnych kosztow
produkcji, ale takze pomoze w podniesie-
niu konkurencyjnosci przedsigbiorstwa.
Dzigki temu w momencie poprawy tren-
déw na rynku, zaktady produkcyjne posiada-
jace oprogramowanie klasy MES beda mogty
wyprzedzi¢ konkurencjg, produkujac szyb-
ciej, taniej i efektywniej, przy zachowaniu
wysokich standardéw oraz mozliwosci szyb-
kiego dostosowania sie do wymagan rynku.

BIULETYN AUTOMATYKI

W ofercie firmy ASTOR znajduja si¢
rozwigzania, ktoére z powodzeniem moga
zostaé wykorzystane przez przedsigbior-
stwa produkcyjne, bedace na réznych eta-
pach rozwoju swoich bizneséw. Kroétko
moéwiac, zaréwno ,,duzi”, jak i ,,ci mniejsi”
moga podnie$¢ swoja konkurencyjnos¢ po-
przez zastosowanie oprogramowania Won-
derware, dobranego wspoélnie z ASTORem
na miar¢ swoich aktualnych potrzeb i moz-
liwosci.

AUTOMATYZACJA DAJE ROZWOJ

Jak wynika z przeprowadzonego przez
ASTOR w kwietniu 2013 r. badania na re-
prezentatywnej grupie 170 os6b z firm pro-
dukcyjnych, dzieki automatyzacji produkcji
firmy rosng i sg w stanie sprostac¢ oczekiwa-
niom klientéw oraz zmieniajacym si¢ tren-
dom rynkowym. Wszystkie z ankietowa-
nych firm, ktérych obrét przekroczyt 1 mld
zl, wskazaly, ze sg czeSciowo lub catkowicie
zautomatyzowane. Dzieki zautomatyzowa-
nej produkcji, firmy te sa gotowe na wdro-
zenie systemu MES.

9 5% firm, ktérych obrot
przekracza 300 min zt,

wylicza wskaznik OEE, a ws$réd

mniejszych firm, ktérych obrét

nie przekracza 100 min zt, robi to
potowa badanych.

Zrédto: Raport ASTOR
www.astor.com.pl/raportOEE
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Wizualizacja w czasie rzeczywistym wskaznika OEE wyliczanego automatycznie przez system Wonderware MES.

Proponujac naszym klientom
inwestycje w oprogramowanie Kkla-

sy MES, staramy si¢ pom6c w do-

braniu odpowiedniego rozwigza-
nia. Najwiecej mozliwosci daje
tutaj wdrozenie pelnego systemu

Wonderware MES, skladajacego sie
z moduléw: Operations (zarzadzanie
operacjami), Performance (zarzadza-
nie wydajnoscia maszyn) i Quality
(zarzadzanie wydajnoscia).

Wdrozenie pelnego oprogramo-
wania Wonderware MES w jednym
lub kilku obszarach (operacje, wy-
dajnosé, jakos$¢), moze przynies¢ naj-
lepsze efekty, ale jest tez inwestycja,
na ktoérg nie wszystkie firmy od razu
moga sobie pozwolic.

W przypadku firm, ktére dopiero
rozpoczynaja swoja przygode z pod-
noszeniem efektywnosci i obnizaniem
kosztéw produkcji, dobrym rozwigza-
niem moze by¢ wdrozenie wybranych
funkcjonalnosci systemu MES, takich
jak np. Sledzenie produkcji, identyfi-
kacja waskich gardel produkcyjnych,
zarzadzanie produkcjg wsadows, czy
automatyczne wyliczanie wskazni-
ka OEE (Overall Equipment Effecti-
veness), W oparciu o oprogramowa-

nie Wonderware InTouch, Platforme
Systemowa Wonderware oraz prze-
mystowa baze¢ danych historycznych
Wonderware Historian.

Takie podejscie pozwoli nie tylko
na realizacj¢ wybranych funkcji syste-
mu MES, ale takze bedzie doskonalg
podstawg do pdzniejszego rozszerze-
nia jego funkcjonalnosci o peten zakres
jaki dajg moduly Wonderware MES,
w zaleznosci od potrzeb klienta.

»DUZI” JUZ LICZA OEE,
»MNIEJSI” TEZ MOGA

Jednym z podstawowych wskaz-
nikéw efektywnosci pracy pojedyncze;j
maszyny, lub calej fabryki, jest wskaz-
nik OEE.

Wyliczany na podstawie danych
dotyczacych  dostepnosci  maszyny,
wydajnosci produkcji i jako$ci wytwa-
rzanych produktéw, wskaznik ten daje
szybki poglad na to, czy przedsigbior-
stwo optymalnie wykorzystuje swoje za-
soby produkeyjne. Kluczem do uzyska-
nia wiarygodnej informacji o kondycji
produkcji w przedsigbiorstwie nie jest
samo wyliczanie wskaznika OEE, ale
wyliczanie go w spos6b automatyczny
zgodnie z prawidtowymi algorytmami.

BIULETYN AUTOMATYKI

Z  przeprowadzonego  przez
ASTOR badania i opublikowanego ra-
portu ,,Systemy raportowania wskazni-
ka OEE” wynika, ze: 95% firm, ktorych
obrét przekracza 300 min zl, wylicza
wskaznik OEE, a wsréd mniejszych
firm, ktorych obrét nie przekracza
100 mln z1, robi to polowa badanych.

Analizujac  spos6b  wyliczania
wskaznika OEE otrzymaliSmy informa-
cje, ze tylko 19% sposrod wszystkich
ankietowanych firm wylicza wskaznik
OEE w spos6b automatyczny.

Automatycznie wyliczany wskaznik
OEE przy wykorzystaniu oprogramowa-
nia klasy MES niesie ze sa nieporéwny-
walnie bardziej wiarygodne informacje
niz wskaznik OEE wyliczany recznie.
Automatyzacja tego procesu z wykorzy-
staniem oprogramowania Wonderware
eliminuje potrzebe w pelni recznego
wprowadzania danych do systemu, co
jest przyczyng czestych pomylek, a tak-
ze umozliwia §ledzenie wskaznika zmie-
niajacego si¢ w czasie rzeczywistym, co
jest niemozliwe w przypadku recznego
wykonywania obliczen.

Dzigki informacji on-line o aktu-
alnej wartosci wskaznika OEE oraz
jego sktadowych (jakos$ci, wydajnosci
i dostepnosci), a takze jego odchyleniu
od zalozonego celu, operatorzy linii
produkcyjnej sa w stanie na biezaco
korygowac swoje dziatania.

Wnhioski ptynace z przeprowadzo-
nego badania méwia, ze wiele sposréd
polskich firm produkcyjnych posiada
przynajmniej czeSciowo zautomaty-
zowang produkcje, a takze posiada
Swiadomos$¢ mozliwosci optymalizacji
swojej produkcji. Jak pokazuja przy-
ktady firm, ktére osiagnely juz pozycije
lideréw rynkéw, na tym etapie, dobrym
posunieciem jest zaangazowanie dedy-
kowanego oprogramowania przemysto-
wego klasy MES do zautomatyzowania
samego procesu zarzgdzania produkcja.

www.astor.com.pl/efektywnosc

77 (3/2013)

27



IR T:CHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

28

Niezawodny jak VersaMax

Coraz czesciej siegamy po nowoczesne technologie. Nowa instalacja, nowy klient... no wtasnie -

i czy nowy system? Czy chetnie wykorzystujemy wszystkie nowosci produktowe, ktére oferuja

dostawcy? Konserwatyzm w automatyce jest zrozumialy - w odpowiedzialnych instalacjach

najwazniejsza jest niezawodno$¢ systemow sterowania. Niezawodno$c¢ ceniona jest réwniez na

rynku matych i érednich systeméw, czego najlepszym dowodem jest VersaMax.

KLIENCI CENIA NIEZAWODNOSC
Trudno w to uwierzy¢, ale VersaMax

sprzedaje sie¢ podobnie jak w latach swo-
jej najwigkszej $wietnosci! Kilka tysiecy
moduléw dostarczanych co roku na polski
rynek sprawia, ze pomimo uplywajacego
czasu rozwigzanie jest w dalszym ciagu
bardzo popularne. Powodéw jest kilka, ale
najwazniejszym z nich jest z pewnoscig
bardzo wysoka niezawodno$¢. Przeprowa-
dzone przez ASTOR analizy pokazuja, ze
ilo§¢ zwrotow gwarancyjnych jest na pozio-

mie 1%, z czego wiekszos¢ uszkodzen wy-
nika z winy uzytkownika. Tak wysoki po-
ziom niezawodnosci sprawit, ze VersaMax
mozna spotka¢ w bardzo zaawansowanych
aplikacjach przemystowych w praktycznie
kazdej branzy, w tym: w energetyce, wod-
kan, chemii oraz gérnictwie, gdzie pracu-
je albo jako system sterowania prostszym
obiektem albo jako uktad wejsé¢/wyjs¢ od-
dalonych z mozliwos$cig wymiany i serwisu
modultéw na ruchu.

JAK DtUGO VERSAMAX BEDZIE JESZCZE W OFERCIE?

GE Intelligent Platforms, wprowadza-
jac do oferty nowe rozwiazania serii Ver-
saMax, pokazuje wszystkim, ze nie mysli
o zakonczeniu produkcji tej popularnej se-
rii. W ostatnim czasie pojawil sie interfejs
komunikacyjny do systeméw wysokiej do-
stepnosci, ktéry moze pracowac¢ w redun-

BIULETYN AUTOMATYKI

dantnej sieci Profinet (lgcze miedziane lub

Swiatlowodowe), modul komunikacyjny
Profibus DP Master oraz nowe 15-punk-
towe moduly wejs¢ analogowych. Przyje-
ta przez GE IP polityka jasno opisuje, jak
wyglada procedura wycofania produktu

z oferty oraz kroki, jakie musza nastapic,
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zanim produkt utraci wsparcie. Jest to
gwarancja dla kazdego uzytkownika
systemu GE IP, ze nawet w przypadku
podjecia decyzji o wycofaniu rozwia-
zania producent gwarantuje dostep do

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, zASTOSOWANIA

produktu oraz wsparcia przez okre-
slony czas. GE IP doklada wszelkich
staran, aby uzytkownicy mieli za-
gwarantowang latwa Sciezke migra-
cji ze starszych do nowych technolo-

JESLI VERSAMAX TO ZA MALtO, WYBIERZ PACSYSTEMS

Na obiektach technologicznych,
w ktérych wykorzystanie nowoczes-
nych technologii jest w 100% uza-
sadnione, VersaMax ustepuje miejsca
kontrolerom serii PACSystems. Takie
rozwigzania stosuje si¢ przede wszyst-
kim tam, gdzie wymagana jest wyzsza
wydajno$¢ sterowania i dokladniejsze
Sledzenie procesu produkcji.

Szybsze procesory, wigcej pamie-
ci i bogatsze mozliwo$ci komunika-

cyjne to co$, co przemawia za nowsza
technologia. Ale réwniez i w takich
obiektach VersaMax mozna z powo-
dzeniem wykorzystac. Idealnie spraw-
dzi jako uktady wejs¢/wyjs¢ oddalo-
nych, pracujac w systemach goracej
rezerwacji, czy obstugujac lokalnie
urzadzenia wymagajace komunikacji
w sieci Profibus DP czy Modbus RTU.

Pamigtajmy rowniez o tym, ze je-
$li modernizujemy linie, ktérg wczes-

DESIGN VERSAMAX TO KWESTIA GUSTU

Wielu producentéw wprowadza-
jacych nowe produkty do sprzedazy,
stawia przede wszystkim na funkcjo-
nalno$¢ urzadzen, ale r6wniez na ich
walory estetyczne. Nikt nie powie-
dzial, ze systemy automatyki nie moga
,ladnie wygladac”.

Wprowadzone ostatnio do oferty
uklady RSTi I/O oraz PACSystems

>>REKLAMA<<

RXi Controller, okrzykniety mianem
»iPad dla przemysiu” wygladajg, na-
prawde bardzo estetycznie, a jakos¢
wykonania i spasowania elementéw
jest na najwyzszym poziomie.
VersaMax to inna konstrukcja,
troche wieksze gabaryty, szary pla-
stik. Jednym si¢ to podoba, dla innych
nie ma to znaczenia. Nie zapominaj-

gii. Idealnym przykladem moze byc
90-30 i jego nastgpca PACSystems
RX3i. Pomimo wprowadzenia RX3i
do oferty prawie 10 lat temu, 90-30 na-
dal jest dostepny w ofercie.

niej sterowal VersaMax, mozemy wy-
korzysta¢ program wgrywajac go bez
zadnych modyfikacji do kontroleréw
serii PACSystems.

Petna zgodno$¢ wszystkich urza-
dzen GE IP jest cechg bardzo mocno
odrézniajacg amerykanskie rozwigza-
nia mocno odr6zniajg si¢ od europej-
skiej i dalekowschodniej konkurencji.

my jednak o tym, ze sterownik tak
czy inaczej wyladuje w zamknietej
szafie sterowniczej, ktorg otwieraé
bedziemy tylko wtedy, gdy bedzie
to konieczne. Ale biorgc pod uwage
fakt bardzo wysokiej niezawodnosci
VersaMax, raczej nie bedziemy go cze-
sto ogladac...

= www.astor.com.pl/VersaMax

Systemy sterowania
> Sterowniki PLC

Komunikacja

> Sterowniki zintegrowane

z panelem > Konwertery
> Panele operatorskie
> Systemy SCADA

> Moduty I/O

ASTOR )

EKONOMICZINA AUTOMATYKA

Zapraszamy do nowego sklepu internetowego

> Switche zarzadzalne

> Switche niezarzadzalne

> Moduty swiattowodowe
> Urzadzenia Wi-Fi

Napedy
> Przemienniki czestotliwosci
> Akcesoria

Zasilacze

> Zasilacze obiektowe

Szkolenia

> e-szkolenia

ZESTAW STARTOWY
ASTRAADA HMI PANEL

Naucz sie obstugi i programowania
jednego z najpopularniejszych
paneli dotykowych oferowanych
na polskim rynku!

=> wWww.ASTOR24.pl

www.biuletyn.astor.com.p
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Zastosowanie serii RX3i do budowy
wezlow w sieci Profinet

30

W drugiej polowie roku 2013 firma GE Intelligent Platforms wprowadzita do oferty interfejs ko-

munikacyjny IC695PNS001, umozliwiajacy zbudowanie wezla serii PACSystems RX3i na sieci

Profinet.

zasobach modulu znajduja si¢
wbudowane dwa porty RJ-45
oraz przygotowane dwa gniazda
na zainstalowanie wkladek SFP. Wktadki
SFP zamawiane sg osobno, a ich typ uzalez-
niony jest od potrzeb wystepujacych w da-
nej aplikacji, przy czym najczesciej stosowa-
ne sg Swiattowodowe wktadki SFP.
Portom przypisuje si¢ wspolny adres
IP, lecz majg one osobne adresy MAC.
Uzycie wielu portéw pozwala na polacze-
nie wielu urzadzen na sieci Profinet, bez
konieczno$ci stosowania zewngtrznych
switchéw oraz na stosowanie polgczenia
redundowanego w tzw. pierscieniu (ring).
Interfejs komunikacyjny umozliwia
wymiang danych na sieci Profinet co: 1 ms,
2 ms, 4 ms, 8 ms, 16 ms, 32 ms, 64 ms,
128 ms, 256 ms lub 512 ms. Pozwala na
wymiang paczek o wielkosci 2880 bajtow,
w tym 1440 bajtow danych wejSciowych
i 1440 bajtéw danych wyjsciowych.
Diagnostyka modutu IC695PNS001
dostarcza informacje statusowe w for-
mie 32 bitow. Sa w nich informacje ogdl-
ne o pracy interfejsu, a takze informacje
szczegbtowe, np. o aktywnosci portu oraz
redundancji medium komunikacyjnego. Na
samym module zainstalowane sg wskazni-
ki sygnalizacyjne LED, dzigki czemu rzut
oka pozwala na stwierdzenie, czy komuni-
kacja przebiega prawidtowo.

Wybrane typy i numery katalogowe wktadek SFP do modutu PNC001

Wktadka SFP swiattowodowa 1000base-LX do kontrolera sieci Profinet w PACSystems

1C695SPF010

Jednostka IC695PNS001

Potaczenia Profinet winny by¢ wy-
konane kablem kategorii 5e/6. Porty ko-
munikacyjne interfejsu pozwalaja na
prace z predkosciami 10/100/1000 Mbps
z uzyciem kabla miedzianego, 100/1000
Mbps na $wiattowodzie multimodowym
i 100/1000 Mbps za pomoca jednomodo-
wego Swiatlowodu. Komunikacja Profi-
net realizowana jest z predkoscig 100 lub
1000 Mbps, a predkos¢ 10 Mbps uzywana
jest np. do diagnostyki przy pomocy ko-
mend PING.

RX3i; transmisja na odlegtos¢ maksymalnie 10 km

1C695SPF550

Wktadka SFP swiattowodowa 100base-SX do kontrolera sieci Profinet w PACSystems

RX3i; transmisja na odlegto$¢ maksymalnie 550 m

BIULETYN AUTOMATYKI
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GRZEGORZ FARACIK
Specjalista ds. systemow
sterowania
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pop Lury

Seria Kontrolery RX3i Kontrolery RXi Uktady I/O rozproszonych Uktady I/O Uktady I/O
VersaMax rozproszonych rozproszonych
VersaPoint RSTi

Nr katalogowy IC695PNC001 IC695PNS001 ICRXICTLOOO 1C200PNS001 1C200PNS002 1C220PNS001 STXPNS001
Typ interfejsu Kontroler Skaner Kontroler Skaner Skaner Skaner Skaner
sieci Profinet
llos¢ portow 2 x RJ45, 2 x RJ45, 2 x RJ45 2 x RJ45 2 x $wiattowdd 2 x RJ45 2 x RJ45
Profinet 2 x SFP, np. na 2 x SFP, np. na ze ztgczem

Swiattowdd Swiattowod SC-Duplex
Redundancja Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak*
medium MRP
Redundancja Tak Tak Tak Tak
zasilaczy

* Planowane

Zestawienie obecnie dostepnych interfejséw Profinet w ofercie firmy GE Intelligent Platforms

Seria VersaMax IP

Nr katalogowy 1C677PNS001
Typ interfejsu Skaner

sieci Profinet

llos¢ portow 2 x M12 connectors
Profinet (D-encoded)
Redundancja Tak
medium MRP

Redundancja -
zasilaczy

PAC8000
8515-BI-PN** 8516-BI-PN**
Skaner Skaner
2 x RJ45 2 x SC-Duplex
Tak Tak
Tak Tak

** Modut bedzie wprowadzony do sprzedazy z poczatkiem 2014 .

Na wysoka niezawodnos$¢ komu-
nikacji Profinet wplywa uprzywilejo-
wanie ramek Profinet, bowiem sg one
ramkami o wysokim priorytecie. Dane
cykliczne wysytane sg z priorytetem 6,
a wiec niemal najwyzszym.

Do tadowania nowszych wer-
sji system operacyjnego do interfejsu

uzywany jest wbudowany port USB
2.0 (12 MHz) ze ztaczem Micro-B.
Modut IC695PNS001pozwala na
wymiang¢ na ruchu. Dzieki wbudowa-
nemu czytnikowi kart pamigci SD,
mozna skopiowaé konfiguracje para-
metréw sieciowych z jednego modutu
IC695PNS001 na inny, bez koniecz-

Definicja priorytetow ramek na sieci Profinet:

nosci siggania po oprogramowanie na-
rzedziowe.

Konfigurowanie interfejsu komu-
nikacyjnego jest mozliwe za pomoca
narzedzia Proficy Machine Edition
od wersji 7.5 SIM 4. Dla interfejsu do-
stepny jest plik GSDML w wersji 2.3,
umozliwiajacy skonfigurowanie go
w kontrolerach innych producent6ow.

Na stronie Platformy Interneto-
wej ASTOR dostepna jest pelna doku-
mentacja do modutu IC695PNS001.

Modut IC695PNS001 moze byc
uzywany razem z nast¢pujacymi jed-
nostkami centralnymi:

- CPU315/CPU320 z wersjg firmware
7.10 lub nowsza,

= CPE305/CPE310 z wersjg firmware
7.10 lub nowszg.

W przypadku wspoélpracy z kon-
trolerem RXi wymagana jest co naj-
mniej wersja 7.80 firmware w RXi.

= www.astor.com.pl/PACSystems

- www.platforma.astor.com.pl

Priorytet VLAN Opis priorytetu

7 Najwyzszy priorytet

6 Drugi najwyzszy priorytet
5 Trzeci najwyzszy priorytet
4,3,2,1 Najnizszy priorytet

0

oiuletyn.astor.com.p

Typ ruchu na sieci Ethernet
MRP

RT_CLASS_1
Woysoki priorytet RTA_CLASS_1

Niski priorytet RTA_CLASS_1
Zarezerwowany

IP
DCP

Opis ruchu na sieci Ethernet
Redundancja medium

Dane cykliczne PROFINET I/O
Alarmy PROFINET o wysokim priorytecie

Alarmy PROFINET o niskim priorytecie
Zarezerwowany

Narzedzie diagnostyczno-konfiguracyjne
Device Discovery

BIULETYN AUTOMATYKI 77 (3/2018)
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Zaawansowana diagnostyka
sieci Ethernet w aplikacjach
automatyki przemystowe;j

Funkcjonalno$¢ switchy Astraada Net dostepnych w ofercie firmy ASTOR zostala poszerzona
o mozliwos¢ prowadzenia zaawansowanej diagnostyki sieci Ethernet w oparciu o popularny
protokét Modbus TCP. Wsparcie standardu Modbus TCP pozwala na tatwa i szybka integracje
z panelami operatorskimi (HMI) oraz systemami wizualizacji (SCADA) stosowanymi w syste-
mach automatyki przemystowej.

izualizacja pracy urzadzen wyko-

nawczych jest stosowana w wie-

lu zakiadach przemystowych
w celu zapewnienia ciggtosci produkcji. Do-
ktadna analiza przebiegu pracy poszczegdl-
nych obiektéw przyspiesza czas wykrywania
i usuwania awarii, dzigki czemu okres prze-
stojow jest znacznie zredukowany.

W rozbudowanych systemach wizuali-
zacji, o duzej ilosci urzadzen lub duzym roz-
proszeniu obiektéw, waznym aspektem ana-
lizy jest sie¢ laczaca poszczegdlne obiekty.
W przypadku popularnej sieci Ethernet ele-

Siec¢ taczaca
poszczegdlne

obiekty E ._;"- w systemie SCADA
(]
41
SEi - /-: I .'\.—; =
" | e
1 1
1T 51O
M\ N\
Protokdt wymiany danych
: I ¥ / DN Modbus TCP
mA S ] \
s R 4 3
. i | 0. wir . ;' Wybrane dane diagnostyczne:
\ nA /‘ adres MAC, adres IP Rys. 1. Diagnostyka pracy
: ! | status zasilania, status portow sieci Ethernet w systemie
‘., | ilo$¢ przesytanych danych HMI/SCADA
| ................................................................................................................................................................... |
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mentami tagczacymi urzadzania wykonawcze
sg switche przemyslowe. Aby zapewnic naj-
wyzsza niezawodno$¢ warstwy komunikacyj-
nej, stosowane sa switche zarzadzalne, ktore
pozwalajg tworzy¢ odporne na awari¢ struk-
tury sieci Ethernet oraz oferuja mozliwos¢
prowadzenia zaawansowanej diagnostyki.
Standardowo diagnostyka prowadzo-
na jest w oparciu o protokét SNMP, ktéry
poprzez mechanizm ,,pufapek”, informuje
uzytkownika o wcze$niej zdefiniowanych
zdarzeniach, np. problemach z acznoscig
czy restartem urzadzenia. Aby skorzystac

Evgegn

Wizualizacja
i diagnostyka

PAWEL PODSIADLO
Specjalista ds. systemow
sterowania i komunikacji
przemystowej
pawel.podsiadlo@astor.com.pl



z tych informacji niezbedna jest znajo-

mos$¢ protokotu SNMP oraz posiada-

nie odpowiedniego $rodowiska, ktoére
bedzie kompatybilne z tym standar-
dem (np. OPC SNMP server).

Znacznie prostszym i bardziej
ekonomicznym sposobem uzyskania
dostepu do danych diagnostycznych
sieci przemystowej jest wykorzystanie
bardziej popularnego standardu ko-
munikacji, np. dobrze znanego auto-
matykom protokotu Modbus TCP, kt6-
ry obslugiwany jest przez wigkszos$¢
systemow HMI/SCADA.

Switch, komunikujac si¢ z syste-
mem SCADA, pelni rolg serwera Mod-
bus TCP i udostepnia do odczytu Kkil-
kadziesigt parametréw, m. in.: adres
MAC, adres IP, wersje sprzetu i opro-
gramowania, czas pracy urzadzenia,
status zasilania, szczegblowe statusy
pracy poszczeg6lnych portow (aktyw-
nos$¢, predkosé, tryb pracy, medium
transmisyjne) oraz parametry zwigza-
ne z iloscig przesytanych danych, ilos-
cig kolizji. Dostep do tych informacji
z poziomu ekranu wizualizacji stano-
wi dla operatora niezastgpione zrédto
wiedzy o pracy sieci komunikacyjnej,
podnoszace niezawodnos¢ pracy calej
instalacji.

Konfiguracja protokolu Modbus
TCP w switchu odbywa si¢ w oparciu
o konsolg CLI za posrednictwem proto-
kotu telnet. Domyslne parametry portu
konfiguracyjnego to: baud rate — 9600,
parzystos¢ — brak, bity danych - 8, bity
stopu — 1. Po zalogowaniu do switcha
z poziomu konsoli wydajemy polecenia
,enable” oraz ,configure terminal”. Do
dyspozycji jest 5 komend dotyczacych
protokotu Modbus:

- modbus enable — wigczenie obstugi
protokotu Modbus TCP,

- modbus disable — wylaczenie obstugi
protokotu Modbus TCP,

*modbus idle-timeout - ustawienie
czasu bezczynnoS$ci pomiedzy zada-
niami,

» modbus master — ustawienie maksy-

w.biuletyn.astor.com.p

pop Lurs

& Korenix - Hyper Terminal
Pk Edycja Widok Wywolanie Transfer Pomog

b 3 DhHB W

(=116

Switch login: admin
Password:

JetNet50106 {version 2.5a-20120116-14:25:40).
Copyright 2006-2011 Korenix Technology Co., Ltd.

Switch> enable

Switch# configure terminal

disable
idle-timeout 3000
master 10

port 502

enable

modbus
modbus
modbus
modbus
modbus
exit

Switch(config)#
Switch{config)#
Switch(config)#
Switch{config)#
Switch(config)#
Switch{config)#
Switch# reboot

Rys. 2. Przyktad prawidtowej konfiguracji protokotu Modbus TCP w switchu Astraada Net.

Switch login: admin
Password:

Switch> enable

Switch# show modbus
Status : Enabled
Listening Port : 502

Idle-Timeout : 3000ms

SwitchH

£
|Petazzony 00:00:11

JetNet50106 (version 2.5a-20120116-14:25:40).
Copyright 2006-2011 Korenix Technology Co., Ltd.

Max Modbus TCP Master/Client

Aubovrrkrye. 600 §-N-1

10

|

Rys. 3. Weryfikacja poprawnosci konfiguracji.

malnej liczby klientéw polaczonych
do serwera,

» modbus port — ustawienie portu dla pro-
tokotu Modbus TCP (domyslnie 502).

Przyklad prawidlowej konfigu-
racji przedstawiony jest na rys. 2. Po
zakonczeniu konfiguracji warto wy-
konaé restart urzadzenia za pomocg
komendy reboot.

Poprawnos¢ konfiguracji i aktual-
ne ustawienia mozna sprawdzi¢ uzywa-
jac komend ,,enable” i ,,show modbus”.

Aby dane diagnostyczne byly auto-
matyczne pobierane przez system HMI/
SCADA, nalezy w wybranym Srodowi-
sku wizualizacyjnym doda¢ w sekcji do-
tyczacej komunikacji potaczenie Mod-

BIULETYN AUTOMATYKI

bus TCP Client (Master), a nastepnie
skonfigurowac jego parametry (adres
IP, port TCP, numer urzadzenia, timeo-
ut), zgodnie z ustawieniami wprowa-
dzonymi w switchu.

Opisana funkcjonalno$¢ dostepna
jest w przelgcznikach Astraada Net:
JET-NET-4510, JET-NET-5010G, JET-
-NET-5012G, JET-NET-5018G, ]JET-
-NET-5428G, JET-NET-6059G. Modele
JET-NET-5010G oraz JET-NET-5012G
oferujg ponadto dostep do rejestrow
gromadzacych bardziej rozbudowane
dane diagnostyczne, dotyczace m. in.
topologii sieci i polaczen rezerwowych.

www.astor.com.pl/jetnet

77 (3/2013)
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Ekonomiczny sterownik PLC

Producent: Astraada
Seria: RCC
Numer katalogowy: HERCC972

wbudowane 1/0: 8 DI, 4 DO, 8 Al, 4 AO
128 kB pamieci programu

Ethernet, RS232, CAN, slot MicroSD
programowanie w LD, IL, ST, SFC oraz FBD
programowanie on-line

bezptatne oprogramowanie

v v vVvevevw

NOWESE "1 139

PLN

netto

Modutowy sterownik PLC —
zestaw

Producent: GE Intelligent Platforms
Seria: VersaMax
Numer katalogowy: IC200CPUO01-SET

» jednostka centralna

» 34 kB pamieci programu

» port RS232, RS485

» programowanie w LD, IL

» obstuga do 8 modutéw rozszerzen
) zasilacz systemowy 24 VDC

Dotykowy panel operatorski 10”

Producent: Astraada
Seria: Astraada HMI Panel
Numer katalogowy: AS43TFT1025-PR24

TFT 10.4”, 800 x 480 px, 65 536 koloréw
Ethernet, RS232/422/485, USB

64 MB SDRAM, 8 MB Flash + 128 MB Nand
slot MicroSD

zabezpieczenie frontu IP65

bezptatne oprogramowanie narzedziowe

v vV vV veVew

2 49

PLN

netto

Retransmiter RS422/485
z izolacjg optyczng

Producent: Astraada
Seria: Astraada Net
Numer katalogowy: JET-CON-2101-I-R-PR24

» zwieksza obszar pracy sieci RS422/485

izolacja optyczna 3 000 VDC

» automatyczne dopasowanie predkosci
i formatu danych

» ttumienie standw nieustalonych na
liniach sygnatowych RS422/485

» predkosc¢ transmisji do 115,2 kbps

temperatura pracy: -25...70°C

» montaz na szynie DIN

v

v

Oprogramowanie wizualizacyjne
SCADA

Producent: Wonderware
Seria: InTouch Economy Pack
Numer katalogowy: 97-1252PL-PR

najpopularniejszy pakiet wizualizacyjny na Swiecie
zaprojektowany do wizualizacji i kontroli procesow
przemystowych

przyjazny interfejs uzytkownika

obstuga 64 zmiennych

ponad 500 gotowych obiektdéw graficznych
komunikacja z praktycznie kazdym sterownikiem

i urzgdzeniem stosowanym w przemysle

v v

v v v Vv

189

PLN

netto

Podstawy tworzenia aplikacji
wizualizacyjnych - e-szkolenie

Producent: Akademia ASTOR
Seria: Szkolenia Techniczne
Numer katalogowy: US-AST-SZK-E-EITP-PR

» kurs internetowy

swoboda wyboru czasu i tempa nauki

> profesjonalne firmy prezentujgce
zagadnienia krok po kroku

> materiaty w wersji elektronicznej

> certyfikat ukonczenia kursu

» mozliwosc¢ uzyskania wsparcia trenera

v




nowy sklep internetowy z automatyka przemystowa

1066
59Q P

Ekonomiczny falownik o mocy 0,75 kW

Producent: Astraada
Seria: Astraada Drive
Numer katalogowy: GD10-0R7G-S2-B-PR

moc 0,75 kW

zasilanie 1x 230 VAC

wbudowane 1/0:4 DI, 2 DO, 1 Al, 1 AO
interfejs RS485 z obstugg Modbus RTU

wbudowany panel LED

v v vVvvvVvVeVevw
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sterowanie skalarne _4_4_6
chtodzenie pasywne

PLN

netto

336
260 "N

Panel dotykowy 4,3” — zestaw
startowy

Producent: Astraada
Seria: Astraada HMI Panel
Numer katalogowy: AS44TFT0422-PR24

» panel dotykowy AS44TFT0422
> TFT 4.3”,480 x 272 px, 65 535 koloréw
» RS232/422/485, USB
» 32 MB SDRAM, 8 MB Flash

» oprogramowanie narzedziowe

» podrecznik uzytkownika

» kabel do programowania 8—5—6

59

PLN

netto

AKADEMIA

ANSTOR

999
53 PLN

Ekonomiczny uktad wejs¢/wyjsé

Producent: GE Intelligent Platforms
Seria: RSTi I/O

Numer katalogowy: STXKITMBE0O1/
STXKITPBS001/STXKITPNSO01

Modbus TCP / Profibus DP / Profinet
8 DI, 8DO, 4 Al, 2 AO

bogata diagnostyka

mozliwos¢ dalszej rozbudowy

v v vVvw

170

gwarancja 24 miesigce H‘S’G

PLN

netto

=> WWW.ASTOR24.pl




Terminarz szkolen technicznych
Akademii ASTOR

Szkolenia z zakresu oprogramowania Wonderware

Liczba ... . . Cena netto

Nazwa kursu dni Lokalizacje i terminy kursow W PLN
. . . Krakéw 7.10

b1 worseme lsermisowanie aplitagy 3 Stargard 611 1800
< P ) Warszawa 4.12

System W|z’LfaI|zachny V.Vor?derware InTouch 3 Krakéw 18.11 1950

czes$¢ 2 —zagadnienia zaawansowane
Krakow 25.11
Platforma Systemowa ArchestrA 3 Poznan 16.10 1950

cze$¢ 1 —tworzenie aplikacji Warszawa 18.09

Platforma Systemowa ArchestrA

i . A 2 Krakéw 23.0916.12 1800
cze$c¢ 2 —tworzenie raportéw
Platforma Systemowa ArchestrA ) 141y 25.09018.12 1800
cze$¢ 3 —administracja systemem
Platf?rma S.ys.temowa.ArchestrA 1 Krakéw 27.09 900
cze$¢ 4 — biezaca analiza danych
Platforma Systemowa ArchestrA .
cze$¢ 5 — Archestra Object Toolkit 2 Krakéw 2110 1700
Przemystowa baza danych W?pderwarg Historian 2 Krakéw 04.11 1700
czes$¢ 1 —analiza danych
Przemystowa baza danych’Wonderwarg H|st9r|ar1- ) Krakéw 06.11 1700
czes¢ 2 —tworzenie aplikacji
Obstuga i programowanie systemu zarzgdzania produkcjg wsadowg 3 Warszawa 25.09 1950
Wonderware InBatch
System $ledzenia i zarzadzania produkcja ;
— Wonderware Operations Software 3 Krakéw 14.10 2300
System analizy przyczyn i czaséw przestojow maszyn oraz kontroli 1 Krakéw 17.10 1200

efektywnosci produkcji — Wonderware Performance Software

Szkolenia z zakresu robotéw Kawasaki

Liczba A . . Cena netto
Nazwa kursu dni Lokalizacje i terminy kurséw w PLN
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — cze$¢ 1 2 Krakow 16.09 2300
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — czes¢ 2 2 Krakow 18.09 2600
Zrobotyzowane systemy spawalnicze Kawas§k| - konﬁgurac!a 2 Krakéw 24.10 2700
i programowanie
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — kurs dla integratoréw 3 Krakéw 12.11 2500
Projektowanie i symulacja zrobotyzowanych stanowisk pracy — 2 Krakéw 10.10 2300

K-Roset
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AKADEMIA

ASTOR

Szkolenia z zakresu systemow sterowania i sieci przemystowych

Nazwa kursu

Obstuga i programowanie kontroleréw PACSystems serii RX3i

Obstuga techniczna i programowanie sterownikéw PLC oraz paneli
operatorskich — kurs dla stuzb utrzymania ruchu

Programowanie sterownikéw PLC oraz paneli operatorskich
— kurs dla integratoréw

Przyspieszony kurs obstugi i programowania sterownikéw
dla stuzb utrzymania ruchu

Tworzenie aplikacji HMI/SCADA na bazie oprogramowania
Proficy HMI/SCADA Cimplicity

Sieci bezprzewodowe 1 (Satelline) — projektowanie,
konfiguracja, serwisowanie

Sieci bezprzewodowe 1 (Satellar) — projektowanie,
konfiguracja, serwisowanie

Podstawy sterowania uktadami napedowymi — szybki licznik,
regulator PID w sterownikach PLC
oraz przemienniki czestotliwos$ci Astraada Drive

Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i Versa Motion
Regulator PID — szybki licznik
Falowniki Astraada

Panele operatorskie Astraada

Akademia ASTOR zaprasza Panstwa na szkole-
nia z zakresu oprogramowania, robotéw i przemysto-
wych systeméw sterowania. Stawiamy na praktyke,
dlatego podczas organizowanych przez nas kurséw
nie tylko poszerza Panstwo swoja wiedze, ale takze
przetestujg ja w praktyce: piszac krok po kroku apli-
kacje, programujac roboty czy sterowniki.

Trenerami Akademii ASTOR sa certyfikowani
specjalisci z wieloletnim doswiadczeniem praktycz-
nym w zakresie omawianych zagadnien oraz o odpo-
wiednim przygotowaniu dydaktycznym. Szkolenia do-
pasowywane sg do potrzeb kursantéw, zas warsztaty
i seminaria, ktérych program uwzglednia preferencje
i realia konkretnych firm czy branz, organizowane na
terenie calej Polski.

il Lokalizacje i terminy kurséw Cena netto
dni ] Y w PLN
2 Warszawa 24.10 1700
4 Bielsko-Biata 8.10e10.12 2000

Bielsko-Biata 6.11
3 Warszawa 18.11 1870

Poznan 27.11

3 Warszawa 9.10 1900
2 Krakow 13.11 1870
1 Krakéow 28.10 800
1 Krakéw 29.10 800
2 Bielsko-Biata 13.11 1300
2 Bielsko-Biata 18.12 1540
1 Krakow 4.12 700
1 Krakéw 5.12 650
1 Krakow 6.12 650

Kazdy uczestnik szkolen Akademii ASTOR
otrzymuje certyfikat o unikatowym numerze, autory-
zowany przez konkretnego dostawce produktowego
ASTOR.

Niezaleznie od terminarza, istnieje mozliwosc
ustalenia indywidualnych terminéw szkolen.

Wigcej informacji:
- www.akademia.astor.com.pl
- akademia@astor.com.pl

Centra szkoleniowe Akademii ASTOR:
Bielsko-Biata | Gdansk | Katowice | Krakow
Stargard Szczecinski | Warszawa | Wroctaw
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Wszystko chcieliby$my ,na juz”, a najlepiej ,na wczoraj”. Nowe technologie oraz Internet przy-

zwyczaily nas do natychmiastowych skutkéw i blyskawicznego dostepu do informacji. Jak w ta-

kiej rzeczywistosci powinny wygladac szkolenia, by - z jednej strony - odpowiada¢ na potrzeby

uczestnikéw kurséw, z drugiej - dostarczac¢ im petnowarto$ciowych wiadomosci?

ozwigzaniem godzacym te dwa wymogi jest zor-

ganizowanie szkolen tak samo krotkich, jak efek-

tywnych. Dlatego wlasnie powstat cykl warsztatow
Akademii ASTOR ,,Moc Wiedzy”, ktére polacza wyktady
teoretyczne z duzg dawkg ¢wiczen praktycznych. Szkolenia
s3 jednodniowe, a koszt udzialu dla 1 osoby w wybranym
kursie wynosi zaledwie 100 zI netto. Kazdy uczestnik war-
sztatow dodatkowo otrzyma bon, upowazniajacy do 10%
rabatu na zakupy w sklepie internetowym ASTOR24.pl.

Cykl ,Moc Wiedzy” obejmuje nastepujace szkolenia:

Ekonomika projektowania InTouch. Szkolenie przybli-
za standardowe mechanizmy dostepne w oprogramowaniu
InTouch. Celem szkolenia jest przedstawienie praktyczne-
go wykorzystania mechanizméw, ktére przyspieszajg pro-
jektowanie aplikacji wizualizacyjnych w oprogramowaniu
InTouch oraz ograniczajg liczbe uzytych zmiennych.

Raportowanie Wonderware. Celem szkolenia jest omo-
wienie dostepnych metod raportowania z wykorzystaniem
narzedzi Wonderware. Przedstawione zostang sposoby gro-
madzenia danych w portalu informacji procesowych Won-
derware Information Server i prezentacji z wykorzystaniem
mechanizméw i programéw z pakietu Wonderware Histo-
rian Client.

Panele Astraada HMI. Celem kursu jest zapoznanie
uczestnikow z panelami operatorskimi Astraada HMI,
posiadajacymi rozbudowane mozliwosci funkcjonalne
i komunikacyjne oraz wysoka jako$¢ wykonania, przy
zachowaniu bardzo atrakcyjnej ceny. Podczas szkolenia
szczegblowo omawiane zostajg zar6wno zagadnienia teo-

retyczne, jak i praktyczne.

Falowniki Astraada Drive. Podczas szkolenia omawia-
ne sg zagadnienia teoretyczne, dotyczace przemiennikéw
czestotliwos$ci Astraada Drive, majgce na celu zaznajomie-
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nie uczestnikow z zasadg dziatania przetwornicy czestotli-

wosci. W ramach czesci praktycznej, kursanci majg mozli-
woSC recznego dostrojenia przemiennikéw i przetestowania
urzadzenia.

Kontrolery RXi oraz RSTi. Szkolenie daje przekrojowa
wiedze na temat budowy kontroler6w PACSystems i porusza
wybrane aspekty programistyczne, charakterystyczne dla tej
serii. W ramach kursu omawiane jest tez tagczenie PACSy-
stems z uktadami wej$¢/wyjs¢ rozproszonych serii RSTi.

Horner APG - sterowniki zintegrowane z panelami
operatorskimi. Celem szkolenia jest zapoznanie uczestni-
kéw z architekturg i mozliwo$ciami sprzgtowymi sterow-
nikéw, nauka podstaw obstugi technicznej i programowa-
nia, tworzenia ekranéw operatorskich w oprogramowaniu
Cscape oraz poznanie mozliwosci komunikacyjnych ste-
rownikéw Horner APG.

Niech moc wiedzy bedzie z Pafstwem, a Pafstwo
z nami podczas ,Mocy Wiedzy”! Do zobaczenia w Akade-
mii ASTOR!

Szczegbtowy grafik warsztatéw jest dostepny na stro-
nie www.akademia.astor.com.pl w zakladce , Oferty Spe-
cjalne”. m



Ludzie ASTOKA (22)

KRYSTIAN AUGUSTYN

urodzit sie jakis czas temu w Kra-
kowie. Mieszka w niewielkiej, malow-
niczej miejscowosci niedaleko Ojcow-
skiego Parku Narodowego. Tam tez
rozpoczat nauke, ktorg ukonczyt juz
w Grodzie Kraka, uzyskujac tytut Reno-
watora Zabytkow Architektury.

Trzy lata temu trafit do firmy
ASTOR, gdzie pracuje w Dziale Admini-

www.biuletyn.astor.com.pl

stracji. Stawiajac czota nowym wyzwa-
niom, zdobyt uprawnienia Inspektora
ds. BHP oraz Ochrony P.Poz. Zaczat
dziata¢ réwniez na tym polu, wspiera-
jac dziatania firmy, majace na celu za-
pewnienie bezpiecznych i przyjaznych
warunkow pracy. Kazdy nowo przybyty
pracownik, przed przystgpieniem do
pracy w pierwszej kolejnosci spoty-

BIULETYN AUTOMATYKI

osTATNIE STRONY (R

ka sie z Krystianem na szkoleniu BHP.
W Dziale Administracji Krystian dba
o sprawne funkcjonowanie budynku
oraz utrzymanie odpowiednich kontak-
téw z najemcami powierzchni biuro-
wych w ASTOR Technology Park.

Chec realizacji dzieciecych marzen
oraz dotychczasowe zainteresowania
Ochrong Pozarowa sprawity, iz Krystian,
chcac poznac od podstaw tematy z tym
zwigzane, po odbyciu odpowiednich
szkolen, wstagpit w szeregi Ochotniczej
Strazy Pozarnej. Tam skutecznie spraw-
dza sie jako Strazak. Kazdy alarm syreny
strazackiej wywotuje u niego 100 pro-
centowg gotowos$¢ niesienia pomocy
potrzebujgcym.

Wolny czas Krystian poswieca tak-
ze na krétkie wypady w goéry. Latem sg
to wedrowki po malowniczych szlakach,
natomiast zimg — biate szalefistwo na

nartach. Do jego zainteresowan nalezy
rowniez motoryzacja, a w szczegélno-
$ci samochody zabytkowe.

Praca, hobby, marzenia, dazenie
do wyznaczonych celéw — wszystko to
przy wsparciu zony Eweliny, ktéra dziel-
nie Krystianowi kibicuje oraz skutecznie
pomaga w realizacji wspdlnych plandw.
Obecnie przygotowania do budowy ich
wymarzonego domu, ktdry jest priory-
tetem w zyciu prywatnym, skutecznie
wypetniajg Krystianowi i Ewelinie caty
wolny czas. &

77 (3/2013)

39



KIERUJ EFEKTYWNIE DZIALEM
UTRZYMANIA RUCHU!

Profesal Maintenance - nowy system klasy CMMS dla
Dziatéw Utrzymania Ruchu - pozwoli Ci na kompleksowa
obstuge parku maszynowego, sprawne zarzadzenie
zespotem pracownikow oraz elastyczng integracje

z innymi systemami w Twoim przedsiebiorstwie.

Zyski?
70% krotszy czas zgtaszania awarii.
30% krotszy czas reakeji na awarie.

10% wieksza wydajnosc zatogi.

Dowiedz sie wiecej na www.astor.com.pl/cmms

¢=>¢ Profesal

X ANSTOR

MOC TECHNOLOGII




