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PACSystems RXi Controller

2004 2013 2016

GE

Steruj swoim jutrem juz dzis

PACSystems RXi Controller dostarcza mozliwosci, ktarych
prozno szukac w tradycyjnych systemach sterujgcych
pracg obiektu. Niespotykane dotad funkcjonalnosc,
niezawodnosc i elastycznosc¢, gwarantowane przez

GE Intelligent Platforms, zostaty zamkniete w kompaktowych
rozmiarach tego matego wielkiego urzadzenia.

Swiat idzie do przodu — badz o krok przed innymi.

Dowiedz sie wiecej na www.automatykajutra.pl ‘(.})' A S T O ?

lub pod nr. tel. 12 424 00 99. MOC TECHNOLOGII
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Szanowni Panstwo,

Mamy w maju i czerwcu bardzo nie-
stabilng pogodg¢. Atakuja nas ucigz-
liwe deszcze i zlowrogie burze. Tym
bardziej cieszy fakt, ze takie wyda-
rzenia, jak majowe wspinaczkowe
zawody na skatkach - IV Memoriat
Andrzeja Skwirczynskiego, wspiera-
ny przez ASTORa - odbywaja si¢ przy nagle pigknej pogodzie.
Przypominam, ze ta sama sytuacja byla podczas marcowego
ASTOR Winter Cup - niedziela przeznaczona na zawody narciar-
skie zrobita si¢ nagle przyjemna i stoneczna, po sobotnim deszczu
na zmiang¢ z mzawka. To stwarza dobre podejrzenie, ze ktos efek-
tywnie umie — prawdziwym, nieudawanym entuzjazmem i opty-
mizmem - zapanowac¢ nad pogoda! To nie czary, tylko przeplyw
dobrej energii. ASTOR tak ma. Takie rzeczy tylko z ASTORem ©

Najnowszy numer Biuletynu pokazuje, jak efektywne jest wspdlne
dziatanie z Partnerami na rynku automatyki (lista niezawodnych
11 Zlotych Partneréw mowi sama za siebie), wspotpraca w pro-
pagowaniu nowoczesnych technologii (3400 km przejechanych
przez ekspertéw ASTOR Tour 2013) czy transferze dobrych prak-
tyk i doswiadczen (dla ponad 1000 os6b na Konferencji Lean).

Prezentujemy takze nowe produkty - PACSystems RXi Controller
(str.6), XL7e (str. 12), falowniki Astraada Drive serii GD10 (str.14)
oraz opisujemy skuteczne rozwigzania — elastyczne zarzadzanie
produkcjg wsadowg (str. 16), zautomatyzowane zbieranie danych
maszynowych i operacyjnych w fabryce pralek (str. 23), czy zrobo-
tyzowany montaz detali, ktory dzigki zastosowaniu pionierskiego
systemu pozwala na zwyciestwo inteligentnej automatyki w kon-
frontacji z manualnym montazem w krajach o niskich kosztach
pracy (str. 20).

Nowoscig tego numeru jest Terminarz szkolen technicznych Aka-
demii ASTOR z zakresu oprogramowania, robotéw Kawasaki
i przemystowych systeméw sterowania. Bedziemy go prezentowac
cyklicznie, zachecajgc Panstwa do regularnego inwestowania w wie-
dze. A inwestycje w ekonomiczne rozwigzania w zakresie automaty-
ki mogg Panstwo zaplanowac na stronie sklepu ASTOR24.pl, gdzie
w ramach promocji oferujemy bardzo atrakcyjne cenowo zestawy
startowe.

Zapraszam do lektury,

Joanna Kowalkowska
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TECHNOLOGICZNY ASTOR TOUR 2013 ZAKONCZONY

Wsréd tegorocznych wydarzenn pos$wieconych nowo-
czesnym technologiom na szczegélng uwage zastuguje
ASTOR Tour 2013. Jest to jedyny tego typu cykl semina-
riow dla przemystu, w trakcie ktérego uczestnicy zapo-
Znaja si¢ z najnowsza wiedzga i przelomowymi rozwiaza-
niami z obszaru automatyki, robotyki i oprogramowania
dla przemyslu oraz moga samodzielnie przetestowaé
innowacyjne rozwigzania. Eksperci z firmy ASTOR na
przelomie kwietnia i maja odwiedzili 6 miast w Polsce.

W tym roku organizator ASTOR Tour ,wyszed!”
z innowacyjnymi rozwigzaniami dla przemystu poza
tradycyjne hotelowe sale konferencyjne, wybierajac nie-
tuzinkowe lokalizacje spotkan. Firma ASTOR zainau-
gurowala tour na Stadionie Narodowym w Warszawie,
gdzie po raz pierwszy zaprezentowala PACSystems RXi
Controller — sterownik przysztosci, okres§lany mianem
»,iPada dla przemystu” od GE. Na technologicznej tra-
sie znalazl si¢ rowniez m.in. stylowy Zamek Topacz we
Wroctawiu, zabytkowa Kopalnia Guido w Zabrzu, czy
centrum innowacji, designu i kreatywnosci Concordia
Design w Poznaniu.

Do dyspozycji prawie 430 gosci przygotowano 20
stanowisk demonstracyjno-testowych, zaprezentowano
25 grup produktowych. Eksperci ASTORa przebyli tacz-
nie prawie 3400 km!

Oprocz inspiracji do wdrazania rozwigzan zwigk-
szajacych efektywno$¢ i konkurencyjnos¢ polskich
przedsigbiorstw, eksperci udowadniali, ze mate i Srednie
systemy automatyki mogg bazowac¢ na rozwigzaniach
ekonomicznych i warto w nie inwestowac przy wsparciu
technicznym, jakie oferuje firma ASTOR. Dla gosci waz-
nym punktem programu byty réwniez pokazy systemow,
ktorych dzialanie mogli przetestowac samodzielnie.

Premiera PACSystems RXi Controller byla wsparta
unikalng na skale branzy prezentacjg na monitorze doty-
kowym. Dodatkowo kazdy uczestnik seminarium mogt
dotkna¢ i obejrzec specjalnie przywieziony na te okazje
egzemplarz kontrolera.

»ASTOR dziata na rynku od 25 lat, organizuje semi-
naria techniczne od ponad dekady. 15 lat bezposrednich
kontaktow z automatykami, inZynierami i projektantami
systemow automatyki na cyklicznych tourach utwierdza
nas w przekonaniu o stusznosci objetej drogi” — podsu-
mowuje Stefan Zyczkowski, Prezes firmy ASTOR.

Serdecznie zapraszamy za rok!

www.biuletyn.astor.com.pl
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ASTOR Tour 2013
Stadion Narodowy,
Warszawa
25.04.2013

rozmowy kuluarowe

ASTOR Tour 2013
Warszawa
25.04.2013

zwiedzanie Stadionu
Narodowego

ASTOR Tour 2013
Zamek Topacz
Wroctaw
14.05.2013

ASTOR Tour 2013
Zamek Topacz
Wroctaw
14.05.2013

zwiedzanie Muzeum
Motoryzacji

ASTOR Tour 2013
Concordia Design
Poznan
21.05.2013

ASTOR Tour 2013
Kopalnia Guido
Zabrze
22.05.2013
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POLSKA PREMIERA STEROWNIKA PRZYSZLOSCI

iPad dla przemystu, sterownik przyszio$ci - to niektére
z okreslen stosowanych do opisu jednej z najwigkszych
premier roku 2013 - PACSystems RXi Controller. In-
nowacyjne rozwiazanie od GE Intelligent Platforms do-
starcza mozliwosci, ktére o kilka lat wyprzedzaja obecne
systemy sterowania obiektami przemyslowymi. Za wpro-
wadzenie PACSystems RXi Controller na polski rynek
odpowiada firma ASTOR - generalny dystrybutor GE
Intelligent Platforms.

,10 kompaktowe urzqdzenie w najblizszych latach
zmieni oblicze przemystu” - przekonuje Jarostaw Gracel,
analityk biznesowy z firmy ASTOR. PACSystems RXi Con-
troller jako jeden z pierwszych na rynku bedzie pozwa-
lal na zdalny dostep z poziomu urzadzen wyposazonych
w system Android. Dzieki temu da on mozliwos$¢ lepszej
integracji z otoczeniem przemyslowym, a z pomocg do-
wolnego smartfonu bedzie mozna nadzorowac prace oraz
stany awaryjne instalacji oraz prowadzi¢ zdalny serwis
z dowolnego miejsca na ziemi. ,,Ta funkcjonalnosé pozwa-
la na zdalny monitoring z jednej reki np. serii 10 syste-
mow sterowania oczyszczalniami sciekOw w mniejszych
miejscowosciach gdzie nie ma budzetu na lokalny staly
nadzor nad instalacjg. Moiliwy jest réwniez monitoring
lub prowadzenie diagnostyki i serwisu wyprodukowanych
i wyeksportowanych maszyn na caty Swiat przez ekipy ser-
wisowe producenta.” — dodaje Stefan Zyczkowski, prezes

PACSystems RXi Controller

ASTORa. Sterownik wyposazony jest w rozbudowane sy-
stemy zabezpieczen przed niepowotanym dostgpem.
PACSystems RXi Controller to jeden z elementéow
nowej grupy RXi, nowosci 2013 roku. Piotr Adamczyk,
menedzer produktéw GE Intelligent Platforms, zauwaza
- ,,To rozwiqzanie zmienia sposob patrzenia na systemy
sterowania adresowane do Srednich i duzych aplikacji.
Rodzina RXi zostala zaprojektowana z myslg o mtodej
kadrze inZynierskiej, ale z uwzglednieniem potrzeb do-
Swiadczonych i integratorow. Posiada bowiem wszystkie
najlepsze cechy rozwigzan PACSystems, ktore doceniajq
tysigce klientow na calym Swiecie, uzupetnione o nowe
mozliwosci, z ktorych bedziemy Rorzysta¢ w najblizszej
przysztosci.”
< www.automatykajutra.pl

SYSTEM CMMS PROFESAL MAINTENANCE WSPIERA UTRZYMANIE RUCHU

W FIRMIE MC BAUCHEMIE

Polski zaklad produkcyjny niemie-
ckiej firmy z branzy budowlanej, MC

rii, obserwacje rozchodéw czesci za-
miennych czy raportowanie kosztow

Bauchemie, zdecydowatl si¢ na wdro-
Zenie systemu CMMS firmy ASTOR.
Oprogramowanie, ktore zostalo
wdrozone, to system zwiekszajacy
efektywnos¢ pracy Dzialu Utrzyma-
nia Ruchu o nazwie Profesal Main-
tenance.

System zostal wdrozony wspdl-
nymi silami firmy ASTOR oraz MC
Bauchemie. Jego celem jest wspo-
maganie codziennej pracy dzia-
tu utrzymania ruchu i dzialu pro-

dukcji. Pracownicy wykorzystuja

BIULETYN AUTOMATYKI

¢=¢ Profesal

oprogramowanie do rejestrowania
zaistniatych awarii, harmonogramo-
wania planowanych dziatan remon-
towo-przegladowych, inwentaryzacji
i kompleksowego zarzadzania par-
kiem maszynowym oraz magazy-
nem czesci zamiennych. Dane zgro-
madzone w systemie zasilaja szereg
raportow, ktoére umozliwiajg m.in.
analize najczestszych przyczyn awa-

76 (2/20183)

zwigzanych z dziataniami napraw-
czymi i prewencyjnymi.

Firma MC Bauchemie w Sro-
dzie Wielkopolskiej to wyspecjalizo-
wany zaklad produkcyjny dodatkéw
do betonu, produktéw do kosmetyki
betonu czy systeméw uszczelnien do
renowacji starego budownictwa. Za-
ktad w Srodzie Wielkopolskiej jest
jednym z 21 zaktadéw produkcyjnych
zlokalizowanych na calym $wiecie.

= www.astor.com.pl/cmms

www.biuletyn.ast

o

r.com.pl



ASTOR OGLASZA NOWA STRATEGIE ROZWOJU 2013+

Spétka ASTOR, dzialajaca od 25 lat
na rynku nowoczesnych technologii

dla przemyslu, przyjela nowa strate-
gie oparta na 3 filarach: klient, orga-
nizacja, finansowanie. Celem firmy
jest jeszcze aktywniejsze budowa-
nie relacji z klientami oraz wspél-
ny rozwéj w obszarach: produktéw,
rozwigzan biznesowych oraz trans-
feru wiedzy i wsparcia techniczne-
go. Praktycznym aspektem Strategii
2013+ jest nowa odslona Programu
Partnerskiego dla integrator6w oraz
nowy kanal sprzedazy - sklep inter-
netowy ASTOR24.pl.

Strategia rozwoju 2013+ fir-
my ASTOR optymalizuje i rozsze-
rza game¢ rozwigzan, dzigki ktérym
klienci i partnerzy zyskuja dostep
do innowacyjnych ustug i produk-
tow, zwiekszajacych efektywnos¢
i konkurencyjnos¢ przedsiebiorstw,
takze w sytuacji ewoluowania ryn-
ku. ,ASTOR posiada obecnie peten
asortyment rozwiqzan - zarOwno
dla matych i Srednich firm, jak i dla
tych najwigkszych; od ekonomicz-
nych produktow dedykowanych do
prostych aplikacji, do najbardziej
zaawansowanych  systeméw  dla
petrochemii.” - podkresla Stefan
Zyczkowski, prezes firmy ASTOR.
Oferta firmy gwarantuje partnerom
i klientom dostep do zweryfkowa-
nych w dziataniu konfguracji syste-
mow sprzetu i oprogramowania. Do-
datkowo, ASTOR zapewnia szereg
profesjonalnych ustug, ulatwiajacych
dobér, wdrazanie i eksploatacje kom-
pletnych system6éw automatyzacji
proceséw produkcyjnych w przemy-
Sle. ,Realizujgc strategie 2013+ za-
ktadamy dwucyfrowy — przynajmniej
10% — coroczny wzrost w najblizszych
latach.” - dodaje Stefan Zyczkowski.

Firma ASTOR zamierza rozwijac¢

oferte w 3 najwazniejszych obszarach:

w.biuletyn.astor.com.p

» Produktow — ASTOR nadal bedzie
dostarcza¢ produkty uznanych swia-
towych dostawcow dla sektora prze-
mystu i produkc;ji.

Wazng role w obszarze pro-
duktowym odgrywaja roOwniez inte-
gratorzy systemow automatyki, dla
ktoérych zostal opracowany i udosko-
nalony Program Partnerski. Najlep-
sze firmy wdrazajace systemy oparte
na produktach z oferty ASTORa sg
w pierwszej kolejnosci rekomendo-
wane przy wdrozeniach systemow,
a ich najwyzsze kompetencje w kon-
kretnej specjalizacji sa potwierdzo-
ne waznym przez rok certyfikatem
partnerstwa.

ASTOR oddaje réwniez do dys-

pozycji klientéw — internetowy sklep
ASTOR24.pl, ktéry oferuje wybra-
ne produkty z oferty firmy, glownie
z zakresu ekonomicznej automatyki.
Udogodnieniem jest szybki termin re-
alizacji zamoéwien, nawet w ciggu 24
godzin. Takze wymiany gwarancyj-
ne realizowane sg réwnie sprawnie,
co dla klientéw oznacza w praktyce
minimalizacj¢ kosztéw, zwigzanych
z ewentualnymi przestojami.
» Rozwigzan, ktoére odpowiadajg na
wyzwania biznesowe i techniczne
przemystu i infrastruktury. Odpo-
wiedzig ASTORa jest oferta dorad-
cza ASTOR Consulting, obejmujgca
dziatania wspierajgce klientéw w ob-
szarze biznesowym i technicznym
w catym cyklu zycia inwestycji. Spe-
cjalisci ASTOR Consulting pomoga
przeprowadzi¢ analizg potrzeb inwe-
stycyjnych i zaproponuja optymalng
strategi¢ rozwoju systeméw w ob-
szarze produkcji, pomoga zarzadzaé
projektem, a takze bedg wspieraé or-
ganizacje przy zarzadzaniu zmiang
i optymalizacji proces6w w obszarze
produkgcji, logistyki, jakosci, utrzy-
mania ruchu oraz IT.

BIULETYN AUTOMATYKI

AKTUALNOSCI

» Wsparcia technicznego i wiedzy
— ostatnim kluczowym obszarem
przyjetej strategii sa dziatania wspie-
rajace edukacje oraz podnoszace
kompetencje techniczne i zarzad-
cze kadry w rmach produkcyjnych
i integratorskich. Firma realizuje je
w ramach Akademii ASTOR. W Cen-
trach Szkoleniowych, dziatajacych
w kazdym oddziale, ASTOR prze-
kazuje wiedze techniczng poprzez
kursy z zakresu systeméw sterowa-
nia, oprogramowania, systemow bez-
przewodowej transmisji danych oraz
robotéw przemystowych.
ASTOR udoskonalit
autorski system wsparcia technicz-

réwniez

nego, dzieki ktéremu kazdy klient
ma dostep do bezplatnej telefonicz-
nej i internetowej pomocy technicz-
nej produktéw zakupionych w firmie
ASTOR. Pod adresem platforma.
astor.com.pl dostepne sag: artykuly
techniczne, dokumentacja produk-
tow, aktualizacje oprogramowania,
katalogi, itp. Z poziomu serwisu
mozna takze zglosi¢ zagadnienie
techniczne do rozwiagzania przez
inzynier6w wsparcia technicznego
z firmy ASTOR.

Dzigki indywidualnemu po-
dejsciu do kazdego powstajacego
systemu automatyki, firma umozli-
wia klientom osiagnigcie satysfakcji
takze w aspektach inwestycyjnych
przedsiewziecia. Przeznaczony dla
statych klientéw System Finansowa-
nia ASTOR ma poméc firmom w ela-
stycznym gospodarowaniu finansami

w przypadku wigkszych zaméwien. m

7F ANSTOR

MOC TECHNOLOGII
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WYZ POZYTYWNEJ ENERGII NA SKALKACH Z ASTOREM

Prognozowana na sobote 11 maja fala
opaddow zatrzymala sie przed Jerzma-
nowicami, pozwalajac na rozegranie
IV Memorialu Andrzeja Skwirczyn-
skiego przy pieknej pogodzie. Organi-
zatorem amatorskich zawodéw wspi-
naczkowych byl Klub Wysokogorski
Krakéw, a jednym ze sponsoréw wy-
darzenia zostala firma ASTOR.

Wiare w dobrg pogode podzie-
lito skutecznie z organizatorami
210 zawodnikéw, ktorzy przyjechali
do Jerzmanowic z calej Polski oraz
z Ukrainy i Francji, dajac zawodom
charakter miedzynarodowy.

,10, co dzialo sig podczas sa-
mych zawodow, byto wynikiem pa-

e

Womonal Andrrejo Skwirczyrikiego maj 20

i) e S

Uczestnicy i organizatorzy IV Memoriatu Andrzeja Skwirczynskiego

§ji, pracy i treningéw zawodnikow.
Rekordowa liczba 105 zespolow mia-
ta do pokonania 171 drdég wspinacz-
kowych, po raz pierwszy skumulo-
wanych na tak niewielkim obszarze.
Zebranie w wykazie 20 drog nie byto
zaskakujgcym rezultatem, a zwycie-
ski zespot wysrubowal rekord Me-

moriatu do 57 drog!” — podsumowuje
wyniki Pawel Cwigkata, kierownik
zawodow z Klubu Wysokogérskiego
Krakow.

Zawody zostaly przeprowadzo-
ne zgodnie z zasadami etyki wspi-
naczkowej.
< www.kw.krakow.pl/memorial/2013

Z ASTOREM | AUTOMATYKA W SLUZBIE LEAN MANAGEMENT

Ponad 1000 os6b z calej Polski, reprezentujacych giéwnie
dzialy Lean Manufacturing w polskich firmach produkcyj-
nych, spotkalo si¢ na III Otwartej Konferencji Lean w Po-
Znaniu, zorganizowanej w dniach 9-11.04.2013.

Uczestnicy z ponad 450 firm w ciagu 3 dni mogli
wystucha¢ ponad 30 prelekcji oraz wzig¢ udzial w dys-
kusjach i warsztatach. Firma ASTOR zostata gléwnym
sponsorem wydarzenia, wspierajac idee transferu dobrych
praktyk i forum wymiany doswiadczen.

Artur Mastowski podczas prezentacji ,Automatyka w stuzbie Lean
Management” fot. A. Saganowska

W pierwszym dniu konferencji prezentacj¢ na temat
»Automatyka w stuzbie Lean Management” poprowadzit
Artur Mastowski, dyrektor oddzialu ASTOR Zachéod
wraz z Grzegorzem Fijalka, zastepca dyrektora ASTOR
Consulting.
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Anna Sarbiewska, LeanQ Team, podczas warsztatow OEE
fot. A. Saganowska

W drugim dniu dla ponad 40 uczestnikéw konferen-
cji, Jarostaw Zielonka, koordynator projektow ASTOR
Consulting oraz Anna Sarbiewska, trener i konsultant
LeanQ Team, poprowadzili warsztaty OEE - symulacje pracy 2
fabryk: zaktadu z recznym wprowadzaniem danych do rapor-
tow z produkcji oraz zautomatyzowanej fabryki, posiadajacej
panele operatorskie do wprowadzania i raportowania danych.

Wsrod uczestnikéow Konferencji przeprowadzono ba-
danie dotyczace automatyzacji zaktadéw produkcyjnych.
Wyniki, odniesione do wielkoSci przedsigbiorstw postuzy-
1y do przygotowania unikalnego raportu, ktory prezentuje
jak rozwijaja sie polskie firmy produkcyjne.

= www.konferencjalean.pl
= www.astor.com.pl/raportOEE

www.biuletyn.astor.com.pl



SATELLINE

EASy PRO -

radiomodemy

Z 1NOC4q nadawczq MLAE BLDEY NIE SPRAIWAJA,

od5W do 35 W ZE CALY KOMNUIKAT PRZETSAJE

BYC CZYTLENY.
e " | JENDAK W NIEKTROYCH
SATELLINE EASy Pro to rodzina przemysto- PRZYPAKDACH NIE MONZA SOIBE

wych radiomodeméw firmy SATEL Oy, tacza- POZWOILC NA NIEPRAWI£DOWA
ca wysoka moc nadawczg z bardzo solidnym KOMUNI AKCJE

wykonaniem. W ofercie firmy ASTOR dostep-
ne sg obecnie dwa modele urzadzenia: z moca
5W ~25W oraz10 W ~ 35 W.

Zasieg komunikacji dla tych urzadzen moze dochodzic¢
do 80 kilometréw, a dzigki mozliwosci retransmisji sygna-
tu, jest on praktycznie nieograniczony. Stopien ochrony
IP67 (NEMA 6) stanowi niezawodng ochrong przed pytem
i woda, pozwalajac stosowaé urzadzenie w trudnych wa-
runkach terenowo-$rodowiskowych.

Radiomodemy SATELLINE EASy PRO

przeznaczone sg do pracy w pasmie licen- ZWLAS Z EZA W P R Z E M YS L E nn

cjonowanym 400 - 470 MHz. Posia-

dajag w pelni cyfrowg konfiguracje,

|, umozliwiajgcg programowsa zmiang Dlatego ASTOR oferuje rozwigzania SATEL
wigkszosci parametrow, np. czg- - Swiatowego lidera w dziedzinie komunikacji
stotliwosci pracy, szerokosci kana- bezprzewodowe;j.
tu, mocy nadawczej oraz czulosci.
Wbudowany wyswietlacz - cieklo- Wykorzystanie radiomodeméw SATEL pozwala
krystaliczny i czteroprzyciskowa zastapit tacza kablowe i gwarantuje oszczedny
klawiatura przyspieszajg proces i niezawodny sposab przesytania danych.
konfiguracji urzgdzenia. Skorzystaj z naszej technologii i zapewnij swojej

. ' Na zewnatrz obudowy wy- firmie ptynniejszy proces produkgj.
prowadzone jest 8-pinowe gniazdo Lemo dla portu szere-
gov%fegc? w standardzie RS232, 4-pinowe gniazdo Lemo d%a www.astor.com.pl/SATEL
zasilania oraz zlacze antenowe typu TNC. W standardzie
montowany jest roéwniez radiator, ktoérego zadaniem jest
efektywne odprowadzanie wygenerowanego ciepla. Urza-

dzenie jest w pelni przezroczyste dla protokolu transmisji

oraz kompatybilne z radiomodemami serii SATELLINE-
-3AS i SATELLINE-EASy.

< www.astor.com.pl/radiomodemy ‘(})' A S T OQ @. SATEL
L e ettt eaaaes | “"

9
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Partnerzy ASTOR 2013 - prestiz,
niezawodnosé i doSwiadczenie

W tym roku mija 10 lat od momentu uruchomienia pierwszej odstony Programu Certyfikacji
firm integratorskich automatyki stworzonego przez ASTOR. Program ma na celu promowanie
tirm, ktére przyczyniaja sie do budowy rynku profesjonalnych ustug w dziedzinie automatyki
przemystowej oraz dtugofalowo i na partnerskich warunkach wspoétpracuja z firmag ASTOR. Od
poczatku dzialania programu przekazaliSmy Certyfikowanym Partnerom okoto 1 000 projektow
wdrozeniowych réznej skali.

roku 2013 razem z nowa Strategia ASTOR 2013+ ,Wspdlna droga do roz-

woju” w Programie Partnerskim ASTOR wprowadzone zostaly zmiany, ktore

maja na celu dalsze podnoszenie prestizu Programu na rynku automatyki oraz

wybor firm, ktére beda dla uzytkownikéw systemoéw 100% gwarantem najwyzszych kom-

petencji wdrozeniowych oraz do§wiadczenia w branzy uzytkownika.
JAROSEAW GRACEL

jaroslaw.gracel@astor.com.pl
Gléwne zmiany w Programie Partnerskim 2013: Jaroslawgracel@astor.com.p

- zmiana (podniesienie) wymagan dla Zlotych Partneré6w ASTOR w obszarach kom-
petencji technicznych, biznesowych oraz referencji,

- zmiana (podniesienie) wymagan dla Srebrnych Partnerow ASTOR w obszarach
kompetencji technicznych oraz referencji,

- gwarancja priorytetowego wsparcia marketingowego, technicznego oraz finansowe-
go dla Zlotych Partneréw ASTOR,

» nowe programy szkoleniowe dla Partneréw ASTOR przygotowane przez Akademie
ASTOR,

= utworzenie poziomu Zarejestrowanego Integratora ASTOR dla firm, ktére chca roz-
pocza¢ wspotprace z ASTOR, poznac nas i zbudowac pierwsze aplikacje w oparciu
o nasze produkty. Bycie Zarejestrowanym Integratorem ASTOR jest pierwszym kro-
kiem dla firm, ktore w przysztosci chca przystapi¢ do programu partnerskiego na
pelnych zasadach.

W celu utrzymania wysokiej wartosci Jak dolaczy¢ do Programu Partner-
wsparcia dla Partneréw w firmie ASTOR skiego ASTOR? Wystarczy zadzwonic¢ do
zostal powolany zespot odpowiedzialny za lokalnego oddzialu ASTOR lub skontakto-
rozw6j i administracje Programu. W skfad wac si¢ z ww. zespotem.

zespolu wchodza: Barbara Cebo (sprawy or- Szczegélowe informacje i dane kon-

ganizacyjne), Piotr Wilk (menedzer progra- taktowe:

mu ds. sprzedazy), Jarostaw Gracel (marke- www.astor.com.pl/programpartnerski

ting i komunikacja zewnegtrzna Programu). programpartnerski@astor.com.pl

BIULETYN AUTOMATYKI 76 (2/2013) www.biuletyn.astor.com.pl
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Zestawienie Zlotych Partneréw firmy ASTOR na rok 2013.

Systemy sterowania

Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej
ABIS Sp. z 0.0. Sp.k. Systemy wizualizacji i SCADA w technologii ArchestrA

Systemy zarzgdzania wydajnoscia i systemy MES

Systemy sieci przemystowych

ARA Przedsiebiorstwo Automatyki Przemystowej Sp. z o.0. SR Ve R IS R AT AL e B A
Roboty przemystowe

Systemy sterowania

Przedsiebiorstwo Kompletacji i Montazu Systeméw Zaawansowane systemy sterowania

Automatyki CARBOAUTOMATYKA S.A. Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej

Systemy sieci przemystowych

Systemy sterowania

Zaawansowane systemy sterowania

Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej
Systemy wizualizacji i SCADA w technologii ArchestrA

Control Process IT Sp. z 0.0.

Systemy sterowania
ControlTec Sp. z o0.0. Zaawansowane systemy sterowania
Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej

Systemy sterowania

Przedsiebiorstwo Serwisu Automatyki i Urzadzen Zaawansowane systemy sterowania

Elektrycznych EL PAK Sp. z 0.0. Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej
Systemy sieci przemystowych

Systemy sterowania

Zaawansowane systemy sterowania

Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej
Systemy sieci przemystowych

Firma Inzynierska EnCo K.Kufel, J.Synowiec Sp.j.

Systemy sterowania
ENERGOTEST Sp. z 0.0. Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej
» oo . Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej
»JT.C.7 Spotka Akeyjna Systemy wizualizacji i SCADA w technologii ArchestrA
Systemy sterowania

MERCOMP SZCZECIN Sp. z o.0. Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej
Systemy sieci przemystowych

Systemy sterowania

Zaawansowane systemy sterowania

Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej
Systemy sieci przemystowych

Przedsiebiorstwo Pomiaréw i Automatyki PIA-ZAP Sp. z o.0.

Systemy sterowania

AT el E 8 SRR UTLSET: B S Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej

Honorowy Ztoty Partner ASTOR: Systemy sterowania
AF SEKO Sp. z 0.0. Systemy wizualizacji i SCADA w technologii klasycznej

www.biuletyn astor.com.p BIULETYN AUTOMATYKI 76 (2/2013) 11
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XL7e - Nowy
sterownik Horner
APG w rodzinie XL

Rodzina urzadzen: serii XL to gléwna grupa produktowa firmy Horner APG. Zaprojektowana

na bazie potrzeb klientéw dzialajacych gléwnie w segmencie matych i srednich systeméw ste-

rowania, oferuje rozwigzania integrujace panel operatorski, sterownik PLC oraz wbudowane

sygnaly wejs¢/wyjs¢. Obecnie Horner APG jest na etapie wprowadzania do oferty nowego

urzadzenia - XL7e.

PROCESOR IPHONE W STEROWNIKU PLC

W nowym produkcie, ktory do oferty
ASTOR ma trafi¢ na przetomie lipca/sierp-
nia 2013, producent stawia na wydajnosc,
mozliwo$ci komunikacyjne oraz na jako$¢.
Architektura urzadzenia pozostaje zbiez-
na z pozostalymi urzadzeniami serii XL,
jednak z punktu widzenia szybkoSci pracy
oraz mozliwosci komunikacji i wymiany
danych z innymi systemami jest to nowa
klasa produktu.

Wszystko za sprawa nowej platformy
sprzetowej, ktéra wykorzystuje procesory
o czgstotliwosci 454 MHz. Dzigki nim cykl
programu wynosi¢ bedzie zaledwie 0.013
ms/kB programu, a 1 MB pamigci i mozli-
wo$¢ programowania na ruchu pozwola na
obsluga bardziej zaawansowanych aplika-
cji sterujacych. Ilo§¢ pamigci wewnetrznej
sterownika deklasuje rozwigzania konku-

7-CALOWY EKRAN OPERATORSKI
Wizualizacja pracy obiektu w przy-

padku wykorzystania urzadzenia XL7e

bedzie realizowana w oparciu o 7-calowy

BIULETYN AUTOMATYKI

rencji — 50 000 rejestréow i ponad 16 000
zmiennych bitowych to wiekszy program
sterujacy i wigksze mozliwosci przy stero-
waniu.

Jedng z nich bedzie obsluga serwo-
napedoéw SmartServo — kolejnej nowosci,
ktorg Horner APG szykuje na drugg po-
fowe 2013 roku. Standardowe mozliwosci
komunikacyjne XL7e pozwola na nieza-
lezng obstuge 2 sieci Ethernet, 2 magistral
szeregowych pracujacych w standardzie
RS232/485 oraz 2 sieci CAN. Uzupelnie-
niem sg 2 porty USB oraz port pamieci
MicroSD z obstugg nosnikéw o pojemno-
Sci do 32 GB. Mozliwe bedzie oczywiscie
poszerzenie mozliwosci komunikacyjnych.
Przy pomocy kart rozszerzen, XL7e bedzie
moglo dodatkowo pracowac w sieci GSM/
GPRS lub w sieci Profibus DP jako Slave.

ekran z matrycg dotykowa. Wysoka roz-
dzielczos¢ — 800 x 480 px, obstuga 32000
koloréw oraz podswietlenie LED beda

76 (2/20183)

PIOTR ADAMCZYK
Specjalista ds. systemow sterowania
tel. 12 424 00 66
piotr.adamczyk@astor.com.pl



Nowe ProDUKTY R

gwarantowac wysoka jakos¢ oraz czy-

Model HEXT391C112 | HEXT391C113 | HEXT391C114 | HEXT391C115 .. L ,
telnos¢ wyswietlanych ekranéw. Na

PANEL OPERATORSKI obstuge aplikacji graficznej producent
technologia dotykowy, 7" TFT, 32k kolorow L. ..

) . o przewidzial 30 MB pamiegci, co po-
rozdzielczo$¢ 800 x 480 pikseli ) j
) . zwala na zbudowanie 1000 ekranéw
liczba ekranéw 1023
e fee o 30 MB operatorskich. Panel operatorski wy-
liczba klawiszy 6 posazony bedzie takze w 6 dowolnie
STEROWNIK PLC konfigurowalnych klawiszy funkcyj-
pamie¢ programu 1 MB, programowanie on-line nych, a front z zabezpieczeniem IP65
E2akan DLl i bedzie mozna spersonalizowaé pod
maks. ilo$é DI/DO 2048 /2048 .

~ katem swoich potrzeb.

maks. ilosé Al/AO 512 /512
ilos¢ zmiennych rejestrowych 50000
ilos¢ zmiennych bitowych 16384 NOWA WERSJA

PORTY KOMUNIKACYJNE OPROGRAMOWANIA CSCAPE
porty szeregowe COM1 - RS232/485, COM2 - RS485 Réwnolegle z nowym produktem,
port Ethernet 2x10/100 Mbps producent pracuje takze nad nowa
port CAN 2 x CAN (CsCAN i CANopen) wersja bezplatnego $rodowiska do
port USB tak, USB 2.0 Host, USB 2.0 Programming . . .

konfiguracji i programowania urza-
port MicroSD tak, <32 GB d R C Obré dodani b

zenia — Cscape. Oprocz dodania ob-

SYGNALY WBUDOWANE ] p P J )
iloé¢ wbudowanych DI 12 (4HSC) 12 (4HSC)  24(4HSC) 12 (4 HSC) stugi nowych urzadzen, poprawiona
lloé¢ whudowanych DO 6 122PWM) 16(2PWM) 12(2Pwm)  Zzostanie sekcja konfiguracji urzadze-
llo$é wbudowanych Al 4 2 2 2 nia. Bedzie ona mozliwa z jednego
llo$¢ wbudowanych AO 0 0 0 2 okna, na ktérym bedzie mozna usta-
rozdzielczos¢ przetwornika 10-bit 10-bit 10-bit 14/12-bit

wia¢ wszystkie parametry niezbedne

ROZBUDOWA . . .
do uruchomienia urzadzenia. W naj-

obstuga SmartMod tak . .. . .
. nowszej wersji edytor pozwoli takze
obstuga SmartStix/SmartBlock tak . ) .
obstuga SmartRail tak na tworzenie ekranéw operatorskich
OPCJE KOMUNIKACYJNE z wykorzystaniem wypelnienia gra-
Profibus DP Slave tak, HEXPBS dientowego, a obiekty graficzne beda
GSM/GPRS tak, HEGSMO04 Scisle sprzegniete z programem steru-
POZOSTALE PARAMETRY jacym. Bedzie to miato na celu dalsze
wymiary 186.1x143.6x 88 mm przyspieszenie tworzenia aplikacji wi-
zakres temperatur pracy -10-50°C . . .
o zualizacyjnej. Program sterujacy na
zasilanie 10-32 VDC ; .
T P65 wszystkie urzadzenia Horner APG
certyfikaty CE, UL, US moze by¢ budowany w jezyku LD, IL,
ST, SFC oraz FBD. Taka dowolnos¢
pozwala w latwy spos6b zaprogramo-
wac kazdy proces technologiczny. B
>>REKLAMA<<

ASTOR @ | _ ZESTAW STARTOWY

EKOMOMICINA AUTOMATYEA
. ASTRAADA HMI PANEL
Zapraszamy do nowego sklepu internetowego

Naucz sie obstugi i programowania
jednego z najpopularniejszych
paneli dotykowych oferowanych na
polskim rynku!

Systemy sterowania Komunikacja Napedy
Sterowniki PLC

Sterowniki zintegrowane
z panelem

v

Switche zarzadzalne > Przemienniki czestotliwosci

v

Switche niezarzadzalne > Akcesoria

Konwertery Zasilacze

v

Panele operatorskie P
Systemy SCADA Moduty Swiatlowodowe > Zasilacze obiektowe

Moduty I/0 Ureadzenia Wi Szkolenia -> WWW- ASTO R24- pl

> e-szkolenia

vV V V VvV Vv

v

v
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Przemyslana miniaturyzacja

Przemienniki czestotliwosci ASTRAADA DRIVE GD10

Rodzina przemiennikéw czestotliwosci Astraada Drive zostata rozbudowana o nowg serie naj-
mniejszych falownikéw nazwana GD10. W ramach serii GD10 dostepne sa rozwigzania 1-fazo-
we o mocach 0.2~2,2 kW oraz 3-fazowe o mocach 0,75~2,2 kW.

straada Drive GD10 dedykowana jest do aplikacji wymagajacych kompaktowego,
funkcjonalnego i jednoczesnie niedrogiego falownika. Male gabaryty, prostota
uruchamiania z wykorzystaniem odlaczanego panelu, wbudowany potencjometr
i port komunikacyjny w standardzie sprawiaja, ze stanowi ona interesujgcag oferte dla

Klientéw poszukujacych uniwersalnego i ekonomicznego rozwiagzania.
TOMASZ KOCHANOWSKI
tomasz.kochanowski@astor.com.pl

Rodzina przemiennikéw czestotliwosci Astraada Drive GD10

MINIATURYZACJA VS FUNKCJONALNOSC

Przy projektowaniu przemiennikéw
czestotliwosci GD10 postawiony zostal cel
optymalnego zmniejszenia gabarytow, przy
jednoczesnym zachowaniu funkcjonalno-
sci uzytkowej. W efekcie seria ta zostala
wykonana w dwoch wielkosciach obudow
dla mocy do i powyzej 0,75 kW.

Falowniki GD10 w mniejszej obudo-
wie (1-fazowe o mocach do 0,75 kW) zo-
staly wyposazone w odpowiedni radiator
odprowadzajacy cieplo, zapewniajacy chto-
dzenie pasywne. W falownikach wiekszej

BIULETYN AUTOMATYKI

mocy wykorzystano znany z pozostalych
serii Astraada Drive uklad chlodzenia wy-
muszonego, pracujacy w odseparowanym,
od wnetrza przemiennika, kanale wentyla-
cyjnym.

W serii GD10 dopracowana zostala
w najmniejszych detalach konstrukcja obu-
dowy, zapewniajac jej wysokg sztywnos$¢
oraz ergonomie, miedzy innymi dzigki fa-
twemu dostgpowi do terminala przytacze-
niowego oraz mozliwosci blokowania osto-
ny terminala w pozycji montazowe;.

76 (2/20183)
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Wybrane parametry /

funkcje Opis

1-fazowe 230 VAC (+10%): 0,2~2,2 kW
3-fazowe 400 VAC (+10%): 0,75~2,2 kW
Metoda sterowania skalarne sterowanie czestotliwosciowe U/f

Zasilanie i zakresy mocy

wbudowany z wyswietlaczem LED,
Panel konfiguracyjny wbudowany potencjometr do regulacji
czestotliwosci, odtgczany - montaz zdalny.
4 wejscia S1-S4, logika dodatnia/ujemna,
Wejscia dyskretne dodatkowo 1 wejscie S5 konfigurowalne
zamiennie jako wejscie lub wyjscie

Wejscie analogowe 1 wejscie konfigurowalne ( 0~10 V, 0~20 mA)
1 wyj$cie przekaznikowe 3A/AC 250 V
A 1A/DC30V
ifvizciekvsketne dodatkowo 1 wyjscie konfigurowalne
zamiennie jako wejscie S5 lub wyjscie ,"r
Wyjscie analogowe 1x0~10V, 0~20 mA

. 150% In przez 60's .
Prad przeciqzeniowy 500 10 orzez1s a ra n Za
wbudowany port RS-485,

obstuga Modbus RTU w ZESIqu I'Qki

dostepnych wiele trybdw (m.in. wejscie

Komunikacja

Zadawani A
ada a. € - analogowe, wejscia dyskretne, wbudowany \__
czestotliwosci X R
N . potencjometr, magistrala Modbus RTU,
wyjsciowej

tryb wielobiegowy, regulator PID, itp.)

FUNKCJONALNY | EKONOMICZNY

Niezaleznie od typu obudowy, falowniki Astraada Drive
GD10 zostaly wyposazone w standardzie w panel sterowa-
nia LED ze zintegrowanym potencjometrem, umozliwiaja-
cym konfiguracje, odczyt parametréw oraz zmiang biezacych
nastaw. Panel moze by¢ w dowolnym momencie odlgczony
iwypuszczony w dogodne dla operatora miejsce za posredni-
ctwem tradycyjnej ,,skretki” na odlegtos¢ do 20 m.

www.automatyka.pl

www.automatyka.pl to portal branzowy zbudowany

Modbus RTU pozwala na pelng parametryzacjg, sterowa- na bazie mfom?acll wprowadzanych pr?ez zarejestro-
nie i monitorowanie urzadzenia poprzez magistrale ko- wane w nim firmy. Dostarcza narzedzi pomocnych
munikacyjng z poziomu oprogramowania SCADA, panelu w odnalezieniu produktow i ustug dla

operatorskiego czy sterownika PLC. automatyki przemystowej.
Do konfiguracji, diagnostyki czy zarzadzania wszyst-

Z kolei wbudowany port RS485 z obstugg protokotu

kimi przemiennikami czestotliwosci Astraada Drive, w tym
réwniez nowa serig GD10, wykorzystywane jest jedno, in-
tuicyjne, bezplatne oprogramowanie HCM.

>>REKLAMA<<

> www.astor.com.pl/astraada Copyright 2000-2013 — Wszelkie prawa zastrzezone xtech.pl Serwisy branzowe Sp. z 0.0.,

R R AR R R RLEEE LT R RRRRRRELE 1 ul. Garncarska 5, 31-115 Krakéw, e-mail: biuro@xtech.pl,
tel. +48 (12) 432-52-00, faks +48 (12) 429-57-08

biuletyn.astor.com.pl



IR 0\t PRODUKTY

Elastyczne zarzgdzanie produkcjg wsadowg

Wonderware InBatch 2012 R2

Firma Invensys Wonderware - globalny dostawca systeméw informatycznych wspierajacych

wizualizacje proceséw i zarzadzanie produkcja, wprowadzita na rynek nowa wersje oprogra-

mowania do zarzadzania produkcja wsadowa o nazwie Wonderware InBatch 2012 R2.

rzeznaczone do kompleksowego za-

rzadzania procesami wsadowymi

wymagajacymi wysokiego poziomu
elastycznosci, oprogramowanie Wonderwa-
re InBatch 2012 R2 w nowej wersji zostaje
w pelni zintegrowane z Platforma Systemo-
wa ArchestrA, dzieki czemu mozliwe staje
si¢ tworzenie i zarzadzanie uniwersalnymi
aplikacjami wsadowymi i fatwe wspotdzie-
lenie informacji pomiedzy systemem wsa-
dowym, a Srodowiskiem do zarzadzania
catlym procesem produkcyjnym (jakim jest
Platforma Systemowa ArchestrA). Umozli-

wienie zarzadzania procesami wsadowymi
z poziomu jednej platformy zwieksza efek-
tywno$¢ operacyjng i pozwala na lepsze
i tatwiejsze dostosowywanie aplikacji do
aktualnych potrzeb biznesowych w czasie
rzeczywistym.

Dzigki pelnej integracji z Platforma
Systemowg ArchestrA, oprogramowanie
Wonderware InBatch 2012 R2 natywnie
udostepnia informacje o zasobach i fazie
aktualnego cyklu produkcji innym syste-
mom, wlaczajagc w to oprogramowanie
Wonderware Historian, Wonderware MES
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czy ArchestrA Workflow. To kompleksowe podejscie do
zarzadzania produkcjag pozwala na usprawnienie pro-
cesOw, zapewnia pelne Sledzenie i genealogie produkciji
oraz usprawnia przeplyw informacji pomiedzy pracow-
nikami i systemem informatycznym. Ponadto, nowa
wersja oprogramowania zostala rozszerzona o zupetnie
nowe mechanizmy zarzadzania wersjami oraz poréwny-
wania receptur.

Zastosowanie jednolitego Srodowiska do zarzadzania
wszystkimi aspektami procesu produkcyjnego pozwala na
podniesienie efektywnosci operacyjnej, redukcje kosztow
(w tym kosztéw rozwoju i utrzymania systemoéw) oraz
optymalizacje wydajnosci w czasie rzeczywistym. Zinte-
growanie systemu Wonderware InBatch 2012 R2 z Plat-
formg Systemowg ArchestrA wpisuje si¢ w strategie firmy
Invensys Wonderware, majgcag na celu eliminacje samo-
dzielnych ,wysp automatyki” oraz obnizenie kosztéw po-
przez dostarczenie zintegrowanych rozwigzan do zarza-
dzania i wykonywania proceséw produkcyjnych opartych
o technologi¢ ArchestrA.

Wonderware InBatch jest oprogramowaniem wy-
soce efektywnym w zarzadzaniu procesami wsadowymi
w firmach produkcyjnych, ale w wielu przypadkach jest
ono odseparowane od proceséw dyskretnego napelnia-
nia, pakowania i innych proceséw ,niewsadowych”.

Nowa wersja InBatch 2012 R2, dzieki pelnej inte-
gracji z Platforma Systemowgq ArchestrA, zapewnia pelng
synchronizacje w czasie rzeczywistym pomiedzy opera-
cjami produkcyjnymi wszelkiego typu.

Oprogramowanie Wonderware InBatch 2012 R2
pozostaje niezalezne od warstwy sprzetowej systemow
sterowania i w pelni zgodne ze standardem ISA-88. Sy-
stem jest takze w pelni kompatybilny z platformami do
wirtualizacji Microsoft Hyper-V oraz VMware VSphere.

W nowej wersji oprogramowania niezmienne pozo-
stajg sztandarowe funkcjonalnosci systemu Wonderware
InBatch, jakimi sg: prowadzenie produkcji wsadowej
w oparciu o zamodelowane wczesniej procesy oraz recep-
tury, Sledzenie wykorzystania surowcow i urzadzen pro-
dukcyjnych, tworzenie genealogii produkcji oraz dostep
do raportéw poprzez przegladarke internetowa dzigki
wykorzystaniu portalu raportowego Wonderware Infor-
mation Server.

= www.astor.com.pl/wonderware

www.biuletyn.astor.com.pl
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Diagnostyka usterek

Redukcja przestojow

POSTAW NA SYSTEM
ZDALNEGQO...
OGRANICZANIA STRAT!

Firma ASTOR oferuje Ci system monitorowania
i zdalnego sterowania, ktdry umozliwi spojny
i wydajny nadzoér nad Twoja infrastruktura
techniczna. Na bazie naszej oferty wdrozono
juz ponad 200 systemow w catej Polsce!

System zdalnego monitoringu i sterowania
pozwoli Ci:

- usprawnic obstuge i lokalizowanie usterek
- zmniejszyc€ iloS¢ przestojow maszyn

- wydtuzyc czas eksploatacji urzadzen

Dowiedz sie wiecej na:
www.astor.com.pl/telemetria
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Hlstorlan 2012 R2(ndant) czyli
bezpieczenstwo w nowej odslonie

Wysoka dostepnoé¢ informacji oraz tatwos¢ analizy jest niezwykle cenna, a w niektérych wy-

padkach wrecz wymagana, gdy dotyczy systeméw krytycznych i ciaglych. Poprzednie wersje

Wonderware Historian Server dostarczaly mechanizm replikacji pozwalajacy na budowanie éro-

dowisk zawierajagcych dwuwarstwowg, hierarchiczng strukture serweréw.

zigki temu w systemach roz-
proszonych istnieje mozliwos$¢

stworzenia niezaleznych sieci ser-
wer6w lokalnych i centralnych stuzacych
raportowaniu danych w ramach catej orga-
nizacji, uniezalezniajgc mozliwos¢ dostepu
do danych historycznych od czynnikéw ko-
munikacyjnych na kazdym z pozioméw de-
cyzyjnych. Z poziomu narzedzi klienckich
umozliwia to przegladanie zar6wno warto-
Sci procesowych z serwer6éw lokalnych, jak
i wartosci replikowanych na serwery dru-
giego poziomu.

Wraz z nowg wersjg R2 system otrzy-
muje dodatkowe zabezpieczenie w postaci
funkcjonalnosci parowania dwoch serwe-
row w konfiguracji redundantne;j.

Wonderware
Historian Cliant

Wonderware L
Redundant %
Historians

Data Servers/
Data Sources

(opcponains]

Niezaktécony przeptyw informacji w systemach
z redundantnym Historianem

BIULETYN AUTOMATYKI

Uzyskane dzieki temu Srodowisko jest
zdolne do prowadzenia cigglego gromadze-
nia danych i udostepniania ich klientom.
Istniejacy mechanizm StoreAndForward
po stronie Application Servera zabezpiecza
przed utratg danych, logujac je lokalnie, ale
nie zapewnia cigglosci dostepu do danych
dla klientéw - w przeciwienstwie do mecha-
nizmu redundancji serwerow Historian.

Wdrozenie rezerwowego Historiana
zapewni efektywne rozwigzanie dla uzyt-
kownikéw chcacych zapewnié nieprze-
rwalny przeptyw danych dla krytycznych
stacji klienckich wykorzystywanych przez
operatoréow badz technologéw. Rejestro-
wanie danych w kazdym z Historianéw
nie wymaga ich oddzielnej konfiguraciji.
Zestawienie pary sprowadza si¢ jedynie
do podania nazwy partnera podczas edycji
parametru HistorianPartner. Konfiguracja
po stronie obiektéw (silnikéw) Applica-
tion Servera, jak i Zrodia danych narzedzia
Historian Client, pozostaje niezmieniona.
Wersja 2012 R2 narzedzi klienckich zosta-
ta wzbogacona o mechanizm obstugi sparo-
wanych serweréw Historian.

W przypadku, gdy serwer podstawowy
Historiana przejdzie w tryb offline, narze-
dzie Historian Client automatycznie wyko-
nuje w tle przetaczenie zroédia danych na
drugi z Historianéw. W przypadku powro-
tu serwera podstawowego ponownie w tryb
online, Historian Client automatycznie
przelacza si¢ z powrotem na serwer podsta-
wowy - bez jakiejkolwiek przerw w pracy
dla uzytkownika. Jest to istotne ze wzgledu

76 (2/20183)
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Konfiguracja srodowiska z redundantnym Historianem — serwer aplikacji oraz klient

na to, iz mozliwos¢ analizy i podgladu
danych historycznych jest réwnie waz-
na, jak ich archiwizowanie. Przemy-
stlowa baza danych Historian to swe-
go rodzaju zrédlo zasilajace danymi
raporty, przebiegi, zestawienia, badz
arkusze kalkulacyjne.

Bloki
z rozbudowanym pakietem funkcji

surowych danych wraz

agregujacych sg solidnym fundamen-
tem systemu raportowego, jednak
pelni¢ mozliwosci jesteSmy w stanie
wykorzysta¢ dopiero przy wspolpra-
cy z narzedziami klienckimi. Pakiet

Wonderware Historian Clients oferuje
wiele sposobow dostepu i wizualizacji
zaréwno biezacych, jak i zarchiwizo-
wanych danych procesowych. Uzyt-
kownik, przegladajacy dane zapisane
na serwerze, otrzymuje dostep zaréw-
no do danych surowych, zagregowa-
nych, jak i mozliwos¢ transformacji
danych w celu lepszej ich interpreta-
cji. Transformacje te pozwalajg m.in.
na uzupelnienie brakujacych danych
na podstawie wybranego algorytmu,
eliminacje niewielkich zmian warto-
§ci (szuméw), jak réwniez wartosci

L |
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BIULETYN AUTOMATYKI

Nowe ProDUKTY R

znaczaco odbiegajacych od dopusz-
czalnych.

Analizom moze podlega¢ wigk-
sza niz do tej pory liczba zmiennych
procesowych — odkad Wonderware
Historian Server 2012 R2 wspiera naj-
nowszg technologi¢ baz danych Mic-
rosoft, a mianowicie SQL Server 2008
R2 oraz 2012 zaréwno w wersji 32- jak
i 64-bitowej. Podazanie za najnowsza
technologia daje mozliwosci skorzy-
stania z wiekszej wydajnosci, wiek-
szych limitéw pamigci (wykorzystanie
mozliwie calej zainstalowanej pamig-
ci RAM serweréw sprzetowych) oraz
z 64-bitowej przestrzeni adresowej dla
zmiennych procesowych, co przektada
si¢ na jeszcze wyzsza skalowalnos¢.
Ponadto pozwala na zamodelowanie
wigkszej liczby zmiennych proceso-
wych, ktérych maksymalna ilo$¢ dla
wersji R2 zostala zwiekszona o po-
nad 300% w stosunku do poprzed-
nich wersji i wynosi obecnie 500.000
zmiennych. Dane mogg by¢ wiec gro-
madzone na bardziej szczegbélowym
poziomie, pozwalajac na prowadzenie
doktadniejszego strojenia procesu —
wplywajac na poprawe jakosci i wy-
dajnosci systemu.

Do dyspozycji otrzymujemy row-
niez 64-bitowy, natywny OLE BD
Provider. Ponadto poprzez utrzymywa-
nie wdrozenia rozwigzania Historian
pod wzgledem technologii bazodano-
wych na najwyzszym dost¢pnym pozio-
mie, w znaczacy sposob przyczyniamy
sie do zmniejszenia ryzyka i zapewnie-
nia odpowiedniego, dtugoterminowego
wsparcia naszej instalacji. Pakiet Hi-
storian wraz z narzedziami klienckimi
w wersji 2012 R2 daje zatem wiele po-
wodéw, aby rozwazyC przeprowadze-
nie zmian w istniejacych instalacjach
i skorzystanie z ulepszen, ktére majg
duze szanse znaczaco zwigkszy¢ kom-
fort i bezpieczenstwo pracy oraz realny
zwrot kosztéw inwestycji.

< www.astor.com.pl/wonderware

76 (2/2018)
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Zrobotyzowany montaz elementow uszczelniajgcych

High Tech kontra Low Cost

Prosty montaz elementéw uszczelniajacych moze wydawac sie idealnym zadaniem dla zwin-

nych dloni pracownikéw na Dalekim Wschodzie. Szeroki wachlarz elementéw o ré6znych wy-

miarach dobieranych losowo, réwniez wydaje si¢ przemawiac za wyzszo$ciag manualnego mon-

tazu w krajach o niskich kosztach pracy. To, Ze jest inaczej, udowadnia firma Hauff-Technik

ze swoim pionierskim systemem montazowym. W niniejszym artykule zaprezentujemy, jak

inteligentna automatyka zwycieza w konfrontacji z manualnym montazem w krajach o niskich

kosztach pracy.

Decyzja o wyborze przysziego
miejsca produkcji nie byla latwa dla
firmy Hauff-Technik GmbH& Co.KG.
Przedsigbiorstwo, posiadajace trzy za-
ktady wokot miasta Herbrechtingen,
jest jednym z wiodacych producentéw
systemow uszczelniajacych do kabli,
rur i przewodéw. Nazwa Hauff jest
synonimem jakosci. To takze jeden
z powoddw, dla ktérych faworyzuje
sie produkcje w Niemczech. Pojawia
si¢ jednak kontrargument: ,Réwniez
my jesteSmy stale pod presjg kosz-
tow. Oczywiscie wiele przemawia za
produkcjq w Niemczech, ale ustalo-
no, ze musi sie to odbywac takze przy
uwzglednieniu pewnych zatozenn bu-
dzetowych” — moéwi inzynier Michael
Seibold, Prezes firmy Hauff-Technik.

Rozpoczat si¢ pojedynek: manu-
alny montaz na Dalekim Wschodzie
kontra automatyzacja w Niemczech.
Przyjrzenie si¢ produktom do mon-
tazu dawalo przewage pracy recznej
w krajach o niskich kosztach pracy.
Praca przedstawiala si¢ raczej prosto:
elementy gigte ze stali nierdzewnej na-
lezalo luzno wkreci¢ w elastyczny ele-
ment gumowy. Trzeba buto uwzglednié
mnogo$¢ wariantéw maltych wymiarow
elementow. W jednym z analizowanych
przypadkéw do montazu byto 48 typow

BIULETYN AUTOMATYKI

Robot Epson SCARA G3 wyposazony w gtowice do montazu

elementéw uszczelniajacych, monto-
wanych w setkach sztuk. To czynnik,
ktory faworyzuje montaz reczny.
Jedna z os6b, ktore nie chciaty po-
godzi¢ si¢ z przeniesieniem montazu do
krajow o niskich kosztach pracy, byt in-
zynier Georg Zink, kierownik produkecji
w Hauff-Technik. Zaangazowany w pla-
nowanie i peten dobrych pomystow,
nastawil si¢ na koncepcje linii monta-

76 (2/20183)

zowej, a dzigki firmie integratorskiej
Holzer GmbH z siedzibg w Herbrech-
tingen sprowadzil na poktad kompeten-
tnych doradcéw. Jak sie p6zniej okaza-
to, byta to bardzo dobra decyzja.
Dzigki pracy zespolowej udalo si¢
stworzy¢ koncepcje pionierskiej linii
montazowej, ktéra pod wzgledem kosz-
téw moze $mialo konkurowa¢ z manu-
alnymi rozwigzaniami taniego monta-



zu, oferujac przy tym wiele istotnych
zalet. Jak objasnia Georg Zink: ,Zna-
leZlismy bardzo elastyczne rozwigzanie
automatyzujgce, dzieki ktéremu mo-
Zemy ekonomicznie montowaé malte,

RECEPTA NA SUKCES LINIl MONTAZOWEJ

Tajemnica linii polega na jej ela-
stycznos$ci, ktéra zapewniajg: pomy-
slowy system zaopatrywania, kon-
sekwentne wprowadzanie robotéw
i uniwersalny magazyn narzedzi.
Wszelkie komponenty, w tym kom-
ponenty kluczowe: element gumowy
i gigte elementy stalowe, jak réwniez
elementy zlaczne, takie jak: Sruby,
nakretki, podktadki itp., sktadowane
sg w licznych magazynkach i pojem-
nikach, ktére albo sa dokowane bez-
posrednio do linii montazowej albo
zgrupowane w modulach wzdtuz nie;j.

Jak inteligentnie pomyslana jest
koncepcja urzadzenia, mozna si¢ prze-
kona¢ juz przy pierwszej stacji. Mamy
tutaj robota Epson SCARA serii G10
z zasiggiem ramienia 850 mm. Stacja
jest uformowana w potkole wokot ro-
bota z pigcioma magazynkami do prze-
chowywania réznych elementéow ze

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, zASTOSOWANIA

przypadkowo dobrane pod wzgledem
wielkosci, elementy. Dzigki tej linii je-
stesmy w stanie w krotkim czasie reali-
zowacé zamowienia, unikajqgc kosztow
magazynowania produktow. Poza tym

mozemy zawsze elastycznie reagowaé
na wahania rynku. I nie jestesmy za-
lezni od 0sob trzecich.”

Robot Epson SCARA G6 pracujacy na linii montazowej

stali szlachetnej. Zadaniem robota jest
pobranie wiasciwego elementu gietego

MODULARNOSC NIESIE ELASTYCZNOSC

Elastycznos¢ nie zna granic”,
wyjasnia strateg produkcji, Georg
Zink. ,Dla standardowych warian-
tow trzymamy giete elementy stalowe
bezposrednio przy stacji. Jezeli do pro-
dukcji wchodzg malte serie, wozkiem
widtowym dokujemy odpowiedni mo-
dul doprowadzajgcy z potrzebnymi
elementami ze stali szlachetnej.”

Starania o maksymalng elastycz-
no$¢ przewijaja si¢ jako mysl przewod-
nia przez kolejne stacje taSmy monta-
zowej. Zasada jest przy tym zawsze
ta sama: trzymac bezposrednio przy
tasmie maksymalng ilo$¢ elementow,
aby bez przerébek méc montowac
mozliwie najszersze spektrum pro-
duktoéw. Cel zostat osiggniety: z tacz-

WSZECHSTRONNIE UTALENTOWANE: ROBOTY EPSON SCARA

To, ze roboty Epson przejely
wszystkie zadania na czterech sta-
cjach, nie jest dzietem przypadku.
OczywisScie podczas planowania linii
montazowej zastanawiano si¢ rowniez
nad alternatywami, np. systemem li-
niowym, jednak potrzeba maksymal-
nej elastycznosci przy jednoczes$nie

www.biuletyn.astor.com.pl

najkrétszych taktach szybko wyelimi-
nowala ten pomyst.

Dzisiaj cztery roboty Epson
Scara G10 z zasiegiem ramienia 650
i 850 mm (w zaleznosci od potrzeb)
wykonujg calte niezbedne spektrum
zadan. Do tego przy stacji drugiej
dochodzg elementy doprowadzajace

BIULETYN AUTOMATYKI

z magazynka i ustawienie go w odpo-
wiedniej pozycji na przeno$niku.

nie 48 rodzajéw elementéw, ponad
50% mozna bez rekonfiguracji monto-
wacé na linii montazowej. Do montazu
pozostatych rodzajéw elementéw, ob-
stuga urzadzenia wymienia dokowane
moduly i produkcja rusza dalej. Czas
wymagany na zmiane moduléw to
maksymalnie 15 minut.

gumowe czgsci, ktére mogg zostac
zdjete, w zaleznosSci od okreslonych
kryteriéw. Réwnoczes$nie drugi ro-
bot odpowiedzialny jest za pobranie
montowanych elementéw uszczelnia-
jacych z magazunkoéw i umieszczenie
w odpowiedniej pozycji na transpor-
terze.

76 (2/2018)
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Elastyczna linia montazu uszczelnien

Robot Epson SCARA na trzecim
stanowisku musi si¢ zmierzy¢ z nieta-
twym zadaniem: precyzyjnym umiesz-
czeniem odpowiednich Srub wraz
z podktadkami w przewidzianych do
tego otworach w gumowym elemencie.
Epson G10 poradzit sobie z zadaniem
pewnie i szybko. Ostatnie skrecenie,
w ktorym Sruby powinny by¢ tylko
luzno wlozone, jest zadaniem czwar-

Proces montazu realizowany robotem Epson SCARA seria G6

tego robota. Dokrecenie Srub nastepu-
je juz podczas montazu w miejscu do-
celowym, aby zapewni¢ odpowiednie
funkcje uszczelniajace.

,Roboty Epson najlepiej spraw-
dzity sie na wszystkich stanowiskach
przy tej linii montazowej. Sq szybkie,
precyzyjne i mniezawodne. Dla nas
majq jeszcze jedng zaletg: G10, pomi-
mo swoich wymiaréw, Swietnie na-

AUTOMATYZACJA, KTORA SIE OPLACA

Dla Hauff Technik produkcja
w Niemczech okazala si¢ optacalna
pod wieloma wzgledami. ,Jestesmy
przekonani, Ze robotyzacja byta bar-
dzo dobrym wyborem”, podsumowuje
inzynier Michael Seibold. ,Bez kosz-
tow logistyki, utrzymania magazynu,
kontroli jakosci itp., produkcja okaza-
la sig oszczedna, nawet w poréwnaniu
z kosztami produkcji w krajach o ni-
skich kosztach pracy.”

BIULETYN AUTOMATYKI

Automatyzacja przedsiebiorstwa
okazala si¢ korzystna nie tylko pod
wzgledem finansowym. ,Zapewni-
lismy miejsca pracy w Niemczech,
przy
tym - dzieki elastycznemu montazo-

produkujemy ekonomicznie i

wi — gwarantujemy najkrotsze termi-
ny dostaw. Liczy sie to dla nas row-
nie mocno, jak kazdy zaoszczedzomy
eurocent” — méwi Michael Seibold.
lokalne

Takze firmy budowlane

76 (2/20183)

daje sie do montazu odwrotnego (na
suficie). Mozliwosc¢ te zrecznie wyko-
rzystat nasz integrator, firma Holzer.
Trzy z czterech robotow Epson SCARA
wykonujg swojq prace wiszgc na pod-
porach, co stanowi oszczednos¢ miej-
sca i daje dodatkowq elastycznosc”,
moéwi Georg Zink.

i przedsiebiorstwa energetyczne do-
ceniajg jakos¢ i trwalos¢, i dlatego
czeSciej siegaja po produkty Hauff-
-Technik. Dzigki temu automatyczny
montaz elementéw uszczelniajacych
w Niemczech to dobry biznes.

Tekst opracowany na podstawie mate-
riatéw Epson Deutschland

- www.astor.com.pl/epson-scara

www.biuletyn.astor.com.pl
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Technologie Wonderware w fabryce pralek

Efektywne, zautomatyzowane
zbieranie i analiza parametrow OEE

BSH Bosch und Siemens Hausgerdte GmbH, to - powstale w 1967 roku - joint venture spétek

Robert Bosch GmbH ze Stuttgartu oraz Siemens AG z Monachium, ktére w 2010 roku zanotowa-

to obrét na poziomie 9 miliardéw euro. Lacznie z miedzynarodowa siecia oddzialéow sprzeda-

zowych oraz firm serwisowych, koncern BSH to aktualnie ponad 70 firm w 46 krajach, a taczna

liczba zatrudnionych przekracza 43 tysigce os6b. Wszystko to sprawia, ze BSH jest najwiekszym

producentem AGD w Niemczech, jak i w calej Europie, zajmujac miejsce wsrdéd globalnych lide-

réw producentéw artykuléw gospodarstwa domowego.

Oprocz flagowych marek Bosch
i Siemens, portfolio firmy BSH obejmu-
je duze i male urzadzenia gospodarstwa
domowego, sprzet do czyszczenia pod-
16g i podgrzewacze wody. Zarzadzanie
spotka i jej rozwoj oparty jest w glownej
mierze na dbalosci o jako$¢ oraz inno-
wacyjno$¢ wytwarzanych produktéw,
ktore nabywcy doceniajg za wytrzyma-
fos¢, komfort i tatwos¢ uzytkowania.
Nie dziwi wiec fakt stale rosnacego za-
ufania do marki oraz satysfakcji klien-
téw z dokonywanych zakupow.

PROJEKT

Jako$¢, pewnos$¢ i innowacyj-
nos¢ to podstawowe zalozenia, ktére
gwarantowa¢ musi proces produkcji
w BSH. Te same kryteria odnoszg sie
roéwniez do wyboru partneré6w bizne-
sowych oraz systeméw automatyki
pilnujacych, by przebieg wytwarzania
zawsze odbywal si¢ zgodnie z najwyz-
szymi standardami.

Na poziomie gromadzenia da-
nych produkcyjnych z zaktadéw czy
hal produkcyjnych, przez lata BSH
stosowalo wlasne rozwigzanie. System

CELE:

menadzerskich,

= analizy wybiorcze,

WYZWANIA:

= system wielojezyczny,

- automatyczne zbieranie danych maszynowych i operacyjnych,
» prezentacja gromadzonych informacji na wykresach, raportach oraz kokpitach

- analizy przestojow i automatyczna kalkulacja wskaznika OEE,
= wizualizacja i optymalizacja proceséw produkcyjnych,
= analizy wydajnosci zmian i czasu cyklu produkcyjnego,

* monitoring przebiegu produkcji w czasie rzeczywistym online,

- wizualizacja aktualnych parametréw produkcji zaktadu przemystowego,

- automatyczne raportowanie i alarmowanie drogg mailowa,

» zbieranie danych dotyczacych spadku produkcji,

- gromadzenie parametrow globalnego zarzadzania utrzymaniem ruchu (TPM).

= stworzenie otwartej, skalowalnej platformy,
- zunifikowane w catej firmie parametry raportowania,

= raportowanie oparte na sieci intra/internetowej,

= wirtualne i scentralizowane srodowisko serwerowe,

* zintegrowanie rozwigzania Wonderware z istniejacym w BSH systemem IT. /

ten pozwalal na przesylanie informacji
o zleceniach produkcyjnych i innych
informacjach z systemu ERP do fabryk.
Kazda stacja robocza, dzieki urzadze-
niom archiwizujacym dane, miata kilka

BIULETYN AUTOMATYKI

réwnorzednych zadan, jak potwierdza-
nie czy Sledzenie zamoéwien oraz zbie-
ranie parametréw z maszyn.

Mimo stosowania tego wewnetrz-

nie wypracowanego rozwigzania,

76 (2/2013)
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BSH brakowalo globalnego systemu
informatycznego do gromadzenia
danych z wurzadzen produkcyjnych,
ktére pozwolitoby na automatyczne
monitorowanie wskaznika catkowitej
efektywnosci posiadanego parku ma-
szynowego (OEE — Overall Equipment
Effectiveness). Dlatego tez Centralny
Dzial IT koncernu BSH otrzymat za-
danie wyspecyfikowania oraz wyboru
systemu zbierania danych, spelniaja-
cego oczekiwania i odpowiadajacego
na potrzeby calej organizacji.

WYMAGANIA

Wymagania stawiane poszukiwa-
nemu systemowi z jednej strony odwo-
tywaly si¢ do korzystania z dotychczas
zbieranych i posiadanych informacji,
z drugiej zas: do dostepnosci otwar-
tych interfejséw, mogacych potaczyé
réznego rodzaju maszyny, zainsta-
lowane w kazdej z fabryk BSH. Roz-
wigzanie powinno zapewnia¢ rapor-
towanie ujednoliconych parametrow,
w celu prowadzenia analiz poréwnaw-
czych zaktadéw. Ponadto, istotnym
warunkiem dla nowego systemu byta
mozliwos¢ zintegrowania go z istnieja-
cym w BSH systemem produkcyjnym
W sposob, ktoéry pozwoli na tworzenie
przejrzystych raportéw i spojnych pa-
rametrow.

ZNACZENIE SYSTEMU
PRODUKCYINEGO

System produkcyjny BSH stano-
wi podstawe stalej optymalizacji i roz-
woju wszystkich proceséw firmowego
fancucha wartosci. Ustala on takze
globalny standard we wszystkich fa-
brykach udowadniajac, ze BSH silnie
integruje wlasne procesy produkcji,
optymalizuje zaopatrzenie i logistyke
wytwarzania oraz buduje ujednoli-
cong wizje zakltadéw produkcyjnych
na calym Swiecie. Ze wzgledu na tak
duze znaczenie tego systemu dla ca-
fego koncernu, uzasadnione okazato
sie¢ zbudowanie jednego, statego fun-

BIULETYN AUTOMATYKI
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Schemat systemu automatycznego monitorowania efektywnosci parku maszynowego w BSH Bosch

und Siemens Hausgerdte GmbH

damentu dla zbierania danych i bada-
nia wskaznika OEE w grupie BSH.
Gromadzone wskazania miatyby by¢
przedstawiane za pomocg wykresow
stupkowych, prezentujacych ogolny
obraz efektywnosci parku maszyno-
wego w réznych zaktadach produkcyj-
nych. Wygenerowane raporty pokazy-

walyby dostepnos¢, wydajnosé, jakosé
i wartosci zwigzanych z OEE poten-
cjalnych Zrédet strat (z uwzglednie-
niem doktadnych wartos$ci oraz nazw
stacji roboczych/zakladéw przemysio-
wych), kluczowe parametry procesow.
A wszystko to na jednej stronie i w lo-
kalnym jezyku kazdego z zaktadow.

» Wonderware MES Performance,
- Platforma Systemowa ArchestrA,

» Wonderware Historian,

= Wonderware Information Server.

REZULTATY:

w poszczeg6lnych fabrykach,

instalacje),

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIA | PRODUKTY: \

= Wonderware InTouch HMI Terminal Services,

- eliminacja recznego pomiaru parametréw produkcyjnych, stuzacych do
wyliczania wskaznika OEE i oszczgdno$¢ czasu pracownikow,
» precyzyjne i wyczerpujace informacje o stanie pracy i wydarzeniach

- dostep do informacji o dzialaniach podnoszacych efektywnos¢,
» zdefiniowanie kluczowych obszaréw produkcyjnych (narzedzia, procesy,

- szybszy i latwiejszy dostep do parametréw przez Intranet BSH,

» cenne narzedzie, wykorzystywane podczas podejmowania decyzji zakupowych
(identyfikacja odsetka zeztomowanych czesci oraz przestojow maszyn
zwigzanych z wadliwymi partiami produkcyjnymi),

» mozliwos¢ Tatwego powielenia systemu we wszystkich fabrykach koncernu BSH. /
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REALIZACJA
Biorac pod uwage ambitne kryte-

ria koncernu BSH, zdecydowano si¢
na wdrozenie rozwigzania dostarczo-
nego przez firme¢ Wonderware. Wszyst-
kie maszyny zostaly potaczone z Data
Access Server Wonderware, co umoz-
liwito plynne i kompletne zbieranie da-
nych. Nastepnie urzadzenia oraz infor-
macje produkcyjne z nich naptywajace
musiano zmagazynowac bezposrednio
w bazie oprogramowania Wonderware

TECHNOLOGIE, PRODUKTY, zASTOSOWANIA

- interfejs ERP bazujacy na Microsoft
Message Queue (120 tysiecy zapytan
dziennie),

- automatyczne raportowanie, wspie-
rane przez MS SQL - Server Repor-
ting Services,

- e-mailowe powiadomienia o wyste-
pujacych alarmach.

Wizualizacj¢ na poziomie hali pro-
dukcyjnej realizuje oprogramowanie
Wonderware InTouch HMI, dostepne
takze zdalnie dzigki funkcji Terminal

liminacja recznego pomiaru parametréw produk-
1] cyjnych, stuzacych do wyliczania wskaznika OEE
doprowadzita do znacznej redukcji czasu cyklu produk-
cyjnego. Na podstawie wynikdw uzyskanych dzieki zasto-
sowaniu oprogramowania firmy Wonderware, rozwazamy
Jjego wdrozenie w innych krajach spoza Europy.” Andreas
Busse, Dziat Zarzadzania Cyklem Zycia Produktu IT, BSH
Bosch und Siemens Hausgerate GmbH

MES Performance. Powstaly w ten spo-

sOb system do zbierania danych, ana-

lizy przestojow, badania parametréw

produkcyjnych, wskaznika OEE oraz

raportowania obejmuje:

+ 128 maszyn i fabryk,

* blisko 100 uzytkownikéw portalu
Wonderware Information Server,

zapewniajacego dostep do raportow

przez Internet,

www.biuletyn.astor.com.pl

Server. Jest ono obstugiwane w dzie-
sieciu réznych jezykach w zaktadach
na terenie Niemiec, Hiszpanii i Turcji.

Na pilotazowej instalacji procesu
gromadzenia danych i wizualizacji,
wyswietlanych w sposéb ciagly bylo
okoto 60 parametréw dziatania (ci$-
nienie, temperatura, przeplyw). Do-
datkowo wykrywano i odczytywano
wszelkie informacje zwigzane z pro-

BIULETYN AUTOMATYKI

cesami wtryskowymi. Podczas testow
system zapewnil nie tylko dokladng
wizualng reprezentacje dzialania li-
nii, ale réwniez pozwolil na przepro-
wadzenie doglebnej analizy i badania
wystepujacych trendow.

W zwiazku z sukcesem pierwsze-
go wdrozenia rozwigzania Wonderwa-
re w fabryce BSH, blizniacze systemy
zostaly juz zaimplementowane w 12
zaktadach na catym $wiecie, miedzy
innymi w Niemczech, Hiszpanii, Tur-
cji, Grecji oraz Rosji. Dane zbierane sg
z ponad 160 instalacji, obstugiwanych
przez 100 operatorow.

KORZYSCI | REZULTATY

W wyniku eliminacji recznego
zbierania danych potrzebnych do wyli-
czania wskaznika OEE i automatyzacji
tego procesu z wykorzystaniem opro-
gramowania Wonderware, operatorzy
oszczedzajg znaczng ilos¢ czasu. Teraz
doktadne i rzetelne informacje dotycza-
ce stanu poszczeg6lnych instalacji, za-
kladéw oraz wydarzen na produkcji sg
bltyskawicznie dostepne dla wszystkich
uprawnionych uzytkownikéw - mozna
je na biezaco §ledzic za poSrednictwem
Intra-/Internetu.

PRZYSZtOSC

Na podstawie rezultatow uzyska-
nych dzigki zastosowaniu rozwigzania
firmy Wonderware, firma BSH planuje
wdrozenie go takze w zakladach pro-
dukcyjnych poza Europa. Aktualnie
rozwazana jest implementacja dodat-
kowych funkcji, takich jak np.: powia-
domien SMS, rejestru alarmoéw, analiz
czasu awarii i cyklu, zsynchronizowa-
nia z systemem urzadzen mobilnych
oraz implementacji oprogramowania
Wonderware do monitorowania energii.

Artykul powstat na podstawie mate-
riatow firmy Wonderware.

< www.astor.com.pl/wonderware
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VersaMax Micro
- japonska jakos¢

w klasie mikro PLC

Przeprowadzone analizy wskazuja, ze okolo 30% wszystkich dostarczanych systeméw sterowa-

nia to rozwiazania z segmentu mikro obstugujace do 128 sygnatow obiektowych. Wyboér odpo-

wiedniego rozwigzania wydaje si¢ prosty, ale - z uwagi na ilos¢ rozwigzan dostepnych na rynku

- nie zawsze jest oczywisty.

oniewaz w segmencie mikro funkcjonalnosci oferowane przez producentéw sa bar-

dzo podobne, decydujac si¢ na wybor bierzemy przede wszystkim pod uwage nie-

zawodno$¢, marke producenta, obstugiwane interfejsy komunikacyjne oraz ceng.

MARKA GE ZOBOWIAZUJE

VersaMax Micro to produkt, ktéry
w ofercie GE Intelligent Platforms znajdu-
je si¢ od wielu lat. Pomimo uptywu czasu,
w dalszym ciagu jest jednym z popularniej-
szych i najczesciej wybieranych rozwig-
zan do sterowania prostymi aplikacjami
w wielu branzach. Dlaczego? Z powodu

MIKRO O SPORYCH MOZLIWOSCIACH

VersaMax Micro moze by¢ programo-
wany na ruchu i wyposazony jest w 48 kB
pamigci programu oraz ponad 32000 reje-
strow dostepnych dla programisty. W po-
faczeniu z wbudowang w sterownik PLC
obstuga 64 sygnaléw obiektowych z mozli-
woscig rozbudowy do 320 sygnaléw, pozwa-
la automatyzowac male i $rednie systemy

BIULETYN AUTOMATYKI

swojej niezawodnosci, ktorg potwierdzit na
tysigcach aplikacji przemystowych. Japon-
ska jakosé (sterowniki VersaMax Micro
produkowane sg w Japonii) przeklada sie
na dtuga i bezawaryjna prace, co z punk-
tu widzenia uzytkownika jest czynnikiem
najwazniejszym.

sterowania. Standardowym wyposazeniem
VersaMax Micro jest port szeregowy RS232
z obstuga Modbus RTU Master/Slave,
SNP/SNPX oraz ASCII. Drugi port komu-
nikacyjny jest opcjonalny i moze pracowac
jako RS232, RS485, Ethernet lub USB.
Port umozliwia réwniez zainstalowanie ze-
wnetrznej pamieci, pozwalajacej na przeno-

76 (2/20183)

PIOTR ADAMCZYK

Specjalista ds. systeméw sterowania
tel. 12 424 00 66
piotr.adamczyk@astor.com.pl
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VersaMax VersaMax VersaMax .
Model Micro 20 pt Micro 40 pt Micro 64 pt b\ a Sma rt gﬂd
OBStUGA I/0 o P Kontrola procesdw
Wejsécia dyskretne 12 (24VDC) 24(24VDC) 40 (24 VDC) O +L.I.-'.| A p lika cje L
8(24VDC, 16(24VDC, 24(24VDC, "n D

L
Wyijscia dyskretne ESCP) ESCP) ESCP) g Pom’a ry g

romsperzef s Komunikacja bezprzewodowa

Maks. liczba 1/0 276 296 320 Opomiarowanie .
4 Smart metering TEChnOngfE
KOMUNIKACJA

Whbudowane porty RS232 (SNPX Master, Modbus RTU
szeregowe Master/Slave, ASCII)

Styczniki

Opcjonalne moduty RS232, RS485, Ethernet, USB
PLC _ Automatykapreemysiona g
. . =
Napigcie zasilania 24 VDC /230 VAC E B4R OprngramawanIE ‘%
Pamieé programu 48 kB ::i . - Automa tyzacja =
Lcaba refestrom 32640 st6w 3 Zasilanie "iiiliz &
Szybkosé 1.7 ms/kB 3 - s . » *
Programowanie on-line tak ﬁ w E % "Ec' przemys owe
. . = . L T
Jezykl‘p'rogt:amowanla LD, IL = ] “E U SeerE - g Czujn;k;
Szybki licznik 4x HSC, 100 kHz E U & Falowniki .
Wyjécie PWM/PTO 1x PWM, 65 kHz ¥ I Ste ro Wa n ’ e
. 90 x 150 90 x 150 90 x 195 o m g
Wymiary [mm] i e e gy S Przekainiki  BHP g Centrum danych
QL ] Pneumalyka swm \u
Oprogramowanie Proficy Machine Edition o m o ap o\ cap 2
narzedziowe — licencja Nano/Micro E ‘iSfEFUWﬂIkI -§ CAE E"ﬂ _E
H ] o Sygnalizacja 2 0= =y
L]
szenie programu oraz jego aktualizacje bez uzycia kompute- “ o = Osprzet ‘g E '%i? g E
ra z oprogramowaniem narzedziowym. Wejscia sterownika = zZar 2’&;} dzanie n‘: 3 © e
.. o2
VersaMax Micro mogg zostaé skonfigurowane do obstugi 4 . Pc:fprzewodn iki= LJQ..I g Q%‘
sygnatéw HSC o czestotliwosci 100 kHz, a wyjscia posiadaja Elekt t Transmisja - >
. . o L eKtrosystemy \wi ualizacia g
wbudowane zabezpieczenie przed zwarciem i przecigzeniem J s AR dd
i mogg by¢ skonfigurowane do obstugi PWM/PTO. Dosta- o n " t o r " n ..: $
wowo VersaMax Micro moze wspélpracowaé z serwonape- ije towanie g q, 2
dami VersaMotion, sterujac aplikacjami ruchu wykorzystu Efektywnosc energetyczna

jacymi do 4 osi. Konfiguracja sterownika realizowana jest
z poziomu intuicyjnego narzedzia Proficy Machine Edition. Generatory Nap dy

Ener g ia Transmisja danych

Oprogramowanie pozwala programowac wszystkie dostgpne

rodziny urzadzen GE Intelligent Platforms. SCA DA
Infrastruktura

ZESTAW STARTOWY VERSAMAX MICRO PLUS
O WARTOSCI 3670 PLN ZA 890 PLN

Uzytkownicy, ktorzy nie znajg jeszcze rozwigzan Versa-
Max Micro, maja mozliwo$¢ zakupienia w bardzo atrakcyjnej
cenie kompletnego zestawu startowego o numerze katalogo-
wym IC200TBX164-PR. Idealny do nauki programowania
i obstugi prostych instalacji zestaw o wartosci 3670 PLN,

sktadajacy si¢ ze sterownika obstugujacego 64 sygnaty obiek-
towe, modulu komunikacyjnego RS232, oprogramowania
Proficy Machine Edition oraz kabla do konfiguracji, kosztuje

teraz tylko 890 PLN netto. Wraz z zestawem dostarczana @ e I e kt rO O n | i n e p I
jest dokumentacja techniczna oraz podrecznik uzytkownika .
pozwalajacy na rozpoczecie nauki programowania VersaMax

Micro Plus. Zestaw startowy mozna zakupi¢ w sklepie inter-
netowym www.ASTOR24.pl &

>>REKLAMA<<

DOLACZ DO SPOLECZNOSCI

zarejestruj sie na www.elektroonline.pl

www.biuletyn.astor.com.pl
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Konfigurowanie
urzadzen na sieci
Profinet w kontrolerach
serii RX1

.I"

P‘r
Pp'rrr
Fr

Kontrolery RXi dysponuja wbudowanymi portami komunikacyjnymi Profinet, ktére moga by¢

wykorzystane do redundancji medium polgczeniowego. Konfigurowanie komunikacji Profinet

w kontrolerach RXi jest bardzo podobne, jak w kontrolerach serii RX3i; w ponizszym artykule

opisane sa dwa przyklady takiej konfiguracji.

Kontroler PACSystems RXi jest §wiatowa premierg GE Intelligent Platforms.
Wiegcej informacji o produkcie na www.automatykajutra.pl

1. DODAWANIE KONTROLERA RXI

e Wraz z dodaniem podsystemu na kon-
& (@R R w sieci Profinet tro%er RXi zo‘st.ana, ‘tez doc.lane zw1a,z‘ane
= @ Targetl z nim sktadniki, m.in. pakiet do konfigu- PHC
B3 DstawistchLists racji parametrow sieci Ethernet i Profi- Description F< PROFINET Coniroller
& B Hardware Configunation. | | (. Zwr6émy uwage na domyslne para- it et ke 5 | SHOOES]
=E - o ) Vaiiable Mode False
| 0 Controller metry, jakie uzyskaty porty Profinet. :
K Ethernet Catalog Version 2
A Profinet Controller Reference Vaable | <Mone>
- =atwork |danklication
Wtasciwosci kontrolera | g Lam LAMOT
Inspactor Drevice Mame ilarrconitroladll
0Device | Wtasciwosci I/0 Device Ehrion Flusryan
e '1 IP Addiess 132.168.0.1
Update Rabe [ms] 128
Reference Vatiable | <Mones e Mkl xS
BN etwaik Idenlifbicaton oo Peinbn s =] ekt teviceie|
0 LAN LANO! de =
Device Hame shoprs00 -addeess Eas T Cores e _F —— Grca Tea
Podstawowym narzedziem do konfigurowania urzadzeh w sieci :.:.T.
Profinet jest Launch Discovery Tool. Stuzy do przypisania urzg-
dzeniom takich nazw, jakie zostaly skonfigurowane we wiasciwos-
ciach kontrolera Profinet. Narzedzie wywoluje si¢ poprzez kliknie-
cie prawym przyciskiem myszki na module kontrolera Profinet.
| ................................................................................................................................................................... |
28 BIULETYN AUTOMATYKI 76 (2/2013) biuletyn.astor.com.pl
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Doskonate zarzadzanie
Obstuga danymi historycznymi
Microsoft.NET J

Pay

Niezréwnana
komunikacja

8 J

Bezpieczenstwo

Internetowy dostep
i II do danych

Klarowne raporty
tworzone z tatwoscia

500+ zr6znicowanych A tatwosc tworzenia

obiektow graficznych 5|3 rmowanie na PC

i komoérce

POCZUJ MOC WIZUALIZACII

Ciggte rozwijanie oferty, innowacyjne rozwigzania

oraz otwarcie na potrzeby klientdw. Poniewaz t3czg nas wspalne
wartosci, ASTOR z przyjemnoscig oferuje systemy wizualizacji
InTouch HMI od Wonderware - firmy obecnej na rynku od 24 |at.

Wonderware InTouch HMI
Stabilne korzenie Twojego sukcesu. invensys
jeg

www.astor.com.pl/HMI

X ANSTOR

MOC TECHNOLOGII
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Panele operatorskie serii Astraada HMI

Logowanie zdarzen i operacji
produkcyjnych

o oo teoonoosoeesoannsoseeosonessoaesonessssseesssessosesoassessseesssessssssonsssssssesssesssstoassessososssesssestoassessssasssessssstsasssssssssssenssssssssnssss 1

Panele operatorskie serii Astraada HMI pozwalaja na archiwizacje i wizualizacje zmian wpro-

wadzanych przez operatoréw podczas prowadzenia procesu produkcyjnego. Operator - zanim

zacznie prace z panelem - moze zosta¢ zobligowany do zalogowania sig, a wszystkie zmiany

parametréw, jakie wprowadzi, beda archiwizowane w plikach csv lub txt.

ane moga by¢ zapisywane na nos-
nikach wymiennych typu pamigé
USB (pendrive) lub karta pamieci
microSD. Ponadto w pamieci wewngtrz-
nej panelu mogg by¢ przechowywane dane
o kilku ostatnich godzinach pracy obiektu,
co bardzo pomaga w biezacej analizie pro-
cesu, pozwalajac w szybki sposéb wykryc
wszystkie nieprawidlowosci.
Zarejestrowane zmiany zapisywane
sg w postaci tabeli zawierajacej informa-
cje o: czasie, dacie, wartosci oraz opisie
wykonanej operacji (tekst dowolnie konfi-
gurowany przez uzytkownika). Zawarto$¢
plikéw mozna wyswietli¢ bezposrednio na
ekranie panelu lub pobra¢ na komputer PC
w celu bardziej szczegbtowej analizy, przy

BIULETYN AUTOMATYKI

pomocy dowolnego arkusza kalkulacyj-
nego. Pobranie danych moze odbywac si¢
z uzyciem pamigci przenosnej lub w sposéb
zdalny — z wykorzystaniem narzedzia Data
Transfer Helper.

I. KONFIGURACJA BUFORA
LOGOWANYCH DANYCH
Konfiguracja mechanizmu logowa-
nia operacji wymaga okreslenia rozmiaru
bufora, w ktérym zapisywane beda dane.
W przypadku logowania danych do pliku,
konieczne jest podanie nazwy pliku oraz
czestotliwosci zapisywania (informacje za-
pisane w buforze beda kopiowane do pliku
co okreslony czas). Rejestrowane moga byc
wszystkie operacje wykonywane na panelu:

76 (2/20183)

PAWEL PODSIADLO
Specjalista ds. systemow
sterowania i komunikacji
przemystowej
pawel.podsiadlo@astor.com.pl
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zmiany warto$ci w rejestrach, zmiany wartosci bitowych,
potwierdzenia alarméw, przechodzenie na inne ekrany,
zmiany poziomu dostgpu do aplikacji.

o | Ervakby plwiens Ko
| Bfwes: W - Awedh
o Tewmy POD Aoorarain nurber of oo con bt ket 1300
i ekl
B Aphkagel Facosd whar Sw AF daty
i Links
o Irtmnal by ] Feoesd shen e 47 sisia
T Link
4 Tage 1 5 Dotas Fie
4] Seund Table Fiaama [E—————
" Eatug S
i u, i Tma 1z S | Eviry & i =
o Wy Alarmg
i Racipm
ﬂ.lrllu:-:ﬂ'!
12 Cperstion Lagging -
-

= HEoe

1. Kliknij prawym przyciskiem myszy na ,,Operation Log-
ging” w oknie ,,Project Manager” i wybierz , Properties”.
2. Skonfiguruj rozmiar bufora (max. 1024 kB) oraz nazwe pli-
ku i czestotliwos¢ zapisu, a nastepnie zatwierdz klikajac OK.

Il. KONFIGURACJA PARAMETRU LOGOWANIA
W OBIEKTACH NA EKRANIE OPERATORSKIM
Praktycznie kazdy obiekt umieszczony na ekranie

operatorskim panelu mozna skonfigurowac tak, aby zapi-

sywal do bufora informacje o wprowadzonych zmianach.

1. Kliknij dwukrotnie na dowolnym obiekcie umieszczo-
nym na ekranie, ktérego zmiany stanu chcesz logowac
i przejdz na zaktadke ,, Advanced”.

2. Zaznacz opcje ,,Operation Logging” i wprowadz tekst,
jaki ma by¢ logowany do bufora wraz ze zmianami wpro-
wadzanymi w obiekcie, a nastgpnie zatwierdz klikajac OK.

[Gareral [ Labai | Advenced |visity|

Teueh Dpemtion Control
Ervabiled by E

Enabled by User Level

] Operation Leggirg
Massage: Chercwanie pOmDy : J

11l. PRZYGOTOWANIE DO WIZUALIZACJI DANYCH
NA EKRANIE PANELU

Zarejestrowane dane mogg by¢ analizowane na ekra-
nie panelu operatorskiego lub na komputerze PC (po wczes-
niejszym pobraniu danych z pamieci panelu).
1. Umies¢ na ekranie operatorskim obiekt ,,Operation Log

Display”.

2. Aby uzyska¢ mozliwos$¢ przewijania tablicy danych, do-

www.biuletyn.astor.com.p

pop Lury

daj na ekran element suwaka ,Scroll Bar” i pofacz go
z obiektem ,Operation Log Display” (pole , Associated
Object ID”).

IV. POBRANIE ZALOGOWANYCH W PANELU
DANYCH NA KOMPUTER PC
Pobranie zarejestrowanych operacji z panela na lokal-

ny dysk naszego komputera mozliwe jest przy pomocy na-

rzedzia Data Transfer Helper, instalowanego automatycz-

nie wraz z oprogramowaniem Astraada CFG.

1. Uruchom narzedzie Data Transfer Helper.

2. Okresl jakie dane chcesz pobra¢ z panela —np.: ,,Get Log-
ged data (.csv)”

3. Okresl, w jaki sposob panel podiaczony jest do kompu-
tera.

4. Podaj hasto dostepu i naci$nij ,,Dalej”. Haslo domyslne
to 88888888 (osiem 6semek).

5. Nastepnie podaj lokalizacje oraz nazwe pliku, do ktérego
maja zostaé zapisane zalogowane informacje i zakoncz
prace narzedzia transferu danych.

Cperation Type
@ Gat lopged cua [ewv)
7 (Get alaem oounds | cev)

| Giet logged commtiong [cav)
Gel logged slams {osv)

7 Gel recipe ceta [cev) ™ Upcabe recion dala {cev)
(2 Ged recipe cata [prd) - Upciste recie dala {ped)
Gat OF & &F (p) ) Updsts O5 8 AP (p)

IHow do you want bo conmect bo the Fanel?
Link Seftings
& Sedal Poet [COM) ") Etheamet [
Pedt. | Port komuriacyy [D0MT)

Baud Fate: | 115200 .

|2

¥ihat is your password ¥

Pasgwoed;

- www.astor.com.pl/astraada
= www.platforma.astor.com.pl
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Terminarz szkolen technicznych

Akademii ASTOR

Szkolenia z zakresu oprogramowania Wonderware

Nazwa kursu

Lokalizacje i terminy kursow

Cena netto
w PLN

System wizualizacyjny Wonderware InTouch
czes$¢ 1 —tworzenie i serwisowanie aplikacji

System wizualizacyjny Wonderware InTouch
cze$é 2 — zagadnienia zaawansowane

Platforma Systemowa ArchestrA
cze$¢ 1 —tworzenie aplikacji

Platforma Systemowa ArchestrA
czes¢ 2 —tworzenie raportéw

Platforma Systemowa ArchestrA
cze$¢ 3 —administracja systemem

Platforma Systemowa ArchestrA
cze$¢ 4 — biezaca analiza danych

Platforma Systemowa ArchestrA
cze$¢ 5 — Archestra Object Toolkit

Przemystowa baza danych Wonderware Historian
cze$é 1 —analiza danych

Przemystowa baza danych Wonderware Historian
czes¢ 2 —tworzenie aplikacji

Obstuga i programowanie systemu zarzgdzania produkcja wsadowg
Wonderware InBatch

System $ledzenia i zarzadzania produkcja
— Wonderware Operations Software

System analizy przyczyn i czaséw przestojow maszyn oraz kontroli
efektywnosci produkcji — Wonderware Performance Software

Gdarnisk
Krakéw
Stargard
Warszawa

Gdarisk
Krakéw

Gdarnisk
Krakéw
Poznan
Warszawa

Gdarnisk
Krakow

Gdarisk
Krakow

Krakéw

Krakéw

Gdarisk
Krakéw
Warszawa

Gdansk
Krakow

Warszawa

Krakéw

Krakéw

Szkolenia z zakresu robotéw Kawasaki

Nazwa kursu

Lokalizacje i terminy kursow

08.07

10.06 ¢ 07.10
6.11
11.09¢4.12

22.07
18.11

5.08
24.0625.11
16.10

18.09

27.08
23.09¢16.12

29.08
25.0918.12

27.09

21.10

02.09
04.11
20.06

04.09
06.11

25.09

14.10

17.10

1800

1950

1950

1800

1800

900

1700

1700

1700

1950

2300

1200

Cena netto
w PLN

Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — czes¢ 1
Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — czesc¢ 2

Zrobotyzowane systemy spawalnicze Kawasaki — konfiguracja
i programowanie

Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki — kurs dla integratorow
Utrzymanie ruchu robotéw Kawasaki

Projektowanie i symulacja zrobotyzowanych stanowisk pracy —
K-Roset

BIULETYN AUTOMATYKI 76 (2/2013)

Krakow

Krakow

Krakéw

Krakow

Krakéw

Krakow

16.09

18.09

24.10

12.11

13.05

10.10

2300

2600

2700

2500

5900

2300

www.biuletyn.astor.com.pl



Szkolenia z zakresu systeméw sterowania i sieci przemystowych

Nazwa kursu

Obstuga i programowanie kontroleréw PACSystems serii RX3i

Obstuga techniczna i programowanie sterownikéw PLC oraz paneli
operatorskich — kurs dla stuzb utrzymania ruchu

Programowanie sterownikdw PLC oraz paneli operatorskich
— kurs dla integratoréow

Przyspieszony kurs obstugi i programowania sterownikéw
dla stuzb utrzymania ruchu

Przyspieszony kurs programowania sterownikéw dla integratoréw

Tworzenie aplikacji HMI/SCADA na bazie oprogramowania
Proficy HMI/SCADA Cimplicity

Proficy Process Systems — konfiguracja i programowanie systemu
Proficy Process Systems — zaawansowane bloki funkcyjne
System goracej rezerwacji PACSystems High Availability

Sieci bezprzewodowe 1 (Satelline) — projektowanie,
konfiguracja, serwisowanie

Sieci bezprzewodowe 1 (Satellar) — projektowanie,
konfiguracja, serwisowanie

Sterowniki GE Intelligent Platforms w sieciach przemystowych
Podstawy sterowania uktadami napedowymi — szybki licznik,
regulator PID w sterownikach PLC

oraz przemienniki czestotliwos$ci Astraada Drive

Sterowanie serwonapedami RX3i Motion i Versa Motion
Regulator PID — szybki licznik

Falowniki Astraada

Panele operatorskie Astraada

Serwonapedy PAC Motion — szkolenie zaawansowane

Mgz o Lokalizacje i terminy kursow Cena netto
dni ] Y w PLN
Gdansk 18.07
2 Warszawa 10.06 ¢ 24.10 1700
4 Bielsko-Biata 18.06¢8.10e10.12 2000
Bielsko-Biata 6.11
Krakéw 9.07
3 Stargard 2.09 1870
Warszawa 13.05¢18.11
Wroctaw 9.09
Gdansk 19.08
3 Poznan 27.11 1900
Warszawa 9.10
2 Gdansk 4.07 1700
Krakow 13.11
2 Stargard 17.06 1870
2 Krakéw 3.06 1500
1 Krakéw 5.06 1000
1 Krakéw 28.06 1500
1 Krakéw 28.10 800
1 Krakéw 29.10 800
3 Bielsko-Biata 25.06 1900
2 Bielsko-Biata 13.11 1300
2 Bielsko-Biata 18.12 1540
1 Krakéw 17.0604.12 700
1 Krakéow 18.0605.12 650
1 Krakéw 19.0606.12 650
3 Gdansk 5.06 2000

Niezaleznie od terminarza, istnieje mozliwo$¢ ustalenia indywidualnych terminéw szkolen.

Akademia ASTOR zaprasza Pafistwa na szkolenia z za-
kresu oprogramowania, robotéw i przemystowych systemow
sterowania. Stawiamy na praktyke, dlatego podczas orga-
nizowanych przez nas kurséw nie tylko poszerza Panstwo
swojg wiedze, ale takze przetestuja ja w praktyce: piszac
krok po kroku aplikacje, programujac roboty czy sterowniki.

Trenerami Akademii ASTOR sg certyfikowani spe-
cjalisci z wieloletnim do$wiadczeniem praktycznym w za-
kresie omawianych zagadnien oraz o odpowiednim przy-
gotowaniu dydaktycznym. Szkolenia dopasowywane sa
do potrzeb kursantéw, za$ warsztaty i seminaria, ktorych
program uwzglednia preferencje i realia konkretnych firm

w.biuletyn.astor.com.p

czy branz, organizowane na terenie calej Polski. Kazdy
uczestnik szkolen Akademii ASTOR otrzymuje certyfikat
o unikatowym numerze, autoryzowany przez konkretnego
dostawce produktowego ASTOR.

Wiegcej informacji:
- www.akademia.astor.com.pl
- akademia@astor.com.pl

Centra szkoleniowe Akademii ASTOR:
Bielsko-Biata | Gdansk | Katowice | Krakow
Stargard Szczecinski | Warszawa | Wroctaw

BIULETYN AUTOMATYKI 76 (2/2013)
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ASTOR 2

EKONOMICZINA AUTOMATYKA

AS44TFTO0422-PR24

Zestaw startowy Astraada HMI Panel.

» Astraada HMI Panel AS44TFT0422
> 2xRS232, 2xUSB
> 4,3”,480x272 px, 65k koloréw
» 8 MB Flash, 32 MB RAM
) gwarancja 24 miesigce
» oprogramowanie Astraada HMI CFG na
ptycie DVD
» podrecznik uzytkownika na ptycie DVD
» kabel USB do programowania

IC200TBX164-PR

Zestaw startowy VersaMax Micro Plus.

» VersaMax Micro Plus IC200UDR164
> 2xRS232
» 40 Dl, 24 DO przekaznikowe
) gwarancja 24 miesigce
» mozliwos¢ rozbudowy
» modut komunikacyjny IC200USB001
» licencja oprogramowania Proficy
Machine Edition
» kabel do programowania
» podrecznik uzytkownika

5 9 PLN
netto
JET-WAVE-2450-PR HEXT251C112-PR
Przemystowy router bezprzewodowy f[ Urzadzenie integrujgce sterownik PLC,
dla pasma 2,4 GHz (b/g/n). kolorowy dotykowy panel operatorski,
e wbudowang obstuge sygnatéw I/O oraz
» wbudowana antena 8 dBi rozbudowane opcje komunikacyjne.
» tryb pracy: AccessPoint/Bridge/ AP -i’ﬂ
Repeater /Client » 2xRS232/RS485, 2xUSB, Ethernet,
» szyfrowanie WPA/WPA2 CsCAN, Micro SD
» zakres temperatur pracy: -20 °C do +70 °C f » panel operatorski 3,5”, 320x240 px,
» IP55 : 65k koloréw
) zasilanie PoE » 12 DI, 6 DO przekaznikowe, 4 Al
» gwarancja: 30 miesiecy » darmowe oprogramowanie narzedziowe
Cscape PL
9 9 PLN
netto

97-1252PL

Oprogramowanie wizualizacyjne

InTouch na 64 zmienne. Licencja InTouch
Runtime oraz Wonderware Development
Studio, programy komunikacyjne oraz
dokumentacja PL.

» licencja Development oraz Runtime
» 64 zmienne

» polska dokumentacja

» licencja na kluczu USB

230

PLN

netto

US-AST-SZK-E-EITP-PR
E-szkolenie ,Wonderware InTouch
— podstawy tworzenia aplikacji
wizualizacyjnych”.

> kurs internetowy

swoboda wyboru czasu i tempa nauki

» profesjonalne filmy prezentujgce
zagadnienia krok po kroku

) materiaty w wersji elektronicznej

) certyfikat ukonczenia e-szkolenia

» mozliwos¢ uzyskania pomocy trenera

v




nowy sklep internetowy z automatyka przemystowa

890

STKXL220C012B

Zestaw startowy Horner.

» Horner XLe HEXE220C012
» panel operatorski 2.25”, 128x64 px
» 2xRS232/485
» Micro SD
» 12 DI, 6 DO przekaznikowe, 4 Al
» gwarancja 24 miesigce

» karta Micro SD 2 GB

» kabel + oprogramowanie narzedziowe
Cscape PL

- 10997

23007

STXKITMBEOO1 / STXKITPBS001 /

STXKITPNSOO1

Zestaw startowy RSTi I/O. Uktad wejs$é/
wyjs¢ firmy GE Intelligent Platforms do
systemow sterowania.

v vV vVvVvvevw

Modbus TCP / Profibus DP / Profinet
8 DI/8 DO dyskretnych

4 AO/2 AO pradowe

mozliwos$¢ rozbudowy

bogata diagnostyka

gwarancja 24 miesigce

- 17007

AKADEMIA

ANSTOR

5997

AS43TFT1025-PR

Dotykowy panel operatorski z kolorowym

ekranem o przekatnej 10”.

v vvVVveVvvVvw

3xRS$232/422/485

port Ethernet

slot Micro SD

10.4”, 800x600 px, 32k koloréow

128 MB flash

bezptatne oprogramowanie narzedziowe
gwarancja 24 miesigce

2999

=> WWW.ASTOR24.pl
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tekst: JAROSEAW GRACEL

Dla obserwatora wspdtczesnego swiata wiele (o ile nie wiekszos$¢) zachodzacych zjawisk wydaje sie trudnymi do zrozu-

mienia. Idac dalej, jezeli trudno je zrozumie¢, to trudno je opisac. A jesli trudno opisaé, to jeszcze trudniej znalez¢ ich

realne przyczyny i skutki. W konsekwencji nieznajomos¢ przyczyn powoduje zupetny brak mozliwosci kontroli... Niewat-

pliwie wiele zdarzen jest spowodowanych zdewaluowang rol3 ztota w systemie finansowym. Duza cze$¢ z nich zalezy od

roli emocji w kreowaniu i podejmowaniu decyzji. Szybkos¢ dystrybucji informacji za pomocg Internetu znaczaco utatwia

sterowanie naszymi emocjami. Automatyk zadatby pytanie, czy przypadkiem nie prébujemy sterowac ztozonym syste-

mem z wieloma zakiéceniami za pomoca otwartego uktadu sterowania?

Zejdzmy jednak na ziemie i, abstrahujac od roli ztota i In-
ternetu, sprobujmy przenies¢ sie do przestrzeni $wiata widzia-
nego oczyma ,,automatyka”. Mozna zapytac¢, w jaki sposob au-
tomatyk moze wptywac na problemy wspoétczesnego swiata?
Zaryzykujmy...

Jednym z podstawowych i fundamentalnych obszaréw,
ktéry automatycy wykorzystujg w praktyce w codziennym zy-
ciu (teorie intensywnie zgtebiajg w procesie ksztatcenia) jest
teoria sterowania. Nauka ta swoje poczatki ma w czasach
antycznych, a na dobre zaczeta zadamawiac sie w we wspoét-
czesnym swiecie po zakonczeniu pierwszej (1780-1830) i dru-
giej (1840-1870) Rewolucji Przemystowej. W 1868 roku, James
Clerk Maxwell zainspirowany projektami Boultona i Watta,
m.in. regulatorem odsrodkowym sterujgcym predkoscig silni-
ka (ktory to regulator powstat w 1788 roku), napisat ksigzke
,On governors”, w ktérej rozpisywat sie nad przyczynami nie-
stabilnosci systeméw dynamicznych.

Swiat automatyki i automatykéw mozna w bardzo duzym
uproszczeniu sprowadzi¢ do Swiata uktadéw regulacji. Dzieli-
my je na 2 typy: otwarte, czyli takie, w ktérych nie potrzebu-
jemy informacji zwrotnej o wyjsciu (,,efekcie”) procesu (czyli
np. sterowanie w pralce ,Frania”) oraz zamkniete, czyli takie,
w ktérych interesujg nas informacje zwrotne, zwane popular-
nie feedbackiem.

Olbrzymia zaletg uktadéw regulacji, jest to, ze pozwalaja
w bardzo prosty sposdb opisywac zdecydowang wiekszos¢ ist-
niejgcych na $wiecie proceséw. Opisujac zdarzenie lub proces,
zawsze znajdziemy w nim ,regulator” (komputer, program,
sterownik PLC, cztowieka), ,system” (element, ktérym chce-
my sterowac) oraz przekazemy ,informacje zwrotng” (ostatnio
coraz popularniejsze sg wskazniki KPI, Key Performance Indi-
cators). Gdyby przyjrze¢ sie konstrukcji cyklu Deminga (Plan
— Do — Check- Act) mozna w bardzo tatwy sposdb zauwazy¢
jego kompatybilno$¢ z zamknietym uktadem sterowania (plan
— ustawienia sterownika, do — sterowanie systemem, check —
pomiary efektéw przez czujnik, act — ustawienie sterownika
z uwzglednieniem informacji zwrotnej).
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Nietrudno zauwazy¢, ze dzisiejszy Swiat jest peten ,au-
tomatow”. Przedmioty codziennego uzytku — ekspresy do
kawy, piekarniki, pralki - coraz czesciej wspomagajq cztowieka
w rutynowych czynnosciach. Nowoczesne lodowki juz dzisiaj
potrafig sprawdzi¢ swoje ,stany magazynowe” i zamowic au-
tomatycznie dostawe sSwiezych produktéw w sklepie inter-
netowym. Fabryki, i to nie tylko te zachodnie, staja sie coraz
bardziej zautomatyzowane. Niedawno podana w mediach
wiadomos¢, ktéra gtosi, ze chinskie fabryki zainstalujg kilka
miliondw (sic!) robotéw przemystowych w najblizszych latach,
zdaje sie potwierdzaé te teze. Przegladajac strony interneto-
we innowacyjnych firm, jeste$my czesto zachecani do rozmo-
wy przez automatycznego sprzedawce, zwanego chat-botem,
a wiekszos¢ wiadomosci wysytanych do klientéw sklepdw in-
ternetowych jest w petni zautomatyzowana.

Najbardziej znanym centryzmem (oczywiscie poza eks-
centryzmem) dzisiejszych czasow jest zapewne heliocentryzm,
do ktérego udowodnienia znaczac przyczynit sie nasz rodak
z Torunia — Mikotaj Kopernik. Sama definicja centryzmu skfania
nas do zastanowienia sig, co jest punktem centralnym i maja-
cym kluczowy wptyw na dziatanie danego systemu. Patrzac na
dzisiejszy swiat, a moze $cislej na przemyst dzisiejszego Swiata,
mozna postawic teze, ze bedzie on z kazdym rokiem coraz bar-
dziej automatocentryczny. Automatyzujg sie: procesy bizneso-
we, procesy produkcyjne, procesy raportowania, procesy prze-
sytania informacji, procesy komunikacji, procesy zakupowe,
procesy zamawiania, itd. Kto wie co jeszcze przed nami? Z pew-
noscig kluczowa role w przemysle jutra moga i beda odgrywac
opisywane wczesniej teoria sterowania oraz uktady regulacji.
Zderzajac sie z jakimkolwiek zagadnieniem, zastanowmy sie:
jakie mamy mozliwosci sterowania, jak skomplikowany jest
system, jakich zaktécenn mozemy spodziewad sie w trakcie ,,ste-
rowania” oraz jak zmierzymy efekty pracy systemu. Najlepiej,
jesli docelowo bedziemy to robili w petni automatycznie...

Na zakonczenie chciatbym pozostawié¢ Panstwa z pyta-
niem: Gdzie w automatocentrycznym Swiecie miejsce dla lu-
dzi? ...ale to juz temat na dalsza dyskusje... B




Ludzie ASTOKA (¢
BARBARA CEBO

urodzita sie w Krakowie, ale od
najmtodszych lat mieszka w Staniat-
kach — malowniczej miejscowosci po-
tozonej tuz pod Krakowem, gdzie ukon-
czyta szkote podstawowa. Nie wszyscy
wiedzg, ze w Xl wieku powstat w Sta-
nigtkach pierwszy na ziemiach polskich
klasztor siostr benedyktynek, a nazwa
miejscowosci wigze sie z podaniem
o Swietym Wojciechu.

W Krakowie rozpoczeta edukacje
w XIII Liceum Ogdlnoksztatcgcym, kon-
tynuujac nauke na studiach o kierunku
'Edytorstwo i komunikacja medialna’.
Mowi sie, ze w liceum zawiera sie naj-
piekniejsze przyjaznie i Basia catkowi-

el

iuletyn.astor.com.p

cie zgadza sie z tym stwierdzeniem,
bo przyjaciele z czaséw liceum stali sie
przyjaciétmi na cate zycie.

Przygode z firmg ASTOR rozpo-
czeta na pigtym roku studidéw od stazu
w krakowskiej centrali firmy. W firmie
Basia ceni sobie serdeczng atmosfere.
Spotkato jg wiele wyzwan, a najwiek-

szym byto zorganizowanie Gali 25-lecia
firmy ASTOR.

ASTOR umozliwit Basi
w ulubionym obszarze, tj. organizacji

dziatanie

wydarzenn marketingowych, m.in. spot-
kan biznesowych oraz wydarzen dla
klientéw i dla pracownikdw.

,Kiedy czegos gorgco pragniesz, to
caty swiat dziata potajemnie, by udato
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osTATNIE STRONY (R

Ci sie to osiggngc¢” (Paulo Coehlo) — kie-
rujgc sie tym mottem, Basia stara sie
spetniac swoje cele zyciowe, a przy tym
towarzyszy jej nieustannie pozytywna
energia, ktdéra dzieli sie z innymi.

Dla Basi kazdy dzien jest matym
zyciem, wiec wychodzi z zatozenia, ze
najwazniejsze w zyciu to wtasnie chwile
i trzeba umied cieszy¢ sie nimi.

Otoczenie miejsca zamieszkania
zacheca do wycieczek, totez Basia, pie-
szo lub na rowerze, przemierza okolice
Puszczy Niepotomickiej. Uwielbia réw-
niez spontaniczne czy zaplanowane
wycieczki w Swiat —z mezem Marcinem
Czy ze znajomymi.

Dzieki firmowym wyjazdom in-
tegracyjnym Basia polubita jazde na

nartach. Musi duzo ¢éwiczy¢, ale skoro
ztapata bakcyla, to przyjemnie mija jej
czas na szlifowaniu techniki. Mato kto
wie, ze maz Basi zaszczepit w niej zain-
teresowanie motoryzacjg i dzieki temu
bardzo chetnie wybiera sie na zloty sa-
mochodowe, a szalenstwo za kierowni-
cg rowniez nie jest jej obce.

W wolnej chwili Basia zasiada
z ciekawa lekturg, lubi tez komediowe
sztuki teatralne, a w chwilach zmecze-
nia marzy o leniuchowaniu na niezatto-
czonej plazy...
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KIERUJ EFEKTYWNIE DZIALEM
UTRZYMANIA RUCHU!

Profesal Maintenance - nowy system klasy CMMS dla
Dziatéw Utrzymania Ruchu - pozwoli Ci na kompleksowa
obstuge parku maszynowego, sprawne zarzadzenie
zespotem pracownikow oraz elastyczng integracje

z innymi systemami w Twoim przedsiebiorstwie.

Zyski?
70% krotszy czas zgtaszania awarii.
30% krotszy czas reakeji na awarie.

10% wieksza wydajnosc zatogi.

Dowiedz sie wiecej na www.astor.com.pl/cmms

¢=>¢ Profesal

X ANSTOR

MOC TECHNOLOGII
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