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WSZYSTKO STAIJE SIE PROSTE...

...kiedy korzystasz z Pomocy
Technicznej ASTOR.

Zaawansowana technologia moze wydawac

sie trudna do opanowania. Ale kiedy masz do
dyspozycji specjalistéw ASTOR, nic nie jest zbyt
skomplikowane. Dzieki pomocy technicznej masz

dostep do informacji i aktualizacji przez 24h/dobe.

Pozostaje Ci korzystanie z innowacyjnych
rozwigzan ASTOR.

www.astor.com.pl/pomoc-techniczna
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Szanowni Panstwo,

musz¢ szczerze przyznal, ze
momentami tracitem juz cierpli-
wos¢ do tego konca §wiata. Ciez-
ko uwierzy¢, ze co$ tak bzdur-
nego moze w takim stopniu
zdominowa¢ media masowe. Na
szczgs$cie koniec Swiata sie skon-
czyt (cho¢ niektérzy juz czekajg
na nastepny) i mozna spokojnie
zajac sie realizacja postanowien
noworocznych.

W nowy rok wchodze z duzym optymizmem. Nie jestem
przesadny, wiec nie przeraza mnie trzynastka w jego numerze.
Whbrew wszystkim ,,kryzysowym wieszczom” i kiepskim progno-
zom jestem pewien, ze bedzie to rok udany i ze wszystko potoczy
sie¢ w odpowiednim kierunku i tempie. I tego samego — optymi-
zmu, zdrowia i realizacji zamierzen — zyczg réwniez wszystkim
Czytelnikom Biuletynu Automatyki.

Jednoczes$nie zapraszam Panstwa do zapoznania si¢ z naj-
nowszym, 74. numerem naszego kwartalnika. Prezentujemy
w nim jak zwykle nowe produkty z oferty ASTOR. Na stronie
12 piszemy o panelu operatorskim Astraada HMI, a na stronie
14 - o rodzinie przemiennikéw czestotliwosci Astraada Drive
GD35. Na stronie 18 przeczytajg Panstwo o nowych robotach fir-
my Kawasaki, natomiast na stronie 28 — o robotach SCARA firmy
Epson, z ktorg ASTOR podpisal wtasnie kontrakt dystrybucyjny
(o tym na stronie 6).

Na stronie 25 publikujemy artykut poswiecony idei Smart
City - trendowi w zarzadzaniu infrastruktura miejskg. Wszyscy
Czytelnicy zainteresowani stosowaniem protokolu Modbus TCP
w rozwigzaniach GE Intelligent Platforms z pewnoscig powinni
zajrze¢ na strone 30. Natomiast na stronie 38 znajdg Panstwo
informacje o nowosciach w Akademii ASTOR. Warto zatrzymac
si¢ rowniez na stronie 40, gdzie dzielimy sie refleksjami z okazji
25-lecia naszej firmy.

Serdecznie zapraszam do lektury.
MATEUSZ PIERZCHALA

Redaktor Naczelny
mateusz.pierzchala@astor.com.pl
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POCZUJ MOC WIZUALIZACII

Ciggte rozwijanie oferty, innowacyjne rozwigzania

oraz otwarcie na potrzeby klientdw. Poniewaz t3czg nas wspalne
wartosci, ASTOR z przyjemnoscig oferuje systemy wizualizacji
InTouch HMI od Wonderware - firmy obecnej na rynku od 24 |at.

Wonderware InTouch HMI
Stabilne korzenie Twojego sukcesu. invensys
jeg

www.astor.com.pl/HMI
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ASTOR PODPISAL KONTRAKT Z FIRMA EPSON NA DYSTRYBUCJE ROBOTOW SCARA

5 paidziernika 2012 roku firma ASTOR rozpoczela
dystrybucje szybkich robotéow SCARA japonskiego pro-
ducenta — firmy EPSON. Decyzja o wprowadzeniu do
oferty kolejnej marki robotéw przemystowych jest odpo-
wiedzia na oczekiwania partneré6w wdrozeniowych oraz
na zapotrzebowanie rynku.

Latwos¢ w programowaniu robotow SCARA oraz prosty
i szybki proces wdrozeniowy wplywa na ich rosnaca popu-
larnos¢. ,,Widzimy duzg szansg na rozwoj rynku robotow
typu SCARA w Polsce, obserwujemy coraz wigksze zain-
teresowanie takimi rozwigzaniami, dlatego zdecydowa-
lismy sig na poszerzenie oferty o japoriskie roboty firmy
EPSON.” — tlumaczy Stefan Zyczkowski, prezes ASTORa.

Gtiéwnym przeznaczeniem tej specjalistycznej klasy ro-
botow jest montaz elementéw i podzespoléw, powtarzal-
ne przenoszenie detali i ich sortowanie oraz szybka pale-
tyzacja produktow.

ASTOR chce z nowa ofertg dociera¢ do klientow z sek-
tora malych i Srednich przedsigbiorstw produkcyjnych
z r6znych branz przemystu.

10, co wyroznia roboty klasy SCARA, sposréd innych
rozwiqzan pick&place, to szybkosS¢ pracy, precyzja oraz
atrakcyjna cena.“ — podkresla Pawel Halicki, dyrektor
dziatu robotow przemystowych w firmie ASTOR.

Polska jest dla nas jednym z najwazniejszych, szybko
rosngcych rynkoéw europejskich. Dlatego jestesmy bardzo
zadowoleni z faktu, ze nawiqzaliSmy wspolprace z tak
kompetentnym partnerem, jak firma ASTOR. Wspdlnie

ASTOR NA FACEBOOKU

Zapraszamy na nasza stron¢ na Facebooku.

Wszyscy, ktorzy polubig nasz profil, uzyskaja dostep do wie-
lu unikatowych informacji, korzysci i ofert, kierowanych
wylacznie do uzytkownikéw Facebooka. Bedg to miedzy
innymi: specjalne oferty promocyjne, specjalne zaprosze-
nia na imprezy i seminaria, atrakcyjne oferty szkoleniowe.
Na Facebooku znajdg Panstwo rowniez unikatowe infor-
macje o ciekawych wdrozeniach oraz ciekawostki bran-
zowe, w tym rowniez z zycia firmy ASTOR. ®
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chcemy stac¢ sie powaznym dostawcq wysokiej jakosci
rozwiqgzan na polski rynek.” — powiedzial Volker Spanier,
dyrektor Factory Automation Division w firmie EPSON
DEUTSCHLAND GmbH. =
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ODPOWIEDZIALNY JAK ASTOR. PREMIERA RAPORTU SPOLECZNEGO ASTOR

Spotka ASTOR, dostawca ustug i nowoczesnych techno-
logii dla przemyslu, oglosila swo6j pierwszy Raport Spo-
leczny, podsumowujac w ten sposob 25 lat swojej obec-
no$ci na rynku.

Na 92 stronach raportu opisano tajniki trwatego rozwoju
firmy, ktéra od poczatku swego istnienia zarzadzana byta
zgodnie z zasadami odpowiedzialnego biznesu. W szesciu
rozdziatach omawiane sg kolejno efekty dziatan w obsza-
rach takich jak: miejsce pracy, edukacja, rynek, spoleczen-
stwo, srodowisko, a w ostatnim — wyzwania na przysziosc.

wPrawdziwg firme mozina rozwijaé tylko w oparciu
0 uczciwe, rzetelne zasady” - ten prosty przepis podaje
na wstepie Stefan Zyczkowski, Prezes Zarzadu i wspot-
tworca sukcesu ASTORa.

W sektorze MSP, do ktérego nalezy firma ASTOR, publi-
kacja raportu spotecznego jest rzadko spotykang prakty-
ka. Najczesciej ta dziatalno$¢ kojarzona jest z miedzyna-
rodowymi korporacjami lub sp6tkami gietdowymi.

,Pomyst raportu zrodzit si¢ przede wszystkim z potrzeby
wewnetrznego podsumowania tego, co robimy w naszym
zespole poza dziatalnosciqg komercyjng. Oczywiste jed-
nak dla nas byto, ze jesli publikacja zostanie przez nas
uznana za wartosciowgq, wowczas udostepnimy jq takze
naszym klientom i partnerom.” — tak o genezie powstania
raportu méwi Wojciech Kmiecik, Petnomocnik Zarzadu
ds. PR i inicjator powstania raportu.

Raport powstawal zgodnie z ideg partycypacji, w kolej-
nych etapach wyrazi¢ opini¢ na jego temat mogla kazda
osoba z firmy. Nad merytoryczng strong raportu pracowat
zespot redakcyjny, kierowany przez Mileng Chudobska-
-Marcinek, Specjalistke ds. PR, przy duzym wktadzie me-
rytorycznym Agnieszki Politanskiej, Dyrektor Personalnej
oraz wsparciu Magdaleny Grych, Asystentki Zarzadu.

Na ile raport moze stanowi¢ Zrédlo inspiracji dla firm,
dziatajacych na podobng skale jak ASTOR, mozna prze-
kona¢ sie¢ samemu, gdyz jego elektroniczna wersja do-
stepna jest na stronie www.astor.com.pl/raport-csr m

OPROGRAMOWANIE PROFESAL MAINTENANCE NA MEDAL

Oprogramowanie klasy CMMS -
Profesal Maintenance, dedykowane
dla Dzialéw Utrzymania Ruchu zo-
stalo nagrodzone Medalem Europej-
skim w XXIII edycji konkursu, orga-
nizowanego przez Business Centre
Club dla produktoéw i ustug odpowia-
dajacych standardom europejskim.

Oprogramowanie Profesal Maintenan-
ce pozwala na kompleksowa obstuge
parku maszynowego, zarzadzanie ze-
spotem pracownikéw oraz integracje
z innym oprogramowaniem przemysto-
wym. Jedng z gléwnych zalet systemu
jest jego wysoki stopien konfigurowal-

www.biuletyn.astor.com.pl

nosci, dzigki czemu oprogramowanie
moze zostac elastycznie dostosowane
do specyficznych potrzeb przedsiebior-
stwa. Dzigki szerokim mozliwo$ciom
integracji z systemami typu SCADA,
MES, Historian lub ERP, przeptyw in-
formacji miedzy produkcjg a utrzyma-
niem ruchu zostaje zautomatyzowany
i znaczaco przyspieszony.

Wyroznienie w prestizowym kon-
Rursie Business Centre Club to dla
nas wielki zaszczyt. Jednoczesnie na-
groda ta utwierdza nas w przekona-
niu, Ze obrany kierunek rozwoju opro-
gramowania jest wiasciwy i spetnia

BIULETYN AUTOMATYKI

ono kryteria stawiane nowoczesnym
systemom klasy CMMS.” — komentu-
je Arkadiusz Rodak, Specjalista ds.
Systeméw CMMS w firmie ASTOR.

Nagrodzony system zostal wprowa-
dzony na polski rynek w 2011 roku
przez firme¢ ASTOR w odpowiedzi na
wspolczesne potrzeby Dziatow Utrzy-
mania Ruchu.

Wiecej informacjint. oprogramowania

Profesal Maintenance mozna znalez¢
na stronie www.astor.com.pl/cmms H

74 (4/2012)
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ROBOTshow i HAPexpo 2012
pod znakiem ASTORa

Przez trzy dni (13-15.11.2012) Centrum Targowo-Wystawiennicze Expo Silesia zyto automatyka
i robotyka. Sosnowieckie targi zgromadzily wystawcéw z kraju i zagranicy Wéréd nich ASTOR,
ktory wystapil rowniez w roli partnera strategicznego targéw ROBOTshow i HAPexpo. Ramie
w ramie z dystrybutorem robotéw Kawasaki oraz EPSON staneli partnerzy biznesowi ASTORa
- firmy: ABIS, Control-Service, Fronius i Markon.

irma ASTOR mocno zaznaczy-
ta swojg obecnos¢ na targach
HAPexpo i  ROBOTshow.
W tych trudniejszych gospodarczo cza-

Stefan Zyczkowski,

prezes ASTOR,

sach widzimy drzemigcy w targach lo- | qomir Tuszyhski,

kalnych potencjat. Dlatego tez zdecydo-

prezes Expo Silesia,

walismy sig ponownie na partnerstwo o3, jarostaw

strategiczne z Expo Silesia, gromadzgc — gracel, dyrektor

wokol naszego stoiska 4 sprawdzonych — pjiaty Marketingu

integratordw, prezentujqcych przemy-  prasTOR, na

: : ”
stowe aplikacje zrobotyzowane. konferencji prasowej.

moéwi Jarostaw Gracel, Dyrektor Mar-

ketingu i PR w firmie ASTOR.
Partnerzy ASTORa przedstawili
4 nowe aplikacje dziatajgce w opar-
ciu o roboty Kawasaki. Aplikacja
pick&place na ministoisku firmy Abis,
zrobotyzowane spawanie CMT opra-
cowane przez Fronius Polska, palety-
zacja opakowan do lodéw w docelowej

temperaturze -8°C, zaprezentowana

BIULETYN AUTOMATYKI

przez Markon oraz wspélpraca robo-
ta ze sprzezonymi ze sobg silnikami
indukcyjnymi, sterowanymi przez
przetwornice czestotliwo$ci na mini-
stoisku Control-Service — daty oglad
tego, jakie aplikacje, wykorzystujace
potencjal robotyzacji, sa aktualnie
najbardziej popularne i jednoczesnie

polecane przez przedstawicieli rynku.

74 (4/2012)

Podczas przeprowadzonej pierw-

szego dnia targéw konferencji praso-
wej, prezes ASTORa — Stefan Zycz-
kowski - przyblizyt specyfike rynku
robotyki, prezentujac innowacyjna
metode platnosSci, opracowang przez
specjalistow z firmy. Buy Back to oferta
przeznaczona zaréwno dla sceptykow

robotyzacji przemystowej, jak i empiry-

/ww.biuletyn.astor.com.pl



stow, ktorzy chca na wlasnym przykta-
dzie przetestowaé mozliwosci robotow
Kawasaki. Jak podkreslit Stefan Zycz-
kowski: ”Program Buy Back to pierw-
sza taka propozycja na polskim rynku,
majqgca wplyw na zmniejszenie ryzyka
inwestycyjnego. Kazdy robot zakupio-

tem odsprzedany do ASTORa w ciggu

25 lat od daty spreedazy za gwaranto- - Teonroczna jesiert uplywa pod znakiem rywalizacji miodych
wang ceng, ktora znana jest kupujgce- :

o . . » - konstruktoréw robotéw mobilnych z logotypem ASTORa.
mu juz w momencie sprzedazy robota.”

ROBOTshow stal si¢ dla ASTORa

takze miejscem oficjalnej

ry robotéw Kawasaki RAOO6L oraz :
BX200L - ten ostatni zdobyl wyroz-
nienie w konkursie o Ztoty Medal tar- :
gow. Po raz pierwszy ASTOR zapre-

zentowal réwniez roboty EPSON typu
SCARA G3 i G20.

Roboty SCARA majg zastoso- :
wanie w mniejszych aplikacjach i sg
bardziej ekonomiczng alternatywa dla
robotéw pick&place. Giéwnym ich :
przeznaczeniem jest montaz elemen-
tow i podzespolow, powtarzalne prze- :
noszenie detali i ich sortowanie oraz

szybka paletyzacja produktow.

Targi zgromadzity specjalistéwg
z branzy oraz mito$nikéw nowoczes-
nych technologii. Oprocz funkcji bi- :

Studencka

AkTUALNOSCH

‘robotomania
'z ASTORem

ny w firmie ASTOR moze by¢ z powro- :

premie- :

rzecia edycja Festiwalu Robo-

tyki ROBOCOMP, organizo-

wanego przez Kolo Naukowe
INTEGRA dzialajace przy Katedrze
. Automatyki i Inzynierii Biomedycz-
nej AGH, zgromadzita w dniu 10 li-
stopada tlumy ambitnych studentéw
i mitosnikéw nowoczesnych techno-
logii. ASTOR, dystrybutor robotéw
Kawasaki i EPSON, zostal Ztotym
Sponsorem wydarzenia.

W miedzynarodowych zawodach,
ktore byty gléwna czescig odbywajace-
© go sie w Akademii Gérniczo-Hutniczej
3. Festiwalu Robotyki ROBOCOMP,
wystartowalo blisko sto mobilnych

konstrukcji. Podczas tego wydarzenia

znesowej, jaka przy$§wieca organizacji :

tego typu imprez i prezentacji nowosci :
technologicznych, bylo réwniez miej-
sce na rozrywke. Jedna z najwigkszych
atrakcji okazaly si¢ zawody robotow
mobilnych ASTOR Robot Challenge
2012. W szranki staneto blisko 30 :
robotéw w 4 kategoriach: MiniSumo
i StandardSumo oraz LineFollower :

i LineFollower Enhanced.

Pawel Handzlik, odpowiedzialny :
za przebieg zawodéw z ramienia fir-
my ASTOR, méwi: ,,Bardzo nas cieszy
sukces drugiej edycji zawodow. Mozli-
wos¢ spotkania mtodych pasjonatow,
ktorzy kazdq wolng chwile poSwiecajq
zagadnieniom zwigzanym z robotykg
pozwala miec nadzieje, Ze rosnie poko-

lenie Swietnych specjalistow.” &

www.biuletyn.astor.com.p
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odbyty si¢ réwniez m.in. pokazy ro-
botéw i prezentacje firm zwigzanych
z robotyka, elektronika i automatyka.

Trzy dni p6zniej, w sosnowieckiej
hali Expo Silesia, podczas targoéw
ROBOTshow, odbyly si¢ drugie zawo-
dy robotéw mobilnych ASTOR Robot
Challenge 2012, budzac ogromne za-
interesowanie wsrod zawodnikow, jak
i publicznosci. Wspétpraca z krakow-
skim kotem naukowym sprawdzila si¢
doskonale takze podczas tej imprezy.

Wigcej informacji na temat obu
wydarzen oraz wyniki zawodéw moz-
na znalez¢ na stronie www.astor.com.
pl/art7 m

74 (4/2012)
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Mocny final" XTIV edycji
Konkursu Prac ASTOR

Rozstrzygniecie Konkursu Prac Dyplomowych ASTOR oraz seminarium dla edukacji - to dwa
wazne wydarzenia, ktére ASTOR polaczyl w jedno, majace sw¢j finat 30 listopada w Krakowie.
Tegoroczna ,,Moc technologii dla edukacji” poswiecona byla zagadnieniom pozyskiwania fun-
duszy unijnych na cele dydaktyczne. Zaproszeni prelegenci wymienili si¢ ze zgromadzonymi
przedstawicielami uczelni i szkét technicznych swoimi praktykami i do§wiadczeniami z prowa-
dzenia dofinansowanych projektéw edukacyjnych.

irma ASTOR zaprosila przed-
stawicieli uczelni technicznych
z calej Polski. Uczestniczyli oni
w spotkaniu obok finalistow XIV edy-
cji Konkursu Prac ASTOR, promoto-
réw prac oraz przedstawicieli mediow.
Goscinnie wystapit réwniez robot
EPSON - nowos¢ w ofercie ASTORa.
W panelu wymiany do$wiadczen,
Kierownik Centrum Energetyki Odna-
wialnej Panstwowej Wyzszej Szkoly
Zawodowej w Sulechowie — Radostaw
Grech, opowiedzial o inwestowaniu
w polska innowacyjno$¢. Tomasz Du-
darski — Opiekun Laboratorium Auto-
matyki i Robotyki w Wyzszej Szkole
Komunikacji i Zarzadzania w Pozna-
niu podzielil si¢ z zebranymi go$émi
uwagami na temat budowy nowoczes-
nego laboratorium z ,Praktycznymi

BIULETYN AUTOMATYKI

| miejsce - Przemystaw Kekus, autor
pracy pt. ,,Projekt oraz realizacja systemu
sterowania robotem przemystowym klasy
SCARA", napisanej pod kierunkiem dr inz.
Jacka Augustyna, Akademia Gorniczo-
Hutnicza

Il miejsce -Mariusz Buciakowski, autor
pracy pt. ,,Wizualizacja i sterowanie
ploterem 20", napisanej pod kierunkiem
dr hab. inz. prof. UZ Marcina Witczaka,
Uniwersytet Zielonogérski

11l miejsce - Michat Drozdzowski, autor
pracy pt. ,,Wizualizacja systemu sterowania
ruchem kolejowym na liniach duzych
predkosci", napisanej pod kierunkiem dr
inz. Antoniego Szymczaka, Politechnika
INELCIHE]
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Andrzej Gackowski, autor pracy pt. , Projekt
uktadu detekcji poslizqu w urzgdzeniach
transportu taSmowego”, napisanej pod
kierunkiem dr inz. Piotra Zaporskiego,
Politechnika Koszalifiska.

Damian Kurzydym, autor pracy pt.
»Zastosowanie robota Kawasaki FSO03N
do symulacji ciecia laserem”, napisanej pod
kierunkiem dr inz. Krzysztofa Herbusia,
Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w
Raciborzu.

Mateusz Leszczynski, autor pracy pt.
»Stanowisko do badania wptywu doboru
parametréw serwonapedu na prace
uktadu”, napisanej pod kierunkiem dr hab.
inz Macieja Petko, Akademia Gorniczo-
Hutnicza
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ZDJECIE 2. Prezenta-
cja konkursowa Prze-
mystawa Kekusia,

zwyciezcy konkursu.

ZDJECIE 3. Stefan
Zyczkowski wrecza
dyplom Hubertowi
Wisniewskiemu

z Politechniki Swieto-
krzyskiej.

ZDJECIE 3. Stefan
Zyczkowski wrecza
dyplom Andrzejowi
Siomie z Akademii

Gorniczo-Hutniczej.

BIULETYN AUTOMATYKI

AkTUALNOSCH

ZDJECIE 1. Laureaci Konkursu ze Stefanem

Zyczkowskim, prezesem firmy ASTOR.

Kuwalifikacjami”. O platnych stazach,
finansowanych ze srodkéw EFS, kto-
re sg odpowiedzig Zachodniopomor-
skiego Uniwersytetu Technologicz-
nego w Szczecinie na potrzeby rynku
pracy opowiedzial z kolei dr hab. inz.
Krzysztof Pietrusewicz, a dr inz. Wik-
tor Hudy, pracujacy na Uniwersytecie
Pedagogicznym podpowiedzial, jak
zatrudni¢ robota na uczelni. Wszystko
to — za unijne pieniadze!

Inspirujace przyklady kolegow
po fachu wzbudzity ogromne zainte-
resowanie zgromadzonych przedsta-
wicieli §wiata nauki. Ciekawos$¢ gosci
wywolalo tez wystapienie Mateusza
Bryty, Przewodniczacego Kota Na-
ukowego INTEGRA, ktéry zapre-
zentowal postepy w budowie lazika
marsjanskiego, konstruowanego przy
wsparciu ASTORa.

W tym roku firma ASTOR ob-
chodzi jubileusz 25-lecia dzialalnosci.
,Z tej okazji, podczas seminarium
uhonorowano trzynastu przedstawi-
cieli osrodkow naukowo-badawczych,
z ktorymi firma wspotpracuje. Tym sa-
mym chcielismy podkresli¢, jak wazna
jest dla nas ta wspélpraca.” — powie-
dziat Jaroslaw Gracel, Dyrektor ds.
Marketingu i PR w firmie ASTOR. ®

74 (4/2012)

11



IR 0\t PRODUKTY

12

Astraada Panel HMI dla prostych
systemOow automatyki za 699 PLN

rodzinie Astraada HMI

Panel pojawila si¢ nowa

seria urzadzen, przezna-

czona do wizualizacji i zadawania pa-

rametréw w matych i prostych aplika-

cjach automatyki, ktore nie wymagaja

rozbudowanych mozliwosci komuni-
kacyjnych.

Pierwszym produktem nowe;j linii
jest panel operatorski o numerze kata-
logowym AS44TFT0422, posiadajacy
dotykowy ekran operatorski o prze-
katnej 4.3”. Urzadzenie wyposazone
jest w dwa niezalezne porty szeregowe
i posiada wbudowang obstuge ponad
200 protokotéw komunikacyjnych.
Standardowo dostepne sa réwniez por-
ty USB do obstugi czytnikow kodow
kreskowych, pamieci pendrive i pro-
gramowania.

Ilos¢ wbudowanej pamigci po-
zwala na stworzenie aplikacji wyko-
rzystujacych wszystkie funkcje, jakich
klient oczekuje w malych i prostych
systemach sterowania, a wigc obstuge
i rejestrowanie alarmow oraz zdarzen,
fadowanie zestawu parametréw, rapor-
towanie pracy i wydajnosci urzadze-
nia. Konfiguracja i programowanie re-
alizowane jest za pomocg darmowego
narzedzia Astraada HMI CFG, wypo-
sazonego w polski interfejs programi-
styczny. m

Numer katalogowy AS44TFT0422

Ekran

Pamiec

Interfejsy komunikacyjne

Narzedzie do konfiguracji

Pozostate parametry

4.3” TFT, LCD, panoramiczny
480 x 272 pikseli

65 536 koloréw
podswietlanie LED
zabezpieczenie IP66

8MB na aplikacje
32MB RAM pamieci operacyjnej
128KB z podtrzymaniem bateryjnym

COM1 — RS232/422/485
COM2 —RS232

USB Client

USB Host

Bezptatne Astraada HMI CFG z polskim interfejsem

Zasilanie 24VDC+10%
Pobdr prgdu 10W

Temp. pracy 0°~50°
Wymiary 130.0x106.2(mm)
Certyfikaty CE, EMI
Chtodzenie pasywne

Akademia ASTOR zaprasza na szkolenia z zakresu robotéw przemystowych Kawasaki.

Whnaszej ofercie szkolenia zzakresu programowania iobstugi robotow Kawasaki, atakze systeméw spawalniczych

i utrzymania ruchu stanowisk zrobotyzowanych.

Szczegétowe informacje na stronie www.akademia.astor.com.pl

BIULETYN AUTOMATYKI 74 (4/2012) www.biuletyn.astor.com.pl



Work Tasks -
mobilny klient
ArchestrA
Workflow od
Invensys Operations
Management

irma Invensys
Operations Mana-
gement przygoto-

wala pierwsza aplikacje

Kontrola obiektow

dedykowanga dla urzadzen

mobilnych. Aplikacja
Work Tasks dostepna dla
na platforme iOS (iPhone,
iPad) jest mobilnym klien-
tem systemu ArchestrA Diagnostyka usterek
Workflow stuzacego do
modelowania i zarzadza- Redukcja przestojow
nia procesami bizneso-

wymi i produkcyjnymi

POSTAW NA SYSTEM

w przemysle. Work Tasks

zainstalowane na urzg-

dzeniu mobilnym umozli- ZOALNEGAO...

wia operatorom linii produkcyjnej oraz kadrze zarzadza-

jacej szybki dostep do zadan przydzielonych w systemie U G R AN I CZ AN I A ST R AT!

ArchestrA Workflow.
Kluczowe mozliwosci aplikacji Work Tasks: Firma ASTOR oferuje Ci system monitorowania
- wykorzystanie urzadzef mobilnych do monitorowania i zdalnego sterowania, ktéry umozliwi spéjny
i zarzgdzania kluczowymi zadaniami, i wydajny nadzér nad Twoja infrastruktura
» automatyczne informowanie o oczekujacych aktywnos- techniczna. Na bazie naszej oferty wdrozono
ciach i zadaniach, juz ponad 200 systeméw w catej Polsce!
- umozliwienie uzytkownikom zmiany statusu zadania
z dowolnego miejsca, System zdalnego monitoringu i sterowania
- mozliwosc¢ filtrowania i nadawania priorytetéw zadaniom, pozwoli Ci:
- mozliwo$é pracy w trybie offline. - usprawnic obstuge i lokalizowanie usterek

- zmniejszyc iloSC przestojow maszyn

Oprogramowanie ArchestrA Workflow pozwala na zde- . N
- wydtuzyc czas eksploatacji urzadzen

finiowanie przeplywu informacji pomiedzy wieloma istnie-

jacymi systemami, takimi jak Wonderware InTouch, MES, ) o
Dowiedz sie wiecej na:

Microsoft SharePoint, Outlook i innymi. Aplikacja Work .
www.astor.com.pl/telemetria

Tasks jest kolejnym elementem systemu, dzigki ktéremu pra-
cownicy zostaja uwolnieni od stacji roboczych znajdujacych

sie przy biurku lub bezposrednio przy maszynie. B

PP URSRR | ‘(;)'ASTO?

www.biuletyn.astor.com.pl MOC TECHNOLOGII
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ASTRAADA
DRIVE GD35

PRZEMIENNIKI CZESTOTLIWOSCI

DO ZADAN SPECJALNYCH

Z nowym rokiem ASTOR wprowadza do swojej oferty napedéw elektrycznych, rozbudowa-

na serie falownikéw dedykowana do najbardziej wymagajacych aplikacji. Seria Astraada Drive

GD35 zostala opracowana jako rozwiniecie platformy sprzetowej wykorzystanej w serii GD300

o sterowanie wektorowe z zamknieta petla sprzezenia zwrotnego.

JEDEN FALOWNIK — WIELE MOZLIWOSCI

Nowa seria GD35 zostala opracowa-
na z myslag o zastosowaniach w ukfadach
napedowych, w ktéorych wymagana jest
wysoka precyzja kontroli predkosci obro-
towej i momentu przy zmiennym obcigze-
niu. GD35 zasilana jest 3-fazowo i umoz-
liwia sterowanie urzadzeniami o mocach
1,5 kW ~ 15 kW, w tym silnikami wysoko-
obrotowymi, elektrowrzecionami, serwo-
silnikami AC, silnikami synchronicznymi,
jak i najbardziej popularnymi w przemysle
silnikami asynchronicznymi.

Gtéwnym wyréznikiem tej serii jest
mozliwo$¢ podpiecia sygnalu zwrotnego

DO WYMAGAJACYCH APLIKACII
Astraada Drive GD35 dzigki wyko-
rzystanej platformie sprzetowej i specjalnie
opracowanemu algorytmowi sterowania
wektorowego w zamknietej petli sprzeze-

nia zwrotnego zapewnia:

BIULETYN AUTOMATYKI

z enkodera, a co za tym idzie sterowania
dynamicznym wektorem strumienia pola.
W wielu aplikacjach z otwartg petla regula-
cji, sterowanie napigciowe i statyczny mo-
del strumienia pola sg wystarczajace i tam
z powodzeniem mozemy stosowacl serie
GD300. Jednak w najbardziej zaawanso-
wanych aplikacjach, niezbedna jest bez-
posrednia regulacja skracajaca znaczenie
czasy reakcji falownika na dynamicznie
zmieniajgce sie obcigzenie i utrzymujgca
stalg predkos¢ obrotowa w pelnym zakre-
sie regulacji.

= szybkie czasy przyspieszania i hamowania,
wysoki moment rozruchowy, krétkie czasy
odpowiedzi na zmiany momentu, stabilny
prad rozruchu, niski poziom hatasu silnika
i precyzje w stabilizacji predkosci;

74 (4/2012)

TOMASZ KOCHANOWSKI
tomasz.kochanowski@astor.com.pl



- wysoka przecigzalno$¢ i optymalne
ograniczanie pradu, ktére pozwalajg
falownikowi utrzymywac prace nape-
du z duzym obcigzeniem, zmniejsza-
jac prawdopodobienstwo awarii i pod-
noszac plynnosé procesu produke;ji;

» mozliwo$¢ pracy w cigzkich warun-
kach, dzigki wydzielonemu syste-
mowi chlodzenia w odseparowanym
kanale powietrza, zastosowanie do
pracy w otoczeniu kurzu, oleju, wy-
sokiej wilgotno$ci lub w wysokiej

ZASTOSOWANIA W MASZYNACH CNC

Nowa seria Astraada Drive
GD35 oprécz powyzszych cech po-
siada wbudowane, dedykowane funk-
cje umozliwiajace stosowanie jej do
sterowania pracg elektrowrzeciona
w obrabiarkach sterowanych nu-
merycznie czy centrach obrébczych
CNC. Zastosowanie falownika GD35
umozliwia plynng zmiane predkosci
obrotowej z jakg moze obracac si¢ na-
rzedzie od kilku obrotéw na minute
do wartosci maksymalnej wrzeciona
bez utraty mocy, jak réwniez jego po-

zycjonowanie.

temperaturze. Ponadto, niezalezny
kanal powietrza przyczynia sie do
zmniejszenia awaryjnosci i przedtu-
za zywotno$¢ przetwornicy czesto-
tliwosci;

» wbudowany jako standardowe wypo-
sazenie filtr wejsciowy EMC, przy-
czyniajacy sie do eliminacji zaki6cen
z uktadu zasilania oraz ograniczaja-
cy wyzsze harmoniczne wytwarzane
przez elementy przelaczajace pro-
stownika;

AsTRAADA

Wybrane parametry / funkcje Opis

Zakres mocy

3-fazowe 400 VAC (+15%) : 1,5~15kW (silniki

wysokoobrotowe, elektrowrzeciona, serwosilniki AC silniki
synchroniczne i asynchroniczne)

Metody sterowania

- wektorowe w zamknietej petli sprzezenia zwrotnego

(VC - Vector Control)
- wektorowe bez sprzezenia zwrotnego
(SVC — Sensorless Vector Control),
- skalarne sterowanie czestotliwosciowe U/f.

Filtr EMC

Wspotczynnik regulacji predkosci 1:1000
Doktadnos¢ regulacji predkosci +0.02%
Czas odpowiedzi na zmiane momentu <10ms

Doktadnosc sterowania momentem 5%
Poczqtkowy moment obrotowy

Zadawanie czestotliwosci wyjsciowej

wbudowany filtr EMC zgodne z IEC61800-3 C3

200% przy OHz
- wejscia analogowe 0~10V/0~20mA, -10V~+10V,

- wejscie wysokoczestotliwosciowe,
- magistrala komunikacyjna Modbus RTU lub Profibus DP

(opcja),

- tryb wielobiegowy

Obstuga enkodera

Wspdtpracuje z 5V, 12V, 24V inkrementalnym enkoderem

ABZ. Maksymalna czestotliwos¢ 300 kHz

STEROWANIE | MONITOROWANIE PARAMETROW

Seria GD35, podobnie jak se-
ria GD300, opr6écz mozliwosci ko-
munikacji w protokole Modbus RTU
(standard w wszystkich falownikach
Astraada Drive), pozwala dodatkowo
na dolaczenie portu sieci Profibus DP
umozliwiajac przesylanie komend ste-
rujacych, monitorowanie i parametry-
zacje urzadzenia.

Z kolei duza ilos¢ obstugiwanych
sygnaléw wejsciowych oraz wyjsciowych
zwieksza mozliwosci sterowania oraz
monitorowania pracy uktadu napedowe-
go z wykorzystaniem samego falownika.

Standardowo dostarczany z fa-
lownikiem intuicyjny panel sterowania
LED umozliwia konfiguracje falowni-

iuletyn.astor.com.p

ka, odczyt parametréw pracy i jedno-
stek procesowych, zapewnia diagno-
styke oraz zmiane biezacych nastaw.
Posiada on mozliwo$¢ oddalenia na
odlegtos¢ do 200 m oraz wyposazony
jest w cyfrowy potencjometr, ulatwia-
jacy poruszanie si¢ po menu.

Opcjonalnie w Astraada Drive
GD35 dostepny jest réwniez wielo-
funkcyjny panel LCD z graficznym
wyswietlaczem, pozwalajagcy m.in. na
jednoczesne wyswietlanie kilku para-
metréw pracy oraz kopiowanie i prze-
noszenie ustawien z jednego prze-
miennika na drugi.

Wspolpraca z wieloma typami sil-
nikéw, sterowanie w zamknietej petli

BIULETYN AUTOMATYKI

sprzezenia zwrotnego, dedykowane
funkcje dla maszyn CNC, praca siecio-
wa za posrednictwem magistral komu-
nikacyjnych Modbus RTU, Profibus
DP, wbudowane filtry EMC oraz
ponad 30 funkcji zabezpieczen spra-
wiajg, ze nowa seria Astraada Drive
GD35 jest doskonale przystosowana
do zastosowan wymagajacych pozy-
cjonowania i pelnej kontroli ruchu. |

74 (4/2012)
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JET-NET-6524G-DC: wydajny switch
routujacy,(L3) dla odpowiedzialnych
i inteligentnych sieci Ethernetowych

Oferta przemystowych systeméw komunikacji Astraada Net firmy ASTOR zostata poszerzona
o nowy przeltacznik sieci Ethernet - JET-NET-6524G-DC. Switch przeznaczony jest dla wyma-
gajacych aplikacji przemystowych, w ktérych wysoka przepustowosc i pewnos¢ komunikacji sa
kluczowymi parametrami.

PAWEL PODSIADLO

pawel.podsiadlo@astor.com.pl
ET-NET-6524G-DC jest gigabitowym, zarzadzalnym switchem routujacym warstwy
trzeciej (layer 3), montowanym w szafie 19”. Wyposazony jest w 24 porty gigabitowe
10/100/1000TX (RJ-45), w tym 4 porty typu Combo (R]J/SFP), pozwalajace na zamienne
osowanie zlacza miedzianego 10/100/1000TX (RJ-45) lub $wiattowodowego 1000X (SFP).

MODUtOWA KONSTRUKCJA OFERUJACA DO 192 PORTOW GIGABITOWYCH

Istotng zaleta urzadzenia jest jego ela- Taka konstrukcja pozwala na zintegrowanie
styczno$¢ pozwalajgca na wspolprace nawet  w jednym miejscu nawet do 192 portéow gi-
8 jednostek, celem stworzenie jednego - mo-  gabitowych. Zarzadzanie taka iloScig taczy
dutowego urzadzenia IP (magistrala facza- zjednego urzadzenia (IP), znacznie uspraw-
ca jednostki posiada przepustowos¢ 10G). nia proces administrowania siecig.

BIULETYN AUTOMATYKI 74 (4/2012) www.biuletyn.astor.com.pl



VRRP Master
IP:192.168.10.254
Virtual IP: 192.168.10.1

VRRP Backup
IP: 192.168.10.253

Virtual IP: 192.168.10.1

AsTRAADA

VRRP Backup
IP: 192.168.10.252
Virtual IP: 192.168.10.1

—

[
I1P: 192.168.10.100
Gateway: 192.168.10.1

.
IP:192.168.10.101
Gateway: 192.168.10.1

LAYER 3 - ROUTING WARSTWY 3 (IP, VLAN, MULTICAST)

JET-NET-6524G-DC jest fgczni-
kiem drugiej i trzeciej warstwy w mo-
delu OSI (1acza danych i sieciowej).
Pozwala na skonfigurowanie wielu

,wirtualnych” podsieci IP i przypisa-
nia ich do jednego fizycznego inter-
fejsu. Tablica routowania moze zostac
manualnie

zdefiniowania (routing

Clients

o
1P: 192.168.10.102
Gateway: 192.168.10.1

statyczny) lub w spos6b automatycz-
ny (routing dynamiczny). W ramach
routingu dynamicznego wspierane sg
protokoty RIPv1/v2 oraz OSPFv1/V2.

REZERWACJA POtACZEN POMIEDZY ODREBNYMI SEGMENTAMI SIECI ETHERNET

Podniesienie  dostepnosci  sy-
stemu, w sklad ktérego wchodza
urzadzenia pracujace w roznych
podsieciach odbywa sie w oparciu
o protok6t VRRP (Virtual Router Re-
dundancy Protocol). Podczas normal-
nej pracy systemu dane uzytkownika

przesytane sa pomiedzy dowolnym

urzadzeniem sieciowym (hostem),
a switchem JET-NET-6524G-DC,
ktory petni funkcje domyslnej bramy
pomiedzy podsieciami (default Gate-
way). W momencie awarii polaczenia
z domysSlng brama, zostaje aktywo-
wane polaczenie awaryjne z bramg
rezerwowa. Przelaczenie odbywa sie

ROZBUDOWANA DIAGNOSTYKA PRZYSPIESZA USUWANIE AWARII

Zaimplementowany w JET-NET-
6524-DC
SNMP w polaczeniu z dedykowanym
JET-VIEW-PRO
(manager SNMP) pozwala w spos6b

protokét  diagnostyczny

oprogramowaniem

automatyczny wykrywaé polaczenia
sieciowe pomiedzy wspoélpracujacymi

PRZEMYStOWE WYKONANIE
Najwyzsza niezawodno$¢ urza-

dzenia gwarantuje specjalnie skon-

obudowa

struowana (chtodzenie

www.biuletyn.astor.com.pl

w systemie urzadzeniami. Na podsta-
wie tych danych budowana jest gra-
ficzna wizualizacja topologii catej sieci,
dzieki czemu zarzadzanie i diagnosty-
ka sg bardziej intuicyjne, a wykrywanie
awarii jest szybkie i proste. Ponadto
mechanizm ,,putapek”, informuje ad-

pasywne), odporno$¢ na wstrza-
sy i wibracje oraz mozliwo$¢ pracy

w szerokim zakresie temperatury od

BIULETYN AUTOMATYKI

automatycznie, gwarantujac nie prze-
rwang prace urzadzen pracujacych
w sieci (hostow).

Ponadto  JET-NET-6524G-DC
moze pracowac w topologii pierscienia
(Rapid Super Ring), zapewniajac kom-
patybilnos¢ z innymi seriami przetacz-
nikéw Astraada Net.

ministratora sieci o wcze$niej zdefi-
niowanych zdarzeniach (problemach
komunikacyjnych, problemach z zasila-
niem, uzyciem blednego hasta podczas
logowania, restartem urzadzenia, itp.),
dzigki czemu przyczynia si¢ do znacz-
nego skrécenia przestoju instalacji.

-40 do +65°C. Ponadto switch posiada
30 miesigcy gwarancji. B

74 (4/2012)
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Nowa seria robotow Kawasakl

w ofercie firmy ASTOR

Na tegorocznych targach ROBOTshow w Sosnowcu firma ASTOR zaprezentowala roboty
Kawasaki z nowej serii, ktére wtasnie zostaly wprowadzone do oferty. Seria nosi nazwe BX i za-
wiera dwie jednostki o udzwigach 100 i 200 kilogramoéw. Juz wkroétce pojawia sie kolejne modele
robotéw BX oraz nowa seria BT - do montazu na poélce. Seria BX to jednostki dedykowane do
zastosowan zwigzanych ze zrobotyzowanym zgrzewaniem, ale dzieki swoim zaletom z powo-
dzeniem moga by¢ uzywane takze w innych aplikacjach.

TEKST: PAWEL HANDZLIK; pawel.handzlik@astor.com.pl

>3

owe jednostki charakteryzuje wigksza wydaj-

nos$¢, w poréwnaniu z obecng i znang serig ‘
ZX. W nowych, 6-osiowych robotach zasto-
sowano nowe, szybsze i bardziej sprawne serwona-
pedy. W polaczeniu z kompaktowa budowg i lekkimi
materiatami uzytymi do budowy elementéw ramion
uzyskano roboty o calkowicie nowych parametrach

i wlasciwosciach. Niespotykanie mate wymiary mon-
tazowe to dodatkowa cecha, ktéra pozwala na montaz
tych robotéw w szczeg6lnie matych przestrzeniach ro-
boczych w aplikacjach zgrzewania punktowego w prze-
mysle motoryzacyjnym. Ramiona serii BX sg o ponad
400 kilograméw lzejsze niz ich poprzednicy, co w na- :
turalny sposob poszerza wachlarz mozliwych aplika- i’ ' “?’
cji, w ktorych moga pracowaé. Zaawansowana funkcja d .‘ é

stabilizacji drgan ramienia pozwala skroci¢ czas cyklu

) s
o okolo 25%, w poréwnaniu do obecnie dostarczanych ,;-—'—"‘“'" i .
robotéw na rynku, jesli moéwimy o zastosowaniu robo- e, o ";‘i—i—']
téw BX do zgrzewania punktowego. i .
I ................................................................................................................................................................... I
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MODEL BX100N BX200L

llosé stopni swobody 6
Zasieg 2200 mm 2597mm
Maksymalny udiwig 100 kg 200 kg
Os Jt1 +160° +160°
Os Jt2 120° +-65° 70°+-60°
Os Jt3 90°+-77° 90° +-75°
Zakres ruchu .
Os Jt4 +210° +210°
Os Jt5 +125° +125°
Os Jt6 +210° +210°
Os Jt1 135 s 105 /s
Os Jt2 110 s 90 s
Maksymalna 05 Jt3 140 °/s 100 /s
predkosc 05 Jt4 200 s 120 /s
Os Jt5 200 s 120 s
Os Jt6 300 s 200 /s
Os Jt4 588,4 Nm 1334 Nm
x:":g ,"'t"”"y 0sJt5 5884 Nm 1334 Nm
Os Jt6 294,2 Nm 588 Nm
Maksymalny 05 Jt4 60 kgm? 199,8 kgm?
moment 0s Jt5 60 kgm? 199,8 kgm?
bezwtadnosci 05 Jt6 30 kgm? 154,9 kgm?
Powtarzalnosé +0,2mm
Waga ramienia 740 kg 930 kg
Maksymalna predkosé liniowa 5000 mm/s
Sposéb instalacji Podtogowy lub odwrdcony
Temperatura 0-45°C
Wilgotnos¢ 35~85%

Warunki instalacji (bez kondensacji pary wodnej)

Brak tatwopalnych i agresywnych
Pozostate substancji, brak zaktécen
elektromagnetycznych

Stopien ochrony Kis¢: IP67, pozostate osie: IP65

Tak jak wspomniatem wyzej, seria BX sktada sig¢, na
razie, z dwoch jednostek. BX100N, o udzwigu 100 kilo-
gramow i zasiegu 2200 mm, dedykowany jest do obstugi
nowoczesnych, lzejszych zgrzewadel. Jego kompaktowe
wymiary, duza szybkos¢ i wieksze niz do tej pory przy-
spieszenia stawiajg go na pozycji lidera pod tym wzgledem.
Z kolei BX200L, o udzwigu 200 kilogramoéw i zasiegu 2597
mm to idealny szybszy zamiennik dla wigkszych robotéw
z serii ZX. Nowos$cig w robotach BX jest przelotowa Kkis¢,
co jeszcze bardziej utatwia stosowanie ich w aplikacjach
zgrzewania punktowego, ale tez innych. Wbudowane prze-
wody zasilajagce siodma o$, do obstugi na przykiad serwo-
-zgrzewadla to dodatkowa cecha, ktéra minimalizuje koszty
i czas potrzebny do wdrozenia takiego robota do rzeczywi-
stej aplikacji.

Wiecej szczegbotow technicznych znajdziecie Panstwo
w zamieszczonych tabelach, a takze na stronach interneto-
wych firmy ASTOR.

Roboty z serii BX dostarczane sg z nowym, ale znanym
juz Panstwu kontrolerem serii E. B

.biuletyn.astor.com.p

>>REKLAMA<<

QPI

Y ASTOR

s HORREIDEN

PRZYJAZNA ROBOTYKA?

POZNAJ JA Z ASTOREM!

Oto robot Kawasaki - najlepszy sposéb

na zwiekszenie efektywnosci produkgji.

Ty tez mozesz miec swojego. Pomozemy

Ci dobrac go do Twojej firmy. Bedzie Twaj,

ale obstuge i pomoc techniczna powierz nam.

Przeciez nie zostawimy go bez opieki!

www.astor.com.pl/kawasaki

‘(; A S T OQ Przyjaznarobotykz-a
‘)' MOC TECHNOLOGII Kawasaki
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SATELLAR-20DS(d)

- bezprzewodowa
komunikacja Ethernet
na duze odleglosci

Rodzina cyfrowych radiomodeméw SATELLAR, dostepna w ofercie firmy ASTOR zostala po-

szerzona o radiomodem SATELLAR-20DS(d), ktéry przeznaczony jest do pracy w pasmie licen-

cjonowanym 400-470 MHz. Urzadzenie znajduje zastosowanie w instalacjach przemystowych

cechujacych sie duzym rozproszeniem geograficznym obiektow.

roducentem radiomodemu
PSATELLAR-ZODS(d) jest finska
firmy SATEL Oy, specjalizujaca
sie w systemach komunikacji bezprzewo-
dowej. Linia radiomodeméw SATELLAR
zostala opracowana z myslg o nowoczes-
nych obiektach przemystowych, w kt6-
rych sie¢ szeregowa jest zastepowana
przez standard Ethernet. Podstawowa
cecha r6znigcg radiomodemy SATELLAR
od innych rozwigzan bezprzewodowych
dostepnych na rynku jest mozliwos$¢ pra-
cy na niezaleznej (wlasnej) czestotliwosci
z wykorzystaniem tacza Ethernet.
w poréwnaniu z modelem
SATELLAR-2DS(d),
ny jest w ofercie firmy ASTOR juz od

ktory dostep-

ubiegtego  roku, nowy radiomodem

BIULETYN AUTOMATYKI

SATELLAR-20DS(d)
wszystkim zwigkszong z 1 W do 10 W moc

oferuje  przede
nadawczg. Pozwala to na uzyskanie za-
siegu komunikacji od kilkunastu do Kkil-
kudziesigciu kilometréw. Dzigki pelnej
kompatybilnosci obu rozwigzan mozliwe
jest optymalizowanie kosztéw projekto-
wanego systemu poprzez doboér tanszego
modelu o nizszej mocy w blizej polozonych
obiektach, a modelu o podwyzszonej mocy
—w odlegtych punktach sieci.
SATELLAR-20DS(d) jest rozwigza-
niem w petni cyfrowym pozwalajagcym na
swobodne konfigurowanie czestotliwosci
pracy (w zakresie 45 MHz), szerokosci ka-
nalu (12,5 kHz lub 25 kHz), mocy sygnatu
(1 W...10 W) oraz czulosci (do -119 dB).
Radiomodem pozwala na przesyt danych

74 (4/2012)

PAWEL PODSIADLO
pawel.podsiadlo@astor.com.pl

www.biuletyn.astor.com.pl



Podstawowq cecha réznigca
radiomodemy SATELLAR od innych
rozwigzan bezprzewodowych dostepnych
na rynku jest mozliwo$¢ pracy na
niezaleznej (wfasnej) czestotliwosci

z wykorzystaniem tacza Ethernet.

SATELLAR-2DS(d) — 1W

SATELLAR-2DS(d) — 10W

= = = Bezprzewodowe tacze Ethernet

SATELLAR-2DS(d) — 10W

w standardzie Ethernet (TCP, UDP) oraz w standardzie
szeregowym (RS232, RS422, RS485). Predkos¢ transmisji
danych w powietrzu moze dochodzi¢ do 38400 bit/s.

Obecnie w ofercie firmy ASTOR dostgpne sg dwie wer-
sje urzadzenia. Model standardowy SATELLAR-20DS oraz
model SATELLAR-20DSd, ktéry dodatkowo wyposazony
jest w 7-przyciskowa klawiature i kolorowy ekran, pozwala-
jace na lokalng konfiguracje i diagnostyke urzgdzenia. Oby-
dwa modele oferuja szereg narzedzi diagnostycznych oraz
mozliwo$¢ zdalnego zarzadzania sieciag bezprzewodows
(system NMS, interfejs WWW, protokét SNMP). Cechy te
sprawiaja, ze moga by¢ stosowane w aplikacjach, w ktérych
stabilnos¢ i niezawodno$¢ komunikacji sg szczegolnie istot-
nymi parametrami.

Radiomodemy serii SATELLAR zapewniaja bezpiecz-
ny przesyl danych uzytkownika, dzieki szeregowi funkcji
zabezpieczajacych, m. in.: szyfrowaniu danych przesytanych
droga radiowg z wykorzystaniem algorytmu AES, ktory wy-
korzystuje 128-bitowe klucze szyfrujace.

Urzadzenia moga pracowaé w temperaturze od -25°C
do +55°C, posiadaja stopien ochrony IP52 i objete sg 30-mie-
sigcznym okresem gwarancji. B

Baze Wiedzy ASTOR mozna znalez¢ na

http://platforma.astor.com.pl

www.biuletyn.astor.com.pl
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>>REKLAMA<<

MLAE BLDEY NIE SPRAIWAJA,
ZE CALY KOMNUIKAT PRZETSAJE
BYC CZYTLENY.

JENDAK W NIEKTROYCH
PRZYPAKDACH NIE MONZA SOIBE
POZWOILC NA NIEPRAWILDOWA
KOMUNIAKCJE.

ZWLASZCZA W PRZEMYSLE...

Dlatego ASTOR oferuje rozwigzania SATEL
- Swiatowego lidera w dziedzinie komunikacji
bezprzewodowe;j.

Wykorzystanie radiomodemaow SATEL pozwala
zastapic tacza kablowe i gwarantuje oszczedny
i niezawodny sposob przesytania danych.
Skorzystaj z naszej technologii i zapewnij swojej
firmie ptynniejszy proces produkcji.

www.astor.com.pl/SATEL
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Astraada HMI Astraada Drive
AS43TFT1025-PR GD100-004G-4-PR

10” panel operatorski Przemiennik czestotliwosci serii GD100
Cena promocyjna

m i . a promocyjna S
Sterowanie wektorowei skalarne ( I
1x R5485 Modbus RTU !!

]

3 xRS, 2 x USB, Ethernet, MicroSD

[#e] /
v

£

10.4”, 800 x 600 PX, 32K kolorow __ Sied —

Panel operatorski
128MB Flash E=N R

== = [Filtr EMC 3
s Bl e
- i : Montaz ksigzkowy

Gwarancja 18 miesiecy

A

ey,
el

Dotykowy panel operatorski z kolorowym ekranem o przekgtnej 10”. Trzy niezalezne Falownik o mocy 4 kW wyposazony w filtr przeciwzaktéceniowy EMC, panel operator-
porty szeregowe, dwa porty USB, MicroSD, port Ethernet z obstugg ponad 200 proto- ski do sterowania oraz interfejs komunikacyjny RS485. Wbudowana obstuga sygnatéw
kotéw, Konfiguracja przy pomocy bezptatnego oprogramowania Astraada HMI CFG. dyskretnych (501, 2 DO) i analogowych (2Al, 2A0).

Termin promaogji: do wyczerpania stanéw magazynowych Termin promaogji: do wyczerpania stanéw magazynowych

ASTRAADA NET Astraada HMI

JET-WAVE-2450-PR AS44TFT0422-PR
Przemystowy router bezprzewodowy dla pasma 2,4 GHz (b/g/n) 4.3 panel operatorski

Cena promocyjna

|

4.

8MB Flash, 32MB RAM

-20°C do +70°C
Przemystowy router bezprzewodowy pozwala na szybkg wymiane danych w stan- Dotykowy panel operatorski z kolorowym ekranem o przekgtnej 4.3". Dwa niezalezne
dardzie Ethernet pomiedzy urzgdzeniami oddalonymi do kilku kilometréw. Solid- porty szeregowe, dwa porty USB, obstuga ponad 200 protokotéw, Konfiguracja przy
ne wykonanie gwarantuje dtugg i bezawaryjng prace w wymagajgcym Srodowisku pomaocy bezptatnego oprogramowania Astraada HMI CFG.

przemystowym. Konfiguracja trybéw pracy odbywa sie z poziomu strony www,
a dzieki przejrzystemu menu jest bardzo intuicyjna.

Termin promogji: do wyczerpania stanéw magazynowych Termin promacji: do wyczerpania stanéw magazynowych



GE Intelligent Platforms
IC200TBX164-PR
Kompaktowy sterownik PLC

Cena promocyjna

Ll
Zabezpieczenie prze zwarciem i przecigzeniem
L

Oprogramowanie narze

Gwarancja 24 miesigce

Zestaw sterownika VersaMax Micro Plus do nauki programowania. Kom-
paktowy sterownik IC200UDR164, dodatkowy modut komunikacyjny R5232
IC200USBOO1, oprogramowanie narzedziowe Proficy Machine Edition oraz
kabel do komunikacji.

Termin promocji: do wyczerpania stanéw magazynowych

Cena promocyjna

2300.-

InTouch
97-1252PL
System SCADA Wonderware InTouch

Oprogramowanie wizualizacyjne InTouch na 64 zmienne. Licencja
InTouch Runtiome oraz Wonderware Development Studio, progra-
my komunikacyjne oraz dokumentacja PL.

Horner APG
STKXL220C012B

Kompaktowy sterownik PLC zintegrowany z ekranem
operatorskim

Cena promocyjna

1099::

Panel operatorski 2.25”, 128 x 64

Urzgdzenie integrujgce sterownik PLC panel operatorski, wbudowang obstuge
sygnatéw I/0 oraz rozbudowane opcje komunikacyjne. Przeznaczony do nauki
programowania i automatyzacji matych obiektéw przemystowych.

Termin promocji: do wyczerpania stanéw magazynowych

GE Intelligent Platforms

STXPBS432-PR lub STXPNS432-PR
Uktad oddalony RSTi I/0

Cena promocyjna

Podwyzszone stany m

Gwarancja 24 miesiq

Uniwersalny uktad wejsé-wyjs¢ RSTi I/0 do systeméw sterowania réznych
dostawcéw. Komunikacja w sieci Profinet (STXPNS432-PR) lub Profibus DP
(STXPBS432-PR). Mate gabaryty, mozliwos¢ rozbudowy, wytrzymata konstruk-
¢ja mechaniczna.

Termin promacji: do wyczerpania stanéw magazynowych

Licencja Development oraz Runtime

Polska dokumentacja

= Licencja na kluczu USB

Horner APG
HEXT251C112-PR

Kompaktowy sterownik PLC zintegrowany
z dotykowym, kolorowym ekranem operatorskim

Cena promocyjna

2300:="

Urzgdzenie integrujgce sterownik PLC, kolorowy, dotykowy panel operatorski,
wbudowang obstuge sygnatéw I/0 oraz rozbudowane opcje komunikacyjne.
Przeznaczony do automatyzacji matych i Srednich obiektéw przemystowych.

Termin promacji: do wyczerpania stanéw magazynowych
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PRODUKCJA SPOZYWCZA

Efektywnosé produkcji w branzy

SPOZyWCZej

STRATEGIA DOSKONAtOSCI
OPERACYINEJ

Specyfika branzy spozywczej oraz
warunki makroekonomiczne wplywaja
znaczaco na zmianeg strategii grup produ-
cenckich. Aktualnie nacisk strategiczny
przesuwany jest z dynamicznej ekspansji
i rozwoju nowych rynkéw oraz produktow,
w kierunku maksymalizacji wykorzystania
posiadanych zasobéw oraz doktadnej kon-
troli zyskownosci. Strategia doskonalosci
operacyjnej pozwala na przelozenie strate-
gii firmy poprzez 4 filary (Szybciej, Taniej,
Efektywniej, Zgodnie ze standardami) na
cele operacyjne dla dzialéw produkcyjnych.

Cele biznesowe Wyzwania

Szybciej

Taniej
wysokiej jakosci

» Redukcja ilosci odpadéw
» Monitoring i redukcja kosztéw mediow

Efektywniej

Zgodnie ze standardami

traceability

BIULETYN AUTOMATYKI

» Redukcja czasu cyklu
» Szybsza produkcja istniejgcymi zasobami
» Krétszy Time-to-Market

» Obnizenie kosztéw produkcji przy zachowaniu

» Utrzymanie wysokiego poziomu satysfakcji klienta
» Lepsze planowanie produkcji
» Poprawa wskaznika OEE

» Dostarczanie produktow wysokiej jakosci
» Spetnienie wymagarn standardow IFS i HACCP
» Zagwarantowanie elektronicznego systemu

PODNOSZENIE KONKURENCYJNOSCI
Aby sprostac realizacji celéw bizne-
sowych takich jak szybsza, tansza i efek-
tywniejsza produkcja przy jednoczesnym
zachowaniu wysokiej jakosci i zgodnosci
produktéw z obowigzujacymi normami,
firmy produkcyjne z branzy spozywczej
z coraz wickszg Swiadomoscig inwestujg
W rozwigzania automatyzacji, robotyzacji
i informatyzacji proceséw produkcyjnych.
Realizacja inwestycji poprzedzonej ana-
liza rentownosci w zdecydowanej wigkszoSci
przypadkow skutkuje osiagnigciem zaktada-
nych rezultatéw oraz krétkim okresem zwro-
tu z inwestycji (od 6 miesigcy do 2 lat). |

Osiggniete rezultaty

F

\
A

ARKADIUSZ RODAK
arkadiusz.rodak@astor.com.pl

» Firma Nomanet przyspieszyta podejmowanie decyzji

produkcyjnych.

» Moniecka Spotdzielnia Mleczarska poprawita o 100%

wydajnos¢ produkcji i jakosc paletyzacji.

» Producent zdrowej zywnosci, firma GOOD FOOD,

zwiekszyta wydajnosc¢ produkcji o 10%.

produkcji pasz.

OEE 0 21%.

» Firma Wipasz nadzoruje i optymalizuje proces

» Firma Pepsi Bottling Venture podniosta wskaznik

» Okregowa Spétdzielnia Mleczarska Pigtnica

zwiekszyta wskaznik OEE o 8% dzieki usprawnieniu

procesu pakowania.

» Coca-Cola Fortune podnosi efektywnosc¢ produkcji
oraz obniza koszty energii.

» Beam Global Wine & Spirits w petni
zautomatyzowata i przyspieszyta produkcje alkoholi
pozostajqc wiernq wieloletniej recepturze.

» Arla Foods zapewnia w petni elektronicznq
rejestracje genealogii produktu.
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KIERUJ EFEKTYWNIE DZIALEM
UTRZYMANIA RUCHU!

Profesal Maintenance - nowy system klasy CMMS dla
Dziatéw Utrzymania Ruchu - pozwali Ci na kompleksowa
obstuge parku maszynowego, sprawne zarzadzenie
zespotem pracownikoéw oraz elastyczna integracje

z innymi systemami w Twoim przedsiebiorstwie.

Zyski?

70% krotszy czas zgtaszania awarii.
30% krotszy czas reakcji na awarie.
10% wieksza wydajnosc zatogi.

Dowiedz sie wiecej na www.astor.com.pl/cmms

ﬂ PFO]CE‘SE]L ‘(})' AM§C ICHEBLEH
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Nowe wersje oprogramowania
Wonderware

L TR TRRTER 1

R2 - wydanie drugie (Release 2) to najnowsza wersja oprogramowania Wonderware 2012
wchodzaca na rynek na przetomie roku. Cho¢ nazwa mogtaby sugerowac jedynie mate mody-
fikacje to lektura zmian rozwiewa watpliwosci i upewnia nas, ze mamy do czynienia z nowa

26

wersja tego produktu.

ktadniki
Archestra 2012 R2 zmieniajg si¢

Platformy Systemowej

w réznym stopniu — od poszerzenia
funkcji wizualizacyjnych InTouch’a, po-
przez rozszerzenie kontekstualizacji rapor-
tow dostepnych w Information Serwerze
i nowe mozliwosci laczenia tzw. Galaktyk

INTOUCH

Technologia .NET i wsparcie MS SQL
2008 zainteresuja projektantéw aplikacji
InTouch, z kolei dodatkowe buforowanie
obiektow ArchestrA nie wbudowanych
w okna InTouch’a, zauwazalnie zwigksza
komfort operatoréow aplikacji wizualizacyj-
nych. Podwyzszeniu poziomu bezpieczen-
stwa stuzg nowe rozszerzenia funkcji odpo-
wiedzialnych za tzw. cyber-bezpieczenstwo.

Nowe narzedzie Information
Server’a — tzw. ,,OverView” — bedzie przy-
datny do szybkiego przegladania zaréwno
danych historycznych, jak i alarméw oraz
innych informacji pochodzacych z produk-

cji. Bazujace na oknie przegladarki narze-

BIULETYN AUTOMATYKI

aplikacyjnych, po radykalne zwigkszenie
wydajnosci i wprowadzenie redundancji do
i tak juz szybkiego, przemystowego Histo-
riana. Mozna powiedzie¢, ze uzytkownik
kazdego rodzaju aplikacji bedzie mogt od-
czu¢ nadchodzace wraz z R2.

dzie pozwoli takze na szybsza diagnostyke

sytuacji na produkcji i umozliwi doktad-
niejsze spojrzenie na jej szczeg6ty.
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APPLICATION SERVER
Zdecydowanie jednag z najwiek-
szych nowosci jest wprowadzenie pro-
tokotu ArchestrA Service Bus, czego
nastepstwem jest wprowadzenie ko-
munikacji pomigdzy tzw. Galaktykami
aplikacji Platformy Systemowej. Daje
to mozliwo$¢ podziatu rozleglych geo-
graficznie aplikacji na logiczne cze-
Sci i sprawne laczenie pochodzacych
z nich sygnaléw, pozwalajace na budo-

HISTORIAN

Jednak najwigkszym zakresem
zmian moze si¢ pochwali¢ Wonderware
Historian Serwer. Ten sprawdzony od
wielu lat system (pierwsza przemystowa
baza danych na rynku) system pozwa-
la obecnie budowac aplikacje z redun-
dantnymi bazami danych dziatajacymi
na fizycznie osobnych serwerach. Takie
rozwigzanie znaczaco podwyzsza nieza-
wodno$¢ systemu - ewentualna awaria
jednego z serweréw danych nie wplynie
na dostepnos¢ zadanych przez uzytkow-
nika danych. Biorgc pod uwage wartos¢
informacji pochodzacych z produkcji
a przechowywanych w przemystowej ba-
zie danych, trudno przecenic tak istotne
podwyzszenie poziomu ich bezpieczen-
stwa, zwlaszcza jesli nie towarzysza
temu duze naktady finansowe zwigzane
z budowa redundancji sprz¢towej. Sama
konfiguracja takiej pary redundantnej
sprowadza si¢ do prostego zdefiniowa-
nia kilku prostych parametréw, co czyni
ten proces wyjatkowo przyjaznym. Won-
derware Historian od dnia wprowadze-
nia na rynek charakteryzowal si¢ duza
wydajnoscia zaréwno w zakresie akwi-
zycji danych jak i ich obrébki oraz udo-
stepniania — cieszy wiec, ze wersja 2012
R2 ustawia te poprzeczke jeszcze wy-
zej. Efektem jest m.in. skrécenie czasu
importu danych z zewngtrznych Zrodet
(pliki csv) o rzad wielkosci co umozliwi
import znacznie wiekszych porcji da-
nych w krétszym czasie. Dalsze uspraw-
nianie mechanizméw informatycznych
Historiana pozwolitfo na budowe prze-

www.biuletyn.astor.com.p
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wanie systeméw nadrzednych z szyb-
ka komunikacjg. Warto podkresli¢ tu
wspieranie w ramach tego mechani-
zmu wymogéw cyber-bezpieczenstwa
w zakresie wymiany danych oraz cer-
tyfikacji dostepu uzytkownikéw. Zmia-
na ta znaczaco rozszerza zakres pro-
jektéw, w ktorych zastosowanie moze
mie¢ Platforma Systemowa ArchestrA.

mystowych baz danych o wielkosci do
500 000 aktywnych zmiennych i — co
wykazaly testy — taka ilos¢ danych jest
przyjmowana przez system bez szcze-
golnie duzego stresu dla CPU samego
serwera. Jednym z elementéw odpo-
wiedzialnych za dodatkowy wzrost wy-
dajnosci jest mozliwos¢ zastosowania
64-bitowej wersji bazy danych Microsoft
SQL Server, co daje dobre podstawy
do lepszego wykorzystania mozliwosci
uzytkowanych serweréw sprzetowych.
Platforma Systemowa ArchestrA
2012 w nowej wersji R2 daje wiele po-
wodéw do rozwazenia zmian w istniejg-
cych instalacjach i skorzystania z ulep-
szen, ktore majg duze szanse na krotkie
czasy zwrotow z inwestycji. Zwlaszcza
uzytkownicy przemystowej bazy danych
Wonderware Historian mogg przekonaé

BIULETYN AUTOMATYKI

Context View

AR TN D

si¢ o tym, ze informacja o przetlomo-

wych zmianach w tym produkcie ma
pelne pokrycie w rzeczywistych jej wa-
lorach. Najszybciej o tym przekonac sie
beda mogli subskrybenci Kontraktéw
Pomocy Technicznej ASTOR, ktérzy
nowe wersje otrzymaja bezplatnie. Jed-
nak wszystkich zainteresowanych no-
wymi wersjami poszczeg6lnych sktadni-
kéw Platformy 2012 R2, jak i nig samg
zapraszamy do kontaktu z naszymi od-
dziatami, co pozwoli na dobranie najko-
rzystniejszej dla Panistwa oferty. ®
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ASTOR réwniez w ofercie robotow SCARA stawia na japoriskiego producenta z tradycjami

i duzym doswiadczeniem. Firma Epson jest prekursorem robotéw SCARA, a taczac bogate do-

$wiadczenie z najnowszymi technologiami, opracowuje zaawansowane konstrukcje dla klien-

tow z calego Swiata. Teraz dostepne sa one réwniez w Polsce.

SCARA... JAK TO SIE ZACZELO?

Na uniwersytecie w Tokio profesor Hi-
roshi Makino przeanalizowatl procesy mon-
tazy przeprowadzane w przemysSle i ustalil,
ze wigkszo$¢ z nich polega na wertykalnym
przenoszeniu obiektow i pobieraniu/odkla-
daniu od gory. To doprowadzilo do opraco-
wania koncepcji robota, ktéry moégt wyko-

CO WYROZNIA ROBOTY SCARA?
Roboty SCARA to prosta konstrukcja
o zlaczach obrotowych z pionowa osig ob-
rotu. Dzigki takiej konstrukcji rami¢ robota
jest bardzo sztywne i pozwala na generowa-
nie duzej sity prostopadle do podtoza, czyli
tam, gdzie jest najbardziej potrzebna. Taki
ukfad kinematyczny pozwala na uzyskanie
matej masy robota przy stosunkowo duzych
udzwigach (1-20 kg), a co za tym idzie -
niewielkich gabarytéw, zwartej konstrukcji
i malej podstawy. Sa to jednostki niezwykle

BIULETYN AUTOMATYKI

nywac te zadania szybciej, pewniej i taniej.
Firma Seiko Epson natychmiast podjeta si¢
opracowania takich maszyn. Bylo to jesz-
cze zanim w 1982 roku konstrukcja zostata
nazwana SCARA, a pierwszy robot Epson
SCARA zostal zaprezentowany Swiatu.

szybkie i precyzyjne, Swietnie sprawdzaja-
ce sie w zadaniach przekladania i montazu
elementéw oraz kontroli jakoSci czy pako-
wania. Jedynym ograniczeniem w stosunku
do robotéw 6-osiowych jest brak mozliwo-
Sci swobodnego manipulowania pobranym
obiektem. Pobieramy go prostopadle do
podloza, przenosimy (mozliwy jest rowniez
obrét wzgledem pionowej osi) i odkladamy
réwniez prostopadle do podioza.
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DLACZEGO EPSON SCARA?

Epson to japonska firma z wielo-
letnim do$wiadczeniem, dostarczajgca
wysokiej klasy produkty. Taki part-
ner idealnie pasuje do firmy ASTOR.
Epson SCARA to sprawdzone roboty

OFERTA ROBOTOW EPSON SCARA

Roboty Epson SCARA to ponad
250 réznych modeli. Inzynierowie
ASTOR stuzag pomocg przy wybo-
rze robota o odpowiednim zasiegu,
udzwigu i obszarze pracy, idealnego
do realizowanego zadania.

Roboty Epson SCARA podzielo-

ne sg na dwie gtéwne serie.

SERIA G

Podstawowa seria robotéw Epson
SCARA o udzwigach od 1 do 20 kg
i ramieniu do 1m. Dzigki zastoso-
waniu zaawansowanego kontrolera
RC620, mozliwe jest kompleksowe
sterowanie rozbudowanymi stanowi-
skami zrobotyzowanymi. Kontroler
RC620 pozwala na podiagczenie i syn-
chroniczne sterowanie wieloma robo-
tami (do 5 ramion) oraz nadzér nad
calg aplikacja.

SERIA RS SPIDER

Dzigki drobnym modyfikacjom
konstrukcji  mechanicznej, roboty
Epson RS Spider maja mozliwos¢ ob-
rotu o +/- 450°. Pozwala to osiggnac
wiekszy obszar roboczy bez martwych

stref.

ASTOR, oferujac roboty dwoch
japoniskich  producentéow  (Kawa-
saki i Epson), posiada pelng oferte
w zakresie robotyki. W polaczeniu
z kompetentnym zespolem inzynie-
réw, zapleczem technicznym i wiedza
praktyczna gromadzong od dziesigciu
lat pozwala, bezpiecznie zrealizowac
kazda aplikacje i optymalnie wykonac
zadania produkcyjne przy pomocy op-
tymalnie dobranego robota. ®

www.biuletyn.astor.com.pl
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pracujace juz od ponad 30 lat w fabry-
kach na calym $wiecie. Maja one 30%
udzialu w rynku i cieszg si¢ zaufaniem
wsrod integratoréw oraz uzytkow-
nikéw. Teraz dostepne sg w Polsce

L)

RYSUNEK 1. Robot Epson SCARA seria G.

wraz ze szkoleniami, profesjonalnym
wsparciem technicznym, zapleczem
serwisowym i wykwalifikowana ekipg
robotykow firmy ASTOR.

RYSUNEK 2. Robot Epson SCARA seria RS. .r

DRIVE UNIT Hl:'-m}

RYSUNEK 3. Kontroler RC180

do robotéw Epson SCARA.

TTTY:

RYSUNEK 4. Poréwnanie obszaréw pracy robotéow

Epson SCARA: serii G (po lewej) oraz serii RS (po prawej).
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ODPOWIEDZ NA TRENDY ROZWOJU CYWILIZACYINEGO
Zarzadzanie infrastrukturg -
SmartCity

Dzi$ na $wiecie potowa ludzi zyje w duzych miastach. Obserwuje si¢ dynamiczny wzrost tego
odsetka spowodowany rozwojem gospodarczym ubozszych regionéw $wiata oraz cigglym na-
plywem ludnosci do duzych metropolii takze w panistwach wysoko rozwinietych. Wieksza mo-
bilnos¢ i otwartos¢ na zmiane miejsca zamieszkania (zwigzana ze zmianami kulturowymi oraz

30

wiekszym popytem na miejsca pracy) sa Zrodtem wielu nowych wyzwan dla administracji.

wraca si¢ coraz bardziej uwage na
atrakcyjnos¢, zaréwno dla inwesto-
row jak mieszkancéw, obnizanie
kosztow utrzymania rozwijajacej si¢ infra-
struktury, koordynacje coraz wigkszej ilosci
mediéw, ustug i systemow, dostarczanie uzy-
tecznej informacji na czas zaréwno miesz-
kancom, jak zarzadzajgcym oraz na ekologie.

Odpowiedzig na te zagadnienia jest
idea Smart City — budowania infrastruk-
tury inteligentnego miasta dajaca wyzszy
komfort zycia mieszkaficom oraz narze-
dzia do obnizania kosztéw utrzymania in-
frastruktury.

Rozwigzania Smart City wymagaja in-
westycji w zakresie infrastruktury informa-
tycznej. Dzigki temu mozliwe sa:

- centralizacja kontroli nad infrastruktura
miejska utatwiajaca wspoéldzielenie infor-
macji pomiedzy r6znymi centrami,

- lepsze zarzadzanie takimi aspektami jak:
=kontrola i zarzadzanie siecig wodociggo-

wa oraz Sciekami,

BIULETYN AUTOMATYKI

=kontrola nad systemami o§wietlenia ulic
i budynkoéw,

okontrola nad fontannami i systemami
nawadniania,

ozarzgdzanie budynkami administracji
publicznej - szczegblnie zuzycie energii
elektrycznej,

okontrola zanieczyszczenia Srodowiska,

=kontrola sieci transportu,

okontrola lotnisk.

Firma Invensys Wonderware wspiera
te inicjatywe poprzez dostarczanie rozwig-
zan informatycznych do prezentacji wszel-
kich danych pobranych automatycznie
z roznych urzadzen infrastrukturalnych
oraz inteligentnych budynkow.

ArchestrA System Platform wspoma-
ga zarzadzanie infrastrukturg Frankfurtu,
Bremy i Barcelony w celu wydatnego co-
rocznego obnizania kosztéw utrzymania
infrastruktury miejskiej i budynkéw admi-
nistracji publicznej. m
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Serdecznie zapraszamy na kolejne zawody
narciarsko-snowboardowe o Puchar Prezesa ASTOR

- ASTOR Winter Cup 2013

10 marca 2013

Kluszkowce koto Czorsztyna
Stacja Narciarska Czorsztyn Ski

Zarezerwuj swoj czas!
www.astor.com.pl/wintercup
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Protokol Modbus TCP
w rozwiazaniach GE Intelligent
Platforms

Protokét Modbus TCP zagoscit na state w rozwigzaniach GE Intelligent Platforms. Dostepny jest
bowiem w kontrolerach serii PACSystems RX3i (przy uzyciu modutéw Ethernet IC695ETMO001),
kontrolerach serii PAC8000, sterownikach VersaMax Micro, ukladach wejs¢/wyjs¢ rozproszo-
nych VersaMax i VersaPoint. Mozliwosci komunikacyjne wéréd rozwiazan GE Intelligent Plat-
forms zostaly wzbogacone o dwa nowe rozwigzania. Sa to jednostki centralne serii PACSystems
RX3i z wbudowanymi portami Ethernet oraz interfejs sieciowy serii RSTi I/O wyposazony
w port Ethernet. Wszystkie z nich obstuguja protokét Modbus TCP, a ich kombinacja stanowi
ciekawe rozwigzanie pod wzgledem technicznym i ekonomicznym.

MOZLIWOSCI KOMUNIKACYJNE MODBUS TCP NOWYCH JEDNOSTEK RX3I

Wraz z pojawieniem si¢ nowej wer-
sji systemu operacyjnego (7.30) dla naj-
nowszych jednostek centralnych IC695C-
PE305 i IC695CPE310, mozliwe stalo si¢
uzywanie wbudowanego portu Ethernet
do komunikacji w protokole Modbus TCP
w trybie serwer oraz klient. Pierwszy tryb
komunikacji pozwala na zastosowanie
portu jednostki centralnej do komunikacji

z urzgdzeniem HMI lub systemem SCADA.

BIULETYN AUTOMATYKI

Drugi tryb moze by¢ zastosowany do zarzg-
dzania pracg urzadzen, ktére wymieniajg
dane w protokole Modbus TCP; bowiem
w tym trybie jednostka centralna pracuje
jako urzadzenie nadzorujace komunikacjg.

Jednostka centralna wyposazona jest
fabrycznie w jeden port w standardzie R]-
45 i obsluguje w zasadzie wszystkie ko-
mendy protokotu Modbus; sg to: 1, 2, 3, 4,
5,6, 7,15, 16, 24. Program do zarzadzania
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PACSystems RX3i ‘

Switch

pop Lury

RSTI

komunikacja zapisuje si¢ przy pomo-
cy standardowego bloku funkcyjnego
o nazwie COMMREQ. Transmisja
moze byC realizowana z predkoscig
10/100 Mbps, réwniez w trybie pel-
nego dupleksu. Przydatna funkcjonal-
noscig jest tez detekcja typu kabla —
port wykrywa, czy dotagczono do niego
kabel zgodny lub krzyzowy.

MODBUS TCP W SERII RSTI

Pod koniec roku 2012 uklady
wejsé-wyjs¢ rozproszonych serii RSTi
I/O zostaly wzbogacone o interfejs
STXMBEO001, ktéry komunikuje sie¢
za posrednictwem sieci Ethernet
w protokole Modbus TCP. Interfejs
komunikacyjny zostal wyposazony
w port RJ-45, ktéry moze pracowac
z predko$ciami 10/100 Mbps. Port ob-
stuguje funkcje autonegocjacji i moze
pracowac przy petnym dupleksie.

Parametry interfejsu konfiguro-
wane sg przy pomocy komend ARP
lub oprogramowania IO GuidePro,

www.biuletyn.astor.com.pl

O

RSTI

bedacego czescig narzedzia progra-

mistycznego Proficy Machine Edition.

Urzadzenie dysponuje serwerem Web

obstugujacym réwnolegle nawet czte-

ry polaczenia, dzigki ktéremu mozna
monitorowal jego parametry pracy,

w tym:

- ustawienia adresu IP, adres MAC,
potaczenia TCP i http, informacje
o wersji systemu operacyjnego fir-
mware, iloS¢ modutéw wejsé/wyjsc,
zakres adresow,

+ dane z modutéw wejs¢/wyjsc i para-
metry konfiguracyjne.

Najwazniejsze informacje diag-
nostyczne sygnalizowane za pomoca
diod LED wbudowanych w modut
dotycza zasilania, og6lnej sprawnosci
interfejsu, aktywnych polaczen fizycz-
nych, ruchu na sieci, wymiany danych

z modulami wej$¢/wyjsc i stanu zasi-

lania obiektowego. Do transmisji wy-

korzystywane sa typowe funkcje pro-

tokolu Modbus, sa to; 1, 2, 3, 4, 5, 6,

15, 16, 23.

BIULETYN AUTOMATYKI

RSTI

Zestawiajac ze sobg wspomnia-
ne jednostki centralne serii PACSy-
stems RX3i z ukladami wejs¢/wyjs¢
rozproszonych RSTi I/0, uzyskuje sie
dwie wazne cechy: duza moc przetwa-
rzania i ekonomiczne dopasowanie
wejsc-wyjs¢ do potrzeb. Jednostke
centralng RX3i charakteryzuje duza
ilos¢ pamieci, szybki procesor, narzg-
dzia do testowego uruchamiania pro-
gramu i inne typowe wilasciwosci tej
serii. Seria RSTi I/0O jest tez ceniona
ze wzgledu na zwartg budowe, mate
gabaryty, co jest szczegblnie wazne na
przykiad w przemysle maszynowym.

Do zbudowania wydajnego syste-
mu sterowania wystarczy ze strony serii
PACSystems RX3i jednostka centralna
IC695CPE305 lub IC695CPE310, zasi-
lacz i podstawka, a od strony RSTi I/0O
- jedynie interfejs i odpowiednia liczba
moduléw wejsé/wyjsc. m
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Wprowadzanie

zmian

w programie bez
zatrzymywania
pracy sterownika

Horner APG

—
.
et
r

| =

r
-
-
.

Z mozliwosci programowania i modyfikacji programu na ruchu korzysta sie nie tylko na insta-

lacjach, w ktérych zatrzymanie pracy wiaze sie z duzymi kosztami ponownego rozruchu. Funk-

cjonalnoé¢ ta przydaje sie réwniez w malych sterownikach, poniewaz zakres realizowanych

przez nie zadan staje sie coraz wiekszy, a taka funkcjonalnos¢ usprawnia i przyspiesza serwis.

Z tego powodu Horner APG wprowadzit taka mozliwos¢ w swoich najnowszych rozwigzaniach.

odyfikowanie programu na ru-

chu mozliwe jest w sterowni-

kach wyposazonych w nowa

platforme sprzetowa i wymaga zastoso-

wania najnowszej wersji oprogramowa-

nia narzedziowego Cscape 9.3 SP2. Na

chwile obecng funkcjonalnosc¢ ta dostepna

jest w sterownikach serii XL4e oraz ZX,

a docelowo dostepna bedzie we wszystkich
urzadzeniach Horner APG.

Programowanie na ruchu mozliwe

jest po wczesniejszym nawigzaniu komu-

nikacji pomiedzy sterownikiem a oprogra-

mowaniem <RYSUNEK 1>, a programowac na

ruchu mozna poprzez port Ethernet, pola-

czenie szeregowe oraz USB. Status pota-

czenia oraz tryb pracy sterownika mozemy

BIULETYN AUTOMATYKI

obserwowac na pasku statusu oraz pasku
narzedziowym oprogramowania Cscape.

Obstuga programowania na ruchu
wymaga wiaczenia trybu On Line Change,
ktory dostepny jest w menu giownym
Debug <RYSUNEK 3>. Mozna réwniez dodac
do menu giéwnego oprogramowania pasek
narzedzi Online Changes dajacy szybki do-
step do funkcji programowania na ruchu
<RYSUNEK 4>.

Pojawi sie komunikat wymagajacy
potwierdzenia, ze chcemy przej$¢ do trybu
On Line Change Mode.

Po potwierdzeniu przyciskiem OK
zmieni sie wyglad menu gléwnego opro-
gramowania Cscape, a w oknie Project
Navigator pojawi sie dodatkowy opis Safe
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Mode <RYSUNEK 5>. Zmiana trybu pracy sterownika
z poziomu oprogramowania bedzie niedostepna — se-
rownik bedzie caly czas znajdowal si¢ w trybie RUN.

Teraz mozemy dokona¢ modyfikacji naszej apli-
kacji, dodajac/usuwajac elementy i bloki funkcyjne
w poszczegoblnych szczeblach programu. Po wykonaniu
zmian nalezy je przesyla¢ do kontrolera. Realizujemy
to, wykonujac komende Download znajdujacg sie na
pasku gléwnym oprogramowania lub w menu gtéwnym
Debug/On Line Change/Download <RYSUNEK 6>.

Prawidiowe przestanie zmian do kontrolera zosta-
nie potwierdzone odpowiednim komunikatem. Nacis-
niecie klawisza ,,0K” spowoduje zmiang wykonywa-
nego w sterowniku programu na nowy, a nacisniecie
klawisza Anuluj spowoduje porzucenie wprowadzo-
nych zmian i dalsze wykonywanie poprzedniej wersji
programu.

Jesli okaze sig, ze wprowadzone przez nas zmiany
powoduja nieprawidlowe sterowanie obiektem, jednym
kliknigciem jesteSmy w stanie przywroci¢ poprzednia
wersje programu sterujagcego w urzadzeniu. Robimy
to, wybierajac przycisk Revert <RYSUNEK 7> dostepny
w menu Debug/On Line Change. B

BIULETYN AUTOMATYKI 74 (4/2012)

35



IR \STALACJE AUTOMATYKI

36

System kontroli wydajnosci linii
produkcyjnych

WZ Eurocopert w Szczecinku jest czolowym producentem kopert w Polsce i Europie, we wszyst-

kich formatach z zastosowaniem EN ISO 9001. Ponad potowa z niespelna miliardowej produkgji

skierowana jest na rynki krajow Europy Zachodniej i Wschodniej. Spétka nalezy do Wegener

Group, posiadajacej ugruntowang pozycje na europejskim rynku kopert.

rodukcja kopert odbywa si¢ na

liniach produkcyjnych, a osig-

gana wydajnos¢ (ze wzgledu
na specyfike procesu produkcyjne-
go) jest w istotnym stopniu zwigzana
z efektywng wspotpracag mechanika
(obstugujacego dang lini¢ produkcyj-
ng) i bezposredniego operatora. Na
ztozonos¢ tych proces6w wplywa cho-
ciazby fakt, ze przedsigbiorstwo ma
w swej ofercie ponad tysiac — mniej
lub bardziej zr6znicowanych — wyro-
béw w postaci kopert. Korelacja po-
wyzszych czynnikéw ma diametralny
wplyw na osiaggang jakos¢ i tym sa-
mym posrednio na wydajnosc.

Zatem wprowadzenie elektro-
nicznej kontroli, tzw. monitoringu
online, z tworzeniem zapisOw archi-
walnych predkosci obrotowej — jedne-
go z podstawowych parametréw linii
produkcyjnej — stalo si¢ nieodzownym
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TEKST: RYSZARD CZ. DRACZYNSKI; Kierownik wdrozenia, WZ Eurocopert

Stan maszyny

R .

Proestofe | mlloropriestole:
Crasy proestojée

prTast

L o 0150 RS0 10N

Praca T4 s
N Preentsy 20 3%

Proesi] planowasy: 007 00

[ AT Y Podsumawanke:
Stan Crai Uraanis L.
Fraca ERXW rae8
Przesid 1LY AN
T —— €00:00 0
Rejestr zdarzen
Dats pocrgthous  OM5E kefesan | L Dokt | Dok Predkeds
mp. obrotdw  sncryt.
HNTALIOEO00 JNBN0NGT I8 0 3633 113 ]
221108 0700 38 120108 070224 1 e 1 e
RYSUNEK 1. Raport WTALG T TN O D A0 i (]
stanu maszyny. 20109 0T 00 38 1108 5T 10000 T »nz 3857 o8

narzedziem, w kierunku petnego elek-
tronicznego monitoringu wydajnosci
linii produkcyjnych. We wspomnia-
nym systemie okreslenie monitoringu
predkosci obrotowej linii produkcyj-
nych, zostalo przyjete jako podstawo-
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wy parametr do wyznaczania dynami-
ki przebiegu produkcji - w odniesieniu
do okreslonego czasu wielozmianowe-
go systemu pracy. Kolejnym argumen-
tem, przemawiajacym za powyzszym
rozwigzaniem, byla koniecznos¢ gro-
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Dalszy rozwoj systemu i integracja z CDN XL przewi-
dziane sg na lata 2012-14. Integracja ma dotyczy¢ np. ob-
stugi tzw. technologicznych przestojow produkcyjnych przez Generatory ap y
pracownikéw obstugujacych poszczegélne linie produkcyjne En er g ia Transmisja danych
bezposrednio ze stanowisk PC (umieszczonych w obrebie SCA DA
tych urzadzen). Taka integracja umozliwitaby kontrole cig- Infrastruktura
glosci pracy linii produkcyjnych, w korelacji z wcze$niejszy-
mi zalozeniami planowanego obcigzenia tychze linii i wply-
wu na utrzymanie optymalnych warunkéw produkceyjnych,
czynnika obstugi technicznej. Byloby to tez skuteczne na-
rzgdzie do oceny i weryfikacji okreslonych proceséw tech-
nologicznych, jak i wlasciwego optymalizowania nowo two-
rzonych technologii.

Wprowadzenie pierwszego etapu SKWLP udostepni-
fo narzedzie do weryfikacji przyczyn zréznicowanej wy-
dajnosci poszczegblnych linii produkcyjnych i oceny po-
wstajacych przestojow, tak w odniesieniu do planowanych I kt I 1 I
przestojow produkcyjnych (tzw. technologicznych) jak @ e e rOO n I n e ® p
i wszelkich innych czynnikéw wplywajacych na przestoje
nieplanowane i przyczyny braku tzw. ptynnosci pracy danej

linii produkcyjnej. . DOLACZ DO SPOLECZNOSCI

zarejestruj sie na www.elektroonline.pl

www.biuletyn.astor.com.pl
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Zazwyczaj mato kto przyznaje sie do bycia przesadnym, jednak - jakby instynktownie - staramy sie

nie przechodzi¢ pod drabing i unikaé tras uczeszczanych przez czarne koty. Ale nie kazdy ,niepo-

kojacy znak” da sie omingc¢... Jedli przepowiednie Majow sie nie sprawdza i 21 grudnia nie bedzie

dniem konica $wiata, przyjdzie nam zmierzyc¢ sie z - podobno - najbardziej pechowa ze wszystkich

liczb i od pierwszego stycznia funkcjonowac w roku 2013. Czego mozna sie spodziewac?

a pewno wielu nowoSci, przynajmniej jesli chodzi o Akademi¢ ASTOR. Trady-

cyjnie juz nowy rok to dla nas okazja do wprowadzania zmian w ofercie i mozli-

wos$¢ zaproponowania Panstwu innowacyjnych programoéw szkolen. Co przygo-

towali$my tym razem?

PLATFORMA NA 5!

Wraz z rozwojem Platformy Systemo-
wej ArchestrA i rosngcym zainteresowa-
niem tym oprogramowaniem, poszerzamy
takze oferte kursow, przyblizajacych uczest-
nikom jej funkcjonalno$¢. Zapraszamy na
cykl pieciu szkolen, dotyczacych tego mo-
dulowego systemu, wykorzystywanego do
tworzenia oraz rozwijania rozproszonych
aplikacji przemystowych na wielu pozio-
mach zarzadzania informacjg. Warsztaty po-
swiecone bedg nastepujacym zagadnieniom:

RUCH JEDNOSTAIJNIE PRZYSPIESZONY

Zdajemy sobie sprawe z odpowiedzial-
nosci, jaka spoczywa na dzialach utrzyma-
nia ruchu oraz firmach integratorskich.
Z jednej strony ciagle poszerzanie wiedzy
jest dla nich koniecznoscia, z drugiej — nie
moga sobie pozwoli¢ na dluzsza nieobec-
no$¢ w przedsiebiorstwie. Dlatego tez po-
stanowiliSmy wyj$¢ naprzeciw oczekiwa-

* Platforma Systemowa ArchestrA cz.l -
tworzenie aplikacji (czas trwania: 3 dni)

» Platforma Systemowa ArchestrA cz.2 -
tworzenie raportéw (czas trwania: 2 dni)

* Platforma Systemowa ArchestrA cz.3 — ad-
ministracja systemem (czas trwania: 2 dni)

- Platforma Systemowa ArchestrA cz.4 — bie-
zaca analiza danych (czas trwania: 1 dzien)

- Platforma Systemowa ArchestrA cz.5 — Ar-
chestrA Object Toolkit (czas trwania: 2 dni)

niom tych wtasnie grup naszych Klientow
i zaproponowaé w roku 2013 dwa szkolenia
w formie przyspieszonej. Dzieki temu za-
rowno stuzby utrzymania ruchu, jak i in-
tegratorzy, beda mieli mozliwos¢ odbycia
profesjonalnych szkolen z zakresu progra-
mowania sterownikéw w maksymalnie
trzy dni.
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Polecamy:

* Przyspieszony kurs obstugi i progra-
mowania sterownikéw dla stuzb ut-
rzymania ruchu (czas trwania: 3 dni)

- Przyspieszony kurs programowania
sterownikéw dla integratoréow (czas

trwania: 2 dni)

Tym za$ z Panstwa, ktérzy chcie-
liby lepiej pozna¢ rodzing produktow
ASTRAADA, oferujemy dwa zupelnie
nowe kursy, nastepujace w terminarzu
bezposrednio po sobie, omawiajace

PRZEDE WSZYSTKIM BEZPIECZENSTWO!

O tym, jak wazne jest przestrze-
ganie zasad bezpieczenstwa maszyno-
wego w przedsigbiorstwach produkeyj-
nych, nie trzeba nikogo przekonywac.
Aby wlasciwie moéc zadbaé o zminima-
lizowanie zagrozenia, warto zapoznaé

E-WOLUCJA SZKOLENIOWA

Zeby ulatwi¢ Panstwu dostep do
wiedzy, rozpoczgliSmy takze przeno-
szenie czesci naszych kurséw w prze-
strzen wirtualng. Z czasem oferta
bedzie rozbudowywana o tematy
zZwigzane z programowaniem sterow-

nikéw oraz projektowaniem i obstuga

PECHOWA 13?

Jak Panistwo widza, rok 2013 za-
powiada si¢ u nas wyjatkowo cieka-
wie. Poszerzamy naszg oferte nie tylko
w znaczeniu zagadnien, jakich dotycza
szkolenia Akademii ASTOR, ale takze
zasiegu i drog dotarcia do Panstwa.
Niezaleznie od tego, jaka metode zdo-
bywania wiedzy Panstwo preferuja,
mamy nadzieje, ze nadchodzace zmia-

si¢ z zagadnieniami obejmujacymi:
zasady ksztaltowania bezpieczenstwa
maszyn, procesy oceny ryzyka przy bu-
dowie i obstudze maszyn, techniczne
srodki ksztaltowania bezpieczenstwa,
wymagania bezpieczenistwa ukladow

sieci bezprzewodowych z wykorzysta-
niem radiomodemoéw Satel. Aktualnie
polecamy Panstwu kurs internetowy
dotyczacy oprogramowania wizualiza-
cyjnego Wonderware InTouch. Jest on
dostepny dla klientéw indywidualnych
oraz w bardzo atrakcyjnych pakietach

ny okaza si¢ dla Pafistwa atrakcyjne!
Szczegblnie, ze kazde ze szkolen — na
Panstwa zyczenie — moze zostaé zre-
alizowane w wersji ,,ACITVE”, czyli
wzbogacone o elementy integrujace
zespOl! Zapraszamy na strong www.
akademia.astor.com.pl, gdzie znajduja
si¢ wszystkie aktualne informacje na
temat naszych dziatan. Niech zatem
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zastosowania i cechy falownikéw oraz

paneli operatorskich tej wtasnie marki.

» Falowniki ASTRAADA (czas trwa-
nia: 1 dzien)

- Panele operatorskie ASTRAADA
(czas trwania: 1 dzien)

Coraz wieksza popularnoscia cie-
szg sie serwonapedy, charakteryzujace
sie duzg dynamika, precyzyjnym pozy-
cjonowaniem i niemalze niezmiennym
momentem w stosunku do predkosci.
Pozwala to zwigkszy¢ wydajno$¢ ma-
szyn i czesto poprawic jakos¢ produk-
cji. Jednak, zeby w pelni wykorzystaé
te mozliwosci, niezbedne jest dogieb-
ne poznanie i zrozumienie uktadu
sterowania. Dlatego przygotowaliSmy
specjalne stanowisko laboratoryjne,
pomocne przy nauce zagadnien zwig-
zanych z serwonapedami.
= Serwonapedy PAC Motion - szkolenie

zaawansowane (czas trwania: 3 dni)

sterowania maszyn. A to wszystko pod

czujnym okiem specjalistow z firm Elo-

kon i ASTOR!

- Wymagania bezpieczenstwa przy bu-
dowie i uzytkowaniu maszyn (czas
trwania: 2 dni)

dla edukacji! Niewatpliwg zaletg szko-
lenn odbywanych za pomoca Internetu
jest polaczenie swobodnego dostepu
do informacji i materiatéw, z mozli-
woscig dostosowania tempa kursu do
wtlasnych preferencji.

»13” bedzie szczesliwa, a inwestycje
w wiedze zwracajg si¢ jeszcze szyb-
ciej niz dotychczas! Do zobaczenia na
szkoleniach! m
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Cwieréwiecze nowoczesnych
technologii z ASTOREM

Kto pamieta francuska komedie ,,Goscie, goscie” z Jean’em Reno w roli gtéwnej? Fabuta opiera

sie na losach Sredniowiecznych bohateréw, ktérzy cudownym zbiegiem okolicznosci przeno-

sza sie w czasie do XX wieku. Kontrast miedzy znanym im $wiatem a zastang rzeczywistoscia

prowadzi do wielu zabawnych perypetii... A co by bylo, gdybySmy my przenieéli sie w czasie

o 25 lat, ale wstecz? Czym jest ¢wier¢wiecze w kontekscie historii ludzkosci? Z technologiczne-

go punktu widzenia - przepascia. Swiat sie zmienit, a firma ASTOR brata czynny udzial w tych

przemianach...

irma ASTOR, dostawca rozwigzan

dla przemystu, obchodzi w tym roku

jubileusz 25-lecia istnienia. To, ze
rzeczywistos¢ ¢wieré wieku temu réznita
si¢ od czas6w obecnych, jest oczywiste. Jak
zmieniata si¢ firma i jej otoczenie na prze-
strzeni lat?

Na poczatek kilka faktow:

Windows ma 27 lat. Z tym, ze wersja
1.0 w ogodle nie przypominala systemu ope-
racyjnego, ktéry znamy dzis. Nie miala in-
terfejsu w postaci Aero Glass, byta niema,
do poprawnej pracy wymagala swojego pre-
kursora w postaci MS-DOS, a w dodatku
jej funkcjonalnos¢ byta bardzo znikoma...

21 lat ma polski Internet. Pierwsze
polaczenie internetowe mialo miejsce 17
sierpnia 1991 r. pomiedzy Wydzialem Fizy-
ki Uniwersytetu Warszawskiego a Kopen-
haga w Danii. Potaczenie to mialo na celu
sprawdzenie mozliwosci uruchomienia
protokotu internetowego. Nie bylo to po-
faczenie, ktorym przesylane bylyby jakies
konkretne dane, np. maile. To byto polacze-
nie czysto techniczne.

Z komoérka zyjemy w Polsce od 20
lat — 18 czerwca 1992 roku ruszyla telefo-
nia Centertel. Toporne telefony - ,cegly”
i ,kaloryfery”, pracujace w systemie ana-
logowym byly pierwszymi komoérkami na
naszym rynku. Pierwsza komoérka Nokia
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Mobira Talkman byla wielkosci nesese-
ra i wazyla 5,5 kg. Tu ciekawostka: Pek-
ka Aura, zalozyciel i obecny prezes firmy
SATEL, pracowal w zespole konstruktorow
tej 6wczesnej nowinki technologicznej. Te-
lefony, ktére trafity na polski rynek zostaty
wyprodukowane w 1987 roku i wazyly 760
gram6w. Kosztowaly 41 milionéw ztotych,
czyli wiecej niz przecigtny Polak zarabial
woéwczas przez caly rok. Mniej wiecej tyle
samo kosztowalo 6wczesne marzenie kaz-
dego rodaka: Fiat 126 p. Baterie telefonu
wytrzymywaly okolo 50 minut rozmowy.
W trybie czuwania telefon dziatal zaledwie
14 godzin, codziennie trzeba bylo go wiec

tadowac po 4 godziny...
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milena.chudobska-marcinek@astor.com.pl

Marek Goliszewski, Prezes Business

Centre Club, gratuluje Stefanowi

Zyczkowskiemu 25 lat sukceséw

z firmg ASTOR.



Kto pamigta te czasy? Czy wspot-
czesny student jest sobie w stanie
wyobrazi¢ zakladanie i prowadzenie
firmy bez dostepu do telefonu komor-
kowego czy Internetu?...

Cwier¢ wieku temu student Ste-
fan Zyczkowski zatozyt firme. W cza-
sach, gdy na potkach sklepowych staty
ocet i musztarda, zapragnal sprzeda-
wacé ludziom dostep do nowoczesnych
technologii. Prowadzenie biznesu
w PRLowskiej rzeczywistosci bylo nie
lada wyczynem. ,\W lutym 1988 roku
zaczeliSmy wspoipracowaé z firmg
z Tajwanu. Aby zloZy¢ zamdwienie na
towar trzeba byto skorzystac z teleksu,
ktory byt ojcem wspoiczesnego faxu.
Trzeba byto iS¢ na poczte i liczy¢é na
to, ze pani w okienku, mimo niezna-
jomosci jezyka angielskiego nie popet-
ni bledu przy przepisywaniu tresci na
tasiemke. Kazda pomytka oznaczata
pisanie od nowa. Informacje zwrotng
odbieralo sie na poczcie, przecigtnie
24 godziny poZniej.” — wspomina Pre-
zes Zarzadu ASTOR. ,Za to dosta-
wy lotnicze sterownikéw odbywaty
sig spektakularnie: na piyte lotniska
mozna byto wjecha¢ witasnym autem
i odebrac¢ adresowane na siebie pacz-
ki.” — dodaje Stefan Zyczkowski.

Jednak prawdziwa rewolucja ko-
munikacyjna, ktérg realnie odczuli
klienci, nadeszia w latach 1993-95,
kiedy to ASTOR, jako pierwsza fir-
ma w branzy, oferowal wsparcie tech-
niczne inzynieréw w jezyku polskim,
a wszystko to w ramach strategii
dzielenia sie z klientami wiedza i do-
Swiadczeniem. W tym samym czasie
rozpoczela si¢ korespondencja mailo-
wa w firmie i migdzy ASTORem a do-
stawcami.

Takich ,pierwszych razéow” we
wprowadzaniu na rynek nowoczes-
nych technologii bylo wigcej: w cza-
sach, gdy w Polsce nikt nie wierzyt
w Windowsa jako tendencji dla prze-
mystu, ASTOR wprowadzil wizu-
alizacje HMI i SCADA w oparciu

v ]
“-ﬂ"_

Jedne z pierwszych
warsztatow dla klien-
téw przeprowadzonych
w nowej sali szkole-

niowe;j.

1996 rok. Stefan Zycz-
kowski podczas wizyty
w warszawskiej FSO
przy linii zgrzewania

nadwozia Poloneza.

Jedne z pierwszych
targéw, w ktérych
firma brata udziat. Rok
1993. Od lewej: Michat
Wojtulewicz — Wicepre-
zes ASTOR; Agnieszka
Politanska — Cztonek
Zarzadu ASTOR ds.
Personalnych; Stefan
Zyczkowski — Prezes

ASTOR.

o platformy, dzialajace na Windowsie.
Podobnie byto z Ethernetem.
Rocznica sktania do refleksji.
Préby zaistnienia na rynku, pierwsze
sukcesy i porazki, nerwy, nowi pra-
cownicy i dostawcy, wzrosty obrotow,
wykorzystane szanse i nowe mozliwo-
Sci, podjete wyzwania i ambitne cele...
»,25 lat minelo jak jeden dzien...
Brzmi banalnie, ale do dzis odczu-
wam emocje zwiqzane Z pierwszymi
latami dzialalnosci. Patrze na rozwoj
firmy poprzez analogie do etapow roz-
woju czlowieka: w obu przypadkach,
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po okresie raczkowania i uczenia Sig
pierwszych krokow, nastepuje czas po-
szerzania wiedzy i zbierania doSwiad-
czen. 25-letni juz ASTOR jest wigc
dojrzalg organizacjg. Razem z moim
zespotem dolozymy staran, bysmy
nigdy nie przestali sig rozwijac i do-
skonali¢. Wchodzgc w ,doroste” Zy-
cie wierze, ze lata intensywnej nauki
i pracy w firmie wptyng pozytywnie na
podejmowane w przysztosci wyzwania
i pozwolg realizowac stawiane nam
przez klientéw cele.” — komentuje Ste-
fan Zyczkowski. m
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Dokad zmierzasz,
cztowieku rozumny?
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tekst: MATEUSZ PIERZCHALA

Jakie jest jedyne w jezyku polskim stowo, ktére zawiera az pie¢ samogtosek ,y”, a ponadto za-

czyna sie na ,,y” i koficzy réwniez na , y”? Chodzi rzecz jasna o przymiotnik , yntylygyntny”. Ta

stara zagadka przypomina mi sie zawsze, gdy czytam o jakiej$ nowej formie inteligencji wyste-

pujacej na Ziemi. Bo niedtugo wszystko bedzie , inteligentne”, nawet plot albo topata.

Dzi§ mamy juz inteligentne tele-
fony, telewizory, lodéwki, a nawet cate
domy. Niedtugo réwnie inteligentne
beda samochody. W kolejce po inteli-
gencje stojg miasta. 1Q $wiata nieozy-
wionego rosnie, ale mnie nieustannie
trapi obawa, ze wszystko madrzeje —
a ludzie gtupieja.

Niedawno przeczytatem, ze coraz
wiecej seriali TV jest konstruowanych
w taki sposéb, by do ich ogladania nie-
potrzebne byto jakiekolwiek myslenie.
Ot, cigg scen bez gtebszego sensu i lo-
giki. Mozna te papke widzowi zadawad,
jak krowom pasze. Strata nawet catego
odcinka nie powoduje komplikacji, cza-
sem trudno jg wrecz zauwazyc.

Wszechobecny  kult
i uprzyjemniania zycia jest dla nas za-
bojczy. Jeszcze nasi rodzice i dziadkowie
doskonale wiedzieli, ze trudnosci hartu-
ja i wzmacniaja. A dostatek i wygoda —
rozleniwiajg i ostabiajg. ,,Per aspera ad
astra” — sieganie do gwiazd wymagato
wysitku. Dzi$ chcemy, by zawsze byto
lekko, tatwo i przyjemnie.

utatwiania

Problem zaczyna sie juz od szkoty.
System edukacyjny jest tak skonstruo-
wany, ze bardziej zniecheca do nauki,
niz do niej zacheca. A najlepiej rozwija
kompetencje ucznidw w zakresie $cig-
gotwdrstwa i zaliczactwa. Poziom spa-
da z roku na rok. Gdy zobaczytem zada-
nia z tegorocznej matury z matematyki,
nie mogtem uwierzy¢, ze to sg zadania
maturalne.

Kiedys$ zdobycie wiedzy i umiejet-
nosci wymagato wiele pracy. Trzeba
byto godzin Zzmudnej nauki z ksigzek,
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ktore czesto nie byty wcale tatwo do-
stepne. Dzi$ miodziez méwi: ,po co
mam sie uczyé, skoro wszystko znajde
w guglu w sekunde?”. No i faktycznie,
znajdujg wszystko w sekunde, ale nie
potrafia zweryfikowa¢ prawdziwosci
i sensownosci zdobytych informacji.
Zresztg na ogot nie szukajg niczego
przydatnego, tylko przesiadujg na fejs-
buku lub kwejku.

Tymczasem wszyscy brniemy dalej.
Nosimy Internet w kieszeni i obstawia-
my sie coraz nowszymi i liczniejszymi
elektronicznymi zabawkami. Dzieki nim
mamy Wszystko, Zawsze, Natychmiast.
JesteSmy zalewani lawing informacji,
w wiekszosci bzdurnej. JesteSmy osacza-
ni przez sygnaty, alarmy, przypomnienia,
powiadomienia, ktdre sterujg naszym
zyciem. Nie musimy niczego pamie-
ta¢, bo mamy kalendarze, listy ,to-do”
i GTD. Systemy te sg bardzo pojemne,
dlatego bierzemy na siebie mnédstwo
zadan, nie zawsze zastanawiajgc sie, czy
im podotamy. Majac coraz wiecej zadan
tym bardziej nie potrafimy ich opano-
wacé, wiec szukamy jeszcze skuteczniej-
szych systemdw — i koto sie zamyka.

Technika — jak to technika — cza-
sem zawodzi. Przepraszam, ze zapo-
mniatem zadzwoni¢, ale przypomnienie
mi nie wyskoczyto. Wybacz, ze tego
nie zatatwitem, ale email gdzie$ zagi-
nat po drodze. Gdy awaria odetnie nas
od Internetu, czujemy sie, jakby kto$
zabrat nam potowe modzgu, w tym catg
pamieé. Oddajemy kontrole nad catym
zyciem w wirtualne rece technologii.
»Moje dane, kalendarze, pliki — wszyst-

ko jest w chmurze, a tu juz dwa dni nie
mam Internetu! Jak zyé?” — lamentuje
mtody nowoczesny. No wtasnie, jak?

Nie postuluje oczywiscie rezygna-
cji ze wszystkich mozliwosci, jakie daje
nowoczesna technologia, ani powrotu
do epoki analogowe;j. Po pierwsze —jest
to niemozliwe, a po drugie — nowo-
czesnosc to przeciez nie samo zto. Pod
warunkiem wszakze — i tu musi pas¢
mysl arcybanalna — ze korzystamy z niej
w madry sposéb. Ze wykorzystujemy
jg tam, gdzie przynosi korzysci, ale po-
trafimy odrzuci¢ tam, gdzie nas ogtupia
lub rozleniwia. Bo jezeli wszystko jest
proste, wygodne i milusie, zwyczajnie
gnusniejemy i przestaje nam sie chciec.

Chodzi wtasnie o to, zeby potrafi¢
znalez¢ w sobie te odrobine zapatu, by
podja¢ wysitek i zrobi¢ co$ samodziel-
nie. By sie postarac — a nie tylko zdawa¢
sie na rozmaite ,,wspomagacze” i ,uta-
twiacze”. Zamiast schodami ruchomymi
— idZz tymi zwyktymi. Zamiast do pro-
stego obliczenia od razu wyciggac kal-
kulator — sprébuj policzy¢ sam. Zamiast
przesiadywac na fejsbuku, znajdz sobie
jakies kreatywne hobby.

WyjdZz na spacer albo pobiegaj.
Przeczytaj ksigzke. Porozmyslaj. Po-
méz dziecku w zadaniu domowym (ale
bez szukania rozwigzania w Internecie).
Albo zbuduj z nim cos z klockéw. Roz-
wigz logiczng tamigtowke. Ugotuj cos
wedtug wtasnego pomystu. Zréb szalik
na drutach. Pomajsterkuj. Napisz list,
dtugopisem, na kartce. Pograj na gita-
rze. Albo pianinie. | odfacz sie od Sieci
chociaz na czes¢ dnia. |
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urodzit sie w Trzebiatowie, nie-
wielkim miescie poftozonym blisko
Battyku, znanym z corocznego swieto-
wania festiwalu kaszy gryczanej. Dzie-
cinstwo spedzit w malowniczej miej-
scowosci Ptoty, gdzie uczyt sie w szkole
Nastepnie  ukonczyt
(z wyrdznieniem) Liceum Ogdlnoksztat-

podstawowej.

cagce w Gryficach, w klasie o profilu
matematyczno-fizycznym.
Zamitowania do nauk $cistych spo-
wodowaty, ze Grzegorz zdecydowat sie
na rozpoczecie studidw na kierunku
Automatyka i Robotyka na Wydziale
Elektrycznym  Politechniki Szczecin-

skiej (obecnie Zachodniopomorski
Studia

ukonczyt w 2006 roku (rowniez z wy-

Uniwersytet Technologiczny).

réznieniem) i zdobyt tytut magistra in-
zyniera, bronigc pracy dyplomowej na
temat zaawansowanych systeméw mo-
nitoringu mediéw, wykorzystywanych
w inteligentnych budynkach mieszkal-
nych i uzytkowych. Chcac szybko wy-
korzysta¢ zdobytg wiedze, podjat tym
samym roku prace jako automatyk
u jednego z najwiekszych w kraju pro-
ducentéw ptyt widrowych.

Grzegorz nadal szukat swego miej-
sca na Swiecie i juz rok pdzniej trafit
do zespotu ASTORa w oddziale w Star-
gardzie Szczecinskim, gdzie zajmuje sie
nowoczesnymi rozwigzaniami z zakre-
su oprogramowania przemystowego.
Do jego obowigzkéw nalezy wsparcie
techniczne oraz handlowe dla klientéw
z pétnocno-zachodniej Polski. Grzegorz
zajmuje sie rozwigzaniami IT dla przemy-
stu, systemami HMI/SCADA oraz MES.
Dodatkowo prowadzi szkolenia tech-
niczne z zakresu oprogramowania Won-
derware i GE Intelligent Platforms oraz
konsultacje biznesowe i techniczne.

Grzegorz ciggle chetnie sie roz-
wija i uczy nowych rozwigzan, technik
sprzedazy i organizacji pracy. Praca
w ASTORze nie przeszkodzita mu takze

www.biuletyn.astor.com.pl

w podjeciu i ukonczeniu studiéw dok-
toranckich na kierunku Automatyka
i Robotyka na Wydziale Elektrycznym
Zachodniopomorskiego Uniwersytetu
Technologicznego w Szczecinie.

Juz w najmtodszych latach zycia
Grzegorza, tato zaszczepit w nim pasje
do wedkowania. Otoczenie licznych
zbiornikéw wodnych umozliwiato zdo-
bywanie cennego doswiadczenia oraz
szacunku do natury. Stato sie to zaczy-
nem drugiej jego wielkiej pasji — ama-
torskiej fotografii, a szczegdlnie po-
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znawania tajnikéow fotografii cyfrowej
i obrébki graficznej wykonanych zdjed.

Obecnie Grzegorz poswieca swoj
wolny czas rodzinie, oczekujac na naro-
dziny pierwszego potomka. Wedkowa-
nie zamienit na Sredniej wielkosci akwa-
rium i obserwacje ryb akwariowych.
Bardzo lubi robi¢ zdjecia ludziom i oto-
czeniu miasta Szczecina, gdzie juz od
ponad 5 lat mieszka. Lubi tez ogladac
programy dokumentalne w telewizji, ze
szczegbélnym zainteresowaniem wybie-
rajac te dotyczace Il wojny Swiatowej. B
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