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WSZYSTKO STAIJE SIE PROSTE...

...kiedy korzystasz z Pomocy
Technicznej ASTOR.

Zaawansowana technologia moze wydawac

sie trudna do opanowania. Ale kiedy masz do
dyspozycji specjalistow ASTOR, nic nie jest zbyt
skomplikowane. Dzieki pomocy technicznej masz
dostep do informacji i aktualizacji przez 24h/dobe.
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My wiemy kto wie...
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Serwis branzowy www.automatyka.pl gromadzi informacje o produktach i ustugach z branzy
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rzeniach. Dzieki temu Serwis prezentuje zywy, stale aktualny obraz branzy. Jest szybkim
i skutecznym $rodkiem komunikacji pomiedzy uczestnikami rynku.
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SZANOWNI PANSTWO,

chciatbym mie¢ w zyciu tyle
szcze$cia, co reprezentacja Pol-
ski w pilce noznej. Gdyby z gro-
na druzyn, ktére mogliSmy wy-
losowaé do swojej grupy w Euro
2012, wybrac trzech stosunkowo
najtatwiejszych rywali... to wla-
$nie ich wylosowalismy. Kto$ za-
uwazyl, ze w efekcie powstata bodaj najstabsza grupa w historii
duzych turniejow pitkarskich. Czy na pewno? Lech, Czech, Rus
i Zeus - to jednak budzi respekt. Z drugiej strony w kazdym z tych
krajow zapanowato zadowolenie, wiec moze co§ w tym jest. Nie
jest jednak zbyt dobrze, jezeli ze wszystkich wydarzen pitkarskich
najwigksza rado$¢ przynosi nam wynik losowania.

Oddaje do Panstwa rak ostatni w tym roku numer Biuletynu
Automatyki, ktéry — poza okragglym numerem — wyréznia sie tym,
ze jest najobszerniejszy z dotychczasowych. Tym razem bardzo
duzo uwagi poswiecamy nowemu systemowi Pomocy Technicznej
ASTOR -bogaty material na jego temat znajda Pafistwo na stronie
8. Kolejne strony wypelniajg liczne relacje z ciekawych imprez,
ktore mialy miejsce w ostatnich tygodniach, w tym z drugiej juz
edycji konferencji Industrial Investment Adventure (strona 14).
Na stronie 22 prezentujemy zupelnie nowy, bardzo ciekawy pro-
dukt z oferty firmy ASTOR - oprogramowanie klasy CMMS dla
dziatéw utrzymania ruchu Profesal Maintenance.

Wszystkich zainteresowanych problematyka monitorowania
i optymalizacji kosztéw energii elektrycznej i mediéw zapraszam
natomiast do lektury poswieconego tej tematyce artykulu na stro-
nie 32. Z kolei tekst ze strony 38 pozwoli poglebi¢ wiedz¢ na temat
systemow zabezpieczen SIL2 SafetyNet. Artykut , Oczy dla robo-
ta” (strona 42) przybliza tematyke system6éw wizyjnych wspotpra-
cujacych z robotami przemystowymi Kawasaki. Praktyczne zasto-
sowanie takiego systemu opisuje natomiast tekst ,,Paletyzacja na
miarg” (strona 46), prezentujacy zrobotyzowany system paletyzu-
jacy puszki z lakierami. Zaraz obok — na stronie 48 — przeczytaja
Panstwo o nowosciach w Akademii ASTOR.

Korzystajac z okazji zycz¢ Panstwu udanych, zdrowych i ra-
dosnych Swiat Bozego Narodzenia. Oby w Nowym Roku spetnity
sie tylko pozytywne prognozy i przewidywania!

Zapraszam do lektury.
MATEUSZ PIERZCHALA

Redaktor Naczelny
mateusz.pierzchala@astor.com.pl
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NOWE KOMPUTERY PANELOWE

ASTRAADA HMI PC

Rynek komputeré6w panelowych rosnie — tak jak i ich oferta
w Astorze. Proste komputery panelowe wyposazone w pro-
cesor ATOM 1.6GHz i 2GB pamig¢ci RAM majg szerokie za-
stosowanie w aplikacjach operatorskich. Ich mocng strong
jest solidna metalowa konstrukcja pozwalajaca na bezpiecz-
ne stosowanie w warunkach przemystowych oraz chlodze-
nie pasywne a wiec minimalizujagce mozliwo$¢ wystapienia
awarii. Dodatkowo panel przedni moze wystgpowaé w wy-
konaniu ze stali nierdzewnej co bedzie mialo znaczenie
w aplikacjach z certyfikatem FDA. Zakres wielkosci ekra-
néw dotykowych to 15”, 17” i 19” a wigc typowe stosowa-
ne przekatne cho¢ warto zwrdci¢ uwage na spory ekran 19”
dajacy duzg powierzchnie dla wyswietlanych informacji czy
to wizualizacyjnych czy z innych systeméw operatorskich.m

AkTUALNOSCH

NOWOCZESNE LABORATORIUM AUTOMATYKI | ROBOTYKI

W WYZSZEJ SZKOLE KOMUNIKACJI | ZARZADZANIA W POZNANIU

Nowoczesne laboratorium z robotem Kawasaki oraz 8
stanowiskami edukacyjnymi czeka na przysziych inzy-
nierow w Wyzszej Szkole Komunikacji i Zarzadzania
w Poznaniu. Firma ASTOR wyposazyla laboratorium,
a jej pracownicy beda szkoli¢ kadre naukowa oraz pro-
wadzié zajecia na nowym kierunku studiow: Automatyka
i Robotyka.

Realizacje projektu umozliwil grant unijny przyznany
uczelni w ramach programu ,,Adekwatne kwalifikacje”.
Studenci bedg poznawac tajniki programowania robotow
przemystowych juz od najblizszego roku akademickiego.
Wyzsza Szkota Komunikacji i Zarzadzania jest jedng
z nielicznych uczelni niepublicznych w Polsce, ktora
ksztalci inzynieréw, zajmujac wysoka pozycje w ran-
kingach pod wzgledem oceny jakosci nauczania. Firma
ASTOR od kilku lat wspotpracuje z poznanska placowka
(ostatnio przy RoboDay, w ramach Dni Praktykéw), mie-
dzy innymi dostarczajac rozwigzania z zakresu automa-
tyki i robotyki oraz przeprowadzajac szkolenia.

Teraz, dzieki wykorzystaniu dotacji z UE, uczelniane la-

boratorium wzbogacito si¢ o:

- stanowisko edukacyjne Edu-Pack z robotem Kawasaki
i systemem wizyjnym

www.biuletyn.astor.com.pl

-8 stanowisk wyposazonych w systemy automatyki
z oferty ASTOR (GE Intelligent Platforms, Horner,
Astraada HMI, Astraada Drive, Astraada Net, Satel).
Dzigki nowoczesnym rozwigzaniom globalnych marek,
studenci nabedg umiejetnosci programowania sterow-
nikéw PLC i kontroleréw PACSystems, nauczg sie two-
rzy¢ aplikacje na panele operatorskie, poznajg zagadnie-
nia komunikacji przewodowej oraz radiomodemowej,
nauczg si¢ sterowac silnikami asynchronicznymi, kro-
kowymi, oraz serwonapedami. Stanowiska wykonata
firma Roboter z Poznania.

Rektor WSKiZ dr inz. Eugeniusz Neumann komentuje:
,,Dzigki intensywnej wspolpracy z firmg ASTOR udato
sie nam wzmocnic potencjat dydaktyczny Uczelni w ob-
szarze Rierunkow inZynierskich, ktore stanowiq wigk-
$208¢ w naszej ofercie. Wspdtpraca ta jest wynikiem
konsekwentnie wdrazanej strategii, ktora skupia sie na
dostarczaniu praktycznych umiejetnosci i wiedzy, przy-
gotowujqgcych naszych absolwentow do wymagar rynku
pracy.”

Firma ASTOR dostarczyla rowniez na potrzeby uczelni
21 licencji dydaktycznych oprogramowania przemysto-
wego Wonderware. B
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KONTRAKT LAFARGE GIPS | ASTOR

W ZAKRESIE OPROGRAMOWANIA
WONDERWARE

Firma ASTOR podpisala kontrakt z wiodacym na pol-
skim rynku producentem plyt gipsowo-kartonowych —
firma Lafarge Gips. Usluga zapewni aktualizacje licencji
calego zakladowego systemu monitoringu i wizualizacji
produkcji SCADA, zainstalowanego w fabryce w Lesz-
czach, opartego na oprogramowaniu Wonderware.

W ramach zawartej umowy, zaklad otrzyma bezptatny do-
step do najnowszych wersji posiadanego oprogramowania
Wonderware oraz wsparcie techniczne przez dwa lata.

,,Podpisany kontrakt chroni inwestycje, jakq sq posiadane
licencje oprogramowania przemystowego, w kilku wymia-
rach. Od strony pomocy technicznej daje on priorytetowy
dostep do inZynieréow wsparcia, tak w Polsce, jak i u pro-
ducenta. Pozwala on takze na pelne wsparcie od strony
tworcow tego oprogramowania — takze pod wzgledem two-
rzenia tzw. tatek systemu. Wymiar ekonomiczny okresla
zapewnienie bezplatnych uaktualnieri do najnowszych
wersji oprogramowania — a w skali przedsiebiorstwa sq to
niebagatelne kwoty. Kontrakt, gwarantujgc nizsze koszty
uaktualnienia oprogramowania, juz od pierwszego dnia
obowigzywania, znaczgco wplywa na obnizenie kosztow
posiadania zaawansowanych systemow, uZywanych przy
produkcji. Z powyzszego wynika, Ze uZywane aplikacje

nie ,starzejq” sig, ale sq utrzymywane w jak najlepszej

ASTOR WDRAZA SYSTEM BMS

Firma ASTOR rozpoczeta wdrozenie systemu zdalnego
sterowania centralnym ogrzewaniem w biurowcu w Kra-
kowie, w ktérym znajduje si¢ gtéwna siedziba firmy
ASTOR. Modernizacja instalacji centralnego ogrzewania
sowim zakresem obejmuj¢ wymiane obecnej instalacji
na wszystkich pietrach budynku oraz jej petng automa-
tyzacje oraz wizualizacje. W ramach prowadzonych prac
instalacja centralnego ogrzewania zostanie sprzegnieta
z systemem zdalnego odczytu licznikéw zuzytej energii
oraz systemem pozwalajgcym na zdalny nadzér i zdal-
ne sterowania calym systemem ogrzewania za posred-
nictwem urzadzen bezprzewodowych oraz przegladarki
internetowej. Zaréwno system sterowania jak i wizuali-
zacja beda wykonana w oparciu o produkty dostarczane
przez ASTOR. m

BIULETYN AUTOMATYKI 70 (4/2011)

kondycji i przygotowane do nowych wyzwan rynku — a to
z pewnoscig wspolgra z zatoZeniami rozwoju firmy Lafar-
ge Gips.” - komentuje Wojciech Pawelczyk, Menadzer ds.
Produktow Wonderware w firmie ASTOR.

Lafarge Gips w Polsce posiada 3 zaklady produkcyjne,
w tym wytwornie w Leszczach (woj. $wietokrzyskie),
ktéra nalezy do najnowocze$niejszych i najwiekszych
tego typu obiektow w Europie. Opieke nad systemem
Wonderware w zakladzie w Leszczach sprawuje firma
J.T.C. z Bedzina - Zloty Partner firmy ASTOR. ®

www.biuletyn.astor.com.pl



>>OGHOSZENIE<<

ASTOR znalazl si¢ w Scistlym gronie 10 najlepszych firm
w Malopolsce, w kategorii firm o obrotach do 10 min
EURO w rankingu Gazety Prawnej - Skrzydla Biznesu.
W zestawieniu znalazly sie przedsigebiorstwa, ktére moga
sie pochwali¢ wysoka dynamika rozwoju, rzetelnoscia
i dobrym wynikiem finansowym.

Wsréd laureatéw zestawienia Skrzydta Biznesu najwigcej
firm nalezy do sektora ustugowego B2B, szeroko rozu-
mianego sektora budowlanego oraz handlu. Wyr6zniony
w rankingu ASTOR, jako spétka dystrybucyjna z ob-
szaru nowoczesnych technologii dla przemystu, pomaga
inzynierom w uzyskaniu dostgpu do najnowszych $wia-
towych rozwigzan z zakresu automatyzacji, robotyzacji
i informatyzacji przemystu. Firma dziata w trudnym sek-
torze gospodarki i mimo niestabilnej koniunktury, rozwi-
ja sie i utrzymuje dodatnig dynamike wzrostu sprzedazy.

Skrzydta Biznesu to prestizowy ranking firm z sektora
MSP, ktérego zadaniem jest wyréznienie firm wiarygod-

AkTUALNOSCH

SKRZYDLA BIZNESU DLA ASTORA Skrzyma

Biznesu
s 2011 _
nychiosiagajacychnajlepsze wynikifinansowe. Nagrodzo-
ne przedsiebiorstwa uzyskujg mozliwosc¢ postugiwania sie
mianem,,stabilnychfirm” ktérepomimoduzejkonkurencji
i niestabilnych czaséw gospodarczych wciaz si¢ rozwijaja
i wzbudzajg zaufanie.

Laureaci zestawienia Skrzydta Biznesu zostali wytypowa-
ni przez HBI Polska Bisnode Group, dostawce bizneso-
wych baz danych B2B, a proces wylonienia zwycigzcow
przebiegal dwustopniowo. W pierwszej fazie zostaly wyty-
powane przedsiebiorstwa z sektora matych i Srednich firm,
ktérych obrét nie przekroczyt 200 mln zi, a zatrudnienie
250 pracownikéow. W drugiej fazie sposrod tej grupy zo-
staly wylonione firmy, ktére w latach 2009 i 2010 wyka-
zaly si¢ dodatnig dynamika wzrostu sprzedazy, sa firma-
mi w bardzo dobrej i dobrej kondycji finansowej, nie sa
w upadtosci i likwidacji oraz te, ktére terminowo zlozyly
do KRS Sprawozdania finansowe za ostatnie dwa lata ob-
rachunkowe. ®

Atrakcyjne biura w centrum Krakowa do wynajecia

Do wynajecia s3 dwa biura:

A 205 m kwadratowych (6 pomieszczen, hall, WC, po-
mieszczenie socjalne, serwerownia)

A 200 m kwadratowych (7 pomieszczen, hall, kuchnia,
WC na tym samym pietrze)

Biura mieszcza sie na 1i 2 pietrze w biurowcu w scistym
centrum Krakowa (ul Smolersk 29, 600 m od Wawelu)
zwygodnym dojazdem, mozliwoscig wynajecia parkingu
na podworku i/lub w wielopoziomowym garazu.

Szczegétowe informacje:

Budynek: biurowiec, nowoczesna zabudowa, klimaty-
zacja centralna, nowoczesne, oszczedne i komfortowe
ogrzewanie sterowane centralnie, wtasny wezet sani-
tarny/zaplecze, podwieszany sufit, mozliwos¢ aranzacji
wnetrz, portiernia 24/365, winda, przytacza telekomu-

nikacyjne, wejscie od ulicy.

Stan lokalu: idealny, do wprowadzenia/matej adaptacji
w ciggu 4 tygodni

www.biuletyn.astor.com.pl

Rodzaj lokalu: jednopoziomowy, biurowy.

Typ kaucji: trzymiesieczna.

Cena: 60 PLN + VAT za m2. Dodatkowo do zaptaty kosz-
ty pradu i ogrzewanie wg rozliczen z indywidualnych
licznikéw.

Na zyczenie wysytamy plany pomieszczen do wynajecia.
Kontakt: Krystian Augustyn

ASTOR Sp z 0.0. Tel. 012 428 63 92, kom. 501 787 206,
email: krystian.augustyn®@astor.com.pl

BIULETYN AUTOMATYKI 70 (4/2011)
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Redakcja. Firma ASTOR od lat zna-
na jest z profesjonalnego wsparcia
technicznego. Skqd zatem pomyst,
aby zmieniac cos, co dobrze dziata?
Stefan Zyczkowski. Zapewnienie jak
najlepszego wsparcia technicznego
dla klientéw byto dla firmy ASTOR
bardzo wazne od samego poczatku jej
istnienia. W 2000 roku wprowadzili-
Smy System Wsparcia Technicznego
ASTOR SWT, ktéry byt bardzo nowa-
torskim rozwigzaniem w tamtym cza-
sie. Pozwolilo nam to na ugruntowanie
naszej pozycji w tym zakresie, ktora
zostala potwierdzona wieloma nagro-
dami, w tym Medalem Europejskim.
Roéwniez przeprowadzone przez nas
w 2011 roku badania satysfakcji klien-
ta jednoznacznie pokazaly, ze nasze
ustugi serwisowe sg bardzo wysoko
oceniane. Jednak w ostatnim czasie,
wraz ze zwigkszeniem liczby klientow
i wielkoSci sprzedazy, dostrzegliSmy
potrzebe kolejnej modernizacji nasze-
go systemu. Dlatego 4 stycznia 2012
debiutuje Pomoc Techniczna ASTOR,
nasz nowy pomyst na udoskonalenie
pomocy dla klientéw i Partnerow.

R. Jakie diugofalowe efekty sq spo-

RO%WOJU

~ Wywiad ze
Stefanem Zyczkowskim,
prezesem firmy ASTOR

SZ. Oczekujemy, ze dzigki nowemu
systemowi bedziemy w stanie zapew-
nic jeszcze lepszg jakos¢ i dostepnosé
ustug wsparcia technicznego. Z badan
wiemy, ze klienci sg zadowoleni z na-
szego wsparcia i kompetencji pracow-
nikéw firmy ASTOR. Nie znaczy to
jednak, ze nalezy osiada¢ na laurach
i nie prébowac nieustannie poprawiaé
jakosci naszych dziatan.

Nowy system jest tak skonstruowany,
ze premiuje firmy, ktére wyrdzniajg
si¢ samodzielnoscia w zakresie roz-
wigzywania probleméw technicznych.
Klienci, ktérzy potrzebuja znacznie
mniej wsparcia niz Srednia, uzyskajg
dodatkowe korzysci finansowe w po-
staci upustow przy kolejnych zamoé-
wieniach. Jednoczes$nie udostepniamy
im - za posrednictwem Platformy In-
ternetowej ASTOR - ogromng baze
wiedzy technicznej, ktoéra znaczaco
ulatwi samodzielne rozwigzywanie
probleméw — 24 godziny na dobe, 7 dni
w tygodniu - szczegblnie tych prost-
szych. Liczymy na to, ze dzigki takiej
konstrukcji nowy system zapewni
wiekszg dostepnos¢ naszych wykwa-
lifikowanych inzynieréw wsparcia dla

tych klientéw, ktorzy beda ich pomocy

R. Co wprowadzenie systemu Pomo-

¢y Technicznej ASTOR oznacza dla

nowych klientow?
SZ. Dla klientéw, ktérzy dopiero po-
szukuja odpowiednich dla siebie roz-
wigzan, nowy system nic nie zmienia.
Dotyczy on bowiem wylacznie wspar-
cia pozakupowego. Klienci zaintere-
sowani zakupem produktéw z naszej
oferty mogg niezmiennie liczy¢ na
wszelkg pomoc w zakresie doboru od-
powiednich rozwigzan i sposobéw ich
wdrozenia.

R. Co zmieni si¢ w przypadku sta-

tych klientow, w tym certyfikowa-

nych Partneréw firmy ASTOR?
SZ. Bardzo zalezy nam, aby wszyst-
kie firmy, ktére potrzebujg naszego
wsparcia technicznego — otrzymaly je
na jak najwyzszym poziomie, szybko
i profesjonalnie. Natomiast te firmy,
ktore dzieki posiadanym kompeten-
cjom technicznym chca i potrafig
swoje problemy rozwigzywac¢ w duzej
mierze samodzielnie — sg premiowane
korzy$ciami finansowymi w postaci
nizszych cen przy kolejnych zakupach.

R. Czy nowy system mozna okresli¢
mianem ewolucji czy raczej rewolu-
¢ji wzgledem dotychczasowego?
SZ. Z punktu widzenia naszej firmy
jest to ewolucja i kolejny stopien roz-
woju. Natomiast z punktu widzenia
klienta jest to rozwigzanie o tyle rewo-
lucyjne, ze jeszcze dotad zadna firma
z tej branzy nie zaoferowata klientom
premii za samodzielno$¢ w rozwiazy-
waniu probleméw technicznych.
Zdajemy sobie sprawe, ze wprowadzenie
systemu Pomocy Technicznej ASTOR to
istotna zmiana. Dlatego przewidujemy
okresy przejsciowe dla wszystkich klien-
téw kupujacych nasze produkty przed 1
stycznia 2012 roku, tak aby przejscie po-
miedzy systemami bylo jak najbardziej
plynne i komfortowe.
ROZMAWIAL
MATEUSZ PIERZCHALA

dziewane po wdroZeniu systemu Po- potrzebowali.

mocy Technicznej ASTOR?
DD T REREPERRTS 1
BIULETYN AUTOMATYKI 70 (4/2011)



NOWY SYSTEM
POMOCY TECHNICZNEJ ASTOR -
SPOKOJNY SEN INZYNIERA

vAGAzYN G

FIRMA ASTOR OD LAT STAWIA NA JAKOSC OBStUGI KLIENTA, NIEUSTANNIE DOSKONALAC SIE
W TYM ZAKRESIE POPRZEZ WPROWADZANIE ZMIAN NA PODSTAWIE SUGESTII KLIENTOW | PART-
NEROW. W TYM DUCHU TAKZE PLANOWANE SA OD STYCZNIA 2012 ROKU ZMIANY W ZAKRESIE
POMOCY TECHNICZNEJ DLA PRODUKTOW ZAKUPIONYCH BEZPOSREDNIO W FIRMIE ASTOR LUB ZA
POSREDNICTWEM FIRM INTEGRATORSKICH.

owy system wprowadzany bedzie
pod nazwg Pomoc Techniczna
ASTOR i bedzie dotyczyt wsparcia

technicznego i ustug serwisowych, swiad-
czonych od momentu dokonania zakupu.
Wszelkie konsultacje techniczne wymagane
przed zakupem prowadzone sa wg zasad
uzgodnionych indywidualnie w ramach wa-
runkéw handlowych dla danego klienta.

System Pomocy Technicznej ASTOR
plynnie zastgpi funkcjonujacy od lat Sys-
tem Wsparcia Technicznego ASTOR SWT.
Gléwnym celem nowego systemu jest pod-
niesienie komfortu klientéw i partneréw fir-
my ASTOR dzigki klarownej ofercie ustug
serwisowych i wsparcia technicznego oraz
zwigkszeniu efektywnosci rozwigzywania
zagadnien technicznych. W tym celu w ra-
mach nowego systemu uruchomione zostang
dwa dodatkowe kanaly kontaktu z inzyniera-
mi wsparcia technicznego:

vw.biuletyn.astor.com.p

= Ogo6lnopolska linia

telefoniczna
12 424 00 88

» Platforma Internetowa ASTOR - dostep-

ny pod adresem platforma.astor.com.pl
serwis internetowy rozwijany jako platfor-
ma do zglaszania zagadnien serwisowych,
Sledzenia ich stanu, a takze stanowigca
zrodlto wiedzy technicznej dostepnej 24
godziny na dobe.

Dotychczasowe metody kontaktu tak-

ze beda nadal dostepne.

JAK DZIAtA SYSTEM POMOCY
TECHNICZNEJ ASTOR?

Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ obstugi
dla uzytkownikéw, posiadajacych produk-
ty z oferty firmy ASTOR, a takze docenic
rozw6j kompetencji inzynieréw zaanga-
zowanych w proces rozwoju i utrzymania
na ruchu wdrozonych systeméw, Pomoc
Techniczna ASTOR opiera si¢ na syste- >

BIULETYN AUTOMATYKI

WOIJCIECH KMIECIK
wojciech.kmiecik@astor.com.pl
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<! mie jednostek pomocy technicznej
(w skrécie JPT), ktore przy zakupie
ewidencjonowane sg na koncie danej
firmy. Kazdy pracownik danej firmy,
korzystajac z ustug pomocy technicz-
nej w firmie ASTOR pomniejsza stan
konta swojej firmy o ilo§¢ JPT propor-
cjonalng do czasu potrzebnego na zre-
alizowanie ustugi przez firm¢ ASTOR.

W przypadku, gdy w ciagu roku
od momentu naliczenia jednostek na
koncie firmy, nie zostang one wykorzy-
stane, przeksztalcane sg automatycz-
nie na bony premiowe, ktore mozna
wykorzystaé w postaci dodatkowego
upustu na Kkolejne zakupy w ciagu
12 miesiecy od daty ich otrzymania.
W ten sposéb firmy, ktére aktywnie
inwestujg w rozwo6j swoich pracowni-
kéw sg wynagradzane za ten wysilek.

Reguly funkcjonowania systemu
Pomocy Technicznej ASTOR opisane
zostaly w szczegbtach w Regulaminie
Pomocy Technicznej ASTOR dostep-
nym na stronie www.astor.com.pl/
pomoc-techniczna lub w dowolnym
biurze firmy ASTOR.

Sposéb naliczania i rozliczania
JPT i Bon6w Premiowych przedstawio-
ny zostal schematycznie powyzej.

Bony premiowe mozna
wykorzystac jako dodatkowy
rabat przez okres 1 roku.

Rabaty

na zakupy

Po 1roku
niewykorzystane JPT
zamieniaja sie na bony
premiowe 1)PT =1bon
premiowy = 25 PLN rabatu

Bony
Premiowe

Zakupy

2500 PLN obrotu =
1Jednostka Pomocy
Technicznej (JPT)

Jednostki
Pomocy
Technicznej

JPT uprawnia do
bezptatnego wsparcia
do limitu posiadanych
jednostek

Wsparcie
za jednostki

Rozwigzywane Zgtoszenie Serwisowe
zmniejsza liczbe |PT

RYSUNEK 1: Cykl rotacji jednostek JPT i Bonéw Premiowych w ramach systemu Pomocy

Technicznej ASTOR

Jednostki JPT jak i Bony Premio-
we rozliczane sg w pelnych okresach
kwartalnych, stad naliczenie JPT na
koncie firmy w trakcie trwania danego
kwartatu powoduje, iz sa one wazne
przez okres peilnych 12 miesiecy po-
czawszy od poczatku kolejnego kwar-
talu. Zatem w szczegblnym przypad-
ku moze to by¢ nawet okres blisko 15
miesigcy. Ilo§¢ dostepnych JPT i Bo-
néw Premiowych wg ich terminu waz-

SCENARIUSZ A - UZYTKOWNIK KONCOWY

Firma EU, bedaca uzytkownikiem konco-
wym, dokonuje zakupu o wartosci 10 000
PLN netto, uwzgledniajacej wynegocjowa-
ny upust. Na etapie sktadania zamdwienia
firma nie wskazuje zadnego integratora.

Wartos¢ faktury zakupowej =
10 000 PLN netto

Naliczone zostaje 4 |PT =

10 000 PLN/2500 PLN

W ciggu roku od tego zdarzenia
pracownicy firmy EU korzystaja bezptat-
nie z ustug pomocy technicznej w firmie

ASTOR, zgtaszajac dwa zagadnienia

10

BIULETYN AUTOMATYKI

techniczne, ktérych rozwigzanie zajmuje
pracownikom firmy ASTOR po 15 minut
kazde. W efekcie zuzywanych jest tacz-
nie 30 minut, a wiec z konta firmy EU
zdejmowane s3 2 jednostki JPT.

Po roku na koncie firmy EU pozosta-
ja nadal niewykorzystane 2 JPT, ktére au-
tomatycznie przeksztatcane s3 w Bony
Premiowe wg reguty:

2 JPT =2 Bony Premiowe
W ciggu roku od tego zdarzenia fir-

ma EU zamawia w firmie ASTOR produk-
ty o wartosci 2000 PLN netto, deklarujac

70 (4/2011)

no$ci widoczna jest na Indywidual-
nym koncie danej firmy w Platformie
Internetowej ASTOR pod adresem
platforma.astor.com.pl.

KTO MA PRAWO DO
OTRZYMANIA JPT | BONOW
PREMIOWYCH?

Przy zakupie firma Kkupujaca
otrzymuje na swoje konto, prowadzo-
ne w ramach systemu Pomocy Tech-

przy zamoéwieniu che¢ skorzystania z po-
siadanych 2 Bonéw Premiowych jako do-
datkowego rabatu w wartosci 2 x 25 PLN
=50 PLN netto.

Wartos¢ faktury zostaje pomniej-
szona o 50 PLN netto do kwoty 1950
PLN. Jednoczesnie za ten zakup zostaja
naliczone na koncie firmy EU jednostki
JPT w ilosci 1)PT, gdyz ilo$¢ JPT zostanie
zaokraglona arytmetycznie (gdyby war-
tosé faktury byta ponizej1250 PLN netto
wowczas stan konta firmy EU nie ulegt-
by zmianie). Z konta firmy zdejmowane
s3 2 Bony Premiowe wykorzystane w tej
transakgji.




nicznej ASTOR, ilo$¢ jednostek JPT
zalezng od rodzaju firmy oraz wartosci
zakupu. Ilo$§¢ przyznanych jednostek
moze zosta¢ promocyjnie powigkszona
np. dla szkolen i konsultacji az 5-krot-
nie, a dla firm bedacych certyfikowany-

mi partnerami ASTOR wprowadzony

zostal dodatkowy mnoznik.

Istnieje mozliwo$§¢ réwnolegte-
go naliczenia jednostek JPT takze na
koncie drugiej firmy, w przypadku,
gdy na etapie sktadania zamoéwienia
w firmie ASTOR zostanie wskazana:

» firma uzytkownika koncowego (przy
zakupach dokonywanych przez po-
srednika)

- firma integratorska (przy zakupach
dokonywanych przez uzytkownika
konicowego).

SCENARIUSZ B - INTEGRATOR

Firma SI, bedaca integratorem, dokonu-
je zakupu o wartosci 100 000 PLN netto,
uwzgledniajagcej wynegocjowany 15%
upust. Na etapie sktadania zaméwienia
firma SI wskazuje firme XEU jako uzyt-
kownika koncowego.

Wartos¢ faktury zakupowej =

100 000 PLN netto

Na konto firmy Sl naliczone zostaje:
40 JPT =100 000 PLN / 2500 PLN

Réwnolegle na konto wskazane;j fir-
my XEU naliczona zostaje ilos¢ jednostek
JPT wg wartosci cennikowej (przed upu-
stem):

47 )PT =117 647 PLN / 2500 PLN

W ciggu roku od tego zdarzenia pra-
cownicy firmy S| korzystaja z bezptat-
nych ustug pomocy technicznej w firmie
ASTOR, w efekcie zuzywajac tacznie:
=30 minut na zagadnienia zwigzane

z obstugy systemu wdrozonego w fir-
mie XEU

vAGAzYN G

CO DAJE SYSTEM POMOCY TECHNICZNEJ ASTOR

* Bezptatny dostep do serwisu online Platforma Inter-

netowa ASTOR 24/7

» Bezptatne ustugi pomocy technicznej dzigki zaku-

pom w firmie ASTOR

* Dodatkowe upusty dla firm posiadajacych wykwalifi-
kowanych pracownikow
* Poprawe jakosci i dostepnosci wsparcia technicznego

W takiej sytuacji jako wartos¢ za-
moéwienia, bedaca podstawg naliczenia
jednostek JPT, brana jest kwota wartosci
przed upustami (w cenach cennikowych).
Taki sposob kalkulacji ma na celu zabez-
pieczenie tajemnicy handlowej, kt6ra sta-
nowi wysokos¢ upustu kontrahenta.

*90 minut na zagadnienia zwigzane
z obstuga systeméw wdrozonych w in-
nych firmach.

tacznie po zrealizowaniu ustug
pomocy technicznej zdejmowanych jest

z konta firmy Sl:

8 JPT =120 minut / 15 minut

Po roku na koncie firmy Sl, dzieki
wysokim kompetencjom technicznym
przeszkolonych pracownikéw, pozostaja
nadal niewykorzystane 32 JPT, ktére au-
tomatycznie przeksztatcane s3 w Bony

Premiowe wg reguty:
32 JPT = 32 Bony Premiowe

Po miesiacu od tego zdarzenia firma
Sl sktada zaméwienie w firmie ASTOR na
produkty o wartosci 10 000 PLN netto,
deklarujac przy zaméwieniu che¢ skorzy-
stania z posiadanych Bonéw Premiowych
jako dodatkowego rabatu.

BIULETYN AUTOMATYKI

Obecnie system rozliczania jed-
nostek i bonéw korzysta z nastepuja-

cych przelicznikow:
* 2500 PLN netto = 1 JPT

= 1JPT = 15 minut ustug pomocy tech-

nicznej

1 JPT (niewykorzystany po roku) >

Zgodnie z regulaminem Pomocy
Technicznej ASTOR, bony moga zostac
wykorzystane na dodatkowe 5% upustu
przy zakupie towaréw, co stanowi kwote
500 PLN (przy zakupie szkolef lub kon-
sultacji dodatkowy upust moze wynies¢
do 50%).

W ten sposéb firma S| zaptaci fak-
ture o wartosci netto 10 000 PLN - 500
PLN = 9 500 PLN, a z jej konta zostanie
zdjetych 20 Bonéw Premiowych = 500
PLN/25 PLN. Jednocze$nie od kwoty
9 500 PLN naliczonych zostanie 4 JPT,
a pozostate na koncie 12 Bonéw Premio-
wych, bedzie mogto zosta¢ wykorzysta-
nych na upusty przy kolejnych zaméwie-
niach.

W ten spos6b firma S| uzyskata
tacznie 20% upust jako sume wynego-
cjowanego upustu 15% + dodatkowe 5%
z realizacji Bonéw Premiowych.

Poniewaz przy tym zamoéwieniu fir-
ma S| nie wskazata uzytkownika konco-
wego, jednostki JPT nie zostang naliczo-
ne na kazdym innym koncie poza kontem
firmy SI.

70 (4/2011)
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JPT nabyte B |PT zuzyte - Stankonta

RYSUNEK 2: Przyktadowy stan jednostek JPT na Indywidualnym koncie firmy

<I' =1 Bon Premiowy = 25 PLN netto
rabatu
Przy naliczaniu i rozliczaniu

jednostek JPT stosowane sg arytme-

tyczne zasady zaokraglen. Aby lepiej
zrozumie¢ funkcjonowanie systemu
postuze si¢ dwoma przykladowymi
scenariuszami.

JAK BEDZIE WYGLADAt START
SYSTEMU?

Nowy system Pomocy Technicz-
nej ASTOR zostanie uruchomiony
z dniem 4 stycznia 2012 roku. Aby od
pierwszych dni funkcjonowania nowe-
go systemu, klienci mogli w pelni z nie-
go korzysta¢, na kontach firm zostang
naliczone na start jednostki JPT i Bony
Premiowe, w ustalonej w regulaminie
Pomocy Technicznej ASTOR propor-
¢ji, na podstawie zakup6éw z 2011 roku.
Pelne uruchomienie systemu rabatowa-
nia z wykorzystaniem Bonéw Premio-
wych nastapi do dnia 1 marca 2012 r.

Firmy posiadajace aktualne kar-
ty dotychczasowego systemu ASTOR
SWT, do momentu wygasniecia waz-
nosci kart beda mialy gwarancje bez-
platnego swiadczenia ustug pomocy
technicznej nawet jesli zostang zu-
zyte wszystkie jednostki JPT z konta
firmy. ®

UStUGI WZBOGACAIJACE SYSTEM
POMOCY TECHNICZNEJ ASTOR

ZAKRES PODSTAWOWY POMOCY TECHNICZNEJ, POLEGAJACE) NA UStUGACH SWIADCZONYCH
PRZEZ ZDALNE KANALY KOMUNIKACIJI (TELEFON, MAIL, SERWIS ONLINE), MOZE ZOSTAC POSZE-
RZONY O PtATNE UStUGI SERWISOWE | KONSULTACIJE TECHNICZNE. UStUGI TE ZWIAZANE SA
Z OFERTA PRODUKTOW FIRMY ASTOR, A ICH LISTA DOSTEPNA JEST W OFICJALNYCH CENNIKACH
POSZCZEGOLNYCH GRUP PRODUKTOWYCH.

rzyktadami ustug serwisowych sa:
Pwymiana szybki w panelu operator-
skim, przeprogramowanie EPRO-
Mu w sterowniku PLC, itp. Konsultacje
techniczne §wiadczone sg wg indywidual-
nie ustalonego z danym klientem zakresu
zgodnie ze stawkami dni roboczych okre-
Slonymi w cenniku.
Z myslg o firmach, ktére chcg zakupic
caly pakiet ustug dodatkowych zostata opra-
cowana oferta Kontraktéow Pomocy Tech-

BIULETYN AUTOMATYKI

nicznej ASTOR. Kontrakty sa w nowym
systemie nastepcami dotychczasowych Kon-
traktéw Serwisowych ASTOR. Podobnie jak
to byto w dotychczasowych umowach, nowe
Kontrakty podpisywane sg na uzgodniony
okres, z mozliwoscig podpisania od razu na
wiele lat, a strong w Kontraktach moga by¢
wylacznie uzytkownicy koncowi. Dostepne
sa na trzech poziomach o rosngcym zakre-
sie ustug od Srebrnego do Platynowego. Ich
podstawowym elementem jest nielimitowany

70 (4/2011)
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POMOC TECHNICZNA

7> ANSTOR

- Bezptatne ustugi pomocy technicznej dzieki zakupom w firmie ASTOR

- Bezptatny dostep do serwisu online Platforma Internetowa ASTOR 24/7

- Ogélnopolska linia telefoniczna 12 4240088

Kontrakty Pomocy

Ptatne, skatalogowane
ustugi serwesowe
i konsulacje techniczne
oraz szkolenia

Technicznej ASTOR
umowy podpisane

na roczne okresy,
roszerzajace podstawowy

PLATYNOWY

SREBRNY

zakres ustug

czas wsparcia technicznego w okresie
obowigzywania i w zakresie okres§lonym
umowg. Tak wiec pomoc $wiadczona
jest bez pomniejszania stanu JPT na
Indywidualnym koncie uzytkownika
Kontraktu. W przypadku poziomu Pla-
tynowego mozliwe jest wskazanie przez
uzytkownika Kontraktu dodatkowo
firmy integratorskiej, ktéra rowniez be-
dzie korzystata z takiego prawa do nieli-
mitowanego wsparcia technicznego dla
aplikacji objetej Kontraktem. Zakupu

Kontraktéw w imieniu uzytkownika

Obstuga Zgtoszen Serwisowych za 0 Jednostek Pomocy

Technicznej (JPT)

20% rabatu na czynnosci serwisowe i szkolenia otwarte

20% rabatu na zakup elementéw serwisowych

1 dzien konsultacji technicznych u klienta (kontrakty > 4 kPLN)

2 dni konsultacji technicznych u klienta

Priorytetowa pomoc techniczna

Dostep do najnowszych wersji oprogramowania

Pomoc telefoniczna 24h

Indywidualne dopasowanie do potrzeb klienta

koncowego moga dokonywac firmy in-
tegratorskie. W takiej sytuacji zostang
naliczone JPT na koncie firmy kupuja-
cej zgodnie z ogblnymi regutami.

W poréwnaniu do Kontraktow
Serwisowych ASTOR  poszerzony
zostal zakres Kkategorii produktow,
dla ktoérych istnieje mozliwosé zaku-
pu Kontraktu Pomocy Technicznej
ASTOR. Obecnie mozna zakupi¢ je
dla: systeméw sterowania, oprogramo-
wania przemyslowego oraz robotow
przemystowych.

Srebrny

tak tak
tak tak
tak
tak

Mozliwos¢ okreslenia integratora uprawnionego do

nielimitowanej pomocy

uletyn.astor.com.p

BIULETYN AUTOMATYKI

vAGAzYN G

Firmy, ktére posiadaja wazny
Kontrakt uzyskujg dodatkowe korzy-
Sci w postaci nielimitowanej ilosci
czasu na ustugi pomocy technicznej,
jednostki JPT nie sg zuzywane na te
ustugi, dzieki czemu moga zostaé za-
mienione na Bony Premiowe do wy-
korzystania jako upusty przy Kkolej-
nych zakupach. Dodatkowa korzyScia
z zakupu Kontraktow jest fakt, iz ich
zakup powoduje naliczenie na koncie
firmy jednostek JPT.

Kontrakty to caly pakiet ustug,
ktérego elementy sktadowe zestawio-
ne zostaly w tabeli ponizej z uwzgled-
nieniem rozdzielenia pozioméw Kon-
traktow oraz kategorii produktow,
ktérych dotycza.

Jak wynika z tej tabeli, Kontrakty
dla robotéw przemystowych wystepu-
ja wylacznie na najwyzszym Platyno-
wym poziomie, co oznacza, iz kaz-
dorazowo ich zakres jest uzgadniany
z firma kupujaca ustuge. ®

Wiecej informacji w najbliz-

szym oddziale firmy ASTOR.

Platynowy

tak tak tak tak
tak tak tak* tak
tak tak tak* tak
tak tak* tak*
tak tak* tak*

tak tak tak* tak
tak tak* tak*
tak* tak*

tak tak

tak tak

* wg indywidualnych ustalen

70 (4/2011)
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INDUSTRIAL INVESTMENT ADVENTURE 2011

RECEPTA NA UTRZYMANIE

RODZIMEJ PRODUKCJI W POLSCE

W DNIACH 19-20 PAZDZIERNIKA 2011 R. ODBYtA SIE KONFERENCJA INDUSTRIAL INVESTMENT AD-
VENTURE 2011. WYDARZENIU PRZYSWIECAtO MOTTO: ,JAK UTRZYMAC RODZIMA PRODUKCIJE
W POLSCE?”. JAK WIEC INWESTOWAC, ZEBY POLSKA STAtA SIE SERCEM EUROPEJSKIEJ PRODUK-
CJI, W KTORYM FABRYKI POWSTAJA | POZOSTAJA? LICZNIE ZGROMADZENI UCZESTNICY, W GRONIE
EKSPERTOW Z BRANZY, SZUKALI RECEPTY NA ROZWOJ POLSKICH PRZEDSIEBIORSTW. KONFEREN-
CJE, KTOREJ GEOWNYMI SPONSORAMI BYtY FIRMY GE INTELLIGENT PLATFORMS | AB INDUSTRY,

ZORGANIZOWALA FIRMA ASTOR — DOSTAWCA ROZWIAZAN DLA PRZEMYStU.

ak zwigksza¢ konkurencyjno$c¢? Jak

wplywaé na dobrg kondycje wlasnej

firmy, a w rezultacie — na utrzymanie
?zwigkszanie konkurencyjnosci Polski dla
inwestor6w zagranicznych?

Industrial Investment Adventure 2011
zgromadzilo w jednym miejscu i czasie
Swiat biznesu i produkcji, co pozwolilo na
weryfikacje obu najwazniejszych aspektow
inwestycji. W ciggu 2 dni odbyto si¢ blisko
30 prelekcji, z udzialem wysokiej klasy
ekspertow — praktykéw z doswiadczeniem
w prowadzeniu projektéw inwestycyjnych
i wdrozeniowych w przemysle. Oprocz se-
sji tematycznych, uczestnicy mieli okazje

BIULETYN AUTOMATYKI

wzig¢ udzial w warsztatach efektywnosci
OEE. W ramach warsztatu prowadzona
byta gra, symulujaca realia zakladu pro-
dukcyjnego, majaca na celu przedstawienie
technik i metod analizy wykorzystania po-
siadanych zdolno$ci wytworczych, w opar-
ciu o wskaznik OEE (Overall Equipment
Effectiveness).

Gosciem specjalnym konferencji byt
John Pritchard - Swiatowej stawy ekspert
w zakresie rozwoju przedsiebiorstw wyko-
rzystujacych nowoczesne technologie, wie-
loletni manager w koncernie General Elec-
tric. Podczas swojego wystapienia poruszyt
temat szacowania kluczowych wskaznikéw
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Z fozeniem organizatora byto stworzenie wspoélnej platformy
aporozumienia dla biznesu i technologii, gdzie przedsig-
biorcy i eksperci wymieniajg sie doswiadczeniami zwigzanymi

z metodami podnoszenia efektywnosci produkcji, wdrazaniem
nowoczesnych technologii w firmach produkcyjnych, zaktadach
przemystowych i spétkach infrastrukturalnych.

inwestycyjnych zwracajac uwage, ze
oprocz kryteriow finansowych war-
to bra¢ pod uwage planowany wzrost
elastycznosci produkcji, jakosSci oraz
zmiane poziomu satysfakcji klienta.

W wydarzeniu uczestniczylo po-
nad 150 oséb, w tym przedsiebiorcy
malych, Srednich i duzych firm pro-
dukcyjnych, zaréwno kadra zarzadza-
jaca jak i inzynierowie i automatycy.
Uczestnikéw taczyta cheé poznania
bezpiecznych i skutecznych sposobow
inwestowania w poprawe efektywno-
sci linii produkcyjnych, w automaty-
zacje i robotyzacje.

,Oceniajgc konferencje Industrial
Investment Adventure 2011 jestem
przekonany, Ze byla ona przetomowa

dla firmy ASTOR. Moglismy poznac
istniejgce trendy w zaktadach produk-
cyjnych, zwigzane z kosztami pracy,
ktore juz dzis, a takie w najblizszej
przysztosci, zwigkszajq efektywnosé
produkcji. Z pewnoscig bedqg one po-
trzebne do utrzymania konkurencyj-
nosci polskich fabryk.” — podsumo-
wuje konferencje Stefan Zyczkowski,
prezes ASTOR Sp. z o0.0., organizator
konferenciji.

Zalozeniem organizatora byto
stworzenie wspolnej platformy poro-
zumienia dla biznesu i technologii,
gdzie przedsigbiorcy i eksperci wymie-
niajg si¢ doSwiadczeniami zwigzanymi
z metodami podnoszenia efektywnosci
produkcji, wdrazaniem nowoczesnych

BIULETYN AUTOMATYKI

technologii w firmach produkcyjnych,
zaktadach przemysiowych i spotkach
infrastrukturalnych. Jak wynika z roz-
moéw kuluarowych — pomyst integracji
obu obszaréw, zainicjowany w ubie-
glym roku - zyskal uznanie gosci. Kaz-
dy z etapéw procesu inwestowania —
przygotowanie, realizacja, utrzymanie
i rozwo6j inwestycji, wplywaja na efekt
koncowy, a czesto przeplataja si¢ ze
sobg. Uczestnicy poznali mozliwosci
inwestycyjne, jakie majg w swoich sek-
torach i w regionie, w tym mozliwosci
dofinansowania projektéw innowacyj-
nych ze Srodkéw unijnych.

Ukoronowaniem zmagan nad
trudnymi tematami konferencyjnymi
byta gra integracyjna, podczas ktorej
uczestnicy mieli okazje sprawdzic si¢
jako konstruktorzy bolidéw, co przy-
sporzyto im mnéstwo radosci. Gwiaz-
da wieczoru byt Jerzy Kryszak - jak
zawsze bezblednie diagnozujacy za-
stang rzeczywistos$¢. W
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ROBOTSHOW 2011

STO PROCENT ROBOTOW

PRZEMYStOWYCH

W TYM ROKU W KALENDARZU TARGOWYM POJAWIt SIE NOWY TERMIN. EXPO SILESIA POSTA-
NOWItO PRZEKSZTALCIC SALON ROBOTYKI, ORGANIZOWANY W RAMACH TARGOW HAPEXPO,
W NIEZALEZNE TARGI ROBOTSHOW. W DNIACH 16-18 LISTOPADA 2011 ROKU ODBY+tA SIE PIERW-
SZA EDYCJA TYCH TARGOW. FIRMA ASTOR POSTANOWItA SZCZEGOLNIE MOCNO ZAANGAZO-
WAC SIE W TE IMPREZE, ZOSTAJAC JEJ PARTNEREM STRATEGICZNYM.

o udzialu w targach ASTOR za-
prosit swoich Partneréw, aby ra-
zem zaprezentowac roboty Ka-

wasaki w r6znych aplikacjach. Na stoisku
mozna bylo zobaczy¢ aplikacje do paletyza-
cji podktadu do produkcji pieczarek, przy-
gotowang i zaprezentowang przez firme
MARKON, Srebrnego Partnera ASTOR.
Glownym elementem tego rozwigzania jest
robot paletyzacyjny Kawasaki FDO50N,
wyposazony w specjalny chwytak. Aplika-
cja umozliwia szybka paletyzacje tadunku
o masie do 50 kg. W zaleznosci od chwy-
taka mozna paletyzowaé rézne rodzaje
fadunku. Na targach zaprezentowano spe-
cjalny chwytak do elastycznych paczek sze-
Sciennych, ale robot moze by¢ wyposazony
w innego rodzaju chwytak, tak aby przeno-
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si¢ worki, pudta, beczki, wiaderka lub do-
wolny inny fadunek. Takie stanowisko jest
Swietng inwestycja. Przynoszac oszczed-
nosci, moze si¢ zwro6ci¢ nawet w cztery
miesigce, a nastgpnie przynosi¢ juz tylko
realne zyski.

Po drugiej stronie stoiska firma AB
Industry, Ztoty Partner ASTOR, prezento-
wala robota Kawasaki FAOOGE w aplikacji
spawania ramy roweru gorskiego. Wstep-
nie zmontowana rama jest mocowana na
dwuosiowym pozycjonerze. Pozycjoner jest
sterowany z kontrolera robota i wszystkie
ruchy robota sg skoordynowane z rucha-
mi pozycjonera. Umozliwia to wykonanie
wszystkich spawéw w jednym zamocowa-
niu. Daje to dodatkowa oszczednos$¢ czasu,
a wiec i pieniedzy.
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<l A Aplikacje
przygotowane przez

firme AB Industry.

Wspétpraca robota
Kawasaki z syste-
mem wizyjnym Sen-
soPart — aplikacja
przygotowana przez

firme SELS. [~

Druga aplikacja prezentowana przez AB Industry wy-
korzystywata robota Kawasaki RS020N, ktory paletyzowat
szesciopaki napoju. Robot byt sprzezony z dwoma podajni-
kami taSmowymi. Pierwszy podajnik doprowadzal produkt
w obszar pracy robota. Produkty byly pozycjonowane me-
chanicznie, a nastepnie robot pobieral je pewnie przy po-
mocy chwytaka ssawkowego i przekladal na drugi tasmo-
ciag. Produkty byly uktadane wedlug zadanego schematu
i gotowa paletka wyjezdzala z obszaru pracy robota.

Trzecim partnerem ASTOR prezentujacym si¢ na tar-
gach ROBOTshow byta firma SELS, bedaca dystrybutorem
system6w wizyjnych SensoPart — oczu robota, a takze pro-
ducentem i dystrybutorem czujnikéw. Firma SELS prezen-
towala calg game czujnikéw oraz aplikacje, w ktoérej robot
Kawasaki RS005L manipuluje kamera SensoPart VISOR
V10, realizujac zadanie kontroli jakosci montazu kompo-
nentow dla przemystu samochodowego. Wysoka jakos¢
wynikéw i precyzja w analizie obrazu zapewniona zosta-
ta przez czujnik SensoPart, a robot umozliwit zbudowanie
kompaktowego stanowiska do kontroli kilkunastu cech
produktu przy jednym zamocowaniu produktu.

www.biuletyn.astor.com.pl
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Aplikacja przygoto-

wana przez firme

MARKON [>

Starania firm MARKON, AB Industry, SELS oraz
ASTOR, zaréwno przy budowie aplikacji demonstracyjnych,

jak i przy budowie samego stoiska, zostaly docenione przez
gosci targéw. Stoisko cieszylo si¢ duzym zainteresowaniem
wsrod gosci oraz zostato nagrodzone medalem targow.

Ciekawa inicjatywa organizatoréw bylo zaproszenie
uczestnikéw targéw na warsztaty z programowania robo-
tow w ramach stanowiska szkoleniowego firmy ASTOR.
Uczestnicy targéw mogli zapoznac si¢ ze sposobem pro-
gramowania robotéw Kawasaki i wlasnorgcznie napisaé
program realizujacy paletyzacje. Inicjatywa cieszyla sie du-
zym zainteresowaniem. Liczymy, ze organizatorzy wiacza
warsztaty na stale w plan targow.

Dziekujemy wszystkim Gosciom za odwiedzenie na-
szego stoiska na ROBOTshow, kibicowanie uczestnikom
zawodéw ASTOR Robot Challenge (o ktérych piszemy
na nast¢pnej stronie) i udzial w warsztatach. Zapraszamy
w przyszlym roku na targi i zachgcamy do krotkiej analizy
tego, w jaki sposob roboty przemysiowe mogg usprawnic,
przyspieszy¢ lub zmniejszy¢ koszty produkcji w Panstwa
zakladach. m
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ROBOTY MNIEJ PRZEMYStOWE W AKCJI

ZAWODY ASTOR ROBOT

CHALLENGE

FIRMA ASTOR UCZESTNICZYtA W TARGACH ROBOTSHOW WSPOLNIE Z PARTNERAMI. FIRMY IN-
TEGRATORSKIE | DOSTAWCOW KOMPONENTOW ZAPROSILISMY DO PRZYGOTOWYWANIA EKSPO-
ZYCJI | WSPOLNEGO JEJ PREZENTOWANIA NA STOISKU. NATOMIAST DLA PARTNEROW Z UCZELNI
| KOt NAUKOWYCH POSTANOWILISMY ZORGANIZOWAC ZAWODY ROBOTOW MOBILNYCH POD NA-

ZWA ASTOR ROBOT CHALLENGE.

o wspolpracy zaprosiliSmy stu-
dentéw z krakowskiego Kota
Naukowego Integra, z ktérymi

wspolnie opracowalismy koncepcje turnie-
ju. Zawody sktadaly si¢ z trzech konkuren-
cji. Uczestnicy, a raczej ich roboty, zmagali
si¢ w zapasach sumo, minisumo oraz w wy-
Scigach linefollower.

Wszystkie roboty uczestniczace w za-
wodach musialy by¢ autonomiczne. Po roz-
poczeciu rozgrywki nie mogly by¢é w zaden
sposOb sterowane z zewnatrz, wykonujac
tylko to co wczesniej zaprogramowal kon-
struktor, a wiec zbierajac dane z czujnikoéw
i decydujac o akciji.

Sumo i minisumo to konkurencje,
w ktorych dwa roboty staja naprzeciwko
siebie, na okraglym ringu. Ktéry z nich po
rozpoczeciu walki wypchnie przeciwnika

Walka sumo

BIULETYN AUTOMATYKI

z ringu, ten wygrywa. W sumo robot ma
rozmiary podstawy 20 x 20 cm moze wa-
zy¢ do 3 kg. W minisumo startujg mniejsze
roboty, o wymiarach podstawy 10 x 10 cm
i masie do 0,5 kg.

Linefollower to bardzo widowiskowa
konkurencja polegajaca na jak najszybszym
przejechaniu wyznaczonej trasy. Czarna li-
nia wyznacza tras¢ na bialej planszy, a ro-
boty musza samodzielnie wykry¢ linie i po-
dazac za nig pokonujac zakrety. To wszystko
nalezy wykona¢ z maksymalng predkoscia,
zeby uzyskac jak najlepszy czas. Podstawa
robota nie moze by¢ wigksza niz kartka A4,
maksymalna wysokos$¢ robota to 20 cm.

Do zawodow zglosito sie 35 robotow
z 20 druzyn. Rozegrano ponad 50 walk
sumo oraz blisko 100 przejazdéw robotéw
linefollower i wyloniono zwyciezcow.

P
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/A Uczestnicy i organizatorzy

turnieju

Rozdanie nagréd w ka-

tegorii Linefollower. [>

Tak komentuje zawody Gléwny
Sedzia Zawoddéw — Przemystaw Elias:
Zawody ASTOR Robot Challenge
wzbudzily ogromne zainteresowanie
nie tylko wsrod zawodnikow, lecz tak-
Ze wsrod publicznosci zgromadzonej
na targach ROBOTshow. W zawodach
wystartowaly roboty z trzech katego-
rii: linefollower, mini sumo i standard
sumo. Wsrdd linefollowerow znalazty
sig az 3 konstrukcje z napedem tunelo-
wym, ktory aktualnie jest najszybszym
napedem tego typu robotow. Fawo-
rytem tej konkurencji byt robot Hur-
ricane Marcina Okarmy i Mariusza
Kaczmarka z AGH, ktory w kwietniu
2011 roku wygral mistrzostwa Europy
w Wiedniu. Zacieta rywalizacja roz-

www.biuletyn.astor.com.p

poczela sie juz w eliminacjach, gdzie
czasy czotowych robotow roznily sie

milisekundami. Rywalizacje na wyso-
kim poziomie mozna byto zobaczy¢ na
ringach mini sumo, na ktérych pojawit
sig robot Boczek (dwukrotne zwycie-
stwo w miedzynarodowych zawodach
w Bratystawie) oraz MiniKoks (liczne
zwycigstwa na zawodach Rrajowych
oraz mistrzostwo w Bratystawie). Nie-
stety weterani przegrali swoje walki
z nowymi konstrukcjami zawodnikow
z Politechniki Opolskiej, ktorzy bardzo
profesjonalnie przygotowali sie do za-
wodow. Zacigta rywalizacja spowodo-
wata, ze o wejscie do finatow trzeba
bylo rozegra¢ dogrywke. Podsumowu-
jgc, wysoki poziom zawodow i Swietna

BIULETYN AUTOMATYKI
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organizacja sprawily, Ze zawody cie-
szyty sie wielkim zainteresowaniem.
Po zawodach z ust zawodnikow pa-
daty pochwatly zarowno dla sedziow,
organizatorow, jak i pomystodawcy
zawodow - firmy ASTOR.

Najwiekszy  sukces  osiagng-
ta opolska druzyna GROM (Grupa
Robotycznie Opetanych Maniakéw)
w skladzie: Adrian Dobosz, Grze-
gorz Kolbuch, Lukasz Ksigzarek oraz
Karolina Grzaslewicz. Po zacigtych
walkach mtodzi inzynierowie zdobyli
I oraz II miejsca w kategoriach sumo
i minisumo.

Karolina GrzaSlewicz z druzyny
GROM podsumowuje: Czlonkowie
GROM’u, reprezentujqcy Politechnike
Opolskq (obecnie studenci Il stopnia
na kierunku Automatyka i Robotyka)
skonstruowali w sumie 5 robotow za-
liczajgcych sie do kategorii MiniSumo.
Miejsca na podium wywalczyly sobie
roboty : KiciuS oraz CzubuS, ktore bez
trudu pokonaty konkurencje.

Trzecie miejsce w konkurencji
minisumo zajal robot Pretty Kate ze-
spolu Hurricane Team. Robot réwnie
silny, jak piekny we wspaniatym stylu
wszedt do finatéw i dopiero tu musiat
ulec robotom GROMu.

W konkurencji Linefollower na
podium stanety dwie druzyny. Dru-
zyna Botland Team 2z Politechniki
Wroctawskiej zgarneta dwie nagrody
(drugie miejsce — robot Impact, trzecie
miejsce — robot BlackNight). Zwyciez-
ca tej kategorii okazal si¢ robot Hur-
ricane zbudowany przez zesp6t Hurri-
cane Team z krakowskiego AGH.

Dzigkujemy wszystkim uczest-
nikom i kibicom za przybycie na za-
wody i zapraszamy na kolejng edycje
ASTOR Robot Challenge. Szczegblne
podzigkowania kierujemy do czlon-
kéw kota Naukowego Integra, ktérzy
bardzo profesjonalnie przeprowadzili
zawody. B
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KONKURS ASTOR NA NAJLEPSZA PRACE DYPLOMOWA

MOC TECHNOLOGII
DLA EDUKACIJI

ROZSTRZYGNIECIE KONKURSU ASTOR NA NAJLEPSZA PRACE DYPLOMOWA ORAZ SEMINARIUM
DLA EDUKACIJI - TO DWA WAZNE PRZEDSIEWZIECIA, KTORE ASTOR POtACZYt W JEDNO WYDA-
RZENIE, MAJACE SWOJ FINAL 25 LISTOPADA, W KRAKOWIE. TEMATYKA SPOTKANIA ZGODNIE
Z HASLEM ,,MOC TECHNOLOGII DLA EDUKACJI” DOTYCZYtA MIEDZY INNYMI WSPOtPRACY FIRMY
ASTOR Z UCZELNIAMI TECHNICZNYMI, PO RAZ PIERWSZY ZAPREZENTOWANO TEZ NOWA FORMU-

tE KONKURSU.

nicjator i organizator wydarzenia, fir-
Ima ASTOR zaprosita przedstawicieli

uczelni technicznych z catej Polski.
W spotkaniu uczestniczyli réwniez finalisci
XIII edycji konkursu ASTOR na Najlepsza
Prace Dyplomowg, wraz z promotorami
swoich prac, jurorzy zasiadajacy w kapitule
konkursu oraz przedstawiciele mediow i fir-
my ASTOR zaangazowani w projekt. Go-
$cinnie wystapit réwniez robot Kawasaki.

Program, w ktérym m.in. znalazly
sie wskazowki, jak madrze inwestowac
w zawodowg przyszios¢, prezentacje no-
woczesnych laboratoriéw, czy inspirujace
przyklady wspotpracy firm z placowkami
edukacyjnymi, wzbudzily zainteresowa-
nie zgromadzonych przedstawicieli §wiata
nauki.

Nowa formuta Konkursu zakladala
wprowadzenie dwustopniowego systemu
oceny prac. Do finatu zakwalifikowanych
zostalo 7 najlepszych, a ich autorzy mieli
szans¢ na zaprezentowanie przed kapituta
konkursowg swoich dokonan. Po prezenta-
cji nowej formuly, gltos oddano finalistom.
Po przedstawieniu prac konkursowych,
jurorzy mieli czas na wybor 3 najlepszych.
Précz prac finatowych, z prezentacjg wy-
stapit rowniez Praktykant Roku ASTOR
2011 - Grzegorz Makuch, ktérego starania
zostaly nagrodzone stazem w firmie Hor-
ner w Irlandii, ktérej przedstawicielem
w Polsce jest ASTOR.

BIULETYN AUTOMATYKI

»Zmieniona formuta podniosta atrak-
cyjnos¢ konkursu i wydaje sie, ze zdopingo-
wata finalistow. Wysoki poziom prezentacji
w ogole nie wskazywal, ze mamy do czynie-
nia ze Swiezo upieczonymi absolwentami.
W kontekscie tak wysokiego poziomu, samo
zakwalifikowanie sie do grona finalistow
jest ogrommnym wyrdZnieniem.” - komen-
tuje Stefan Zyczkowski — Prezes ASTOR
petniacy funkcje Przewodniczacego Jury
Konkursu. ,Polgczenie rozstrzygniecia
Konkursu Prac z seminarium dla Edukacji
ma na celu zaakcentowanie wartosci, jakq
dla firmy ASTOR ma wspotpraca z placow-

kami dydaktycznymi.”
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Grzegorz Makuch, Praktykant Roku
ASTOR 2011, prezentuje skonstruowa-

ne przez siebie stanowisko pokazowe.

. ,@.

Michat Skatecki, laureat | miejsca
w Konkursie ASTOR na najlepsza prace

dyplomowsa.

Laureaci Konkursu ASTOR na najlepsza prace dyplomowa wraz z promotorami.

Ste-
fan Zyczkowski zapowiedzial od na-

Podsumowujac spotkanie,

stepnej edycji konkursu rozszerzenie
formuty o szkoly techniczne. Tema-
tyka prac zgtaszanych do konkursu
moze by¢ zwigzana inz. z systemami
sterowania linig produkcyjng, mo-
nitoringiem i wizualizacja proces6w
przemystowych, automatyzacjg pro-
cesOw produkcyjnych lub stanowiska-
mi zrobotyzowanymi. Jury, oceniajgc
prace, zwraca szczegblng uwage na

innowacyjno$¢, poziom technicznego
wykonania oraz mozliwo$¢ wdrozenia
w praktyce.

LAUREATAMI NAJNOWSZEJ

EDYCJI KONKURSU ZOSTALI:

- I miejsce — Michal Skatecki, autor
pracy pt. Symulator kotla parowego
z wykorzystaniem sztucznych sieci
neuronowych, napisanej pod kierun-
kiem dr inz. Andrzeja Jablonskiego,
Politechnika Wroctawska
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- II miejsce — Lukasz Stanclik, autor
pracy pt. Uklad sterowania ramie-
niem robota antropomorficznego,
napisanej pod kierunkiem dr inz.
Marcina Sidziny, Akademia Technicz-
no-Humanistyczna w Bielsku-Bialej

- III miejsce — Jakub Sotwin, autor
pracy pt. Bazujace na PLC stano-
wisko diagnostyczne do testowania
sterownikow PLC GE Inteligent
Platforms, napisanej pod kierunkiem
dr inz. Krzysztofa Oprzedkiewi-
cza, Akademia Gorniczo-Hutnicza
w Krakowie

- Wyrdznienie, za prace napisang pod
kierunkiem dr inz. Marcina Sidziny,
pt. Projekt stanowiska aktywnego
obcigzania silnika asynchronicznego
otrzymatl Piotr Rupniewski z Aka-
demii Techniczno-Humanistycznej
w Bielsku-Biate;.

Konkurs ASTOR na najlepsza
prace dyplomowa zyskal uznanie
w obszarze edukacyjnych dziatan
CSR i zostal wyr6zniony w najnow-
szym Raporcie , Odpowiedzialny biz-
nes w Polsce 2010. Dobre praktyki.”
Laczna warto$¢ nagréd w najnowszej
edycji to blisko 10 tysigecy zlotych!
Pozostali Finalisci konkursu:

* Bartlomiej Jasinski, autor pracy pt.
Alarmowanie w systemach SCADA
za posrednictwem sieci GSM, napisa-
nej pod kierunkiem dr inz. Antoniego
Szymczaka, Politechnika Krakowska
* Lech Klimczak, autor pracy pt. Syn-
teza przemyslowego ukladu stero-
wania predkoscia katowa silnika AC
z wykorzystaniem sterownika PLC,
napisanej pod kierunkiem dr inz.
Stawomira Jaszczaka, Zachodniopo-
morski Uniwersytet Technologiczny
w Szczecinie
* Michal Timm, autor pracy pt. Narze-
dzie wspomagajace programowanie
robota przemystowego Kawasaki,

wykorzystujace dane w formacie Au-
toCad, napisanej pod kierunkiem dr
hab. Barbary Siemiatkowskiej, Poli-

technika Warszawska H
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EFEKTYWNY SYSTEM KLASY CMMS DLA DZIAtOW UTRZYMANIA RUCHU

PROFESAL MAINTENANCE

W ODPOWIEDZI NA ROSNACE ZAPOTRZEBOWANIE NA SYSTEMY WSPOMAGAJACE PRACE StUZB
UTRZYMANIA RUCHU W ZAKtADACH PRODUKCYJNYCH, FIRMA ASTOR OFERUJE ROZWIAZANIE
PROFESAL MAINTENANCE BEDACE SYSTEMEM KLASY CMMS ZBUDOWANYM W OPARCIU O BIZNE-
SOWA PLATFORME INFORMATYCZNA PROFESAL.

MODEL PARKU MASZYNOWEGO

Profesal Maintenance pozwala na pelne
odwzorowanie struktury parku maszynowego
w systemie i skuteczne zarzadzanie wszystki-
mi dostepnymi zasobami. Dzieki wykorzy-
staniu struktur drzewiastych, uzytkownicy
systemu sg w stanie szybko zamodelowaé
i wyszukac elementy instalacji oraz okresli¢
jakie urzgdzenia wchodza w sktad stanowi-
ska, dla ktérego zgloszono awarie¢ badz zapla-
nowano zadanie remontowe.

EFEKTYWNOSC NAPRAW

Szybki dostep do informacji zwigza-
nych z danym urzadzeniem znaczaco zwigk-
sza efektywno$¢ pracy. Pracownik utrzyma-
nia ruchu, jeszcze przed przystapieniem do
naprawy badz przegladu urzadzenia, moze
przejrze¢ cyfrowa dokumentacj¢ instala-
cji oraz przesledzi¢ historie powigzanych

BIULETYN AUTOMATYKI

zgloszen serwisowych i sposobow ich roz-
wigzania. Uzytkownik systemu moze takze
sprawdzi¢, czy awaria o podobnych symp-
tomach miata juz miejsce i przez kogo oraz
w jaki sposob zostala usunieta. Jest to moz-
liwe dzigki raportom dotyczacym instalacji
oraz sukcesywnie tworzonej przez pracow-
nikéw bazie wiedzy.

Rozbudowany modul obstugi zgloszen
serwisowych pozwala na szybki przeplyw
informacji od dyspozytoréw do serwisantow.
Intuicyjny interfejs pozwala na natychmia-
stowe dostarczenie stuzbom krétkiego opisu
zaistniatej awarii, a takze informacji o jej
typie i stopniu krytycznosci. Po wykonaniu
czynno$ci serwisowych pracownik zmienia
status zgloszenia serwisowego na ,wykona-
ny” i dopisuje notatke o sposobie rozwigza-
nia problemu oraz rejestruje czas, ktory zo-
stal zuzyty na usunigcie awarii.

70 (4/2011)

ARKADIUSZ RODAK
arkadiusz.rodak@astor.com.pl

www.biuletyn.astor.com.pl



PLANOWANIE PRACY

W  przypadku zadan planowa-
nych, takich jak remonty i przeglady
okresowe maszyn, Profesal Mainte-
nance dostarcza wygodne narzedzia
pozwalajagce na harmonogramowanie
zadan cyklicznych i jednorazowych.
System umozliwia obstuge trybu pracy
zmianowej i planowanie dostepnosci
pracownikow w wybranym przedziale
czasu. Dzigki temu, kierownik dzia-
tu utrzymania ruchu juz w momencie
planowania obsady zadan otrzymuje
informacje o dostepnosci poszczeg6l-
nych pracownikéw w zadanym hory-
zoncie czasowym. System pozwala
na przechowywanie wielu informacji
o pracownikach, a takze o przebytych
przez nich szkoleniach, posiadanych
uprawnieniach i kwalifikacjach. Dzie-
ki temu osoba tworzaca harmonogram
pracy na dany okres moze w optymalny
spos6b zaplanowaé zadania, przydzie-
lajac odpowiednie osoby do odpowied-
nich prac, minimalizujgc w ten sposéb
czas i koszt wykonywania zadania.

BAZA WIEDZY

Profesal Maintenance umozliwia
gromadzenie i przechowywanie rézne-
go rodzaju informacji zwiazanych z in-
stalacja. Poczawszy od dokumentacji
cyfrowej poszczegélnych urzadzen,
po artykuly bazy wiedzy, pojedyncze
notatki i rozbudowane raporty. War-
tosciowa funkcjg systemu jest moz-
liwo$¢ wigzania wszelkiego rodzaju
plikéw z elementami zamodelowanej
instalacji, np. programéw do sterowni-
kéw PLC, plikéw licencyjnych, wersji
firmware, zdje¢ i innych.

RAPORTOWANIE

System zapewnia kadrze kierow-
niczej dostep do szerokiej gamy rapor-
tow informujacych o najczesciej wy-
stepujacych awariach, urzadzeniach,
na ktérych konkretny typ awarii wy-
stepuje najczesciej i wielu innych,

podlegajacych modyfikacji zgodnie

Nowe PRoDUKTY

Zarzadzanie

przedsiebiorstwem

RYSUNEK 1:
Szerokie mozli-

wosci integracji

systemu

Utrzymanie
ruchu

Efektywnos¢
produkgji

= TR @B BT i
I — o |

Qo

integracja ot X

Sterowanie
procesem

Zghoszenia
LM SO
pracovanika

RYSUNEK 2: Interfejs aplikacji klienckiej Profesal Maintenance

z potrzebami firmy. Informacje pty-
nagce z raportéw zasilanych danymi
z systemu Profesal Maintenance po-
zwalajg na wnikliwg analize przyczyn
i kosztow generowanych przez awarie.
Dzigki tym informacjom, moga zostaé
wypracowane metody zapobiegania
powstawaniu zdiagnozowanych awa-
rii i dobre praktyki, ktére zredukuja
straty finansowe przedsiebiorstwa wy-
nikajace z powtarzajacych si¢ przesto-
jow. Analizujac awaryjno$¢ poszcze-
gélnych elementéw instalacji mozna
otrzymac informacje o urzadzeniach,
ktore psuja si¢ najczesciej i odpowied-
nio zaplanowac nowe inwestycje.

ROZBUDOWA I INTEGRACJA
Jedna z gtéwnych zalet systemu
jest jego wysoki stopien konfigurowal-
nosci, ktéry pozwala przeszkolonym
uzytkownikom na tworzenie wlasnych
dedykowanych profili, rozbudowanych

BIULETYN AUTOMATYKI

formularzy i raportéw. Mozliwa jest
takze integracja Profesal Maintenance
z systemami SCADA, MES, Historian
i ERP. Dzieki temu dzialajace juz sys-
temy zyskujag nowe funkcjonalnosci
pozwalajace na efektywniejsza prace
stuzb utrzymania ruchu. Przykladowo:
systemem SCADA
umozliwi szybkie zglaszanie awarii

- integracja z

przez operatora z poziomu obstugi-
wanego panelu,

- w przypadku integracji z systemem
MES wszystkie awarie i przestoje zo-
stajg zarejestrowane automatycznie,
dzigki czemu pracownicy utrzyma-
nia ruchu moga szybciej przystapic
do naprawy,

- integrujac system z przemysiowa
baza danych Historian, mozliwe jest
automatyczne tworzenie zadan zwia-
zanych z przegladami i remontami
maszyn. H
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PACSYSTEMS RX3I

PORT EHTERNET | USB NA

POKLADZIE NOWYCH JEDNOSTEK
CENTRALNYCH

ZAPOWIADANE W POPRZEDNIM NUMERZE BIULETYNU AUTOMATYKI NOWE JEDNOSTKI CENTRAL-
NE DO KONTROLEROW PACSYSTEMS RX31 SA JUZ DOSTEPNE W OFERCIE FIRMY ASTOR. WYKONANE
W TECHNOLOGII GREEN TECHNOLOGY CHARAKTERYZUJA SIE ZNACZNIE NIZSZYM POBOREM ENER-
Gll, WIEKSZA WYDAJNOSCIA ORAZ BOGATSZYMI MOZLIWOSCIAMI KOMUNIKACYJNYMI W STO-

SUNKU DO POPRZEDNICH MODELI.

owa linia technologiczna obej-
muje dwie jednostki centrale do
zastosowan w klasycznych sys-
temach sterowania, w p6zniejszym czasie
w ofercie pojawia si¢ réwniez jednostka
przeznaczona do systeméw wysokiej do-
stepnosci PACSystems HA. Nowe jednost-
ki centralne to idealne rozwigzanie dla
producentéw OEM oraz uzytkownikow
koncowych, ktérzy duza wage przywiazuja
do szybkiego i latwego serwisu systemu.
Whbudowany port USB pozwala podla-
czy¢ bezposrednio do jednostki centralnej
telefon komoérkowy lub urzadzenie ma-
gazynujace w celu pobrania lub wgrania
programu sterujacego do kontrolera. Takie
mozliwo$ci znaczaco ograniczaja koszty
serwisu, poniewaz nowa wersja programu
moze zosta¢ wystana emailem do oddalo-
nych instalacji i wgrana do kontrolera przez
operatora postugujacego si¢ wylacznie wy-
miennym nos$nikiem danych. W tym przy-
padku ogranicza si¢ réwniez koszty zwig-
zane z zakupem licencji oprogramowania
narzg¢dziowego i szkoleniem personelu od-
powiedzialnego za utrzymanie obiektu.
Jednostki centralne maja tez opraco-
wang nowg, wysokowydajna technologie
przechowywania danych po wylaczeniu
napiecia zasilania. Nie jest juz wymaga-
na zewnetrzna bateria podtrzymujaca pa-
mie¢ RAM, co przy 64 MB pamieci do-
stepnej na potrzeby programu sterujacego

BIULETYN AUTOMATYKI

i standardowej baterii dostarczanej razem
z poprzednimi modelami CPU oznacza-
fo podtrzymanie na poziomie kilku dni.
W systemach, w ktérych kontroler pracuje
caly czas, oczywiscie nie jest to problemem,
ale w aplikacjach, gdzie po zakonczeniu
zmiany w celu ograniczenia kosztéw zu-
zywanej energii wraz z linig produkcyjna
wylacza sie takze zasilanie szafy sterow-
niczej, wprowadzalo to pewnego rodzaju
ograniczania - program i dane musialy
by¢ przechowywane w nieulotnej pamie-
ci Flash, natomiast dane przechowywane
w pamigci RAM byly tracone po roztado-
waniu baterii.

W nowych modelach jednostek cen-
tralnych takie organicznie juz nie istnieje
dzigki zastosowaniu dedykowanego mo-
dutu Energy Pack, ktory jest dostarczany
do klienta razem z CPU. Przy jego pomocy
mozna podtrzymacé calg dostepng w jedno-
stce centralnej pamie¢ RAM bez zagroze-
nia utraty danych w przypadku diuzszego
braku napigcia zasilania.

W nowe jednostki centralne wbudo-
wany zostal réwniez port Ethernet, ktory
w pierwszych wersjach pozwala na progra-
mowanie kontroleréw oraz komunikacje
z panelem operatorskim serii QuickPanel
CE. Kolejne wersje jednostek centralnych
beda natomiast juz mialy zaimplementowa-
ng obstuge protokotu Ethernet Global Data
oraz Modbus TCP (klient i serwer).
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Serdecznie zapraszamy na kolejne zawody
narciarsko-snowboardowe o Puchar Prezesa
ASTOR - ASTOR Winter Cup 2012
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Wszystkie te elementy spina no-
woczesny procesor Atom taktowany
zegarem o czestotliwosci 1,1 GHz, co
pozwala na wykonywanie programu
logicznego z szybkoscig 0,072 ms na
kazdy 1000 operacji typu bool. W przy-
padku pierwszej jednostki centralnej
CPU310 czas ten wynosit odpowied-
nio 0,23 ms. Nowoczesna technologia
green technology wykorzystana w pro-
cesorze sprawia, ze pracuje on bardzo
szybko i pod pelnym obcigzeniem nie
wydziela duzo ciepla, co przektada sie
w bezposredni sposéb na zywotnos¢
i dostepnos¢ systemu sterowania.

Jednostki centralne dostepne sg
w wersji zajmujacej jedno oraz dwa
gniazda w kasecie montazowe;j. Pierw-
sze rozwigzanie o numerze katalogo-
wym IC695CPE305 dysponuje 5 MB
pamieci przeznaczonej na program
sterujacy. Oprécz wyzej wymienio-
nych portéw USB oraz Ethernet po-
siada ono wbudowany port RS232.
Ten model jednostki, przy zachowaniu

www.biuletyn.astor.com.pl

bardzo wysokiej wydajnosci, pozwala
wygospodarowa¢ dodatkowe miejsce
w kasecie montazowej, ktore moze byc
wykorzystane do obstugi innego mo-
dulu w ramach systemu RX3i.
Natomiast drugie rozwigzanie
onumerze katalogowym IC695CPE310
zajmuje 2 gniazda kasety i wyposazo-
ne jest w 10 MB pamigci programu
oraz dodatkowy port RS485 — pozo-
stale mozliwosci komunikacyjne sa
doktadnie takie same, jak w CPE305.
Jest to jednostka centralna, ktére za-
stepuje znany model CPU310. W pelni
kompatybilna z poprzednim rozwigza-
niem, nie wymaga zadnej konfiguracji
i parametryzacji, aby mozna ja bylo
zastosowac jako bezposredni zamien-
nik w pracujacych systemach. Uzu-
pelnieniem oferty nowych jednostek
centralnych jest 7-gniazdowa kaseta
montazowa wprowadzona ostatnio
do oferty ASTOR. Przeznaczona jest
do stosowania w malych, ale wyma-
gajacych systemach sterowania, gdzie

BIULETYN AUTOMATYKI

ilosci obstugiwanych sygnatéw sa nie-
wielkie, ale wazna jest szybkos¢ dzia-
tania calej aplikacji oraz rozbudowane
mozliwosci komunikacyjne.

Nowe rozwigzania z powodze-
niem mozna wykorzystaé przy migra-
cji starszych systeméw opartych o se-
rie 90-30 do serii PACSystems RX3i.
Kasety posiadajg bowiem wbudowane
dwie magistrale, obstugujace jednocze-
$nie dedykowane moduly RX3i oraz
moduly pochodzace z systeméw 90-
30. Mocno ogranicza to koszty oraz
pozwala wykorzysta¢ posiadany maga-
zyn. Uktonem w strong uzytkownikow
systeméw 90-30 jest wykonanie kaset
RX3i w takich samych wymiarach oraz
z zachowaniem doktadnie takiego sa-
mego rozmieszczenia otwor6w monta-
zowych, jak w systemach 90-30. Dzieki
temu bez wykonywania dodatkowych
modyfikacji w szafach sterowniczych
w szybki i prosty spos6b mozna migro-
wacé rozwigzanie do RX3i. B
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NOWE MOZLIWOSCI
ROZBUDOWY
STEROWNIKOW
HORNER XLE/XLT/XL6/XL10
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FIRMA ASTOR WPROWADZItA DO OFERTY DODATKOWE MODUtY WSPOtPRACUJACE ZE STEROW-
NIKAMI HORNER Z SERIl XLE/XLT/XL6/XL10. MODUtY ROZSZERZAJA MOZLIWOSCI STEROWNIKA

O DODATKOWE WYJSCIA ANALOGOWE.

lizniacze dwa moduty

HE-XDACO007 oraz HE-XDAC107

poszerzaja funkcjonalnos¢ sterow-
nika o obstuge dodatkowych 2 lub 4 kana-
16w analogowych wyjsciowych i montowa-
ne sg bezposrednio na sterowniku.

Zakresy wyjsciowe w HE-XDA defi-
niowane sg przez uzytkownika, za pomoca
wbudowanych na ptytce PCB zworek. Do
ustawienia mozliwe sg zakresy napieciowe
pomiedzy 0 do 10 [V] lub -10 do 10 [V] oraz
pradowe 0 do 20 [mA] lub 4 do 20 [mA].
Zakresy ustawiane sg niezaleznie dla kazde-
go z kanaléw, a rozdzielczo$¢ przetwornika
wynosi 12 bitéw. Moduly montowane sg na
tej samej magistrali, na ktorej pracuja opcjo-
nalne moduly komunikacyjne, dzigki czemu
ich montaz nie zmienia gabarytéw sterowni-
ka, przez co mozna je stosowac¢ w miejscach
z ograniczong przestrzenig montazowa.

Modut do komunikacji w sieci Ether-
net HE-XEC daje mozliwos¢ programowa-
nia sterownika, zaréwno w sieci lokalnej,
jak i za posrednictwem Internetu. Insta-
lacja serwera Horner OPC na komputerze
poszerza takze mozliwosci dostepu do pa-
mieci wewnetrznej sterownika dla innych
aplikacji, takich jak aplikacje bazodanowe

BIULETYN AUTOMATYKI

itp. HE-XEC wykorzystuje do komunikacji
protok6t Serial Port Tunneling, ktéry na
komputerze kliencie widziany jest jako wir-
tualny port szeregowy, chociaz fizycznie
komunikacja odbywa si¢ po laczu Ethernet.

Instalacja zaréwno HE-XDA, jak
i HE-XEC jest bardzo prosta. Moduty wpi-
na sie do specjalnie przygotowanego gniaz-
da rozszerzen. Po stronie oprogramowania
narzedziowego Cscape nalezy w konfigura-
cji sprzetowej sterownika wskazac¢ jedynie
nowy modul, Cscape od razu informuje
programist¢ o jego przestrzeni adresowe;j.

Prosta instalacja oraz brak czaso-
chlonnej konfiguracji sprawia, ze moduly
HE-XDA idealnie nadajg si¢ do zastosowan
gdzie konieczne jest zwigkszenie ilosci ka-
nalow analogowych, natomiast nie jest
wymagane uzycie moduléw oddalonych.
HE-XEC ulatwia programiscie modyfikacje
kodu, podgladanie zmiennych, wgrywanie
programu bez konieczno$ci przebywania
na instalacji. Polgczenie sie ze sterow-
nikiem przez Internet pozwala wykonac
zdalnie, z zacisza biura, wszystkie opera-
cje, ktore dotychczas mozna byto wykonaé
jedynie podtaczajac sie bezposrednio po 13-
czu szeregowym.
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ARTYKUt SPONSOROWANY (G

SKLEP INTERNETOWY Z AUTOMATYKA PRZEMYStOWA

ATICA.PL - ZAKUPY SZYBKIE,
TANIE | KOMFORTOWE

SKLEP ATICA.PL OFERUJE SZEROKI WYBOR URZADZEN | AKCESORIOW AUTOMATYKI PRZEMYStO-
WEJ, DOSTARCZANYCH PRZEZ RENOMOWANYCH DOSTAWCOW. NASZYM KLIENTOM ZAPEWNIAMY
ATRAKCYJNE CENY, SZYBKIE DOSTAWY | WYGODNY SYSTEM ZAMAWIANIA. KUPOWANIE U NAS JEST

SZYBKIE | KOMFORTOWE.

OFERUJEMY:

= sterowniki PLC

- sterowniki zintegrowane z panelami
graficznymi

- moduly wejs¢/wyjsé

* panele operatorskie

- urzadzenia do budowy sieci przemy-
stowych

» przemienniki czestotliwosci

- akcesoria

- Sklep atica.pl to atrakcyjne
ceny, szybkie dostawy, wygodny
system zamawiania, bezpieczen-
stwo zakupow.

- Wszystkie oferowane urzadzenia
objete sg gwarancja producenta.

- ZamoOwienia wysytamy za po-
Srednictwem firmy Kkurierskiej
UPS. Cena wysylki jest stata
niezaleznie od miejsca przezna-

czenia i formy pfatnosci.

- Zamowienia ztozone do godziny

13:00 i optacone (lub ptatne za
pobraniem) wysylamy tego sa-
mego dnia, jezeli tylko towar jest
dostepny w naszym magazynie.
-Jezeli majg Panstwo pytania
lub

swoich zaméwien, czekamy na

dotyczace naszej oferty
Panstwa emaile pod adresem

sklep@atica.pl

www.biuletyn.astor.com.pl

O

JAK KUPOWAC W NASZYM SKLEPIE?

1. Wybieramy produkt na stronie sklepu
(www.atica.pl). Na karcie produk-
tu znajdujemy komplet informacji
o urzadzeniu, w tym jego cen¢ i do-

stepnos¢ w magazynie.

2. Dodajemy produkt lub produkty do
koszyka.

3. Wybieramy forme ptatnosci oraz po-
dajemy dane zamawiajgcego. Opcjo-
nalnie mozemy na tym etapie zato-
zy¢ state konto w sklepie atica.pl

BIULETYN

4. Potwierdzamy zaméwienie... i juz.
Zamoéwienie ztozone.

5.Jezeli wybraliSmy forme platnosci

za po$rednictwem serwisu PayU

(platnosci.pl), po potwierdzeniu
zaméwienia mozemy bezposrednio
zalogowa¢ si¢ do naszego banku
i oplaci¢ zamowienie. Jest to naj-
szybsza forma zaptaty za zaméwio-
ne produkty: juz po 10 minutach
zamOwienie jest zaplacone i moze
zostaé zrealizowane. B
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ASTRAADA HMI PANEL

WYMIANA DANYCH ZE
STEROWNIKAMI SIEMENS

L TR TRRTER 1

WSZYSTKIE PANELE OPERATORSKIE ASTRAADA HMI PANEL MAJA MOZLIWOSC WYMIANY DANYCH
ZE STEROWNIKAMI MARKI SIEMENS. W ZALEZNOSCI OD WERSJI | MODELU STEROWNIKA PANEL
OPERATORSKI MOZE KOMUNIKOWAC SIE Z POWYZSZYMI URZADZENIAMI WYKORZYSTUJAC ODPO-
WIEDNI DRIVER KOMUNIKACYJNY, WBUDOWANY W OPROGRAMOWANIE NARZEDZIOWE ASTRA-
ADA HMI CFG: MPI DO KOMUNIKACIJI W SIECIACH SZEREGOWYCH, ORAZ PROFINET DO WYMIANY
DANYCH W SIECIACH OPARTYCH O STANDARD ETHERNET.

ruchomienie komunikacji musi jednak zosta¢ poprzedzone odpowiednig konfi-
guracja drivera po stronie panelu oraz sterownika, a ponizszy artykul pokazuje,

jak nalezy to wykona¢ w sposéb prawidtowy w oprogramowaniu Astraada HMI
CFG, tak aby mozliwa byla wymiana danych ze sterownikiem Siemens S7-1200.

PIOTR ADAMCZYK
I. DODANIE NOWEGO tACZA piotr.adamczyk@astor.com.pl

Menadzer projektaw

Konfiguracja portu w panelu re-

alizowana jest z poziomu oprogramo- = gyﬁhbahv

wania Astrrada HMI CFG. Obstuge &8 4P 1 Przyktadowe konfigu-
portu komunikacyjnego musimy do- El-f# t racje oraz dokumentacje
da¢ do panelu z poziomu Menadzera Dodaj tacze. .. techniczng opisujaca
projektow. Klikajac prawym Kklawi- i o b komunikacje winnych pro-
szem myszy na lgcza i wybieramy E iabeia]:léwlqhﬁw tokotach mozna bezptat-
¥ Jn
DD T REREPERRTS 1
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1l. KONFIGURACJA TYPU tACZA

Po dodaniu nowego fgcza nalezy okresli¢ jego nazwe,
[ B

Hanwa baczy |E'h;ﬂl’-nl Gurerang 5?-121_]]

typ lacza (szeregowe lub Ethernet) oraz wybrac protokot,
w jakim bedzie realizowana komunikacja. W naszym przy-

padku aby nawigza polacznie ze sterownikiem S7-1200

i . Kreslié iako Eth 7 . Tie Facza |Lircae beapaicedrie Ethemel] =
port oraz typ tacza musimy okreslic jako Ethernet. Z rozwi- | - Sifsauncer poasd =
jalnej listy musimy wybra¢ urzadzenia, z ktérym bedziemy Pt b [ =]

sie taczy¢ (w naszym przypadku Siemens AG) oraz driver,
w ktérym beda wymieniane dane (SIMATIC S7 Ethernet).
Jesli status komunikacji ma by¢ rejestrowany, musimy do-

T Pejestny status komundeaci w rejestzs obabugi

. . . Cras wiwietiania komvunisu o bledde homunkeci |§ =] weburd
datkowo skonfigurowac rejestr, w ktérym bedzie on prze-

chowywany. Ostatnim elementem, ktéry nalezy skonfigu-

rowac, to czas, po jakim na ekranie panelu pojawi si¢ monit Ok | b | Pemoc
informujacy o braku potaczenia na wskazanym porcie ko-
munikacyjnym.
| ................................................................................................................................................................... |
11l. KONFIGURACJA PARAMETROW tACZA IP Addvess: | 127.187. 21 . 34
Po zdefiniowaniu typu lacza nalezy skonfigurowac e
Part. [E02

parametry, z jakimi panel bedzie si¢ taczyt do sterownika.

Realizowane jest to na zaktadce Parametry okna Wiasci- Neduaddens: i
TieoiTime: 3 =] 015

Command Delay. |4 3 x0T Secl
RetyComt  [§ =

wosci tgcza i w naszym przypadku sprowadza si¢ do po-
danie adresu IP sterownika, z ktérym bedziemy si¢ Iaczyc,
a naste¢pnie portu, na ktérym bedzie realizowana komuni-

kacja (domyslnie 102) oraz adresu wezla w sieci ProfiNet.

Po konfiguracji drivera komunikacyjne-

[ s Tm | ndtos. | Longh | Scanpie | con

go nalezy zdefiniowaé liste zmiennych wraz :':; -:’B‘m"!w E—D:— ::: i
z adresami, o ktére panel bedzie odpytywat ' @ | g
sterownik. Jesli lista taka jest gotowa, istnie-

je mozliwos¢ zaimportowania jej z pliku SCV

bezposrednio do projektu — w przypadku roz-

budowanych aplikacji taka procedura znaczaco Aby skonfigurowac liste zmiennych recznie, nalezy
skraca czas konfiguracji panelu i przygotowania w oknie Menadzera projektu klikna¢ dwukrotnie na obiek-
aplikacji. cie Tags dostepnym w drzewku projektu.

e ettt ettt ea ettt eeieeaeeaeeeaeeeteetaeeaaeeaa et et ea et et ettt e et e et et eaaeean e hn et ea et aa e ta e e e raeaes |

[ 0 = (2IATIC 57 (Rfrermet 1) x|
Zakresy obstugiwanych zmiennych prezentuja poniz- :

sze tabele. Zmienne panelowe bgda adresowane zgodnie

Z przyjeta notacjg, wynikajaca z wybranego przez nas dri-
vera komunikacyjnego. Po dodaniu listy zmiennych i zbu-
dowaniu ekranéw operatorskich, aplikacje nalezy wgra¢ do

panela. Nalezy pamigta¢, ze aby komunikacja dzialala pra- Su M au
. . . T N Wond
widlowo, adresy IP panela operatorskiego oraz sterownika von O mia a
, . . . P adari o (BRI Wl
muszg by¢ z tej samej klasy, a urzagdzenia musza pracowaé il N U 2
. . Lo Al 0Bl Hib

w tej samej podsieci. ® =3 |, | s
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ZAPOWIEDZ NOWYCH WERSJI OPROGRAMOWANIA PRZEMYStOWEGO

WONDERWARE W ROKU 2012

ROK 2012 JUZ ZA PROGIEM, A WRAZ Z NIM NOWE WYZWANIA, A TAKZE OCZEKIWANE WYDARZENIA
. O PILCE NOZNEJ WYPOWIADAC SIE NIE BEDZIEMY — ILOSC ARTYKUtOW NA TEN TEMAT Z PEW-
NOSCIA BEDZIE ROStA. ZAMIAST TEGO PROPONUJEMY RZUT OKA NA NOWOSCI W NAJNOWSZE)
ODSLONIE SZEROKO STOSOWANEJ PLATFORMY SYSTEMOWEJ WONDERWARE, W KTOREJ SKtAD
WCHODZI OCZYWISCIE TAKZE ZNANY JUZ CHYBA WSZYSTKIM INTOUCH.

latforma 2012 i InTouch 2012 jed-
Pnoznacznie okres$lajg nie tylko

date wypuszczenia na rynek ale
takze informujg, ze ten tandem bedzie ze
sobg wspolpracowal najpeiniej. W sktad
Platformy Systemowej 2012 wchodza te
same elementy, co dotychczas (Historian,
Information Server etc.), ale wszystkie sg
juz sygnowane oznaczeniem ,2012” i po-
siadajg stosowne ulepszenia.

Pierwszym krokiem w Kkontakcie
Z oprogramowaniem jest zawsze jego insta-
lacja — w Platformie 2012 wystarczy jeden
dysk DVD i wszystkie potrzebne kompo-
nenty mamy na miejscu. Co wiecej, proces
instalacji ogranicza si¢ do wybrania roli
lub potrzebnych nam elementéw , a reszta
dzieje si¢ automatycznie. Oszczednos¢ cza-
su i prostota w jednym.

Nowe wersje oprogramowania cz¢sto
optymalizuja mechanizmy istniejace juz
wczesniej. Tu takze mamy duze przyspie-
szenie pracy, zwlaszcza z bardzo obcia-

b Tapunch Frift I itaBates

Salent® Wb s s wtn b et L il

IrTonuch Dvelogmmt e
riTouch Buntima Wode
Castee

BIULETYN AUTOMATYKI

zonymi duzg iloscig grafiki i informacji
oknami. Mechanizm dodatkowego buforo-
wania wybranych okien skladuje je w pa-
migci RAM, co skutkuje znacznie szyb-
szym dostgpem do nich i wzrostem ogoblnej
wydajnosci aplikacji. Daje to mozliwos$¢
wykorzystania pelnego zakresu dostgpnej
pamieci systemu operacyjnego (zwlaszcza
w Microsoft Windows 7 64-bit).

Poza drobnymi usprawnieniami, ta-
kimi jak podglad miniatur grafiki w liscie
okien aplikacji, wielomonitorowos$¢ sesji
terminalowych czy tzw. Online Tag Brow-
ser (znany z Application Servera podglad
aktualnych wartosci zmiennych i ich pdl,
co znakomicie ulatwia prace uruchomie-
niowe na obiekcie), istniejg takze duze
usprawnienia w sposobie wykorzystanie
nowoczesnych platform sprzetowych i sys-
tem6w operacyjnych. Np. automatycz-
ny rozdzial obcigzenia procesora przez
aplikacje dzialajacg w sesji terminalowej.
Mechanizm ten umozliwia automatyczna
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RYSUNEK 1: Ekran wyboru instala-
cji InTouch 2012
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Watrvety Mty

Hyped  Serert
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<! RYSUNEK 2: Ekran buforo-

wania okien wizualizacyjnych

MOBILNE ZASTOSOWANIA
WONDERWARE

Oprogramowanie Wonderware, poza
dotychczasowymi sposobami wspierania roz-
wigzan mobilnych, a wiec Remote Desktop
lub Terminal Clients, ma mozliwos¢ wspot-
pracy z mocno rozwijajagcym sie rynkiem apli-
kacji przeznaczonych dla tzw. smartfonow.
Przyktadem moze by¢ dostep do raportow
generowanych na podstawie danych z ser-
wera Wonderware Historian w postaci apli-
kacji w smartfonie. Aplikacje te dostepne sg
zarowno dla grona uzytkownikéw produktéow
Apple, jak i dynamicznie rozwijajgcego sie
rynku systemdéw androidowych. W praktyce
oznacza to, ze mozemy miec¢ dostep do ra-
portéw o produkcji, kosztach lub wybranych

wskaznikach wydajnosci w dowolnym miejscu

na Ziemi, o ile tylko bedziemy w zasiegu sieci
komérkowej badz bezprzewodowe;j.

zmiang rdzenia na taki, ktéory w da-
nym momencie jest najmniej obcia-
zony. Pozwala to na optymalizacje
posiadanych zasobéw sprzetowych,
a przez to minimalizuje koszty.

Do dalszej optymalizacji kosz-
tow posiadania, a takze wzrostu bez-
pieczenstwa aplikacji, przyczynia sie¢
wsparcie dla najnowszych technologii
wirtualizacji. Popularyzacja technolo-

BIULETYN AUTOMATYKI

/A RYSUNEKS3: Przyktad systemu wykorzystu-
jacego technologie Hyper-V

gii Hyper-V pozwala na uruchomienie
kilku systeméw operacyjnych i tzw.
wirtualnych maszyn jednocze$nie na
jednym serwerze. Oficjalne wspar-
cie tej koncepcji przez Wonderware
skutkuje szerokim otwarciem na wir-
tualizacje a przez to zastosowanie me-
chanizméw lepszego wykorzystania
zasobOw sprzetowych serwera oraz
— poprzez korzystanie z ustug redun-
dancji system6w Hyper-V - znacznego
podwyzszenia dostepnosci dziataja-
cych aplikacji przemystowych.

Jedni powiedza, ze rewolucji nie
ma - i faktycznie droga ewolucji jest
znacznie bezpieczniejsza i fatwiejsza
do zaadoptowania w praktyce. Inni
z kolei mogg utwierdzi¢ si¢ w prze-
konaniu , ze nowa wersja oprogra-
mowania moze poprawi¢ to, co juz
jest dobre, i jednoczeSnie pozytyw-
nie odpowiedzie¢ na zglaszane uwagi
uzytkownikéw. Naszym zdaniem Plat-
forma Systemowa 2012 oraz InTouch
2012 s3 godnymi wejscia w nowy 2012
rok — czego i nam wszystkim serdecz-
nie zycze¢. m
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MONITOROWANIE ,
| OPTYMALIZACJA KOSZTOW
ENERGII ELEKTRYCZNEJ | MEDIOW

GENEROWANIE OSZCZEDNOSCI POPRZEZ OBNIZENIE KOSZTOW PROWADZENIA PRODUKCJI TO WY-
ZWANIE, Z KTORYM MUSI SIE ZMIERZYC KAZDE PRZEDSIEBIORSTWO W CELU ZACHOWANIA KON-

32

KURENCYJNOSCI OFEROWANYCH WYROBOW. JEDNYM ZE SPOSOBOW OPTYMALIZACJI PROCESU
PRODUKCIJI JEST ODPOWIEDNIE GOSPODAROWANIE ENERGIA ELEKTRYCZNA ORAZ MEDIAMI.

odpowiedzi na stojace przed producentami wyzwanie w postaci optymalizacji
procesu produkecji firma ASTOR oferuje nowoczesny system monitoringu i ste-

rowania, opracowany w oparciu o najnowsze technologie z dziedziny informa-

tyki, automatyki oraz telemetrii. Efektem zintegrowania tych trzech dziedzin jest system

mogacy dziata¢ niezaleznie lub w sposéb rozproszony wspolpracujac z innymi aplikacja-

mi stosowanymi w przedsi¢cbiorstwie.

SYSTEM DOPASOWANY DO POTRZEB
UZYTKOWNIKA

Wraz z modernizacjg instalacji oraz
geograficznym rozproszeniem obiektow
technologicznych, system monitoringu
i sterowania mozna w dowolnym momen-
cie elastycznie dopasowac¢ do aktualnie
stawianych wymagan i oczekiwan. kLa-

twos¢ integracji z powszechnie dostepnymi

BIULETYN AUTOMATYKI

systemami sterowania oraz otwarto$¢ na
wymiang danych z innymi rozwigzania-
mi, stosowanymi w zakladach produkcyj-
nych, energetycznych, elektrocieplowniach
i obiektach gospodarki wodno-Sciekowej,
pozwala na zbudowanie jednego, sp6jnego
systemu nadzorujacego, dostarczajacego
w dowolnej chwili wiarygodnych i spdjnych
informacji.
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Racjonalizacja
zuzycia energii

Dostep do biezacych
informacji o zuzyciu

medi

Koszty
mediow

inne koszty
przedsiebiorstwa

ekonomiki przesytania

medi

Koszty pracy
maszyn
i utrzymania ruchu

ekspl

BUDOWA

System monitoringu i sterowania
budowany jest w oparciu o nastepuja-
ce elementy:

Warstwa aplikacyjna - sprzet
komputerowy wraz z zainstalowanym
oprogramowaniem firmy Wonderware
(Platforma Systemowa Wonderware
i Wonderware InTouch), odpowiedzial-
nym za: gromadzenie, wizualizacjg
i przetwarzanie danych obiektowych
w czasie rzeczywistym oraz za ich ar-
chiwizowanie i dokumentowanie. Sys-
tem wykorzystuje przemyslowa baze
danych Wonderware Historian, ktéra
wyposaza kadre kierownicza w na-
rzedzia wspomagajace procesy decy-
zyjne dotyczace ekonomiki zaktadu,
oferujac dostep do analiz technicz-
nych i ekonomicznych w postaci tabel
i wykresow generowanych na podsta-
wie danych z systemu. Duza zaleta
systemu jest mozliwo$¢ wspolpracy
z systemami automatyki przemystowej
niemal wszystkich producentow.

Warstwa transmisyjna — urzadze-
nia i media komunikacyjne, kablowe
i bezprzewodowe. W zaleznosci od
uwarunkowan terenowych, potrzeb
i mozliwo$ci komunikacyjnych urza-
dzen, stosowane sg: switche przemy-
stowe, konwertery szeregowe oraz
konwertery Ethernetowe serii Astra-

biuletyn.astor.com.p

ekonomiki poboru
mediéw (woda, gaz, itd.)

ekonomiki wytwarzania

Eliminacja wyjazdow

technologiczne
w celach kontrolnych
lub pomiarowych

Wydtuzenie czasu

Zmniejszenie liczby

elektrycznej

Zwiekszenie

Zwigkszenie
_—

ow (woda, gaz, itd.)
Zwiekszenie

ow (woda, gaz, itd.)

na obiekty

loatacji materiatow _—

i urzadzen

przestojow
przyspieszenie
obstugi awarii

ada Net. W przypadku aplikacji o cha-
rakterze rozproszonym najczesciej
wykorzystywane sg radiomodemy SA-
TEL, pozwalajace na przesyl danych
na odlegtos¢ nawet kilkudziesieciu ki-
lometréw. Radiomodemy pozwalaja na
ciagla transmisj¢ danych, a dodatko-
wo, co wazne z punktu widzenia bez-
pieczenstwa i niezawodnos$ci trans-
misji, sie¢ radiowa jest wlasnoScig
danego przedsigbiorstwa. Uzytkow-
nik sieci radiomodemowej catkowi-
cie uniezaleznia sie¢ od zewngtrznego
operatora. Wiekszy poczatkowy koszt
inwestycji we wlasng siec¢ radiowa re-
kompensuje podzniejsza, praktycznie
bez kosztowa eksploatacja. Brak tu
abonamentu i optat uzaleznionych od
ilosci przesytanych danych.
Warstwa sterowania - system
sterowania zapewnia stala, wydajng
i bezawaryjng prace obiektéw techno-
logicznych i maszyn. Jednym z jego za-
dan jest zbieranie danych zwigzanych
z parametrami pracy aparatury kon-
trolnej (poziom, ci$nienie, przeplyw,
napigcie, itd.) oraz sterowanie ele-
mentami wykonawczymi (pompami,
zaworami, roztgcznikami). W zalezno-
Sci od wielkosci obiektu do dyspozycji
uzytkownika dostepne sg kompakto-
we i modutowe sterowniki PLC firmy
GE Intelligent Platforms oraz zinte-

BIULETYN AUTOMATYKI

energii w dowolnej chwili

Dostep do biezacych
informacji o parametrach
dotyczacych jakosci
mediéw i ich zuzyciu
w dowolnej chwili

Zdalna diagnostyka
oddalonych obiektow
technologicznych

Dostep do biezacych
informacji o produkgji
i stanie urzadzen

RYSUNEK: Redukcja kosztow uzy-

skana po wdrozeniu systemu zdal-

Zdalna diagnostyka
oddalonych obiektow
technologicznych

nego sterowania i monitoringu.

growane z panelem sterowniki PLC
firmy Horner. Do zadan, w ktérych
szybko$¢ i niezawodno$¢ dzialania sa
kluczowymi parametrami wykorzysty-
wane sg kontrolery serii PACSystems
firmy GE Intelligent Platforms. W war-
stwie sterowania mogg by¢ stosowane
takze przemienniki czestotliwosci
Astraada Drive, cechujace si¢ intuicyj-
ng obstuga i szerokimi mozliwosciami
konfiguracji.

Warstwa wykonawcza — aparatu-
ra pomiarowa i elementy wykonaw-
cze(pompy, silniki, zawory, czujniki,
sondy itp.) zainstalowane na poszcze-
go6lnych obiektach technologicznych.

REDUKCJA KOSZTOW UZYSKANA
PO WDROZENIU SYSTEMU
Opisany system przyczynia si¢
do znacznego obnizenia kosztéw pro-
wadzenia produkcji. Oszczednosci
osiggane sa poprzez racjonalizacje
zuzycia energii elektrycznej oraz po-
przez zwiekszenie ekonomiki poboru,
wytwarzania i przesylania mediow
(woda, gaz, itd.). Ponadto redukowa-
ne sg koszty zwigzane z praca maszyn
i utrzymaniem ruchu, dzigki zmniej-
szeniu liczby przestojow maszyn,
przys$pieszonej obstudze awarii oraz
wydluzeniu czasu eksploatacji mate-

rialéw i urzadzen. m
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SYSTEMY STEROWANIA GE INTELLIGENT PLATFORMS

CO DALEJ Z SERIA 90-30?

PIERWSZY STEROWNIK SERII 90-30 ZOSTAt SPRZEDANY PRZEZ ASTOR PRAWIE 20 LAT TEMU. BY£O
TO W 1992 ROKU, A URZADZENIE TRAFItO DO ZAKtADU ELEKTRONIKI PRZEMYStOWEJ W RZE-
SZOWIE | BYtO WYKORZYSTANE DO STEROWANIA SWIATLAMI NA PRZEJSCIU DLA PIESZYCH. SERIA
90-30 JEST OFEROWANA DO DNIA DZISIEJSZEGO, OCZYWISCIE NIE W NIEZMIENIONEJ FORMIE. PO-
JAWILY SIE LICZNE NOWE JEDNOSTKI CENTRALNE | MODULY WEJSC/WYISC, TAK ABY SPROSTAC

ROSNACYM OCZEKIWANIOM CORAZ BARDZIEJ WYMAGAJACYCH KLIENTOW.

eria 90-30 nadal jest wykorzysty-

wana przez uzytkownikéow. O jej

duzej popularno$ci §wiadczy przede
wszystkim liczba dostarczonych przez
ASTOR systeméw sterowania, zbudowa-
nych w oparciu nig - sg to tysiace sztuk wy-
korzystywanych w catej Polsce.

JAKIE SA NASZE AKTUALNE
POTRZEBY?

Technologia opracowana przez GE przy
pracach nad serig 90-30 znacznie wykracza-
fa poza 6wczesne potrzeby uzytkownikéw
systemow automatyki. Uruchomiony, dzia-
fajacy bezawaryjnie system sterowania pra-
cowal z taka samg funkcjonalnoscig przez
kilka, kilkanascie lat i wszystkim taka funk-
cjonalno$¢ wystarczata. Widoczny woéwczas
podzial na systemy klasy DCS i PLC jedno-
znacznie definiowal przeznaczanie rozwig-
zan, ale z biegiem czasu potrzeby klientéw
zaczely sie zmieniac i szybko okazalo sig, ze
w rozwigzaniach bardzo zaawansowanych
technologicznie seria 90-30 jest na skraju
wydajnosci i mozliwosci. Stato si¢ tak po-
niewaz prowadzony proces produkcyjny co-
raz czgsciej integrowal sterowanie dyskretne
z analogowym, wymagal bardzo rozbudowa-
nych mozliwosci komunikacyjnych, duzej
wydajnosci jednostek centralnych oraz sys-
teméw redundantnych, podnoszacych do-
datkowo dostepnos¢ catego systemu.

Dlatego na poczatku roku 2002 firma
GE Intelligent Platforms rozpoczela prace nad
nowsg serig sterownikow, ktorych funkcjonal-
no$¢ pozwolitaby na zaspokojenie coraz bar-
dziej wyszukanych potrzeb klienta i dawataby
mozliwo$¢ pézniejszej rozbudowy. Owocem
tych prac sa kontrolery PACSystems RX3i,
a pierwszy system sterowania zbudowany
w oparciu o te¢ platforme zostal dostarczony
przez firmg ASTOR w roku 2004.

Mozliwosci oraz wydajnos¢ wprowa-
dzonej serii zatarly granice pomiedzy sys-
temami klasy PLC oraz DCS, a zastosowa-
na technologia umozliwila wykorzystanie
tej samej warstwy sprzetowej zar6wno
w systemach sterowania dyskretnego, jak
i w aplikacjach napedowych oraz przy pro-
wadzeniu proces6w ciaglych - wszystko
w ramach jednego kontrolera. Bardzo szyb-
ka magistrala przesytowa, obsluga r6znych
standardow komunikacyjnych, w peini
skalowalna architektura pracy oraz bar-
dzo szybkie i wydajne procesory to gtéwne
r6znice w stosunku do serii 90-30. Szybka
komunikacja oraz mozliwos¢ taczenia ste-
rownikéw w jedng sie¢ pozwala na znaczne
rozproszenie systemu sterowania na duzym
obszarze przy zachowaniu jego spo6jnosci
i obstugi w czasie rzeczywistym.

Tendencja do zwigkszania szybkosci
przesylanych danych objela réwniez war-
stwe urzadzen polowych, ktére aktualnie
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dostarczaja znacznie wigcej informacji
diagnostycznych i serwisowych oraz
pozwalaja na pelng parametryzacje,
wykorzystujac do wymiany danych sieci
oparte o standard Ethernet i ProfiNet.
Przez ostatnie 3 lata dalo sie odczuc
réwniez bardzo dynamiczny rozwoj sys-
temow klasy MES czyli rozwiagzan po-
zwalajacych na optymalizacje produk-
cji. Wymagaja one integracji systemow
sterowania z systemami biznesowymi.
Jedna wspoélna platforma wymiany da-
nych, taka jak Ethernet, bardzo ufatwia
wdrozenie takiego rozwigzania.
Problem pojawil si¢ w przypadku
starszych systemow sterowania 90-30
w ktorych sie¢ Ethernet nie byla obstu-
giwana. Powstalo pytanie jak podnies§¢
funkcjonalno$¢ starszych uktadéw auto-
matyki, tak aby utrzymac ich standard,
a jednocze$nie umozliwi¢ integracje
z systemami zarzadzajacymi produkcja.

MIGRACJA - CO MI DAJE | CZY
TEGO POTRZEBUJE?

W przypadku starszych systemow
opartych o seri¢ 90-30 naturalnym po-
sunigciem jest migracja do nowych roz-
wigzan PACSystems RX3i, ktéra ma
na celu podniesienie funkcjonalnosci
ukladu oraz zagwarantowanie dostep-
nosci elementéw serwisowych. Jest
to bardzo istotne dla klientéw, u kto-
rych awaria musi by¢ szybko usunicta
z uwagi na duze koszty postojowe.

vw.biuletyn.astor.com.p

sterowania

Wymiana

systemu
nie pociagga za sobg duzych kosztow
- konstrukcja sterownikéw serii RX3i
pozwala na wykorzystanie modu-
low pochodzacych z systeméw 90-30.
Warto réwniez nadmienié, ze kasety
serii RX3i majg dokladnie tak samo
rozmieszczone otwory montazowe,
jak w kasetach 90-30, dzieki czemu
podmiana nie wymaga wprowadzania
dodatkowych modyfikacji w samych
szafach sterowniczych. Moduly wejs¢/
wyjs$¢ po odlaczeniu terminali przyta-
czeniowych zakladamy na nowej kase-
cie i ponownie podtaczamy terminale.

Réwnie prosta jest migracja pro-
gramu sterujacego — gotowy, spraw-
dzony algorytm dziatajacy dotychczas
w sterowniku 90-30 mozemy bez
wprowadzania jakichkolwiek mody-
fikacji wgra¢ do nowej jednostki cen-
tralnej - konfiguracji wymagac¢ bedg
jedynie ustawienia sprzetowe. Naj-
nowsze jednostki centralne RX3i stan-
dardowo wyposazone sg w port Ether-
net, ktoéry oprocz programowania juz
wkrotce bedzie pozwalal na komu-
nikacj¢ z systemami SCADA i MES,
co dodatkowo zredukuje koszty oraz
zaoszczedzi dodatkowy slot w kasecie
montazowej.

Co jeszcze zyskuje klient decydu-
jac sie na migracje do RX3i? Przede
wszystkim znacznie wigksza funkcjo-
nalnos$¢ i wydajno$¢ calego systemu

BIULETYN AUTOMATYKI

oraz znacznie wieksze mozliwosci ko-
munikacyjne. Otwarta komunikacja
oraz elastyczna architektura pozwala-
jaca na prace kontroleréw RX3i w sys-
temach wysokiej dostepnosci to dodat-
kowe aspekty uzasadniajace migracje.
W ramach jednego kontrolera mozna
zrealizowal znacznie wigcej zlozo-
nych algorytmoéw, a modyfikacje w ko-
dzie programu mozna wprowadzaé
na ruchu — podobnie jak i serwisowac
moduly I/O. Teraz bez koniecznosci
zatrzymania calego sytemu mozna wy-
konywaé czynnosSci serwisowe — jest
to bardzo duza korzys¢ w stosunku do
systemoéw 90-30, gdzie taki tryb pracy
nie byt obstugiwany. Migracja do RX3i
zatem zwigksza mozliwosci systemu
sterowania ,czynigc go integralnym
elementem calego przedsiebiorstwa,
ktéry oprocz sterowania linig produk-
cyjna jest zrédlem danych do syste-
moéw optymalizujgcych produkcije.

PROGRAM WYMIANY
STEROWNIKOW 90-30 NA RX3I

W przypadku migracji ze starego
systemu do nowego warto skorzystaé
ze specjalnie przygotowanej w tym
celu promocji , Kolejny Krok”. Wy-
starczy zwr6cié stary, dzialajacy sys-
tem 90-30, aby dostac¢ rabat do 50%
na nowe elementy systemu RX3i. Pro-
gramem promocji objete sg wszystkie
jednostki centralne, zasilacze, kasety
montazowe oraz moduly komunika-
cyjne. Oferta jest bardzo atrakcyjna
i godna zainteresowania poniewaz
za niewielkg kwote mozna podniesé
funkcjonalno$¢ i mozliwosci calego
systemu sterowania, gwarantujac so-
bie jednocze$nie oszczednos$¢ czasu
przeznaczonego na serwis, redukcje
kosztow przeznaczonych na migracje
oraz dostgpno$¢ czesci serwisowych
w magazynie dostawcy. Wiecej infor-
macji dotyczacych promocji Kolejny
Krok mozna uzyskaé kontaktujac sie
z firmg ASTOR. B
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PROFICY HMI/SCADA CIMPLICITY TO WIELOZADANIOWY SYSTEM SCADA O WIELOLETNIEJ HISTO-
RIl. PRODUCENT (GE INTELLIGENT PLATFORMS) OD LAT DBA O KLIENTOW, KTORZY ZDECYDOWALI
SIE NA WIZUALIZACJE ZAKEADOW BAZUJAC NA CIMPLICITY OFERUJAC NOWE WERSJE WZBOGA-
CONE O NOWE FUNKCJE ORAZ DODATKOWO ZAKTUALIZOWANE DO PRACY W NOWYCH WERSJACH

SYSTEMU OPERACYINEGO.

ajnowsza obecnie
CIMPLICITY
jest numer 8.2. Wersja moze

wersja
oznaczona

zosta¢ zainstalowana i uruchomiona
na roéznych wersjach systemu Win-
dows poczawszy od Windows XP SP 3
poprzez Windows Vista oraz Windows
Serwer 2008 R2 oraz zaréwno w wer-
sji 32 jak i 64 bitowej wersji Windows
7 Profesional / Ultimate / Enterprise.

Wraz z instalacja CIMPLICI-
TY nastepuje opcjonalna instalacja
przemyslowej bazy danych — Proficy
Historian 4.5. To bardzo wydajne roz-
wigzanie gromadzenia danych histo-
rycznych. Licencja na 100 zmiennych
historycznych dostarczana jest bez do-
datkowych oplat przy zakupie licencji
CIMPLICITY co pozwala na poznanie
zalet systemu wyposazonego w za-
awansowanych archiwizator historii.

Programistéw znajacych Visual-
Basic.Net lub C# z pewnoScig ucieszy
informacja, ze najnowsza wersja CIM-
PLICITY umozliwia wywolywanie
skryptow zapisanych w tych jezykach
programowania.

Zgodnie z ideg nowego stylu pro-
gramowania CIMPLICITY staje si¢
srodowiskiem zgodnych z SOE (Servi-
ce Oriented Architecture) dzigki czemu
dane przetwarzane w CIMPLICITY
mogg by¢ dostepne w innych aplika-
cjach wspierajacych tg technologie

GlobalView to  technologia
w CIMPLICITY pozwalajagca na
stworzenie zdalnego stanowiska nad-
zoru. W odréznieniu od technologii
WEBView pozwala na pelny dostep

BIULETYN AUTOMATYKI
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do aplikacji wraz z obstuga obiek-
tow ActiveX i innych umieszczonych
na ekranach wizualizacji. Uzytkow-
nik korzystajacy z technologii Glo-
balView moze z dowolnego miejsca
gdzie tylko dostpena jest siec Internet
polaczy¢ sie ze swoja aplikacja i Sle-
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dzi¢ prace zaktadu a w razie potrzeb-
ny odpowiednio zareagowac. Tech-
nologia GlobalView wspierana jest
rowniez na urzadzeniach z Windows
CE, Pocket PC i Windows Mobile
a w przyszlosci réwniez na urzadze-
niach iPad i iPhone. ®
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PROFICY PROCESS SYSTEMS
WERSIJA 2.0 SP1

PROFICY PROCESS SYSTEMS STANOWI KOMPLEKSOWY SYSTEM STEROWANIA DEDYKOWANY DLA
INSTALACJI OBSEUGUJACEJ KILKASET, KILKA TYSIECY LUB WIECEJ SYGNALOW WEJSC - WYISC. JEST
DEDYKOWANY DLA INSTALACJI PROCESOW CIAGLYCH (PROCESY CHEMICZNE, PETROCHEMICZNE
| INNE), ALE DZIEKI SZYBKIM INTERDYSCYPLINARNYM STACJOM PROCESOWYM ROWNIE DOBRZE
MOZE BYC STOSOWANY W APLIKACJACH PROCESOW SZYBKOZMIENNYCH (ENERGETYKA) CZY PRO-

CESOW WSADOWYCH.

pecyfika duzych systeméw,

niejednokrotnie rozproszonych

obszarowo, wymaga dostarcze-
nia narzedzi, ktére maksymalnie upro-
szg oprogramowanie takiej instalacji.
Wymogom takim odpowiada Proficy
Process Systems. Dzigki zaawanso-
wanym blokom funkcyjnym, powigza-
nym z elementami wizualizacyjnymi
(ikonami) oraz stacyjkami, stuzacymi
do podgladu pracy automatycznej lub
recznej oraz zmiany parametrow pracy
urzadzenia, oprogramowanie systemu
jest znacznie prostsze, niz przy uzyciu
system6w PLC. W przypadku Proficy
Process Systems tworzenie aplikacji
wymaga gléwnie wiedzy technologicz-
nej — jak system ma funkcjonowadc,
gdyz pozostale aspekty programowa-
nia wspomaga §rodowisko.

Najnowsza wersja Proficy Pro-
cess Systems 2.0 SP1 zostala zaktu-
alizowana do obstugi najnowszych
wersji systemu operacyjnego wlacznie
z Windows 7, a ponadto dodano nowy
mechanizm Control Module wraz
z tworzeniem wiasnych obiektow gra-
ficznych.

Control Module (modut sterowa-
nia) - to blok sterowania, jaki moze
utworzy¢ uzytkownik w celu zdefinio-
wana nowego algorytmu, ktory bedzie
wykorzystywany w aplikacji. Na eta-
pie konfiguracji ,,modutu sterowania”
programista okresla, ktére zmienne

TEKST: MICHAL JANUSZEK michal januszek@astor.com.pl

RYSUNEK 1: Modut Control Module

THE
= B Ethernet Gkl Data af
Corgumed Exchanges
= Produced Exchanged
Bl FaT/sAT
= i Hardware Corfiguration
-l Pk, O [ROASSCHIN L)

4 Process_Purchbon_Bocks
& Ve D Ty
= | Reference ‘e Tables

[ Dl Tables
= Wy Suckementsl Fles
1 APH il rﬂ
4 | ¥
o | -u @w ge. [Bv [0 ]
Bare Floss_mesier ;I
S uf
RYSUNEK 2: Parametry bloku Control Module [
Biock Type |
Fieor_metes Padametets Faangle:
bots | Dutputy Merders e |
Eslr Looal Yaorch 128 =]
[ Dwis Typs | Length | Pubde | Relenbve | Irdial Vish e
# worinitiond WERD =] 1 PR e |
LTempBaf REAL =f1 = =] =] T S of s bemprey buffercan be cle
Toad®  REAL =1 = = = [T | Somws of fiast- can not be claasd
11, i Pl REAL =1 T = = I il flow vt 13 M
[ BaoL =1 r r r T sy b sl kadng sdoe of the
[ =| B | r r

beda przekazywane do konsol ope-
ratorskich w celu wizualizacji stanu,
oraz jakie zmienne beda logowane
historycznie. Utworzenie ikony i sta-
cyjki obiektu pozwala na powigzanie
zmiennych algorytmu sterowania z wi-
zualizacjg procesu na zasadzie wzor-
ca (klasy). Kolejne instancje uzycia
danego modulu sterowania generuja
odpowiednie struktury danych, ktére

BIULETYN AUTOMATYKI

Comeel Help

|

powigzane sg z obiektami graficznymi
w konsolach operatorskich.
Wykorzystanie gotowych blo-
kéw dostarczonych przez producenta,
a w szczeg6lnych przypadkach zdefi-
niowanie wlasnych, wykorzystujacych
mechanizm Control Module, to zna-
czace skrocenie czasu na opracowanie

dobrze dzialajacego duzego systemu.H
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BEZPIECZENSTWO FUNKCJONALNE

CZYM SA SYSTEMY
ZABEZPIECZEN SIL2
SAFETYNET?

%

T

SYSTEM ZABEZPIECZEN TO Z DEFINICJI ZESPOt URZADZEN | ROZWIAZAN, MAJACY ZAPEWNIC BEZ-
PIECZENSTWO LUDZI, MASZYN, URZADZEN, SRODOWISKA NATURALNEGO POPRZEZ ODPOWIED-
NIA REAKCJE W RAZIE ZAISTNIENIA NIEPRAWIDtOWOSCI W DZIAtAJACYM OBIEKCIE. W SKtAD
SYSTEMU ZABEZPIECZEN WCHODZA DEDYKOWANE URZADZENIA. NAJCZESCIEJ SA TO CZUJNIKI,
KONTROLER | ELEMENTY WYKONAWCZE. TAKI SYSTEM CZESTO WYSTEPUJE W PARZE Z OPROGRA-
MOWANIEM HMI | UKLADEM STEROWANIA DCS.

ontroler SafetyNet to linia urza-
dzen stuzacych do budowy takich
wlasnie systemow zabezpieczen.

Co szczegblnego jest w kontrolerach Sa-
fetyNet? Jakie mechanizmy zastosowat
producent dla osiggniecia poziomu bezpie-
czenstwa SIL2? Na te pytania sprobujemy
odpowiedzie¢ w niniejszym artykule.

ZADANIE KONTROLERA SAFETYNET
Kontroler SafetyNet jest urzadzeniem
certyfikowanym przez TUV i w pelni zgod-
nym z wymogami normy IEC 61508, kwa-
lifikujacej go jako elektroniczny programo-
walny system zabezpieczen (Programmable
Electronic Safety System). Poniewaz uzy-
wany jest do Sledzenia i kontrolowanego
zamkniecia potencjalnie niebezpiecznego

BIULETYN AUTOMATYKI

procesu, ma wbudowanych szereg zabez-

pieczen i mechanizméw wykrywajacych

zawczasu awarie i problemy, ktére moglyby
uniemozliwi¢ przeprowadzenie procedur
bezpieczenstwa.

Typowe aplikacje, w ktérych znajduje
kontroler zastosowanie SafetyNet, to:

- zabezpieczenia systemow typu Fire and
Gas, monitorujace obecno$¢ ognia oraz
gazu,

= systemy Emergency Shut-Down lub Pro-
cess Shut-Down, ktére monitorujg po-
prawna realizacje procesu produkcyjnego
i w przypadku wykrycia niebezpiecznego
stanu wykonuja kontrolowane zamknie-
cie procesu.

Czestym zastosowaniem kontrolerow

SafetyNet sg uktady zabezpieczen kotlow.
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DIAGNOSTYKA KONTROLERA
Jednostka centralna kontrolera
oraz moduly wejs¢/wyjs¢ zostaly wy-
posazone w mechanizmy wewnetrznej
diagnostyki, ktérych zadaniem jest
wykrywanie bledow mogacych zagro-
zi¢ zdolnos$ci bezpiecznego odstawie-
nia procesu. W przypadku wykrycia
takowych, niezwlocznie informowana
jest o nich obstuga i w zaleznoSci od
rodzaju zaistnialej awarii, moze na-
wet zostac przeprowadzona procedura
kontrolowanego zamknigcia procesu.
ZamkKkniecie procesu ma na celu przede
wszystkim wprowadzenie instalacji
w stan bezpieczny, ale rowniez zarchi-
wizowanie przyczyn zamknigcia pro-
cesu, celem ich pdzniejszej analizy.
Diagnostyka prowadzona jest
m.in. przez moduly wejsé¢/wyjs¢. Kon-
trolujg one facznos$¢ z jednostky cen-
tralng oraz ciggtos¢ obwod6éw obiek-
towych. Moduly wyjs¢ dwustanowych
maja wbudowane podwojone elementy
zalaczajace; potaczone w konfigura-
cji typu ,,I”, czyli szeregowo. Z kolei,
w modutach wejs¢ analogowych, ana-
lizie poddawany jest pomiar z kazdego
kanalu, poprzez poréwnanie zmierzo-
nych wartosci z dodatkowymi obwo-
dami pomiarowymi, wbudowanymi
w modutach. W przypadku wykrycia
rozbiezno$ci wiekszych niz 5%, po-
miar z danego kanalu jest odrzucany.
Moduly wejs¢/wyjs¢ przeprowadzaja
cykliczne autotesty co 5 sekund.
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Opcjonalnie, kontroler SafetyNet
moze rowniez weryfikowac, czy w sys-
temie nie doszlo do uptywnosci sygna-
16w obiektowych do uziemienia.

WEASCIWOSCI KONTROLERA

Kontroler, o architekturze 1ool D,
moze opcjonalnie zosta¢ wyposazony
w dwie jednostki centralne, dzieki cze-
mu ulega zwigkszeniu parametr, zwany
jego dostepnoscia. Jednostki centralne,
zainstalowane na wspolnej podstawce,
pracuja w takim przypadku w uktadzie
goracej rezerwacji. Dopuszczalne jest
jednak zastosowanie pojedynczej jed-
nostki centralnej i nie wplywa to na
zmniejszenie poziomu bezpieczenstwa
SIL 2. Jednostki centralne, tak samo
zreszta, jak i moduly wej$¢/wyjs¢ moga
by¢ rekonfigurowane i wymieniane na
ruchu. Warto zwrdci¢ uwage na wyso-
ka odpornos¢ srodowiskowa kontrole-
ra (-40...4+70°C, odpornos¢ na korozje
G3, IP65). Kontroler moze prowadzic
obstuge sygnatéw HART i jest dla nich
,brzezroczysty”; przez co mozliwe jest
prowadzenie obstugi urzadzen z proto-
kotem HART, za pomocg specjalistycz-
nego oprogramowania, dolgczonego
do kontrolera za pomocg sieci Ether-
net. W przypadku prostszych aplikacji,
kontroler SafetyNet moze obok zabez-
pieczen, realizowaé roéwniez sterowa-
nie procesem.

W kontrolerze zostal zaimple-
mentowany mechanizm redundancji

BIULETYN AUTOMATYKI 70

polaczen komunikacyjnych Ethernet
o nazwie Fault Tolerant Redundant
(w skrocie FTE), ktéry zapewnia funk-
cjonowanie jednego logicznego pola-
czenia na wielu Iaczach fizycznych.
Jednostka centralna ma wbudowane
dwa porty komunikacyjne, wiec przy
uzyciu redundantnych jednostek cen-
tralnych, kontroler ma do dyspozycji az
cztery porty komunikacyjne Ethernet.

WALIDACJA 1 AUTORYZACJA
PROGRAMU
Srodowisko programistyczne
(Workbench) przygotowane jest do
tworzenia logiki obslugujacej aplika-
cje o poziomie bezpieczenstwa SIL2
i dlatego zostalo wyposazone w na-
rzgdzia dokonujace kontroli programu
pod katem uzytych funkcji i sposobu
programowania, zgodnie z wymoga-
mi 61508. Aby bylo mozliwe zatado-
wanie programu do kontrolera, muszg
najpierw zosta¢ przeprowadzone dwa
rodzaje analizy pod wzgledem bez-
pieczenstwa. Pierwszy typ analizy
ma na celu znalezienie ewentualnych
niedozwolonych struktur w progra-
mie, sprawdza takze rodzaj uzytych
jezykéw i blokéw funkcyjnych, roz-
miar blokéw programowych i zmienne
wchodzace w sktad kazdej jednostki
programowej. W efekcie sprawdzania,
wysSwietlany jest raport wraz z wyni-
kiem analizy. Drugim rodzajem anali-
zy, jaka musi zosta¢ przeprowadzona,
jest sprawdzenie i zaakceptowanie
przez programiste zalezno$ci pomig-
dzy blokami programowymi, w kto-
rych zostaly wprowadzone zmiany.

BEZPIECZENSTWO W DOSTEPIE
DO KONTROLERA

W kontrolerach SafetyNet zasto-
sowano specjalne mechanizmy chro-
nigce kontroler przed dokonywaniem
w nim nieuprawnionych zmian. Do
mechanizméw tych mozna zaliczy¢:
* Niedopuszczanie do zaladowania

programu, ktéry nie zostal pod- >
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<1 dany walidacji i autoryzacji. Pro-

ces autoryzacji zostal opisany w po-
przednim punkcie.

- Zdefiniowanie urzadzen uprawnio-
nych do komunikowania si¢ z kon-
trolerem. Przykladowo, aby stacja
inzynierska lub system wizualizacji
HMI moégt komunikowac sie z kon-
trolerem SafetyNet, musi najpierw
zosta¢ dodany do listy zaufanych
urzadzen, w ktorej nadaje si¢ upraw-
nienia dla takiego urzadzenia.

* Ochrona hastem S$rodowiska pro-

gramistycznego. Mechanizm ten

uniemozliwia  otwarcie  projektu
przez nieuprawnione osoby. Osoba
0 uprawnieniach administratora de-
finiuje poszczegdlnych uzytkowni-
kéw, ktorzy odtad bedg mieli dostep
do oprogramowania narzedziowego
inadaje im uprawnienia na odpowied-
nim poziomie. W chwili logowania si¢
uzytkownika do Srodowiska programi-
stycznego bedzie konieczne podanie
hasta. Zaleznie od nadanych upraw-
niefi, uzytkownik bedzie mial mozli-
wos¢ jedynie ogladania projektu, badz
tez dokonywania jego modyfikacji,
wzglednie programowania kontrolera.

» Zabezpieczenie kontrolera przed

programowaniem, realizowane za
pomocg dedykowanego wejscia dwu-
stanowego kontrolera SafetyNet. Aby
byto mozliwe programowanie kon-
trolera, do tego wejScia musi zostac
doprowadzony odpowiedni sygnal.
Moze on pochodzi¢ np. ze stacyjki
zabezpieczonej kluczykiem.

= Zabezpieczenie kontrolera poprzez
zalozenie w nim hasta. Bez znajomo-
sci hasla nie bedzie mozliwe wpro-
wadzanie do niego zmian.

* Wprowadzenie kontrolera w specjal-
ny tryb — SAFETY. Kontroler wpro-
wadzony w ten tryb realizuje funk-
cje zabezpieczen i nie dopuszcza do
wprowadzania zmian w konfiguracji
i programie.

* Ograniczenia w zapisie danych do
kontrolera z urzadzen zewnetrznych.

BIULETYN AUTOMATYKI 70 (

Jednostka centralna

Modutskonfigurowany
do pracy jako wyjscia
dwustanowe

W przypadku, gdyby system HMI
zamierzal modyfikowac¢ dane w kon-
trolerze SafetyNet, wymagana bedzie
specjalna procedura, dodatkowego
potwierdzenia checi przeprowa-
dzenia takiej operacji. Przy braku
potwierdzenia, polecenie zapisu zo-
stanie anulowane. Kontroler nie do-
puszcza modyfikowania dowolnych
zmiennych, a jedynie specjalnego
typu zmiennej (jest to typ Safety D).

WAZNE MECHANIZMY

W OPROGRAMOWANIU

NARZEDZIOWYM

Z punku widzenia uktadu bezpie-
czefistwa, istotne sg takie elementy, jak:

* Mechanizm do wykrywania réznic
pomiedzy wersjami projektu. Pomaga
on np. w uniknieciu biedéw, ktore zo-
staly juz wyeliminowane w poprzed-
nich kompilacjach programu. Umoz-
liwia por6wnanie archiwalnych wersji
projektu, jak i biezacej wersji projek-
tu w kontrolerze z projektem zapisa-
nym na dysku komputera. Utatwia
wykrycie nieautoryzowanych zmian
w programie, badz zmian, ktére nie
zostaly jeszcze zaakceptowane (tzn.
takich, ktore sg w trakcie analizy).

- Automatyczne gromadzenie informa-
cji o dokonaniu wazniejszych zmian.
Do takich zmian zaliczane sg np.
utworzenie lub usuniecie projektu
oraz kontrolera, zmiany w konfigu-
racji, dodanie lub usuniecie zmien-

Modut skonfigurowany
do pracy jako wejscia
dwustanowe

LLLLLLLLEL]

N

Modut wejsé
analogowych

nej, zmiana adresu IP Kkontrolera,
tadowanie programu do kontrolera,
zakoficzone sukcesem, usuniegcie
strategii z kontrolera, itp. Informacje
o zmianach zapisywane sa w forma-
cie zawierajacym date, czas, nazwe
komputera, z ktérego dokonano
zmiany, nazwe aplikacji, ktorej doty-
czy zmiana, nazwe pakietu w opro-
gramowaniu Workbench i informacje
o przeprowadzonej akcji.
 Automatyczne tworzenie kopii pro-
jektu. W przypadku ladowania pro-
gramu do kontrolera, zakonczonego
sukcesem, tworzona jest automatycz-
nie kopia catego projektu. Kopia pro-
jektu moze by¢ uzyta do p6Zniejszego
otwarcia archiwalnej wersji projektu
lub $ledzenia wprowadzonych zmian
i ich eliminacji, jezeli wprowadzone
zmiany okazalyby si¢ niefortunne.
Majac na uwadze wymienione
wcze$niej mechanizmy, mozna $mia-
to powiedzie¢, ze kontroler SafetyNet
i jego Srodowisko programistyczne za-
sadniczo réznig si¢ od zwyklych roz-
wigzan. Dzigki zastosowaniu szeregu
specjalistycznych narzedzi, osiagnie-
to satysfakcjonujgcy poziom bezpie-
czefistwa, umozliwiajacy uzywanie
kontrolera do budowy systeméw za-
bezpieczen o poziomie SIL2. System
SafetyNet pozwala na minimalizacje
ryzyka poprzez zastosowanie gotowe-
go rozwigzania, sprawdzonego w wielu

instalacjach na calym $wiecie. B




DRUGI PANEL ZA

0%

Zamow panel Astraada HMI Panel
AS43TFT0425 lub AS43TFT1025
— a na drugi, taki sam panel,
otrzymasz 50% rabatu.

ASTR/ADA
7y ASTOR

Szczegotowe informacje i warunki promocji mozna znalezé
na stronie www.astraada.pl/drugi-panel-za-pol-ceny.html

==! WYPRZEDAZ

’ MODULOW POKAZOWYCH

Moduty pokazowe pochodzgce
z wewnetrznych stanéw magazynowych
firmy ASTOR dostepne sg obecnie
w atrakcyjnej ofercie wyprzedazowe;
Z cenami nizszymi nawet o 50% i okresem
gwarancyjnym wynoszgcym 12 miesiecy.

>>REKLAMA<<

Szczegoly oferty wyprzedazowej oraz liste dostepnych

modutéw sprawdzisz na www.astor.com.pl/wyprzedaz
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SYSTEMY WIZYIJNE SENSOPART

OCZY DLA ROBOTA

PRZEDSIEBIORSTWA PRODUKCYINE IDAC STARA SPRAWDZONA
ZASADA DAZA DO OGRANICZENIA NAKEADOW W CELU STWO-
RZENIA GOTOWEGO PRODUKTU. DLA JEDNYCH PRIORYTETEM
JEST ZMINIMALIZOWANIE NAKtADOW MATERIALOWYCH, DLA
INNYCH OGRANICZENIE WPtYWU CZYNNIKA LUDZKIEGO | TYM
SAMYM ZACHOWANIE WYSOKIEJ JAKOSCI PRODUKTU.

aréwno jednym jak i drugim

pomocng dlon wyciagaja do-
stawcy sprzetu automatyki
przemystowe;j i integratorzy. Podnosza
ich §wiadomos$¢ opisujac nowosci pro-
duktowe w prasie, newsletterach, por-
talach branzowych a takze zamiesz-
czajac na stronach internetowych
ostatnio wykonane projekty. Dobrym
sposobem wymiany informacji sg targi
branzowe. Miejsce gdzie w prosty spo-
s6b mozna wyeksponowaé mozliwosci
swojej firmy demonstrujac gotowe sys-
temy, i jednoczesnie dzielac si¢ swoim
dos$wiadczeniem zaproponowaé in-
nym firmom swoje rozwigzania.
Coraz wigcej systemOw automa-

tycznych bazuje na robotach przemy-

BIULETYN AUTOMATYKI

- RYSUNEK: Aplika-
cja demonstracyjna
— robot Kawasaki
i czujnik  wizyjny

SensoPart FA46

stowych. Urzadzenia te z roku na rok
staja sie bardziej popularne. Zastepuja
czlowieka w czynno$ciach monoton-
nych oraz wymagajacych duzej szybko-
sci. Gwarantujg precyzje i powtarzal-
no$¢ nieosiggalng dla cziowieka. Co
wiecej, moga pracowaé 7 dni w tygo-
dniu 24 godziny na dobe.

Roboty same w sobie chociaz majg
duze mozliwosci, aby dziata¢ wcze$niej
musza zostaC zaprogramowane przez
czlowieka. W zaleznosci od programisty
i rodzaju aplikacji kontrolery robotéw
wymieniajg informacje z otoczeniem.
Sygnaly potwierdzajg obecnos¢ elemen-
téow sktadowych operacji i gotowos$é
podjecia przez robot kolejnych akcji.
Taki uklad automatyczny w pewnej
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klasie abstrakcji mozna poréwnac¢ do
organizmu zywego. Odpowiednikiem
nerwow zbierajacych dla czlowieka in-
formacje o otoczeniu sg réznego typu
czujniki zblizeniowe, optyczne i lasero-
we zastosowane w Srodowisku robota.
Moze wiec po6js¢ krok dalej i wzbo-
gacié robota o dar widzenia? Robot za-
czatby widzie¢ i identyfikowac¢ obiekty
w swoim otoczeniu — wzrostaby jego
funkcjonalnos¢. Programista takiego
systemu musialby przewidzie¢ obiekty,
ktére moga pojawic sie¢ w jego otocze-
niu i przypisa¢ im konkretne zadania.
Malo tego, robot wyposazony w ,,inteli-
gentne oko” przed wykonaniem zadania
moglby decydowac o jakosci podzespo-
tu. Detale mieszczace si¢ w przyjetych
tolerancjach trafialyby do dalszego pro-
cesu, te spoza zostatyby wyeliminowa-
ne. Jest to bardzo realna wizja.
Aktualnie na rynku istnieje wie-
lu producentéw czujnikéw i systemow
wizyjnych oferujacych robotom narze-
dzia, dzigki ktéorym opisane zadania
sg realizowane. W 2010 roku niekon-
wencjonalng promocjg systeméw wi-
zyjnych wykazala si¢ niemiecka firma
SensoPart. Na targach automatyki
przemystowej demonstrowata makiete
lotniska zbudowang w oparciu o robo-
ta Kawasaki RSO05L i czujniki wizyj-
ne SensoPart FA46-305. Dzi¢ki czujni-
kom wizyjnym umieszczonym na gorze
makiety robot byt w stanie zlokalizo-
wacé i chwyci¢ nadjezdzajace na tasmie
postacie. Uchwycone postacie dalej
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RYSUNEK: Kontro-

pimeasak Rkl

la celek krzemo-

przenosit przed inny czujnik wizyjny,
ktéry korzystajac z algorytméw prze-
twarzania obrazu sprawdzal z jakiej
grupy pochodzg. Pasazer6w transpor-
towal do odprawy, a obstuge lotniska
umieszczal na odpowiednich stanowi-
skach. Natomiast potencjalnych ter-
rorystow oddawal w rece policji do
dalszej ,,kontroli”. Byto to bardzo przy-
jazne zademonstrowanie wspoéldziata-
nia robota i czujnikéw wizyjnych.

W 2011 roku wszyscy dostawcy
dostrzegaja wieksze zainteresowanie
systemami wizyjnymi w Polsce. Dopa-
trujg sie przyczyn w ciaglym podnosze-
niu produkcji i wymagan jako$ciowych
dotyczacych produktéw. Czes¢ wska-
zuje rowniez podniesiong Swiadomos$¢é
kadry technicznej odnos$nie korzysci,
jakie przynosi zastosowanie robota
przemystowego poltaczonego z syste-
mem wizyjnym. Wzrost popularnosci
jest potegowany przez mozliwo$¢ wy-
konania niektérych operacji wytacz-
nie przy pomocy systemu wizyjnego
i usprawnienie procesu przez szybka
analize obrazu.

Duza role w procesie decyzyjnym
zakupu systemu zlozonego z robota
przemystowego i czujnika wizyjne-
go jest cheé zmniejszenia reklamacji
klientow. Koszty zwigzane z odrzuce-
niem czesci dostaw sg dla producentow
duzym problemem. W zwigzku z tym

www.biuletyn.astor.com.p
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starajg si¢ inwestowal w skuteczng
kontrolg jakosci redukujac tym samym
produkty wadliwe. Dodatkowym atu-
tem pelnej kontroli produkcji jest ta-
twos$¢ tworzenia dokumentacji i zesta-
wienie wynikéw w celu optymalizacji
produkcji, a takze wielko$¢ niemierzal-
na — pewno$¢ swoich wyrobow.

Cze$¢ przedsigbiorstw odczuwa
potrzebe zmian, ale nie wprowadza ich
poniewaz ma niedostateczng wiedz¢ na
temat wspoélczesnych systemow wizyj-
nych lub robotéw przemystowych, ma
zle doswiadczenia z przesztosci lub po
prostu boja si¢ innowacji. Warto jest
wtedy podnies¢ swiadomos¢ kierownic-
twa i przekonaé pracownikéw, ze zro-
botyzowany proces produkcyjny wcale
nie wigze si¢ z redukcja zatrudnienia,
a system wizyjny daje dodatkowe moz-
liwosci automatyzacji. W czasie kiedy
roboty przemystowe z systemami wizyj-
nymi wykonujg czynnosci o podniesio-
nym stopniu trudnosci ludzie zajmujg
si¢ procesami wymagajacymi wigksze-
g0 zaangazowania umyslowego.

Systemy wizyjne dzialajace przy
robotach przemystowych najczesciej
sg stosowane do identyfikacji i reali-
zacji procesu kontroli jakoSci. W apli-
kacjach pakowania sprawdzane jest
potozenie i orientacja detalu. Podczas
przenoszenia weryfikowane sa zasad-
nicze cechy obiektu i na ich podstawie

BIULETYN AUTOMATYKI

generowany sygnal Kklasyfikacji pro-
duktu jako dobrego lub ztego. Uktady
zlozone z robota przemyslowego oraz
systemu wizyjnego mozna stosowaé
przy stanowiskach produkcyjnych czy
liniach montazowych. Woéwczas w pro-
sty sposob realizuje si¢ weryfikacje po-
prawnosci montazu.

Dobrym przykltadem z branzy
automotive jest kontrola poprawno-
Sci zlozenia zaglowka samochodowe-
go prezentowana przez firme¢ SELS
na targach ROBOTshow 2011 w So-
snowcu. Stanowisko bylo zbudowane
W oparciu o robota przemyslowego
Kawasaki RS005L. Na koncu ramie-
nia robota umieszczono obiektowy
czujnik wizyjny SensoPart VISOR
V10 do inspekcji kompletnosci i jako-
Sci zagtowka. Zadaniem robota byto
przemieszczanie czujnika i zatrzyma-
nie go w S$ciSle zaprogramowanych
miejscach przed zagiéwkiem. W kaz-
dej pozycji czujnik wizyjny wykony-
wal zdjecie i weryfikowal poprawnos¢
montazu poszczegblnych czesci. Su-
maryczny sygnal informowal robota
o wyniku przeprowadzonej inspekcji.

Aby taki system mogl dziataé
stabilnie, nalezy odpowiednio dobraé
jego czesci sktadowe. W systemach
wizyjnych szczegélng uwage zwraca
sie na rozdzielczos¢ i rodzaj matrycy,
poniewaz to ona decyduje o czulosci
na o$wietlenie i stopien odwzorowania
obiektu. Nalezy tez zapewnié oswie-
tlenie uwypuklajace cechy, ktére beda
decydujace w zadaniu inspekcji oraz
zminimalizowa¢ wplyw zmiennego
o$wietlenia zewngtrznego w réznych
porach dnia.

Obecnie budowane linie produk-
cyjne sa coraz bardziej inteligentne
i autonomiczne. Dlatego wzrasta za-
interesowanie aplikacjami zrobotyzo-
wanymi, ktére widza i na podstawie
zebranych informacji decyduja o dzia-
faniu. Zachecam do przeczytania opisu
wilasnie takiej aplikacji w artykule ,,Pa-
letyzacja na miar¢” na stronie 46. W
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ZAUTOMATYZOWANE TWORZENIE DOKUMENTACII ELEKTROTECHNICZNEJ

OPROGRAMOWANIE
PC|SCHEMATIC

CZY MOZNA PRZYSPIESZYC | USPRAWNIC PROCES TWORZENIA DOKU-

MENTACJI ELEKTROTECHNICZNEJ?

CZY MOZNA TEN PROCES ZAUTOMATYZOWAC?

Tak.

Przy pomocy nowoczesnego i inteli-
gentnego programu CAD/CAE jakim jest
PC|SCHEMATIC Automation z wbudowa-
nym standardowo do kazdej wersji modu-
fem tzw. Generatora Projektow.

To dzieki funkcji Generatora w krot-
kim czasie mozna automatycznie generowac
i aktualizowa¢ dokumentacje posiadajace
nawet kilkaset stron. Jego wykorzystanie
znaczacg ulatwia projektowanie Srednich,
duzych i bardzo duzych obiektow, zawiera-
jacych powtarzajgce sie wielokrotnie iden-
tyczne struktury polaczen.

Poniewaz powtarzajace sie w projek-
tach podobne aplikacje ukladowe muszg
by¢ jednak zazwyczaj uzupelniane od-
powiednimi r6znymi danymi (jak nazwa
urzadzenia, typ, nastawy zabezpieczen,
adresy I/0 itp.), dlatego wykorzystanie do
tego celu klasycznej metody Kopiuj—Wklej

nie daje pozadanego efektu przyspieszenia
prac. Bowiem, po kazdorazowym wkleje-
niu wybranego skopiowanego uprzednio
fragmentu rysunku, projektant jest i tak
zmuszony do "recznej” edycji parametrow
poszczegblnych aparatow, urzadzen i kabli
na kreslonych schematach.

I wiasnie wykonaniem tego zmudnego
procesu rysowania schematéw i edytowania
poszczegblnych danych w projekcie moze
zajac sie z powodzeniem Generator w pro-
gramie Automation. A w automatycznie
tworzonych projektach dzieki niemu mogg
dodatkowo pojawié sie, oprocz stron sche-
matéw, rowniez wszystkie inne niezbedne
strony dokumentacji — spisy tresci, strony
tytulowe rozdzialéw, wszystkie rodzaje ze-
stawien (czesci, sktadnikow, kabli, zlaczek,
PLC), strony z drukowanymi etykietami
oraz automatycznie wygenerowane graficzne
plany kabli, listew zaciskowych i polaczen.

PC|SCHEMATIC

ALTOMATION

BIULETYN AUTOMATYKI
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MARCIN KORPYS
Inzynier Wsparcia Technicznego
marcin.korpys@pcschematic.pl

Bezptatna wersja testowa
programu PC|SCHEMATIC
Automation dostepna na
stronie internetowej www.

pcschematic.pl
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Generalnie podczas pracy z Ge-
neratorem podobne czesci projektu
sa wykonywane przez inzynieréw
jednokrotnie, a nastepnie odpowied-
nio parametryzowane. Ogoélng zasa-
da jest wiec wykorzystywanie istnie-
jacych juz materialéw w potaczeniu
z inteligentnymi funkcjami programu
PC|SCHEMATIC Automation.

By méc pracowac z wykorzysta-
niem Generatora nalezy jednorazowo:
- utworzy¢ niezbedne formatki i sza-

blony dla wstawiania rysunkéw stan-
dardowych

- utworzy¢ wszystkie inne kompletne
strony i podprojekty

= utworzy¢ wszystkie niezbedne rysun-
ki standardowe (makra)

- sparametryzowac rysunki standar-
dowe i wprowadzié¢ tzw. zmaczniki
zmiennych

- opracowaé modele rysunkéw stan-
dardowych (makra wariantowe)

- przygotowac tzw. plik definicji pro-
jektu

Pliki definicji wraz z szablonami
i rysunkami standardowymi stanowig
zrodto informacji definiujacej zawar-
tos¢ projektéw generowanych auto-
matycznie. Pliki te mogg by¢ tworzone
bezposrednio na przyktad w programie
Excel (xls, csv) lub moga zostaé wyge-

v.biuletyn.astor.com.p

pop Lury

nerowane na podstawie istniejacych

projektéw i nastgpnie zmodyfikowane

stosownie do wymagan i potrzeb.

Poprzez plik definicji i wprowa-

dzone zmienne podczas generowania

moga by¢ kontrolowane i sterowane:

* parametry i nazwa projektu

- oznaczenia referencyjne (funkcje
i potozenia)

* nazwy podprojektoéw zawierajace go-
towe wykonane strony schematéw

nazwy podprojektéw z przygotowa-

nymi formatkami zestawien

= strony szablonéw rysunkéw, przygo-
towane do wstawiania makr (rysun-
kéw standardowych)

« rysunki standardowe do wstawiania
na szablonach

- dane, ktére beda przypisane do ry-
sunkéw standardowych (numery ar-
tykuléw, nazwy itp.)

= wszystkie niezalezne (wolne) teksty

W fazie generowania projektu

wartosci dla zmiennych sa pobierane

z pliku definicji, wstawiane do rysun-

ku standardowego, po czym rysunek

zostaje umieszczony na danym wybra-

nym szablonie. Praca nad projektem

utworzonym za pomocg automatycz-

nego generowania moze by¢ w kolej-

nym etapie oczywiscie kontynuowa-

na ”recznie”. Nastepnie plik definicji

BIULETYN AUTOMATYKI

projektu moze zosta¢ zaktualizowany
tak, by odpowiadal naniesionym zmia-
nom i uzupelnieniom.

Podczas generowania dokumen-
tacji uzytkownik dodatkowo moze
wywolaé:

* automatyczne nazywanie symboli

= automatyczne aktualizowanie zesta-
wien po wygenerowaniu

- automatyczne aktualizowanie pla-
néw graficznych po wygenerowaniu

- automatyczne aktualizowanie para-
metréow aparatéw z bazy danych po
wygenerowaniu

- automatyczne dodanie oznaczen re-
ferencyjnych do symboli

- automatyczng synchronizacje PLC
pomiedzy symbolami a kartami I/O

Generator Projektéw mozna row-
niez wykorzysta¢ do Iaczenia projek-
tow i podprojektéow w jedna catosc.
Dzigki temu mozliwa jest praca wielu
0s6b nad jedng dokumentacjg w tym
samym czasie oraz kontrola tej catosci
przez koordynatora projektu. Praca
odbywa si¢ bowiem na mniejszych pli-
kach, ale kazdy z projektantéw w do-
wolnej chwili jest w stanie wygene-
rowa¢ pelng dokumentacje i uzyskaé
potrzebna wiedze.®
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PALETYZACJA NA MIAR
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FIRMA BOSSHART, PRODUCENT NAJWYZSZEJ JAKOSCI LAKIE-
ROW | IMPREGNATOW DO DREWNA POSZUKIWAtA MOZLIWO-
SCI W PELNI ZAUTOMATYZOWANEGO PALETYZOWANIA SWOICH
PRODUKTOW. SZEROKI WACHLARZ PRODUKTOW W OPAKOWA-
NIACH O ROZNYCH KSZTAtTACH WYMIARACH | WADZE WYMAGAL
OPRACOWANIA SPECJALNEGO ELASTYCZNEGO SYSTEMU OBStU-
GUJACEGO KAZDY Z PRODUKTOW. DODATKOWYM WYMOGIEM
BYtO ODPOWIEDNIE POZYCJIONOWANIE ETYKIETY | UCHWYTU
KAZDEGO Z POJEMNIKOW WZGLEDEM EUROPALETY.

RYSUNEK: Czujnik
wizyjny FA46 firmy

SensoPart w wersji

CMount
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OPRACOWANO NA PODSTAWIE
MATERIALOW KAWASAKI

ROZPOZNAWANIE OBRAZY
ZAMIAST MECHANIKI

W celu uproszczenia procesu,
w miejsce mechanicznego pozycjono-
wania produktéw zastosowano system
wizyjny w formie dwoch czujnikéw wi-
zyjnych SensoPartFA46 Smart Vision.

Napelniony pojemnik zostaje
kazdorazowo przesuniety na tasme
podajaca, skad trafia do stanowiska
paletyzujacego. Stamtad jest delikatnie
przesuwany na wigkszy obszar detek-
cji, gdzie jego kontury sg rejestrowane

www.biuletyn.astor.com.pl



i wykrywane przez czujnik wizyjny.
Uzyskane dane o ksztalcie i orientacji
srodka cigzkosci pojemnika trafiajg po-
przez sie¢ LAN do robota paletyzujace-
go typu FDO50N firmy Kawasaki. Ten
z duzg dokfadnoscia chwyta pojemnik
i uktada go na palecie zgodnie z prze-
kazanymi wcze$niej informacjami.

Problem rozpoznania pozycji na-
pisu i uchwytu przy réznych wielko-
Sciach i kolorach pojemnikéw rozwia-
zano przy pomocy czujnika wizyjnego
SensoPart FA46 Smart Vision, ktéry
spelnia swoje zadanie ze 100% sku-
teczno$cig pozostajac prawie niewi-
doczny w urzadzeniu.

Problemem przy obrébce zdjec
z systemu wizyjnego okazal sie wptyw
Swiatta zewngtrznego przy rejestracji
konturéw duzych obiektow, ktére wy-
magaja wiekszego oddalenia od senso-
ra wizyjnego.

Kiedy w potudnie slonce ostro
swieci we fronty okien, powstaja moc-
ne rozjasnienia, refleksy lub cienie
mogace zaklocaé rejestracje obiektow
i dostarcza¢ lekko znieksztalconych
kontur6w w poréwnaniu do sytuacji,

www.biuletyn.astor.com.p

kiedy burzowe chmury przyciemnia-
ja otoczenie. Taki wplyw warunkéw
oSwietlenia na jako$¢ pracy systemu
musial zosta¢ i zostal wyeliminowany.
Wystarczylo nieco przyciemni¢ okna
w bezposrednim otoczeniu stanowiska,
tak aby warunki o$wietlenia zmieniaty
si¢ w mniejszym zakresie. Reszta zajal
sie juz system wizyjny, ktory umozli-
wia wykonanie optymalnego zgigcia
w pelnym zakresie zmian oSwietlenia
aktualnie panujacych na hali.

DOBRY ROBOT TO PODSTAWA
DOBREGO SYSTEMU

W celu zapewnienia pewnego
chwytu opakowan o duzej masie za-
stosowano specjalny chwytak oparty
o przyssawki uzupelnione zaciskiem
mechanicznym.

W obszar detekcji zawsze trafia
tylko jeden pojemnik. Uzyskano to sto-
sujac na tasmie podajacej konstrukcje
do rozdzielania artykuléw. Cate oprzy-
rzadowanie stanowiska (rozdziela-
cze artykuléw, transportery, magazyn
palet, kontrola palet) sterowane jest

przez kontroler robota. Roboty Kawa-

BIULETYN AUTOMATYKI

INSTALACJE AUTOMATYK!

RYSUNEK: Chwytak ssawkowo-

-mechaniczny

saki moga niezaleznie od programu
ruchu wykonywa¢ réwnoczes$nie 5 do-
datkowych réwnoleglych programéw
PC. Te programy zostaly wykorzystane
do nadzoru nad calg linig. Kontroler
robota Kawasaki umozliwia réwniez
korzystanie z prawdziwego sterow-
nika softwarowego Soft-PLC. Wyko-
rzystanie tego rozwigzania zapewnia
bardzo precyzyjne sterowania z gwa-
rancja czasu cyklu. W ten sposéb przy
mniejszych aplikacjach uzytkownik
oszczedza czas zwigzany z montazem
i programowaniem standardowego ste-
rownika PLC oraz jego okablowaniem
i definiowaniem interfejsu.

Dotykowy panel sterowania z ko-
lorowym wys$wietlaczem umieszczony
na froncie kontrolera robota utatwia
interakcje czlowieka z maszyng bez
skomplikowanych szkolen. Umozliwia
to np. szybkie i proste przeprowadza-
nie zmian produktu. W ten sposéb
robot staje si¢ urzgdzeniem realizujg-
cym sterowanie, nadzor oraz sam pro-
ces paletyzacji, przy pomocy ktoérego
w kompleksowy sposéb moga by¢ prze-
prowadzane skomplikowane zadania.®
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AKADEMIA ASTOR

NOWY ROK
AKADEMICKI

W POWIETRZU ZAPACH WANILII | GOZDZIKOW, SKLEPOWE POLKI UGINA-
JA SIE POD CIEZAREM BOMBEK | PLASTIKOWYCH MIKOtAJOW, A RADIO
NIE PRZESTAJE NAS RACZYC SENTYMENTALNYM ,LAST CHRISTMAS”...
NIE ULEGA WATPLIWOSCI, ZE SWIETA | SYLWESTERJUZ TUZ, TUZ. O ILE TE
PIERWSZE KOJARZA SIE GEOWNIE Z DOMOWYM CIEPLEM | PREZENTA-
MI— KONIEC ROKU NASTRAJA NAS REFLEKSYJNIE: JEST OKAZJA, BY SPOJ-
RZEC ZA, JAK | PRZED SIEBIE, BY OCENIC MINIONE 12 MIESIECY | SPRECY-
ZOWAC PLANY NA PRZYSZtOSC.

ho¢ postulaty zadbania o swéj kon-
‘ dycje lub wyeliminowania zlych

nawykow kojarzag sie gtéwnie z no-
worocznymi postanowieniami przystowio-
wych Panstwa Kowalskich, nie tylko oni ro-
big grudniowy bilans zyskéw i strat, kreslac
obraz pozytywnych zmian, czekajacych ich
juz od stycznia. Doktadnie tak samo zacho-
wuja sie firmy — Akademia ASTOR nie jest
w tym wzgledzie wyjatkiem. ChcielibySmy
zaprezentowal Panstwu nasze podsumo-
wanie roku 2011 i koncepcje, ktére bedzie-
my realizowa¢, mamy nadzieje wspdlnie
z Panstwem, w 2012.

Pierwsza modyfikacja = dokonang
w mijajacym roku, ktéra dostownie ‘rzuca
si¢ w oczy’, jest modernizacja loga Akade-
mii ASTOR, a co za tym idzie, od§wiezenie
wygladu oraz zawartosci wszystkich mate-
rialéw wykorzystywanych podczas szkolen

i na konferencjach, w tym nowego obszer-
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nego katalogu kurséw z naszej oferty oraz
broszury na temat szkolen biznesowych.
Dominujacym kolorem stat si¢ zo6ity — ulu-
biona barwa Konfucjusza, kojarzona z wie-
dzg, kreatywnoscig i pozytywna energia
do tworczego dzialania, czyli przymiotami
wlasciwymi Akademii ASTOR.

Duzo nowosci — nie tylko z zakresu
graficznego — znajdziecie takze Pafistwo na
naszej stronie internetowej, ktéra z miesia-
ca na miesigc staje si¢ coraz bardziej inte-
raktywna. Juz teraz mozna zapisa¢ si¢ na
wybrane przez siebie szkolenia dzieki inter-
netowemu formularzowi rejestracyjnemu,
skorzysta¢ z samouczké6w przeznaczonych
dla projektantéw oprogramowania wizu-
alizacyjnego Wonderware InTouch, a takze
mie¢ dostep do aktualnych promocji czy
najswiezszych wiadomosci odnosnie kolej-
nych kurséw wprowadzanych przez Akade-
mii ASTOR.
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W przyszlym roku zmiany zmie-

rzajace do poszerzania wachlarza
informacji, dostepnych dla naszych
klientow, beda kontynuowane. Naj-
wieksza rewolucja odbedzie si¢ wraz
z przeniesieniem danych na temat hi-
storii odbytych szkolen wraz z certyfi-
katami uczestnictwa w formacie PDF
na Platforme Internetowa ASTOR oraz
wprowadzeniem egzaminéw on-line,
zakanczanych przyznaniem dyplomu
Akademii ASTOR, a — w dalszej per-
spektywie — dyploméw potwierdzo-
nych przez producentéw sprzetu badz
oprogramowania. ,,Z roku na rok ob-
serwujemy rosngcy trend wirtualizacji.
Niezaleznie od dziedziny czy branzy,
oczekuje sie natychmiastowego doste-
pu do interesujgcych nas informacji.
Dlatego wlasnie planujemy zaofero-
wac naszym klientom obszerny modut
szkoleniowy na Platformie Interne-
towej ASTOR, pozwalajgcy nie tylko
na przeSledzenie kursow, w ktorych
brato sie udzial, ale takze mozliwos¢
zorientowania sie, jaka Sciezka szko-
leniowa bytaby wlasciwa i w jakich
szkoleniach nalezaloby wzigé udziat

w.biuletyn.astor.com.p

w najblizszej przyszlosci.” méwi jedna
z koordynatorek Akademii ASTOR.

Ogoblnoswiatowa tendencja prze-
noszenia dzialan do rzeczywistosci
wirtualnej znajdzie rowniez odzwier-
ciedlenie w stopniowo zwiekszanej
liczbie e-szkolen, w ktérych uczest-
niczy si¢ nie wychodzac z domu,
a jedynie wygodnie zasiadajgc przed
komputerem podiaczonym do sieci in-
ternetowej. Oferta bedzie stopniowo
zwigkszana — rozpoczniemy od wpro-
wadzania szkolenh podstawowych,
o niskim poziomie trudnosci, systema-
tycznie poszerzajac ich tematyke. ,,0b-
serwujqc dziatania naszych klientow
latwo stwierdzic, e sq pewne obszary
wiedzy technicznej, z ktorymi radzq
sobie wySmienicie bez niczyjej pomo-
cy. Jedyne, czego potrzebujq to kilku
drobnych wskazowek, ktore pozwolg
samodzielnie rozwikia¢ ewentualnie
pojawiajgce sie trudnosci. Stgd po-
myst, by umozliwic¢ im rozwdj kompe-
tencji bez komiecznosci przyjazdu do
ktoregos z naszych centréow szkolenio-
wych.” — wyjas$nia Malgorzata Stoch,
Dyrektor Akademii ASTOR.
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Wséréd os6b  zainteresowanych
przeszkoleniem si¢ nie brakuje jednak
takich, ktére cenig sobie bezposredni
kontakt z trenerem i chetnie uczestni-
czg w kursach stacjonarnych. Coraz
wiecej z nich to pracownicy bioracy
udzial w tzw. ,;szkoleniach zamknie-
tych”, przeprowadzanych na zlecenie
konkretnej
program jest w pelni dostosowany do
potrzeb klienta zyskujg coraz wiekszq

firmy. ,Kursy, ktorych

popularnosé. Przyczyng takiego stanu
rzeczy jest zwigkszajqca sie Swiado-
mos¢ przedsiebiorcow, Ze przeszkolona
i dobrze wykwalifikowana kadra to
obecnie podstawa odniesienia dlugofa-
lowego sukcesu na rynku. Dlatego tez
tak wazne jest znalezienie solidnego
partnera, zapewniajgcego komplekso-
we i profesjonalne ustugi szkoleniowe”
- precyzuje Aleksandra Florczyk z ka-
towickiej filii Akademii ASTOR doda-
jac, ze nie raz klienci przekonali sie, ze
nie ma dla nas zadan niemozliwych do
zrealizowania.

Wracajac do wspomnianych na
poczatku tekstu Panstwa Kowalskich
i ich noworocznych postulatéow... Po
pierwsze: zle nawyki, ktérych — oby-
$my nie byli w bledzie — nie mamy
zbyt wielu, bedziemy dusi¢ w zarodku,
zastepujac innowacyjnymi rozwigza-
niami. Po drugie: cho¢ nasza kondycja
- wyrazajaca sie w elastycznym podej-
$ciu do organizacji szkolen dla kursan-
tow — wydaje si¢ by¢ powyzej normy,
obiecujemy ¢wiczy¢ i dbaé o nig przy
kazdej okazji, proponujac naszym
klientom praktycznie dowolng lokali-
zacje szkolen, ich zakres oraz termin.
Sporo pracy przed nami: bo przeciez
nawet, jesli jest dobrze, zawsze moze
by¢ jeszcze lepiej. Niech wlasnie ta
maksyma bedzie mottem Akademii
ASTOR nie tylko na nastepne 12 mie-
siecy, ale takze na kolejne lata! W
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WITAMY W BIURONII

ZNOW StYSZE, ZE BEDA WALCZYC Z BIUROKRACJA. OCH, JAK ONI JEJ POKAZA! AZ OCZY WYOBRAZ-
NI BOLA PATRZEC, JAK ZALANA tZAMI BIUROKRACJA BLAGA O LITOSC. COZ, PEWNIE NIE CZYTALI
TEGO, CO NAPISALEM NA TEJ KOLUMNIE BLISKO DWA LATA TEMU, PRZYPOMINAJAC CYRYLA PAR-
KINSONA. NIE CZYTALI, TO | NIE WIEDZA, ZE W TYM NIEROWNYM BOJU SZANS NIE MAJA ZADNYCH.
TYMCZASEM NIEMAL KAZDY DZIEN PRZYNOSI NOWE WIESCI O TRIUMFACH URZEDNICZEJ POTEGI.

to na przyktad urzednicy w Sie-
radzu zafundowali mieszkan-

com prezent — zegar stonecz-
ny. Ciekawa koncepcja, no ale moze
Sieradz jest bogaty, a wszystkie inne
potrzebniejsze inwestycje zostaty juz za-
konczone? Niestety jednak okazato sie,
ze ambitne to zamierzenie zostato zre-
alizowane... powiedzmy: ,udolnie ina-
czej”. Zegar ustawiono w takim miejscu,
ze przez wiekszos¢ czasu stoi w cieniu,
w zwigzku z czym jest kompletnie bez-
uzyteczny. Nikt z ludzi zaangazowanych
w ten Swiatty projekt nie wymyslit, ze
postawi¢ zegar stoneczny w cieniu to
tak, jakby do fontanny nie doprowadzi¢
wody. Ale o co chodzi? To przeciez tylko
20 tysiecy ztotych. Miedziaki!

Kto$ przebije? Przebijajg urzednicy
z Wroctawia! Ogtosili oni przetarg na —
uwaga! — audyt stanu drég w miescie.
Budzet: skromniutkie 240 tysigce ztotych.
Prawie ¢wier¢ miliona wydane, by dowie-
dziec sie tego, co doskonale wiedzg wszy-
scy zmotoryzowani Wroctawianie.

Lecz przenie$my sie teraz do Zuro-
mina. Tamtejsi urzednicy wymierzyli
mieszkancom kare, bo ci zbudowali swe
domy na dziatkach bedacych wedtug
dokumentéw... drogg powiatowg. Coz
z tego, ze domy wybudowano lata temu
zgodnie z Owczesnie obowigzujgcym
prawem? Kara by¢ musi, bo niezgodnos¢
z Urzedowymi Dokumentami to zbrod-
nia okrutna! Wiec ukarali... sze$¢ spo-
$réd 27 rodzin. Szes¢ losowo wybranych
rodzin. (Mieszkajgcy tam zupetnie przy-
padkowo starosta powiatu wylosowany,
ma sie rozumieé, nie zostat. Farciarz.)
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Kary losowe — twdrczy wktad polskich
urzednikédw w Swiatowa mysl prawnicza.
Zapraszam jednak do Krakowa. Tutaj
jezeli przyjadg do nas zagraniczni znajo-
mi i zechcemy ich oprowadzié po miescie,
ztamiemy prawo. Stajemy sie bowiem
wtedy nielegalnym przewodnikiem. Taki
wilasnie los spotkat pewng pania, ktdrag
na tym niecnym procederze ztapata bo-
haterska Straz Miejska. No jakze to tak?
Pokazywac przyjaciotlom miasto? Bez
»,wymaganych uprawnien”? Bez konces;ji?
Bez legitymacji stosownego Stowarzysze-
nia? Swojg drogg - niedtugo okaze sie, ze
juz nawet na chodzenie do wygddki po-
trzebne bedzie urzedowe zezwolenie.

A czy zdaja sobie Panistwo, jakg moc
mogg miec rzeczy, ktére nie istniejg? Na
przyktad stup pod Siedlcami. Wedtug
planu zagospodarowania przestrzenne-
go przez dziatke pana Daniela biegta li-
nia wysokiego napiecia. Tylko na planie
—w rzeczywistosci jej nie byto. No, ale na
planie byta, wiec o pozwoleniu na budo-
we mozna zapomnieé. Plan jest Swiety
i kropka. W planie stup jest? Jest. Jezeli
wiec nie ma go w rzeczywistosci, to tym
gorzej dla rzeczywistosci.

Pan Daniel poszedt ze swojg sprawa
do sadu. Czy udato mu sie co$ wywal-
czy¢? A guzik tam... Plan zostat anulowa-
ny, ale skoro teraz nie ma zadnego planu
— to tym bardziej nie mozna nic budo-
wac. Bo jest tylko jedna rzecz Swietsza od
planu. Jest to brak planu. Jak nie ma pla-
nu, to niczego nie wolno — i mamy prawo
tylko milcze¢. Nie bedzie jakis tam gtupi
sad wkraczat w kompetencje Naszej Naj-
Swietszej Matki Biurokracji!
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Urzednicy czasem muszg borykac sie
z patologiami we wiasnym gronie. Ot6z
w MSWIA znalezli sie tacy, ktérzy chcie-
li — o zgrozo! — utatwic¢ kierowcom zy-
cie. Zeby nie musieli oni wozi¢ ze sobg
wszystkich dokumentéw, a jedynie do-
wad osobisty. Nie udato sie. Co mogto
stangé na przeszkodzie urzednikom chca-
cym co$ utatwic? Tylko inni urzednicy.

Ci ,inni” uznali, ze rozwigzanie takie
grozi ,rozszczelnieniem centralnego sys-
temu wydawania dokumentow” i w ogo-
lejest , kryminogenne”. Co prawda okazu-
je sie, ze takie kryminogenne rozwigzania
istniejg — i maja sie Swietnie — w krajach
takich, jak Wielka Brytania czy USA. Alez
tam musi by¢ przestepczos¢ samochodo-
wa! Polsko! Nie idz tg drogg!

Nasi krajowi urzednicy i tak majg bar-
dzo prowincjonalny rozmach w poréwna-
niu z europejskimi. O, tamci to dopiero
majq moc. Otéz urzedowo zaliczyli oni
Polske do krajéw nieposiadajacych doste-
pu do morza! Obliczono wskazniki, usta-
lono normatywy, przyjeto wspotczynniki
— i oto Baftyku juz nie ma. Mojzesz po-
trzebowat boskiej pomocy, aby usunagc
morze. Unii wystarczajg urzednicy.

To nieuniknione. W kazdej wiekszej
instytucji, niezaleznie od tego, czy jest
ona panstwowa czy prywatna — z cza-
sem znajduje sie coraz wiecej ludzi,
ktérzy wydajg Zarzadzenia, ustanawiajg
Przepisy - czyli zajmujg sie Urzedoleniem
zamiast jakas sensowng praca.

Pyta¢ takich ludzi o sens ich poczy-
nan, to jak pyta¢ lwa, dlaczego zjada
antylopy. Taka juz ich biurokratyczna na-
tura. Imperatyw po prostu. B



Ludzie ASTOKA (20)

GRZEGORZ FIJALKA

urodzit sie catkiem niedawno na
ziemi podkarpackiej, gdzie bez zbed-
nych emocji ukonczyt szkote podsta-
wowg i liceum (klasa A, profil Scisty). Po
maturze rozpoczat studia na Politech-
nice Krakowskiej, Wydziat Mechanicz-
ny, kierunek Automatyka i Robotyka.
Duzo wiedzy. Duzo spotkan towarzy-
skich. Duzo wspomnien.

Do firmy ASTOR trafit na ostatnim
roku studiow — na praktyke. W lipcu
2006 roku podjat prace w oddziale
Krakéw, gdzie zaczat specjalizowac sie
w sprzedazy oprogramowania Won-
derware, z czasem zajmujac sie coraz
wiekszymi projektami.

Po dwéch latach pracy w Krako-
wie dokonat sie transfer roku: Grze-
gorz przeniost sie do oddziatu ASTOR
w Warszawie, gdzie rozwijat swojg spe-
cjalizacje w kierunku systeméw wspie-
rajgcych zarzadzanie produkcjg (MES).

Efektem ubocznym jego zainteresowan
oraz checi rozwoju wtasnych kompe-
tencji sg studia podyplomowe z Zarza-
dzania Produkcjg na WSE w Krakowie,
gdzie zafascynowaty go tez zagadnie-
nia optymalizacji, koordynacji i zarza-
dzania — wszystkiego i wszystkim. Przy
okazji Grzegorz zdobyt rowniez certyfi-
kat PRINCE Foundation, a takze zaczat
zgtebiad tajniki foresightu. Swojg wie-
dzg dzieli sie z klientami pracujac jako
trener Akademii ASTOR i konsultant
ASTOR Consulting.

Po godzinach Grzegorz spedza
czas aktywnie i w zgodzie z dewiza
tap ulotne chwile”. Przede wszystkim
dawno temu odkryt, ze blisko Krakowa
sg gory. Na jednym z zimowych wyjaz-
déw zostat zarazony tzw. ,boazerig”,
po roku jednak dojrzat do , parapetu”,
ktory okazat sie o wiele zabawniejszy

i ,przepadt” catkowicie. Aktualnie cier-
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pliwie pracuje nad przygotowaniami
do zblizajgcego sie sezonu snowboar-
dowego — czyli rozruszania zwapnia-
tych przy biurku kosci. Grzegorz jest
zakochany w zimie. Jest jedynym czto-
wiekiem w Europie, ktéremu radosé
sprawia ods$niezanie samochodu.

Ale ze nie zawsze jest zima, Grze-
gorz polubit tez pustynie w skwarze
letniego stonca: quady, buggies, tere-
nowy samochdd na piaskach. Moze
by¢ i morze, zwtaszcza przy wietrze
,czworce”, z dobrym sternikiem na
fajbie klasy laser. Poza tym Grzegorz
jezdzi na rowerze - uwielbia $cigac sie
z autobusami na trasie przez Pole Mo-
kotowskie, stucha gtosnej muzyki (od
drum’n’base, przez rock, po klasyke),
a takze kino (tylko dobre).

Grzegorz lubi innowacyjnos¢, kre-
atywnos¢, wyzwania i przecieranie szla-
kéw. Nie lubi narzekania i marudzenia.m

www.biuletyn.astor.com.pl
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DWOISZ SIE | TROISZ?
NIEPOTRZEBNIE.

System MES zbiera informacje

o wszystkich etapach produkcji

i optymalizuje jej przebieg.

Dla Twojej firmy oznacza

to przede wszystkim usprawnienie dziatan,
wiekszg efektywnosc i 0szczednosci.
Dowiedz sie wiecej o systemie MES

od specjalistow ASTOR, ktorzy juz

16 lat doradzaja w zakresie rozwigzan
informatycznych Wonderware.

Koordynuj dziatania
i zwiekszaj efektywnos¢!

www.astor.com.pl/MES
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