biuletyn ]
automatyki ...

ISSN 1507-3890

PACSystems HA:

System sterowania &
wysokiej dostepnosci

W procesach technologicznych
bezpieczenstwa nigdy za wiele

- » Roboty Kawasaki
. w przemysle spozywczym
. » Jak automatycy wspierajqg
= ' logistyke produkcji
» Platforma Internetowa
ASTOR

www.biuletyn.astor.com.pl




My wiemy kto wie...

automatyka.pl

serwis branzowy xtech.pl

www.automatyka.pl

Serwis branzowy www.automatyka.pl gromadzi informacje o produktach i ustugach z branzy

automatyki przemystowej. Zasoby Serwisu tworzone s3 samodzielnie przez zarejestrowane

firmy. Kazda z nich wprowadza informacje o wtasnej ofercie, produktach, ustugach, wyda-

rzeniach. Dzieki temu Serwis prezentuje Zzywy, stale aktualny obraz branzy. Jest szybkim
| skutecznym $rodkiem komunikacji pomiedzy uczestnikami rynku.

www.automatyka.pl — cata branza w zasiegu reki

Copyright 2000-2010 - Wszelkie prawa zastrzezone xtech.pl Serwisy hranzowe Sp. z 0.0., ul. Garncarska 5, 31-115 Krakéw,
e-mail: biuro@xtech.pl, tel. +48 (12) 432-52-00, faks +48 {12) 429-57-08




w Nnuverze

R \AGAZYN
ROBOT KAWASAKI W ZAKLADZIE INZYNIERII SPAJANIA
POLITECHNIKI WARSZAWSKIE)J 10
PLATFORMA INTERNETOWA ASTOR
- MODUt WSPARCIA TECHNICZNEGO 12
DAZENIE DO DOSKONAtOSCI FIRMY W BRANZY
INTEGRACJI AUTOMATYKI PRZEMYStOWEIJ 14
B /sTRAADA
JETNET 5018G — NOWY GIGABITOWY SWITCH ZARZADZALNY 16
DLA POLSKIEGO PROGRAMISTY 18
POLSKA WERSJA OPROGRAMOWANIA
NARZEDZIOWEGO DO PANELI ASTRAADA HMI 18

IR TECHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

ROBOTY W PRZEMYSLE SPOZYWCZYM 20
GE INTELLIGENT PLATFORMS W SIECI PROFINET 22
PACSYSTEMS HA 24
PIEC KROKOW DO SYSTEMU WYSOKIEJ DOSTEPNOSCI 24
PRZEMYStOWE SIECI BEZPRZEWODOWE BEZ TAJEMNIC 28
WONDERWARE INTOUCH HMI — KORZENIE TWOJEGO SUKCESU 32
WONDERWARE MES — OPERATIONS 4.0 34
JAK AUTOMATYCY WSPIERAJA LOGISTYKE PRODUKCII? 34
STEROWNIKI ZINTEGROWANE HORNER APG

JAK WYKORZYSTAC KARTY MICRO SD? 36

IR (\STALACJE AUTOMATYKI

SYSTEM WIZUALIZACJI PRACY INSTALACJI TECHNOLOGICZNYCH 38
NOWE MOZLIWOSCI UKLADU WZBUDZENIA WGSY-38 40
SYSTEM ZDALNEGO NADZORU | ZBIERANIA DANYCH

ZE STACJI TESTOWANIA WIROWEK ODSRODKOWYCH 44

DZIALtAJIMY METODYCZNIE, NIE CHAOTYCZNIE
— WDROZENIE WSKAZNIKA OEE W PRAKTYCE 46

IR 0STATNIE STRONY
CHMURY BURZOWE 48

PO PROSTU ZROB TO! 50

www.biuletyn.astor.com.pl BIULETYN AUTOMATYKI 68 (2/2011) 3



SZANOWNI PANSTWO,

ostatnio najpopularniejszym te-
matem w mediach stalo sie dra-
matyczne pasmo niepowodzen
w trakcie przygotowan do Euro
2012. A przeciez miato by¢ tak
pieknie. Wszystko mialo byc¢!
Stadiony, drogi, autostrady, lot-

niska, hotele, koleje, dworce, rze-
ki mleka i miodu. Wielki skok cywilizacyjny, rozkwit infrastruktu-
ry i dobrobytu ludnosci.

A p6zniej, w miar¢ uplywu czasu, lista wcigz si¢ kurczyla.
Autostrad miato by¢ nieco mniej, p6zZniej jeszcze mniej, teraz wy-
glada na to, ze ich w ogdle nie bedzie — bo w Polsce nawet Chin-
czycy nie dajg rady.

Drogi? Ano tez nie bedzie. Moze chociaz remonty tego, co
jest? Kiepsko. Koleje? No moze, ale tak okoto 2015 — wtedy moze
tak. Albo i nie. Dworce? Niestety. Lotniska? TrudnoSci obiektywne.

Na szczescie jednak w pitke nie gra si¢ na autostradach.
A stadionom to na mur mieliSmy podota¢. Tymczasem okazuje sie,
ze i tu nedznie. W Gdansku — op6znienia. W Poznaniu — trawa nie
chce rosnaé. W Warszawie — dach przecieka, a do tego schody nie
wytrzymujg ciezaru odpowiedzialnosci.

Czytam o tym wszystkim i nie moge si¢ nadziwic tej niesa-
mowitej niemocy. A przeciez wystarczy poczytac¢ Biuletyn Auto-
matyki, aby przekonac sie, ze moze by¢ catkiem inaczej. Polski
przemyst si¢ modernizuje i staje si¢ coraz bardziej konkurencyjny.
W najnowszym numerze przedstawiamy kolejne tego przykiady —
bardzo interesujgce opisy wdrozen systemow automatyki.

Polecam réwniez wszystkie pozostate teksty w 68. numerze
Biuletynu, rekordowo tym razem obszernym. Tradycyjnie przed-
stawiamy nowe produkty z oferty firmy ASTOR. Zachecam do
odwiedzenia strony 24 i przeczytania artykutu przyblizajacych
system wysokiej dostepnosci PACSystems HA firmy GE Intelli-
gent Platforms. Warto réwniez zapozna¢ si¢ z kompendium wie-
dzy na temat wykorzystania radiomodeméw do bezprzewodowe-
go przesylania danych na duze odleglosci (strona 28). Na stronie
20 piszemy o zastosowaniu robotéw przemystowych w przemysle
spozywczym, natomiast na ,Ostatnich stronach” wracamy do te-
matu cloud computing.

Zapraszam do lektury.

MATEUSZ PIERZCHALA
Redaktor Naczelny
mateusz.pierzchala@astor.com.pl
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NOWA STRONA WWW POSWIECONA

ROZWIAZANIOM BEZPRZEWODOWYM
FIRMY SATEL OY

Firma ASTOR uruchomita nowg wersje serwisu interne-
towego, poswieconego produktom firmy SATEL. Serwis
www.radiomodemy.pl charakteryzuje si¢ nowoczesng ar-
chitektura i przyjazng nawigacja, co znacznie przyspiesza
wyszukiwanie informacji, czynigc ich ukiad bardziej intu-
icyjnym.

Aby utatwic korzystanie ze strony, zostala ona podzielona

na sze$¢ podstawowych sekcji:

- SATEL - podstawowe informacje o finskim producencie
urzadzen do komunikacji bezprzewodowej,

» Rozwigzania — przedstawia najbardziej popularne obsza-
ry zastosowan radiomodeméw wraz z opisami przyktado-
wych systemow,

= Produkty — najbardziej rozbudowa cze¢s$¢ serwisu, zawie-
rajaca szczegétowe informacje dotyczace: radiomodemow
SATEL, regulacji prawnych zwigzanych z komunikacjg
bezprzewodowg oraz niezbgdnych akcesoriéw,

 Centrum techniczne — zawiera broszury, schematy oka-
blowania oraz informacje przydatne podczas przeprowa-
dzania testéw radiowych,

ASTOR NAGRODZONY ZA SPRZEDAZ

PRODUKTOW HORNER

Firma ASTOR zostala nagrodzona przez firm¢ Horner
APG za najwigkszy wzrost sprzedazy w 2010 roku. Sprze-
daz sterownikow zintegrowanych z panelem operatorskim
wzrosta w roku ubiegltym az o 34% w stosunku do roku
2009, co plasuje firm¢ ASTOR w czotéwce dystrybutorow
na rynku europejskim.

Nagrode za rekordowe wyniki sprzedazy, z rak wice-
prezesa firmy Horner APG, Richarda Coopera, odebrat
w kwietniu br. w Krakowie, prezes ASTOR - Stefan
Zyczkowski.

Horner APG sukcesywnie powigksza rynek odbiorcow

— dzieki produktom, ktore maja wyjatkowo duza funk-
cjonalnosc¢ i mozliwosci, przy jednoczesnym zachowaniu
atrakcyjnej ceny oraz prostoty programowania i obstugi.
Dzigki temu, coraz wieksza grupa klientow siega po
produkty tej wtasnie firmy, dostrzegajac w nich idealne
rozwigzania do automatyzacji matych i Srednich systemow
sterowania spotykanych w wigkszosci branz przemystu.
Piotr Adamczyk, Specjalista ds. Sprzedazy i Marketingu

www.biuletyn.astor.com.p
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* Referencje — opisy wdrozen systeméw bezprzewodowych
z Polski oraz innych krajow, w ktérych zastosowane zo-
staly produkty firmy SATEL,

+ Kontakt — dane kontaktowe do firmy ASTOR, bedacej au-
toryzowanym dystrybutorem firmy SATEL Oy na terenie
Polski. m

Stefan Zyczkowski odbiera nagrode od Richarda Coopera, wiceprezesa

Horner APG

w firmie ASTOR, komentuje: ,,To wyroznienie bardzo nas
cieszy, poniewaz odzwierciedla nasz wktad w rozwdj ryn-
ku kompaktowych sterownikow PLC w Polsce. Poprawia-
jgca sie sytuacja gospodarcza sprzyja osigganiu wzrostow
sprzedazy, jednak nikt z nas nie spodziewal sie, ze produk-
ty Horner zostang az tak dobrze przyjete przez klientow,
ktorych wymagania, z uwagi na ubiegtoroczny kryzys,
znaczqco wzrosty. Swiadczy to o dobrym dopasowaniu
oferty oraz cen do obecnych wymagan rynku.” i
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ASTOR PONOWNIE NAGRODZONY

ZA WZROST SPRZEDAZY ROBOTOW
KAWASAKI

W dniach 6 - 7 kwietnia 2011, podczas Targéw Hannover
Messe 2011, odbyto si¢ Europejskie Spotkanie Dystrybuto-
row Kawasaki. Podczas spotkania rozdano nagrody za naj-
wiekszy wzrost sprzedazy. Firma ASTOR, ze swoimi wyni-
kami, zajeta 2 miejsce wsrod europejskich dystrybutoréw
robotéw Kawasaki.

W spotkaniu uczestniczyto kilkudziesigciu dystrybuto-
row z Europy oraz przedstawiciele firmy Kawasaki Ro-
botics, na czele z prezydentem firmy — Masanori Iwase,
ktory wreczyl wyrdznienia pieciu najlepszym firmom
dystrybucyjnym w Europie. To czwarte z rzedu wyr6z-
nienie dla ASTORA, co jest dowodem ciggle rosnacej
popularnosci robotéw Kawasaki oraz rozwoju polskiego
rynku robotyki. Obecnie liczba robotéw sprzedawanych
w Polsce szacowana jest na 500 sztuk rocznie, z czego
polowa kupowana jest za granica, oznacza to, ze ASTOR
ma okoto 20% udziatu w rynku robotéw sprzedawanych
w Polsce.

LW roku 2010 sprzedalismy 46 sztuk, w 2009 — 34 sztuki, co
daje nam wzrost sprzedazy na poziomie 35%. Na te wyniki
wplywa wysoka jakosc¢ i funkcjonalnosc robotow Kawasaki

NOWOSCI W RODZINIE

PACSystems RX3I

Firma GE Intelligent Platforms powigksza swoja flagowa
rodzing produktéw — PACSystems RX3i — o nowe elementy.
W potowie roku 2011 w ofercie sprzedazy pojawig sie az
dwie nowe jednostki centralne: CPE305 oraz CPE310, kto-
re standardowo wyposazone beda w port do komunikacji
w sieci Ethernet.

Oprocz niego dostepny bedzie réwniez port USB, przy po-
mocy ktérego bedzie mozna obstugiwa¢ pamigci masowe
typu pendrive. Jednostki beda rézni¢ sie¢ miedzy sobg ilo-
scig dostepnej pamieci (5 lub 10 MB) oraz szerokoscig —
CPE305 zajmuje jeden slot w kasecie montazowej, CPE310
dwa sloty.

Jednostka jednoslotowa przeznaczona jest dla odbiorcow
poszukujacych zaawansowanych i wydajnych rozwiazan do
systemow, gdzie ilos¢ obstugiwanych sygnalow jest ograni-
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Pawet Handzlik i Pawet Halicki z ASTORA, oraz Masanori

lwase, prezydent Kawasaki

wybieranych przez polskich przedsiebiorcow. Firmy produk-

cyjne odwazniej inwestujg w nowe technologie, wiedzqc,
Ze zwiekszq w ten sposob swojg konkurencyjnosc. Nie bez
znaczenia jest tez zaufanie klientow, jakie firma ASTOR
wypracowata przez blisko 25 lat dziatalnosci. Uzytkowni-
cy systemow zrobotyzowanych i integratorzy ceniq wsparcie
techniczne i specjalistow pracujgcych w firmie ASTOR.”
- podsumowuje Pawel Halicki, zastepca dyrektora dziatu
robotéw przemystowych w firmie ASTOR. B

czona. Z myslg o takich wiasnie aplikacjach GE Intelligent
Platforms wprowadza réwniez do oferty nowa, 7-slotowa ka-
sete montazowa, ktora z uwagi na swoje gabaryty bedzie mo-
gla byc¢ instalowana w miejscach, w ktorych wystepuje ogra-
niczona przestrzen przeznaczona na montaz sterownika.

Ta sama kaseta idealnie nadaje si¢ rowniez do systemow
wysokiej dostepnosci PACSystems HA, w ktorej montowa-
ne mogg by¢ procesory oraz moduly komunikacyjne pracu-
jace w redundancji. ®

www.biuletyn.astor.com.pl



PRZYJAZNA ROBOTYKA FIRMY

ASTOR | KAWASAKI

Najnowsza seria robotéw Kawasaki z kontrolerem E réw-
niez moéwi po polsku. Opracowane zostalo polskie oprogra-
mowanie do kontrolera serii E oraz przygotowano polska
wersje jezykowa dokumentacji.

Zgodnie z ideg ,Przyjazna Robotyka” firma ASTOR wraz
z japonskim producentem robotéw przemystowych Kawa-
saki rozwija funkcjonalno$¢ oferowanych rozwigzan wypo-
sazajac roboty w polski interfejs. Od momentu rozpoczecia
wspotpracy obu firm, zrealizowano prace polegajace na tlu-
maczeniu dokumentacji oraz interfejsu kontrolerow robo-
tow Kawasaki.

Polskie oprogramowanie w kontrolerze D jest instalowane
na zyczenie klienta i dostepne jest dla wszystkich kontrole-
réw tej serii. Standardowe oprogramowanie robotéw Kawa-
saki z kontrolerem E posiada réwniez polska wersj¢ jezyko-
wa, w ktorg zostaja wyposazone roboty na etapie produkeji
w Japonii. Uzytkownik moze swobodnie przetaczac si¢ mie-
dzy r6znymi wersjami jezykowymi.

Koncepcja firmy ASTOR bylo stworzenie polskiego interfej-
su w oparciu o wiedze i wspolprace polskich i japonskich
inzynierow. Dzieki temu stworzono profesjonalne narzedzie
uproszczajace komunikacje migdzy uzytkownikiem a ma-
szyng — tym charakteryzuje si¢ wlasnie Przyjazna Robotyka
- Kawasaki. Zaangazowanie japonskich inzynieréw Kawa-

www.biuletyn.astor.com.pi
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saki w proces polonizacji pokazuje otwarto$¢ koncernu Ka-
wasaki i che¢ wspierania lokalnych inicjatyw. Polscy uzyt-
kownicy robotéw Kawasaki sa waznymi odbiorcami i majg
realny wplyw na rozwoj robotéw Kawasaki.

Firma ASTOR dba o to, aby roboty przemy-
stowe Kawasaki byly jak najlepszym roz-
wigzaniem dla polskich klientéw. W tym celu
tworzymy dokumentacje w jezyku polskim oraz
implementujemy polski jezyk w oprogramo-
waniu kontroleréw. Rozwijamy réwniez funk-
cjonalnosci, ktére sg szczegdlnie istotne dla
naszych klientéow. Firma Kawasaki jest otwarta
na propozycje uzytkownikow, to pozwala nam
oferowad najlepsze roboty dla kazdego klienta.”
- PAWEL HANDZLIK
DZIAL ROBOTOW PRZEMYSLOWYCH ASTOR

Globalna marka Kawasaki gwarantuje jakos¢ i ceng. Nato-
miast firma ASTOR gwarantuje profesjonalne i zawsze do-
stepne wsparcie techniczne, szkolenia, serwis 24 godziny
na dobe, czesci zamienne w krakowskim magazynie oraz
najwyzszej jakosci dokumentacje w jezyku polskim. Dbamy
réwniez o to, aby wszelkie sugestie uzytkownikéw robotéw
Kawasaki trafialy do odpowiednich ludzi i jesli to mozliwe
byly uwzgledniane. Zmiany w funkcji ,,Collision Detection”,
wprowadzenie jezyka polskiego, a nawet modyfikacje cha-
rakterystyki sterowania serwomotorami, to wszystko zostalo
zrealizowane na wniosek firmy ASTOR i naszych klientéw.

Zaangazowanie firmy ASTOR oraz otwartos¢ Kawasaki
w efekcie skutkuje wzrostem funkcjonalnosci robotow oraz
zwigksza efektywnos¢ poslugiwania si¢ robotem jako narze-
dziem pracy. Intuicyjnos$¢ programowania oraz latwy dostep
do informacji i wsparcia technicznego owocuje lepszym wy-
korzystaniem czasu i efektywnym tworzeniem aplikacji. Pro-
fesjonalne szkolenia dla uzytkownikéw, kompletna i szcze-
gbolowa dokumentacja oraz konsultacje naszych inzynieréw
daja mozliwo$¢ poznania robota przez operator6w oraz stuz-
by utrzymania ruchu. Dzieki temu tworzenie lub modyfika-
cja program6w pracy robota moga zostaé wykonane przez
samego operatora lub zakltadowego programiste. Magazyn
czesci zamiennych w Krakowie oraz sie¢ inzynierow tech-
nicznych na terenie calej Polski to gwarancja, ze obstuga
techniczna, przeglady i serwisy zostang wykonane sprawnie
i szybko, a zaktad bedzie mégt produkowac bez przeszkod.

Tak wlasnie firma ASTOR rozumie motto ,,Przyjazna Ro-
botyka”. ®

BIULETYN AUTOMATYKI 68 (2/2011)



R /. «TuALNOSC

ASTOR SPONSOREM Il MEMORIALU

ANDRZEJA SKWIRCZYNSKIEGO

7 maja odbyly si¢ zawody wspinaczkowe, po§wigcone pa-
mieci znanego wspinacza i grototaza — Andrzeja Skwir-
czynskiego. Firma ASTOR sponsorowala wydarzenie, a jej
przedstawiciele goragco kibicowali wszystkim uczestnikom.
Zawody odbyly si¢ w jednym z najpopularniejszych pod-
krakowskich rejonéw wspinaczkowych — Dolinie Bedkow-
skiej, dokad przybylo niemal 200 wspinaczy z catej Polski.
To druga edycja amatorskich zawodéw wspinaczkowych,
organizowanych przez krakowski Klub Wysokogorski.
Pierwsza edycja Memoriatu odbyta si¢ w maju 2010 roku,
w Dolinie Kobylanskiej.

,Ze wzgledu na wysokq frekwencje mozina zaryzykowac
Stwierdzenie, Ze z tak duzq liczbg uczestnikow Memoriat
Andrzeja Skwirczyriskiego staje sig najwiekszq plenerowq
imprezq wspinaczkowq w Polsce!”- cieszy si¢ Wojciech Bie-
niek, cztonek Klubu Wysokogorskiego w Krakowie i zaraz
dodaje — "Impreza okazala sig¢ sukcesem - zardwno orga-
nizacyjnym, jak i frekwencyjnym — dzieki spotecznej pra-
¢y cztonkow Klubu Wysokogorskiego, wsparciu sponsora
glownego - firmy ASTOR oraz wsparciu pozostatych spon-
soréw i patronow medialnych".

ZLOTE WZROSTY ASTOR .
| CERTYFIKATY DLA PARTNEROW

ROZDANE

W warszawskiej siedzibie Business Centre Club, odbyto sie¢
uroczyste spotkanie Partnerow firmy ASTOR. Podczas gali
wreczono nagrody za najlepsze wyniki finansowe w minio-
nym roku — Ztote Wzrosty ASTOR oraz przyznano Certyfi-
katy Partnerstwa na rok 2011.

W roku 2011 Certyfikaty Partnerstwa ASTOR otrzymaty
83 firmy w tym: 33 firmy otrzymaly tytul ,,Zioty Partner
ASTOR?”, 40 — ,,Srebrny Partner ASTOR” i 15 — , Platyno-
wy Partner ASTOR”.

Reprezentanci firm partnerskich, ktére w ubieglym roku
osiagnetly najwyzszy, w wieloletniej historii swoich kon-
taktow handlowych, poziom zakupow w firmie ASTOR,
otrzymali z rak Stefana Zyczkowskiego statuetki Ztotych
Wzrostéw. Nagrody ,,Ztoty Wzrost ASTOR” przyznawane
sg corocznie od 2007 roku. Jednym z kryteriéw przyznania
nagrody jest nieprzerwany staz partnerstwa (ponad 2 lata).
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Memorial Andrzeja Skwirczynskiego jest adresowany do

amatorow. Z tego powodu wigkszos$¢ drég, ktére pokony-

wali uczestnicy, byta dostosowana do umiejetnosci poczat-

kujacych wspinaczy. Zawodnicy startowali w zespotach

dwuosobowych. Zwyciezcami zostali:

- w kategorii kobiecej: Joanna Zajac i Anna Gorka (obie
z KW Krakéw) — 294 punkty (15 drég),

-w kategorii mieszanej: Wioletta Sobon (niezrzeszona)
i Marcin Opozda (KW Krakéw) — 324 punkty (16 drog),

- w kategorii meskiej: Wojciech Karnas (JKW, Climb.pl) i Ma-
ciek Dobrzanski (KS Korona) — 450 punktéw (21 drég). m

Nagrode za rekordowg sprzedaz w roku 2010 otrzymato 17

firm:

= AB Industry S.A.

= AF SEKO Sp. z o.0.

» ALSTOM Power Sp. z 0.0. Oddzial Elblag

* AMEplus Sp. z o.0.

= APISystems Sp. z o0.0.

= APP Sp. z 0.0.

= ARA Przedsigbiorstwo Automatyki Przemystowej
Sp. z 0.0.

- BP — Automation Systems

= Control Process IT Sp. z o0.0.

= Firma Inzynierska EnCo K.Kufel, J.Synowiec Sp.j.

» Hydro—Partner Sp. z o.0.

-J.T.C. S.A.

= Profarb I Sp. z o.0.

* Przedsiebiorstwo Serwisu Automatyki i Urzadzen Elek-
trycznych EL PAK Sp. z o.0.

= Roboty Przemystowe Krzysztof Sulikowski

* SECO/WARWICK S.A.

= Zaktady Automatyki KOMBUD S.A.

o
(@]

ww.biuletyn.astor.com.pl



ASTOR AMBASADOREM POLSKIEJ

GOSPODARKI PO RAZ KOLEJNY

AkTUALNOSCH

DWULETNI KONTRAKT SERWISOWY
ASTOR W AZOTACH TARNOW

Podczas gali III edycji ogélnopolskiego konkursu ,,Ambasa-
dor Polskiej Gospodarki”, organizowanego przez Business
Centre Club, przedstawiciele 58 polskich firm odebrali pre-
stizowe wyr6znienia z rak Wiceminister Spraw Zagranicz-
nych — Beaty Stelmach i Prezesa BCC — Marka Goliszewskie-
go. Spotka ASTOR, ktora reprezentowal Dyrektor Oddziatu
ASTOR Warszawa, znalazta si¢ w gronie firm wyr6znionych
za osiggniecia we wspolpracy z firmami zagranicznymi juz
po raz drugi z rzedu. Uroczysty final konkursu odbyt sie 16
maja br. w palacyku Ministerstwa Spraw Zagranicznych
w Warszawie.

Laureaci wyrdznienia "Ambasador Polskiej Gospodarki"

Najwazniejszym celem konkursu, nad ktérym honoro-
wy patronat objal Minister Spraw Zagranicznych, jest
zwigkszenie zaangazowania polskich przedsigbiorcéw
w promocj¢ Polski na arenie migdzynarodowej, jako wiary-
godnego partnera gospodarczego. Nagroda cieszy si¢ uzna-
niem Srodowiska biznesowego, ze wzgledu na swojg nieza-
leznos¢ i ekspercki charakter i jest potwierdzeniem silnej

pozycji na rynku oraz checi cigglego doskonalenia firmy.

Wojciech Kmiecik, Cztonek Zarzadu Operacyjnego w firmie
ASTOR, komentuje: ,,Ogromnie cieszy nas to powtorne wy-
roznienie. Sukces zawdzigczamy w duzej mierze temu, Ze
w okresie oZywienia inwestycyjnego, jakie nastgpito w po-
towie 2010 roku, strategia buforowania stanéw magazyno-
wych firmy ASTOR przelozyla sig na rytmicznosé dostaw.
W tym czasie firmy konkurencyjne miaty problem z reali-
zacjg zamowieri. Skutecznos¢ tej strategii potwierdzona
zostala rowniez przez analitykow firmy Frost & Sullivan,
ktorzy w oparciu o badania rynku MES w Europie Srodko-
wo-Wschodniej, zdecydowali sig nagrodzic firme ASTOR za
sukcesy na tym polu, przyznajgc nam tytul — Poland Indu-
strial Automation and Process Control Vertical Market Pe-
netration Leadership Award.” m

www.biuletyn.astor.com.p

Azoty Tarnéw zdecydowaly sie na inwestycje w dwuletni
Kontrakt Serwisowy ASTOR w zakresie oprogramowania
przemystowego Wonderware. Usluga zapewni aktualizacje
catego systemu SCADA na terenie Azotow do najnowszej
wersji oprogramowania oraz dostep do bezplatnych aktu-
alizacji przez nastepne dwa lata. Azoty Tarnow stawiaja
na stale unowoczesnianie i podnoszenie bezpieczenstwa
infrastruktury IT oraz kluczowych systemow produkcyj-
nych, z czego wymierng korzyscia jest znaczne obnize-
nie calkowitych kosztéw posiadania i rozwoju systemu
(TCO), a takze zwigkszenie jego funkcjonalnosci w ob-
szarach analizy danych i kompleksowego raportowania,
ktore przektada si¢ na dalszg redukcje kosztow produkc;ji.
Modernizacje systemu SCADA zrealizuje firma Automa-
tyka Sp. z 0.0. z Tarnowa, Zloty Partner firmy ASTOR. ®

DZIECI PRZEUMUJA WELADZE

W ASTORZE!

1 czerwca 2011, firma ASTOR oglosita powazne zmiany per-
sonalne w swoich szeregach. Mloda kadra pojawita sie w fir-
mie z inicjatywy ASTORA i Akademii Przysztosci Stowarzy-
szenia WIOSNA juz drugi rok z rzedu.

Uroczyste powitanie dzieci i ogloszenie zmian w firmie
ASTOR odbylo sie w biurze prezesa — Stefana Zyczkowskie-
go w Krakowie, ktory na ten jeden dzien oddat stanowisko
na rzecz malych Jednodniowych Prezesow ASTOR, kt6rym
osobiscie wreczyl imienne wizytowki. W trzech oddziatach
firmy — Katowice, Poznan i Wroctaw - to dyrektorzy oddzia-
té6w na ten dzien podali si¢ do dymisji, przekazujac wtadze
Jednodniowym Prezesom. Lacznie zarzadzanie firma przejeto
34 Jednodniowych Prezeséw i Prezesek.

Po przekazaniu wtadzy, kazdy nowo mianowany Jednodnio-
wy Prezes mial okazje zrobienia pamigtkowego zdjecia na fo-
telu prezesa. Nastepnie odby! sie uroczysty obchod po firmie,
podczas ktérego dzieci poznaly zasady funkcjonowania firmy.
O godzinie 14.45 odbyta sie wideokonferencja pomiedzy od-
dziatami ASTOR, w ktérych ,,pracowaly” dzi$ dzieci.

,Bylam bardzo szczesliwa i bardzo mi sie podobat robot, co
przenosit Rlocki. Ja bym chciala pracowac w dziale marketin-
gu”-mowi Pani Karolina, lat 7, Jednodniowy Prezes ASTOR. M

BIULETYN AUTOMATYKI 68 (2/2011)
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ROBOT KAWASAKI W ZAKLADZIE
INZYNIERII SPAJANIA
POLITECHNIKI WARSZAWSKIE)

OBCHODZACY W BIEZACYM ROKU JUBILEUSZ 60 LAT DZIALALNOSCI ZAKtAD INZYNIERII SPAJANIA
POLITECHNIKI WARSZAWSKIEJ OD CHWILI SWOJEGO POWOtANIA WIELE UWAGI POSWIECAL ZA-
GADNIENIOM MECHANIZACIJI, ANASTEPNIE AUTOMATYZACJI | ROBOTYZACII. POCZATKOWO BAZE
LABORATORYJNA STANOWILY POZYCJONERY, OBROTNIKI CZY TRAKTORY SPAWALNICZE. W ROKU
1991 POJAWIL SIE PIERWSZY ROBOT. OBECNIE LABORATORIUM WYPOSAZONE JEST W NOWOCZE-
SNEGO ROBOTA SPAWALNICZEGO KAWASAKI FAOO6E.

wyniku podpisanej umo-
wy o wspolpracy pomiedzy
firmg ASTOR i Zaktadem

Inzynierii Spajania mozliwa stata si¢
modernizacja pracowni zrobotyzowa-
nego spawania, a baze laboratoryjna
zasilit nowoczesny robot Kawasaki.
Robot FA006E z kontrolerem D40,
ktérego uzupelnia uzupeinia dwu-
osiowy pozycjoner, majacy charakter
w pelni sterowanych zewnetrznych osi
robota. Robota i pozycjoner zamoco-
wano na wspolnej ramie, ulatwiajace;j
transport oraz zapewniajacej stale po-
tozenie robota wzgledem pozycjonera.
(RYSUNEK 1).

Znaczny zasieg oraz dynami-
ka robota wymagaly starannego roz-
mieszczenia poszczegblnych urzadzen
oraz szeregu zabezpieczen. Zastoso-
wano bariery state, kurtyne Swietlng
zsynchronizowang z trybami pracy
stanowiska oraz szereg przyciskow
zatrzymania awaryjnego. Glowice spa-
walnicze mocowane sg za posrednic-
twem tzw. zlacza antykolizyjnego (Bin-
zel CAT?2), a przestrzen robocza robota
ograniczona zostala w kilku kierun-
kach dodatkowsq blokadg programowa.

BIULETYN AUTOMATYKI

Optymalne ustawienie, w tym zakres
ograniczen ruchu poszczegoélnych osi,
byly przedmiotem szeregu préb oraz
modelowania w §rodowisku PC Roset
(RYSUNEK 2). Dzigki temu, pomimo nie-
wielkiej powierzchni pracowni, osig-
gnieto wysoki poziom bezpieczenstwa
i komfortu pracy.

Podstawowe wyposazenie spa-
walnicze tworza dwa cyfrowe zrédla
firmy Fronius (TPS 2700 i CMT), uzu-
pelnione o zewnetrzny panel sterujacy

RYSUNEK 1
Nowe  stanowisko
z robotem Kawasaki
FAOO6E i kontrole-

rem D40.

68 (2/2011)

tekst: dr inzZ.PAWEL CEGIELSKI, adiunkt w Zaktadzie Inzynierii Spajania Politechniki Warszawskiej

RCU 5000i oraz interfejs z dyskretnym
wybieraniem programow spawania.
Taka konfiguracja moze by¢ swobod-
nie modyfikowana. W przypadku zlo-
zonych zagadnien badawczych i tech-
nologicznych, a takze komercyjnych
pokazéw i szkolen organizowanych
przez firme¢ ASTOR, pojawiajg sie spe-
cjalistyczne zrédia spawalnicze dedy-
kowane procesom zrobotyzowanym,
podlaczane za posrednictwem interfej-

sow Profibus czy DeviceNet. Z drugiej




strony, na potrzeby niektérych zadan

edukacyjnych i pokazowych, wykona-
no zestaw urzadzen symulujacych pra-
ce osprzetu spawalniczego.

ZakreSlone ramy wspolpracy
Zaktadu Inzynierii Spajania i firmy
ASTOR obejmujg trzy obszary dzia-
talnosci: dydaktyke, w tym pomoc
w prowadzeniu prac przejsciowych
i dyplomowych, badania naukowe
i wspolprace o charakterze komercyj-
nym. Cwiczenia i laboratoria stanowia
podstawowe, edukacyjne wykorzysta-
nie robota. Zajecia prowadzone sg dla
szeregu specjalno$ci macierzystego
Wydzialu Inzynierii Produkcji, jak
i studentow kierunku Automatyka
i Robotyka Wydzialu Elektrycznego.

Dotychczas eksploatowany robot
IRp-6, z uwagi na liczne ogranicze-
nia sprze¢towe i programowe, w nie-
wielkim zakresie wspomagal badania,
przede wszystkim pelnigc role precy-
zyjnego i wytrwalego operatora pod-
czas spawania, napawania czy w in-
nych pracach, np. wielogodzinnych
probach zmeczenia cieplnego.

Nowa  jednostka  Kawasaki
FAO06E, w polgczeniu z kontrolerem
serii D i jezykiem programowania AS,
stwarza zupelnie nowe perspektywy.
Mozliwe stalo si¢ programowanie
ztozonych zadan taczacych zagadnie-
nia manipulacyjne, sterowanie prze-

biegiem procesu, analiz¢ danych itp.

www.biuletyn.astor.com.pl

RYSUNEK 2
Wirtualny model
stanowiska labora-
toryjnego zrealizo-
wany w srodowisku

PC Roset.

Przyktadowo, obecnie realizowana
jest praca doktorska, podczas ktorej
robot wykorzystywany bedzie pod-
czas precyzyjnej rejestracji i analizy
parametréw spawania, w tym w wa-
runkach symulowanych zakiécen. Pla-
nowana jest takze rozprawa dotyczaca
zastosowania sensoré6w wspomagajg-
cych korekte $ciezki spawania zrobo-
tyzowanego.

Warto wspomnie¢ o jeszcze jed-
nej formie zagospodarowania nowego
stanowiska. Zaktad od 14 lat uczest-
niczy w organizacji warszawskie-
go Festiwalu Nauki. Jest to impreza
o ustalonej renomie, gromadzaca rze-
sze milosnikéw nauki i techniki, nie-
zaleznie od wieku i przygotowania za-
wodowego. Pokaz organizowany przez
nasz zaklad cieszy sie szczegblnym za-
interesowaniem mtodszego pokolenia,
dla ktorego tytut ,,Czy roboty potrafig
spawac?” wydaje sie¢ wielce intrygu-
jacy. Od dwoch edycji réwniez robot
Kawasaki uczestniczy w pokazach fe-
stiwalowych.

Pomoc i sprzgt firmy ASTOR
whniosty szczegblny wkiad do rozwo-
ju naszego Zaktadu, zaréwno w dzie-
dzinie edukacyjnej jak i badawcze;j.
Réwniez pracownicy firmy ASTOR
wynoszg ciekawe doswiadczenia
i wiedze, czego Swiadectwem jest ich
coraz czestszy udzial w naszych semi-

nariach i konferencjach naukowych. m

>>REKLAMA<<

Konkurs ASTOR

na najlepsza prace dyplomowa w oparciu
o produkty z oferty firmy ASTOR

NAGRODY:

| miejsce - 5000 zt
Il miejsce - 3 000 zt

Il miejsce - 1500 zt

termin nadsytania prac
mija 30 wrzesnia 2011 roku

Regulamin konkursu oraz szczegétowe
informacje dostepne s3 na stronie

www.konkurs.astor.com.pl
lub pod numerem telefonu

012 428 63 82

oraganizator konkursu

2 ASTOR

partner konkursu

Studenckie Forum
M Business Centre Club

patronat medialny

mediqunet

portal medialny

miesi ik PPOMIARY - AUTOMATYKA - ROBOTYKA
napedy 555
i sterowanie
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PLATFORMA
INTERNETOWA ASTOR
- MODUt WSPARCIA
TECHNICZNEGO

FIRMA ASTOR OD POCZATKU SWOIJEJ DZIALALNOSCI OFE-
ROWALA UZYTKOWNIKOM WYSOKI POZIOM WSPARCIA
TECHNICZNEGO W ZAKRESIE OFEROWANYCH PRODUKTOW
DOSTARCZAJAC ORYGINALNA | POLSKOJEZYCZNA DOKUMEN-
TACJE TECHNICZNA ORAZ POMOC TECHNICZNA DLA KLIEN-
TOW. UStUGI WSPARCIA ZAWSZE BYtY TRAKTOWANE PRIORYTE-
TOWO, CO ZAOWOCOWALO M.IN. POJAWIENIEM SIE SYSTEMU
WSPARCIA TECHNICZNEGO.

{2r ASTOR PLATFORMA INTERNETOWA

Strana gidwna Wyszuka) Produlkty [ Kantakt Hoje konte
Sonh ghwna > Produkty » Rllry - T
Produkty

Astraada Kawasalt

RYSUNEK 1
Fragment listy pro-
duktéw z udostep-

niona dokumentacja

techniczna

{Zr ASTOR PLATFORMA INTERNETOWA

Bl nowescl

Witamy - Platforma Intemetowa ASTOR

Patforma Intemetowa ASTOIR - nowe wolelenie serwisu online dla Klientow |
Partnerow

RYSUNEK 2

Dostep do rejestracji

i zatozonego konta

BIULETYN AUTOMATYKI
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MARCIN LEGUTEK
marcin.legutek@astor.com.pl

2011 roku ASTOR udo-
stepnia klientom Platforme
Internetowg ASTOR - no-

woczesny system informatyczny, ktore-
go celem jest poszerzenie oferty uslug
w zakresie wsparcia technicznego.
Platforma dostgpna jest pod adresem
platforma.astor.com.pl.

Internetowa ASTOR
jest rozwiagzaniem, ktére oferuje wiele

Platforma

nowych cennych funkcji. Przede wszyst-
kim ulatwia korzystanie z opublikowa-
nej dokumentacji opracowanej przez in-
zynieréw firmy ASTOR oraz oryginalnej
dokumentacji dostarczanej przez produ-
centéw. Dokumentacja jest uporzadko-
wana w zaleznosci od producenta oraz
rodzaju produktu, a ponadto jest latwo
i szybko dostepna przez skorzystanie
z menu Produkty, znajdujacego sie na
gltéwnej stronie Platformy (RYSUNEK 1).

Kazdy odwiedzajacy Platforme
moze si¢ zarejestrowac oraz zalogo-
wac (RYSUNEK 2).

Posiadanie wtasnego konta przy-
nosi

wiele dodatkowych korzysci.
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RYSUNEK 3
Dostep do SWT

S0 2an Rawalhd Frma: Automatyka Rawalil .

Sy glimna # Mg herit @ Wil iphmnre sy weaow, -

Wyslij zgloszenie serwisows

Tmie | nazwisko: Jan Kowalskd

Data rofoszema: 20110516 1057

Marmin frmy; Austermatyka Kovwalski

Tyt

O probhes |
RYSUNEK 4
Wypetnione  zgto-

1 szenie serwisowe
,(,) ASTOR PLATFORMA INTERNETOWA S —— [y —— .
Slruna yhimna Wrrukag Prsbukty Panr Eambakl Haje hemtn
Suonk glema > Mo KN > MO SP0RIENE Mtrawe - T N

Moje zgloszenia serwisowe

Mragl  Datased. Tytul Sl

~lw o o -~

]
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S
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Przede wszystkim powigksza si¢ mozli-
wos¢ korzystania z opublikowanej do-
kumentacji technicznej o zakres niedo-
stepny dla os6b niezarejestrowanych,
a co najwazniejsze — zostaje wilaczony
dostep do Systemu Wsparcia Technicz-
nego (RYSUNEK 3).

Jest to funkcjonalnos¢ Platformy
Internetowej przygotowana do interak-
tywnej wspolpracy z inzynierami firmy

w.biuletyn.astor.com.p

Serwas SWT

RYSUNEK 5

Barmazany

Wybrane notatki

Rarmaygiery

w zgtoszeniu serwi-

Rapwazey

wypR7 SOWYM

ASTOR, w ramach ktérej mozna: za-
rejestrowac posiadane karty Wsparcia
Technicznego ASTOR, zapewniajace
uprzywilejowane korzystanie z pomocy
technicznej, rejestrowac zgloszenia ser-
wisowe oraz przegladac i §ledzi¢ status
istniejacych zgloszen serwisowych.
Wybierajac opcje Wyslij zglosze-
nie serwisowe pojawia si¢ okno do
dotycza-

wprowadzenia informacji

BIULETYN AUTOMATYKI

vAGAzYN G

cych zgtoszenia. W polu Tytul nalezy
wpisac, jakiego zagadnienia dotyczy
zgloszenie, a w polu Opis problemu
umiesci¢ szczegblowy opis. Dodatko-
wo mozna dofaczy¢ plik lub pliki, ktore
ulatwig analiz¢ zgltoszenia. (RYSUNEK 4).

Po nacisnieciu opcji Zglo§ pro-
blem zgloszenie zostaje zarejestrowa-
ne w systemie i bedzie dostepne na li-
Scie zgtoszen, ktore mozna przegladac,
wybierajac opcje Zgloszenia serwiso-
we. Roéwnoczes$nie zgloszenie zostaje
przestane do zespolu inzynieréw firmy
ASTOR, ktoérych zadaniem jest analiza
i zaproponowanie rozwigzania dla za-
rejestrowanego zgloszenia.

Z chwilg przejecia zgloszenia
przez pracownika firmy ASTOR, zgto-
szenie zostanie przypisane do wybra-
nej osoby, a cala historia kontaktow
jest rejestrowana w postaci listy nota-
tek dotaczonych do zgloszenia serwi-
sowego (RYSUNEK 5).

W ten sposob wszystkie zglosze-
nia serwisowe sg rejestrowane wraz
z calg historig akcji podejmowanych
w ramach konkretnego zgtoszenia ser-
wisowego. Na tej podstawie budowa-
na jest baza wiedzy technicznej, ktora
zawiera realne rozwigzania techniczne
dla zgloszonych i zarejestrowanych za-
gadnien. Wiedza ta dostepna jest dla
osoby, ktora zgloszenie zarejestrowala,
lub - po decyzji osoby zgltaszajacej —
wybranych wskazanych osob, a takze
wszystkich os6b w danej firmie.

Platforma Internetowa ASTOR jest
kolejnym krokiem w stalym rozwoju
systemu wsparcia technicznego. Coraz
wigksze mozliwosci rozwigzan infor-
matycznych pozwalaja na zbudowanie
systemu zaawansowanego, ale latwego
w obstudze i przynoszacego bardzo wiele
korzysci dla uzytkownikow. Codzienne
korzystanie z oferowanych opcji nie tylko
przynosi wymierne korzysci z szybkiego
znalezienia potrzebnych informacji tech-
nicznych, ale dodatkowo pozwala na re-
jestracje i Sledzenie zgloszen oraz wspol-
tworzenie bazy wiedzy technicznej. W

68 (2/2011)
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DAZENIE DO DOSKONAtOSCI
FIRMY W BRANZY INTEGRACII
AUTOMATYKI PRZEMYStOWE!

JAKIE SA KRYTERIA WIODACEJ FIRMY W BRANZY INTEGRACJI AUTOMATYKI PRZEMYStOWEJ? FIR-
MA TAKA MUSI SIE STALE UCZYC. OD KLIENTOW, OD DOSTAWCOW... OD RYNKU. NIGDY NIE POWIN-
NA POWTARZAC RAZ POPEENIONYCH BtEDOW — KAZDY PROBLEM, HANDLOWY, WDROZENIOWY
LUB ORGANIZACYJNY, WINNA ROZWIAZYWAC TYLKO RAZ. MUSI WRESZCIE PODEJMOWAC SFOR-
MALIZOWANE DZIAtANIA ZWIEKSZAJACYCH KOMPETENCJE CALE) ORGANIZACII | POSZCZEGOL-
NYCH PRACOWNIKOW. JEST TO FIRMA, KTORA STALE STAWIA CORAZ WYZSZE WYMAGANIA WOBEC

SAMEJ SIEBIE

roces dazenia do doskonaloSci
przez firme integrujacg automaty-
ke przemyslows jest przedstawiony
jako cykl dziatan na schemacie zamieszczo-
nym obok.

Proces rozpoczyna si¢ od zdefiniowa-
nia strategii, wyznaczenia celéw i zaplano-
wania dzialalno$ci w fazie I cyklu. Kazda
firma posiada bardziej lub mniej formalnie
wyznaczong strategie, wyrazajaca sie w de-
finicji obszaru dziatania i okresleniu sil-
nych punktéw pozwalajacych wyprzedzic¢
konkurencje. Posiada rowniez plany zawie-
rajace cele przychodéw, kosztow i zysku.

Aby zrealizowac plan, firma prowa-
dzi marketing, sprzedaz i rozwéj biznesu
w fazie II. Osoby zajmujace sie tg dziatal-
noscig kontaktujg si¢ z klientami i oferuja,
negocjuja i podpisujag umowy na ustugi po
cenach pozwalajacych na osiagnigcie celow
przychodéw i zysku zawartych w budzecie.
Niezwykle waznym jest, aby w tym pro-
cesie dokumentowac i archiwizowac calg
komunikacje z klientami. Takie informacje
moga okazac si¢ p6zniej kluczowe podczas
realizacji kontraktu lub przy rozwigzywa-
niu ewentualnych niejasnos$ci handlowych.

Sprzedane wustugi nalezy zrealizo-
waé poprzez wdrozenie instalacji zgodnie
z podpisang umowa - nastepuje to w fa-
zie ITI. Najczesciej wdrozenie automaty-
ki przemystowej jest zlozonym procesem,

BIULETYN AUTOMATYKI

wymagajacym wielu interakcji z klientem,
p6zniejszymi  uzytkownikami systemu,
oraz dostawcami. Kluczowa odpowiedzial-
nosScig kierownika projektu wdrozenia
w tej fazie jest dokumentacja tych inte-
rakcji oraz formalne uzasadnienie wszyst-
kich decyzji podjetych podczas wdrozenia.
Najwazniejsze sg uzasadnienia i kontrola
ewentualnych zmian dotyczacych kluczo-
wych parametréw projektu, a wigc jego za-
kresu, harmonogramu i budzetu.

Po realizacji wdrozenia, kierownik
projektu oraz osoby przy nim pracujace
beda jeszcze dlugo otrzymywac telefony
od uzytkownikow - dzieje si¢ to w fazie
IV, czyli w trakcie obstugi posprzedazowej
zwanej rowniez czasami serwisem tech-
nicznym.

Poprawne zarzadzenie procesem ob-
stugi posprzedazowej jest prawdopodobnie
najwazniejszym czynnikiem rentownosci
firmy integratorskiej. Z jednej strony uzyt-
kownik nie chce osobno placi¢ za obstuge
posprzedazowa, gdyz uwaza, ze powinna
by¢ ona zawarta w cenie wdrozenia. Z dru-
giej strony nie mozna uzytkownikowi od-
moéwic takiej obstugi, gdyz klient niezado-
wolony z wdrozenia nie wroci juz do naszej
firmy z nastepnym zleceniem. Dlatego bar-
dzo wazne jest, aby mierzy¢ ile czasu pra-
cownicy firmy $rednio spedzajg na obstuge
posprzedazowg i koszt tej spodziewanej
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Obecnie prezes zarzadu

Profesal Spz 0.0.
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Dziatania podejmowane w kierunku statego doskonalenia firmy integratorskiej

obstugi doliczy¢ do ceny wdrozenia.

Nalezy tez zrozumieé, ze obstuga
posprzedazowa to koszt dla obu stron,
dla klienta i dla integratora. Dlatego
nalezy starac sie¢ obnizac jej koszt po-
przez dokumentowanie rozwigzanych
probleméw tak, aby zadnego z nich nie
rozwigzywac wielokrotnie. Nalezy tez
dokonywac analizy zglaszanych pro-
bleméw i staraé sie w przysztych wdro-
zeniach zapobiega tym najczesciej si¢
powtarzajacym.

Niezwykle wazne jest, aby do-
ktadnie wiedzie¢, ile czasu pracowni-
cy integratora poswigcaja na dzialania
sprzedazowe, wdrozeniowe i posprze-
dazowe. Jesli nie bedziemy umieli po-
kry¢ przychodami Kkosztow dziatan
sprzedazowych i posprzedazowych wy-
konywanych przez naszych pracowni-
koéw technicznych, to firma nie tylko nie
osiagnie celow budzetowych, ale praw-
dopodobnie w najblizszym czasie zban-
krutuje. Analize proceséw, a zwlaszcza
analize ewidencji czasu pracy do po-
szczegblnych dzialan przeprowadza sie
w fazie V cyklu. W wyniku otrzymuje-
my zestawienie czasu poswieconego na

wv.biuletyn.astor.com.pl

poszczegolne zadania. Co za tym idzie,
wiemy jakie sg koszty wynagrodzen po-
szczegolnych dzialalnosci oraz wnioski
dotyczace ewentualnych optymalizacji.

W fazie VI zwigksza si¢ kompeten-
cje firmy, czynigc ja bardziej konkuren-
cyjna. Z jednej strony rynek wymusza
takie zmiany, z drugiej strony kierow-
nictwo firmy powinno samo decydowac
o wejsciu w nowe branze, nowe techno-
logie lub o wdrozeniach nowych syste-
moéw organizacyjnych celem polepsze-
nia dziatalnosci firmy. Tego typu decyzje
nalezy rozbi¢ na projekty, kazdy z zakre-
sem, harmonogramem i budzetem oraz
przypisa¢ im zespot projektowy prowa-
dzony przez kierownika projektu.

W fazie VII kompetencje zwiek-
szaja pracownicy, tak, aby dostosowac
swoje umiejetnosci do poziomu wyma-
ganego przez firme¢, oraz zwigkszac je
to tego stopnia, abym moc wspieraé
wzrost kompetencji firmy. Kazdy pra-
cownik powinien mie¢ swo6j wlasny
harmonogram zadan rozwojowych
i wspolnie ze swoim bezposrednim
przetozonym bra¢ odpowiedzialnos¢
za ich realizacje.

BIULETYN AUTOMATYKI

vAGAzYN G

Oczywiscie w warunkach rze-
czywistej dzialalnosci biznesowej
wszystkie opisane powyzej fazy za-
chodzg réwnolegle, a czesto dziatania
w fazach p6zniejszych, np. nauczenie
si¢ nowych technologii, musza by¢ zre-
alizowane wczesniej niz projekt wdro-
zenia wymagajacy tych technologii.
Waznym jednak jest, ze wszystkie te
fazy musza by¢ przez firme realizowa-
ne po to, by byta coraz wigksza i coraz
bardziej konkurencyjna.

Aby wspiera¢ i monitorowac opi-
sane wyzej dziatania firmy integra-
torskiej, potrzebny jest taki system
informatyczny, ktory potrafi zgro-
madzi¢ dane dotyczace wszelkich jej
dziatan. System, ktory potrafi odtwo-
rzy¢ model dzialania firmy, zachowac
dane, informacje i wiedze generowane
w kazdej fazie dziatalnosSci, a pdzniej
odtworzy¢ je dokladnie wtedy, kiedy
potrzebne beda one dla uzasadnie-
nia jakiego$ dzialania lub rozwigza-
nia jakiego$ problemu. Potrzebny jest
system, ktéry potrafi prowadzi¢ ewi-
dencje czasu pracy w odniesieniu do
poszczegblnych dzialan, ktéry zapa-
migtuje rozwigzania raz rozwigzanych
probleméw i ktéry pozwala zaoszcze-
dzi¢ zatodze dlugiego szukania nie-
zbednych dla prowadzenia codzien-
nych czynnos$ci danych, informacji,
wiedzy lub dokumentow.

Takim systemem informatycznym
jest pakiet Profesal Soft, skonfigu-
rowany dla integratoréw automatyki
przemystowej. Firma ASTOR korzysta
z systemu Profesal od lat i jest to je-
den z kluczowych czynnikéw jej wy-
sokiej efektywnosci. Dzi$ Profesal jest
dostepny dla wiodacych integratoréw
automatyki przemystowej. Wszystkich
zainteresowanych szczegétowymi in-
formacjami zapraszamy do kontaktu

z firmag ASTOR. ®
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JETNET 5018G — NOWY GIGABITOWY
SWITCH ZARZADZALNY

PR TPTREE: 1

FIRMA ASTOR POSZERZYtA OFERTE URZADZEN KOMUNIKACJI PRZEMYStOWEJ ASTRAADA NET
O NOWY PRZEtACZNIK SIECI ETHERNET —JETNET 5018G. SWITCH OFERUJE SZEROKIE MOZLIWOSCI
DIAGNOSTYCZNE ORAZ PODNOSI BEZPIECZENSTWO SIECI, ZAPEWNIAJAC STABILNA | WYDAINA

KOMUNIKACIE.

etNet 5018G posiada 16 portéw mie-
dzianych 10/100TX (RJ-45) oraz
2 porty combo, pozwalajace na za-
ienne stosowanie zlacza miedzianego
10/100/1000TX (RJ-45) lub swiattowo-
dowego 1000X (SFP). Dzigki takiej kon-
strukcji, urzadzenie moze zostac lepiej
dopasowane do indywidualnych wymagan
aplikacji oraz przyczynia si¢ do obnizenia
kosztow calkowitych systemu.

ROZBUDOWANA DIAGNOSTYKA
PRZYSPIESZA USUWANIE AWARII
JetNet 5018G do konfiguracji oraz
monitorowania sieci Ethernet wykorzy-
stuje popularny protok6t SNMP. Sytuacje
alarmowe moga by¢ rejestrowane lokalnie
w switchu lub przesytane zdarzeniowo ze
switcha do managera SNMP (np. JetView
Pro). Mechanizm

,putapek” informuje

BIULETYN AUTOMATYKI

uzytkownika o wczesniej zdefiniowanych

zdarzeniach (problemach komunikacyj-
nych, problemach z zasilaniem, uzyciem
btednego hasta podczas logowania, restar-
tem urzadzenia, itp.), dzieki czemu przy-
czynia si¢ do znacznego skrocenia przesto-

ju instalacji.

PODNIESIENIE
DOSTEPNOSCI SYSTEMU
Nowoczesne systemy wizualizacji

pracy maszyn oraz uklady sterowania pro-
cesami przemystowymi coraz czeSciej sa
projektowane w oparciu o bardziej roz-
budowane i odporne na awari¢ struktury
sieci Ethernet. Uklad rezerwacji tworzony
z wykorzystaniem topologii pierScienia daje
mozliwo$¢ inteligentnego reagowania na
uszkodzenie medium transmisyjnego (skret-
ki, swiattowodu) lub przelacznika. Jesli do-
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JetNet 5018G - zarzadzalny
switch gigabitowy o szerokich
mozliwosciach diagnostycz-

nych.

wolny segment polaczenia typu ring
zostanie zerwany lub roztaczony, wow-
czas uruchomione zostaje polgczenie
awaryjne (czas przelaczenia na Sciezke
rezerwowa nie przekracza 5 ms, nawet
przy pelnym obcigzeniu sieci). Prze-
tacznik moze pracowa¢ w kilku pola-
czeniach typu ring réwnocze$nie. Do-
datkowe podniesienie niezawodnos$ci
polaczenia oraz jego przepustowosci
jest mozliwe dzigki funkcji grupowania
kilku fizycznych taczy pomiedzy dwo-
ma przelacznikami w jeden logiczny
kanal komunikacyjny (awaria jednego
z przewod6w nie powoduje zatrzyma-
nia pracy calej sieci — dane przesytane
sg pozostalymi kanatami).

BEZPIECZNA SIEC ETHERNET
JetNet 5018G oferuje rowniez
szereg funkcji odpowiedzialnych za
zabezpieczenie sieci Ethernet. Naj-
prostszym sposobem ochrony przed
nieuprawnionym dost¢gpem jest ogra-
niczenie dostgpu do poszczegdlnych
portow switcha poprzez zdefiniowanie
adresow MAC urzadzen, z ktérymi
bedzie odbywala si¢ komunikacja. Ko-
lejnym sposobem zabezpieczenia sieci
jest weryfikacja numeru IP. Polega on
na okresleniu z gory numeréw IP urza-
dzen, ktére bedg miaty dostep do kon-

www.biuletyn.astor.com.p

soli zarzadzania przetgcznikiem (po-
przez przegladarke WWW lub Telnet).

OPTYMALIZACJA
POtACZEN SIECIOWYCH

Praca sieci Ethernet moze zosta¢
dodatkowo usprawniona w oparciu
o mechanizm priorytetyzacji danych
(QoS) i funkcje pozwalajacg na two-
rzenie wydzielonych sieci wirtual-
nych (VLAN). Priorytetyzacja danych
stosowana jest w celu minimalizacji
op6znien w wymianie informacji po-
miedzy kluczowymi elementami sys-
temu. Sieci wirtualne (VLAN) wy-
korzystywane sa podczas budowania
polaczen niezaleznych od fizycznej
struktury sieci (trasy logiczne). Mozli-
we jest takze przydzielenie okreslonej
przepustowosci dla poszczegdlnych
portow, w celu uniknigcia naglych
skokéw obcigzenia sieci.

PRZEMYStOWE WYKONANIE
154 MIESIACE GWARANCIJI

Aluminiowa obudowa o stopniu
ochrony IP 31 jest odporna na dzia-
tanie korozji i latwo oddaje cieplo, za-
pewniajac dituga i bezawaryjng prace
urzadzenia. Istotng zaletg urzadzenia
jest takze wydtuzona z 24 do 54 mie-
siecy gwarancja. |

>>REKLAMA<<

Niezawodne
potaczenia

Astraada Net

PRZEMYSELOWE SYSTEMY KOMUNIKACII

-
-
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ASTR DA

wysoka niezawodnosc

54 miesigce gwarancji

wsparcie techniczne ASTOR SWT
atrakeyjne ceny

wigkszosc produktéw dostepna w 24h

wiecej informacji na stronie www.astraada.pl
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POLSKA WERSJA OPROGRAMOWANIA

NARZEDZIOWEGO DO PANELI

ASTRAADA HMI

LATWE | WYGODNE PROGRAMOWANIE PANELA TO ZALETA, KTORA MOZE PRZEKONAC DO KON-
KRETNEGO ROZWIAZANIA NOWYCH UZYTKOWNIKOW. NA TO, BY PROCES PROGRAMOWANIA
PRZEBIEGAL SZYBKO | SPRAWNIE, MA WPtYW KILKA ASPEKTOW: CZYTELNOSC | ERGONOMIA SA-
MEGO OPROGRAMOWANIA NARZEDZIOWEGO, INTUICYJNE MENU, MOZLIWOSC DOPASOWANIA
WYGLADU DO WtASNYCH POTRZEB. KAZDEGO NARZEDZIA TRZEBA SIE NAUCZYC, A NA SZYBKA

NAUKE DUZY WPLYW MA JEZYK.

la oséb, ktére na co dzien korzy-
stajg z jezyka angielskiego, nie
jest to zapewne argument prze-

konujacy do wyboru konkretnego rozwia-
zania. Natomiast dla os6b, ktore angielski
znajg slabo lub wcale - jest to bardzo istot-
na kwestia przy wyborze nowych narzedzi,
z ktorych bedg korzysta¢ w przysztosci.

ASTRAADA PO POLSKU

Z mysla o tych wlasnie osobach
w oprogramowaniu narzedziowym Astra-
ada HMI CFG zostata dodana obstuga je-
zyka polskiego. Pakiet jezykowy, podobnie
jak samo oprogramowanie, jest bezptatny
i dostepny bedzie standardowo w kazdej
kolejnej wersji — poczawszy od 1.2.92. Naj-
nowsza wersja oprogramowania jest do-
stepna na Platformie Internetowej ASTOR
(platforma.astor.com.pl), gdzie oprocz
narzedzia uzytkownik moze pobrac¢ do-
kumentacje techniczng, informatory, zale-
cenia montazowe oraz gotowe fragmenty
aplikacji do celéw dydaktycznych.

Samo oprogramowanie charakteryzu-
je sie duzg intuicyjnoscig oraz ergonomig.
Za jego pomocg w bardzo prosty spos6b
mozemy zbudowal aplikacje wizualiza-
cyjne, posiadajace mozliwosci zblizone do
system6w SCADA. Kazdy panel moze ob-
stugiwaC rejestrowanie zmiennych histo-
rycznych wraz z mozliwoscig ich prezen-
tacji na ekranie, alarmy pochodzace od

BIULETYN AUTOMATYKI

sygnatéw dyskretnych i analogowych, re-
ceptury, rejestrowanie wszystkich zdarzen
i zmian wprowadzonych przez operatoréow.
Ciekawg i przydatng funkcja jest har-
monogram pracy. Dzigki niemu mozemy
okreslic konkretne akcje do wykonania
w danym momencie. Mozemy na przyktad
zautomatyzowal generowanie dziennych
raportéw po zakonczeniu zmiany oraz au-
tomatycznie zapisywac je do plikéw zapisa-
nych w pamigci panela lub na dyskach prze-
nosnych podiaczonych do portow USB.
Duzym udogodnieniem dla wszystkich
programistow jest wbudowana w opro-
gramowanie funkcja skalowania ekranéw
operatorskich. Dzigki niej w bardzo szyb-
ki sposob aplikacje przygotowang na dany
model panelu mozemy przerobi¢ tak, aby
mozna juz byto uruchomié na modelu z in-
nym rozmiarem ekranu. Astraada HMI
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CFG pozwala na konfiguracje i ob-
stuge ponad 280 r6znych protokotow
komunikacyjnych, dzigki czemu pa-
nel operatorski moze wymienia¢ dane
z praktycznie kazdym urzadzeniem
spotykanym na naszym rynku.

WSPARCIE PROGRAMISTY
OD KONFIGURACIJI PO
DOKUMENTOWANIE PROJEKTU
Oprogramowanie wspiera aplika-
cje, w ktérych panel musi komuniko-
wac si¢ z kilkoma urzgdzeniami jed-
nocze$nie. Widok potaczen graficznie
reprezentuje skonfigurowane porty
i protokoly w panelach oraz urza-
dzenia, z ktérymi panele bedg wy-
mienia¢ dane — wszystko na jednym
schemacie. Kliknigcie na dowolnym
elemencie automatycznie przenosi nas
do ekranu konfiguracji, gdzie moze-
my szybko zmieni¢ parametry sieci
i parametry pracy. Podobnie wyglada

>>REKLAMA<<

konfiguracja obiektéw i zmiennych,
gdzie na odpowiednim widoku dosta-
jemy liste wszystkich wykorzystanych
elementéw wraz z miejscem ich uzy-
cia. Dzigki temu wprowadzenie zmian
w konfiguracji obiektu nie wymaga
szukania go na ekranie, tylko wybra-
nia go z listy.

Réwniez sam proces dokumen-
towania projektu w oprogramowaniu
jest bardzo prosty. Wbudowane me-
chanizmy automatycznie wygeneruja
nam liste wykorzystywanych w apli-
kacji zmiennych, wyglad wszystkich
ekranéw operatorskich oraz relacji
i mozliwosci przelaczania pomiedzy
nimi. Aplikacje podczas pisania moz-
ne testowac bez panela — oprogramo-
wanie posiada wbudowany symulator,
posiadajacy dwa tryby pracy: on-line
i off-line. W trybie off-line mozemy
przetestowac samg aplikacje wizuali-
zacyjng, natomiast w trybie on-line

-

AsTRAADA

réwniez komunikacje ze sterownikiem
podiaczonym do komputera.

Za bezpieczenstwo naszego pro-
jektu odpowiedzialny jest system,
ktory zabezpiecza go przed nieauto-
ryzowanym uzyciem czy modyfikacja.
Dodatkowo Astraada HMI CFG ma
mozliwo$¢ zapisania aplikacji tak, aby
byta mozliwa aktualizacja panela bez
potrzeby korzystania z komputera PC.
Takie mozliwosci sprawiaja, ze pisanie
aplikaciji jest latwe, a serwis szybki.

Rozwigzania Astraada HMI Pa-
nel cieszg si¢ duzg popularnoscia
szczeg6lnie w matych i $rednich sys-
temach. Dzieje si¢ tak za sprawg du-
zej funkcjonalnosci i mozliwosci pa-
neli, jakosci wykonania oraz bardzo
atrakcyjnej ceny. Do listy tej dodajemy
jeszcze darmowe, intuicyjne oprogra-
mowanie narzedziowe Astraada HMI
CFG w jezyku polskim. |

RENC /A
'D g.zEMY.S.-r_u

ne 19-20 pazdzierni
fHotel 0SSA Con

20491 »
k. Ra &;g
1wwkv grl:lR. O M F'L/




IR T:CHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

20

ROBOTY W PRZEMYSLE
SPOZYWCZYM

i[53 E
B

ROBOTYZACJA ROZPOCZEtA SIE W ZAKEADACH MOTORYZACYJNYCH, ALE OBECNIE DOTYCZY
JUZ WSZYSTKICH GALEZI PRZEMYStU. JAK TO WYGLADA W PRZEMYSLE SPOZYWCZYM? W TYM
ARTYKULE PRZEDSTAWIE CHARAKTERYSTYKE TEGO RODZAJU ZASTOSOWAN ORAZ OMOWIE AK-
TUALNE TRENDY | KIERUNKI ROZWOJU ROBOTOW | ROBOTYZACJI W ZAKEADACH PRZEMYStU

SPOZYWCZEGO.

aklady spozywcze sa bardzo wy-
2 magajacym  odbiorcg  robotow
przemystowych, a to ze wzgledu
na charakter wykonywanych tam operacji,
wymogi higieny i czystosci oraz trudne wa-
runki pracy robotéw. Obecnie widoczny jest
rozw0j w kierunku zwiekszonej wydajnosci
i elastycznosci. Wigze sie to z przejSciem
z systemoéw opartych o automaty do palety-
zacji na systemy zrobotyzowane. Automaty
paletyzujace sa dedykowane tylko do reali-
zacji konkretnego zadania. Stosujac robo-
ta mozna w tatwy sposob przystosowac go
réwniez do innych produktéw i czynnosci.
Elastyczno$¢ jest szczeg6lnie wazna
przy realizacji krotkich serii. Wzrost wy-
dajnos$ci osigga sie¢ poprzez stosowanie
niezawodnych robotéw pracujacych 7 dni
w tygodniu i 24 godziny na dobe. W celu
zwigkszenia wydajnosci producencie ofe-

BIULETYN AUTOMATYKI

rujg coraz szybsze i coraz precyzyjniejsze
jednostki. Tendencja widoczng na rynku
jest obnizanie czaséw cyklu, tak aby robot
byt w stanie wykona¢ nawet 4 cykle na se-
kunde. Superszybkie roboty znajdujg za-
stosowanie przy operacjach przenoszenia
i pakowania matych produktéw (batoniki,
czekoladki, serki, saszetki) do opakowan
jednostkowych lub zbiorczych.

Na rynku wida¢ réwniez coraz czgst-
sze wykorzystanie systeméw wizyjnych
w polaczeniu z robotem. Czesto stanowisko
z takim systemem stosowane jest zaréwno
do kontroli jakosci, jak i do przenoszenia
lub paletyzacji. System wizyjny dokonuje
kontroli, poréwnujac zdjecie danego pro-
duktu (punktéw charakterystycznych) ze
wzorcem, oraz okresla polozenia produktu
i przesyla tg informacje¢ do robota. W ten
sposOb oszczedza si¢ miejsce w zaktadzie
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RYSUNEK 1 [>

Robot YFOO3N w ul-
traszybkiej aplikacji
pakowania batoni-
koéw (130szt. Na mi-

nute).

<] RYSUNEK 2
Robot FS30L w pro-
cesie pakowania sto-

ikéw z miodem

ZALETY ZASTOSOWANIA ROBOTA

W PALETYZACJI | PAKOWANIU:

» zwiekszenie dostepnosci linii produkcyjnej,
* powtarzalno$¢ wptywajgca na zwiekszenie jakosci,

* zwigkszenie wydajnosci,

* zwiekszenie elastyczno$¢ produkcji,

e zmniejszenie kosztow,

* zmniejszenie zagrozenia dla zdrowia pracownikéw,
» zwigkszenie bezpieczenstwa przy produkcji zywnosci.

oraz skraca proces wytworzenia goto-
wego produktu podnoszac wydajnosc¢.
To wszystko zmniejsza koszt jednost-
kowy produktu i poprawia jego kon-
kurencyjnos¢ na rynku.

Nieustannie zwigcksza si¢ bezpie-
czenstwo stanowisk zrobotyzowanych.
Dodatkowe uszczelnienia, specjalne
smary, antyadhezyjne powierzchnie
oraz specjalistyczne chwytaki i na-
rzedzia sprawiajg, ze maszyna moze
pracowaé w bezposrednim kontakcie
z zywnoscig. Co wigcej, ma przy tym
duzo mniejszy wplyw na jakos$¢ pro-
duktéw, niz czlowiek realizujacy takie
zadanie.

www.biuletyn.astor.com.p

Zakup robota jest inwestycja, ma
wiec by¢ optacalny, a kazda innowa-
cja zwicksza t¢ optacalno$¢. Szybsze
i precyzyjniejsze roboty w zakladzie
produkcyjnym zmniejszajg koszt pro-
duktu.
rowniez zmniejszajac ilo§¢ wadliwych

Oszczegdnosci uzyskuje sig

produktéow. Efektywne, elastyczne
i niezawodne linie, w ktoérych sklad
wchodzg roboty, pozwalajg na obnize-
nie koszt6w magazynowania i pltynne
realizowanie zamoéwien. Oszczedza
sie¢ przesuwajgc pracownikow do re-
alizacji innych zadan wymagajacych
wigkszych kwalifikacji, a prace ucigz-
liwe i powtarzalne wykonuje robot.

BIULETYN AUTOMATYKI

Roboty staja si¢ coraz powszech-

niejsze, wiec ich cena spada. Obecnie
wigkszo$¢ robotéw sprzedawana jest
do matych i srednich przedsigbiorstw.
Istotnym czynnikiem obnizajacym
w ostatnich latach koszty inwesty-
cji w roboty jest dobrze wyedukowa-
ne i posiadajgce duze doswiadczenie
srodowisko polskich integratoréw.
Projektem, integracjg i utrzymaniem
mogg zajac sie Swietnie przygotowane
do tego polskie firmy.

Firma ASTOR, dystrybutor ro-
botéw Kawasaki w Polsce ma w swo-
jej ofercie calg serie robotow do za-
stosowan w przemysle spozywczym.
ASTOR oferuje réwniez szereg mode-
li, ktére w tatwy spos6b mozna przy-
stosowaé do pracy z produktami spo-
ZywCzymi.

Zapraszamy do kontaktu z firma
ASTOR. Chgtnie przeprowadzimy dla
Panstwa analize mozliwosci zasto-
sowania robota w Panstwa zakladzie
oraz odpowiemy na wszelkie pytania
dotyczace robotéw w przemysle spo-
zywczym. W

68 (2/2011)
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GE INTELLIGENT PLATFORMS
W SIECI PROFINET

KONTROLERY PACSYSTEMS RX3I PRZEZNACZONE SA DO AUTOMATYZACII ZAKLADOW, W KTORYCH
Z UWAGI SPECYFIKE PROCESU PRODUKCYJNEGO WYMAGANE SA ROZWIAZANIA POZWALAJACE NA
JEDNOCZESNA OBStUGE WIELU ROZNYCH INTERFEJSOW KOMUNIKACYINYCH. JUZ W POtOWIE
ROKU 2011 DOSTEPNE BEDA W OFERCIE FIRMY ASTOR MODUtY POZWALAJACE NA PRACE STE-
ROWNIKOW GE INTELLIGENT PLATFORMS W SIECI PROFINET.

PO CO PROFINET?

Celem wprowadzenia nowego standardu na rynek byta
chec stworzenia platformy, ktora databy mozliwosc¢ tacze-
nia ze sobg dwoch warstw za pomocg kompatybilnych i pra-
cujacych w jednym, wspolnym ukladzie urzadzen siecio-
wych: warstwy systemow sterowania i oddalonych uktadow
I/0, oraz warstwy wizualizacji i urzadzen biurowych. Taka
architekture komunikacji wymusza obiekt, od ktérego wy-
maga si¢ udostepniania oraz szybkiej wymiany danych na
potrzeby planowania produkcji oraz podnoszenia jej jako-
$ci i wydajnosci. Kolejnym istotnym powodem opracowania
standardu ProfiNet byta che¢ przeniesienia mozliwosci, ja-
kie daje sie¢ Profibus, na platforme Ethernet, z jednocze-
snym jej rozbudowaniem o wykonywanie operacji w czasie
rzeczywistym oraz podniesieniem poziomu niezawodnosci.
Profinet daje dodatkowo mozliwos¢ komunikacji ze specja-
lizowanymi urzadzeniami, jak napedy czy systemy wizyjne.
Aktualnie oferta GE Intelligent Platforms obejmuje dwa
urzadzenia dla sieci ProfiNet.

PACSYSTEMS RX31 PROFINET CONTROLLER (PNC)
Modut posiada 4 wbudowane porty komunikacyjne,
ktore umozliwiajg bezposrednie podtgczenie kabli miedzia-
nych i swiattowodowych. Dzigki temu urzadzenie moze
pracowa¢ w standardzie 10/100/1000 Mbit/s. W oparciu
o wbudowane porty mozna skonfigurowac sieci obstugu-
jace do 64 urzadzen, a na potrzeby systeméw wysokiej
dostepnosci, zbudowaé sie¢ redundantng, odporng na
uszkodzenia magistrali. Jest to szczegllnie istotna cecha
kontrolera sieci biorgc pod uwaga duze zainteresowanie
systemami wykorzystujagcymi redundancje i podwyzszong
dostepnos¢ z powodu minimalizacji ryzyka i kosztéw nie-
planowanych przestojow. Specyfikacja techniczna modutu
méwi o mozliwosci pracy do 4 kontroleréw sieci ProfiNet

BIULETYN AUTOMATYKI 68 (2/2011)

Kontroler PACSystems RX3i

w ramach jednej kasety RX3i. Czas komunikacji zalezy od
ilosci urzadzen pracujacych w sieci i wynosi do 8 ms przy
obstudze 64 uktadéw slave (1 ms dla sieci w ktorych pracuje
5 i mniej urzadzen).

VERSAMAX PROFINET SCANNER (PNS)

W oparciu o ten modul mozliwa jest budowa oddalo-
nych uktadéw 1/0, wykorzystujac znane i sprawdzone na
wielu obiektach rozwigzanie VersaMax. Interfejs komu-
nikacyjny posiada dwa wbudowane porty komunikacyjne
dziatajace z predkoscig 10/100 Mbit/s, oraz obsluguje po-
dwojone zasilacze. Pozwala to, podobnie jak w kontrolerze
RX3i, na prac¢ w systemach podwyzszonej dostepnosci,
z wymiang danych w sieci ,,Ring”. Rozwigzanie to zapew-
nia mozliwos¢ wymiany moduléw I/0 na ruchu, co znacza-
co ulatwia serwis instalacji i jej rozbudowe bez konieczno-
Sci zatrzymywania pracy calego uktadu. Jeden ukiad PNS
obstuguje do 8 modutéw I/O. W jednej sieci moze praco-
wac do 128 urzadzen PNS, a kazdy z nich moze wymie-
nia¢ 1440 bajtéw danych wejsciowych i 1440 bajtow danych
wyjSciowych. |
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PRZYJAZNA ROBOTYKA?
POZNAJ JA Z ASTOREM!

Oto robot Kawasaki

- najlepszy sposob na zwiekszenie efektywnosci produkgji.

Ty tez mozesz miec swojego. Pomozemy Ci dobrac go do Twojej firmy.
Bedzie Twoj, ale obstuge i pomoc techniczna powierz nam.

P
. O
Przeciez nie zostawimy go bez opieki! PrZyJaznafObOtyka

www.astor.com.pl/kawasaki Kawasaki

7> ANSTOR

MOC TECHNOLOGII



IR 7:CHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

24

PACSYSTEMS HA
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PIEC KROKOW DO SYSTEMU
WYSOKIEJ DOSTEPNOSCI

ILE CZASU JEST POTRZEBNE NA SKONFIGUROWANIE SYSTEMU WYSOKIEJ DOSTEPNOSCI NA BAZIE
KONTROLEROW PACSYSTEMS RX3I? NA TO PYTANIE PROBUJA SOBIE ODPOWIEDZIEC INZYNIERO-
WIE, KTORZY STANELI PRZED ZADANIEM URUCHOMIENIA TAKIEGO UKtADU.

kazuje sig¢, ze tak zlozony system,
jakim jest uktad dwoch kontrole-
row pracujacych w redundancji

z bezuderzeniowym przelagczaniem stero-
wania, mozna skonfigurowa¢ w kilka mi-
nut w 5 krokach i nie potrzebujemy w tym
celu specjalistycznej wiedzy. Jest tak dla-
tego, poniewaz oprogramowanie narze-
dziowe Proficy Machine Edition posiada
wbudowane mechanizmy maksymalnie
upraszczajace procedury konfiguracyjne,

co ulatwia i przyspiesza calg procedure.

BIULETYN AUTOMATYKI

KROK 1—-UTWORZENIE PUSTEGO
PROJEKTU DLA SYSTEMU WYSOKIEJ
DOSTEPNOSCI

Prace¢ zaczynamy od stworzenia nowe-
go projektu na kontroler RX3i. System wy-
sokiej dostepnosci wymaga zainstalowa-
nia odpowiednich jednostek centralnych,
dlatego w konfiguracji sprzetowej wybie-
ramy jednostki do ukladow redundancji
IC695CRU320. Po wykonaniu tej proce-
dury oprogramowanie samoczynnie doda
w podsystemie miejsce do konfiguracji kon-
trolera rezerwowego. Wszystkie pozostate
elementy podsystemu pozostaja bez zmian.

68 (2/2011)
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KROK 2 - URUCHOMIENIE KREATORA KONFIGURACYINEGO DLA SYSTEMU WYSOKIEJ DOSTEPNOSCI

Zmiana jednostki centralnej na
CRU320
nowe opcje w menu kontekstowym —

udostepnia  programiscie
pojawia si¢ mozliwos¢ konfiguracji
redundancji przy pomocy kreatora.
Pozwala on nam na konfiguracje kon-
trolera gtéwnego oraz automatyczne
wygenerowanie konfiguracji na kon-
troler zapasowy na bazie aktualnej
konfiguracji kontrolera gtéwnego.

W konfiguracji nalezy okreslic,
w ktorym gniezdzie kasety montazo-
wej bedzie zainstalowany modut do
synchronizacji danych procesowych
IC695RMX128. Modut ten niezaleznie
od jednostki centralnej synchronizuje
dane pomiedzy jednostka gtéwng i re-
zerwowg dwukrotnie w kazdym cyklu
kontrolera.  Synchronizacja danych
wejsciowych na poczatku skanu ma za-
pewni¢ wykonywanie algorytmu w obu
kontrolerach z takimi samymi danymi

wejsciowymi. Synchronizacja danych

W uktadach wysokiej dostgpnosci
sie¢ Ethernet jest wykorzystywana do
komunikacji kontrolerow z warstwa
oddalonych uktadoéw I/0, oraz w celu
udostepniania danych do systemow
wizualizacyjnych. Zalecana konfigu-
racja systemu PACSystems HA RX3i
uwzglednia redundantne moduly ko-
munikacyjne do oddalonych kaset
I/O oraz do warstwy SCADA. Takie
podejscie sprawia, ze nasz system staje
si¢ odporny na uszkodzenia moduléw
oraz magistral komunikacyjnych.

Moduty  Ethernet
rowniez na podlaczanie do warstwy

pozwalajg
nadrzednej systemu dodatkowych
urzadzen, jak np. uktady ESD. Sama
konfiguracja polega na ustawieniu ad-
resu IP oraz maski tak, aby caly sys-

www.biuletyn.astor.com.p

& PACSystems HA RX3) - Proficy Machine Edition - [InfoViewer]
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wyjsciowych na koncu cyklu ma zapew-
ni¢ wystawienie doktadnie takich sa-
mych sygnaléw w obu kontrolerach. Jest
to istotne, gdyz w przypadku awarii kon-
trolera gtéwnego jednostka zapasowa
ma przejgé kontrole nad procesem z do-
kiadnie takimi samymi danymi, jakie
mial kontroler gtéwny w chwili awarii.

Proficy* Machine Ec

stepnosci
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i
t 1 o e
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Jesli architektura naszego uktadu
ma wykorzystywac redundantne ma-
gistrale do synchronizacji danych pro-
cesowych, nalezy w kreatorze podac,
w ktorym gniezdzie bedzie si¢ znaj-
dowal drugi modut do synchronizacji

danych.

B Bl Edk Seach Prolect Topst Vagsbles [ook Window Help
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Konfiguracja mo- = @ Targetl
£3 Data Watch Lists
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FE Consumed Exchanges

kacyjnych w sieci

Ethernet

tem mogt pracowa¢ w odpowiedniej
podsieci. Kontrolery nadrzedne wy-
korzystuja do wymiany danych z war-
stwg uktadoéw 1/0 protokot Ethernet
Global Data — zapewnia on bowiem
wymiane duzej ilosci informacji
z wieloma urzgdzeniami w bardzo
krétkim czasie, wykorzystujagc w tym
celu komunikacje w trybie rozgtosze-

niowym.

BIULETYN AUTOMATYKI

BB X  DREARSSRME &= 0|
Pk Ak 3 O £) we o ML Cihot DM
 InfoViewer ' dane_z_NIUL |

Add I |liEL'l|| {)nlnlcl Length [Bytes): 576
Difset [Byte Bit) Variable | Ael Addess  |lgnore | Ler

tatu 00273 Falie

HOT USED Fale

=ROM00 False

nm? Falie

Konfiguracja EGD wymaga okre-
$lenia wymian danych pomiedzy kon-
trolerami nadrzgdnymi i ukfadami od-
dalonych wejs¢/wyjs¢ — to dzieki tym
wymianom dane procesowe bedg trafialy
do odpowiednich moduléw w kasetach
oddalonych. Odpowiednia opcja przy
konfiguracji wymian zapewni nam od-
bieranie i produkowanie danych w obu
kontrolerach: gtéwnym i zapasowym.

68 (2/2011)
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Kazdy system jest inny, wigc wy-
maga synchronizacji réznych obsza-

< KROK 4 - KONFIGURACJA DANYCH DO SYNCHRONIZACJI

o PACSystems HA RX3i - Proficy Machine Edition - [{P.0.2) IC695CRU320]

TR Ble Edt Seach Project Target Vagables Parameter Jooks Window Help
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naprawde danych potrzebujemy wy-

mienia¢ pomiedzy kontrolerami.
Konfiguracja realizowana jest

na zaktadce Transfer List i od progra-

misty wymaga si¢ jedynie okreslenia
adresu poczatkowego oraz dlugosci

obszaru przeznaczonego do synchro-
nizacji.

KROK 5 - PRZEKOPIOWANIE KONFIGURACJI DO KONTROLERA ZAPASOWEGO

Ostatnim krokiem w konfigu-
racji systemu wysokiej dostgpnosci
PACSystems HA jest przekopiowanie
konfiguracji z kontrolera giéwnego do
kontrolera rezerwowego. Ta procedura
wywolywana jest réwniez z poziomu
menu kontekstowego i w sposob au-
tomatyczny powiela wszystkie para-
metry skonfigurowane w kontrolerze
glownym, uwzgledniajac prace ukltadu
w trybie goracej rezerwacji. Uzytkow-
nikowi do ustawienia pozostajg tylko

PODSUMOWANIE
System wysokiej dostepnosci
PACSystems HA to odpowiedz firmy
GE Intelligent Platforms na rosngce
wsrod coraz wigkszej liczby klien-
tow zapotrzebowanie na rozwigzania
gwarantujgce pewna, szybka i bez-
awaryjng prace w Srednich i duzych
systemach sterowania. Wszedzie tam,
gdzie ryzyko nieplanowanego prze-

BIULETYN AUTOMATYKI

kontroler i kontroler zapasowy

adresy IP moduléw do komunikacji
w sieci Ethernet. Ten parametr nalezy
skonfigurowa¢ samodzielnie, ponie-

stoju pocigga za sobg straty finanso-
we, inwestycja w systemy pracujace
w ukladzie redundancji zapewnia
nam podniesienie poziomu bezpie-
czenstwa oraz redukcje¢ kosztéw ope-
racyjnych.

PACSystems HA ma
jedng bardzo ciekawg wtasciwosc:

jeszcze

pozwala bowiem na wykorzystanie

68 (2/2011)

waz system nie wie, ktore adresy IP sg
w sieci dostepne a ktore sg zarezerwo-
wane.

gotowego algorytmu sterowania oraz
sprzetu z serii 90-30 i RX3i przy
budowaniu systemu redundantnego.
Dzigki temu migracja z tradycyjnych
systeméw do ukladéw wysokiej do-
stepnosci jest prosta, szybka i atrak-
cyjna cenowo. W

/ww.biuletyn.astor.com.pl



BEZ SENSU?
NIE ZAWSZE

W procesach technologicznych
bezpieczenstwa nigdy za wiele.

Dlatego przedstawiamy systemy
sterowania PACSystems HA firmy GE.

Ich dziatanie, oparte na wspotpracy

dwach zsynchronizowanych kontrolerdw,
minimalizuje ryzyko przestojow w produkgji
i kosztow z tym zwigzanych.

W technologii korzystaj
z podwajnych zabezpieczen.

www.astor.com.pl/ge

B G asTOR

Distributor MOC TECHNOLOGII

Intelligent Platforms
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Modem
Settings

PRZEMYStOWE SIECI
BEZPRZEWODOWE BEZ TAJEMNIC
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SYSTEMY BEZPRZEWODOWEJ TRANSMISJI DANYCH WYKORZYSTYWANE SA WSZEDZIE TAM, GDZIE
POLACZENIE KABLOWE JEST TRUDNE DO WDROZENIA LUB ZBYT DROGIE W REALIZACII.

perspektywy uzytkownika
transmisja  bezprzewodowa
przyczynia si¢ do wyraznego

zmniejszenia kosztéow biezacej eks-
ploatacji (redukcji kosztéw personelu,
ograniczenia zuzycia mediéw) oraz
do podniesienia dostepnosci obiektow
(zmniejszenia awaryjnosci urzadzen,
skrocenia przestojow). Gtéwne obsza-
ry zastosowan tej technologii stano-

wig: zdalny monitoring i sterowanie,
przesylanie alarméw, pomiary GPS,
logistyka i zarzadzaniem magazynem,
systemy drogowe oraz dystrybucja
energii. Niniejszy artykut opisuje klu-
czowe elementy sieci bezprzewodo-
wych oraz zagadnienia towarzyszace
projektowaniu i uzytkowaniu syste-
méw bezprzewodowej transmisji da-
nych.

PAWEL PODSIADLO
pawel.podsiadlo@astor.com.pl

JAKIE PASMA CZESTOTLIWOSCI SA UDOSTEPNIONE DLA PRACY URZADZEN RADIOWYCH?

Technologia bezprzewodowa daje
uzytkownikowi mozliwo$s¢ wyboru
pasma, w jakim beda pracowaly urza-
dzenia. Pasmo wolne pozwala na pra-
ce systeméw bezprzewodowych bez

formalnosci i dodatkowych kosztow.

BIULETYN AUTOMATYKI

Jest ono podzielone na zakresy zalezne
od mocy wyjsciowej i cyklu pracy na-
dajnika. Dla aplikacji przemystowych
najbardziej interesujacy jest wycinek
pasma 869,400 MHZ - 869, 650 MHz,
pozwalajacy na przesyl danych z mak-

68 (2/2011)

symalng moca do 500 mW. Dla syste-
mow odczytu licznikow, ktore realizujg
zdalng kontrole stanu, pomiary i serwi-
sowanie przy uzyciu urzadzen tgczno-
Sci radiowej, udostepniony jest bez po-
zwolen zakres czestotliwosci 169,400

www.biuletyn.astor.com.pl



Max moc [mW]

868 868,6 868,7

- 169,425 MHz, umozliwiajacy prace
z mocg maksymalng 500 mW. Jego
gtébwna zaleta jest lepsza propagacja
fal radiowych, niz w przypadku pasma
869 MHz, co przeklada si¢ nawet na
trzykrotne zwigkszenie odlegtosci, na
jaka przesytane sg dane uzytkownika.

869,2 8693 8694
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Zagospodaro-

wanie  pasma

869,65 870
wolnego 868—

Czestotliwos¢ [mW]

870 MHz

Zakres czestotliwosci 140 - 170
MHz, czyli tzw. pasmo VHF, oraz za-
kres czestotliwosci 400 — 470 MHz,
czyli tzw. pasmo UHF pozwalajg
tworzy¢ systemy komunikacji radio-
modemowej pracujace z uzyciem nie-
zaleznej — ,wlasnej” czestotliwosci,

JAKIE PARAMETRY URZADZEN RADIOWYCH MAJA BEZPOSREDNI
WPLYW NA ZASIEG KOMUNIKACII?

Zasieg komunikacji bezprzewo-
dowej w pierwszej kolejnosci jest zwig-
zany z technologia, na jakiej oparte
jest dziatanie urzadzenia. Najbardziej
popularne technologie to radiomode-
my, WiFi, ZigBee oraz Bluetooth. Naj-
lepsze parametry w tej grupie oferuja
radiomodemy.

Przyktadowo dla rozwigzan fir-
my SATEL zasieg komunikacji moze
dochodzié¢ do kilkudziesieciu kilome-
tréow, a przy zastosowaniu retransmi-
teréw sygnalu moze by¢ on dowolnie
zwigkszany. Parametrami, ktére cha-
rakteryzuja urzadzenia radiowe i majg
bezposrednie przelozenie na zasieg

TABELA 1.

Obliczenia zapasu energetycznego

komunikacji, s3 moc nadajnika oraz
czulo$¢ odbiornika. Podczas doboru
urzadzen bezprzewodowych nalezy
pamietaé, ze zapas energetyczny jest
réznicg pomiedzy poziomem sygnalu
nadawczego (moc nadajnika), a po-
ziomem sygnalu odbieranego (czulos¢
odbiornika). Im wyzsza czulo$¢, tym
urzadzenie bezprzewodowe bedzie
w stanie odebraé stabszy sygnat. Aby
w pelni zrozumieé¢ to zagadnienie,
poréwnajmy zapas energetyczny dla
dwoch urzadzen - tabela 1.

W przedstawionych obliczeniach,
mozna ltatwo dostrzec, ze pomimo-
iz ,Urzadzenie A” posiada moc na-

Urzadzenie A Urzadzenia B

Moc nadajnika 4W (36dBm) 1W (30dBm)
Czutos$¢ odbiornika -100 dBm -115 dBm
Zapas energetyczny = Moc nadajnika —

P getyezny ) 136 dBm 145 dBm

Czutos¢ odbiornika

www.biuletyn.astor.com.p
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co jest szczegoblnie istotne w bardziej
odpowiedzialnych systemach. W prze-
ciwienstwie do pasma wolnego, pasmo
licencjonowane nie posiada ogranicze-
nia zwigzanego z maksymalng mocg
nadawczg, dzigki temu po uzyskaniu
odpowiedniego pozwolenia mogg by¢
tu stosowane radiomodemy o mocy 10
W, pozwalajgce na transmisje nawet
do 80 km. Uzytkownik takiej sieci bez-
przewodowej calkowicie uniezaleznia
si¢ od zewnetrznych operatoréw oraz
innych uzytkownikéw sieci bezprze-
wodowych. Roczna oplata za uzytko-
wanie kanatu radiowego jest stata i nie
zalezy od ilo$ci urzadzen pracujacych
w sieci ani od ilosci przestanych infor-
macji. Dla kanalu o szerokosci 12,5
kHz wynosi 500 PLN, a dla kanalu 25
kHz jest to 1000 PLN.

dajnika az czterokrotnie wigksza od
,Urzadzenia B”, to dzieki wysokiej
czulosci drugiego urzadzenia jego za-
pas energetyczny jest istotnie wigkszy,
co zagwarantuje mozliwos¢ przestania
sygnalu na wigksze odleglosci oraz
zapewni stabilnos¢ wymiany danych
w niekorzystnych warunkach.
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29



IR 7:CHNOLOGIE, PRODUKTY, ZASTOSOWANIA

30

Przy duzych odleglosciach lub
ciezkich warunkach pracy jakos¢ pola-
czenia zalezy od anteny i sposobu jej
zamontowania. Antena, przewod an-
tenowy i zaciski powinny by¢ dobrej
jakosci, aby nie ulegaly latwo utlenie-
niu, ktére zwigksza ttumienie sygnatu.
Aby mie¢ pewnos¢, ze instalacja bedzie
dzialala w sposéb poprawny przez dtu-
gie lata, zaleca si¢ stosowanie akceso-
riow odpornych na dziatanie warun-
kéw atmosferycznych i zanieczyszczen
wystepujacych w Srodowisku.

Gdy komunikacja ma przebiegac
na wieksze odlegtosci, problemy po-
wodowane przez naturalne przeszkody
mozna bardzo czgsto rozwigzaé zwigk-
szajac wysoko$¢ anten. Rowniez zasto-
sowanie anten z duzym wzmocnieniem
pozwala na kilkukrotne zwigkszenie
odlegtosci. Jezeli teren jest bardzo
zroznicowany topograficzne, co naj-
mniej jedna z anten powinna by¢ za-
instalowana na wysokosci 10 do 20 m.

Anteny dookdlne charakteryzuja
si¢ tym, ze wytwarzane przez nie fale
rozchodzg si¢ z jednakowym nateze-
niem w kazdym kierunku. W przy-
padku matych systeméw oraz aplika-
cji mobilnych dobrym rozwigzaniem
jest stosowanie anten ¢wieréfalowych
i potfalowych, charakteryzujacych
sie matymi gabarytami i mozliwoscig
montazu bezposrednio na radiomo-

Przewéd o matych stratach

Stacja gtéwna

Komputer

demie. Zaleca sig, aby anteny ¢wierc-
falowe i poétfalowe byly instalowane
W pozycji pionowej, na wysokosci co
najmniej 0,5 m ponad otaczajagcymi
obiektami. Jezeli antena nie moze by¢
podlaczona bezposrednio do radiomo-
demu, nalezy ja podlgczyc za pomoca
przewodu koncentrycznego 50 Ohm.
W przypadku bardziej rozlegtych sys-
temo6w zalecane jest stosowanie anten
dookélnych o wigkszym wzmocnieniu.

Anteny kierunkowe wytwarzajg
fale rozchodzace sie prawie catg moca
w jednym wyr6znionym kierunku.
Zysk anteny kierunkowej jest wigkszy
od anteny dookoélnej i moze dochodzié
do kilkunastu dBi. Ksztalt charakte-

JAKIE INNE ELEMENTY TORU RADIOWEGO SA ISTOTNE?

Aby chroni¢ urzadzenia znajdu-
jace sie¢ w torze nadawczym (radio-
modem, zasilacz, sterownik) przed
wyladowaniami atmosferycznymi
(piorunami), zaleca si¢ stosowanie
Jego
zadaniem jest bezpieczne odprowa-

zabezpieczenia odgromowego.
dzenie energii wyladowania. Zabez-

pieczenie nie powinno by¢ montowane
bezposrednio na radiomodemie. Zale-

BIULETYN AUTOMATYKI

cane jest uzycie dodatkowego kabla
antenowego o dlugosci przynajmniej
1,5 m. Nalezy réwniez pamietac o ko-
niecznosci polaczenia zabezpieczenia
odgromowego z listwa uziemiajaca.
Warto pamietac, ze okablowa-
nie pomiedzy radiomodemem a an-
teng réwniez wprowadza dodatkowe
ttumienie, dlatego jesli dtugos¢ kabla
przekracza 10 m, zaleca si¢ stosowa-

68 (2/2011)

do 15 km

G > 12dBi

G > 6dBi

Terminal

Terminal

rystyki promieniowania anteny jest
przewaznie szpilkowy. Jezeli system
nie narzuca warunku stosowania an-
ten dookoélnych, zalecane jest zamon-
towanie anten kierunkowych, np. an-
ten typu Yagi. Im wiekszy jest stopien
wzmocnienia anteny, tym wieksza
uwage nalezy zwr6ci¢ na dokladnosé
jej ustawienia. W przypadku anten
o duzym wzmocnieniu nalezy zapew-
ni¢ odpowiednio duzg przestrzen wo-
kot anteny (w granicach 5 m). W roz-
legtych sieciach radiowych oznacza to,
ze najlepszym miejscem do zainsta-
lowania anteny jest najwyzszy punkt
budynku lub maszt radiowy.

nie kabli o niskich stratach (< 0.7
dB/10m), dzigki czemu wzmocnienie
anteny nie zostanie znaczaco zredu-
kowane.



W JAKI SPOSOB PRZEPROWADZA SIE DIAGNOSTYKE

SIECI BEZPRZEWODOWYCH?

Warunkiem pomyslnej transmisji danych jest dostatecz-
nie duze natezenie sygnalu radiowego. Jezeli przekracza ono
pewien poziom progowy, dane beda przesytane poprawnie.
W.przypadku gdy natezenie jest. mniejsze. od tego. poziomu,
dane mogg by¢ odbierane z btedami. Radiomodemy SATEL
wyposazone sg w mechanizmy pozwalajace w latwy spos6b
sprawdzi¢, czy poziom sygnalu osigga warto$¢ minimalna.
Funkcjonalnos$¢ ta bardzo przydaje sie takze podczas testow
radiowych, majacych na celu dobér optymalnego dla danej
aplikacji zestawu urzadzen.

Z punktu widzenia uzytkownika biezgca informacja
o parametrach pracy poszczegblnych elementéw sieci bez-
przewodowej jest bardzo cenna, dlatego coraz wigkszg po-
pularnoscia ciesza si¢ systemy pracujagce w oparciu o me-
chanizm NMS (System Zarzadzania Siecig). Pozwalaja one
na kontrole takich parametréw, jak napiecie zasilania i tem-
peratura pracy radiomodemoéw oraz poziom mocy sygnalu
odbieranego pomiedzy poszczegélnymi obiektami. Dane
zebrane w systemie NMS z poszczegélnych obiektéw moga
by¢ nast¢pnie gromadzone i prezentowane w postaci wykre-
sow. Uzytkownik moze réwniez okresli¢ wartosci krytyczne
dla monitorowanych parametrow, po przekroczeniu ktérych
beda generowane alarmy. Przydatng wlasnoScig jest takze
mozliwo$¢ zdalnego programowania urzadzen bezprzewo-
dowych w calej sieci. Dzigki temu zmiana parametrow pracy
(takich, jak czestotliwos¢, adresowanie, moc nadajnika, czu-
tos¢ odbiornika itp.) moze by¢ zrealizowana bez konieczno-
sci wyjazdu serwisowego do poszczegélnych, czesto znacz-
nie oddalonych obiektéw, co znacznie upraszcza i zmniejsza
koszty obstugi i rozbudowy tak zrealizowanej sieci bezprze-
wodowej. W

>>REKLAMA

www.biuletyn.astor.com.p

MLAE BLDEY NIE SPRAIWAJA,
ZE CALY KOMNUIKAT PRZETSAJE
BYC CZYTLENY.

JENDAK W NIEKTROYCH
PRZYPAKDACH NIE MONZA SOIBE
POZWOILC NA NIEPRAWI£DOWA
KOMUNIAKCJE.

ZWLASZCZA W PRZEMYSLE...

Dlatego ASTOR oferuje rozwigzania SATEL
- Swiatowego lidera w dziedzinie komunikacji
bezprzewodowe;j.

Wykorzystanie radiomodemaow SATEL pozwala
zastapic tacza kablowe i gwarantuje oszczedny
i niezawodny sposob przesytania danych.
Skorzystaj z naszej technologii i zapewnij swojej
firmie ptynniejszy proces produkgji.

www.astor.com.pl/SATEL

O ASTOR  §SATEL

MOC TECHNOLOGII
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WONDERWARE INTOUCH HMI
— KORZENIE TWOJEGO SUKCESU

SOLIDNA, MOCNA KONSTRUKCJA NIEWATPLIWIE WYMAGA DOBREGO FUNDAMENTU. TAKA KON-
STRUKCJA MOZE BYC DRZEWO — SZEROKIE, O ROZtOZYSTEJ KORONIE, DAJACE SCHRONIENIE PTA-
KOM, CIEN W UPALNE DNI... ALE GDY PRZYJDZIE BURZA, PRZETRWA TYLKO WTEDY, GDY BEDZIE
MIALO MOCNE | ROZLEGLE KORZENIE.

czywisScie to pewna metafora, ale

faktycznie budowanie sukcesu

aplikacji, instalacji przemystowej
czy firmy takze zawsze bedzie wymagato
dobrych podstaw, fundamentéw, korze-
ni dajacych stabilnos¢, pewnos$¢ i mozli-
wos¢ szybkiej reakcji na zmienne warunki
bez destabilizowania calej struktury. Jesli
przyjrzymy si¢ systemom HMI, a zwtlasz-
cza Wonderware InTouch, to takze w tej
dziedzinie mozemy moéwi¢ o potrzebie sil-
nych podstaw do uzywania systemu.
EATWOSC TWORZENIA
aplikacji, wyptywajaca z hi-
storycznej juz, ale wcigz ak-
tualnej przejrzystosci sposo-
bu jej budowania, intuicyjnosci interfejsu
i jego przyjaznosci dla uzytkownika. Oso-
ba na kazdym stanowisku moze bez trudu
monitorowaé, kontrolowaé, analizowac,
optymalizowac¢ zaroéwno pojedyncze ma-
szyny, jak i cate linie produkcyjne, czy na-
wet fabryki. Taki fundament systemu owo-
cuje skroceniem czasu tworzenia aplikacji.
Utatwia korzystanie z wielu gotowych i re-
konfigurowalnych elementéw graficznych,
udostepniajacych odpowiednie informacje
dla wtasciwych osob. Kolejnym efektem
fatwosci systemu jest mozliwos¢ bezstrat-
nej migracji ze starszych wersji programu
do najnowszych, a wigc ponowne wykorzy-
stanie raz juz wykonanej pracy. Poniewaz
nawet najprostsze programy czasem wyma-

BIULETYN AUTOMATYKI

gaja poglebienia wiedzy, mamy tez do dys-
pozycji caly wachlarz szkolen, po przejsciu
ktérych tworzenie i uzywanie systemu be-
dzie z pewnoscig jeszcze prostsze.

KLAROWNE RAPORTY
TWORZONE Z EATWO-
SCIA to wymdg wspolcze-

zacyjnych. Mozemy uzyC prostego HMI

snych systemoéw wizuali-
Reports lub radykalnie poszerzyé mozli-
wosci raportowe za pomoca Wonderware
Historian i Historian Clients. Raporty bez
potrzeby posiadania zdolnos$ci programi-
stycznych, a wiec dostepne dla kazdego.
Taka tatwos¢ tworzenia ponownie owocu-
je skréceniem czasu budowania systemu,
umozliwia kreowanie matych lub duzych
aplikacji, a takze ponowne uzywanie ele-
mentéw skltadowych starszych raportow.
Nie bylto by to mozliwe bez zaufania, jakim
darzy InToucha jedna trzecia fabryk na ca-

O

gram6éw komunikacyjnych i wspotpracy

tym $wiecie.

NIEZROWNANA KOMU-
NIKACJA to efekt otwarto-
§ci systemu, zawarcia w nim

najczesciej uzywanych pro-

z ponad setkg producentéw na Swiecie.
Czy beda to sterowniki PLC, regulatory,
mierniki, wagi, czy tez systemy DCS - kaz-
dy mozna polaczy¢ z wizualizacjg InTouch
i mie¢ pelny wglad w sytuacje na produkcji.
Takze uzycie standardu OPC jako klienta
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Zapraszamy na nowy blog
0 automatyce przemysto-
wej, robotyce i nowocze-

snym przemysle.

Nowe technologie,

trendy rynkowe, opinie

i przewidywania. Pisze-
my profesjonalnie, acz
subiektywnie.
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Wonderware InTouch HMI

%%

Obstuga Microsoft.NET

Doskonate zarzadzanie
danymi historycznymi

(3

Niezréwnana
komunikacja

Bezpieczenstwo

Przyjaznos¢
dlalIT

500+ zréznicowanych
obiektow graficznych

lub tez serwera to gwarancja niezrow-
nanej komunikacji. Komunikacja nie-
raz wymaga wsparcia technicznego,
a wiec najlepsze wsparcie techniczne
Wonderware jest do Waszej dyspozy-
cji. Niezréwnana komunikacja jest
przeciez elementem skracajagcym czas
tworzenia calej aplikaciji.
PONAD 500 ZROZNI-
COWANYCH OBIEK-
TOW GRAFICZNYCH
daje game
mozliwosci wizualizacji obiektéw, od

szeroka

www,biuletyn.astor.com.pl

Alarmowanie na PC
i komorce

prostych znakéw schematycznych,
poprzez rozbudowane obiekty graficz-
ne, az po obiekty ArchestrA Graphics
wspierajace zaawansowane mozliwo-
Sci graficznych systemow operacyjnych
Windows oraz posiadajace rozbudowa-
ne wlasciwosci wspolpracy z innymi
obiektami Wonderware. Efektem jest
budowanie aplikacji zgodnych z zamy-
stem autora, bez ograniczen narzuca-
nych przez malo efektywne, uprosz-
czone narzedzia. Kazda aplikacja

z biegiem czasu rozrasta si¢ o kolejne

BIULETYN AUTOMATYKI

N aEEn

Internetowy dostep do
danych

Klarowne raporty tworzone
z fatwoscia

tatwosc tworzenia

elementy — utatwiajg to gotowe obiekty
i elastyczna architektura Wonderware.
Zwlaszcza elementy graficzne mocno
obrazujg mozliwosci ponownego uzy-
wania obiektow czy tez ich tworzenie
i modyfikacje na podstawie szablon6w.
To w prostej linii wiedzie do skrocenia
czasu tworzenia aplikacji i w konse-
kwencji do zadowolenia tak integrato-
ra, jak i uzytkownika — cho¢ uzytkow-
nik bedzie si¢ cieszyt dluzej.

Cigg dalszy w nastepnym numerze
Biuletynu.
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WONDERWARE MES — OPERATIONS 4.0

JAK AUTOMATYCY WSPIERAIJA
LOGISTYKE PRODUKCII?

FIRMA WONDERWARE, PRACUJAC NAD ROZWOJEM OFERTY W ZAKRESIE SYSTEMOW KLASY MES/
EMI(MANUFACTURING EXECUTION SYSTEMS), PRZYWIAZUJE BARDZO DUZA WAGE DO MOZLIWOSCI
PROGRAMOWANIA APLIKACJI TEJ KLASY W ZNANYM AUTOMATYKOM SRODOWISKU PROJEKTOWA-
NIA APLIKACJI HMI/SCADA, JAKIM JEST WONDERWARE DEVELOPMENT STUDIO. MA TO ZNACZACY
WPLYW NA EFEKTYWNOSC ZDOBYWANIA NOWYCH KOMPETENCJI PRZEZ INZYNIEROW WCHODZA-
CYCH W SWIAT SYSTEMOW ZARZADZANIA PRODUKCJA ZINTEGROWANYCH Z SYSTEMAMI ERP.

ozwigzanie informatyczne Won-
Rderware MES jest zbudowane
w oparciu o Platforme Systemowa
Wonderware, ktorg wykorzystuje kilkaset
zakladéw produkcyjnych w Polsce i kil-
kadziesiat tysiecy zaktadow na Swiecie.
Przeznaczone jest ono do automatycznego
monitoringu, wizualizacji i raportowania
danych z produkcji i proceséw, jest wiec na-
turalnym kierunkiem rozwoju infrastruk-
tury IT w obszarze zarzadzania produkcja
i wsparcia procesow logistyki wewnetrznej.
Z jednej strony Wonderware MES za-
pewnia (dzieki modutom Performance oraz
QI Analyst) mozliwo$¢ monitoringu pracy
maszyn, Sledzenia efektywnosci oraz zarza-
dzania jakoscig produkcji, z drugiej strony
modul Operations umozliwia administro-
wanie wykonaniem zlecen produkcyjnych,

BIULETYN AUTOMATYKI

sledzenie produkcji w toku, obstuge stanow

magazynowych oraz raportowanie genealo-

gii produkcji (traceability). Przy wdrazaniu
tych funkcjonalnosci nalezy takze pamigtac

0 zapewnieniu mozliwosci bezposredniej

wymiany danych z systemami klasy ERP.

Gloéwnymi celami operacyjnymi pod-
czas wdrazania modulu Wonderware MES

- Operations sa:

- skracanie czasu przeplywu produktu
przez wszystkie operacje, zaczynajac od
zamOwienia, a konczac na dostawie go-
towego produktu do klienta (Lead Time),

- dostarczanie danych o stanie produke;ji,

« stabilizacja czas6w cykli,

= §ledzenie dostepnosci materialéw w ma-
gazynach produkcyjnych.

Z tego powodu projektanci dali inzy-
nierom mozliwos¢ konfiguracji tych funk-
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ZARZADZANIE
MAGAZYNAMI

SLEDZENIE PRODUKCI

¢ Inne....

* D zlecenia * Liczniki materiatéw * Przyjecia i wydania materiatéw
. Opf-s’raqa . zuzywanych i produkowanych * Przesuniecia miedzymagazynowe
* llos¢ do wykonania * Liczniki dla odpadéw (MM)

* Pracownik * Powigzanie zLOT ID « Reklasyfikacja,

* Inne... * Inne..

@ $%$PMachine.0CO

" General | Job Defaults Job Execution *{}eabe }a.'rdtmbubesl Production Cwnters' Consumption Counters | Storage Execution | Irventory Transfer |

r~Job Execution Attributes—

Attribute Name

Use Input Source

Value or Input Source

INTEGRACIJA Z SYTEMAMI

STEROWANIA (PLC, CNC)

cjonalnosci za pomoca jednego (!)
obiektu Platformy Systemowej Won-
derware — obiektu Operations Capabi-
lity Object (zwanego dalej OCO).
Obiekt OCO taczy w sobie funk-
cje zwigzane z logistykg wewnetrzng
oraz produkcja:
= deklaracje zlecen produkcyjnych,
= §ledzenie przeplywu materiatow,
- transakcje magazynowe (przyjecia,
wydania, przesuniecia),
- §ledzenie operacji w kontekscie gene-
alogii produkcji (traceability)
- przesytanie nastaw do urzgdzen we-
dtug receptur technologicznych.
Ponadto wykorzystujac mozli-
wosci komunikacyjne Platformy Sys-
temowej Wonderware pozwala on
na bezposrednie powigzanie danych
transakcyjnych systemu MES z kon-
kretnymi informacjami pochodzacymi
ze sterownikéw PLC (sygnaly 1/0),
czujnikow, licznikow, systemow wizyj-
nych oraz systemow identyfikacji (np.
skanery kodéw kreskowych lub tagi
RFID), a takze wprowadzonymi z po-

w.biuletyn.astor.com.p

INTEGRACJA Z CZYTNIKAMI
KODOW KRESKOWYCH, RFID

Work Order W .f' @ '|‘M ontainer. JobExec. WorkOrder _I = @
Operation F &P IMyCmiainer.JobExec.Operaﬁon _I =X @
Sequence Number 2 2P IM\-{crnainer.JobExec.SequenoeNumber _I =3 @
Job Position ~ S ol | IMvConlar\erJobExec,Jo""u—.‘iﬁon _I = @
Operator ~ n_’:a‘ @ IMyCuntaner. obExéc.Operator ;J _f' @

ziomu interfejséw operatorskich. Do-
datkowo zostal przygotowany zestaw
ok. 1200 funkcji API pozwalajacych
na wykonywanie niestandardowych
transakcji rozbudowujgcych mozli-
wosci obiektow OCO, dajacych moz-
liwosci importu i eksportu danych do
systemow zewnetrznych, a takze znaj-
dujacych zastosowanie we wlasnym
kodzie .NET. Wszystko to umozliwia
w pelni elastyczng modyfikacje funk-
cjonalnosci systemu w zaleznos$ci od
potrzeb uzytkownikow.
Kolejnym waznym aspektem
cechujacym oprogramowanie Won-
derware MES jest jego otwartosc.
Uzytkownicy chcacy wymienia¢ dane
bezposrednio z zewngtrznymi syste-
mami klasy ERP moga do tego celu
wykorzysta¢ standardowy interfejs
komunikacyjny w postaci oprogramo-
wania WEI - Wonderware Enterprise
Integrator. Do podstawowych funkcji
tego modulu nalezg m.in. konfiguracja
formatu komunikatéw, buforowanie

komunikatoéw w przypadku niedostep-
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SYSTEMEM SECURITY

RYSUNEK
Mozliwosci funkcjo-

nalne obiektu Ope-

INTEGRACJA Z CENTRALNYM

rations

Object

Capability

nosci ich odbiorcy, agregowanie hi-
storii komunikatéow oraz diagnostyka
btedéw i kontrola spdjnosci wykony-
wanych transakcji.

Firma Wonderware, analogicznie
jak w przypadku aplikacji HMI/SCA-
DA zaprojektowanych w Wonderware
InTouch, rowniez w przypadku aplika-
cji MES daje uzytkownikom mozliwo-
Sci migracji ze starszych wersji opro-
gramowania do wersji 4.0. Z wersjg
4.0 dostarczany jest zestaw narzedzi
pozwalajacych na migracje m.in. mo-
dutu EOM (Equipment Operations
Module) do modulu Wonderware MES
- Operations Standard.

Podsumowujgc, nowa wersja
rozwigzania Wonderware MES 4.0
niesie ze sobg szereg udogodnien za-
rowno dla uzytkownikéw systemu, jak
i przede wszystkim dla projektantow
i programistéw automatyki, znajacych
rozwigzania HMI/SCADA,
pozwalajac im na przetamanie bariery

dobrze

wejscia na poziom systemow zarza-
dzania produkcja klasy MES. |

68 (2/2011)
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STEROWNIKI ZINTEGROWANE HORNER APG

JAK WYKORZYSTAC
KARTY MICRO SD?

PORT KART PAMIECI W STEROWNIKU TO WIDOK, KTORY NI-
KOGO JUZ NIE DZIWI. NA KARCIE TAKIE) MOZNA ZAPISAC
DANE. NO WtASNIE. ALE NA CO OPROCZ TEGO KARTA PO-
ZWALA | DO CZEGO MOZNA JA W PRAKTYCE WYKORZYSTAC?
OBStUGA WYMIENNYCH NOSNIKOW ROZWIAZUJE WIELE
PROBLEMOW, Z JAKIMI SPOTYKALY SIE OSOBY SERWISUJACE
INSTALACJE BEZOBStUGOWE | ROZPROSZONE.
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PROBLEM BRAKU DANYCH

Najwigkszym problemem w takich
aplikacjach byla utrata komunikacji z sys-
temem nadrzednym, ktory oprocz wizuali-
zacji pracy obiektu odpowiedzialny byt za
zbieranie danych procesowych i skiadowa-
nie ich w przemystowych bazach danych.
W momencie utraty komunikacji z ukla-
dem oddalonym w bazie pojawialy si¢ bra-
ki w danych, ktérych w zaden spos6b nie
mozna byto uzupetnic.

Rozwigzaniem problemu okazalo si¢
lokalne sktadowanie danych wraz z metka
czasowa na kartach zainstalowanych w ste-
rowniku. Po powrocie komunikacji pliki
z danymi mozna bylo pobrac ze sterownika
i uzupetni¢ nimi brakujgce miejsca w bazie.



»MOZE PAN SOBIE SAM ZAKTUALIZOWAC
PROGRAM W STEROWNIKU”

Zdanie, ktére wielu integratoréw chcialoby powiedzie¢
do swoich klientéw, do ktérych trzeba jecha¢ w celu aktu-
alizacji programu w sterowniku. Zwykle jest to ktopotliwe,
poniewaz nalezy klientowi udostepni¢ program sterujacy,
klucz licencyjny do oprogramowania narzedziowego, zmu-
si¢ go do zainstalowania tegoz oprogramowania na kompu-
terze, przeprowadzic przez telefon szkolenie z podtgczania
sterownika i wgrywania programu. Okazuje si¢ jednak, ze
do klienta mozemy wysta¢ kart¢ z wgranym programem,
ktory bedzie zabezpieczony przed nieautoryzowanym uzy-
ciem — pozwala na to specjalna funkcja w oprogramowaniu
Cscape. Klient natomiast bedzie musiat jedynie karte zain-
stalowac i restartowac zasilanie w sterowniku. Po ponow-
nym uruchomieniu sterownik wystartuje z nowym progra-
mem sterujgcym.

RECEPTURY | PARAMETRY PRACY
— GOTOWE ZESTAWY DANYCH

Istnieje wiele aplikacji, ktére moga wykonywac rézne
czynnosci badz detale w zaleznosci od tego, jak sg ustawio-
ne i skonfigurowane. Szybkie przezbrojenie oraz parametry-
zacja pracy wymaga wielokrotnej zmiany nastaw kilkuna-
stu czy kilkudziesieciu parametréw, co przy wprowadzaniu
recznym moglo by zaja¢ sporo czasu. Dlatego gotowe zesta-
wy parametrow czy receptur mogg zosta¢ przygotowane na
komputerze, przegrane na karte pamiegci i z niej zaktuali-
zowane w sterowniku. Znaczaco przyspiesza to prace oraz
uniezaleznia nas od komputera przy kazdej wizycie na insta-
lacji w celu parametryzacji pracy maszyny.

www.biuletyn.astor.com.pl
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ANALIZA PRACY MASZYN | URZADZEN

Wielu producentéw maszyn, dajac gwarancje na swoje
produkty, okresla w jakim $rodowisku i z jakimi parametrami
maszyna ma pracowac. Moze zdarzy¢ sig¢ tak, ze klient, chcac
podnies¢ wydajnos¢ linii, przyspiesza prace maszyny, naraza-
jac ja na uszkodzenia oraz skracajac jej zywotnos$¢. W celu mo-
nitorowania pracy maszyny oraz archiwizacji pojawiajacych
si¢ alarméw i ostrzezen mozna wykorzystac karte pamieci.

Wszystkie pojawiajace si¢ alarmy zostang automatycz-
nie zapisane w pliku wraz z datg i godzing wystapienia oraz
potwierdzenia alarmu. Jesli to nie wystarcza, odpowiednia
konfiguracja panelu spowoduje wykonanie zrzutu z ekranu
operatorskiego i zapisania go réwniez na karcie pamigci.
Dodatkowo funkcjonalnos¢ sterownika pozwala generowac
i drukowac raport bezposrednio do pliku zapisanego na kar-
cie pamigci. Dzigki temu bez najmniejszego problemu moze-

my doktadnie przesledzic¢ prace maszyny.

POTRZEBUJE ZDALNEGO DOSTEPU
DO STEROWNIKA

Sterowniki Horner APG z wbudowanym portem
Ethernet w potaczeniu z kartg pamigci majg mozliwosé
obstugi funkcji serwera WWW. Karta pamieci wykorzysty-
wana jest do przechowywania kodu stron internetowych,
napisanego w dowolnym edytorze. Wykorzystanie odpo-
wiednich stéw kluczowych daje mozliwo$¢ zapisu i odczytu
danych wprost ze sterownika. Mozliwe jest rowniez ogla-
danie plikéw z grafikami zapisanymi na katach pamieci,
dzigki czemu - jesli posiadamy odpowiedni sprzg¢t — moze-
my wyswietla¢ w przegladarce obraz z kamery podiaczone;j
do sterownika. ®

BIULETYN AUTOMATYKI 68 (2/2011)
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KRYTA PLYWALNIA W LIMANOWEJ

SYSTEM WIZUALIZACIJI PRACY
INSTALACJI TECHNOLOGICZNYCH

WLASCICIELEM OBIEKTU ,PLYWALNIA LIMANOWSKA” JEST
POWIAT LIMANOWSKI. OBIEKT ZLOKALIZOWANY JEST W MIE-
SCIE LIMANOWA | SKtADA SIE Z 5 ROZNEJ WIELKOSCI BASE-
NOW, SAUNY, HALI DO SQUASH’A, KREGIELNI ORAZ SZEREGU
INNYCH ATRAKCJI. ODDANIE BUDYNKU DO UZYTKU NASTAPI- tekst: PIOTR TEKIELI
tO NA POCZATKU 2011 R. Senga s.c.

a zlecenie generalnego wyko-
nawcy drugiego etapu inwestycji
wykonanie systemu monitoringu

i wizualizacji pracy ukladéw automatyki

instalacji technologicznych powierzono fir-
mie SENGA z Krakowa.
Projekt obejmowal wykonanie in-

frastruktury umozliwiajacej transmisje
danych z uktadéw automatyki poszczegol-

nych instalacji technologicznych (dostawa

sprzetu oraz prace programistyczne) oraz

wykonanie aplikacji SCADA. Do realizacji

== systemu monitoringu wykorzystano opro-

gramowanie Wonderware InTouch 10.1.

38 BIULETYN AUTOMATYKI 68 (2/2011) www.biuletyn.astor.com.pl



Ekrany

.| Wwizualizacyjne

ZAKRES SYSTEMU MONITORINGU
Systemem monitoringu objete

zostaly uklady automatyki wszystkich

instalacji technologicznych pracuja-

cych na obiekcie

- 2 centrale nawiewno-wyciggowe ba-
senowe Thermocond firmy Menerga
pracujace w ukladzie réwnolegtym
obstugujace hale basenowe,

=2 centrale nawiewno-wyciggowe
Dosolair firmy Menerga,

=7 central nawiewno-wyciagowych
zlozonych z aparatéw kanatowych
podwieszanych APN firmy Clima-
Produkt,

=2 centrale nawiewno-wyciggowe
Flexomix firmy ivProdukt,

- instalacja automatyki basenowej,

- instalacje kondycjonujace sktad che-
miczny wody dla poszczeg6lnych nie-
cek basenowych,

- kotlownia gazowa zlozona z dwdéch
kottéw gazowych UltraGas 450 fir-
my Hoval pracujacych w ukladzie
rownolegltym,

- zestaw hydroforowy firmy Instal-
Compact.

www.biuletyn.astor.com.pl

FUNKCJE SYSTEMU MONITORINGU
Zaimplementowany system reali-
zuje nastepujace funkcje:

= wizualizacja danych w czasie rzeczy-
wistym,

- rejestracja i archiwizowanie danych,

- udostepnianie archiwalnych danych
w postaci wykresow i tabel,

= rozpoznawanie i sygnalizacja bieza-
cych sytuacji awaryjnych,

- rejestracja i archiwizowanie stanow
alarmowych,

- udostepnianie archiwalnych infor-
macji o alarmach w postaci tabel
i statystyk,

* pelny ,,audit trail” aktywnosci operatora,

* raportowanie.

KORZYSCI DLA WYKONAWCY
Z punktu widzenia programisty
aplikacji SCADA zastosowanie opro-
gramowania Wonderware InTouch
oraz obiektéw graficznych ArchestrA
przynosi bardzo wiele korzysci m.in.:
- pozwala tworzy¢ rozbudowane gra-
ficznie

aplikacje  wizualizacyjne

z efektownymi animacjami zgodny-

BIULETYN AUTOMATYKI

INSTALACJE AUTOMATYK

mi z oczekiwaniami uzytkownikow,

» zmniejsza pracochtonno$¢ budowa-
nia aplikacji poprzez wielokrotne
wykorzystywanie tych samych obiek-
tow graficznych,

- umozliwia elastyczne skalowanie za-
stosowanych symboli graficznych bez
zmiany jakosci prezentowanej grafiki,

- zapewnia obsluge aktualnych wersji
system6w operacyjnych Windows
bez wzgledu na rodzaj wykorzysty-
wanego systemu operacyjnego do
projektowania aplikacji.

Zastosowanie oprogramowania

Wonderware InTouch w potgczeniu

z oprogramowaniem FactorySuite

Gateway umozliwilo wykorzystanie

standardu OPC do wymiany danych

z ukladami automatyki z wykorzysta-

niem dedykowanych OPC Serwerow.

KORZYSCI DLA UZYTKOWNIKA

Z punktu widzenia uzytkownika
wdrozenie systemu monitoringu daje
nastepujace korzysci:

= dostep na biezaco do aktualnych da-
nych technologicznych,

- centralny podglad parametréw pracy
wszystkich instalacji technologicz-
nych obiektu,

= szybka lokalizacja miejsca i przyczy-
ny awarii,

* mozliwos¢  kontroli poprawnosci
dziatania i optymalizacji algorytmoéw
sterowania poszczegblnymi instala-
cjami,

- archiwizacja warto$ci parametrow
srodowiskowych dla potrzeb kontroli
jakosci swiadczonych ustug,

- kontrola nad pracag obiektu i perso-
nelu technicznego. |

68 (2/2011)
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INSTYTUT ENERGETYKI ODDZIAt GDANSK

NOWE MOZLIWOSCI UKLADU
WZBUDZENIA WGSY-38

INSTYTUT ENERGETYKI ODDZIAt GDANSK (IEN GDANSK) OD PONAD 50 LAT PROJEKTUJE | WDRA-
ZA UKtADY WZBUDZENIA GENERATOROW SYNCHRONICZNYCH. OPRACOWANE PRZEZ TE FIRME
UKLADY PRACUJA W WIELU ELEKTROWNIACH W KRAJU | ZA GRANICA. W ROKU 2004 IEN GDANSK
OPRACOWAL UKtAD WZBUDZENIA TYPU WGSY-38, PRZEZNACZONY DLA GENERATOROW DUZE)
MOCY. OD TEGO CZASU IEN GDANSK WDROZYt PIETNASCIE TEGO TYPU UKLADOW, W TYM TRZY
JAKO PRODUKTY EKSPORTOWE.

adaniem uktadu wzbudzenia
jest dostarczenie do wirnika
generatora pradu wzbudze-

nia o wartosci zaleznej od aktualnych
warunkéw pracy generatora. Zrédlem
tego pradu w ukladzie WGSY-38 sa
dwa, trzy lub cztery pracujace réwno-
legle prostowniki tyrystorowe stero-
wane za pomocg $wiattowodéw przez
regulator uktadu wzbudzenia. Regu-
lator uktadu WGSY-38 posiada dwa
catkowicie niezalezne i funkcjonal-
nie identyczne kanaty regulacji, kto-
re wzajemnie si¢ rezerwujg — w razie

BIULETYN AUTOMATYKI

tekst: MICHAL IZDEBSKI m.izdebski@ien.gda.pl
Zaktad Automatyki i Analiz Systemowych INSTYTUT ENERGETYKI ODDZIA GDANSK

wystgpienia awarii nastepuje samo-
czynne przelaczenie na kanal bedacy
W rezerwie.

Oba kanaty regulatora WGSY-38
wyposazono w sterowniki VersaMax
firmy GE Intelligent Platforms, kto6-
re odpowiadajg za wszystkie funkcje
logiczne, komunikacyjne i diagno-
styczne, oraz rejestracj¢ zdarzen, jak
rowniez nadzoér nad procesem ope-
racyjnego i awaryjnego przelaczania
kanatéw. Sterownik kazdego z kana-
téw dysponuje jednostka centralng
CPUEO5 oraz piecioma modutami

68 (2/2011)

I/O obstugujacymi 80 wejs¢ oraz 80
wyj$¢ binarnych. Kontrola pracy pro-
stownikéw tyrystorowych odbywa sie
za pomocg dedykowanych Sterowni-
kéw Lokalnych opracowanych w IEN
Gdansk, za posrednictwem protokotu
Modbus RTU poprzez pierwszy port
szeregowy sterownikow VersaMax.
Lokalng wizualizacje parametréw pra-
cy oraz lokalne sterowanie uktadem
wzbudzenia protokotem Modbus RTU
umozliwia panel operatorski w szafie
regulatora, podtaczony poprzez port 2
sterownika VersaMax.

www.biuletyn.astor.com.pl
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PANEL OPERATORSKI

REGULATORA NAPIECIA

RYSUNEK 1

Widok QuickPanel CE do zdalnego sterowania uktadem wzbudzenia WGSY—-38 wraz ze wszystkimi

ekranami dostepnymi z gtéwnego menu panelu

PANEL ZDALNEGO STEROWANIA

W roku 2008 uktad wzbudzenia
typu WGSY-38 w opisanej powyzej
konfiguracji zostal zainstalowany
i uruchomiony w PGE Elektrow-
ni Opole SA z generatorem 0 mocy
360 MW. Po raz pierwszy w tej im-
plementacji ukladu WGSY-38 do
zdalnego sterowania jego praca po-
przez interfejs Ethernet wykorzysta-
no dotykowy panel operatorski serii
QuickPanel CE firmy GE Intelligent
Platforms. Oprogramowanie Quick-
Panela zawierajace grafike poszcze-
gblnych ekran6w (RYSUNEK 1) oraz
logike sterownia ukladem wzbudze-
nia powstalo w srodowisku Proficy
Machine Edition.

PORTY KOMUNIKACYJNE

W roku 2010 PGE Elektrownia
Opole SA przystgpila do wdrozenia
systemu DCS, co wymusilo potrze-
be przystosowania ukladu WGSY-38
do wspolpracy z nadrzednym syste-
mem sterowania. Najprostszym moz-
liwym standardem komunikacji DCS
- WGSY-38 okazat si¢ interfejs RS485

www.biuletyn.astor.com.pl

QuickPanel zostal zainstalowa-
ny w nastawni blokowej (RYSUNEK 2).
Komunikacje panela z dwoma ste-
rownikami VersaMax protokolem
SRTP zapewnia umieszczony w sza-
fie regulatora uktadu WGSY-38
switch ethernetowy Astraada Net
JetNet serii 2005.
QuickPanel uktadu wzbudzenia
WGSY-38 umozliwia:
- sterowanie wylacznikiem wzbudze-
nia,
* zainicjowanie pracy uktadu wzbu-
dzenia (start),
= zakonczenie pracy uktadu wzbudze-
nia (stop),
- zmian¢ aktywnego kanatu oraz try-
bu regulacji,

oraz protokot Modbus RTU.

Do wspoltpracy z nadrzednym
systemem sterowania zdecydowano
si¢ wykorzysta¢ porty RS485 (port 2)
sterownikow VersaMax, co niestety po-
zbawito panel operatorski w szafie re-
gulatora polfaczenia komunikacyjnego.
Jednym z mozliwych rozwiazan przy-

wrbocenia polaczenia byto wyposaze-

BIULETYN AUTOMATYKI

INSTALACJE AUTOMATYK!

NASTAWHNIA BLOKOWA

QuickPanel CE

ETHERNET (SRTF)

UKLAD WZBUDZENIA WGSY-38

RYSUNEK 2
Uktad WGSY-38 bez mozliwosci komunikacji
zDCS

- modyfikacje wartosci nastawnika
aktywnego trybu regulacji,

= kasowanie alarmoéw,

- zmiang statusu sterowania z ARNE.

Ponadto QuickPanel wizualizuje:

- parametry elektryczne generatora
oraz uktadu wzbudzenia (oba ka-
naty),

= temperatury poszczegélnych tyrysto-
row prostownikow,

- stan dosledzania kanalow oraz petli
regulacji,

- wartosci pradow prostownikéw,

= stan ogranicznikow,

= list¢ aktywnych alarmoéw,

= historig zdarzen.

nie regulatora w dodatkowy sterownik
VersaMax, ktory posredniczylby w prze-
plywie informacji pomiedzy panelem
a sterownikami regulatoréw. Dodatko-
wy PLC CPUEOQ5 bytby podigczony do:
» panela operatorskiego za posrednic-
twem interfejsu RS485,
- switcha JetNet 2000 za posrednic-
twem interfejsu Ethernet.

68 (2/2011)
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NASTAWNIA BLOKOWA
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Uktad WGSY-38 przystosowany do komunikacji
zDCS

, Yrraaipales - Prdicy Hachine fditan - | Infobiewer]

- Vereapuif  Profecy P b [ inhooer]
[ me g feacn Frmest Tomer vmser Tocw lnces mew
-T2 §

P am el ond

B e =Xy MaRNEr@ve ¢

A AL H O

eRas
IR

L ndvewer |

Proficy. Machine Edition

Logic Developer - PLC
B Logic Developer = PC
ome View
B2 Motion

RYSUNEK 4

Widok drzewka projektu w srodowisku Proficy Machine Editionprzed oraz po modernizacji

RYSUNEK 5

Widok catego uktadu wzbudzenia WGSY—
38 oraz jego fragment — widok kanatu 1.
regulatora, widoczny PLC1

/fot. Michat Izdebski/

Opisana powyzej koncepcja mo-
dernizacji sprzgtowej regulatora zosta-
fa wdrozona (RYSUNEK 3). Do wymiany
danych interfejsem Ethernet pomiedzy

BIULETYN AUTOMATYKI

dodatkowym PLC VersaMax, a ste-

rownikami VersaMax kanatéw (PLCI1,
PLC2) wykorzystano wbudowany
w jednostki CPUEO5 protokél EGD

68 (2/2011)

(Ethernet Global Data). Modernizacja
sprzetowa regulatora spowodowata
oczywiscie konieczno$¢ oprogramo-
wania dodatkowego sterownika, oraz
niewielkie zmiany w oprogramowaniu
QuickPanela.

Podczas testow zmodernizowa-
nego regulatora uktadu WGSY-38,
w poréwnaniu do stanu przed mo-
dernizacja, dzigki duzej predkosci
protokotu EGD nie dostrzezono réz-
nic w czasach odczytu danych przez
panel, czy tez opdznien w wysylaniu
komend do sterownikéw kanatow.
Zatem mozna stwierdzi¢, ze dodatko-
wy PLC VersaMax stal si¢ sprawnym,
dwukierunkowym konwerterem inter-
fejsow Ethernet/RS485 oraz protoko-
téow EGD/Modbus RTU.

Podsumowujac, uklad wzbu-
dzenia WGSY-38 zostal wzbogacony
o niezawodny panel zdalnego stero-
wania, udostepniono dwa niezalezne
porty RS485 sterownikéw VersaMax
do sterowania ukladem wzbudzenia
z systemu DCS, a ponadto na dodatko-
wym PLC przybyl wolny port RS232,
ktéry moze zostac wykorzystany
w przysztosci. |




DWOISZ SIE | TROISZ?
NIEPOTRZEBNIE.

System MES zbiera informacje

o wszystkich etapach produkgji

i optymalizuje jej przebieg.

Dla Twojej firmy oznacza

to przede wszystkim usprawnienie dziatan,
wiekszg efektywnosc i 0szczednosci.
Dowiedz sie wiecej o systemie MES

od specjalistow ASTOR, ktorzy juz

16 lat doradzajg w zakresie rozwigzan
informatycznych Wonderware.

Koordynuj dziatania
i zwiekszaj efektywnosc!

www.astor.com.pl/MES

i’ 2 NSTOR

MOC TECHNOLOGII



IR \STALACJE AUTOMATYKI

44

ALFA LAVAL KRAKOW SP.Z 0.0

SYSTEM ZDALNEGO NADZORU
| ZBIERANIA DANYCH ZE STACII
TESTOWANIA WIROWEK
ODSRODKOWYCH

ZAtOZYCIEL 37 FIRM, KTORY W CIAGU SWOJEGO ZYCIA ZAREJESTROWAL AZ 92 PATENTY, Z PEWNO-
SCIA ZASLUGUJE NA MIANO GENIALNEGO PRZEDSIEBIORCY. TO WtASNIE GUSTAFOWI DE LAVAL,
BO O NIM MOWA, ZAWDZIECZAMY WYNALEZIENIE WIROWKI, KTORA POCZATKOWO MIAtA StUZYC
JEDYNIE DO ODDZIELANIA SMIETANKI OD MLEKA. Z CZASEM ZWIEKSZAtA SIE ILOSC MOZLIWOSCI
JEJ ZASTOSOWANIA, A DE LAVAL ZAtOZYt SPOtKE AB SEPARATOR, PRZEKSZTALCONA NASTEPNIE

W FIRME ALFA LAVAL—-POTENTATA W DZIEDZINIE ODDZIELANIA | FILTRACII.

a polskim rynku Alfa Laval dzia-
ta juz przeszto 70 lat. Niedawno
w jej krakowskich laboratoriach

zakoniczono projekt modernizacji stano-
wisk do testowania wiréwek odsrodko-
wych. Poniewaz technologia wirowego
oddzielania wykorzystywana jest w wielu
kluczowych gateziach gospodarki, jak ob-
robka paliwa, olejow, cieczy chemicznych,
wydobycie ropy naftowej, oczyszczanie
cieczy przemystowych, czy gazéw skrzyn
korbowych, urzadzenia odpowiedzialne za
powodzenie procesu muszg by¢ niezawod-
ne. Wtlasnie dlatego firma Alfa Laval zde-
cydowala sie na petne zautomatyzowanie
testowania swoich maszyn, zanim zostang
wystane do klientow.

Kompleksowe zadanie wykonania
modernizacji stacji testow powierzono fir-
mie APP Sp. z 0.0., majacej doswiadczenie
w realizacji tak odpowiedzialnych instala-
cji. Projekt powstawal w dwoch etapach.
Podczas pierwszego wdrozono jedno sta-
nowisko testowe z aplikacja InTouch firmy
Wonderware. Nastepnie powstaly kolejne
cztery stanowiska, w nowo wybudowa-

nej hali produkcyjnej. Prace rozpoczeto

BIULETYN AUTOMATYKI

w kwietniu 2010, a zakonczono rok péz-
niej. W tym okresie — rownolegle z budowg
nowej hali — specjalisci APP zaprojektowa-
li, dostarczyli, zmontowali i nadzorowali
uruchomienie ukladu technologicznego —
zasilajacego stanowiska testowe w media
niezbedne do przeprowadzenia prob, oraz
wykonali i uruchomili oprogramowanie
aplikacyjne, niezbedne do przeprowadza-
nia procedur testowych, ich rejestracji oraz
archiwizacji.

RYSUNEK 1

Szafa sterownicza
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opracowanie:
MALGORZATA RAMMEL
malgorzata.rammel@astor.com.pl

www.biuletyn

astor.com.pl
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Kazde stanowisko to uklad dedy-

kowanego urzadzenia pomiarowego
firmy Alfa Laval, uzupelnionego o sys-
tem pomiarowy drgan bezwzglednych
firmy Technicad, wspolpracujacego ze
sterownikiem GE Intelligent Platforms
VersaMax z oferty firmy ASTOR. Ste-
rownik VersaMax zamontowany w sza-
fie rozdzielni elektrycznej potaczony
jest poprzez switch ethernetowy z sys-
temem nadrzednym oraz panelem doty-
kowym QuickPanel CE 127, zainstalo-
wanym przy pomieszczeniu testowym.
Umozliwia on operatorowi podglad
oraz sterowanie procesem prob. Stacje
zapewniajg testowanie wirowek pracu-
jacych w sieci o réznych czestotliwo-
Sciach i napieciach zasilania. Urzadze-
nia te sg w czasie testu ,najezdzane”
do predkosci obrotowych siggajacych
nawet 15 000 obr/min. Przeprowadze-

www.biuletyn.astor.com.pl
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ny stanowiska po-
miarowego (apli-

kacja InTouch firmy

Wonderware)

RYSUNEK 3

Stanowisko testo-
we z zamontowana
wiréwka odsrod-

kowa

nie procedury testu dla jednej wiréwki
trwa ponad 2 godziny. W tym czasie
sprawdzane sg zalozone projektowe
parametry techniczne urzadzenia, jego
funkcjonalnos$¢ oraz szczelnosc.

System sterowania zostal rozbu-
dowany o instalacje zasilania mediow
hydraulicznych oraz rozdzielnig elek-
tryczng wyposazona i wykonang przez
firme APP. Kompletne informacje na
temat przebiegu przeprowadzonych
testow przesylane sg do komputera
z oprogramowaniem Platformy Sys-
temowej Wonderware. System wizu-
alizacji i kontroli polaczen komuni-
kacyjnych umozliwia autonomiczne
nadzorowanie calego procesu.

Po przetworzeniu wszystkich
danych i zebraniu ich w bazie da-
nych Wonderware Historian Server
9.0, tworzony jest szczegotowy raport

BIULETYN AUTOMATYKI

INSTALACJE AUTOMATYK!

z przebiegu testu, czyli az z 50 krokéw
procesowych, opisujacy szczegblowo
parametry kazdej z prob. Raport ten
stuzy nastepnie jako dokumentacja
techniczna, bedaca najlepszym po-
twierdzeniem jako$ci dostarczanego
przez Alfa Laval sprzetu.

Niewatpliwg zaletg automatyza-
cji procesu testowania wiréwek od-
srodkowych jest mozliwos$¢ zbierania
rzetelnych informacji odno$nie fak-
tycznego stanu urzadzen i potwier-
dzania ich jakoSci. W tej branzy nie
mozna pozwoli¢ sobie na jakiekolwiek
niedociagniecia, gdyz w przypadku
btedu zagrozone bedzie nie tylko dzia-
tanie maszyny czy proces technolo-
giczny, ale przede wszystkim ludzkie
zycie. Kazde stanowisko wyposazo-
no w Sciany dzwiekochlonne, dzigki
czemu podniost sie znaczaco komfort
pracy podczas testow. Dodatkowo
wyeliminowana zostata konieczno$c
manualnego mierzenia drgan, czy cia-
glego sterowania procesem. Aktualnie
prawie wszystkie kroki procedury te-
stu odbywajg si¢ automatycznie. Kaz-
dy z operatoréw ma ciggly podglad da-
nych oraz mozliwo$¢ wprowadzania
zmian przebiegu procesu.

Korzysci z wdrozenia systemu
nadzoru i zbierania danych odczujg
takze klienci firmy Alfa Laval. Dzigki
wprowadzonym udogodnieniom prze-
prowadzanie testow przebiega spraw-
niej, a co za tym idzie, maszyny szyb-
ciej dotra do firm zamawiajacych. Wraz
z dostawg klienci otrzymujg peing do-
kumentacje techniczng z potwierdze-
niem jakosci wyrobu, co z pewnoscig
utatwi pozniejsza obstuge maszyny
i zminimalizuje potencjalne ryzyko
przestojow lub strat finansowych zwig-
zane z niewlasciwg eksploatacjg.

Autorami aplikacji systemu zdal-
nego nadzoru i zbierania danych ze
stacji testowania wirowek odsrodko-
wych sa:
mgr inz. Piotr Samek
mgr inz. Zbigniew Koztowski [ |
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DZIALAJMY METODYCZNIE,
NIE CHAOTYCZNIE - WDROZENIE
WSKAZNIKA OEE W PRAKTYCE

KRYZYSY PRZYCHODZA | ODCHODZA. PRZEDSIEBIORSTWA URUCHAMIAJA PROJEKTY, WSTRZY-
MUJA JE LUB REZYGNUJA, GDYZ ZWROT INWESTYCJI NIE JEST SATYSFAKCJONUJACY | NIE SPEt-
NIA STANDARDOW W DANEJ FIRMIE.

ardzo czesto decyzje managerow

o zakupie linii produkcyjnych sa

proste — kupujemy lub nie, wdra-
zamy lub nie. Wynikiem tych wyborow sg
najczesciej zdolnosci produkcyjne danej
fabryki. Mamy wiecej lepszych maszyn —
zatem mozemy produkowac dwa lub trzy
razy wigcej. Czasem warto zadac sobie py-
tanie, czy w pelni wykorzystujemy poten-
cjal, ktory posiadamy w istniejagcym parku
maszynowym?

W momencie, gdy przedsiebiorstwo
produkcyjne zaczyna mysle¢ o wdrozeniu
rozwigzan, ktére pozwolg im analizowaé
wydajnos¢ i efektywnos¢, powinnismy
mie¢ Swiadomos¢ koniecznosci zaangazo-
wania w projekt réznych typoéw zasobow:
ludzkich, finansowych i przede wszystkim
czasu. Tutaj pojawiajg nam si¢ najcze-

BIULETYN AUTOMATYKI

Sciej mysli ,to rozwigzanie nie da zysku
od razu, .. nie wykaze sie¢ szefowi w ciggu
miesigca..., po co mam uczestniczy¢ w tym
projekcie, bede musial ustala¢ szczegoly
z dzialem Kaizen, IT, produkcja..., prze-
sunmy ten projekt o rok.., mamy tyle waz-
nych projektow.., nie che dodatkowych
obowigzkow...”. Takie postrzeganie §wiata
spowoduje, iz organizacja osiagnie dojrza-
tos¢ w tej dziedzinie znacznie péZniej, gdyz
odktadanie waznych spraw na p6zniej jest
czesto spotykang metodg zarzadzania.

Nasuwa si¢ pytanie — ile pieniedzy stra-
ciliSmy z powodu braku tej decyzji? Sto ty-
sigcy, pot miliona a moze i wigcej?! Jak na-
sza konkurencja wykorzystala ten czas? Juz
chyba wiemy, ze trudno bedzie ich dogoni¢.

Przyjrzyjmy si¢ pewnej historii oparte;j
na faktach...
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JAROSLAW ZIELONKA
jaroslaw.zielonka@astor.com.pl

Wiecej informacji oszkole-
niu Wskaznik OEE wzauto-
matyzowanym srodowisku
produkcyjnym — teoria,

pomiar, analiza mozna

znalez¢ na stronie www.
akademia.astor.com.pl/oee




Pan Prezes do kierownictwa: ,,Pa-
nie i Panowie nadszedl moment, w kto-
rym kazdego dnia bedziemy wiedzieé
jaka kwote pieniedzy tracimy poprzez
niezaplanowane przestoje, usterki, ob-
nizong predkos¢ produkcji. Chce mieé
natychmiast informacje z jakiego po-
wodu maszyna stoi, wymowki i brak
informacji nie bedg akceptowane. Pa-
migtajcie — dane muszg by¢ rzeczywi-
ste! Panie Januszu, zostaje Pan szefem
tego projektu — do dzieta. Dostaje Pan
budzet, uprawnienia do wykorzysta-
nia zasobow. Od dzi$§ Pana celem jest
EFEKTYWNA PRODUKCJA!”

Pan Janusz i jego zesp6t wsp6tpra-
cownikéw zdajg sobie sprawe, iz pierw-
szym krokiem w realizacji projektu jest
zdobycie wiedzy. Wiedzy z zakresu
efektywnej produkcji, standardowych
wskaznikéw, ktore zobrazujg nam czy
efektywnie produkujemy. Czego po-
winni si¢ nauczyc sie na szkoleniu ?

Po pierwsze... okreslmy CEL na-
szego nowego zespolu. Nawet jezeli
mamy najlepszych specjalistow, lecz
nie znamy celu do ktérego dazymy
projekt predzej czy p6zniej zakonczy
sie porazka. Kazdy czlonek zespotu
musi rozumie¢ cel, zna¢ swoje miejsce
w zespole oraz wiedzie¢, za jaki etap
projektu jest odpowiedzialny.

Po drugie... zbudujmy zesp6t
specjalistow. Projekt z zakresu efek-
tywnosci produkcji wymaga os6b o od-
powiednich kwalifikacjach z zakresu
produkcji, jakoSci, utrzymania ruchu,
informatyki, logistyki. Kazdy ma tutaj
co$ do powiedzenia, kazdy jest zré-
dlem cennych informacji o procesie. Je-
zeli ktorejs z wyzej wymienionych oséb
zabraknie w projekcie lub nienalezycie
wykona swoje obowigzki, moze to za-
grozi¢ powodzeniu projektu i nalezy to
uwzgledni¢ analizujac ryzyko.

Po trzecie... poznajmy metodyke.
Jak realizujg takie projekty inne firmy
produkcyjne? Czy istniejg standardy?
Czy kto$ kiedys zebral najlepsze prak-
tyki dotyczace efektywnosci? Koncerny

www.biuletyn.astor.com.pl

Swiatowe posiadajg dzialy ,efektywno-
Sciowe”, ktore stale si¢ doskonalg i sg
Swiadome koniecznosci ciaglej optyma-
lizacji. Dobre szkolenie nauczy nas calej
tej ,tajemnej” wiedzy. Poznamy zasady
budowy wskaznikéw do analizy efek-
tywnosci. Dowiemy si¢ jak powinnismy
kategoryzowac przestoje planowane,
jak i te nieplanowane. Warto réwniez
wiedzie¢, na ktoérych maszynach anali-
zowac efektywnos¢. Skupmy si¢ na klu-

magaja nie tyle wiedzy poszczegdlnych
specjalistow, lecz bardziej calosciowe-
go i kompleksowego spojrzenia wielu
dziatéw. Warto tutaj dbac o bardzo do-
bra komunikacje w zespole, gdyz bez
tego moze by¢ trudno osiggnaé nasz
CEL.

Po pigte... wymagania raporto-
we. Ostatni a zarazem bardzo wazny
etap projektu to wspélne zaprojek-

towanie specyfikacji do raportow.

a szkoleniu w Akademii ASTOR poznamy zasady bu-
dowy wskaznikéw do analizy efektywnosci. Dowiemy
sie jak powinniSmy kategoryzowac przestoje planowane
i nieplanowane, oraz na ktérych maszynach analizowacé
efektywnos¢. Zdobytg wiedze bedziemy mogli natychmiast

przeéwiczy¢ w praktyce.

czowych maszynach, waskich gardlach
i te czesci procesu udrazniajmy. Dobre
warsztaty szkoleniowe to rowniez takie,
gdzie mozemy nowg teori¢ od razu prze-
¢wiczy¢. A bardzo dobre warsztaty za-
wierajg teorig, praktyke w powigzaniu
z symulowang fabryka wykorzystujaca
zautomatyzowane rozwigzania infor-
matyczne (wizualizacja, systemy rapor-
towe, panele operatorskie) takie, jakie
planujemy wdrozy¢ w naszym przedsie-
biorstwie. Wazne aby w takich warszta-
tach uczestniczyl caly zesp6t odpowie-
dzialny za projekt, a nawet prezes firmy.

Po czwarte... budowa specyfika-
cji i wymagan. Na tym etapie warto
wesprze¢ si¢ dostawcg oprogramo-
wania, ktéry pomoze nam w okresle-
niu najwazniejszych punktéow styku
pomiedzy maszynami, systemem in-
formatycznym oraz rozwigzaniem
raportowym. Musimy zidentyfikowac
i zdefiniowac wszelkiego rodzaju prze-
stoje, posiada¢ wiedze jak rejestrowa-
ne sg gotowe produkty, jak badana
jest jakos$¢, w jaki sposéb to powigzac
z systemami sterowania, jaka archi-
tektura rozwigzania zapewni nam naj-
lepsze warunki pracy. Zadania te wy-
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Musimy okresli¢, jakich raportéw po-
trzebujemy, jak maja wygladaé, jakie
technologie raportéw begda najbardziej
optymalne. Kazdy dzial w firmie po-
trzebuje informacji o r6znej specyfice.
Raportéow moze by¢ nieskonczenie
wiele, ale zawsze nalezy zachowac
umiar, poniewaz pracownicy po pro-
stu przestana ich uzywac.

Po szoéste... wdrozenie. Na tym
etapie warto wykorzystac jedna z wie-
lu metodyk zarzadzania projektami do
odpowiedniego zaplanowania dzialan
oraz kontroli wyznaczonych kamieni
milowych i jakosci realizowanych prac.

Podsumowujac, projekty dotycza-
ce efektywnosci nalezg do najciekaw-
szych a zarazem do najtrudniejszych.
Wymagaja wspotpracy wielu dziatow,
ktore czesto nigdy ze sobg nie wspot-
pracowaly, co z drugiej strona pomaga
w integrowaniu si¢ zespotu. Pojawia
sie¢ potrzeba nauki, kreatywnego my-
Slenia. Firma dzigki nowym technolo-
giom staje si¢ lepiej postrzegana. Daze-
nie do efektywnej i wydajnej produkcji
jest jednoczes$nie magnesem przyciaga-
jacych najlepszych i najbardziej ambit-
nych specjalistow i pracownikow. ®
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CLOUD COMPUTING

CHMURY,BURZOWE

WSROD POTENCJALNYCH ZAGROZEN CLOUD COMPUTING WY-
MIENIA SIE CZESTO PROBLEM BEZPIECZENSTWA DANYCH PRZE-
CHOWYWANYCH | PRZETWARZANYCH W CHMURZE. O ILE BEZPIE-
CZENSTWO ROZUMIANE JAKO ODPORNOSC NA UTRATE DANYCH
ZAPEWNIANE JEST NAJCZESCIEJ PRZEZ DOSTAWCOW UStUG
W STOPNIU BARDZO WYSOKIM, O TYLE NA TEMAT OCHRONY
INFORMACIJI PRZED NIEPOWOLANYM DOSTEPEM OPINIE NIE SA
JEDNOZNACZNE. WYDARZENIA OSTATNICH TYGODNI POKAZALY,
ZE DBAtOSC O ZABEZPIECZENIA JEST BARDZO WAZNA.

ardzo gtosny stat sie przypa-

dek wykradzenia firmie Sony

ogromnej ilosci danych uzyt-
kownikéw sieci Playstation Network.
Hakerzy zdobyli dane teleadresowe
i hasta 77 milionow (sic!) klientow Sony,
najprawdopodobniej tgcznie z numera-
mi kart kredytowych. Zrobita sie oczy-
wiscie wielka afera, poszkodowani sie
frustrujg, koncern przeprasza i stara
sie jako$ uratowac twarz (swojg droga
ciekawe, na ile to sie uda). Cata sprawa
pokazuje jednak przede wszystkim, jak
trudno jest w stu procentach zabez-
pieczy¢ dane.

Jerzy Stuhr $piewat, ze nie ma takiej
rury, ktérej nie mozna odetkaé. Parafra-
ZUujac mozna rzec, ze nie ma systemu, do
ktérego nie mozna sie wtamac. No, jest
jeden sposdb — catkowicie odtgczyc¢ sys-

BIULETYN AUTOMATYKI

tekst: MATEUSZ PIERZCHALA
tem od Internetu. Pomyst bardzo kiep-
ski w przypadku ustug cloud computing,
z definicji funkcjonujgcych w sieci.

Nie wiemy na razie, co zawiodto
w przypadku Sony. By¢ moze zabezpie-
czenia byty dziurawe. Ale dziury w opro-
gramowaniu byty, sg i bedg —i pdki co nie
widac na to zadnej rady. Nie mozna wy-
kluczy¢, ze zadecydowat czynnik ludzki.
Kto wie, moze nawet swojg role odegrat
szpieg — dywersant? Przeciez zrodtem
ogromnych wyciekow, z ktérych zasty-
nat nie tak dawno serwis WikiLeaks, byli
zawsze konkretni ludzie, ktérzy dane te
wykradali, z réznych pobudek.

Prawda jest taka, ze im wiecej cen-
nych danych bedzie przechowywanych
w chmurach, tym wiekszy wysitek bedg
inwestowac hakerzy, aby te dane zdo-
by¢. A wszystko zmierza wtasnie w tym
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kierunku. Spodjrzmy chocby na sklep
iTunes. Miliony kont klientéw z petny-
mi danymi adresowymi, numerami kart
kredytowych (wtacznie z kodem CVV/
CVC!) oraz historig zakupéw. Nie ma
najmniejszej watpliwosci, ze préby ata-
ku na te baze danych juz byty wykony-
wane — i na pewno wciaz beda.
Tymczasem uzytkownicy coraz
chetniej uzywaja ustug cloud compu-
ting. Przechowujemy swoje zdjecia na
réznych serwisach fotograficznych, no-
tatki w Evernote, a nawet pliki w ser-
wisie DropBox. Znam osoby, ktére prze-
chowujg tam dane najwyzszej wagi, np.
pliki z hastami do rdéznych serwiséw
i aplikacji. Dlatego warto rowniez krétko
zastanowi¢ sie nad modnym pojeciem
prywatnosci. Dotyczy ono nie tylko clo-
ud computing, ale ogdlnie catej naszej
obecnosci w Internecie. W miare jak
coraz wiecej naszych danych — miast
znajdowac sie wytacznie na naszych
twardych dyskach — trafia do sieci, te-
mat staje sie coraz bardziej popularny.
A jednoczes$nie coraz wazniejszy.
Podobnych przyktadéw mozna
podawad znacznie wiecej. Coraz popu-
larniejsze stajg sie Dokumenty Google,
a firma Microsoft rdwniez oferuje swoj
odpowiednik — Office 365. Istnieje wiele
firm, ktére w swojej dziatalnosci opie-
rajg sie na Gmailu, kalendarzu i doku-
mentach Google. Wielu nieco bardziej
tradycjonalistycznych biznesmenodw nie
jest wrecz w stanie tego pojgc. Cos, co
zawsze byto dla przedsiebiorstwa bar-
dzo cenne, stanowito scisle strzezone
tajemnice handlowe i biznesowe, te-
raz przechowywane jest na serwerach
amerykanskiego giganta, o ktérych tak
naprawde przeciez niewiele wiemy.
Wydaje sie jednak, ze najwiekszym
zagrozeniem dla swojej prywatnosci
i bezpieczenstwa wtasnych danych s3...
sami uzytkownicy. Nie ma lepszego ,za-
proszenia” dla ztodziei danych niz wyko-
rzystanie bardzo prostego do ztamania
hasta. Niedawno czytatem o badaniach,
ktére pokazaty, jakie sg najpopularniej-
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sze hasta uzywane w Internecie. Wtos
sie jezy na gtowie. Az 79% pytanych
tworzac hasta stosuje najbardziej nie-
bezpieczne zasady — np. wykorzystujgc
imie swoje lub kogos bliskiego, albo date
urodzenia. Wsrdod najczesciej spotyka-
nych haset krélujg ,123456", ,,12345"
oraz rézne warianty stowa ,password”!
(W Polsce zapewne w czotéwce bytaby
nazwa pewnej tylnej czesci ciata). Oka-
zuje sie réwniez, ze 26% respondentow
uzywa takiego samego hasta we wszyst-
kich serwisach i aplikacjach. Jezeli login
tez jest taki sam, dekonspiracja hasta
uzyskuje od razu katastrofalny zasieg.
Tragiczne jest to, ze osoby, ktére
popetniaja tego typu btedy, robig to zu-
petnie nieswiadomie. Zagadnienia do-
tyczace bezpieczenstwa i prywatnosci
to temat na tyle nowy, ze Swiadomos¢
potencjalnych zagrozen i sposobow
obrony przed nimi jest dzi$ wcigz bardzo
niska. Hastfa to tylko jeden przyktad, ale
nie jedyny. Wystarczy spojrzeé, co dzieje
sie w serwisach spotecznosciowych. Dla

>>REKLAMA<<

wielu oséb nie ma zadnych granic — pisza
o wszystkim, publikujg zdjecia, zamiesz-
czajq liczne informacje o sobie, nie tylko
o ulubionych filmach czy ksigzkach, ale
takze np. o pogladach politycznych itp.
Zapewne wiekszos¢ z tych oséb nie ma
w ogdle swiadomosci istnienia jakich-
kolwiek ustawien prywatnosci. Zachty-
$nieci mozliwosciami, dawanymi przez
technologie XXI wieku, ochoczo dzielg
sie z catym $wiatem swoim prywatnym
Zyciem.

Ostatnio gfosno byto o wypowiedzi
Juliana Assange’a (zatozyciela Wikile-
aks), ktory nazwat Facebooka ,najbar-
dziej przerazajacg maching do szpiego-
wania, jaka kiedykolwiek wynaleziono”.
Assange powiedziat m.in.: ,Facebook to
najbardziej szczegdétowa baza danych
o ludziach, ich kontaktach towarzyskich
i rodzinnych, nazwiskach, adresach,
miejscu aktualnego pobytu, sposobie
komunikowania sie. Wszystko to znajdu-
je sie w USA i dostepne jest amerykarn-
skim organizacjom wywiadowczym.”
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Trudno osadzié, czy w istocie ame-
rykanskie stuzby majg petny dostep do
bazy danych Facebooka. Moim zdaniem
co najmniej mogq mie¢. Niedawno do-
wiedzieliSmy sie na przyktad, ze Tom-
Tom — producent nawigacji samocho-
dowych — potwierdzit, ze dane zbierane
przez te urzadzenia przekazywane sa
lokalnym witadzom i policji. Nie przy-
puszczam, by byt to odosobniony przy-
padek. Tak czy inaczej nalezy zndw przy-
pomniec: ,,nie ma systemu, do ktérego
nie mozna sie wtamac”.

Walke o bezpieczenstwo naszych
danych w sieci musimy zaczg¢ do sie-
bie. To my musimy zrobi¢ wszystko, aby
— po pierwsze — nie umieszcza¢ tam ni-
czego, co nie musi sie tam znajdowac,
a po drugie — jak najlepiej zabezpieczyé
reszte. Na koricu pozostaje kwestia za-
ufania do dostawcy ustug. Zaufanie to
zawsze powinno byc¢ cho¢ troche ograni-
czone. Na tyle, aby zachowaé czujnos¢,
oraz rozsadek i umiar w udostepnianiu
swoich prywatnych danych. B
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PO PROSTU ZROB TO!

WIELE OSOB SADZI, ZE WYSTARCZY SKUTECZNIE WDROZYC W SWOIM CODZIENNYM DZIALtANIU JA-
KIS DOBRY SYSTEM ZARZADZANIA ZADANIAMI, A NASZA EFEKTYWNOSC AUTOMAGICZNIE WZRO-
SNIE | WSZYSTKO BEDZIE SIE “SAMO ROBIC”. TAKICH LUDZI — GDY JUZ UDA IM SIE OW SYSTEM
FAKTYCZNIE WDROZYC — CZEKA ZWYKLE SROGIE ROZCZAROWANIE. PRZEDE WSZYSTKIM DLATEGO,
ZE SAMA ORGANIZACJA PRACY NIE WYSTARCZY — KONIECZNE JEST JESZCZE WYKONANIE TEJ PRACY.
DROBIAZDZEK JAK MACZEK — ZWYKtE MAWIAC MOJ TESC...

awsze mnie zadziwia, jak wie-

lu ludzi zapomina o tej prostej

prawdzie. Ot, na przyktad chodza
po swojej Firmie (lub Urzedzie, lub in-
nej Instytucji), organizuja nieustanne
Zebrania, modelujg przeréine Procesy
i planujg skomplikowane Projekty, przy-
gotowujg Wytyczne, dokonuja niezliczo-
nych Uzgodnien i Konsultacji, w efekcie
ktérych powstajg Notatki, Sprawozdania
oraz Harmonogramy. Machina ta rozra-
sta sie niczym zatrudnienie w admini-
stracji panstwowej, tylko konkretnych
efektéw jakos nie widaé. Ktos po prostu
zapomniat, ze nieistotne jak doskonaty
bedzie Plan — wazne, aby ktos chciat i
byt w stanie go zrealizowad.

Sg tacy, ktérzy z premedytacjg od
roboty uciekajg, zdecydowanie lepiej
czujgc sie w planowaniu, zarzgdzaniu
lub madrzeniu sie. Jak w filmach Barei,
gdzie ,mdj maz jest z zawodu dyrek-
torem”. Ale czesciej zdarza sie, ze po
prostu pracowac nie umiemy. Wtedy z
reguty zaczynamy szukac Systemu, ktory
pomoze nam prace zorganizowac.

Zaczynamy zwykle od kalendarza.
Uzywamy go intensywnie, wypetniajac
kolejne dni, a kazdy tydzier nieodmien-
nie konczymy terminem ,Zaplanuj ko-
lejny tydzien”. Kalendarz jest wypetnio-
ny, wiec mozemy trwa¢ w poczuciu, ze
jestesmy bardzo pracowici. A jezeli ktos
ma kalendarz prawie pusty — znaczy:
nieréb i bumelant.

Taki plan rozleci sie zapewne na
pierwszym zakrecie. Przyczyny moga
by¢ rézne. Mozemy zle oszacowac czas.

BIULETYN AUTOMATYKI

Moze nam co$ waznego wypas¢. Moze
nam sie po prostu nie chcie¢ — Stabon
i Niechciej atakujg z reguty z catkowite-
go zaskoczenia. Efekt jest taki sam: plan
bierze w teb, sypigc sie niczym kostki
domina, a my jesteSmy sfrustrowani
i nieszczesliwi w poczuciu, ze znowu nic
sie nie udato.

Cdz, kalendarz najwyrazniej nie dzia-
ta. (Kiedys napisze ksigzke: ,Rzeczy, kto-
re nie dziaftaj3”). Trzeba nam lepszego
Systemu. Ostatnio coraz modniejsze
stajg sie rézne metodologie zarzadza-
nia czyms$. Na przyktad czasem, albo
zadaniami, albo sobg. Kupujemy ksigz-
ke, idziemy na szkolenie — i oczekujemy
cudu. Ktéry nie chce nastgpic.

Ponoc sg gdzies ludzie, ktorzy zdofali
to wdrozy¢ w catej rozciagtosci. Prowa-
dza te wszystkie listy, dokonujg Przegla-
dow Dziennych i Tygodniowych, majg
precyzyjnie zdefiniowane inboxy oraz
archiwa. Jednak wiekszosci desperatow
to sie nie udaje. Przez jakis czas meczg
sie jak potepiency z systemem, ktory
jawi im sie jako najgorsza biurokracja,
po czym zniecheceni rezygnujg, wraca-
jac do punktu wyjscia.

Jest tak dlatego, ze nie organizacja
pracy jest najwiekszym problemem,
lecz samo jej wykonywanie. By¢ moze
jeste$my leniwi i nie chce sie nam pra-
cowac. Zaden wstyd — lenistwo jest mo-
torem cywilizacji. Cztowiek, ktéremu
nie chciato sie chodzi¢, wymyslit konia.
Trzeba sie jednak pogodzi¢ z faktem, ze
na lenistwo nie skutkuje zaden system.

Moze tez byc tak, ze nie lubimy swo-

68 (2/2011)

tekst: MATEUSZ PIERZCHALA

jej pracy, albo konkretnych zadan, ktére
mamy do wykonania. Na to rowniez nie
da sie wymysli¢ systemu. Jedynym roz-
wigzaniem jest zmieni¢ prace, a moze
wrecz branze.

Moze réwniez byc tak, ze pracy mamy
zbyt duzo. | na to nie ma systemu. Je-
$li od nas zalezy, ile zadan bierzemy na
warsztat, musimy nauczy¢ sie ograni-
czac ich liczbe. Jezeli zalezy od Kogo$
Innego... Céz, porady na temat radzenia
sobie z trudnymi szefami to temat dla
innych pism...

Prawda jest taka, ze robota sama sie
nie zrobi. Za najwazniejszg mysl propo-
nowang nam przez systemy zarzgdzania
zadaniami uwazam zasade sformutowa-
ng przez Davida Allena: jezeli co$ zajmie
Ci 2 minuty, zréb to natychmiast. Po pro-
stu przestan szukac¢ usprawiedliwien,
nie wymyslaj fikcyjnych powoddw, dla
ktérych to zadanie musi byé koniecznie
zaplanowane na czwartek, tylko po pro-
stu je wykonaj.

... Tu az by sie chciato dopisa¢: bo nikt
za mnie tego nie zrobi. Coz, jest wielu
ludzi, ktérzy majg na kogo zwali¢ (ma-
dre stowo: delegowac) swojq robote —
w mysl zasady ,,weZmy sie i zrobcie”. Ale
jezeli czas wykonania zadania jest krot-
szy, niz czas potrzebny na delegowanie,
nie rébmy sobie kpin z efektywnosci,
tylko po prostu zrébmy to!

Dobrze, do$¢ tego rozczulania sie
nad zdaniami. Zadanie wykonane. Czas
przejs¢ do pisania wstepniaka, bo sam
sie nie napisze. No... chyba zeby jakies
mate delegowanko? B



Ludzie ASTOKLA (¢5)

PAWEL PODSIADLO

pochodzi z Olkusza, miasta o ponad
siedemsetletniej tradycji, potozonego
nieopodal Krakowa. Olkusz niegdys$
nazywany byt ,srebrnym grodem”, po-
niewaz znajdowaty sie tam liczne po-
ktady srebra oraz mennica krélewska.
Pawet jednak nie zainteresowat sie ju-
bilerstwem ani metalurgig, natomiast
juz od najmtodszych lat fascynowat sie
technika i informatyka. Swoje pierwsze
doswiadczenia techniczne zdobywat
rozkrecajgc wszelkiego rodzaju sprzet
domowy. Jak wspomina — powtdrne
ztozenie konczyto sie réznie, ale z cza-
sem szto coraz lepiej.

Po ukonczeniu szkoty podstawowej
Pawet kontynuowat nauke w | Liceum
Ogodlnoksztatcgcym w Olkuszu, a na-
stepnie przenidst sie do Krakowa, gdzie
ukonczyt studia magisterskie na kierun-
ku Automatyka i Robotyka, na Akademii

i"‘r‘“--—'

Gdrniczo—Hutniczej. Wiedze technicz-
ng o nowinkach ze $wiata automatyki
poszerzat odwiedzajac targi branzowe,
podczas ktérych po raz pierwszy ze-
tknat sie z firmg ASTOR. Profesjonalizm

www.biuletyn.astor.com.pl

RYSUNEK1 [>

Pawet podpiera zegar

RYSUNEK2 V

Pawet w Dalmacji

i wyjatkowy entuzjazm pracownikéw
panujgcy na stoisku wywarty na nim
bardzo pozytywne wrazenie, dlatego po
ukonczeniu studidw Pawet podjat prace
w krakowskiej centrali firmy ASTOR. Od
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trzech lat pracuje na stanowisku mena-
dzera produktow komunikacji przemy-
stowej i jest odpowiedzialny za rozwoj
sprzedazy radiomodemoéw SATEL oraz
rodziny Astraada Net. Rozwija takze
swoje umiejetnosci w zakresie marke-
tingu elektronicznego, dbajgc o aktual-
nos¢ i zawarto$¢ merytoryczng serwi-
sow internetowych ASTOR.

Wolny czas Pawet zawsze spedza
bardzo aktywnie. Chetnie odwiedza
boisko pitkarskie, basen oraz krakow-
skie Btonia, doskonalgc umiejetnosci
rolkowe. Pasjg Pawta od zawsze byty
taniec i sztuki walki, dlatego kuban-
skie i brazylijskie rytmy wypetniajg
znaczng cze$¢ jego wolnego czasu. Na
dtuzsze oderwanie sie od rzeczywisto-
$ci wybiera piesze wedréwki po goé-
rach i polanach, a takze podrdze wraz
z przyjaciétmi do mniej lub bardziej eg-
zotycznych miejsc. W
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