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Szamowni Paristwo,

niezbyt radosna jest la koniczgea si¢ wiosna.
Katastrofa w Smolensku byla wielkim ciosem
dla panstwa polskiego  wigkszosci obywate-
li. Wkrdlce potem przyszla powodz - ogrom-
na tragedia dla wszystkich, kiorzy zostali
nig dotknigct. Slyszg czasem glosy: “coz to za
przeklety rok, oz za straszny czas”. Niestety
2yjgc wygodnie w otoczeniu zdobyczy cywili-
zacji czasem zapominamy, ze lakie rzeczy po
prostu mogq sig zdarzyc. Po raz kolejny na-
tomiast zadajemy sobie pylanie, czy uda sig
z lych praykrych zdarzen wyciggngc wnio-
ski? Bo w przeszlosci rdinie z tym bywato.

Oddajemy do Pavistwa rgk kolejny, 64
Juz numer Biuletynu Automatyki (a wigc
z punktu widzenia informatyka moina po-
traktowac go jako jubileuszowy). Wewnglrz
znajdziemy wiele tekstow poswigconych no-
wosciom w ofercie firmy ASTOR. Wazng
premierq jest wprowadzenie na rynek nowej
wersji oprogramowania Wonderware MES.
Od wielu miesigcy obserwujemy rosngce za-
interesowanie systemami MES, skutkujgce
dynamicznym zwigkszaniem sig liczby wdro-
zen w Polsce.

Polecam Pavistwa wwadze blok materia-
tow zwigzanych z markg Astraada. Osoby
zainteresowane  lemalykg — przemiennikow
czgstotliwosct znajdg w lym numerze szcze-
golowy przeglad wszystkich modeli z rodziny
Astraada Drive. Piszemy rowniez o pane-
lach Astraada Panel i oprogramowaniu na-
rzgdziowym przeznaczonym do ich progra-
mowania, a lakzie o modulach wejsc/wyjs¢
wehodzqeych w sklad oferty Astraada Net.

Wszyscy zainteresowani problematykg bez-
kompromisowego bezpieczeristwa instalacji
automalyki z pewnosciq zaintereswjq si¢ ar-
tykulem przyblizajgeym najwazniejsze zalety
rozwigzan gorqgeej rezerwacyi GE Intelligent
Platforms. A w koticowej czesci numeru tra-
dycyjnie publikujemy kilka ciekawych opisow
wdrozen produktow z oferty ASTOR.

Zapraszam do lektury.

Mateusz Pierzchala
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Aktualnosci

Drugi numer
.Biznes

I Produkcja” juz
dostepny

o czytelnikéw trafia wla$nie

drugi numer pisma ,Biznes
i Produkcja”. Tematem przewodnim
tego wydania jest komunikacja, za-
ré6wno w wymiarze miedzyludzkim,

jak i ,,miedzystemowym”.

Glowny nacisk potozono na informacje,
majace na celu usprawnianie komuni-
kacji. Stad szereg artykutéw traktujach
m.in. o zwigzkach zarzadzania sprzeda-
73 zlogistyka produkcji, umiejetnosciach
miekkich w zarzgdzaniu w srodowisku
mi¢dzynarodowym, czy planowaniu
komunikacji w zarzadzaniu projektami.
W misje¢ edukacyjng pisma wpisuja si¢
réwniez tematy integracji systemow in-
formatycznych w obszarach zarzadzania
strategicznego i zarzadzania produkcja
oraz rentownosci inwestycji w zaawan-
sowane systemy zarzadzania produkcja.

,Chcemy pokazywaé czytelnikom na-
szego pisma szanse, przed ktorymi stojg
polskie przedsigbiorstwa oraz mozliwo-
sci, jakie stwarzajg im najnowoczesniej-
sze rozwiqzania z dziedziny robotyki,
automatyki i informatyki przemysto-

#9)

wej” - méwi Jarostaw Gracel, redaktor

naczelny , Biznes i Produkcja”.

Wiecej informacji na
www.biznes-i-produkcja.pl &

Programowanie i zmiana
konfiguracji kontrolera
PACSystems RX3i na ruchu

rogrami$ci  kontroleré6w
PACSystems serii RX3i
na codziei wykorzystuja ich
funkcjonalno$é, pozwalajaca

na zmian¢ programu steruja-

cego ,na ruchu”, a wiec bez

zatrzymywania realizowanego
programu. W przypadku zmian
programu, odnoszacych sie do newralgicznych czesci instalacji, mozna skorzy-
staé z dodatkowego narzedzia, zwanego ,,TEST MODE”. Narzedzie to umozliwia
probne zaladowanie nowej wersji programu do kontrolera i jej przetestowanie,
przy czym w trakcie trwania tego testu przetrzymywana jest w kontrolerze réw-
niez kopia starej wersji programu. Jezeli programista w nowej wersji programu
nie przewidzialby wszystkich okolicznosci i zaistnialoby zagrozenie wynikajace
Z jej uruchomienia, jednym ruchem moze on powrdci¢ do starej, sprawdzonej

i bezpiecznej wersji programu.

Niezaleznie od powyzszych mozliwosci,
przy zastosowaniu odpowiednich modu-
t6w wyjsciowych, kontrolery PACSys-
tems RX3i pozwalajg takze na zmiang
konfiguracji, bez przerywania procesu,
jakim sterujg. Operacje zaladowania
nowej wersji konfiguracji wykonuje sig
wprowadzajac kontroler w stan STOP
Z ,zamrozonymi” wyj$ciami; jest to stan
zwany Hold Last State. Tryb ten nalezy
skonfigurowa¢ w jednostce centralnej
kontrolera oraz w modutach wyjscio-
wych. Funkcjonalno$¢ ta dostepna jest
W najnowszej wersji oprogramowania
narzedziowego Proficy Machine Edi-
tion 6.0 i dotyczy zaréwno moduléw
wyj$¢ dwustanowych, analogowych, jak
i komunikacyjnych, czyli:

» 1695MDL754,

» 1695ALG704,

» 1695ALG708,

» I695ALG728,

» 1695CMMO002,

» 1695CMMO004.

Powyzsze mozliwosci kontrolera PAC-
Systems RX3i warto mie¢ na uwadze,
szczeg6lnie w przypadkach nieplano-
wanej zmiany konfiguracji, jaka moze
mie¢ miejsce w przyszlosci; wynika-
jacej np. z zamiany przetwornika po-
miarowego na nieco inny typ lub tez
w przypadku planowanej rozbudowy
systemu automatyki; unikajac w ten
sposéb kosztownego zatrzymywania
procesu. m

ZAPRASZAMY
na
nowe strony

produktowe

www.astor.com.pl/ge

www.astor.com.pl/horner
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Aktualnosci

ASTOR Ambasadorem
Polskiej Gospodarki

ogolnopolskim konkursie “Am-

basador Polskiej Gospodarki”
organizowanym przez Business Centre
Club i Ministra Spraw Zagranicznych,
firma ASTOR zostala wyrdzniona za
osiggnigcia we wspolpracy z firmami za-
granicznymi, otrzymujac nagrode w ka-
tegorii ”Partner Firm Zagranicznych”.

Tytul przyznawany przez BCC, pod ho-
norowym patronatem Ministra Spraw
Zagranicznych, cieszy si¢ uznaniem
srodowiska biznesowego, ze wzgledu
na swojg niezaleznosc i ekspercki cha-
rakter. Firmy, ktore otrzymuja prestizo-
we wyrdznienie sg najlepsza wizytow-
ka Polski na arenie miedzynarodowe;j.
Nagroda jest potwierdzeniem silnej
pozycji na rynku oraz checi ciaglego
doskonalenia firmy.

Firma ASTOR, w 2009 roku utrzyma-

fa poziom sprzedazy powyzej Sredniej
rynkowej, pomimo kryzysu gospodar-

czego. Rynek robotowy zanotowat spa-
dek w roku 2009 o prawie 50%, pod-
czas gdy ASTOR w tym samym czasie
uzyskat 56% wzrost sprzedazy robotow
Kawasaki. Podobnie nastgpil wzrost
sprzedazy systemow sterowania marki
Horner o 37% i przemystowych urza-
dzen sieciowych firmy Korenix o 46%.
Sukcesem jest tez rozwo6j sprzedazy
oprogramowania MES.

»Spelnienie Rryteriow komnkursu sta-
nowi dla mnie potwierdzenie stusz-
nosci kierunku dziatan handlowych
i marketingowych, obranych przez
firmeg ASTOR w skali migdzynarodo-
wej.” — komentuje Stefan Zyczkow-
ski, Prezes firmy ASTOR. ,To sukces
catego zespotu firmy, ktory polega na
uzyskaniu znacznie lepszego wyniku
sprzedazy systemow automatyki, robo-
tyki i oprogramowania do zarzqdzania
produkcjq, na tle innych dystrybuto-
row w Europie.” A

Wreczenie dyplomu
,<Ambasadora Pol-
skiej Gospodarki”:
Jan Borkowski, Se-
kretarz Stanu w Mi-
nisterstwie Spraw
Zagranicznych,
Stefan Zyczkowski,
Prezes ASTOR,
Marek Goliszewski,
Prezes BCC

cre |

Wonderware Intelligence nagrodzony!

edakcja miesigcznika Control En-
Rgineering Polska rozstrzygnela
konkurs Produkt Roku 2009. Sposrod
niemal 80 zgloszonych produktow, wy-
réznienia przyznano w o$miu katego-
riach. W Kkategorii , Integracja danych
i programéw” III miejsce zajeto rozwia-
zanie Wonderware Intelligence. Roz-
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wigzanie Wonderware Intelligence po-
zwala na gromadzenie, przetwarzanie
oraz raportowanie i analize kluczowych
informacji zarzadczych (wskaznikow
KPI) w postaci "kokpitow" menedzer-
skich. Wonderware Intelligence nalezy
do rodziny rozwigzan klasy EMI (En-
terprise Manufacturing Intelligence).

Wonderware
MES - dostepny
w polskiej wersji
jezykowej!

irma ASTOR wprowadzila na ry-
Fnek polska wersje jezykowa roz-
wigzania Wonderware MES. System ten
sluzy do wspierania proceséw zarzadza-
nia produkcja, optymalizacji produkcii,
kontroli kosztéw przestojow i awarii
oraz integracji systeméw w obszarach
produkgcji z systemami ERP.

Rozwigzanie Wonderware MES pozwa-
la na fatwe i elastyczne wdrazanie sys-
teméw informatycznych, wspomagaja-
cych zarzadzanie produkcjg klasy MES,
dzieki zastosowaniu modutowej archi-
tektury ArchestrA. Jadrem systemu jest
Platforma Systemowa Wonderware,
uzupetniona modutami funkcjonalny-
mi Wonderware MES - Performance
oraz Operations. Z kolei interfejs Won-
derware Enterprise Integrator, stuzacy
do integracji z systemami ERP, pozwala
uzytkownikom, wybierajacym rozwig-
zanie Wonderware MES, na skrocenie
czasu wdrozenia i uruchamiania sys-
temow, co wydatnie wptywa na wyniki
finansowe tych przedsiebiorstw.

~Wprowadzenie polskiej wersji jezyko-
wej systemu jest kluczowym elemen-
tem strategii firmy ASTOR, w zakresie
oferty rozwigzari klasy MES, ktorej
gltownym filarem jest szybka reakcja
na potrzeby zglaszane przez uiytkow-
nikow rozwigzania. Duzym atutem
jest elastycznos¢ dostarczanego syste-
mu Wonderware MES. Pozwala ona
na dopasowanie opisu interfejsow sys-
temu informatycznego do nomenklatu-
1y, stosowanej w konkretnej firmie pro-
dukcyjnej — znacznie skraca to proces
szkolenia i adaptacji uzZytkownikow
po wdrozeniu systemu.” — podsumowu-
je Jarostaw Gracel, Wonderware MES
Product Manager w firmie ASTOR. B




ASTOR ASTOR zgarnia

dwie nagrody jako
dystrybutor robotow
przemystowych Kawasaki

REKLAMA

KONKURS ASTOR

na najlepsza prace dyplomowa

odczas trwania targéw Hanower Messe 2010 odbylo
P si¢ Europejskie Spotkanie Dystrybutoréow Kawasa-
ki. Firma ASTOR jako dystrybutor robotow Kawasami na
Polske, réowniez uczestniczyla w tym spotkaniu. Maciej
Kaczmarek i Pawel Handzlik z Dzialu Robotéw Przemy-

W opa rciu 0 Pmdukty stowych ASTOR, odebrali w Hanowerze dwie nagrody. Juz
i I nagrode za wspaniale wy-

t po raz trzeci ASTOR otrzymal nagrode p v

z Oferty ﬁrmy ASTOR niki sprzedazy Robotow Kawasaki i ciagly wzrost. Druga

nagroda jest wyrazem wdziecznoSci za dodatkowy naklad

pracy w trudnym roku 2009.

Il miejsce - 3 00
Il miejsce - 15

naGrobY: | miejsce - 5 000 zt

,Fakt, ze zostaliSmy uhonorowani nagrodami Kawasaki do-
wodzi, Ze polskie firmy produkcyjne stawiajq na ciggly roz-
woj, a marka robotow przemystowych Kawasaki na dobre za-
goscita w Polskich fabrykach. Tym razem nagrody sq dla nas
szczegolnie wazne bo dotyczy bardzo trudnego roku 2009. To
pokazuje ze w czasie gdy zachodni producenci trwajg w bez-
ruchu, polski przemyst rozwija sie i zwigksza swojg konku-

<40

rencyjnosc.” - powiedzial Maciej Kaczmarek, dyrektor Dzialu

Robot6w Przemystowych
Ctudenckie Forum To nie przypadek, ze podczas tych najbardziej znanych w Eu-
Partner B Business Centre Club ropie targéw branzowych odbylo si¢ Spotkanie Europejskich
Dystrybutoréw Kawasaki. Juz tradycyjnie Kawasaki mialo
Patronat medialny najwigksze robotowe stoisko na targach Hannover Messe. Ta
impreza jest szczegolnie wazna dla Kawasaki i co roku staje

automatyka napedy ===,

%‘ e o students.pl ;ﬁz-o{mh si¢ okazjg do przedstawienia najnowszych produktoéw i naj-

p—— ciekawszych aplikacji zrobotyzowanych. Wiecej informacji na
el dsmmim i W
pradtyxanc@®  PAR Eﬁm‘a temat targobw Hannover Messe oraz stoiska Kawasaki znajda
e i Panstwo na stronie 8. B
O snmsons qutomatyki ) Mesewrose Mediamnet

‘ AutomatykaBad studentnews.pl Automatyka pl Biuletyn Automatyki 64 (2/2010)




Aktualnosci

Sniadanie z ASTORem -
zrobotyzowane spawanie

marcu we Wroclawskim Park

Technologicznym odbylo sie
Seminarium Kkolejne seminarium or-
ganizowane przez wroclawski oddzial
firmy ASTOR. Jest to cze¢$¢ ogolnopol-
skiego cyklu spotkan poswieconych
tematyce zrobotyzowanego spawania
organizowanych przez firm¢ ASTOR

Spotkanie w caloSci poswiecone zo-
stalo Zrobotyzowanemu Spawaniu.
Zaprezentowano wiedze zaréwno
techniczng jak i biznesowa. Méwiono
o tym jak weryfikowaé czy dane za-
danie spawalnicze mozna i czy opta-
ca si¢ zrobotyzowal. Przedstawiono
roboty oraz oprzyrzadowanie, ktore
wystepuje na tego typu stanowiskach
oraz omoéwiono nowinki techniczne.
Gosciom zaprezentowano przykta-
dowe wdrozenia dzieki ktorym firmy
zwigkszyly wydajnos¢ produkeji, po-
prawily jakos¢ wykonywanych po-
faczen, uzyskujac gwarancje pelnej
ich
koszt. W seminarium firma ASTOR

powtarzalnosci oraz obnizyty
zaprosila do udziatlu partneréw. Firma
Abicor Binzel byla reprezentowana
przez Mariusza Bereziuka. Przyblizyt
on uczestnikom zagadnienia zwigzane
zuchwytami spawalniczymi oraz urza-
dzeniami peryferyjnymi dla stanowisk
zrobotyzowanych. Marek Jaworski
z firmy Fronius wyglosil prezentacje
o urzgdzeniach firmy Fronius do zro-
botyzowanego spawania: MIG/MAG,
CMT, TIG. Szczegblnym zaintereso-
wanie wzbudzita technologia CMT.

Seminarium zwienczyl pokaz wspot-
pracy omawianych urzgdzen. Robot
Kawasaki FAOO6E wspolpracujac
z dwuosiowym pozycjonerem Kawa-
saki i zrédlem pragdowym CMT4000
spawal w technologii CMT, ktéra za-
pewnia zupelnie bezodpryskowy pro-

ces spawania. W sklad stanowiska
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wchodzilo réwniez zlacze antykoli-
zyjne firmy Abicor Binzel. Tak zinte-
growane, zwarte stanowisko do zro-
botyzowanego spawania moze zostac
wdrozone w kazdej firmie, przynoszac
szereg korzysci.

Seminarium we Wroclawiu rozpoczy-
nalo tegoroczny cykl spotkan poswig-
conych zrobotyzowanemu spawaniu.
Juz teraz zapraszamy Panstwa ser-
decznie na kolejne seminaria z tego
cyklu, ktére odbeda sie we wrzesniu
2010 w Warszawie, Poznaniu oraz
w Katowicach. Udzial w seminarium

Kolejne seminaria z cyklu
Sniadania ze Zrobotyzowanym Spawaniem

Warszawa Wrzesien 2010
Poznan Wrzesien 2010
Katowice Wrzesien 2010

jest bezptatny wymaga jedynie wcze-
$niejszego zarejestrowania ze wzgledu
na ograniczong liczbe miejsc. Osoby
zainteresowane prosimy o kontakt te-
lefoniczny z oddziatami firmy ASTOR.
Dodatkowe informacje mozna réw-
niez uzyskac kontaktujac si¢ mailowo:
kawasaki@astor.com.pl H




Aktualnosci
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Z targow Han ver Messe
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targ&\yl Hanng
ymi. Najwazniejsz

Kolejna edycja
z zadnym

ropa, a tym samy

organizatorzy tamgé

i Ameryki. Sumarycznie organi
si¢ na targaeh i po
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cego z

Z zagranicy nie pojawi

z targow i dowodem na to; ze ki

spodku ilosci gosci o 20%, wyni
czaco zeszloroczne i w niektorych p

Organizatorzy sa wdzigczni wszystkim, ktérzy pomimo pro-
bleméw z podr6zg jednak dotarli do Hanoweru. Reprezenta-
cja Turcji, kraju partnerskiego targébw miata duze problemy
z dotarciem do Hanoweru. Grupa 150 os6b zdecydowala
si¢ na 150 godzinng podr6z, zeby pojawic si¢ na targach.
Kolejnym ekstremalnym przypadkiem, w czasach gdy po-
droz z jednego konca Europy na drugi trwa 4 godziny, jest
wystawca z Nowej Zelandii, ktory spedzit w podrézy 134
godziny, zeby dotrze¢ na swoje stoisko. Takie przyktady po-
kazuja, jakg wartos¢ i range majg hanowerskie targi.

Ale dos¢ statystyk, pora podsumowaé co sie¢ wydarzyto
i czego nie zniweczyly nawet erupcje wulkanu Eyjafjallajo-
kull i popioty unoszace si¢ nad Europa....

Tegoroczne targi mialy motto , Efficiency, Innovation, Su-
stainability” i skiadaly sie z 9 salonow tematycznych: Indu-
strial Automation, Energy, Power Plant Technology, Digital
Factory, CoilTechnica, MobiliTec, MicroNanoTec, Indu-
strial Supply oraz Research & Technology.

Dla czytelnikéw Biuletynu szczeg6lnie interesujaca poran-
na by¢ czes¢ targdéw poswiecona automatyce przemysltowe;j,
a tu na uwage zastuzyla inicjatywa Hannover Messe ,,Ef-
ficiency Days”. Przy wspoétpracy z niemieckimi organiza-

cjami: VDMA (Zwiazek Producentéw Maszyn i Urzadzen)

Messe juz za nami. Z wielu powodow te targi nie moga byé¢ poro
roznica to wielki problem komunikacyjny, z jakim musiala uporaé

00 wystawcow nie dotarlo na stoiska. Najwa.ﬂgniejszq informa
automatyki przemyslowej poprawia si¢

td
munikacyjnego, ilo$¢ i wartosé zaméwﬁwyiszy

|

ywane
Eu-

. Paraliz komunikacyjny szczegolnie dotknal wystawcow oraz gosci z Azji

alkuluja, ze z powodu probleméw z komunikacja potowa zwiedzajacych

kt, Ze pom

ordowych wynikéw z 2008 roku.
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oraz ZVEI
i Elektronicznego) zorganizowano cykl wyktadéw i dysku-

(Zwigzek Przemystu Elektrotechnicznego

sji na temat poprawy efektywnosci proceséw przemyslo-

wych, wzbogacone o pokazy praktycznych rozwigzan.
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Aktualnosci

Na targach nie moglo zabrakng¢ innowacji. Na targach

przedstawiono ponad cztery tysigce innowacyjnych rozwig-
zan. W ramach czesci MobiliTec zaprezentowana najnow-
sze systemy zasilania pojazdow. Pokazano szeroki wachlarz
rozwigzan od czysto elektryczny, przez fotowoltaiczne, az
do ogniw wodorowych. Instytut badawczo - rozwojowy
Fraunhofer Institute przedstawil najnowsze osiggnigcia
i wyniki badan poswieconych fotowoltanice. Hala druga
byta po brzegi wypelniona najnowszymi wynikami prac na-
ukowcow, gotowymi do komercjalizacji.

Kolejng niezwykle ciekawg inicjatywa byta Akademia Ro-
botéw. W jednym miejscu zebrano roboty wielu producen-
tow. Zaraz obok tego obszaru znajdowalo si¢ najwieksze
stoisko robotowe. Prezentowala na nim swoje produkty
firma Kawasaki. Na stoisku tym przedstawione zostaly ro-
boty Kawasaki w konkretnych aplikacjach przemystowych:
paletyzacji, obstudze maszyn czy przenoszeniu oraz naj-
nowsze roboty Kawasaki serii RiY. Zaprezentowano kilka
jednostek z nowej serii robotéw przemystowych Kawasaki:
RS005L, RS006N, RS010N, RS020N charakteryzujacych
si¢ najlepszymi na rynku parametrami pracy. Nowa se-
ria R bije na glowe konkurencje pod wzgledem predkosci
i precyzji pracy. Kawasaki zaprezentowalto réwniez robota
YFO003N w aplikacji Pick&Place.

Wszyscy zgodnie oceniaja, ze tegoroczne targi byly duzym

sukcesem i znaczaco wplyna na rynek europejski. Teraz po-
zostaje nam czekac na kolejng edycje. B

Do przygotowania artykutu wykorzystano

materiaty (zdjecia, statystyki) ze strony
http://www.hannovermesse.de.

Niezaleznie | bezprzewodowo

Niezaleznosc od operatora
Niezawodnos¢ dziatania

Pomijalne koszty eksploataciji
Transmisja on-line

Skalowalnos¢ systemow

Pasmo wolne lub wiasny kanat radiowy

Nowoczesne rozwiazania
(zarzadzanie siecia, transmisja cyfrowa)
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Nowe produkty

Wonderware MES 4.0 -

funkcjonalny, intuicyjny i po polsku!

Kazde przedsiebiorstwo produkcyjne, ktore wdrozyto i wyko-
rzystuje rozwigzanie informatyczne klasy MES (Manufacturing
Execution Systems) jako narzedzie wspierajgce proces zarza-
dzania produkcja, zdaje sobie sprawe, ze system jest ,zywym
organizmem”, ktory zmienia sie w raz ze zmiang proceséow
i produktow. Ten ,organizm” funkcjonuje tym lepiej, im bardziej
jest intuicyjny i otwarty dla jego uzytkownikéw. Nowa odstona
produktu Wonderware MES jest odpowiedzig na te potrzeby.

Co w pakiecie?

Rozwigzanie Wonderware MES
zostalo skonstruowane w sposob
umozliwiajacy uzytkownikom stopnio-
we rozwijanie systemu wspierajgcego
zarzadzanie produkcjg w zaleznoSci
od aktualnych potrzeb. I tak, do zarza-
dzania operacjami, zarzadzania wyko-
naniem produkcji, zarzadzania maga-
zynami lub $ledzenia produkcji stuzy
modul Wonderware MES - Operations,
a w przypadku produkcji wsadowej —
Wonderware MES - InBatch. Do za-
rzadzania wydajnoscig, automatyczne;j
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rejestracji przestojow i mikroprzesto-
jow oraz wizualizacji wskaznika OEE
(Overall Equipment Effectiveness) wy-
korzystywany jest modul Wonderware
MES - Performance. Funkcjonalnos¢
zarzadzania jakoScig jest integralng
czeécia modutu Wonderware MES -
QI Analyst. Dodatkowo, uzytkownicy,
ktérzy chca integrowac rozwigzanie
Wonderware MES z systemem ERP
moga do tego wykorzysta¢ standar-
dowy modutl Wonderware Enterprise
Integrator posiadajacy standardowe
,wtyczki” m.in. do systemu SAP.

Tgrm Mt | Frasn Opts wE

Wanderware MES Client

Jarostaw Gracel

Interfejs w jezyku polskim

Jak wiadomo, kazde rozwigzanie
klasy MES powinno by¢ otwarte dla
jego uzytkownikéw w zakresie ad-
ministracji systemem. Do standardo-
wych czynnosci, ktére wykonujg oso-
by planujace i nadzorujace produkcje,
nalezg m.in. dodawanie nowych po-
zycji asortymentowych, modyfikacje
marszrut, modyfikacje BOM’6w lub
dodawanie nowych kategorii przesto-
jow. Interfejs rozwigzania Wonderwa-
re MES — MES Client jest zbudowany
z komponentéw znanych uzytkowni-
kom m.in. z codziennej pracy z narze¢-
dziami biurowymi pakietu Microsoft
Office. Pozwala to na zdecydowane
skrécenie czasu szkoleni personelu,
a takze czasu poswigcanego na wyko-
nywanie rutynowych czynnos$ci admi-
nistracyjnych. Zaleta rozwigzania jest
takze jego wielojezycznos¢ — oprocz
standardowych jezykow takich jak an-
gielski, niemiecki, francuski, chinski,
japonski i rosyjski, system jest dostep-
ny takze w jezyku polskim.

Wonderware MES
a Platforma Systemowa
Analiza kilkudziesieciu wdrozen
rozwigzania Wonderware MES na te-
renie polski i kilku tysiecy wdrozen na
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Nowe produkty
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Swiecie wykazala, ze projekty osigga-
ja zdecydowanie lepsza rentownosc
w przypadku automatyzacji groma-
dzenia danych z systemow sterowania
maszyn i urzadzen. Jednym z podsta-
wowych zadan postawionych przed
projektantami rozwigzania z firmy
Wonderware bylo zapewnienie $cistej
integracji Wonderware MES z Plat-
forma Systemowa Wonderware, ktora
stanowi baz¢ do budowy obiektowych
aplikacji na poziomach HMI/SCA-
DA/MES oraz integracji z warstwa
systemow sterowania. I tak w wersji
4.0 zostal wprowadzony obiekt Ope-
(0CO),
ktéry pozwala na zarzadzanie wyko-

rations Capability Object

naniem z poziomu Platformy Systemo-
wej wszelkich transakcji zwigzanych
z modutem Operations, np. transakcji
magazynowych, deklaracji produkc;ji,
deklaracji konsumpcji, itd. Dane do
transakcji mogg pochodzi¢ zaréwno
ze sterownikow PLC (sygnaly 1/0),
z czytnikow kodoéw kreskowych, z ta-
gow RFID lub moga by¢ wprowadzane
przez uzytkownikoéw systemu z wyko-
rzystaniem dotykowych paneli opera-
torskich. Znany z poprzedniej wersji
obiekt Utilization Capability Object
(UCO) zostal udoskonalony.

Biuletyn Automatyki 64 (2/2010)
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Model systemu zabezpieczen
i bezpieczenstwo transakgji

Rozwigzanie Wonderware MES
4.0 pozwala na wykorzystanie w sys-
temie MES uzytkownikéw i grupy
uzytkownikéw bazujac na autentyka-
cji Windows domeny Active Directory.
Pozwala to na zachowanie spo6jnosci
w bazie uzytkownikéw i konfigura-
cji pozioméw dostepu zarzadzanych
przez dzial IT przedsiebiorstwa. Wer-
sja 4.0 niesie ze sobg takze zmiane
systemu zarzadzania transakcjami
i wykorzystanie na poziomie middle-
ware technologii Windows Communi-
cation Foundation. Zwigksza to bez-
pieczenstwo wykonywania transakcji
bazodanowych. Dodatkowo dla wy-
magajacych projektantéw zostal przy-
gotowanych zestaw ok. 1200 funkcji
API pozwajacych na wykonywanie
niestandardowych transakcji.

Integracja z ERP
Uzytkownicy, ktérzy wdrazajg
rozwigzanie Wonderware MES z mysla
0 jego p6zniejszym rozszerzeniu i wy-
mianie danych z systemem ERP mogg
do tego celu wykorzysta¢ standardowy
interfejs — Wonderware Enterprise Inte-

grator. Do podstawowych funkcji mo-

dulu nalezg m.in. konfiguracja formatu
komunikatéw, buforowanie komunika-
tow w przypadku niedostepnosci sys-
temu MES lub ERP, przechowywanie
historii komunikatéw oraz diagnostyka
bledé6w w wykonaniu transakcji.

Bazy danych, systemy
operacyjne, wirtualizacja
Nieodzowng czescig kazdej no-

wej wersji produktu Wonderware jest
wsparcie dla najnowszych technolo-
gii bazodanowych i systemow ope-
racyjnych. I tak, Wonderware MES
4.0 wspiera m.in. system operacyjny
Windows Server 2008 w wersjach 32-
i 64-bitowej, serwery bazodanowe Mi-
crosoft SQL Server 2008 w wersjach
32- i 64-bitowej oraz serwer Oracle
w wersjach 10 i 11. Dodatkowg zale-
ta jest wsparcie Wonderware MES dla
platformy wirtualizacyjnej VMWare
w Srodowisku produkcyjnym.

Migracja ze starszych wersji

Firma Wonderware tak jak
w przypadku aplikacji HMI/SCADA
zaprojektowanych w Wonderware In-
Touch, tak réwniez w przypadku apli-
kacji MES daje uzytkownikom moz-
liwosci migracji ze starszych wersji
oprogramowania do wersji 4.0. Z wer-
sja 4.0 dostarczany jest zestaw narze-
dzi pozwalajacych na migracje m.in.
modulu EOM (Equipment Operations
Module) do modutu Wonderware MES

- Operations Standard.

Podsumowujac nowa wersja roz-
wigzania Wonderware MES 4.0 niesie
ze sobg szereg udogodnien zaréwno
dla uzytkownikéw systemu, jak i dla
projektantéw i programistéow. Firma
Wonderware kontynuuje tym samym
strategi¢c rozwoju moduléw funk-
cjonalnych i aplikacji branzowych
w oparciu o Platform¢ Systemowg
Wonderware i technologi¢ ArchestrA,
ktora w diuzszej perspektywie czasu
zdecydowanie obniza calkowite kosz-
ty posiadania systemu (TCO, Total
Cost of Ownership). |



Nowe produkty

Wonderware Information Server 4.0
Nowa jakos¢ wizualizacji
I raportowania przez WWW

Firma Wonderware oglosita dostepnos¢ dtugo oczekiwanej
wersji internetowego portalu informacyjnego dla przemystu
Wonderware Information Server, ktory w wersji 4.0 wykorzy-
stuje najnowszg technologie Microsoft Silverlight oraz posia-
da wsparcie dla znanej w Wonderware InTouch 10 technologii

obiektow graficznych ArchestrA Graphics.

Jest to technologiczny krok milowy w prezentacji za
pomoca przegladarki internetowej ekranéw aplikacji wizu-
alizacyjnych opartych o Wonderware InTouch. Mozliwos¢
publikowania okien zawierajacych te obiekty ArchestrA
Graphics lub samych obiektow byto dtugo oczekiwang funk-
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cjonalnoscig pozwalajacg na wieksza integracjg z tworzony-
mi systemami wizualizacji typu HMI / SCADA / MES opar-
tymi o Platforme¢ Systemowa Wonderware oraz InTouch.

Wraz z portalem instalowany jest dodatek do Arche-
strA IDE, ktory pozwala na przegladanie zawartosci projek-
tu Galaxy Repository i wyboru aplikacji wizualizacyjnych,
ktorych okna beda publikowane lub bezposredniego wy-
boru samych obiektow. Wskazany obiekt lub okno aplika-
cji konwertowane jest do formatu zgodnego z technologia
Microsoft Silverlight, a nastepnie publikowane na portalu.
Opublikowane obiekty graficzne mogg stuzy¢ takze do pre-
zentacji dowolnych informacji z baz danych za pomoca na-
rzedzia Table Weaver.

Zmiany w tej wersji Information Server to takze zmia-
ny technologiczne dajace wsparcie dla aktualnych wersji sys-
teméw operacyjnych — m.in. Windows Server 2008 (w tym
takze wersja 64 bitowa) oraz rozwigzan bazodanowych Mi-
crosoft SQL Server 2008. Portal jest zintegrowany z nowa
wersjg narzedzi do analizy danych procesowych z przemy-
stowej bazy danych Wonderware Historian czyli Historian
Client (poprzednio Active Factory).

Oproécz mozliwosci publikacji okien aplikacji wizuali-
zacyjnych i obiektéow graficznych, Information Server to
przede wszystkim podstawowe zrédio informacji potrzeb-
nych do podejmowania decyzji na kazdym szczeblu - od
operatoréw, technologéw, dyrektoréw produkcji az po za-
rzad. Wszystkie te informacje dostepne sg w jednym miejscu
w postaci raportéw zaréwno produkcyjnych jak i bizneso-
wych bazujacych na wiarygodnych danych rejestrowanych
W czasie rzeczywistym. W
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Wonderware

Historian Clients 10.0

Wraz z nowg edycjg produktu Wonderware Historian 10.0 po-
jawita sie takze nowa wersja oprogramowania klienckiego o
nazwie Wonderware Historian Clients 10.0 wspierajgca m.in.
nowe funkcje Historiana 10.0. Wersja ta zastepuje znany na

rynku pakiet Wonderware ActiveFactory 9.2.

Wsréd nowych funkeji pakietu Wonderware Historian
Clients warto wspomnie¢ o kilku nowych mozliwos$ciach
ulatwiajacych analize danych pochodzacych z Historiana
10.0. Jedng z nowosci jest mozliwos¢ czyszczenia wykresow
z przerw w danych (poprzez wyliczanie prawdopodobnych
danych) lub eliminacj¢ pojedynczych wartosci spoza zakresu.
Na wykresach wartosci analogowych mozna takze zaokra-
gla¢ warto$¢ zmiennej do wartosci docelowej w wyznaczo-
nych regionach. Funkcje te pozwalaja wyeliminowac szum
powstajacy w trakcie zbierania danych, a ktory czesto utrud-
nia prawidiowsa analize obrazu sytuacji. W nowej wersji pro-
gramu dostepne sg takze nowe analizy warto$ci dyskretnych
pozwalajace na analize cykli zmiennych dyskretnych w wy-
branych interwalach czasowych, ilos¢ wystapien danej war-

i\

Rys. Czyszczenie sygnatu zmiennej analogowej z szumu
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Dzieki nowym funkcjom Wonderware

Historiana przegladanie danych historycznych oraz
podsumowan z oddalonych serwerdéw jest duzo
prostsze. Czyni to wspétdzielenie danych pomiedzy
uzytkownikami duzo fatwiejszym, co bezposrednio
przektada sie na mozliwos¢ podejmowania
trafniejszych decyzji w krétszym czasie.

tosci zmiennej dyskretnej (np. wlaczenia, wytaczenia silnika)
czy czas w stanie. Inng nowg funkcjg jest mozliwo$¢ konwer-
sji wykresu zmiennej analogowej na dyskretng przy przekro-
czeniu okreslonych progéw zmiennej analogowej. Wszystkie
wspomniane wyzej mozliwosci pozwalajg uzytkownikom na
tatwiejsza analiz¢ danych oraz szybsze wycigganie wnioskow
z przebiegu proceséw produkcyjnych co umozliwia efektyw-
niejsze zarzgdzanie procesem i skrocenie czasu reakcji.

Wonderware Historian 10.0 wprowadzil mozliwosé
budowania dwuwarstwowej struktury serweréw wraz
z mozliwoscia replikacji danych pomigdzy nimi. Mozna
wiec sobie wyobrazié¢, ze z danych historycznych oraz pod-
sumowanych mogg skorzystac nie tylko uzytkownicy beda-
cy w tej samej sieci co serwer Historian 10.0 ale takze uzyt-
kownicy majacy dostep do innego serwera Wonderware
Historian. Mozliwa jest wiec replikacja miedzy oddziatami
a centralg firmy. Tq funkcjonalnos¢ wspiera w pelni takze
oprogramowanie klienckie Historiana 10.0 czyli Wonder-
ware Historian Clients 10.0. Dzigki temu mozna teraz prze-
gladac¢ dane historyczne oraz podsumowania zreplikowane
z oddalonego serwera co czyni wspotdzielenie danych po-
migdzy uzytkownikami duzo tatwiejszym i bezposrednio
przeklada si¢ na mozliwos¢ podejmowania trafniejszych
decyzji w krotszym czasie. B
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CPU315 — nowa wydajna
jednostka centralna
kontrolera PACSystems RX3\
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Firma GE Intelligent Platforms
wprowadza do oferty nowa jednost-
ke centralng dla kontrolera RXG3i
CPU315 (pelny numer katalogowy IC-
695CPU315). Bazujaca na procesorze
Pentium M 1GHz jednostka centralna
posiada wbudowane dwa szeregowe
porty komunikacyjne, jak réwniez
konfigurowalng pami¢¢ RAM 20MB
na dane i program sterujacy oraz pa-
mie¢ nieulotng FLASH o takiej sa-
mej pojemnos$ci z przeznaczeniem na
przechowywanie danych, programu,
konfiguracji czy tez dokumentacji
techniczne;j.

Intelligent Platforms

Dzigki tak duzym zasobom nowy
procesor moze znalez¢ zastosowanie
w roznego typu aplikacjach, od ukta-
déw sterujacych maszynami, wyma-
gajacych
danych po systemy sterowania pro-

szybkiego przetwarzania

cesami cigglymi, gdzie konieczne jest
tworzenie rozbudowanych aplikacji
zawierajacych skomplikowane algo-
rytmy regulacji. ®

Nowy modut analogowy
w sterownikach Micro

GE Intelligent Platforms wpro-
wadzilo do oferty modul rozszerzen
IC200UEX624 przeznaczony do ste-
rownikéw VersaMax Micro i pozwala-
jacynaobstuge dodatkowych 4 wejscio-
wych sygnalow analogowych. Kazdy
kanal ma mozliwo$¢ osobnej konfigu-
racji i moze wspotpracowaé z sygnata-
mi prgdowymi (0 - 20mA, 4 — 20mA)
oraz napieciowymi (-10 — 10VDC,
0 - 10VDC) zapewniajac dokladne
i stabilne pomiary dzieki wbudowane-
mu przetwornikowi o rozdzielczoSci
12 bitéw. Modul zasilany jest napie-
ciem 24VDC i komunikuje si¢ ze ste-
rownikiem przy pomocy wbudowanej
magistrali

systemowej gwarantujac

szybkie czasy odpowiedzi na zmiany

pojawiajace sie na obiekcie. Mozliwosci
sterownikow VersaMax Micro pozwa-
lajg na obstuge 4 modutéw rozszerzen

w ramach jednego systemu sterowania
dzigki czemu rozwigzanie jest bardzo
elastyczne pod katem rozbudowy i za-
stosowan w réznych w réznych gale-
ziach przemystu. W
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Przemienniki czestotliwosci
Astraada Drive - wyhor bez

kompromisow

Przemienniki czestotliwosci staty sie nieodzownym elementem in-
stalacji przemystowych. Ich powszechno$¢ stosowania spowodowa-
na jest coraz nizszg ceng, duzymi mozliwosciami sterowania oraz

ciggtym rozwojem urzagdzen.

Na polskim rynku dziata obecnie
kilkadziesiat firm oferujacych prze-
mienniki czestotliwosci, zatem rynek
ten jest bardzo konkurencyjny.

Klienci maja mozliwos¢ wyboru
zakupu drozszego, czg¢sto komplekso-
wego rozwigzania oferowanego przez
miedzynarodowe koncerny badz znacz-
nie tanszego rozwigzania bazujacego
na pojedynczych komponentach od
mniejszych firm, lokalnych dystrybuto-
réw zagranicznych producentow.

Oferta firmy ASTOR w zakresie
przemiennikéw czestotliwosci Astra-
ada Drive stanowi wlasnie te drugg
opcje, czyli pozwala na zakup znacznie
tanszych, aczkolwiek nie mniej funk-
cjonalnych rozwigzan. W artykule tym
przedstawione zostaly wybrane funk-
cje poszczegblnych serii pozwalajace
na dobo6r optymalnego rozwigzania dla
danego typu aplikacji.

Rodzina przemiennikéw czestotli-

wosci Astraada Drive skiada si¢ z na-

Tomasz Kochanowski

stepujacych serii urzadzen:

» CHF100 - przemienniki uniwersal-
ne (0,75 kW - 132 kW)

» CHE100 - przemienniki z bezczuj-
nikowym sterowaniem wektorowym
(0,4 kW - 132 kW)

» CHV100 - przemienniki sterowane
wektorowo ze sprzezeniem zwrot-
nym (1,5 kW - 132 kW)

» CHV160A - przemienniki do zasto-
sowan w gospodarce wodno-$cieko-
wej (5,5 kW - 132 kW)

Astraada Drive CHFI100

Astraada Drive CHF100 to seria
przemiennikéw czestotliwosci ogolnego
zastosowania. Sg to falowniki o kom-
paktowej budowie i prostej - pomimo
bogatej funkcjonalnosci — obstudze.

Dzigki duzej ilosci wejs¢/wyjsc,
przyjaznemu interfejsowi panelu ste-
rowania czy dedykowanym funkcjom,
przemienniki serii CHF100 znakomi-
cie sprawdzajg si¢ w aplikacjach pom-
powych i wentylatorowych. Ze wzgle-
du na szeroki zakres dost¢gpnych mocy,
mozliwo$ci komunikacyjne i rozbudo-
wang diagnostyke ich zastosowania
wykraczajg jednak daleko poza obszar
HVAC, bez trudu wkomponowujac sie
w automatyzacje calych linii produk-
cyjnych czy w zaawansowane aplika-
cje w przemysle maszynowym.

Tréjfazowe
230 VAC =15%
075 kW ~ 55 kW

Trdjfazowe
380, 400, 420, 440, 460, 480 VAC = 15%
0,75 kW ~ 132 kW

fmm
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Tryby zadawania

czestotliwosci wyjsciowej

» Klawiatura

» Wejscia analogowe (napigciowe,
pradowe)

» Wejscie wysokoczestotliwosciowe

» Magistrala komunikacyjna RS485
z obsluga protokotéw MODBUS
RTU i ASCII

» Tryb wielobiegowy zadawania cze-

»

stotliwosci
Tryb pracy automatycznej (prosty
sterownik PLC).

Wybrane funkcje
Regulator PID
Tryb pracy oscylacyjnej
Kontrola czasu i dtugosci pracy
Klawisz QUICK/JOG z funkcja defi-
niowang przez uzytkownika,

Astraada Drive CHEI00

CHE100 to seria przemiennikow
czestotliwosci oferujagcych optymalng
regulacje predkosci i wysoki poczat-
kowy moment obrotowy dzigki wyko-
rzystaniu sterowania wektorem pradu.
Mozliwos¢ dotaczenia wielofunkcyjne-
go panelu sterowania LCD z graficznym
wyswietlaczem, wbudowany regulator
PID czy praca sieciowa za posrednic-
twem magistrali komunikacyjnej spra-
wiaja, ze CHE100 doskonale przysto-
sowany jest do takich zastosowan jak
np. manipulatory, sprezarki, systemy
pralnicze, technologia tekstylna.

Tryby zadawania
czestotliwosci wyjsciowej
» Klawiatura
» Wejscia analogowe
» Magistrala komunikacyjna RS485
z obstugg protokotéw MODBUS
RTU i ASCII

Jednofazowe
230 VAC =15%

O4kW ~ 22kW

Tréjfazowe
230 VAC £15%
0,75 kW ~ 55 kW

Tréjfazowe

360, 400, 420, 440, 460, 480 VAC +15%
075 kW ~ 132 kW
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Tryb wielobiegowy zadawania cze-
stotliwosci

Wybrane funkcje
Funkcja dynamicznej i statycznej
autokonfiguracji parametréw silnika
Definiowanie krzywej rozruchu
silnika
Funkcja kontroli momentu obroto-
wego
Regulator PID
Tryb pracy oscylacyjnej
Kontrola czasu i dlugosci pracy
Klawisz QUICK/JOG z funkcja de-
finiowang przez uzytkownika
Whbudowany panel sterowania LED,
mozliwos¢ podpiecia panela zdalnego
Mozliwo$¢ podlaczenia zewnetrz-
nego panelu LCD, obstuga dwoéch
paneli LED jednocze$nie (wbudo-
wanego oraz zewnetrznego) >

A'

» Prosty sterownik PLC, praca wielo-
biegowa: mozliwo$¢ ustawienia 16
predkosci

¥

Kontrola prostej przepompowni:
sterowaniem 1 pompg o zmiennej
predkosci oraz 2 pompami o stalej
predkosci

sterowania

¥

Wbudowany  panel
LED, mozliwos¢ podpiecia panela

zdalnego

Hamowanie
dynamiczne

Wszystkie
serie przemienni-
kow

czestotliwo-
sci Astraada Dri-

standardowo

ve wyposazone sg
w wbudowany modul hamowania
dla wszystkich modeli do 15 kW.

Przy wigkszych mocach do-
stepne sg opcjonalne, zewnetrzne
moduly hamowania dynamiczne-
go (DBU) zapewniajace rozpra-
szanie energii. Korzysci wynika-
jace z zastosowania modulu DBU
to przede wszystkim:

» wysoki moment hamujacy:

» zapewnia hamowanie cig-
gle ze skutecznoscig 50%
przy pelnym obciazeniu,

» zapewnia hamowanie ze
100% skutecznoscig przy
pelnym obcigzeniu przez
5 minut,

» szeroki zakres napiec: szes¢

progéw napiecia hamujacego,
» kompleksowa ochrona prze-
miennika czestotliwosci przed
zwarciami.

W przypadku potrzeby ko-
rzystania z hamowania dyna-
micznego do modutu dotgczony
musi by¢ zewnetrzny rezystor
rozpraszajacy energie wytwarza-
na przez silnik w trakcie zatrzy-
mywania urzadzen o duzym mo-
mencie bezwtadnosci.




4
&y

Astraada Drive CHVI100

<1 Astraada Drive CHV100 to seria
nowoczesnych przemiennikéw czesto-
tliwosci dedykowana do aplikacji wy-
magajacych precyzji i petnej kontroli
ruchu. Dzigki zastosowaniu dwoch
niezaleznych procesoréw, 16-bitowe-

go DSP do szybkich obliczen wekto-

rowych oraz 32-bitowego procesora
ARM sterujacego urzadzeniem, seria
CHV100 idealnie nadaje sie do zadan
zwigzanych z precyzyjng kontrolg
obrotéw. Seria CHV100 moze dodat-
kowo by¢ rozbudowywana o opcjo-
nalne karty rozszerzen zwigkszaja-

Petna kontrola
i diagnostyka

Oprocz standardowo wbu-
dowanego sterowania
LED, przemienniki Astraada
Drive serii CHE100, CHV100
oraz CHV160A majg mozliwos¢

panela

dotaczenia wielofunkcyjnego pa-
nela LCD z graficznym wyswie-
tlaczem (128x64).

ce funkcjonalnos¢ falownika, a co
za tym idzie mozliwo$¢ stosowania
w nietypowych aplikacjach. Obecnie
dostepne sg trzy moduly: z dodatko-
wymi portami RS232 i RS485, do ob-
stugi enkodera oraz karta rozszerzen
wejs¢/wyjsc.

Przemienniki czestotliwosci
Astraada Drive serii CHV100 docenili
eksperci czasopisma Control Engine-
ering Polska, przyznajac im II miejsce
w prestizowym konkursie Produkt
Roku 2009 w kategorii ,,Silniki, napedy
i sterowanie nimi”.

Tryby zadawania

czestotliwosci wyjsciowej

» Klawiatura

» Wejscia analogowe

» Wejscie wysokoczestotliwosciowe

» Magistrala komunikacyjna RS485
z obstugg protokoléw MODBUS
RTU i ASCII

» Tryb wielobiegowy zadawania cze-
stotliwosci

» Tryb pracy automatycznej (prosty
sterownik PLC)

Wybrane funkcje
» Funkcja dynamicznej i statycznej
autokonfiguracji parametrow sil-
nika,
» Funkcja kontroli momentu
» Tryb pracy oscylacyjnej
rozruchu

» Definiowanie

¥

krzywej
silnika

» Klawisz QUICK/JOG z funkcjg de-
finiowang przez uzytkownika

» Wbudowany panel sterowania LED,
mozliwos¢ podpigcia panela zdalnego

» Obsluga dwoéch paneli LED (wbu-
dowanego oraz zewngtrznego) jed-
noczesnie

» Mozliwo$¢ podlaczenia zewnetrz-
nego panelu LCD

Poza standardowymi funkcja-
mi zwigzanymi z konfigurowaniem
urzadzenia panel LCD pozwala na
jednoczesne wyswietlanie 3 parame-
tréow pracy oraz kopiowanie i prze-
noszenie ustawien z jednego prze-
miennika na drugi.

Dodatkowy panel LCD moze byc
montowany zdalnie lub jako panel ste-
rowania wbudowany w falownik — dla
urzadzen o mocy powyzej 18,5 kW.
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Astraada Drive CHVI160A

Astraada Drive CHVI160A to
seria dedykowanych przemiennikéw
czestotliwosci do zastosowan w bran-
zy wodno-kanalizacyjnej. Szeroki za-
kres mocy z obstuga standardowych
i specjalizowanych funkcji, mnogos¢
dostepnych zabezpieczenn oraz moz-
liwosci komunikacyjne zapewniajg
oszczedno$¢ czasu, miejsca i energii,
a co za tym idzie znaczaco ograniczajg
koszty inwestycji i eksploatacji syste-
mu. Seria CHV160A (Advanced) sta-
nowi rozwiniecie oferowanej uprzed-
nio serii CHV160.

Redukcja kosztow i ochrona sys-
temu - dedykowane funkcje:

» Sterowanie z jednego falownika,
kaskada skladajgca si¢ z 9 pomp,
z mozliwoscig ptynnej regulacji pred-
kosci 4 pomp gtéwnych oraz wyste-
rowania 5 pomp pomocniczych

pomp

w zaleznosci od aktualnego ci$nie-

»

¥

Automatyczne zalgczanie

nia w rurociggu

»

¥

Definiowanie czestotliwosci wyj-
Sciowej w zaleznosci od pory dnia:
mozliwos¢ ustawienia 8 roznych

wartosci ciSnienia referencyjnego

Trdjfazowe
380, 400, 420, 440, 460, 480 VAC+15%
55 kW ~132 ki

w wodociggu, w zaleznosci od zapo-
trzebowania na wod¢ w ciaggu dnia

»

¥

Funkcja oszczg¢dzania energii: auto-
matyczne zatrzymywanie pomp gdy
przeplyw jest mniejszy

»

¥

Okresowe przelaczanie aktywnych

pomp, zwigkszajace  zywotnos$c
pomp
» Definiowanie parametréw zna-

mionowych dla kazdej pompy, po-
zwalajgca na stosowanie urzadzen

A'

r6znych dostawcow oraz zapewnia-
jacych indywidualng ochrone kaz-
dej pompy

» Alarmy informujace o zbyt duzym
i zbyt matym cisnieniu w wodocia-
gu, funkcja wykrywania uszkodze-
nia pompy i automatyczne przela-
czanie sterowania na urzadzenie
sprawne

» Kontrola nieaktywnych urzgdzen

» Pomiar i kontrola poziomu cieczy

Przemienniki Astraada Drive - bezkompromisowe w petnym zakresie

Niektorzy producenci napedow
wprowadzajg do swojej oferty dedyko-
wane rodziny falownikéw matej mocy
o mniejszej ilosci wejs¢/wyjs¢, ograni-
czonych mozliwosciach konfiguracji
i diagnostyki, a czasem nawet o niz-
szym standardzie wykonania. Prze-
mienniki czestotliwosSci Astraaada
Drive sa w tym wzgledzie bezkompro-
misowe, oferujac standardowo peing
funkcjonalnos¢ uzytkows, pokrycie
zabezpieczajace elektronike, wydajny
system chtodzenia czy wbudowany pa-
nel sterowania w calym zakresie mocy

(0.4 kW + 132 kW). m
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Wiecej temat

przemiennikow czestotliwosci Astra-

informacji na

ada Drive znaleZé mozna na stronie
www.astraada.pl lub w oddziatach fir-
my ASTOR.

G typ obudowy
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Astraada HMI CFG - hezptatne, wydajne
srodowisko do programowania paneli

serii Astraada HMI Panel

20

Panel operatorski jest obecnie nieodtgcznym elementem kaz-
dego systemu sterownia. Z biegiem czasu wymagania co do
funkcjonalnosci jakie majg mie¢ panele rosty i obecnie oprécz
wizualizacji wartoSci procesowych urzgdzenia te musza spet-
nia¢ szereg innych funkcji: obstugi stanoéw alarmowych, recep-
tur, wizualizacji zmiennych historycznych, komunikacji z wie-
loma sterownikami, akwizycji danych a nierzadko rowniez

prostego sterowania.

Postep technologiczny jest ogro-
my wiec nikogo ten fakt nie dziwi —
wiekszos¢ paneli dostepnych na rynku
od dawna oferuje podobng funkcjo-
nalnos¢ w przystepnej cenie. Pro-
blemy mogg si¢ zaczagé w momencie
gdy z tych wszystkich dobrodziejstw
bedziemy chcieli skorzystaé a nasza
wiedza jest niewystarczajgca. Zanim
nasz panel zacznie dziala¢ i wyswie-
tla¢ ekrany operatorskie trzeba go be-
dzie skonfigurowac i zaprogramowac.
Intuicyjno$¢ i prostota tworzenia apli-
kacji wizualizacyjnej jest czyms czym
obecnie producenci sprzetu cheg prze-
kona¢ klientéw do swoich produktow
poniewaz minimalizacja czasu prze-
znaczonego na konfiguracje i progra-
mowanie jest parametrem ktéry zna-
czaco redukuje koszty wdrozenia

Ergonomia

i intuicyjnos¢ narzedzia

Narzedzie Astraada HMI CFG,
przeznaczone do obstugi paneli serii
Astraada HMI Panel jest bezptatne
i charakteryzuje si¢ duza intuicyjno-
$cig oraz rozbudowanymimozliwoscia-
mi konfiguracyjnymi, programistycz-
nymi oraz wizualizacyjnymi. Ekran
oprogramowania zostal podzielony

na kilka czegsci, ktérych zadaniem jest
zwigkszenie czytelnosci projektu, uta-
twienie obstugi i konfiguracji parame-
trow panela, przyspieszenie procesu
programowania i budowania aplikacji
wizualizacyjnej oraz tatwy dostgp do
informacji zawracanych przez oprogra-
mowanie. Pasek menu ma mozliwos¢
dowolnej konfiguracji elementow, kto-
re s3 na nim wyswietlane. Domyslne
ustawienia powoduja, ze na pierwszy
rzut oka moze si¢ on wydawac si¢ zbyt
rozbudowany ale juz po paru chwilach
okazuje sig, ze bezposredni dostep do
wiekszos¢ funkcji znaczaco utatwia
prace. Z poziomu menu mamy wiec
mozliwo$¢ dodania na ekran obiektow
do zadawania i wizualizacji wartosci
procesowych, paskoéw postepu, tren-

Piotr Adamczyk

ASTRAADA HMWI CFG w10

déw, wykresow, obiektéw do obstugi
receptur, wyswietlania alarméw i wielu
innych. Dodatkowo na pasku znajdujg
sie funkcje porzadkujace i standaryzu-
jace elementy umieszczone na naszych
ekranach operatorskich. W bardzo
prosty spos6b mozna szybko wyrow-
naé, wyjustowac zaznaczone elemen-
ty, a takze jednym kliknigciem spowo-
dowac, ze wszystkie beda mialy takie
same wymiary. Intuicyjno$¢ narzedzia
powoduje ponadto, ze w zaleznosci od
tego na jakim obiekcie umieszczonym
na ekranie operatorskim ustawimy
kursor myszy, pasek narzedziowy be-
dzie dynamicznie zmienial dost¢pne
dla obiektu funkcje konfiguracyjne.
I tak w przypadku wybrania obiektu
wyswietlajacego dane bedziemy mogli
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szybko zmieni¢ adres zmiennej kto-
ra wizualizuje obiekt, zmieni¢ kréj,
rozmiar czcionki oraz kolor i ksztalt
obiektu. W przypadku ustawienia
kursora na elemencie graficznym be-
dziemy z kolei mieli mozliwos$¢ jego
przeskalowania, obrotu, ustawienia
przezroczystosci. W oprogramowaniu
dostepne jest bardzo rozbudowane
menu kontekstowe. Jedng z bardziej
przydatnych funkcji jest mozliwosé
duplikacji zaznaczonych na ekranie
elementow. Wystarczy stworzy¢ poje-
dynczy element okresli¢ jako parame-
try a oprogramowanie samoczynnie
doda skonfigurowang przez nas ilos¢
obiektow i przydzieli im odpowied-
nie adresy referencyjne. Dzigki temu
w bardzo szybki sposéb mozemy na
ekranie umiesci¢ elementy ktore wizu-
alizujg na przyktad stan wejs¢ i wyjsc
sterownika. Skonfigurowany przez
nas obiekt jednym kliknigciem moze-
my dodac do biblioteki obiektow i wy-
korzystywa¢ go na innych ekranach
lub w innych aplikacjach bez potrzeby
ponownej parametryzacji.

Zarzadzanie projektem
z jednego miejsca

Drugie okno z ktérego bardzo
czesto sie korzysta podczas budowa-
nia aplikacji wizualizacyjnej znajduje
sie po lewej stronie ekranu i sktada
sie¢ z szeregu zaktadek. Na pierwszej
z nich, ktéra nazywa si¢ Project Mana-
ger, mamy mozliwosc¢ skonfigurowania
projektu oraz aplikacji panelowych,
ktore sag w ramach niego utworzone.
Dla calego projektu mozemy okre-
§li¢ czcionki i kroje wykorzystywane
w aplikacji, stworzyC swojg wlasng
bibliotekg obrazkoéw, dzwiekéw oraz
zmiennych globalnych i makr. Dzigki
temu elementy wspolne dla wszyst-
kich aplikacji panelowych tworzymy
tylko raz. W przypadku konfiguracji
aplikacji panelowej w prosty sposob
mozemy skonfigurowa¢ nowy driver
komunikacyjny, zbudowac lub zaim-

Biuletyn Automatyki 64 (2/2010)

portowac z pliku liste zmiennych wy-
korzystywanych w programie, okresli¢
parametry obstugiwanych alarmow,
receptur, operacji logowania danych
historycznych oraz napisanie makr
do obstugi zaawansowanych funk-
cji matematycznych, warunkéw czy
plikéw zapisanych w panelu. Kolejna
zakladka List I/O to nic innego jak
lista zmiennych wykorzystywanych
w aplikacji z informacjg o trybie edycji
oraz miejscu gdzie wystepuje: numer
ekranu, typ obiektu oraz jego ID. Ob-
ject List to zakladka ktéra w postaci
listy zwraca informacje o wszystkich
obiektach wykorzystywanych w apli-
kacji. Przy jej pomocy mozemy bar-
dzo szybko przejs¢ do odpowiedniego
obiektu oraz dokonac jego parametry-
zacji. Bardzo przydatna jest réwniez
mozliwos¢ graficznej reprezentacji
skonfigurowanych w panelu portéow
komunikacyjnych. Opcja ta dostep-
na jest na zakladce Link Overview
i oprécz podgladu struktury daje nam
mozliwos¢ jej edycji oraz modyfikacji
parametréw. Takie podejscie pozwala
znacznie lepiej odzwierciedli¢ archi-
tekture w jakiej pracuje nasz panel
z mozliwoscia jej dalszej rozbudowy
w celu konfiguracji nowych urzadzen
z ktoérymi bedziemy wymienia¢ dane.
Ostatnig zakladka znaczaco przyspie-
szajacg i ulatwiajgcq naszg prace jest
biblioteka obiektéw, ktéra mozemy
w dynamiczny sposob modyfikowac
o nowe elementy. Metodg drag-and-
drop przenosimy dowolny element
na wybrany ekran operatorski i bez
potrzeby jego ponownej konfiguracji
i parametryzacji wykorzystujemy do
wizualizacji innych zmiennych.

Bezpieczenstwo
projektu i aplikacji
Ostatnie okno, ktére podczas pi-
sania aplikacji jest bardzo potrzebne
to Build List. Zwracane sg w nim in-
formacje dotyczace kompilacji projek-
tu wraz z informacja ktére elementy sg

A'

nieprawidlowo skonfigurowane. Dla
programisty ma to ogromne znacze-
nie poniewaz w szybki sposéb moze
zdiagnozowac czego dotyczy problem
oraz jak go rozwigza¢. Oprogramo-
wanie posiada réwniez mechanizmy
pozwalajace na zabezpieczenie plikow
projektu przed nieuprawnionym uzy-
ciem przez inne osoby. Zabezpieczona
w ten sposéb moze zosta¢ dodatkowo
tablica przechowujgca hasta dostepu
do skonfigurowanych w panelu po-
ziomow zabezpieczen oraz zawarto$¢
makr wykorzystywanych w aplikacji.
Astraada HMI CFG oferuje ponadto
szereg mozliwosci ktére pozwalajg
na import/eksport ekranéw operator-
skich, zmiennych wykorzystywanych
w programie, plikow dzwiekowych
i graficznych. Dostepny jest takze
tryb symulacji, ktory bez koniecznosci
podiaczania panela pozwala na wery-
fikacje poprawnosci dziatania tworzo-
nej przez nas aplikacji wizualizacyj-
nej. Symulator moze by¢ uruchomiony
w trybie off-line w ktérym weryfikuje-
my jedynie poprawnos¢ aplikacji lub
w trybie on-line pozwalajacym na ko-
munikacje ze sterownikiem PLC pod-
taczonym do portu komunikacyjnego
w komputerze.

Uzytkownik poszukujacy do swo-
jej aplikacji panela operatorskiego
moze stangl przed nie lada wyzwa-
niem podczas wyboru odpowiednie-
go rozwigzania dla siebie. Dzieje si¢
tak dlatego, ze dostawcéw paneli na
naszym rynku jest sporo i wybor naj-
lepszego rozwigzania nie moze byc
podyktowany tylko i wytacznie para-
metrami technicznymi i ceng. Nalezy
zdac sobie sprawe z tego, ze intuicyj-
ng aplikacje wizualizacyjng mozna
uruchomi¢ na kazdym panelu, ale czy
bedzie jag mozna zbudowac¢ w latwy,
szybki i przyjazny dla programisty
sposob zalezy tylko od oprogramowa-
nia narzedziowego. B
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Ekonomiczne moduty
wejsé¢/wyjsc Astraada Net

Przemystowe moduty |/O Astraada Net sg kompaktowymi roz-
wigzaniami wykorzystujgcymi do komunikacji tacze ethernetowe
(Modbus TCP, OPC Server, SNMP, HTTP). Znajdujgq zastosowanie
jako elementy wiekszych systeméw sterowania opartych o ste-
rowniki PLC oraz w systemach gromadzenia danych bezposred-
nio podtgczonych do komputera z wizualizacjg. Moga by¢ rowniez
stosowane w pofaczeniu z urzadzeniami do bezprzewodowej
transmisji ethernetowej serii JetWave, celem zbierania danych
Z mocno rozproszonych punktow o utrudnionym dostepie.

Ethernet !
bezprzewodowy

Uktady oddalonych wejs¢/wyjs¢

Moduty dyskretne

JetI/O 6550 jest modulem wypo-
sazonym w 14 wejs¢ i 8 wyjs¢ dyskret-
nych. Wejscia modutu moga zostaé
skonfigurowane do pracy w trybie
szybkiego licznika impulséw, z mak-
symalng cze¢stotliwoscig zliczania do
100 Hz. Wyjscia urzadzenia moga ge-
nerowaé impulsy o konfigurowanym
programowo czasie wypelnienia.

System
SCADA/HMI

Uktady
wejs¢ analogowych

Uktady oddalonych wejs¢/wyjs¢

Moduty analogowe

Analogowe moduly I/O Astraada
Net moga pracowal w trybie prado-
wym lub napieciowym. Uniwersalny
modutl wejsciowy Jetl/O 6510, cechuje
si¢ wysoka rozdzielczoscig - 16 bitow
i szerokim zakresem pomiarowym
(napigciowym: =150mV ~ *10V i pra-
dowym: =20mA). Modul wyjs¢ analo-
gowych Jetl/O 6520 posiada 4 kanaly

Pawet Podsiadto

o rozdzielczosci 12 bitéw, generujace
sygnal napigciowy: 0-10V (+10V) oraz
pradowy: +20mA.

Moduty termoparowe

i termorezystancyjne
Poza standardowymi modulami
analogowymi dost¢pne sg dedykowa-
ne moduly do pomiaru temperatury.
Jetl/O 6511 to modul termoparowy,
wyposazony w 8 kanaléw o rozdziel-
czosci 16 bitéw, obstugujacy termopa-
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ry: K/J/N/C/E/B/T/R/S. Ponadto modul wyposazony
jest w uktad kompensacji zimnych ztaczy. Jetl/O 6512
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Monitorowanie stanow

Wszystkie analogowe moduly wejsciowe pozwala-
ja na definiowanie warunkéw brzegowych (napigcio-
wych lub pragdowych), po przekroczeniu ktérych gene-
rowane sg alarmy.

Konfiguracja
Block I/0 Utility jest bezplatnym oprogramowa- _
niem stuzagcym do konfigurowania i monitorowania ——
moduléw wejs¢/wyjs¢ Astraada Net serii Jetl/O 6500.
Pozwala na zmiang ustawien sieciowych, zakresow AStraada NEt
i trybow pracy oraz na definiowanie logiki sterowania PRIEMYSEOWE SYSTEME. SDMEMTLACT

i aktualizacje firmware. wysoka niezawodnosé

Moduly I/0 Astraada Net, daja mozliwo$¢ lokal- = 54 miesiace gwarancji
nego sterowania, dzigki obstudze intuicyjnych zalez- = wsparcie techniczne ASTOR SWT Nl
nosci logicznych opartych o algorytm “Condition & = atrakcyjne ceny §”
Go”, zblizony konstrukcjg do instrukcji warunkowej o wiekszosC produktow dostepna w 24h asTrmoa

LIF-THEN”. m

f wigce] informaci na stronie WwWw.astraada.pl
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Dlaczego uzytkownicy wybierajq
systemy goracej rezerwacji
GE Intelligent Platforms  oro e rara

System zapewnia
ciqgtos¢ pracy instalacji

Dzieki rezerwacji, czyli podwojeniu
komponentéw, w razie awarii dowolnego
elementu uktadu sterowania, system
automatycznie przetqczy sie na rezerwe
i bedzie nieprzerwanie kontynuowat
prace.

Dzieki takiemu systemowi, mozna unik-
nqg¢ strat w produkcji.
-

Skalowalna architektura

System gorgcej rezerwacji sktada sie

z dwéch jednostek nadrzednych oraz
rozproszonych uktadow wejéé/wyjsé,
budowanych najczesciej w oparciu o se-
rie RX3i, z ktérymi komunikacja odbywa
sie za pomocg redundowanych tqczy.
Poprzez dodawanie kolejnych ukta-
dow wejsé/wuyjsé, system moze zostac
optymalnie dopasowany do potrzeb
instalagji.

Uzycie serii RX3i daje korzysci w posta-
ci duzej szybkosci dziatania, zaawanso-
wanej diagnostyki i inne.

Narzedzia wspomagajgce
programowanie (Wizardy)

Podczas programowania mozna unikng¢
,recznego” konfigurowania niektérych
elementdw systemu rezerwacji, uzy-
wajqgc tzw. Wizarddw. Okno takiego na-
rzedzia prowadzi programiste ,za reke”

i po zadaniu kilku pytan, samoczynnie
odpowiednio modyfikuje projekt, w kté-
rym konfigurowany jest system gorqcej
rezerwagji.

Wersja ekonomiczna

Z kolei, dla instalacji, w ktérych jest wy-
magana rezerwacja; ale przede wszyst-
kim wazne sq niskie koszty, producent
przewidziat uzycie serii VersaMax, jako
uktadow wejéé/wyjsé rozproszonych.
Seria VersaMax, to ekonomiczne uktady
wejsé/wyjsé, komunikujgee sie z jednost-
kami nadrzednymi za pomocq pojedyn-
czej magistrali.

Rozproszony uktad sterowania
o wysokiej dostepnosci

Zwiekszenie niezawodnosci i dostepnosci uktadu sterowania osiggnieto poprzez
uzycie dwdch nadrzednych kontroleréw, pracujgcych w rezerwagji. Jeden z nich petni
role jednostki aktywnej (steruje procesem), a drugi - jednostki rezerwowej. W celu
zwiekszenia niezawodnosci, do wykonania potgczen pomiedzy jednostkami nadrzed-
nymi a uktadami wejs¢/wyjsé rozproszonych, uzywane sq $wiattowody. Dodatkowo,
niezawodnos$¢ tgczy komunikacyjnych mozna podniesé, stosujgc do ich realizacji
potqgczenie w tzw. ringu. Cecha ta jest szczegdlnie cenna w przypadku, gdy system
jest rozproszony na sporym obszarze i jego newralgicznym punktem sq potgczenia

komunikacyjne. ,
o proficy

proficy HMI

o Edition
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Rezerwacja na réznych poziomach

W celu podniesienia niezawodnosci pracy, w systemie mogq byc¢ zdublowane:

e jednostki nadrzedne, sterujgce procesem (rezerwacja jest petna i dotyczy
wszystkich elementdw, tzn. réwniez zasilaczy, kaset bazowych, modutéw komu-
nikacyjnych),
tqcza sterujgce do uktaddw wejsé/wyjsé rozproszonych,
tgcza do synchronizacji pomiedzy jednostkami nadrzednymi,
tgcza do komunikacji z systemem SCADA,
uktady wejsé/wyjsé rozproszonych.

Rezerwacja na wszystkich poziomach pozwala na uzyskanie wysokiego wspétczyn-
nika niezawodnosci.
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Dodatkowe funkcje

Za pomocq przetgcznikéw na kontrolerach RX3i, a takze w sposdb programowy,
operator moze wywotaé zamiane rol jednostek nadrzednych (aktywna stanie sie
rezerwowq, a rezerwowa aktywnq).

W przypadku gotowosci wszystkich tgczy komunikacyjnych, operator moze wskazaé
preferowane tqcze komunikacyjne.

Opcjonalnie, mozna uaktywni¢ bardzo szybkie, bo realizowane w kazdym skanie CPU,
przesytanie danych pomiedzy jednostkami nadrzednymi w obu kierunkach.

Na zgdanie mozna réwniez uruchomic lokalng logike sterujgcg w dowolnym uktadzie
wejé¢/wyjsé rozproszonych; ma ona charakter procedury awaryjnej, np. realizowana
jest w przypadku catkowitego odciecia danego wezta od systemu nadrzednego. We-
zet umozliwia lokalna obstuge protokotéw komunikacyjnych (np. Profibus DP, Modbus
RTU), rowniez w charakterze ,Master”.

Dodatkowe funkcje pozwalajg na dopasowanie systemu rezerwacji do indywidual-

nych potrzeb Uzytkownika
SN
. sie¢ Ethernet do warstwy wizualizacji
_ === opcjonalna rezerwacja sieci Ethernet
= programowa synchronizacja
oo opcjonalna rezerwacja tqcza do synchronizacji

. siec¢ Ethernet do warstwy I/O
rezerwacja sieci Ethernet do warstwy I/0

e
o

«Mxxmmmv’

Wzorcowe projekty,
przygotowane przez producenta

Aby przyspieszyc prace programistyczne, wygodnie jest skorzystac z gotowcdw
przygotowanych przez firme GE Intelligent Platforms. Uzycie gotowca daje tez gwa-
rancje na poprawne dziatanie systemu, zostat on bowiem przetestowany na dziesigt-
kach instalacji. Producent przygotowat wzorcowe projekty dla réznych konfiguracji:
na 10 lub 20 weztdéw, uwzgledniajgce szczegdlne przypadki (np. komunikacje za
pomocgq tgcza redundantnego lub pojedynczego).

Uzycie wzorcowego projektu pozwala na znaczqgce skrécenie czasu potrzebnego na
uruchomienie instalacji i unikniecie btedéw w konfiguracji systemu.

Biuletyn Automatyki 64 (2/2010)

Diagnostyka
uktadu rezerwac;ji

Gotowy system diagnostyki informuje
o tym, ktéra z jednostek nadrzednych
steruje procesem, a takze, czy druga
jednostka jest w petnej gotowosci.
System diagnostyki dostarcza rowniez
informacje o stanie tgczy komunikacyj-
nych, poszczegdinych modutéw wejsé/
wyjs¢, itp. Programista nie musi tworzyé
wtasnego systemu do diagnostyki, lecz
moze uzy¢ mechanizmy przygotowane
przez producenta.

Poczworna rezerwacja

Dla wybitnie waznych instalagji, jak np.
systemy automatyki w tunelu, firma

GE Intelligent Platforms przygotowata
odmiane uktadu rezerwagji, o nazwie
Quad Redundancy. Jest to system
sterowania, sktadajgcy sie z dwdch ukta-
déw gorgcej rezerwagji, czyli w sumie

z czterech jednostek nadrzednych. Dwie
z nich umieszcza sie na poczgtku, a dwie
kolejne na koncu tunelu. Zaproponowane
rozwigzanie daje niespotykanie wysoki
wspotczynnik niezawodnosci.

Bezuderzeniowe przetqczenie

Poniewaz jednostki nadrzedne potqczo-
ne sq bardzo szybkim tgczem swiatto-
wodowym do synchronizacji (predkos¢
tgcza: 2,12GB), to przejecie sterowania
przez jednostke rezerwowq odbywa

sie bezuderzeniowo. Synchronizacja
jednostek odbywa sie w kazdym cyklu
(tzw. skanie) CPU. Jednostka rezerwowa
jest gotowa na przejecie sterowania juz
w pierwszym cyklu pracy.

Bezuderzeniowo$¢ oznacza nieza-
chwianie procesu technologicznego
w przypadku przetqczenia na element
rezerwowy.

Adres redundantny

Utatwieniem dla programistow syste-
mow SCADA, ktére majq wspdtpracowac
z systemem rezerwacji, jest mozliwosé
uzycia adresu redundantnego w nad-
rzednych jednostkach sterujgcych.

Jest on jednakowy w obu jednostkach

i uaktywnia sie tylko w tej, ktéra w danej
chwili steruje procesem. Z punktu widze-
nia systemu SCADA, uktad rezerwacji ,wi-
dziany jest” wiec jako jedno urzqdzenie
sterujgce, przez co odpada koniecznosé
programowania komunikacji z obiema
jednostkami z osobna.
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Zaawansowane bloki
funkcyjne dla kontrolerow
PACSystems

Biblioteka dodatkowych blokéw funkcyjnych to rozwigzanie
dla firm wdrazajgcych systemy automatyki, ktére potrzebu-
ja gotowych, sprawdzonych algorytmow sterowania bardziej
zaawansowanych niz te znajdujgce sie w Srodowisku Proficy
Machine Edition. Biblioteka obejmuje ponad 30 blokéw funk-
cyjnych uzupetniajgcych standardowo dostepne funkcje opro-

gramowania narzedziowego.

Bloki podzielone sa na kategorie
tematyczne jak bloki wejs¢/ wyjsc,
bloki sterowania urzadzeniami, bloki
alarmowe. Bloki moga by¢ wykorzysta-
ne przy programowaniu kontroleréw

z rodziny PACSystems RX3i i RX7i.

W celu lepszego zrozumienia,
co otrzymuje programista, przyjrzyj-
my sie dziataniu kilku z nich. Pierw-
szy z prezentowanych to blok MAVG

(moving avrage) - blok realizuje

MPAAVG

BAL_ON = EN BMHO =

operacje wyliczania wartosci Sred-
niej na podstawie kilkunastu prébek
znajdujacych sie¢ w buforze FIFO. Po
umieszczeniu bloku w programie na-
lezy okresli¢ liczbe probek bufora oraz
czestotliwo$¢ probkowania danych do
buforu przy czym jezeli parametr ten
ustawiony jest na 0 wowczas probko-
wanie odbywa si¢ w kazdym cyklu
procesu. Blok moze by¢ wykorzystany
jako mechanizm usredniania przebie-
gu na podstawie x probek z procesu.

=]
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Michat Januszek

Kolejny blok Totalizer realizuje
funkcje catkowania wartosci procesu
w czasie. Blok posiada dwa liczniki: ka-
sowalny i niekasowalny. W zaleznosci od
wartos$ci zmiennej catkowanej oraz cza-
su, ktory uplynat blok wystawia wartos¢
bedacg suma zliczonej wartosci. Blok
ma zastosowanie np. przy zliczaniu war-
tosci przeplywu w rurociagu, okreslaniu
stopnia zapetnienia zbiornika itp.

Bloki w grupie sterowania prze-
plywem (flow control) pozwalajg na
realizacje pracy programu w trybie pro-
cesu sekwencyjnego. Blok inicjujacy
sekwencje (SEQ_START), blok kroku
sekwencji (SEQ_STEP), blok skoku
do dowolnego kroku sekwencji (SEQ _
JUMP) czy blok zakanczajacy sekwen-
cje (SEQ_END) ulatwiajg realizacje al-
gorytméw gdzie wykonanie kolejnego
etapu procesu musi nastgpi¢ po spel-
nieniu odpowiednich warunkéw przej-
Scia. Takim warunkiem przejsScie moze
by¢ uplyniecie zdefiniowanego czasu
lub wystapienie zdarzenia umozliwia-
jacego przejscie do kolejnego etapu lub
powigzanie tych dwoch warunkéw tzn.
wystagpienia zdarzenia potwierdzajace-
go przejscie po uplynigciu czasu ktory
zostal zdefiniowany dla trwania proce-
su w danym kroku.
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Bloki zgromadzone w grupie sterowania urzadze-
niami (Device Control) pozwalajag na obsluge urza-
dzen 2 i 3 stanowych jak zawory, pompy, miksery, jed-
no i dwukierunkowe tasmy transportowe. Blok DC2S
obstuguje urzadzenia dwustanowe a DC3S - trdjsta-
nowe. Blok umozliwia monitoring pracy urzadzenia
oraz przejscie urzadzenia z poszczeg6élnego stanu do
innego (np pracy w jednym kierunku do pracy w dru-

gim kierunku). Dzigki podigczanym (opcjonalnie)

MK

Fragment programu sterujgcego

sygnatom sprze¢zenia zwrotnego blok jest w stanie
weryfikowac poprawnos¢ przejscia i pracy urzadze-
nia w danym stanie. Przejscie z okre$lonego stanu do
innego musi wykona¢ si¢ w okreslonym czasie (kon-
figurowane przez programiste). Jezeli potwierdzenie
przejscia do innego stanu nie nastapi blok wystawia
sygnal bledu informujacy o awarii urzadzenia. Bloki
umozliwiajg sterowanie w trybie automatycznym lub
recznym (obstugiwanym z poziomu stacyjki opera-
tora). Blok ponadto uwzglednia tryb zablokowania
urzadzenia oraz tryb serwisowy.

W grupie blokéw sterowania (Control) znajdzie-
my bardzo wazny blok zaawansowanego regulatora
PID: ADV_PID. Blok umozliwia sterowanie w réz-
nych konfiguracjach pracy m.in. regulacji kaskado-
wej. Wyrdznikiem bloku jest rowniez to, iz operacje
wykonywane sg na zmiennych rzeczywistych, a nie
catkowitych przez co wyliczane wartosci sa bardziej
doktadne. Inne bloki z tej grupy pozwalajg na roz-
budowe funkcji bloku AVD_PID: ADOPT, SCHE-
DULER, SIMULATE czy generowanie sygnatéw SI-
GNAL, FUNCTION.

Prezentowane powyzej bloki stanowig czes¢
blokéw oferowanych przez firme¢ GE Intelligent Plat-
forms. Bloki dostepne sg wraz z dowolng licencja roz-
wigzania pod nazwa Proficy Process Systems w tym
w najbardziej podstawowej wersji Process Edition. B
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Pod lupg

oboty Kawasaki

Funkcja K-Logic

Kolejna z funkcji, ktorg standardowo oferujg wszystkie kontrole-
ry serii D, jest K-Logic. Daje ona mozliwoS¢ wykorzystania kon-
trolera jako sterownika PLC. Ten tryb pracy polega na obstudze
dodatkowego watku procesora, wykonujacego program napisa-
ny w jezyku drabinkowym, a stuzgcy do obstugi uktadu wejs¢/
wyjS¢ cyfrowych (przepisania, operacje logiczne itp). Takie roz-
wigzanie, poprzez eliminacje dodatkowego sterownika, pozwa-
la na uproszczenie catego systemu, co moze przetozy¢ sie na
nizsze koszty i krotszy czas przygotowania catej aplikacji.

Rys. 1. Tworzenie programu sterujgcego

Parametry dotyczace operacji logicznych:

Jezyk programowania KLadder (drabinkowy)
Czas cyklu 8 ms (lub wielokrotno$¢)
(Czas wykonania pojedynczej instrukcii 4 ps/krok
Maksymalna wielko$¢ programu 10 000 krokow
) Operacje logiczne (podstawowe) 13 rodzajow
Instrukcje — -
Operacie logiczne (dodatkowe) 27 rodzajow
Wejscia 2048 &X0000-&X07FF
Wyjscia 2048 &Y0000-&YO7FF
Wewnetrzne 2048 &M0000-&MO7FF
Wewnetrzny z pamigcig 512 &K0000-&KO1FF
Rodzaje sygnatow
Zegar 256 &T0000-&TOOFF
Licznik 256 &C0000-&CO0FF
Rejestr danych 2048 &D0000-&DO7FF
Rejestr specjalny 256 &V0000-&VOOFF

Jakub Stec

Do tworzenia programu uzywane

jest oprogramowanie KLadder (Rys.

1), ktére dziala podobnie do innych

tego typu programoéw. Po utworze-

niu i zapisaniu programu, mozna go

przestaé do robota, gdzie zapisany

jest pod nazwg lsqpg. W przeciwien-

stwie do innych programoéw, ktore sg

interpretowane linia po linii, program

Isqpg jest kompilowany przed pierw-

szym wykonaniem do postaci binar-

nej.

Takie rozwigzanie pozwala na

osiggniecie wigkszej wydajnosci. Do

uruchomienia, zatrzymania lub edycji

programu uzywa si¢ odpowiednio in-
strukcji: LSQEXECUTE, LSQABORT
i LSQREWRITE.

Przykiadowe operacje logiczne w jezyku drabinko-

wym i oapowiadajgce im mnemoniki

Mnemonik Symbol Format
Jezyk drabinkowy Jezyk AS
STR }—| — | LSQSTR, &X0001
LSQ STRN,
SN | | — &X0002
AND — — | LSQ AND, &X0003
I LSQ ANDN,
ANDN &X0004
OR L ! | LsaoR, &x0005
ORN L1 | LSQORN, &X0006
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CANopen

W kazdej chwili mozemy prze-
gladna¢ dowolng lini¢ programu w po-
staci drabinkowej na ekranie Teach
Pendanta (Rys. 2). Edycja z poziomu
TP jest mozliwa tylko w postaci tek-
stowej (mnemonikéw) ktoérych format
przedstawia tabela ,,Przyktadowe ope-
racje logiczne w jezyku drabinkowy
i odpowiadajgce im mnemoniki”.

Funkcja Klogic jest dostgpna za
darmo dla kazdego robota Kawasaki.
Szczegélowe informacje, dokumenta-
cja oraz pomoc techniczna dostepne
sg w firmie ASTOR. B

w sterownikach Horner

Sieci CANopen majg zastosowanie w wielu dziedzinach prze-
mystu, a w szczegblnosci w systemach obstugi maszyn i urza-
dzen pracujacych jako systemy wbudowane. CANopen insta-
lowany jest takze urzgdzeniach mobilnych (samochody, kolej,
statki, samoloty), w urzadzeniach medycznych, w systemach
informacyjnych (np. informacja dla podroznych) oraz w urza-
dzeniach uzytecznosci publicznej np. w automatach do kawy.

ILOSC OBSLUGIWANYCH MODULOW

-

% FOX 10
(str 22)

SmartStix
(str 19)

s 7

ODLEGLOSC

SmartMod
(str 18)

FUNKCJONALNOSC

SmartStack
(str 20) . ax
= $rednie aplikacje
z czestq ingerencjg
uzytkownika
5 oraz zaawansowang
RN komunikacja
u ™ NX (str 14)
$rednie aplikacje
z zaawansowang
, o komunikacjg
— (str 12)
XL6
XLt Srednie aplikacje
XLe mate aplikacje Zz czesty ingerencjq
mate aplikacje ~ z czgstq ingerencjq uzytkownika
(str 6) uzytkownika (str 8)
(str7)
WIELKOSC APLIKACJI

Biuletyn Automatyki 64 (2/2010)

tukasz Mgka

Firma Horner w swoich rozwia-
zaniach sterownikéw z serii XL, QX,
atakze NX daje mozliwosc¢ obstugi sie-
ci CANopen. Konfiguracja sieci odby-
wa si¢ przy pomocy bezptatnego opro-
gramowania narzedziowego Cscape,
w ktorym tworzona jest takze grafika
i programy logiczne do sterownikow
Horner. Obstuga sieci CANopen jest
bardzo prosta, dzieki wbudowanemu
narzedziu do konfiguracji sieci ,,CA-
Nopen configurator”. Narzedzie to
uruchamia si¢ z menu oprogramowa-
nia Cscape: Program -> Network Con-
figuration...

Aby komunikacja w sieci CANo-
pen byla mozliwa musi by¢ wgrany do
sterownika odpowiedni firmware. >
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<1 Mozna go S$ciaggna¢ z Serwisu
Wsparcia Technicznego dostepnego na
stronie www.swt.astor.com.pl
Komunikacja w CANopen moze
by¢ ustawiona z perspektywy urzadzen
podrzednych (Slave) jak i urzadzen
nadrzednych (Master). Po otwarciu
konfiguratora domyslnie utworzony
jest juz podsystem do konfiguracji
sterownika jako urzadzenia Master.
Z poziomu sterownika nadrzednego
mozna takze ustawi¢ konfiguracje
urzadzen Slave, ktora po zainicjowa-
niu komunikacji, bedzie wgrana do
poszczegolnych urzadzen podrzed-
nych. Realizuje si¢ to przez dodanie
kolejnych podsysteméw na drzewku
w oknie konfiguratora.
Narzedzie

pozwala sprawnie

przejs¢ przez caly proces konfiguracji

od nadania odpowiednich numeréw

ID dla urzadzen w sieci, zdefiniowa-
nie szybkosci transmisji po ustawienie
adreséow COB-ID
Object Identifier). Adres ten zapisywa-

(Communication

ny w postaci szesnastkowej jest bar-
dzo wazny w komunikacji CANopen,
gdyz definiuje numer urzgdzenia Slave
z ktorym nawigzywana jest komuni-
kacja oraz odpowiedni kanat komu-
PDO (Process Data Object)
za pomoca ktorego wiadomosci CAN

nikacji

przesylajg zmienne procesowe.

Do sterownikéw Horner moga zo-
sta¢ podigczone dowolne urzadzenia
kompatybilne ze standardem CANo-
pen. Do ich sprzegnigcia wykorzystuje
si¢ pliki EDS (Electronic Data Sheet)
- sg to pliki tekstowe, opisujgce mig-
dzy innymi parametry komunikacji,
a takze liste zmiennych okreslonego
urzadzenia. Po wczytaniu takiego pli-

Podsumowujac CANopen
zapewnia cykliczng oraz
wymuszong zdarzeniami

komunikacje. Dzieki temu
otrzymujemy krétkie czasy
reakcji, a obciazenia magistrali
sg zredukowanie do minimum.

ku EDS konfigurator moze domyslnie
nadac¢ adres COB-ID, a takze pomoze
zamapowac rejestry danego urzadze-
nia ktére beda przesytane lub odbiera-
ne przez urzadzenie Master\Slave.
Protokét CANopen zapewnia do-
datkowo kontrole bted6éw, przesytanie
pilnych wiadomosci oraz wykrywanie
uszkodzen w sieci. Sie¢ CANopen
okre$la dwa mechanizmy nadzorowa-
nia obecnosci urzadzen, ktore sa dola-
czone do systemu. Oba te mechanizmy
mozemy wlaczy¢ w Kkonfiguratorze
oprogramowania CSCAPE. Mecha-
nizmy te wykorzystuja specjalng wia-
domo$¢ kontrolng, ktéra zawiera nie
zmienialny identyfikujacy kod urza-
dzenia NMT (Network Management).
Zaletami systemu zbudowanego
na sieci CANopen sg niewatpliwie:
» Otwarto$¢ systemu
» Zapewnienie wspOlpracy wielu
urzadzen dostgpnych na rynku
» Sterowanie urzadzen w czasie rze-
czywistym
» Modutowa budowa systemu, co za-
pewnia tatwe dolgczanie urzadzen
» Przyjazna obstuga systemu
» Automatyczna konfiguracja sieci
» Mata wrazliwos¢ na zaklocenia
CANopen
pewnia cykliczng oraz wymuszong

Podsumowujac za-

zdarzeniami komunikacje. Dzieki
temu otrzymujemy krotkie czasy re-
akcji, a obcigzenia magistrali sg zre-
dukowanie do minimum. Przesylanie
danych jest praktycznie bezbledne,
zapewnione jest to przez malg pred-
kos¢ bitowg. Oznacza to réwniez
zminimalizowanie =~ wprowadzanych
zaklocen elektromagnetycznych oraz

niski koszt przewodow. B
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Instalacje automatyki

Wodociagi Sadeckie Sp. z o.0.

Monitoring i sterowanie

siecig wodociggowq

Sadeckie Wodociagi Sp. z o.0. to firma powstala w 1998 roku po
przeksztalceniach wlasnosciowych Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodo-
ciggow i Kanalizacji. Aktualnie spotka zarzadza dwoma ujeciami wody
w Starym Saczu i Swiniarsku oraz dwiema oczyszczalniami $ciekow —
Iacznie to 326 km sieci wodociagowej i 210,4 km kanalizacyjnej. Wdra-
zanie nowoczesnych rozwigzan w Wodociagach Sadeckich zawsze stano-
wilo wazny element rozwoju i funkcjonowania firmy. Przed rokiem 1990
inicjowano i wdrazano pomysly racjonalizatorskie. Po roku 1990 stoso-
wano coraz szerzej dostepne rozwigzania z krajow wysoko rozwinietych.
Zmiana formy organizacyjnej, usystematyzowala i przyspieszyla rozwoéj
spolki, a w tym modernizacj¢ systemu monitoringu i sterowania.

O pierwszej probie automatyza-
cji na terenie Sadeckich Wodociggéw
mozna méwic juz w roku 1912. Wte-
dy to opomiarowany zostal zbior-
nik Roszkowice: za pomoca prostej
pradnicy napedzanej mechanizmem
sprzezonym z plywakiem, zasilata ona

zbiornika. Kolejnym krokiem okazata
si¢ plynna regulacja pomp wysokiego
ttoczenia za pomocg falownikow -
byto to konieczne, by ograniczy¢ spore
straty, ktére powstawaly, gdy brako-
walo kontrolowanej regulacji stabilno-
$ci ci$nien.

poprzez trojprzewodowsq sie¢ napo-
wietrzng elektryczny mechanizm z od-

Wdrozone rozwigzanie sprawdzilo
sie, w zwigzku z czym w 2001 roku roz-
poczeto standaryzacje sterowania urza-
dzeniami pompowymi. Wykorzystano
sterowniki GE Intelligent Platforms
serii 90-30, VersaMax Nano i VersaMax
Micro z oferty firmy ASTOR Sp. z 0.0,
natomiast zarzadzanie danymi i ich
archiwizacja odbywa sie przy uzyciu
oprogramowania Proficy HMI/SCA-
DA - iFIX oraz Proficy Historian 3.1
Enterprise Server. Utrzymanie stan-
dardéw obstugi coraz bardziej wyma-
gajacych klientéw, przy jednoczesnym
wzroscie kosztow energii, wymusito
kolejne zmiany w przedsigbiorstwie.
Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ zarzadza-
nia siecig zdecydowano si¢ na zaim-
plementowanie systemu monitoringu

i sterowania, ktéry zapewni pomiar,

powiednio wyskalowang wskazéwka,

pokazujac w pompowni aktualny po- \
Liz ko Wiy
o Myt erna

& o

ziom wody w zbiorniku. W pdézZniej-
szym czasie do systemu dotgczono
radio, ktore na okreslonej czestotliwo-
sci sygnalizowato dzwigkowo poziom
wypelnienia zbiornika.

Z czasem operatorom potrzebne
byly coraz bardziej dokladne informa-
cje. Firma Inzynierska EnCo K.Ku-
fel, J.Synowiec Sp.j. w 1998 zapro-
ponowala koncepcje nowoczesnego
zautomatyzowania procesu zbierania
danych i zarzadzania sieciag. Pierw-
szym etapem byla instalacja stacji
operatorskiej, ktora — dzieki sterowni-

(]

kowi i radiomodemowi — otrzymywata

precyzyjne informacje na temat stanu  Ekran aplikacji wizualizacyjnej
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Ekran aplikacji wizualizacyjnej

przetwarzanie, przesyt i odczyt danych.

Podstawg do rozwoju monitorin-
gu i sterowania sieciag wodociggowa
byt wyb6r optymalnego sposobu prze-
sylu informacji miedzy poszczegélny-
mi urzadzeniami sieci wodociagowej,
a stacja dyspozytorska, ktéra miata za-
rzadzac rozproszonym systemem wo-
dociggowym administrowanym przez
Spotke. W roku 2003, po szczegbdtowej
analizie, wybrano radiowy system prze-
sylu danych, ktéry do dnia dzisiejszego
jest podstawowym i najmniej zawod-
nym systemem. Dodatkowo wykorzy-
stywane sg tacza TP oraz telefonii ko-
morkowej. W systemie wykorzystano
radiomodemy SATELLINE-3AS oraz
3AS Epic, ktore dzialajg na blisko 40
obiektach, przesylajac aktualne dane
do operatora zarzadzajacego.

W pierwszej kolejnosci do sys-
temu podigczono hydrofornie i prze-
pompownie, wyposazajac je w radio-
modemy, ktére przesytaly na biezaco
informacje o: ciSnieniu, przeplywie,
stanie pracy pomp, zasilaniu w energie
elektryczna, wejsciu oséb postronnych
oraz umozliwialy zalaczanie i wytacza-
nie poszczegblnych pomp. Do dyspozy-
torni przeptywaly rowniez informacje
o ci$nieniu i przeptywach wody z ujeé
oraz o poziomie wody w zbiorniku wy-
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rownawczym. Nastepnie w roku 2005,
po przeprowadzonych prébach obnize-
nia ci$nienia i wykonaniu pomiaréw,
wybudowano pompownie¢ pod zbiorni-
kiem, ktérej zadaniem jest napetnienie
W porze nocnej zbiornika wyréwnaw-
czego niezaleznie od ci$nienia panu-
jacego w sieci miejskiej. Rownolegle
do pomp zainstalowano przepustnice,
ktoéra z poziomu dyspozytorni mozna
plynnie regulowac przeptyw ze zbiorni-
ka do sieci w porze dziennej. Takie roz-
wigzanie spowodowalo ze wysokos$¢
posadowienia zbiornika jest ,plynna”
zarOwno w czasie pompowania jak
i oprozniania zbiornika. Wszystkie
istotne informacje (przeplyw, cisnie-
nie przed i po pompach, czestotliwos¢,
procent otwarcia przepustnicy) moni-
torowane sg z poziomu dyspozytorni.
Stopniowo system sterowania
i monitoringu zaczal by¢ wykorzysty-
wany w coraz szerszym zakresie: takze
przy optymalizacji i zminimalizowaniu
ciSnienia. Dotychczasowa kontrola
ci$nienia w sieci wodociggowej z po-
ziomu uje¢ wody stata si¢ niewystar-
czajaca. Nalezalo zastosowac ujemne
sprzezenie zwrotne miedzy ujeciami
a siecia wodociggowa. Do realizacji
celu zostaly wybrane reprezentatywne

miejsca w sieci wodociggowej miasta

do sterowania ci$nieniem i wydajno-
$cig pomp w ujeciach Swiniarsko i Sta-
ry Sacz. Takie rozwigzanie gwarantuje
stabilno$¢ ci$nienia w kazdym punkcie
sieci nie przekraczajace * 0.25 bara.

Nastepnym etapem rozwoju obec-
nego monitoringu mial by¢ podzial sa-
deckiej sieci wodociggowej na mniej-
sze, opomiarowane on-line, obszary
zaopatrzenia, ale dopiero pojawienie
si¢ na rynku elektromagnetycznych
przeplywomierzy ingerencyjnych (in-
stalowanych pod ci$nieniem za pomo-
cg nawiertarki) umozliwito wdrozenie
tegoz planu. Przeplywomierze te ce-
chuje bardzo wysoka doktadnos$¢ po-
miaru, niski proég rozruchu (2 mm/s),
nie wymagaja zasilania zewnetrznego,
posiadajg wlasne moduty telemetrycz-
ne, a informacje przesylaja poprzez
sie¢ telefonii komoérkowej do kompu-
tera w centralnej dyspozytorni, gdzie
analizuje i zbiera je oprogramowanie
Proficy HMI/SCADA - iFIX.

Od ponad 10 lat system sterownia
i monitoringu sieci wodociggowe;j jest
nieustajgco rozbudowywany i optyma-
lizowany. Dzigki temu Sadeckie Wo-
dociagi moga pochwali¢ si¢ wzrostem
jakosci swiadczonych uslug, zwicksze-
niem niezawodno$ci i wykrywalnosci
awarii. Co istotne, udato si¢ znaczaco
zmniejszy¢ zuzycie energii, pobér wody
ze Srodowiska i straty spowodowane
wyciekami. ,Najwazniejsza w dzialaja-
cym systemie jest jego stabilnos¢. Poza
tym zaréwno integrator, czyli Firma
Inzynierska EnCo K.Kufel, J.Synowiec
Sp.j., jak i dostawca sprzetu — ASTOR
Sp. z 0.0., to solidni i lojalni partnerzy,
na ktérych pomoc, czy rade zawsze
mozna liczy¢” — podsumowuje Andrzej
Wojsik, Kierownik Dziatu Monitoringu
i Sterownia Systemem Wod. — Kan. Sa-
deckich Wodociagéw Sp. z o.o.

Matgorzata Rammel

na podstawie rozmowy z panem
Andrzejem Wojsikiem - Kierownikiem
Dziatu Monitoringu i Sterowania
Systemem Wod-Kan
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Dreistern

Robhoty Kawasaki w procesie
pakowania konserw

Coraz wigcej sieci handlo- F
wych i dyskontéw wymaga od
producentéow pakowania szer-
szego asortymentu w jedno opa-
kowanie zbiorcze, aby na ogra-
niczonej powierzchni handlowej
moéc umieSci¢ wigcej wariantow
danego produktu.

0d 1934 roku firma DREISTERN
produkuje ,zakonserwowana $wie-
zos¢“ w formie najwyzszej jakosSci
konserw. Zalety tego typu produkcji
artykutéw spozywczych sg oczywiste.
Zdrowe produkty spozywcze oraz ich

oszczg¢dna obréobka technologiczna sg
rowniez czynnikami, dzieki ktérym Rys. 1. Siedziba firmy

niewyobrazalna stala si¢ kuchnia bez
produktéw w puszkach.

Pochodzaca z Poczdamu rodzinna Inteligentna technika sterowania, w potaczeniu
firma przeksztalcita si¢ w 1998 w wiel- z szybko i precyzyjnie pracujacymi robotami Kawasaki,
kie przedsigbiorstwo zatrudniajace 200 umozliwiaja indywidualnie dostosowane do potrzeb klienta

pracownikow, kidre na 15 000 m? pro konfekcjonowanie, z ktérym nie bytoby fatwo uporac sie przy

pracy manualnej. Mozliwe stafo sie pakowanie podczas jednej
zmiany okofo 80 000 puszek o tacznej wadze ok. 40 ton.

dukuje dziennie okoto 250 000 konserw
i produktéw pakowanych hermetycznie.

Handel artykulami spozywczymi
ze wzgledu na strukture produktow
coraz czgSciej sigga po asortyment,
ktory umozliwia taczenie r6znych ar-
tykutéw wewnatrz jednego opakowa-
nia zbiorczego.

Robot Kawasaki
przygotuje kazde
indywidualne zamdwienie

Integrator wyspecjalizowany
w robotyzacji linii produkcyjnych
w przemysle spozywczym we wspol-
pracy z inzynierami Kawasaki opra-
cowal rozwigzanie, ktére gwarantuje
sprawny i ekonomiczny przebieg pro-

cesu produkc;ji.
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Rys. 3a, b.

Tacki z konser-
wami ukladane
na przenosmniku
tasmowym przez
robota Kawasaki
FD50N

Celem byto taczenie i pakowanie

produktéw jednego rodzaju znajduja-
cych si¢ na palecie w asortymentowo
zr6znicowane tacki, zgodnie ze specy-
fikacjq klienta.

Posortowa¢ ponad 200 odmian
- to moze udaé sie jedynie z pomoca
przemyslanej i dopracowane;j techniki
sterowania.

Na podstawie numerdéw artyku-
téw, ktore zostaly wprowadzone do
komputera, oraz przemyslanego pro-
gramowania udalo si¢ uzyskaé mozli-
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wos$¢ maszynowego laczenia réznego
rodzaju produktéw we wszelkich wa-
riantach.

Jak to dziata?

W procesie produkcji zapakowa-
ne i opatrzone etykietg produkty jed-
nego rodzaju docierajg na 6-, 8- lub
12- miejscowych tackach/paletach do
urzadzenia sortujacego, ktorego inte-
gralng czegscig jest robot przemystowy
Kawasaki FDO50N (Rys. 2).

Tacki z konserwami zostajg poto-
zone na przeno$niku tasmowym i do
akcji wkracza robot Kawasaki, typ
FD50N (Rys. 3a, b).

Odpowiednio do zaprogramowa-
nego schematu pakowania konserwy
zostajg wyciagniete z tacek i polozone
na nowym, przeznaczonym dla nich
przenos$niku tasmowym. Ciggle jesz-
cze posortowane wg rodzaju produkty
transportowane sg na lgcznie pigciu
liniach do jednostki mieszajacej. Sto-
per zatrzymuje puszki i sortowane sg
zgodnie z zaprogramowanym schema-
tem tak, ze opuszczajac urzadzenie sg
juz zmieszane we wlasciwym zesta-
wieniu. Nastepnie puszki przesuwane
sg na tasSmie w kierunku urzadzenia
pakujacego. Po drodze przechodzg
przez liczniki, ktére kontrolujg zesta-
wienie puszek zapewniajac tym uzy-
skanie zgdanego skladu danej tacki.
Palety oproznione przez roboty Kawa-
saki transportowane sg na tasmie na
koniec linii produkcyjnej. Gdzie na-
pelniane sg nowo wyprodukowanymi
konserwami.

Efekty

Inteligentna technika sterowa-
nia umozliwia w polaczeniu z szybko
i precyzyjnie pracujgcymi robotami
Kawasaki, indywidualnie dostosowa-
ne do potrzeb klienta konfekcjonowa-
nie, z ktérym nie tatwo bytoby uporaé
sie przy pracy manualnej.

Mozliwe stalo si¢ pakowanie pod-
czas jednej zmiany okolo 80 000 pu-
szek o tgcznej wadze ok. 40 ton.

Mozliwos¢ szybkiej zmiany pro-
duktéw bez duzych nakladéw przy-
gotowan oraz zwarta budowa linii sg
kolejnymi aspektami, ktore dla firmy
DREISTERN okazaly si¢ decydujace
przy wyborze tego rodzaju urzadzenia.

Pawet Handzlik
ASTOR Sp. z o.0.

Oprac. na podstawie materialow
firmy Kawasaki
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Komponenty GE Intelligent
Platforms w automatycznej
ohcinarce do profili

Firma WIDOB Automatyka
i Robotyka specjalizuje si¢ w nie-
typowych aplikacjach tworzonych
dla indywidualnych potrzeb klien-
ta. Na zlecenie firmy dzialajacej
w branzy budowlanej wykonana
zostala maszyna do automatyczne-
go docinania profili gumowych.

Podstawowe zalozenia do budowy
maszyny:

1. Docinanie wszystkich profili uzy-
wanych przez uzytkownika:

» profile ptaskie o maksymalnych
wymiarach 120x6mm.
» profil okragly ¢ 6mm.

2. Doktadnos¢ ciecia do 1mm.

3. Dlugos¢ docinania regulowana
w zakresie 50-400mm.

Urzadzenie sklada si¢ z nastepu-
jacych elementéw:

1. Automatyczny rozwijak do produk-
tu wraz z systemem regulacji poda-
wania.

2. Uktad prowadzenie produktu.

3. Pneumatyczna sekcja tngca z nape-
dem odmierzania.

4. Uktad kontroli docinania oraz zsyp
na produkt koncowy.

Konstrukcja maszyny wykonana
z profili stalowych pokrytych powloka
akrylowg. Pozwala to na fatwe utrzyma-
nie czysto$ci maszyny. Rozwijak produk-
tu uniwersalny z mozliwoscig wykonania
mocowan do dowolnego typu bebna.

Dodatkowo maszyna zaprojekto-
wana zostala tak, aby minimalizowac
czas obstugi. Po zatadowaniu produktu
i ustawieniu dlugosci docinania, ma-
szyne mozna zostawi¢ wiaczona. Po
docieciu odpowiedniej ilosci lub braku

produktu maszyna daje znaé obstudze
sygnatem $wietlno-dzwigkowym swoja
gotowos¢ do nastgpnej produkeji.

Maszyna moze pracowaé w dwoch
trybach: praca do skonczenia produk-
tu lub pracy na zadang ilo$¢ docigc.
W drugim przypadku maszyna poda-
je operatorowi czas jaki potrzebuje
na wykonanie zadania, co znacznie
usprawnia obstuge.

Najwazniejszym kryterium przy do-
borze komponentéw byta ich niezawod-
nos¢, cena oraz tatwos¢ w diagnostyce
ewentualnych uszkodzen. Wybdr padt
na komponenty z oferty firmy ASTOR.
Zastosowano sterownik GE Intelligent
Platforms VersaMax Micro 24 we/16
wyj$¢ wspolpracujacy z ekranem Hor-
ner 2x20 znakéw oraz napedu serwo
VersaMotion.

Naped odmierzania sterowany jest
sygnalem czestotliwosciowym bezpo-
$rednio z szybkiego wyjScia sterownika
Micro. Takie potaczenie umozliwia wy-
korzystanie funkcji Motion sterownika

e ¥ S S

Micro takich jak ,jogging” oraz ,blen-
ding” co znacznie uproscito etap pro-
gramowania maszyny. Firma ASTOR
posiada gotowe procedury i przyktado-
we programy ulatwiajace pierwsze kro-
ki z programowaniem takiego zestawu.

Wszystkie parametry pracy urza-
dzenia mozna zmieniaé na pulpicie
operatora. Dodatkowo posiada on
pelng wizualizacje sekwencji maszyny
ulatwiajaca diagnostyke urzadzenia do
poziomu wejscia/wyjscia sterownika.

Od momentu dostarczenia i uru-
chomienia urzgdzenia nie zanotowano
awarii systemu. Stanowi to dow6d traf-
nosci zastosowanych elementéw.

Automatyzacja tego etapu pro-
dukcji pozwolila na znaczacy wzrost
jakosci oraz predkosci docinania.

W oparciu o takie rozwigzanie
istnieje mozliwo$¢ wykonania urzadze-
nia do innych wymiarowo produktéw,
dowolnej kolorystyce maszyny, innego

systemu odbierania.
Tomasz Roslicki
WIDOB Automatyka i Robotyka
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www.akademia.astor.com.pl

Akademia ASTOR organizuje szkolenia i warsztaty o charakre-
rze inzynierskim oraz menedzerskim. Szkolema techniczne
dotyeza produktow z oferty firmy ASTOR, umozliwiajac
zdobycie kompleksowej wiedzy o ich wdrazaniu i uzytkowaniu,
Oferta dla menedzerow pozwala podnosi¢ kompetencie zarzad-
cze 1 zdobywac wiedzg z zakresu zarzadzania projekrami i dosko-
nalenia produkcji.



Ostatnie strony

Lecimy na Marsa!

Intensywny rozw6j nauki i techniki, trwajacy juz kil-
kaset lat, przyniést wiele owocow. Jednym z nich, opfocz
kota, maszyny parowej, samochodu, samolotu, ko
tera, internetu, fejsbuka, hamburgera i grabi - jest
sodowa. Ta, ktora uderzyta cztowiekowi do gtowy.

Wielu ludzi zdaje sie uwaza¢, ze jeste$my panami $wiata,
mozemy wszystko. A potem przychodzi tsunami, trzesienie ziem
albo powddz. | cztowiek robi sie taki malutki, jak orzeszek. Nie
jestesmy w stanie zrobic nic. Zwykta rzeczka potrafi btyskawicznie
wezbrac i zala¢ spora okolice. Cafe miasto, albo i p6t kraju w kilka
minut zamienia sie w ruing, razem z ludzka pycha. Media poda-
ja, ze kilku wybitnych wtoskich naukowcéw zostato oskarzonych
przez prokurature. Nie przewidzieli trzesienia ziemi, zlekcewazyli
sygnaty, a po uczonej naradzie orzekli: “Spoko, spoko!”. Tydzien
pézniej byto po wszystkim. Albo inny przyktad. Wtasnie mija kolej-
ny dzien, gdy trwa bezskuteczna walka z wyciekiem ropy w Zatoce
Meksykanskiej. Zadne madre, uczone sposoby nie chcg zadziatac.
Chtopaki zastanawiaja sie, czy nie zwrdcic sie o pomoc ... do Holly-
wood. No tak, w Hollywood zawotaliby Bruce'a Willisa i w minute
osiem bytoby po zawodach.

Hej! No co jest? Co z toba, Cztowieku Rozumny? Jako$ to
wszystko idzie na opak. Nie rozwigzali$my jeszcze tylu powaznych
problemdw, nie ma lekarstwa na raka i wiele innych smiertelnych
choréb. Ludzie nadal umierajg z gtodu. A chcemy lecie¢ na Marsa.
0d “zdobycia” Ksiezyca - motywowanego w gtéwnej mierze poli-
tycznym wyscigiem pomiedzy mocarstwami i okupionego ogrom-
nymi kosztami - minefo juz 40 lat! Od tego czasu nie zdofalismy
tam nawet wrocic.

Zrébmy taki myslowy eksperyment. Zastanéwmy sie nad rz-
nymi waznymi wynalazkami, przetomowymi osiggnieciami nauki
i techniki. Okaze sie, ze zdecydowana wiekszos¢ z nich zostata wy-
naleziona lub odkryta bardzo dawno temu. Samochod? XIX wiek.
Pocigg? Takoz. Samolot? Niewiele pdzniej. Komputer? Ho ho ho,
a moze i dawniej. Telewizor? Dziadek z dtugg broda. Nawet Inter-
net to pomyst sprzed 50 lat.

Oczywiscie to wszystko byto pozniej - i jest do dzisiaj - uno-
woczesniane i rozwijane. Ale trudno oprzec¢ sie wrazeniu, ze ludz-
ko$¢ ma duzg trudnos¢, aby - mimo ogromnych mozliwosci - wy-
mysli¢ co$ naprawde nowego. Wezmy taki samochdd. Ogladajac
jaki$ nowy model w salonie nie mozemy wyjs¢ z podziwu. No czad!
Bajery, systemy, ekrany, komfort i magia. Ale to w dalszym ciggu
samochod. Cztery kota, kierownica, silnik, jedziemy. Idea ta sama,
co sto lat temu. Nawet wymyslenie nowego paliwa, ktére pozwo-
litoby sie uwolni¢ od ropopochodnych, idzie niezwykle opornie.
Tymczasem nasuwa sie pytanie: dlaczego my sie jeszcze meczymy
z tymi samochodami? Narzekamy na zattoczone i (w niektdrych
regionach Swiata) dziurawe drogi. Kazda podroz staje sie udreka.
A wystarczy unie$¢ gtowe nieco wyzej, by zauwazyg, ile tam jest
przestrzeni. | zadac sobie pytanie: dlaczego nie latamy?

Takich pytan mozna zadawa¢ wiecej. Jest oczywiste, ze dyna-
mika rozwoju nauki i techniki jest znacznie mniejsza, niz 100, a na-
wet niz 50 lat temu. Prébujemy to ttumaczy¢ na rézne sposoby.
Po prostu nie optaca si¢ wymysla¢ niczego nowego, skoro wciaz
Swietnie sprzedaje sie to, co dotagd - méwig jedni. Doszlismy do
kresu mozliwosci, to koniec nauki, wszystko zostato juz wynalezio-
ne - czarnowieszczg drudzy. A ja sadze, Ze przyczyny sa generalnie
rzecz biorgc dwie.

Pierwsza jest ogdlna kondycja naszej cywilizacji. Zyjemy
w epoce Dobrobytu i Socjalu. Po prostu coraz mniej nam sie chce.
Wielka role odgrywajg panstwa, ktére mocno angazuja sie w edu-
kacje, w nauke, w gospodarke, w zycie ludzi - ze wszystkimi tego
smutnymi konsekwencjami. Jak panstwa sobie “dobrze” radza,
najlepiej widac na przyktadzie NASA, na ktorg to instytucje wyda-
wane sg gigantyczne pienigdze, zupetnie niewspotmierne do uzy-
skiwanych efektéw. Panstwo pilnuje, zeby kazda ludzka aktyw-
no$¢ odbywata sie zgodnie z przepisami, normami i wytycznymi.
Wszystko wymaga zezwolenia, koncesji lub urzedniczej taski.

Panstwo pilnuje przede wszystkim, zeby byto bezpiecznie, bo
bezpieczenstwo jest najwazniejsze! | tego panstwo uczy wszyst-
kich swoich niewoln... ekhm, to znaczy obywateli. A czy w wygod-
nym ciepetku bezpiecznego schronienia mozna prébowac siegnac¢
gwiazd? Nie, tam mozna sobie tylko wygodnie posiedzie¢, poogla-
da¢ TV, pogra¢ w gry. Rozrywka, luzik, wypoczynek, gadzety.

A druga przyczyna? To moim zdaniem wtasnie woda sodowa.
Ludzi dopadta pycha, upoilismy sie sukcesami, co niestety zawsze
obniza motywacje. Uczenie sig, rozwoj, doskonalenie - to wszystko
wymaga odrobiny pokory. Czy sta¢ nas jeszcze dzi$ na nig?

A gdziez tam! Przeciez juz o mato co, tuz-tuz, prawie ze,
sukces jest blisko! Wiasciwie widac juz ostatnig prostg. Lecimy na
Marsa! Przygotowania idg petng para. Grono ochotnikéw dato sie
wiasnie zamkna¢ na péttora roku w izolacji. Zeby sprawdzi¢, czy
cztowiek podota. Co? Ja nie podotam? Ja nie podotam? Cztowiek
moze wszystko!

Mateusz Pierzchata
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Ludzie ASTORA 1)

Dominika Salawa urodzita sie w Alwerni - niewielkiej, ale
pieknej miejscowosci pod Krakowem. Od najwcze$niejszych lat
przejawiata szczegdlne zainteresowanie naukami matematycz-
nymi. Z tego tez powodu po ukonczeniu szkoty podstawowe;
postanowifa ukierunkowac¢ swoja edukacje w strone nauk eko-
nomicznych. Najpierw bytfo to Liceum Ekonomiczne, a nastgpnie
kontynuacja nauki w tym samym kierunku na studiach. Szybko
i bez przeszkdd ukonczyta Akademie Ekonomiczng w Krakowie.

Majac w reku
dyplom  magistra
nauk ekonomicznych
Dominika  podijeta
prace jako ksiego-
wa. Przed czterema
laty dotaczyta do
firmy ASTOR i jako
specjalista ds. ksie-
gowosci  pojawita
sie w krakowskiej
centrali. A poniewaz
liczenie  pieniedzy
to nie wszystko, juz
po roku pracy i uzu-
pefnieniu kwalifika-

qji podjefa nowe wyzwanie - zostajac Starszym Inspektorem Do
Spraw BHP.

Ale Dominika zyje nie tylko pracg. W wolnych chwilach lubi
wybrac sie do kina, przeczyta¢ dobra ksigzke, zagra¢ w gry plan-
szowe. W ramach aktywnego spedzania czasu chetnie zazywa
ruchu na basenie. Czesto wybiera sie na wycieczki rowerowe,
jezdzac po szlakach i trasach potozonych nieopodal jej miejsca za-
mieszkania. Dominika réwniez bardzo lubi gdrskie wycieczki, kto-
re stara sie organizowac jak najczesciej, w miare wolnego czasu.
Ostatniej zimy odkryta natomiast nowa pasje - narty. Na razie jest
poczatkujaca, ale szybko sie uczy i zamierza rozwija¢ swoje umie-
jetnosci i podnosi¢ poziom.

REKLAMA

Industrial Investment
Adventure

ZAZNACZ
W KALENDARZU

19-20 pazdziernika 2010

Hotel OSSA Congress & SPA
Rawa Mazowiecka

www.astor.com.pliia2010




Astraada HMVII

Tanie Przyjazne Niezawodne

FANTE A A

Panele operatorskie Astraada HMI Panel to doskonate produkty w atrakcyjnych
cenach. Sprawdzajg sie we wszystkich zastosowaniach,
Astraada HMI Panel to bezkompromisowa funkcjonalnosd, wysoka jakosc oraz N
niezawodnosc. To przyjazne rozwigzania wizualizacyjne, ktorych obsluga jest

latwa i szybka dzieki intuicyjnemu, darmowemu oprogramowaniu Astraada CFG. ASTRA\DA
HMI

www.astraada.pl

Panele dostepne sg w magazynie, w cenie juz od 850 z1 + VAT,



