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Szanowni Paristwo,

lato przeminglo, natomiast Lato trzyma sig
swietnie. Wlasnie zwolnit selekcjonera Leo
z posady, demonstrujgc typowq dla pezetpe-
enowskiego betonu kindersztubg. Natychmiast
zaczela sig ogdlnonarodowa debata, kto na-
stepny? Szkoda tylko, ze nie ma kim zastgpic
pitkarzy. Jeden Ludwik wiosny nie czyni.

Kryzys przestal straszyc. Zauwazam, ze na-
stroje sqg znacanie bardziej optymistyczne.
Wszyscy juz si¢ chyba przekonali, ze przyszlo-
Sci nie sposob przewidziec, wigc trzeba po pro-
stu robic swoje. I starac sig to robic jak naj-
lepiej. Na prayklad tak, jak siatkarze. Mam
nadzieje, ze ich sukces zostanie mnalezycie
doceniony i pozwoli dziennikarzom przestac
zajmowac si¢ kopaczami.

W 61 numerze Biuletynu Automatyki, ktory
wlasnie oddajemy w Panstwa rece, tradycyj-
nie sporo atrakeyjnych tematow v ciekawych
nowosci. Swojg premiere ma nowa polska
marka produktow dla automatyki przemy-
slowej — Astraada. Piszemy o tym na stronie
5. Dodatkowo na rozkladowce tego numeru
znajdg Panstwo wszywke poswigcong pierw-
szej linii produktowej, wprowadzanej na
rynek pod nowg markq, czxyli falownikom
Astraada Drive.

Ponadto z materiatu na stronie 10 dowie-
dzq sig Panstwo, dlaczego warto stosowac
panele operatorskie QuickPanel. Na stronie
16 publikujemy artykul na temat efektyw-
nego zarzgdzania i monitoringu mediow
energelycznych w przedsigbiorstwach. Po raz
pierwszy rowniez przyblizamy — na stronie
18 — tematyke wirtualizacyi i jej zastosowan
w przemystowych systemach informatycznych.
Natomiast na stronie 20 przekonujemy, jak
wazne jest regularne wykonywanie przeglg-
ddow okresowych robotdw przemyslowych.

Kontynuujemy rowniez rozwazania na temat
inwestycji w roboty przemystowe. Tym razem
na stronie 34 zajmujemy si¢ zagadnieniem
[finansowania takich inwestycji. Tradycyjnie
publikujemy tez opisy ciekawych wdrozen sys-
temow automatyki 1 informatyki przemystowej
w polskich firmach produkeyjnych.
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Aktualnosci

W,

Manage:

Empowering Sustainable Success

Paris, France - Dec. 1 & 2

WonderWorid
2009 urost,
stajac sie
OpsManage'09!

dniach 1-2 grudnia 2009 w Pa-
ryzu odbedzie si¢ konferencja
OpsManage'09, bedaca rozszerzeniem
znanego Swiatowego cyklu konferencji
WonderWorld organizowanych na ca-
lym $wiecie przez firm¢ Wonderware.

Sukces cyklu WonderWorld sktonit
calg grupe Invensys, w sktad ktorej
wchodzi Wonderware, do zorganizo-
wania cyklu $wiatowych konferencji
OpsManage, o tematyce wzbogaconej
o inne obszary zwigzane z zarzadza-
niem operacyjnym w przemysle.
Premierowe edycje cyklu OpsMana-
ge'09 odbeda si¢ w 6 lokalizacjach na
kilku kontynentach w terminach o 3
listopada do 8 grudnia 2009.

Wiecej stronie

informacji  na

www.astor.com.pl.®

Nowy serwis
ASTOR dia
Edukacji

poczatkiem wrze$nia 2009 roku
Zuruchomiony zostal nowy ser-
wis WWW ,ASTOR dla Edukacji”.
Strona powstala w celu zwigkszenia
efektywnos$ci wspélpracy i poprawy
komunikacji z placéwkami edukacyj-
nymi, a takze samymi studentami.

ASTOR od lat podejmuje szereg dzia-
fafi, majacych na celu wspieranie
o$wiaty. Firma pomaga w budowie la-

boratoriow automatyki i informatyki

Wyroznienie w konkursie
~Mikroprzedsiebiorca Roku 2009"

irma ,Roboty

Krzysztof Sulikowski”, Srebrny

Przemyslowe

Partner ASTOR, jest pierwsza firma
zajmujaca si¢ robotyzacjq linii prze-
mysltowych, ktéra zostala nagrodzona
w historii ogélnopolskiego konkursu
organizowanego przez Fundacj¢ Kro-
nenberga.

Mikroprzedsiebiorca Roku konkurs,

ktérego celem jest popularyzacja
przedsigbiorczosci oraz zachgcanie do
zaktadania matych firm, jak réwniez
ich prezentacja, jako przyktadéw efek-
tywnych dziatan gospodarczych.

Firma Roboty Przemystowe Krzysztof
Sulikowski zostata nagrodzona specjal-
nym wyr6znieniem, ktore przyznano ze
wzgledu na wysoki poziom firmy, po-
mysl na biznes, umiejetnosci przezwy-
ciezenia kryzysow i trudnosci w two-
rzeniu firmy, jak réwniez podejmowanie
tworczych, odwaznych dziatan. m

Krzysztof Sulikowski odbiera nagrode

ASTOR SO AT it
ASTOR scui i
Serwis dla edukacji
Strona glowna Studenci i Uczniowie Uczelnie i Szkoly Publikacje Kontaki
Strona glowna
Aktualnosci Wiecei aktualnosci
; Seudenih
Organizator: ASTQR Partner: B Bo s Chel
“ = Ogélnopolski , Konkurs ASTOR
- na, = na najlepsza prac
Patronat Em” utomabika.pl E%\TE%%L\!G ot st praktykenci@ dw‘mjnu?ﬂq-fi,pzavfuduwa
medialny:  audfaga o i s szansa dla absolwentdw
automatyki mediajmnet PAR uczelni technicznych
= Praktyka czyni kierownika
Konkurs Prac Dyplomowych Praktyki w firmie ASTOR
~ r Firma ASTOR zaprasza wszystkich Prkaktykiw fl\jrrrge’AETURm s
.. s , studentdéw kierunkéw - G D) SN RO
o i st o ik W umiejetnosdi i sprawdzic w praktyce
cyklicznym konkursie na ﬂ. teoretycmna wiedze, zdahyta
Blar s oyl e zud:{:zas studmw.;o takze‘
wykonana w oparciu o produkty . os onaw. L G pezel
el kariery w branzy automatyki i robotyki.

przemystowej oraz robotyki, wyposa-
zajac placowki edukacyjne w najnow-
szej generacji sprzet i oprogramowanie.
Oferta edukacyjna tworzona jest z my-
Sla o stworzeniu najlepszych mozliwo-
Sci rozwoju przysztych absolwentow.

Strona dla Edukacji zawiera aktualizo-
wane informacje o wszystkich dziata-
niach, jakie firma ASTOR podejmuje

Serwis ,,ASTOR dla edukacji”

we wspoOlpracy z placowkami edukacyj-
nymi, kotami naukowymi i studentami.
Tworcy strony sg otwarci na wszelkie
sugestie i ciekawe inicjatywy wspotpra-
cy, z nadziejg na realizacje interesuja-
cych projektéw z obopo6lng korzyscia.

Serwis ASTOR dla Edukacji dziata pod
adresem www.edukacja.astor.com.pl B
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InTouch Economy Pack - nowe wersje
popularnego oprogramowania wizualizacyjnego

d 1 wrze$nia 2009 roku oferta firmy ASTOR w zakresie oprogramowania

wizualizacyjnego poszerzona zostala o nowe wersje oprogramowania In-

Touch, pod nazwa InTouch Economy Pack.

Na liscie nowych licencji znajduja si¢
InTouch
Runtime oraz licencje narzedziowe

licencje uruchomieniowe
Wonderware Development Studio In-
Touch, obydwa rodzaje dla limitow 64,
128, 256 oraz 500 zmiennych. W pa-

kiecie dostarczane sg programy ko-
munikacyjne Wonderware oraz polska
dokumentacja do oprogramowania.
Licencje InTouch Economy Pack przy-
gotowane zostaly specjalnie na polski
rynek, charakteryzujac si¢, w porow-
naniu z klasycznymi licencjami In-
Touch, nizszymi cenami i zabezpie-
czeniem kluczem sprzetowym USB.
Licencji mozna uzywac wyltacznie na
terenie Polski.

Najmniejsza licencja w nowej ofercie
dostepna jest juz od 1990 PLN netto.
Nowe wersje sg kontynuacja pomystu
na ekonomiczng ofert¢ oprogramowa-
nia wizualizacyjnego InTouch, ktéra od

Astraada - nowa oferta na
rynku automatyki przemysiowej

irma ASTOR poszerza swoja ofer-
F te z zakresu automatyki przemy-
stlowej o produkty pod nowa, wlasna
marka Astraada. Wprowadzenie ro-
dzimej marki jest odpowiedzig na po-
trzeby rynku - Astraada wyr6znia sie
dobrym dopasowaniem pod wzgledem
ceny i funkcjonalno$ci do mozliwosci
polskich przedsigbiorstw.

"Celem wprowadzenia marki
Astraada jest wypelnienie rynkowej
luki pomiedzy bardzo tanimi, niewia-
rygodnymi technicznie produktami,
a ofertq z wyzszej potki cenowej. Chce-
my dostarcza¢ produkty w cenach,
ktore dobrze odzwierciedlajq ich funk-
cjonalnosé i sprawdzong jakos¢ roz-
wiqzan technicznych.” — mowi Stefan
Zyczkowski, prezes ASTOR Sp. z 0.0.

Biuletyn Automatyki 61 (3/2009)

Pierwsze serie dostepne
w ofercie to zasilacze obiek-
towe Astraada Power, zapro-
jektowane i przeznaczone do
zastosowan przemyslowych,
oraz przemienniki czestotli-
wosci Astraada Drive
- urzadzenia do szero-
kiego spektrum zasto-
sowan, bedace jedno-
czeSnie nowa kategorig

w ofercie fir-
my ASTOR.
Klienci beda
mogli réwno-
legle z prze-
miennikami

zaopatrzyc

lat byta dostepna w postaci oprogramo-
wania InTouch PL BOX 64 zmienne.
Szczegblowe informacje dostepne sg

w najblizszych Panstwu oddzialach

N”
N

| ASTRA\DA

sie rowniez w filtry, akcesoria i opro-
gramowanie narzg¢dziowe.

Oferta Astraada bedzie sukce-
sywnie rozszerzana o kolejne katego-
rie produktéow. Wiecej informacji na
ten temat mozna znalez¢ na stronie
www.astraada.pl m
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Kompaktowy sterownik z portem Ethernet

terownik zintegrowany z panelem operatorskim XL6e
Sto najnowsza propozycja firmy Horner APG dla wy-
magajacych uzytkownikéw. Jest to rozbudowana wersja
znanego juz sterownika XL6. Nowoscig jest port Ethernet,
standardowo wbudowany w nowy model.

XL6e posiada kolorowy, dotykowy panel operatorski
o przekatnej 5.7”, dwa porty szeregowe (RS232/RS485),
port mini USB przeznaczony do programowania sterowni-
ka, port sieci CsCAN, ktory pozwala rowniez na prace¢ kon-
trolera w sieci CANopen, a takze port Ethernet (10/100Ba-
seT), obstugujacy protokoty Modbus TCP Server, SRTP
Slave oraz Ethernet Global Data. Zapewnia to bardzo sze-
rokie mozliwos$ci komunikacyjne i ogromng elastycznos¢,
dzieki ktorej XLo6e jest urzadzeniem doskonale sprawdza-
jacym sie w sieciach przemyslowych.

Nowy sterownik firmy Horner obstuguje takze protokoly
HTTP i FTP, dzieki czemu moze pracowaé jako serwer
Web, udostepniajac dane o sterowanym procesie w sieci In-
tranet lub Internet. m

Bezprzewodowy Ethernet na

duze odlegiosci

etWave 2600 firmy Korenix to seria przemysfowych radiomodeméw Wi-Fi,

zapewniajacych bardzo szybka transmisje danych na odleglo$¢ nawet kilku-

nastu kilometrow.

JetWave 2610

Eihermel N d
1' JetiVave 2620

Radiomodemy WiFi JetWave 2600
pracujag w pasmie 5,4 GHz, ktore jest
pasmem wolnym (a wiec nie sg wy-
magane przydzialy czestotliwosci).
Umozliwiajg one transmitowanie da-
nych z predkosScig typowsa dla urza-
dzen Wi-Fi, a wigc do 54 megabitéw
na sekunde, ale na odleglos¢ nawet
kilkunastu kilometréw. Jest to mozli-
we dzigki zastosowaniu panelowych
anten kierunkowych o zysku 23 dBi.

A '," 802 11 a 53 band

i 4
IS TN S
i  — !

Bezprzewodowa
transmisja danych

directional transmission

stosowana jest

przede wszyst-
Sl kim w aplikacjach,

w ktorych instala-

B02.11 big

: cja kabla nie jest fa-
2A4GHz Coverage

';meion
B twa (miejsca trud-
no dostepne, stacje
mobilne) lub po prostu nie-
optacalna. Dodatkowe zmniejsze-
nie ilosci okablowania mozna uzyskaé
dzigki zastosowanemu w serii JetWave
zlagczu PoE (Power over Ethernet).
Technologia ta pozwala na wykorzy-
stanie kabla, ktéorym normalnie prze-
sytane sa dane, do réwnoczesnego za-
silania urzadzenia.
JetWave 2600 to urzadzenia proste
w konfiguracji, przenaczone do zasto-
sowan przemystowych. Sg bardzo do-
brze przystosowane do pracy w trud-
nych warunkach S$rodowiskowych.
Stopien ochrony IP 67 chroni je przed

pytem, kurzem i woda. Odpowiednio
skonstruowana obudowa, odporna na
dziatanie korozji i tatwo oddajaca cie-
plo, oraz mozliwo$¢ pracy w szerokim
zakresie temperatur ( od -30 do 70°C)
gwarantujg dlugie i bezawaryjne uzyt-
kowanie urzadzenia.

Urzadzenia JetWave zapewniajg wy-
soki poziom bezpieczenstwa. Prze-
sylane dane moga by¢ szyfrowane
algorytmem WPA2, ktéry dzieki za-
stosowaniu dynamicznych kluczy
128-bitowych skutecznie zabezpiecza
przed nieuprawnionym dost¢pem do

bezprzewodowej sieci. B
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Znane s3 juz wyniki ogélnopolskie-
go rankingu ,,Firma dla Inzyniera

2008”, wylaniajacego najatrakcyjniej-
szych pracodawcéw w Polsce. Na wy-
sokiej pozycji wsrod firm cieszacych
sie najwiekszym zaufaniem inzynie-
row znalazla si¢ spotka ASTOR.

ASTOR wsrod najbardziej pozadanych
pracodawcow w rankingu
.Firma dla Inzyniera 2008"

Ranking, sporzadzony po raz Osmy
przez Bank Danych o Inzynierach
(BDI), prezentuje 100 najlepszych pra-
codawcéw na polskim rynku. Jak pod-
kresla organizator, celem badania jest
wyselekcjonowanie i promowanie firm,
a takze podnoszenie konkurencyjnosci
przedsiebiorstw w zakresie zatrudnia-
nia inzynieré6w. Tegoroczny ranking na
najbardziej pozadanego pracodawce
ma szczegblne znaczenie w obecnej
sytuacji gospodarczej. Tytut , Firma dla
Inzyniera” jest réwniez prestizowym
wyréznieniem dla pracodawcy.
ASTOR w najnowszym rankingu od-
notowal skok az o 48 oczek w gore.
njestesmy na 39 miejscu, co zwazyw-
szy na ubiegloroczng 87 pozycje jest
znaczgcym wzrostem. Z pewnoscig do
tego skoku przyczynita sie nasza diu-
gofalowa taktyka.

W obliczu wyraZnych cie¢ personal-

ASTOR oficjalnym resellerem
produktow KEPWARE

irma ASTOR Sp. z o.0. zostala
F oficjalnym resellerem produktow
amerykanskiej firmy Kepware, do-
starczajacej programy komunikacyjne
wspolpracujace z oprogramowaniem
GE Fanuc i Wonderware.

Programy komunikacyjne Kepware,
za pomocg standardéw komunikacyj-
nych DDE, SuiteLink oraz OPC, moga
udostepnia¢ dane do systeméw SCA-
DA oraz MES.

Dzieki temu doskonale wspolpracujg
z oprogramowaniem przemyslowym
GE Fanuc i Wonderware, umozliwia-
jac jego stosowanie w systemach wy-
korzystujacych nietypowe i mniej zna-
ne rozwigzania.
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Firma Kepware od 1995 roku stale
rozwija swoje rozwigzania i obecnie
dostarcza zestaw programoéw komuni-
kacyjnych dla ponad 140 r6znych pro-
tokotéw komunikacyjnych.

"Rozszerzenie oferty firmy ASTOR
o programy komunikacyjne firmy
Kepware umozliwia uzytkownikom
uruchamianie systemow klasy HMI/
SCADA/MES,
z nietypowymi lub rzadko stosowa-

wspotpracujgcych

nymi urzqdzeniami oraz protokotami
komunikacyjnymi. Poza tym uzytkow-
nik wraz z oferowanym przez firme
ASTOR oprogramowaniem do projek-
towania aplikacji HMI/SCADA/MES
firmy Wonderware lub GE Fanuc moze
od razu zamowic programy komunika-

nych u naszych konkurentéw mnasz
potencjal intelektualny i osobowy jest
nienaruszony. Sqdze, e odmienne po-
dejscie okaze sig dla nas w perspekty-
wie dtugofalowej bardziej korzystne.”
- moéwi Stefan Zyczkowski, Prezes
ASTOR Sp z o.0.

O pozycji poszczegblnych firm w ran-
kingu zadecydowaly glosy oddawane
przez inzynieréw w ciggu minionego
roku. W tegorocznej edycji, sposréd
prawie 120 tysigcy inzynieréw zareje-
strowanych w bazie danych BDI, swoj
glos oddato ponad 5 tysigcy oséb. Po
raz pierwszy w zestawieniu znalazla sig
pozycja, dotyczaca gratyfikacji pozapta-
cowych, jakie otrzymywali inzynierowie
w 2008 roku. Wybor firmy ASTOR in-
zynierowie motywowali dostepem do
nowych technologii, mozliwos$ciami
rozwoju, atrakcyjng ptaca oraz migdzy-
narodowym srodowiskiem pracy.l

cyjne Kepware. W ten sposob firma
ASTOR wystepuje jako jeden dostaw-
ca kompletnego systemu." — komentuje
Marcin Legutek, manager produktu
w firmie ASTOR. B



Aktualnosci

.Zlote Wzrosty ASTORA"
dia certyfikowanych Partnerow

irma ASTOR po raz kolejny przy-
F znala swoim Partnerom Nagro-
dy ,,Zloty Wzrost ASTOR” za udang
wspolprace w ostatnim roku. Wyréz-
nionych zostalo 15 firm sposrod 72
znajdujacych sie¢ obecnie na LiScie
Partneréw firmy ASTOR.

Y
__i

tym certyfikowanym partnerom firmy
ASTOR, ktorzy osiagneli najwyzszy
poziom zakupéw w firmie ASTOR
w wieloletniej historii swoich kontak-
téw handlowych.

Tegoroczne nagrody sa tym wiekszym
wyroznieniem, ze trafiajg do Partne-

Podczas uroczystej Gali, ktéra odbyta

sie w Patacu Lubomirskich w Warsza-
wie, przedstawiciele 10 firm z listy lau-
reatow odebrali nagrody z rak Stefana
Zyczkowskiego, prezesa firmy ASTOR
Sp. z o.0.

Nagrody ,,Zloty Wzrost ASTOR” przy-
znawane sg od 2007 roku corocznie,

réw, ktoérzy potrafiag wzmacnia¢ swojg
pozycje rynkowa nawet w niesprzyja-
jacych warunkach gospodarczych.

»,Nagroda ta jest bardzo prorozwojo-
wa, zachecajgc firmy do nieustan-
nego wzrostu. Firmy nie rywalizujg
miedzy sobg, lecz walczq niejako ze
swoimi wlasnymi ograniczeniami.” —

Lista laureatow nagrody
,,Ztoty Wzrost ASTOR
2008”

ABIS s.c. ® ALSTOM Power

Sp. z o.0., Oddziat Elblgg e

ARA Przedsiebiorstwo Auto-

matyki Przemysfowej Sp. z
0.0. * AUTOMATIKA Ustugi Kon-
trolno-Pomiarowe Sp. z o.0. * EL-
CHEM Sp. z 0.0. * J.T.C. S.A. *
MERCOMP SZCZECIN Sp. z o.o.
e Microtech Serwis Marek d'Obyrn
e PKiMSA Carboautomatyka S.A. °
Profarb I Sp. z 0.0. * Przedsiebior-
stwo Pomiaréw | Automatyki PIA-
ZAP Sp. z 0.0. * Przedsiebiorstwo
Ustug Elektroenergetycznych ENER-
GOTEST-ENERGOPOMIAR Sp. z
0.0. ®* RAFIZ Strygner i Dyczkowscy
Sp.j. ® VISUAL CONTROL Robert
Wasko © Zaktady Automatyki KOM-
BUD S.A.

komentuje Stefan Zyczkowski, Prezes
ASTOR Sp. z 0.0.

Kryteria przyznawania ,,Zlotych Wzro-
stow ASTOR?” sg proste i sprawiedliwe.
Wystarczy, aby firma byta przez ostatnie
3 lata certyfikowanym Partnerem firmy
ASTOR oraz w zakonczonym ostatnio
roku kalendarzowym zanotowata re-
kordowe obroty w transakcjach z firma
ASTOR, liczac od 2002 roku, czyli od
momentu rozpoczecia programu certy-
fikacji Partnerow firmy ASTOR. ®

Aktualna lista Ziotych Partnerow ASTOR

AB Industry S.A.

ABIS s.c.

AF SEKO Sp. z o.o.

ALSTOM Power Sp. z o.0. Oddziat
Elblgg

APISystems Sp. z o.o.

APP Sp. z o.0.

ARA Przedsiebiorstwo Automatyki
Przemystowej Sp. z o.0.
ATEMPOL Sp. z o.o.

CAR-LIFT SERVICE Sp. z o.0.
ControlTec Sp. z o.o.
EG-Automatyka Sp. z o.o.
EL-CHEM Sp. z o.0.

Gajek Engineering Sp. z o.o.

HK Zaktad Automatyzacji Sp. z o.o.
INTELSTER Sp. z o.0.

J.T.C. S.A.

LeanQ Team

Logica Poland Sp. z o.o.
MERCOMP Szczecin Sp. z o.o0.
Microserv - Automatyka
Przemystowa Sp. z o.o.

Microtech International S.A.
Microtech Serwis Marek d’Obyrn
PW. DREWMAX Tadeusz Sasiadek
i Wspélnicy Sp.j.

PKiMSA Carboautomatyka S.A.

PRJ Automatyka Sp. z o.o.
Przedsiebiorstwo Pomiardéw

i Automatyki PIA-ZAP Sp. z o.0.
Przedsiebiorstwo Projektowo-
Produkcyjne TECHNICAL Sp. z o.o.
Przedsiebiorstwo Serwisu Automaty-
ki i Urzadzen Elektrycznych EL PAK
Sp. z o.0.

Przedsiebiorstwo Ustug Elektro-
energetycznych ENERGOTEST-
ENERGOPOMIAR Sp. z o.o0.
PUMPA Marcin Rég

VISUAL CONTROL Robert Wasko
Zaktad Oprogramowania ANKOM s.c.
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Aktualnosci

.Biznes i Produkcja”
wkracza na rynek

a rynku wydawniczym pojawia
N sie nowy tytul: ,Biznes i Produk-
cja”. Pismo realizuje misje¢ edukacyjna
w zakresie nowoczesnej organizacji
produkcji, tym samym wypelniajac
luke w tym sektorze pism branzowych.
Publikacja adresowana jest do kadry
menadzerskiej firm produkcyjnych,
a w szczegblnosci prezeséw, czlonkéw
zarzadu ds. produkcji, dyrektoréw za-
kladéw, dyrektoré6w produkcji, dyrek-
tor6w ds. operacyjnych, dyrektorow
ds. inwestycyjnych, szeféw IT.

,Biznes i produkcja” stanowi cenne
zrodlo wiedzy i inspiracji na drodze
nieustannego ulepszania procesow
produkcyjnych, a tym samym zwigk-
szania efektywnosci i zyskownoSci
przedsigbiorstw. Na lamach czasopi-
sma znalez¢ mozna informacje o naj-
nowszych koncepcjach zarzadzania,
gotowych do zastosowania w firmach
plynace
z wdrazania systeméw efektywno-

produkcyjnych, korzysci

Program wspoipracy z projektantami

Sciowych i nadzorczych w firmach,
a takze kierunki inwestowania, gwa-
rantujgce najlepsze efekty w zakre-
sie poprawy zyskownosci. Istotnym
elementem sg tez opisy konkretnych
wdrozen, demonstrujace owe korzysci
w praktyce.

Pismo z zatoZenia ma na celu dostar-
czanie kadrze zarzgqdzajgcej przed-
sigbiorstwami produkcyjnymi wiedzy

systemow automatyki

Biuletyn Automatyki 61 (3/2009)

0 najnowoczesniejszych rozwiqza-
niach, zaréwno w obszarze ,,migkkie-
go” zarzqdzania produkcjq i persone-
lem, jak i zastosowania technologii
zrobotyzowanych oraz informatyzacji.
Poprzez opisy konkretnych wdrozen
w roznych branzach chcemy dawadé
firmom produkcyjnym dostep do prak-
tycznej, a co najwazniejsze, aktualnej
wiedzy o sposobach i kierunkach in-
westycji, przynoszgcych najwieksze
korzysSci na poziomie zarzqdzania
operacyjnego.” — moéwi Jarostaw Gra-
cel, Redaktor Naczelny , Biznes i Pro-
dukcja”.

Bezplatna wersja drukowana pisma
wysylana bedzie do zweryfikowanego
grona czytelnikéw. Wersja elektronicz-
na dostepna jest dla kazdego, kto wy-
pelni formularz rejestracyjny na stro-
nie WWW. W celu zaprenumerowania
,Biznes i Produkcja” nalezy wypetnic
formularz na stronie: www.biznes-i-
produkcja.pl lub wysta¢ zapytanie na
adres: biznes@astor.com.pl W

STOR uruchomil program wspélpracy z firmami swiad-

czacymi usltugi projektowe. Glownym celem programu

m. in.:

troniczng,

jektantow,

przemysltowe;j.

jest szersze udostepnienie wiedzy przydatnej podczas projek-
towania systemow automatyki.

Firmy uczestniczace w programie uzyskujg wiele korzysci,

 bezplatng aktualizacj¢ katalogéw technicznych droga elek-

* mozliwos¢ otrzymania katalogéw technicznych oraz pézniej-
szych aktualizacji w formie drukowanej lub na plycie CD,

 dostep do specjalnych ofert kierowanych wytgcznie do pro-

e mozliwos¢ bezplatnego udzialu w warsztatach poswieco-
nych projektowaniu systemoéw sterowania i komunikacji

Wiecej informacji na temat programu oraz formularz rejestracyj-
ny znajda Panstwo na stronie www.astor.com.pl/projektanci m



View czy Control? o000 DR

QuickPanele CE dostepne sg w dwoch wersjach.

Pierwsza ta panel operatorski View, ktérego
zadaniem jest wizualizacja pracy obiektu, zada-
wanie i odczyt parametréw, obstuga pojawiajg-
cych sie stanéw alarmowych oraz komunikacja
z innymi urzgdzeniami. Druga to panel typu
Control, majgcy dodatkowo mozliwos¢ lokalne-
go wykonywania programu sterujgcego.

Dlaczego QuicékPaneI?

Opracowatl: Piotr Adamczyk

Kontrolowany dostep do ekranow

z poziomu przeglgdarki @

Mapowanie dyskow
lokalnego komputera

Przesytanie plikéw pomiedzy panelem a komputerami
moze byc¢ zrealizowane przy wykorzystaniu funkcjonal-
nosci mapowania dyskéw w QuickPanelu. Za jej pomocg
mamy dostep do lokalnych zasobéw pracujgcych w sieci
urzqdzen, dzieki czemu rejestrowanie danych proce-
sowych moze byc realizowane bezposrednio na dysku
komputera.

Konieczno$¢ podglgdu za pomocg przeglgdarki internetowej tego, co dzieje sie

na obiekcie, z mozliwoscig sterowania w kontrolowany sposéb, powoli staje sie
standardem w wiekszosci aplikacji. Funkcjonalno$¢ QuickPanela pozwala na zdalny
dostep do ekranéw operatorskich z dowolnego miejsca instalacji, przy jednocze-
snej obstudze zaawansowanych systemoéw zabezpieczen.

Obstuga A&E

W duzych aplikacjach sterujgcych, gdzie

w jednej sieci pracuje kilkanascie paneli, bardzo
przydatna jest funkcjonalnos¢ OPC Alarms &
Events. Pozwala ona na obstuge zdarzen i alar-
mow (zatwierdzanie, kasowanie, akceptowanie)
zaréwno w samym panelu, jaki i na innej stacji
systemu SCADA. Raz zdefiniowane w QuickPa-
nelu alarmy sq propagowane do wszystkich
klientéw OPC A&E, zapewniajqgc ich obstuge

z dowolnego miejsca oraz spéjnosé danych.

¢
Wspotpraca :
z przemystowq bazg danych

Odpowiednia konfiguracja panela
umozliwia przesytanie informacji
procesowych do przemystowej bazy
danych Proficy Historian, przy jedno-
czesnym wykorzystaniu mechanizmu
Store & Forward, odpowiedzialnego za
lokalne sktadowanie danych w przy-
padku wykrycia problemoéw z komu-
nikacjg do bazy. W momencie przy-
wrocenia komunikacji dane w sposob
automatyczny zostajq przesytane

w odpowiednie miejsca archiwum.

Sprzet z najwyzszej potki

Standardowym wyposazeniem
wszystkich paneli jest dotykowa
matryca TFT, obstugujgca do
32000 koloréw, a ekran operator-
ski moze miec przekqgtng od 6” do
15" W zaleznosci od wersji panela
dostepne sg dwa niezalezne por-
ty szeregowe, Ethernet oraz USB.
64MB pamieci RAM z mozliwosciq
rozbudowy do 128MB gwaran-
tuje szybkg i niezawodnq prace
w kazdej sytuaciji.

Wspoétpraca
z falownikami i silnikami

Panele operatorskie serii QuickPanel
przystosowane sg do bezposredniej
obstugi silnikow i falownikéw, dzieki
temu proste aplikacje sterujgce, wy-
magajqce zadawania kilku powtarza-
jgcych sie ruchéw, mogg byc realizo-
wane bez uzycia sterownika. Ma to
znaczqcy wptyw na redukcje kosztéw
ponoszonych na inwestycje i wdroze-
nie systemu.
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Aplikacja w wielu jezykach @................... seesessasnaaranne

Dynamiczna podmiana jezyka wyswietlanych na panelu
komunikatow moze zostac zrealizowana dzieki mecha-
nizmom Language, dostepnym w oprogramowaniu
Proficy Machcine Edition. Podczas tworzenia aplikagji
teksty pokazujgce sie na ekranie mozemy przygotowac
w kilku jezykach i przetqgczac sie miedzy nimi w dowol-

@ Komunikacja w réznych

protokotach

Wszystkie QuickPanele majg zaimplemento-
wang dtuggq liste obstugiwanych protokotow
komunikacyjnych, przy pomocy ktérych

w prosty i fatwy sposéb mozemy pobra¢ dane
pochodzgce od innych urzgdzen automatyki.

nym momencie pracy.

Panele Control majq dodatkowo mozliwosé

obstugi specjalnych modutéw komunikacyj-

Obstuga funkgcji terminalowych

szego zarzgdzania i obstugi aplikacje sg

rze, a od paneli operatorskich wymaga sie
jedynie mozliwosci odwotania do aplika-
cji, mozemy wykorzystaé ustuge klienta

W takim trybie na panelu nie dziata zadna
aplikacja wizualizacyjna, a panel pracuje
jako klient terminalowy.

QuickPanel Contrd

Praca jako wezet rozbudowanej
sieci przemystowej

QuickPanel to rozwigzanie, ktére pod wzglg-
dem prostoty tworzenia aplikacji, obstugi
alarméw czy generowania raportéw niewie-
le ustepuje oprogramowaniu wizualizacyj-
nemu. Dodatkowe zalety wynikajqce z ich
budowy, a wiec niewielkie rozmiary, czytelny
i dotykowy ekran operatorski czy wysoka
odpornosc¢ i niezawodnosé, powodujq ze roz-
wigzania te coraz czesciej stosowane sqg jako
tacje wizualizacyjne w systemach SCADA.

® Wbudowana obstuga
serwera OPC

Zgodno$c¢ ze standardem
OPC sprawia, ze panele
operatorskie QuickPanele CE
doskonale sprawdzajq sie jako
element rozproszonych sys-
teméw sterowania, potrafigc
efektywnie integrowac rézne
platformy i urzgdzenia, oraz
przesytac zebrane informacje
do systemu SCADA.
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W duzych instalacjach, gdzie w celu tatwiej-

przygotowywane i uruchamiana na serwe-

terminalowego wbudowang w QuickPanel.

nych, pozwalajgcych naich prace w sieciach
Profibus DP, DeviceNet oraz Genius.

Intuicyjne programowanie

Proste i przejrzyste narzedzie do pro-
gramowania QuickPaneli sprawia, ze
proces pisania aplikacji wizualizacyj-
nych i sterujgcych przebiega szybko

i sprawnie. Bardzo bogata biblioteka
gotowych elementéw graficznych,

w potgczeniu z mozliwosciami prak-
tycznie dowolnej animacji obiektu,
pozwala na bardzo doktadne odwzo-
rowanie aplikacji na ekranie panela.

Licencja na
8000 wejs¢/wyjsc

QuickPanele dostarczane sg z wbu-
dowang licencjg, umozliwiajgcg
zbudowanie i uruchomienie aplikagcji
wizualizacyjnej wykorzystujgcej do
8000 zmiennych, co w przypad-

ku matych instalacji w zupetnosci
wystarcza. Pozwala to na eliminacje
oprogramowania wizualizacyjnego
przy jednoczesnym zachowaniu duzej
funkcjonalnosci systemu.

Obstuga funkgiji
skryptowych

Powtarzajqce sie instrukcje oraz ob-
stuge wyjatkéw najlepiej zrealizowaé
przy pomocy skryptoéw aplikacyjnych.
QuickPanel obstuguje dwa rodzaje
skryptéw, a ich mozliwosci pozwalajg
na obstuge portu szeregowego w celu
przesytania i odbierania danych.
Wykorzystanie funkcji skryptowych
umozliwia optymalizacje wykonywa-
nia aplikacji wizualizacyjnej, poniewaz
sposéb uruchomienia skryptu moze
byc¢ uzalezniony od wartosci, jakg ma
zmienna.




Technologie, produkty, zastosowania

Systemy o zwiekszonej dostepnosci

Tani system goracej rezerwacji

W Biuletynie Automatyki opisywaliSmy juz uktady goracej rezerwa-

cji PACSystems RX3i (Hot Standby Redundancy). Cechg charakte-
rystyczng tych rozwigzan byta znaczaco nizsza cena w poréwnaniu
z podobnymi uktadami budowanymi na bazie kontroleréw RX7i, przy
porownywalnych mozliwoSciach technicznych. Firma GE Fanuc po-
szta dalej o kolejny krok i stworzyta uproszczony uktad takiej rezer-

wacji - jeszcze tanszy od poprzednika.

Ideg tego pomystu jest zastosowanie popularnej i ta-
niej serii VersaMax jako uktadéw wejs¢/wyjs¢ rozproszo-
nych do systemu goracej rezerwacji. Takie rozwigzanie
przeznaczone jest do uproszczonych systemoéw z rezerwa-
cja, w ktorych komunikacja pomigdzy jednostkami nad-
rzgdnymi a uktadami wejs¢/wyjs¢ rozproszonych odbywa
si¢ za pomocg pojedynczej magistrali Ethernet. Inng cechg
charakterystyczng rozwigzania jest uproszczona diagno-
styka uktadéw wejs¢/wyjs¢, dostarczajaca mniejszg ilos¢
informacji o stanie. S to w zasadzie jedyne istotne réznice
w stosunku do pelnego uktadu goracej rezerwacji, z dwie-
ma magistralami sterujgcymi.

Uktad nadrzedny zbudowany jest w oparciu o dwie
rownolegle pracujace jednostki sterujace, z ktérych w da-
nej chwili tylko jedna steruje procesem, a druga czuwa
w pogotowiu. Dzigki specjalnej synchronizacji pomigdzy
jednostka aktywng a rezerwowa, ta druga jest gotowa
w kazdym momencie w razie potrzeby przejac sterowanie
w sposob bezuderzeniowy. Uktady wejs¢/wyjs¢ rozproszo-
nych kontrolujg obecnosc¢ jednostek nadrzednych na magi-
strali sterujgcej oraz ich zdolno$¢ do sterowania procesem.
W przypadku wykrycia probleméw z jedng z nich, biorg
pod uwage dane wymieniane z drugg.

Grzegorz Faracik

Do systemu
SCADA

NADRZEDNE
| JEDNOSTKI

Przyktadowy schemat uktadu rezerwacji.

Do budowy ukladow wejs¢/wyjs¢ w oparciu o serie
VersaMax uzywa si¢ jednostek centralnych, ktére sg wypo-
sazone w port Ethernet, czyli IC200CPUEO05. Do jednostek
takich dodawany jest przygotowany przez firm¢ GE Fanuc
program, realizujacy kontrole komunikacji z jednostkami
nadrzednymi i nadzorujacy sposéb postepowania w przy-
padku wykrycia ktopotow z komunikacjg z ktorgkolwiek
jednostka nadrzedng.

Kiedy warto stosowal prezentowane rozwigzanie?
Wtedy, gdy ze wzgledu na zwiekszenie niezawodnosci sys-
temu sterowania wymogiem jest stosowanie ukladu z go-
raca rezerwacja i pozostaje do obstuzenia dos¢ duza ilos¢
wejsc/wyjs¢. W takim przypadku na koszt systemu stero-
wania duzy wplyw bedg mialy wtasnie uktady wejs¢/wyjsé¢
rozproszonych. Jezeli kluczowym elementem dla realizacji
przedsigwzigcia sg koszty, to mozna je obnizy¢ stosujac
jako uktady wejs¢/wyjs¢ seri¢ VersaMax, oczywiScie przy
zalozeniu, ze konfiguracja z pojedyncza magistralg steruja-
cg jest dla budowanej instalacji akceptowalna. H
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Co nowego w Cscape 8.80?

Oprogramowanie Cscape w wersji 8.80 wyposazone zostato w szereg
nowych funkcji usprawniajgcych proces pisania aplikacji sterujgcych
i tworzenia ekrandw operatorskich dla wszystkch rodzin sterownikow
firmy Horner. Prostota uzycia oraz tatwos¢ konfiguracji, w potgczeniu

z brakiem licencjonowania, jest dodatkowym

rozwigzan Horner do sterowania matymi instalacjami.

Juz w poprzedniej wersji 8.5 pojawit si¢ modut Project
Navigator oraz mozliwo$¢ tworzenia podprograméw. Ich ce-
lem bylo uproszczenie zarzadzania tworzonymi projektami.
Nowa wersja przynosi kolejne ulatwienia. Do najwazniej-
szych nowosci nalezy zaliczy¢ narzedzie o nazwie Register
Backup Utility. Pozwala ono na pobranie w prosty sposob
biezacych wartosci rejestrowych sterownika i zapisanie ich
w pliku na dysku. Mozliwe jest réwniez wczytanie pliku
bezposrednio do sterownika — jest to bardzo przydatne, gdy
zalezy nam na uruchomieniu instalacji z niezmienionymi
wartos$ciami rejestréw, a wymagana byla aktualizacja pro-
gramu sterujacego.

Pomocny jest réwniez blok o nazwie Scheduling
Block, ktéry wraz z wbudowanym w sterownik zegarem
RTC pozwala okresli¢ doktadny moment wykonania danej
instrukcji. Jest to funkcja bardzo przydatna w aplikacjach
dla inteligentnych budynkéw, gdzie czesto zdarzenia (unie-
sienie rolet, wiaczenie ogrzewania lub o$wietlenia) musza
zachodzi¢ w odpowiednim momencie.
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Rewolucyjng zmiang w oprogramowaniu narzedzio-
wym oraz w samych sterownikach jest wprowadzenie
obstugi sieci GSM - zaréwno do komunikacji pomigdzy
sterownikami jak i z oprogramowaniem Cscape. Funkcjo-
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atutem przy wyborze

Piotr Adamczyk
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Przyktadowa aplikacja w oprogramowaniu Cscape.

nalnos¢ ta umozliwia zdalne programowanie oddalonych
jednostek. Opcjonalny modul GSM, w ktéry moze by¢ wy-
posazony sterownik XLe, XLt lub XL6, pozwala na pobra-
nie i wgranie programu, oraz na dokonanie modyfikacji lub
analizy aplikacji sterujace;j.

Inng nowoscia, przeznaczong dla najbardziej wy-
magajacych aplikacji, jest obstuga 32-bitowych licznikéw
i timeréw z mozliwoscig generowania impulséw co 1 ms.
Réwniez liczniki wykorzystywane przy obstudze sygnalow
szybkozmiennych maja teraz rozdzielczo$¢ 32 bitow.

Nowa wersja Cscape zostala réwniez rozbudowana
pod katem mozliwo$ci komunikacyjnych. Dodano obstuge
protokotu Modbus TCP Server, dostgpng w sterownikach
XL z modutem Ethernet. Dzigki temu nawet najmniejsze
sterowniki firmy Horner moga pracowac jako wezly duzych
systemow, wymieniajac dane z ukladami nadrzednymi za
posrednictwem sieci Ethernet. Inng nowoscia jest obstuga
komunikacji w sieci CANopen, dostepna w sterownikach
z portem CsCAN, wyposazonych w najnowsza wersje opro-
gramowania systemowego. Cscape obstuguje réwniez nowe
sterowniki XL6, programowane za pomocg USB, a takze
modele wyposazone w port Profibus DP Slave, ktére wejda
do sprzedazy w nieodleglej przysztosci. ®
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Wonderware Historian -
Standard czy Personal?

W czasach obnizania kosztow i szczegblnego zwracania uwagi na wydaj-
noS¢ oraz jakoS¢ produkcji Wonderware Historian jest czesto stosowa-
nym narzedziem do lepszego poznania rzeczywistych parametrow pracy
urzadzen i linii produkcyjnych. OszczednoS¢ w tym wymiarze oznacza
czesto takze jak najnizsze koszty wdrozenia takiego systemu. Tu Won-
derware daje dwie mozliwoSci: wersje Historian Standard, oraz jej tan-

szg alternatywe - licencje Personal.

Wersja Standard daje uzytkow-
nikowi pelng funkcjonalnos¢ i moz-
liwos¢ skladowania duzej iloSci da-
nych dla wielu tysiecy zmiennych oraz
dowolng ilos¢ stacji klienckich. Jest
to odmiana wymagajaca uruchamia-
nia na systemach operacyjnych klasy
serwerowej (Windows 2008 Server).
W przypadku wersji Personal wielkos¢
licencji nie przekracza 500 zmiennych,
ale moze ona zosta¢ uruchomiona na
systemie operacyjnym klasy Windows
XP. Mniejsza jest takze dopuszczal-
na liczba stacji klienckich (wynika
to z ograniczen nakiadanych przez
system operacyjny). Niemniej jednak
takie czgSciowo uproszczone oprogra-
mowanie pozwala zbudowa¢ aplikacje
bedaca dobrym krokiem w strone lep-
szego informowania o historii parame-
tréw produkcji.

Istotng roznica jest takze obec-
nos¢ licencji Wonderware Information
Server w wersji Historian Standard.
To duze zwigkszenie funkcjonalnosci
o mozliwos¢ podgladu raportéw i pa-
rametréw poprzez Internet lub Intra-
net. Bedzie to miato znaczenie w przy-
padku klientéw zdalnych, okresowo
przegladajacych dostepne raporty.

Jednym slowem, dla systeméw
o wielko$ci nieprzekraczajacej 500
rejestrowanych parametréw oraz po-
siadajacych nie wiecej niz 5 stacji

Wojciech Pawetczyk
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klienckich
gramowanie ActiveFactory)

Historian
w wersji Personal poza mniej-
szg ilosciag  obslugiwanych
zmiennych nie obsluguje zdal-
nego danych
IDAS, pozbawiony jest mozli-
wosci recznego wprowadzania
danych (np. przez pliki .csv)
i obstuguje system Windows
XP. Daje to doskonale mozli-
wosci przetestowania instala-
cji pilotazowej Iub znacznego
zwiekszenia funkcjonalnosci
logowania historycznego zwy-
klej wizualizacji.
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(wykorzystujacych opro-
rozsad-

nym wyborem bedzie wersja Personal.
Dla wigkszych lub bardziej rozproszo-
nych systeméw warto zainwestowaé
w odpowiedniej wielko$ci Historian
Standard (dostepne sg licencje od 500
nawet do 150 000 zmiennych).

Wybér tanszej wersji nie ogranicza
mozliwosci rozwoju i rozbudowy sys-
temu. Zasada zwrotu wiekszej czesci
kosztow zakupu uzywanej licencji przy
zakupie nowej, wickszej, uzasadnia
ekonomicznie decyzje o stosowaniu do-
ktadnie takiego rozwigzania, jakie ak-
tualnie jest potrzebne w naszym przed-
sigbiorstwie. Elastyczno$¢ rozwigzania
Wonderware pozwala na dobor syste-
mu zgodnie z aktualnymi potrzebami
majgc takze na uwadze dostepne $rod-
ki — przeciez czas zwrotu inwestycji wi-
nien by¢ jak najkrotszy. m
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ActiveFactory -
~Szara eminencja” Historiana

Komputer z najlepszym systemem operacyjnym, ale bez programéw
uzytkowych nie bytby uzyteczny. To samo mozna powiedzie¢ o Historia-
nie bez programow klienckich. Przemystowa baza danych Wonderware
Historian to swego rodzaju naped zasilajgcy danymi raporty, z ktorych
korzystajg na co dzien uzytkownicy. Sama baza danych oraz zestaw
wielu rozbudowanych funkgcji jest dobrym fundamentem systemu ra-
portowego, jednak petnie jego mozliwosci bedziemy mogli pozna¢ do-

Wojciech Pawetczyk

piero w potaczeniu z narzedziami klienckimi ActiveFactory.

Oferowane od wielu lat programy klienckie ActiveFac-
tory to wszechstronne narzedzia do analizy trendéw histo-
rycznych, zestawienia wartosci analogowych z dyskretnymi,
sumowania iloSci lub czasu przekroczen zadanych wartosci,
dostepu do danych w arkuszu kalkulacyjnym, tworzenia
wtasnych wykresow, zapytan i innego typu analiz.

Z biegiem czasu programy te stawaly si¢ coraz bardziej
przyjazne dla uzytkownikéw, niezaleznie od ich informa-
tycznego zaawansowania. Obecnie wystarczy spojrze¢ na
dodatek ActiveFactory do Excela, by od razu wiedzie¢, jak
szybko dotrze¢ do potrzebnych nam danych.
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Raport AciveFactory.

Polska wersja jezykowa to dla jednych mity dodatek, a dla
innych wymagana cecha takiego oprogramowania. Dlatego
po zainstalowaniu ActiveFactory samo ustawia odpowiednig
wersje jezykowa, zgodnie z ustawieniami systemu operacyj-
nego, na ktérym pracuje. Jest to takze wazne w korporacjach,
gdzie czgsto mamy do czynienia z kilkoma jezykami, a cho¢
angielski z pewnoscig jest jezykiem wspdlnym, to jednak lo-
kalne wersje z pewnoscig podwyzszaja jakos¢ pracy.
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Arkusz kalkulacyjny to narzedzie najczesciej stosowa-
ne do analizy danych. Z tego powodu dobrze jest mie¢ moz-
liwos¢ podgladu aktualnych danych, ale tez zestawienia
ich z wybranym okresem historycznym. Jedno klikniecie
konwertuje nam zestaw skomplikowanych funkcji wybiera-
jacych dane na zwykle wartosci uzyte do dalszego przetwa-
rzania lub do tworzenia wykresow.

Komu potrzebny bedzie dobrze wygladajacy raport,
ten skorzysta z Worda i po stworzeniu raportéw bedzie
mogl cyklicznie je uruchamiaé, by np. sprawdzi¢ wyniki
z ostatnich 12 godzin pracy urzadzenia lub linii produk-
cyjnej. Graficzna reprezentacja danych to nie tylko Excel
lub Word, ale chyba najbardziej przyjazny dla uzytkownika
Trend, dajacy wglad w graficzng reprezentacj¢ niuansow
zmian wybranych parametrow.

Interesujgcym bedzie tez zestawienie zmian wartosci
analogowych oraz dyskretnych. Czy np. pompa powinna
jeszcze pracowac (przeplyw cieczy), gdy zawor jest juz za-
mknigty? Ile gazu jeszcze przeptywa, cho¢ zawor juz powi-
nien by¢ zamkniety? Mozemy znalez¢ odpowiedz takze na
pytania: przez jaki okres czasu utrzymywana byta tempera-
tura w czasie cyklu produkcyjnego? Ile razy przekroczono
dopuszczalne stgzenie w ostatniej dobie? Ile kosztowalo
paliwo uzyte do produkcji w wybranym czasie?

Pytan takich i im podobnych stawiamy codziennie
wiele — zasadnicze jednak jest inne: jak szybko i z jaka doza
pewnosci mozemy otrzymac na nie odpowiedzi? Uzycie na-
rzedzi ActiveFactory, zar6wno lokalnie, jak i poprzez Inter-
net, w potaczeniu z Wonderware Historian pozwoli lepiej
wykorzystaé potencjal danych, ktére codziennie do nas na-
plywaja. A to bez watpienia bedzie mialo znaczenie w dos¢
rozchwianych warunkach ekonomicznych dzisiejszej go-
spodarki. H
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Jedna platforma — wiele
rozwigzan branzowych

Efektywne zarzadzanie i monitoring mediow energetycznych

Woda technologiczna i uzytkowa, energia elektryczna, gaz i inne paliwa, spre-
zone powietrze, préznia, specjalistyczne gazy technologiczne. Wszystkie te
media sg wykorzystywane w wielu dziedzinach przemystu i gospodarki: od
poteznych zaktadow, takich jak huty, przez obiekty uzytecznosci publicznej,
centra handlowe, biura, az po mate i Srednie przedsiebiorstwa produkcyjne.
Niezaleznie od branzy dostepno$S¢é mediow energetycznych jest zwykle nie-

zbedna do funkcjonowania przedsiebiorstwa.

Wazna jest tez ich odpowiednia
jakos¢. Zta jakos$¢ i zaburzenia dostaw
moga powodowac wiele probleméw:
od ucigzliwosci dla pracownikéw az
po ogromne straty zwigzane z za-
burzeniami procesu wytworczego.
Wspolnym elementem sg takze ra-
chunki, ktére o ile zawsze sg za duze,
o tyle rzadko miarodajnie wiemy, o ile
powinny by¢ mniejsze. Brak odpo-
wiedniego zarzadzania gospodarka
mediéw oraz brak mozliwosci okre-
slenia realnego zapotrzebowania skut-
kuje wzrostem kosztéw utrzymania

Realne obnizenie kosztow wyma-
ga kompleksowej wiedzy, ktéra winna
si¢ opiera¢ na wiarygodnych danych,
sprawnie dostarczonych w odpowied-
niej formie osobom, ktére mogg podjac
decyzje o zmianach organizacji pracy
lub koniecznych inwestycjach. Rzetel-
nos¢ i wiarygodnos¢ danych gwarantu-
ja odpowiednie uktady kontrolno-po-
miarowe: analizatory sieci, gazomierze,
przeplywomierze i inne specjalizowane
mierniki. Szybkosc¢ i ciggltos¢ dostepu
do nich zapewnia stworzenie odpo-
wiedniej infrastruktury informacyjnej

przedsigbiorstwa. (kolektory danych i sieci), pozwala-
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Rys.2. Przykltadowy raport bilansu
energetycznego (¢rodto: ABIndustry )

jacej na przestanie danych z réznych
obiektéw w jedno miejsce (np. kompu-
ter w dyspozytorni). Eliminujemy tym
samym btedy i czas - a wigc takze kosz-
ty - zwigzane z cyklicznymi odczytami,
dokonywanymi przez pracownikow
stuzb energetycznych.

Surowe dane o stanie i zuzyciu
r6znych mediéw, powinny by¢ groma-
dzone w formie ulatwiajgcej ich dalszg
obrobke oraz zabezpieczajgce interes
firmy w przypadku spraw roszczenio-
wych, czy to z dostawcami, czy klien-
tami. Niezmiernie wazna jest sp6jnos¢
informacji, umozliwiajaca komplek-

Biuletyn Automatyki 61 (3/2009)
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sowg analize kosztow. Aby spelnic te

wymagania, niezbedne jest zbudowa-
nie odpowiedniego systemu informa-
tycznego. Doskonalym do tego celu
narzedziem jest Platforma Systemowa
Wonderware, zapewniajaca szerokie
mozliwosci przetwarzania, archiwizo-
wania i udostepniania informacji.

Dowolna forma prezentacji
Dzigki Platformie Systemowej
informacje o stanie poszczegdlnych
mediéw mogg by¢ wizualizowane
w podziale na konkretne obszary przed-
sigbiorstwa (zaklad, linie, gniazda pro-
dukceyjne, pietra lub sekcje budynku).
Mozliwa jest analiza, poréwnywanie
i prognozowanie zuzycia w wybranych
okresach czasu. Zuzycie moze by¢ au-
tomatycznie przeliczane na zlotowki.
Koszty jednostkowe do takich przeli-
czen moga by¢ bezposrednio pobiera-
ne z baz danych systeméw finansowo
- ksiegowych. Mozliwe jest takze prze-
sytanie danych dotyczacych zuzycia
w druga strone — bezposrednio do sys-
temo6w zarzadzania przedsiebiorstwem
(ERP). Alarmy o zblizajacym si¢ prze-
kroczeniu miesigcznego limitu energii
czy gazu moga by¢ bezposrednio wi-
zualizowane na ekranach komputeré6w
w dyspozytorniach lub raportowane do
gtoéwnego energetyka za posrednictwem
emaila lub nawet wiadomosci SMS.

Rozszerzony kontekst
W przypadku przedsigbiorstw
produkcyjnych istotng cechg Platfor-
my Systemowej Wonderware jest jej
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Rys.3. Rozmiesz-
czenie hal na
ekranie gtownym
(¢rodto: Inter-Con-
sulting) <

Rys.4. Wizualiza-
cja stanu instalacji
wody produkcyjnej
(¢rodlo: Inter-Con-
sulting) >

elastycznos$¢, pozwalajgca na rozbu-
dowe lub potaczenie systemu monito-
ringu mediéw z danymi z systemow
produkcyjnych. Efektem weciggniecia
informacji o wielkosci produkcji do
spojnej przestrzeni danych jest mozli-
wos¢ wytuskania precyzyjnych danych
o koszcie mediéw w produkcie. Reje-
stracja zdarzen produkcyjnych w pota-
czeniu z przebiegiem dostawy mediow
pomaga w ustaleniu przyczyn zabu-
rzenia procesu. Mozliwa jest obser-
wacja zaréwno nagtych zmian kluczo-
wych parametrow technologicznych
(temperatura, ci$nienie), jak i naglych
skokéw zuzycia danego medium. Od-
powiednia korelacja tych informacji
moze prowadzi¢ do szybkiego wykry-
cia uszkodzenia maszyny lub niebez-
piecznego zaburzenia procesu techno-
logicznego, skutkujacego zla jakoScig
produktu i koniecznoscig wycofania
partii produkcyjne;.

Szybkie i tanie wdrozenie

Obiektowa architektura Platfor-
my Systemowej oraz oferowane przez
producenta zestawy gotowych elemen-
tow pozwalajg na skrocenie procesu
wdrozenia aplikacji. Otwarto$¢ na
rézne protokoty komunikacyjne, bazy
danych i inne systemy informatyczne
sprawia, ze nie trzeba rezygnowac
z wczesniej poczynionych inwestycji,
a takze zapewnia spdjnos¢ danych.
Skalowalnos¢ Platformy Systemowej
gwarantuje bezpieczenstwo inwesty-
cji poprzez mozliwos¢ stopniowego

rozbudowywania systemu - czy to

o kolejne obszary przedsiebiorstwa,

czy poprzez dotgczenie monitorowa-
nia kolejnych mediéw. Specjalne pa-
kiety cenowe pozwalaja na wdrozenie
pierwszego etapu bardzo matym kosz-
tem, a pozniej dalszy efektywny jego
rozwoj.

Plan dziatania

Wdrozenie systemu monitoringu
mediéw warto poprzedzi¢ dokiadnag
analizg rachunkéw z ostatnich kil-
ku miesiecy. Kolejnym krokiem jest
okreslenie najwigkszych i najbardziej
energochtonnych instalacji, po zi-
dentyfikowaniu ktérych okreslamy
potencjalne mozliwosci wdrozenia
pierwszego etapu systemu. Osiggniete
rezultaty moga stanowi¢ uzasadnie-
nie dalszego, bardziej agresywnego
rozwoju programu oszczednosciowe-
go. Istotne jest rowniez zbudowanie
zespolu pracownikéw z réznych dzia-
f6w (energetyczny, utrzymania ruchu,
technologii, itd.), ktorych wsp6lnym
celem jest rozwo6j planu oszczednosci
energii poprzez identyfikacje kolej-
nych obszaréw i mozliwosci uspraw-
nienia.

Nalezy pamietac, ze efektywne
obnizenie kosztéw wymaga nieustan-
nego procesu doskonalenia w ramach
przemyslanej strategii i planu dziata-
nia. Utrzymanie pojawiajacych sig
oszczednosci wymaga ciaggltego nad-
zoru energetycznego, a ich nieustanny
wzrost jest wynikiem konsekwentnego
wdrazania kolejnych krokéw optyma-
lizujacych zuzycie. m
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W Swiecie IT coraz czeSciej mowi sie o wirtualizacji. Dlaczego jest to
tak nosny temat? W jaki sposdb moze zosta¢ wykorzystany w Swiecie
informatycznych rozwigzan dla przemystu i przynieS¢ wymierne korzy-
Sci dla przedsiebiorstw? W duzym uproszczeniu mozna powiedzie¢, ze
wirtualizacja pozwala uruchomiac programy, w tym takze systemy ope-
racyjne, na wirtualnym sprzecie.

Wyobrazmy sobie sytuacje, ze
Dziat IT przedsigbiorstwa musi za-
kupi¢ kilka maszyn serwerowych: na
potrzeby bazy danych, serwera plikow,
poczty e-mail i kontrolera domeny.
W celu zapewnienia optymalnej pracy
oraz braku konfliktow funkcjonalnych
powyzszego oprogramowania zaleca
sie separacje systemow operacyjnych.
Wymaga to zakupu czterech serweréw
i odpowiedniej dla nich infrastruktury
(szafy, okablowanie, itp.). Czy te cztery
serwery beda optymalnie wykorzysty-
wane pod wzgledem wydajnosci? Na
ogot nie. Przez wiekszos¢ czasu kazdy
z nich bedzie pracowal wykorzystujac
zaledwie 10-30% mocy obliczeniowe;j.

W powyzszej sytuacji wirtualiza-
cja pozwoli na zagregowanie wykorzy-
stywanych zasobow. Dzigki zakupowi
np. dwoch maszyn o odpowiedniej

mocy obliczeniowej, na kazdym z fi-
zycznych serwer6w mozna uruchomic
np. po dwa wirtualne systemy opera-
cyjne i w ten spos6b optymalnie wy-
korzysta¢ jego zasoby i moc oblicze-
niowg. Kazdy z wirtualnych systemow
bedzie wykorzystywal po okoto 30%
zasobow, wiegc fizyczny serwer be-
dzie bardziej optymalnie obcigzony.
Moze to przynosi¢ wymierne korzy-
Sci — oszczednosci energii elektrycz-
nej na dziatanie serwer6w oraz syste-
mow chlodzenia serwerowni, a takze
zmniejszenie kosztow sprzetu i jego
utrzymania.

Czy to jedyne zastosowanie wir-
tualizacji? Nie, ma ona takze zastoso-
wanie w Srodowisku produkcyjnym,
w rozwigzaniach przemystowych. Fir-
ma Wonderware rozwija swoje produk-
ty réwniez z myslg o zastosowaniach

Marcin Wozniczka

w $§rodowiskach zwirtualizowanych.
Oprogramowanie takie, jak InTouch
czy Platforma Systemowa Wonder-
ware, na bazie ktérej mozna budowac
systemy zarzadzania i Sledzenia pro-
dukcji klasy MES, projektowane jest
w taki sposob, aby zapewni¢ obstuge
i wsparcie dla wirtualizacji.

M ormatad O18[000 1:54:12 AM
Pigracia apliach do [T 10,1

[V srgsotis) sebocted

Okno zarzgdzania odciskami
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Przemienniki
czestothwosci

Astraada Dri

Firma ASTOR, w ramach marki Astraada,
wprowadza do swojej oferty przemien-
niki czestotliwosci Astraada Drive. Pod tg
nazwa Kkryje sie peten przekroj urzadzen,
od uniwersalnych przemiennikOw cze-
stotliwosci matej mocy, przez falowniki
ze sterowaniem wektorowym z otwartg
lub zamknieta petla sprzezenia zwrot-
nego, az do specjalizowanych rozwigzan
przeznaczonych do wymagajacych za-
stosowan, takich jak dzwigi czy windy.

PROMOCJA

Panele operatorskie LCD / LED

» Menu w jezyku
angielskim (wkrot-
ce rowniez wersja
W jezyku polskim).

3 fazy
2300 CHE100

CHF100

Wyswietlacz LCD o roz- o emwo
dzielczosci 128 x 64 znaki. coov) 11— »
Wyswietlanie 3 parame- o
trow w tym samym czasie. LT
Kopiowanie i przenoszenie et e e e e e e
konfiguracji pomiedzy et S ——
przemiennikami czgsto- e
tliwosci. cHvito
» Mozliwosc odczytu —
Jjednostek proceso- a— w
wych. "

KW

1faza CHE100
230V

CHF100

(HP)

KW

04 075 15 22 4 55 75 11 185 22 30 55 110 132 250 560 630 1200 2000 2800
05 (1) (2) (3) (5.5) (7.5)(10) (15) (25) (30) (40) (75)(150) (175) (330)(750)(840) (1600)(2667) (3733)

71
4

0 (HP)

(9467)

*szczegoty oferty na stronie www.astraada.pl lub w dowolnym oddziale firmy ASTOR Sp. z o.0.
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Drive

Nazwa serii

CHF100

Uniwersalny przemiennik czestotliwosci

Przemiennik czestotli
sterowanie

Zakres napieé zasilajacych 233()) VV;;;‘Z%B ggg l‘;
(U, £15%U,) 380 ~ 525 V/ 3 -fazowe 380~525

Zakres mocy 0.75 kW ~ 2000 kW 0.4 kW -
Czestotliwosé wyjsciowa 0 ~ 400 Hz 0~
Czestotliwos¢ kluczowania 0,5 kHz ~ 15 kHz 0,5 kHz
Skalarne U/f Wektorowe bez
Metoda sterowania Skale
Maksymalny moment rozruchowy ) 150% przy
s o0 o
23 zabezpieczenia 24 zabe.

Zabezpieczenia przemiennika

m.in.: nadnapieciowe, podnapigciowe,
nadpragdowe, brak fazy na wyjsciu, bigd zewnetrzny,

m.in.: nadnapiecic
nadpradowe, brak fazy n

btgd komunikacji, przegrzanie bfgd komunik:

Ciagfa temperatura pracy -10°C ~ 40°C -10°C

Whbudowany panel sterowania LED L

- Opc]

Panel LCD (3 parametry n.

mozliwos¢ wyswietle

Kopiowanie parametrow poprzez panel zewnetrzny - 1
Mozliwosé zabezpieczenia zmiany parametrow hastem Tak 1

Wazniejsze wybrane funkcje

Funkcja oszczedzania energii, requlator PID, dostrajanie
i korekta parametrow pracy poprzez magistrale
komunikacyjng MODBUS RTU lub ASCII, mozliwosé
sterowania sygnafem czestotliwoSciowym oraz przez
magistrale komunikacyjng (obok standardowych
sposobow), funkcja prostego sterownika PLC,
programowanie 16 predkoSci pracy, tryb pracy
oscylacyjnej, odpornoSc¢ na krotkotrwate zaniki napiecia
Zasilajgcego, automatyczna requlacja napiecia (AVR),
funkcja sterowania prostg przepompownig (1 pompa
0 zmiennej predkosci, 2 pompy o stafej predkosci),

Funkcja sterowania n
programowanie 8 predkosc
energii, regulator PID, dost
pracy poprzez magistral
RTU lub ASCII, mozliwos
sygnatem czestotliwoscic
komunikacyjng (obok stan
pracy oscylacyjnej, odpol
napiecia zasilajgcego, auta
(AVR), cyfrow

cyfrowy potencjometr
Autokonfiguracja silnika Statyczna/dynamiczna Statyczna,
Programowalna charakterystyka rozruchowa Tak 1
Podbicie napiecia w 0 Hz 10% 1
MOBUS RTU oraz ASCII MOBUS R1
Obstugiwane protokoly komunikacyjne (RS485) (R¢
5(1HDI)/2 /

Wejscia dyskretne/analogowe

Wyjscia
dyskretne/przekaznikowe/analogowe

1/2/1(0/2~10 V; 0/4~20 mA)

1/1/1(0/2~10

Programowanie funkcji dla we/wy sterujacych Tak 1
] ] . Bezpfatny, pozwala na konfiguracje Bezplatny, pozw.
Program narzedziowy do konfiguracji wszystkich serii wszys

Preferowane zastosowania

Pompy i wentylatory, wyttaczarki, zautomatyzowane
linie produkcyjne, klimatyzatory, proste przepompownie,
maszyny pakujace, maszyny stosowane w przemysle
spozywczym, farmaceutycznym, fontanny

Przemyst tekstylny, chemic
ciggarki, manipulatory, me
klimatyzatc

Dodatkowe informacje

Przemienniki czestotliwosci o mocy do 15 kW
posiadajg wbudowany moduf hamujgcy,
urzaazenia o mocy od 18,5 kW do 90 kW posiadajq
wbudowany dfawik

Przemienniki czgstotli
posiadajg wbudow.
urzadzenia 0 mocy od 18
wbudow




sci z bezczujnikowym

ektorowym

CHV100

Przemiennik czestotliwosci sterowany wektorowo
ze sprzezeniem zwrotnym

CHV160
-

Przemiennik czestotliwosci do zastosowarn
w przepompowniach

azowe 380~525 V 3-fazowe 380~480 V 3-fazowe
azowe 660~690 V 3-fazowe
3-fazowe 1140 V 3-fazowe
2000 kW 1.5 kW ~ 2000 kW 5.5 kW ~ 630 kW
0 Hz 0 ~ 400 Hz 0 ~ 600 Hz

15 kHz 1 kHz ~ 16 kHz 1 kHz ~ 16 kHz
rzezenia (SVC), Wektorowe ze sprzezeniem. (VC), Skalarne U/f
e Uff Wektorowe bez sprzezenia (SVC),

Skalarne U/f
5 Hz (SVC) 180% przy 0 Hz (VC) -
150% przy 0,5 Hz (SVC)

767 60 S 150% I, przez 60 s 120% I, przez 60 s
762 10°S 180% I przez 10°s
eczenia 29 zabezpieczen 27 zabezpieczern

2, podnapigciowe,
/yjsciu, biad zewnetrzny,
I, przegrzanie

m.in.: nadnapieciowe, podnapieciowe,
nadpradowe, brak fazy na wyjsciu, bigd zewnetrzny,
bfgd komunikacji, przegrzanie

m.in.: nadnapieciowe, podnapigciowe,
nadpradowe, brak fazy na wyjsciu, bigd zewnetrzny,
btgd komunikacji, przegrzanie

40°C -10°C ~ 40°C -10°C ~ 40°C
) LED LED
alny Opcjonalny -
2dnym ekranie, (3 parametry na jednym ekranie,
1 0piSU parametrow) mozliwos¢ wyswietlenia opisu parametrow)
Tak -
Tak Tak

mentem obrotowym,

racy, funkcja oszczedzania
anie i korekta parametrow
omunikacyjng MODBUS
adawania czestotliwosci
ym oraz przez magistrale
rdowych sposobow), tryb
SC na krotkotrwate zaniki
atyczna regulacja napiecia

Dwa procesory, funkcja sterowania momentem,
moZzliwos¢ podifgczenia Sygnatu z enkodera, funkcja

0szczedzania energii, requlator PID, dostrajanie i korekta

parametrow pracy poprzez magistrale komunikacyjng
MODBUS RTU lub ASCII, moZliwos¢ zadawania
czestotliwosci sygnafem czestotliwosciowym oraz
przez magistrale komunikacyjng (obok standardowych

sposobow), programowanie 8 predkosci pracy, tryb pracy

oscylacyjnej, odpornosc na krotkotrwate zaniki napigcia

Sterowanie pracg 7 pomp, funkcja utrzymania statego
cisnienia, czasowe sterowanie ciSnieniem, okresowe
przetgczanie aktywnych pomp, kontrola urzgazen
nieaktywnych, rozbudowana diagnostyka, rozbudowana
funkcja 0szczedzania energii, pomiar i kontrola poziomu
cieczy, dostrajanie i korekta parametrow pracy poprzez
magistrale komunikacyjng MODBUS RTU lub ASCII

hotencjometr zasilajacego, automatyczna regulacja napiecia (AVR),
cyfrowy potencjometr
namiczna Statyczna/dynamiczna Statyczna/dynamiczna
Tak Tak
0 10% 10%
oraz ASCII MOBUS RTU oraz ASCII MOBUS RTU oraz ASCII
35) (RS485, (RS485 i RS232)
opcjonalnie dodatkowe porty RS485 oraz RS232)
' 6(1HDI) /2 6/2
Mozliwos$¢ rozbudowy o dodatkowe: 4/2
0/4~20 mA) 1/2/1 (0/2~10V; 0/4~20 mA) 1/2/1 (0/2~10 V; 0/4~20 mA)
Mozliwos¢ rozbudowy o dodatkowe: 1/1/1
Tak Tak
na konfiguracje Bezpfatny, pozwala na konfiguracje Bezpfatny, pozwala na konfiguracje
>h serii wszystkich serii wszystkich serii

y, ceramiczny, papierniczy;
yny drukarskie, sprezarki,
- drukarnie

Zastosowania wymagajace wysokiej dokfadnosci
regulacji oraz pozycjonowania z zastosowaniem
enkodera , przemyst widkienniczy, chemiczny,
ceramiczny, papierniczy, sprezarki, klimatyzatory

Przepompownie, ujecia wody

sci 0 mocy do 15 kW

/ modut hamujgcy,

kW do 90 kW posiadajg
y dfawik

Przemienniki czgstotliwosci o mocy do 15 kW
posiadajg wbudowany modut hamujgcy,
urzadzenia o mocy od 18,5 kW do 90 kW
posiadajg whudowany dfawik

Przemienniki czestotliwosci o mocy do 15 kW
posiadajg wbudowany moduf hamujgcy,
urzgazenia o mocy od 18,5 kW do 90 kW

posiadajg wbudowany dfawik

opracowat Dariusz Marcinek

I1I
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» Jedno srodowisko do zarzadzania wieloma
przemiennikami czestotliwosci.
» Zoptymalizowana komunikacja z urzadzeniami.

L > Kompatybilnos¢ z wszystkimi

e przemiennikami czestotliwosci
M o Astraada Drive.
w.mm—| » Mozliwos¢ monitorowania dwoch
ﬂ s przemiennikow czestotliwosci
smdocm, w jednym czasie.
i > Podglad pracujacego przemiennika
L] czestotliwosci.
[ IE| » Oscyloskop.

Lo ; » Zapisywanie konfiguracji do plikow.

e I D | e > Prosta konfiguracja.

| Channel Selection |

Rodzina Astraada Drive sklada sie z kilku serii
przemiennikow:

CHF100 - seria uniwersalnych przemiennikéw czesto-
tliwosci (0,4 kW - 2000 kW)

CHE100 - seria przemiennikoéw czestotliwosci z bez-
czujnikowym sterowaniem wektorowym
(0,4 kKW - 2000 kW)

CHV100 - seria przemiennikow czestotliwosci sterowa-
nych wektorowo ze sprzezeniem zwrotnym
(1,5 kW - 2000 kW)

CHV110 - seria przemiennikow czestotliwosci o roz-
budowanych funkcjach energooszczednych
(7,5 KW - 110 kW)

CHV160 - seria przemiennikéw czestotliwosci do za-
stosowan w gospodarce wodno-Sciekowej
(5,5 kW - 630 kW)

CHV180 - seria przemiennikow czestotliwosci do za-
stosowan w windach (4 kW - 30 kW)

CHV130 - seria przemiennikow czestotliwosci do za-
stosowan w ciagarkach (1,5 kW - 560 kW)

CHV170 - seria przemiennikéw czestotliwosci z obstu-
ga kontroli naprezenia (1,5 kW - 560 kW)

CHV190 - seria przemiennikéw czestotliwosci przezna-
czona dla zastosowan w zurawiach i dzwi-
gach (4 kW - 560 kW)

CHH100 - seria przemiennikow czestotliwosci na wyz-
sze napigcia (250 kW - 7500 kW)

CHV150 - seria przemiennikow czgstotliwosci o pod-
WyZszonej czestotliwosci  wyjSciowej
(0~3 kHz; 1,5 kW - 22 kW)

Prostota konfiguracji
Falowniki Astraada Drive to nowoczesne urzgdze-
nia o niewielkich rozmiarach, tatwe w montazu i — po-
mimo duzych mozliwosci konfiguracji — proste w ob-
studze. Dzigki temu ich wdrozenie i uruchomienie jest
szybkie i bezproblemowe.

Konfiguracja parametrow pracy falownikow moz-
liwa jest zar6wno za poSrednictwem interfejsu szere-
gowego, z wykorzystaniem wspolnego dla wszystkich
serii oprogramowania narzedziowego, jak i za pomocg
wbudowanego panela operatorskiego LED lub LCD
(opcjonalnie). Istnieje takze mozliwos¢ zastosowania
oddalonego panela w dogodnej dla operatora lokalizacji
i zdalne zadawanie parametréw falownika.

Wysoka jakos¢

Wszystkie przemienniki wyposazone sa w radiator
odprowadzajacy ciepto oraz dodatkowy uktad chlodze-
nia wymuszonego, zapewniajacy utrzymanie wlasciwej
temperatury modutéw elektronicznych, a co za tym
idzie — wydluzajacy ich zywotnos¢. Obwody drukowa-
ne w standardowym wykonaniu pokryte sg powtoka za-
bezpieczajaca, dzigki czemu urzadzenia charakteryzuje
bezawaryjnos¢ i mozliwos¢ stosowania nawet w skraj-
nie niekorzystnych dla elektroniki warunkach ,,agresyw-
nego” srodowiska przemystowego.

Dzigki r6znorodnosci dostepnych funkecji, szerokie-
mu zakresowi mocy (od 0,4 kW do nawet 2 MW), moz-
liwosci dostosowania do popularnych na §wiecie pozio-
mow napiec zasilania (230 V, 380-525V, 690 V, 1140 V)
przemienniki czestotliwosci Astraada Drive z pewno-
Scig spelnig oczekiwania wymagajacych uzytkownikoéw
przemystowych oraz producentéw maszyn OEM.

Zastosowania

Opisywane przemienniki znajdowaly dotychczas
najczesciej zastosowanie w przemysle tekstylnym, che-
micznym, ceramicznym, papierniczym, Spozywczym,
farmaceutycznym, metalurgicznym, przy budowie cia-
garek, wyttaczarek, manipulatoréw, maszyn pakujacych,
maszyn drukarskich, sprezarek, klimatyzatoréw, zauto-
matyzowanych linii produkcyjnych, dzwigéw, wind oraz

w branzy wodno-kanalizacyjne;j.
Tomasz Kochanowski
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Wonderware testuje swoje pro-
dukty na platformach wirtualizacyj-
nych firmy VMWare. Wykorzystywane
jest tutaj oprogramowanie ESX Se-
rver, ESXi Server oraz Infrastructure.
Istniejg takze rozwiazania, ktére po-
zwalajg optymalizowaé procesy pro-
jektowania aplikacji przemystowych,
ich wdrozenia, testéw oraz wsparcia
technicznego. Do takich celéw mozna
zastosowac oprogramowanie VMWa-
re Workstation.

VMWare Workstation pozwala
pod kontrolg systemu operacyjnego
Microsoft Windows lub Linux uru-
chamia¢ wiele innych systeméw ope-
racyjnych w réznych wersjach, np.
Windows XP, Windows Server, czy Vi-
sta, nawet symultanicznie. Kazdy taki
wirtualny system operacyjny zacho-
wuje si¢ tak samo, jakby byl urucho-
miony na fizycznym sprzecie. Mozna
je ze soba laczyc sieciowo identycznie
jak w rzeczywistym Swiecie. Pozwoli
to na etapie projektowania systemow
przemystowych SCADA czy MES
testowa¢ ich funkcjonalno$¢ nawet

w architekturze rozproszone;j.

Na etapie prowadzenia wsparcia
technicznego dla systeméw i aplikacji
W czasie gwarancyjnym i pogwaran-
cyjnym, duzym wyzwaniem jest ich
utrzymywanie w zaleznosci od stoso-
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Okno oprogramowania VMuvare Workstation

wanych wersji uzytego oprogramowa-
nia. Zastosowanie oprogramowania
do wirtualizacji pozwala dysponowac
systemami operacyjnymi i oprogramo-
waniem w réznych wersjach i r6znych
konfiguracjach. Pomocny jest tutaj
rowniez mechanizm tzw. odciskéw
(snapshots), zawierajacych niejako ak-
tualne stany systemé6w, ktore moga by¢
dziedziczone. Przyktadowo mamy ma-
szyne wirtualng z systemem operacyj-
nym i odpowiednig wersja oprogramo-
wania przemyslowego. Po utworzeniu
odcisku mozemy uaktualni¢ system
i oprogramowanie do nowszej wersji
i utworzy¢ kolejny odcisk. Takich od-
ciskow moze by¢ wiele, a projektant
moze sie przetaczaé migdzy nimi,
mogac dzieki temu sprawdzaé prace
aplikacji na r6znych wersjach opro-
gramowania. Dodatkowym profitem
stosowania $rodowiska wirtualnego
jest mobilnos¢ takich wirtualnych
obrazéw. Mozna je przenosi¢ z kom-
putera na komputer bez koniecznosci
przeinstalowywania systemu.

W czasie zycia informatycznych
systeméw, w tym takze przemysto-
wych, przychodzi czas na ich migra-
cje i aktualizacje do nowych wers;ji,
spowodowang gléwnie wigkszymi
wymaganiami funkcjonalnymi lub za-
pewnieniem wsparcia dla nowych sys-

temow operacyjnych i nowych techno-
logii. Wielokrotnie operacja ta musi
sie¢ odby¢ na ,zywym organizmie”.
Aby odbyta si¢ ona bez niespodzianek,
powinna zostac przetestowana w $ro-
dowisku najbardziej zblizonym do
oryginalnego.

Narzedzia oferowane przez pro-
ducentéw oprogramowania do wirtu-
alizacji oferujg mozliwos¢ odtworze-
nia systemu w §rodowisku wirtualnym
bazujac na tym, co juz dziala. I tak za
pomocg narzedzi do tworzenia kopii
zapasowe]j calych dyskoéw lub party-
cji, mozna przygotowal obraz tego,
co pracuje na instalacji. Nastepnie
odtworzenie tego w Srodowisku wir-
tualnym Srodowisku bedzie mozliwe
dzigki funkcjom konwersji lub impor-
tu. Na takim Srodowisku mozna juz
przeprowadzac¢ dowolne testy proce-
dur migracji lub innych modernizacji.

Rozwigzania wirtualizacji beda
stosowane coraz czeSciej. Wazna jest
odpowiedz na pytanie, czy dostawcy
rozwigzan przemystowych beda w sta-
nie zapewni¢ dla nich wsparcie, szcze-
gblnie wazne w przypadku odpowie-
dzialnych instalacji przemystowych.
Firma Wonderware takie wyzwanie
podjeta i zapewnia wsparcie swoich

rozwigzan na platformie wirtualnej
VMWare. B
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Jak zapobiega¢ awariom robotéw przemystowych?

Przeglady okresowe

Awaria waznego elementu linii produkcyjnej pocigga za sobg koszty za-
trzymania produkcji. W takim momencie przedsiebiorstwa sg w stanie
zaptaci¢ niemalze kazda cene za przywrocenie ciggtosci wytwarzania.
Procedura przegladow okresowych robotéw przemystowych jest w stanie
zminimalizowac¢ niebezpieczenstwo powstania przestoju. Przeglady moga
ujawni¢ usterke, zanim stanie sie ona przyczyng awarii, a ich koszty sg
nieporéwnywalnie mniejsze od kosztoéw przestoju linii produkcyjnej.

Systematyczne wykonywanie
przegladow wplywa na zwigkszenie
pracy

i wydtuza czas eksploatacji robotow,

bezpieczenstwa operatoréw
co pozwala efektywniej wykorzystaé
srodki, ktore zainwestowano w zrobo-
tyzowang linie produkcyjng.

Robot przemystowy jest maszyng
zlozong z trzech elementow:

» mechaniki - ktora jest jego zasadni-
czg czgscig i w duzej mierze od niej
zalezy wtasciwe wykonanie zada-
nych czynnosci,

¥

elektroniki — sterujacej praca cale-
go systemu poczawszy od kontroli
ruchu, a skonczywszy na komuni-
kacji z pozostalymi urzadzeniami,

¥

oprogramowania — dzieki ktéremu
robot ma mozliwos¢ wykonywania
operacji logicznych.

Nalezy monitorowaé stan kaz-
dego z wymienionych elementéw,
poniewaz w trakcie systematycznych
kontroli mozna wykry¢ usterke, ktéra
moze doprowadzi¢ do awarii calego

systemu.

Jakie czynnosci nalezy
wykona¢ w ramach
kontroli stanu robota ?

Kazdy nowo zakupiony robot
przemysiowy Kawasaki dostarczany
jest wraz z dokumentacjg przegladow

Przeglgd okresowy robota

Maciej Kaczmarek

(Inspection and Maintenance), ktéra
doktadnie opisuje, jakie czynnoS$ci
i w jakim czasie nalezy wykona¢, aby
wlasciwie monitorowac stan robota.

Dla przyktadu przyjrzyjmy si¢
dokumentacji przegladéw dla robotow
przemystowych serii F. Tabela przed-
stawia zalecone przez producenta
dziatania w ramach przegladéw dzien-
nych, przegladéw po 5 000 godzinach
pracy, po 10 000 godzinach pracy oraz
po 15 000 godzinach pracy. Producent
przewidzial przeglad generalny po

20 000 godzinach pracy.

Czynnosci opisane w tabeli nale-
zy wykonac przy zatozeniu pracy robo-
ta w znamionowych warunkach okre-
Slonych przez producenta, czyli m.in.:
w temperaturze, wilgotnosci i przy
drganiach podioza nie wigekszych niz
dopuszczalne, przy obcigzeniu nie
wigkszym niz dopuszczalne i popraw-
nie zdefiniowanym w systemie. Jezeli
nie zapewniliSmy warunkéw znamio-
nowych, przegladéw nalezy dokony-
wac czesciej.
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przeglad po 5000 po 10 000 po 15 000 po 20 000
dzienny godzinach godzinach godzinach godzinach
tak tak tak tak

Zanieczyszczenia robota oraz narzedzi.

Ruch robota oraz niepokojgce odgfosy. tak tak tak tak
Doktadnosé pozycji robota. tak tak tak tak
Wycieki smaru oraz wydobywanie sie pyfu tak tak tak tak
(tylko dla serii FC).

Uzupetnienie smaru w przekiadniach. tak tak tak
Sprawdzenie momentu sify hamowania serwonapedow. tak tak tak
Uzupetnienie smaru w uszczelnieniach czofowych tak tak lak
(tylko dla serii FC).

Sprawdzenie podcisnienie wewnatrz robota tak tak tak
(tylko dla serii FC).

Wymiana smaru w przektadniach. tak

Sprawdzenie stanu paskow zebatych. tak

Sprawdzenie wewnetrznych przewodow elektrycznych tak

i powietrznych.

Wymiana baterii ptyty THG. tak

Dokrecenie srub i nakretek. tak

Przeglad generalny. tak

Czynnosci serwisowe dla robotow Kawasaki serii F.

W ramach dokumentacji prze- 3. Ruch robota: 5. Zanieczyszczenia lub wycieki smaru:
gladow dla robotow Kawasaki serii F » Sprawdz, czy kazda z osi ruchu po-  » Sprawdz, czy pyt lub inne zanieczysz-
w rozdziale dotyczacym przegladéow rusza si¢ gtadko. czenia nie gromadzg si¢ i nie ograni-
dziennych opisano nastepujace czyn- » Sprawdz, czy w trakcie ruchu nie czaja ruch6ow kazdej z osi robota.
nosci: pojawiajg sie odglosy i wibracje. » Sprawdz, czy nie ma wyciekéw sma-
1. Stan zewnetrzny robota: » Sprawdz, czy nie pojawily sie luzy ru, szczeg6lnie w bezposrednim sa-
» Sprawdz stan jednostki mechanicz- na poszczegblnych osiach. siedztwie czgsci obrotowych kazdej

nej i kontrolera. Poszukaj ewentual- 4. Dokladno$é pozycji: z osi robota.

nych uszkodzen, szczeg6lnie w oko-  » Sprawdz, czy nie pojawily si¢ ewen- 6. Bezpieczenstwo systemu:

licach kisci robota, spowodowanych tualne przesunigcia koncéwki ro- » Sprawdz, czy systemy bezpieczen-

np. kolizjami z otoczeniem. bota w stosunku do poprzednio od- stwa (wylaczniki bezpieczenstwa,
2. Przewody: tworzonych potozen. Deadman, zabezpieczenia ogrodze-
» Sprawdz zagiecia, skrecenia  » Sprawdz, czy w trakcie zatrzymy- nia itp.) dziataja wtasciwie.

i uszkodzenia okablowania, dotyczy wania robota nie pojawiajg si¢ drga-

to réwniez przewodéw chwytaka. nia koncéwki robota. Robot jak samochod

Wigkszo$¢ uzytkownikéw samo-
chodoéw zdaje sobie sprawe, jak wazna
jest okresowa kontrola stanu technicz-
nego pojazdéw. Przeglady sa wazne
zarowno ze wzgledow bezpieczen-
stwa, jak i ze wzgledéw finansowych.
Z uwagi na podobng ztozonos¢ uktadu
poroéwnanie robota przemystowego do
samochodu jest w pelni uprawnione.
Pozwala nam ono zrozumie¢ wage
przegladéw okresowych oraz ewentu-
alne skutki wynikajace z ich ignoro-
wania w trakcie uzytkowania robotoéw
przemysiowych. B
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oboty spawajgce Kawasaki

Funkcja Touch Sensing

W aplikacjach zrobotyzowanego spawania prawidtowe przygotowanie
elementow tgczonych stanowi najwieksze wyzwanie dla firm produkceyj-
nych. Aby zapewni¢ precyzyjne i powtarzalne wykonanie spoin, kazdy
z elementéw tgczonych powinien znajdowac sie w Scisle okreslonym
potozeniu. Problem ten jest szczegblnie zauwazalny w przypadku ele-
mentow wielkogabarytowych. WyjSciem z takich sytuacji moze by¢ za-

stosowanie funkcji Touch Sensing.

Funkcja Touch Sensing stosowa-
na jest podczas zrobotyzowanego spa-
wania metodg MIG/MAG. Prad staly
o niskim napigciu (standardowo 15V,
opcjonalnie 400V) podawany jest na
elektrode — drut spawalniczy. W mo-
mencie kontaktu pomiedzy elektroda,
a laczonymi elementami nastepuje
zamkniecie obwodu elektrycznego
i wyslanie odpowiedniej informacji
do robota. Robot otrzymujac sygnat
ze zrodla pradu zapamietuje aktualne
wspotrzedne TCP (Tool Center Point
= Punkt Centralny Narzedzia), co jest
rownowazne z polozeniem konca wol-
nego wylotu elektrody. Informacja ta
pozwala na wprowadzenie stosownych
korekt do programu spawania. Po za-
pisaniu tych informacji robot moze
rozpocza¢ analizg¢ polozenia kolejnych
punktow trajektorii.

Funkcja Touch Sensing moze
by¢ wykorzystywana w nastepujacych
przypadkach:

1) ustawiania statej dtugosci wolne-
go wylotu elektrody (Wire check
function),

2) potwierdzania obecnosci detalu
(Work detection fucntion),

3) dokladnego pozycjonowania ele-
mentu (Compensation for work
detection).

Funkcja ,Wire check” (rys. 1)

,Wire check”.

Rys. 1. Funkcja

uzywana jest do zapewnienia stalej
dlugosci wolnego wylotu elektrody.
Podczas pracy w trybie automatycz-
nym dlugos¢ wolnego wylotu elektro-
dy po zakonczeniu procesu spawania
moze rozni¢ si¢ od ustawionej na po-
czatku. W celu dokonania pomiaru ro-
bot zatrzymuje si¢ i uruchamia posuw
drutu az do chwili kontaktu z elemen-
tem spawanym.

W aplikacjach zrobotyzowanych
obecnos¢ elementéw potwierdzaja
sygnaly z czujnikéw (czujniki kran-
cowe, optyczne itd.). Funkcja ,Work
detection” (rys. 2) umozliwia wyeli-
minowanie czujnikéw, a tym samym
zwigkszenie niezawodno$ci pracy ca-
fego stanowiska. Robot automatycz-
nie sprawdza obecnos¢ detali przed
rozpoczeciem procesu spawania, wy-
korzystujac do tego kontakt pomiedzy
drutem spawalniczym a detalem.

Marcin Kruczyniski

Rys. 2. Funkcja
,Work detection”.
x

Dzieki funkcji ,,Compensation for

work detection” (rys. 3) w przypadku
niedoktadnego i niepowtarzalnego po-
zycjonowania przedmiotéw tgczonych,
trajektoria robota moze zostaé¢ auto-
matycznie skorygowana (przesunicta
lub/i obrécona) poprzez poréwnanie
pozycji zaprogramowanej z rzeczywi-
sta pozycja elementow.

Rys. 3. Funkcja
,Compensation
for work

detection”.
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Najpowszechniej  stosowanym Rys. 5. Ztozenie kilku schematéw

trybem pracy jest funkcja dokladne- spoina poszukiwania.

go pozycjonowania elementéw. Robo-
ty Kawasaki serii FA wyposazone sg
w biblioteke schematéw ,poszukiwa-

nia” elementow, utatwiajacg korzysta-
nie z niej. Schematy réznig si¢ od sie-

bie w zaleznoSci od ksztaltu taczonych
elementow oraz rodzaju odchylenia.
W procesie zrobotyzowanego

spawania mozemy réwniez spotkac

areremmrerass i spoina

si¢ z sytuacja, w ktorej zachodzi ko- \

nieczno$¢ polgczenia dwoch lub spoind
= Rys. 4. Schematy trzech schematow. Zlozenie takie po-
i wyszukiwania zwala w pelni przystosowaé funkcje
. potozenia Touch Sensing do ksztattu spawanych

elementow .
[ o | element6w.
d d b W celu uzyskania doktadniej-
. szych informacji dotyczacych dziata-
. . nia funkcji Touch Sensing zachecamy
.' & Jy do kontaktu z najblizszym oddzialem
'L * ¢ firmy ASTOR. &

REKLAMA = =

Konkurs ASTOR
N3y na najlepszg prace dyplomowg

/" w oparciu o produkty z oferty firmy ASTOR
\ Q«

www.konkurs.astor.com.pl 012 428 63 82

4"
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oboty Kawasaki

Programator reczny
jako panel operatorski

W aplikacjach, w ktorych konieczna jest interakcja cztowieka z maszy-
na, najczesciej wykorzystuje sie elektroniczne panele dotykowe. Po-
zwalajg one prezentowac w czytelnej formie dane o pracy urzgdzenia,
a takze umozliwiajg wprowadzanie danych przez operatora. Reczny
programator robotow Kawasaki, dzieki kolorowemu dotykowemu ekra-
nowi o przekatnej 6,4 cala, doskonale sprawdza sie w tej roli.

T Multi Function Panel No.0

| Progrem (Kowenterz) [ Krok |

Tom| B
e
R xS

RFS AUTO

Liczba palet do ulozenia = 32
Hydadnose 1ind = 1008

(]

Rys.1 Przyktadowy wyglgd panelu.

| ™ Multi Function Panel No.0

T | | E— E—] E—]

Rys. 2 Przyktadowa konfiguracja przetqcznika
2-pozycyjnego.

Jakub Stec

Przyktadowy wyglad takiego panela pokazany jest na
rysunku nr 1.

Konfiguracja panela operatorskiego dla konkretnej
aplikacji jest prosta i intuicyjna, a caly proces przebie-
ga bardzo szybko. Uzyskano to dzigki przygotowaniu dla
uzytkownika predefiniowanych kontrolek, przyciskow itp.
Dostepne elementy to miedzy innymi:

» lampka kontrolna,
» przycisk,
» przycisk z lampka kontrolna,

)

» przetaczniki 2- i 3-pozycyjne,
» wySwietlanie i edycja warto$ci zmiennych,
» okno tekstowe,

X

komenda jezyka AS.

Dostepne sa cztery ekrany, na ktérych mozna tacznie
umiesci¢ 112 elementéw. Rysunek 2 przedstawia przykta-
dowa konfiguracje przetacznika 2-pozycyjnego.

Jak wida¢, wystarczy podac tylko kilka parametrow,
takich jak etykieta, numery obstugiwanych sygnaléw dys-
kretnych i kolory.

Cho¢ liczba dostepnych kontrolek i przyciskow na
pierwszy rzut oka moze wydawac si¢ mocno ograniczona,
to w praktyce takie rozwigzanie sprawdza si¢ doskonale.
Flementy dobrane sa w sposéb przemyslany i pozwalaja na
zaprojektowanie panela dla dowolnej aplikacji. Dzigki pro-
stocie rozwigzania, przygotowanie panela nie przekracza
Srednio 30 minut i nie wymaga znajomosci zadnego jezyka
programowania.

Funkcja panela operatorskiego jest dostepna za dar-
mo dla kazdego robota Kawasaki. Szczegétowe informacje,
dokumentacja oraz pomoc techniczna dostgpne sa w firmie
ASTOR. B
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Proficy Machine Edition -
pytania i odpowiedzi

Do czego stuzy
«Set Temporary IP Address"?

Funkcja ta stuzy do skonfigurowania pierwszego pota-
czenia ze sterownikiem PLC przez Ethernet zamiast przez
port szeregowy. Takie podejScie znacznie przyspiesza,
a zarazem ulatwia prace ze sterownikami wyposazonymi
w port Ethernet.

,Set Temporary IP Address” mozna wykorzystac
w rodzinie sterownikéw VersaMax Micro poprzez modut
IC200UEMO001*, w serii 90-30 w jednostkach CPU372 oraz
CPU374, a takze w rodzinach RX3i oraz RX7i. Nalezy pa-
mieta¢, ze w czasie uzywania funkcji ,,Set Temporary IP
Address” sterownik musi by¢ w trybie ,,STOP”.

W Proficy Machnie Edition funkcje te mozemy znalez¢
w oknie ,,Navigator” w zakladce , Utilities”:

MNavigator

- State Logic Keywords

Po wybraniu tej x
This utility iz designed ta set the IP address of the target
for a temparary bme pencd. The IP addiess vl reset after
pnwelmcydad F-‘Iaawtamanberhndmmloadﬂ‘m
i fiately after using this tool.

funkcji pojawia sig
okno, w ktérym wpi-

sujemy adres MAC

- MAC Address

Enter 12-digit MAC address using
hexadecimal notation (six 2-digit pairs).

EEEEEE

urzadzenia oraz ad-
res IP, ktory chcemy

nadaé. Pamigtajmy, e
ze w oknie ,Inspec- Erter IP sdehess using
. ) delied decimal notation Edt
tor” nalezy wybraé 0.0 0 o]
odpowiedni port )
= Network Interface Sel
oraz poda¢ nadane It yous computer has muligle network

interfaces, you may pick the one o uze.

wczes$niej IP. I~ Enable interface selection

—

Pozostaje nam

tylko potaczy¢ sig¢ ze

sterownikiem.

Aby potaczy¢ si¢ poprzez Ethernet wykorzystujac
modutl UEMO0O01, nalezy najpierw w odpowiedni sposob
skonfigurowac sam sterownik (przez port RS232). Szcze-
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gotowa instrukcja , krok po kroku” znajduje si¢ na stronie:
www.swt.astor.com.pl . Zapraszamy do skorzystania z na-
SZego Serwisu.

Jak przenosic projekty?
Po uruchomieniu Proficy Machnie Edition w oknie
,Navigator” otwiera si¢ lista projektow:

9 AModbus Master L

------ B Modbus_Master_

B Modbus_master_
7 MODBUS_TEST_U
% ModbusSlaveProc
-8 mpwik

B mpwik_jaworzno
7B nicgf

: R_ ol

------ "B profibus_dp

CICI.-B

Create Template

Add To Server

Add To Shared Projects
Duplicate Project

Back Up...

Destroy Project...
------ "B Projekt_dla_TK e
-7 ap
"B qp1 Properties
O ™

Klikamy prawym przyciskiem na projekt, ktéry chce-
my wyeksportowac lub zrobi¢ kopi¢ zapasowa. Z menu wy-
bieramy opcje ,,Back Up...”. W kolejnym oknie dialogowym
podajemy lokacje, gdzie ma by¢ zapisany plik z projektem,
oraz nazw¢ tego pliku (domyslnie nazwa projektu). Jest on
zapisywany w postaci archiwum ZIP.

Jezeli chcemy zaimportowaé lub przywrocic projekt
z kopii zapasowej, musimy posiadac plik ZIP z projektem.
W menu File wybieramy , Restore Project...”

Eile | Edit Search Project Target Variabl
@ MNew Project...
|Iﬁ' Open Project. .,

il Restore Project...
Backup Project...

Close Project

Podajemy Sciezke do naszego pliku i klikamy ,,Otworz”.
Projekt zostat dodany do listy.

Jacek Mostowicz




Instalacje automatyki

Miejskie Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanalizacji S.A. w Krakowie

Platforma Systemowa Wonderware
w Oczyszczalni Sciekow Ptaszow i

Oczyszczalnia Sciekéw Plaszow II powstala w latach 2003-2007.

Jest to najwiekszy tego typu obiekt w poludniowej Polsce. Powierzch-

nia, jaka zajmuje obecnie oczyszczalnia, to 50 hektarow, gdzie zbudowa-

no ponad 100 obiektéw. Efektem nowo wybudowanej oczyszczalni jest

miedzy innymi zwiekszenie przepustowosci istniejacej mechanicznej

oczyszczalni Sciekéw ze 132 tys. m*/d do 656 tys. m*/d, budowa czesci

biologicznej o przepustowosci 328 m3/d, jak réwniez budowa nowej nitki

przerobki osadéw Sciekowych.

Technologia zaprojektowana
i wdrozona w Oczyszczalni Plaszow
II zalicza si¢ do najnowoczes$niejszych
w Polsce i w Europie, dodatkowo spel-
nia wszystkie normy, zaréwno techno-
logiczne, jak i procesowe. Zastosowa-
ne rozwigzania branzy elektrycznej,
AKP i automatyki sterujacej oparte sg
na rozwigzaniach wielu znanych i re-
nomowanych firm §wiatowych, a sys-
temy PLC nadzoruje oprogramowanie
Wonderware.

System automatyki Oczyszczalni
Sciekéw Plaszéw II zbudowany zostat
w oparciu o warstwy, ktore pelnig poni-
zej opisane funkcje:

Pierwsza warstwa obejmuje au-
tomatyke i sterowanie poszczegol-
nych urzadzen, np. pomp, mieszadel,
piecéw, dmuchaw, napedoéw jezdnych,
krat, piaskownikow itd. Urzadzenia
na tym poziomie mogg by¢ sterowane
w trybie catkowicie rgcznym (z kontro-
la parametréw przez operatora). Nie-
ktore z nich posiadajg autonomiczng
automatyke niezalezng od wyzszych
warstw sterowania.

Druga warstwa obejmuje cale
grupy urzadzen AKPiA, ktore stano-
wig pewien zamkniety technologicznie
uktad, bedacy czescia oczyszczalni. Ta
warstwa sklada si¢ z trzech duzych
systemow automatyki, ktore dzielg

Oczyszczalnia S‘ciekéw PEASZOWE

» czgS¢e

¥

¥

e > \\

e
5

oczyszczalnie na trzy czesci:

mechaniczng obejmujaca:
kraty rzadkie, kraty geste, zasuwy,
pompownie I i II stopnia, pompow-
ni¢ fekalna, piaskowniki, osadniki
wstepne, separator piasku,

cze¢$é biologiczna obejmujacy: stacje
PIX, reaktory biologiczne, osadniki
wtorne, stacje dmuchaw, stacj¢ me-
tanolu, stacje dezaktywacji, koryto
pomiarowe,

cze$¢ osadowg obejmujaca: zagesz-
czacze osadu wstepnego, zbiornik
operacyjny osadu nadmiernego,
uktadu zageszczania i odwadniania

S—

osadu, pompowni osadu wstepnego
zageszczonego, komory fermentacji
osadu WKEF, zbiornika posredniego
osadu, pompownie i zbiornik pod-
grzewania osadu, stacj¢ chemicz-
nego usuwania fosforu z cieczy
nadosadowej, pompownie osadu po
koagulacyjnego, zbiorniki biogazu,
pochodnie, odsiarczalnie biogazu,
pompownie cieczy nadosadowej,

pompownie osadu dowozonego,
pompownie osadu wstepnego i flo-
tatu.

W warstwie tej szereg malych
sterownikow PLC, moduléw rozpro-
szonych i innych waznych urzadzen
jak np. falownikéw duzych pompow-
ni, skomunikowano poprzez redun-
dantng sie¢ Swiattowodowa Profibus
ze sterownikami nadrzednymi kazdej
czesci technologicznej. Ten poziom au-
tomatyki i sterowania jest realizowany
poprzez trzy silne jednostki PLC, po
jednym dla czesSci mechanicznej, bio-
logicznej i osadowej. Kazdy ze sterow-
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Centralna dyspozytornia — tablica synoptyczna (a) oraz

nikéw nadrzednych posiada wlasny
dotykowy graficzny panel operatorski,
ktory pozwala operatorowi bedgcemu
na obiekcie szybko zorientowal sig,
jakie parametry, nastawy i charakte-
rystyki posiada czes¢, przy ktorej sie
znajduje. Operator moze takze doko-
nywac zmian wszystkich nastaw i pa-
rametrow.

Trzecia warstwa obejmuje stero-
wanie i wizualizacje oczyszczalni, jako
calosci. Poziom ten powstal poprzez
polaczenie trzech gtéwnych sterowni-
kéw i sterownika tablicy synoptycznej
dyspozytorni w jeden spojny system,
obejmujacy caly proces technologicz-
ny oczyszczania $ciekéw. Komunika-
cja na tym poziomie odbywa si¢ z po-
przez redundantny ethernetowy ring
Swiatlowodowy.

W warstwie tej sterowniki komuni-
kujq si¢ migdzy sobg realizujac global-
ng automatyke, obejmujaca caly proces
technologiczny. Dyspozytornia wypo-
sazona zostala w tablice synoptycz-
ng i komputerowy system sterowania
i wizualizacji, zbudowany w oparciu
o Platforme¢ Systemowa Wonderware.

Tablica synoptyczna przedstawia
uproszczony schemat technologiczny
obrazujacy caly proces, stany poszcze-
gblnych waznych elementéw sg sygna-
lizowane przez dwu lub tréjkolorowe
diody, a warto$ci pomiarowe takie, jak
przeplywy i poziomy wyswietlane sg
poprzez wyswietlacze cyfrowe. Tablica
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stacja operatorska (b)

TABLICA |
SYNOPTYCZNA
STANOWISKO KIEROWNIK OS |
SERWISOWE (podglad) |

STANOWISKO
OPERATORSKIE

STANOWISKO
OPERATORSKIE
N

R2 I
Serwer I
Drukarka
laserowa PC !
I
pC | (< | 1
¢ I
23 I

0

0B 207

atramentowa BUDYNEK
L

Redundowany pierscien optyczny
ETHERNET

—1

| I 1 ®

@

4B 20NB 55NB
000 000

000

PANEL 0B51/58
OPERATORSKI  BUDYYNEK ZAGESZCZANIA
1ODWADNIANIA OSADU

PANEL 0820
OPERATORSKI  STACJA DMUCHAW

PANEL oB4
OPERATORSKI BUDYNEK KRAT

0CZYSZCZANIE
BIOLOGICZNE

0CZVSZCZANIE
MECHANICZNE GOSPODARKA

OSADOWA

Budowa ringu swiatlowodowego do komunikacji ze sterownikami PLC

synoptyczna pozwala na caloSciowe jest podejScie obiektowe. Poprzednie

pobiezne spojrzenie na calg oczysz- generacje programoéw wizualizacyjnych

czalnie niezaleznie od komputerowej charakteryzowaly si¢ tym, ze kazdy

wizualizacji. element i jego parametr przedstawia-

Sercem calego ukladu sterowania ny w sposéb graficzny wymagal indy-

i wizualizacji jest system komputerowy widualnego podejscia i indywidualnej

skladajacy si¢ z dwoch niezaleznych jego parametryzacji. Taki stan rzeczy

dwumonitorowych stacji operator- powodowal, iz wraz z rozbudowg wizu-

skich wraz z wizualizacjg oparta na alizowanej instalacji, projekt aplikacji
programie wizualizacyjnym InTouch stawal si¢ coraz bardziej skomplikowa-
9.5, jednego serwera pelnigcego role ny, mniej czytelny i coraz trudniejszy
przemystowej bazy danych Wonder- w modyfikacji. Ponadto wczesniejsze
ware Historian oraz bazy projektowej wersje programéw wizualizacyjnych do
obiektow Platformy Systemowej Won-  rejestrowania wartosci parametro6w pro-
derware — Galaxy Repository, dwoch cesu technologicznego i generacji tren-
stanowisk podgladowych oraz jednego déw historycznych, wykorzystywaly
stanowiska serwisowego. wtasne pliki z wartosciami historyczny-
Ciekawym i bardzo nowoczesnym mi. Powodowalo to, ze system tworzyt
podejsciem do procesu centralnego ste- zamknigty ukfad, w ktérym z danych
rowania i wizualizacji, duzych i bardzo  procesowych inne systemy i poziomy

zlozonych ukladéw technologicznych,

zarzadzania mogly korzystac jedynie >
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< wtedy gdy wczesniej zaprojektowano
odpowiednie raporty i zestawienia. Ko-
rzystanie z danych historycznych byto
bardzo mocno utrudnione i niejedno-
krotnie stawalo si¢ niemozliwe, mimo,
iz system je posiadal.

Dzieki zastosowaniu obiekto-
wego podejscia do tworzenia wizuali-
zacji Oczyszczalni Sciekéw Plaszéw
II pogrupowano wszystkie elementy
wizualizowane, a jest ich 1244, w 233
szablony tak samo sparametryzowa-
nych obiektéw. Po stworzeniu posiada-
jacych parametry szablonéw obiektow
i podstawieniu konkretnych elemen-
tow, w latwy sposob stworzono wizu-
alizacje calej oczyszczalni, dla dwoéch
stacji operatorskich i dwoch stanowisk
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Schemat
wizualizowa-
nej rozdzielni

elektrycznej

dancji miedzy stacjami operatorskimi.
Uktad dziala w ten sposéb, ze mimo
iz te same dane sg wyswietlane przez

B I

podgladu. Dodatkowsa zaleta takiego
konstruowania wizualizacji jest to,
ze po zmianie szablonu konkretnego
typu obiektow, informacja o zmianie
konstrukcji propaguje sie na wszystkie
elementy edytowanego typu i bez do-
datkowej edycji grafiki, automatycznie
aktualizowana jest zmiana. Na skutek
tego, ze dane historyczne archiwizowa-
ne sg na serwerze bazy danych Won-
derware Historian, mozliwe jest do-
konywanie bardzo skomplikowanych
analiz parametrow przy uzyciu: Active-
Factory, MS Word, MS Excel, MS Ac-
cessa, i innego moggcego uzywac zapy-
tan w jezyku SQL programu. Kolejng
ciekawa cecha Platformy Systemowej

Wonderware jest zastosowanie redun-

Przykladowa
maska obiektu
WKEF Oczysz-
czalni

dwie stacje operatorskie i dwie podgla-
dowe, to kazdy z gléwnych sterowni-
kow jest pytany przez system tylko raz
w jednym cyklu. Dzieje si¢ tak, ponie-
waz zawsze tylko jedna z dwoch sta-
cji operatorskich jest podstawowa dla
danego obiektu, a druga rezerwowa,
na wypadek awarii stacji podstawowe;j.
Stacje podgladu zawsze korzystaja
z aktualnych wartosci, jakie posiada
stacja podstawowa.

Waznym i ciekawym rozwigza-
niem zastosowanym w Oczyszczalni
Sciekow Plaszoéw II jest pelna diagno-
styka i analiza systemu sterowania
wraz z wizualng prezentacjg stanow
polaczen komunikacyjnych, czasu ska-
néw poszczegdlnych sterownikéw PLC

T ¥ et D 5 IO o
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oraz informacji, ktéra w danym czasie
stacja operatorska pelni rol¢ podstawo-
wej, a ktora rezerwowe;j.

Kolejnym rozwigzaniem wdro-
zonym w systemie wizualizacji pracy
Oczyszczalni Sciekéw Plaszow I jest
podglad na wartosci napie¢, pradow
oraz standw aparatury elektrycznej
wszystkich rozdzielni elektrycznych
zaréwno SN jak i NN.

W chwili obecnej system obstuguje
prawie 8000 sygnaléw i planowana jest
jego rozbudowa. Dodatkowo w 2010
roku oddana zostanie Stacja Termicz-
nej Utylizacji Odpadu, gdzie zasto-
sowany zostanie takze system oparty
o Platforme¢ Systemowg Wonderware
w wersji 3.1.

Przedstawiony powyzej opis syste-
mu sterowania Oczyszczalni Sciekéw
Plaszéw 11 jest niewielkim wycinkiem
olbrzymiego i bardzo nowoczesnego
uktadu. W czasie dwuletniej eksplo-
atacji oczyszczalni niejednokrotnie
okazalo sie, iz tego typu rozwigzanie
jest niezwykle szybkim i skutecznym
narzedziem pozwalajacym na skutecz-
ng diagnoz¢ awarii, jak réwniez ich eli-
minacji.

dr inZ. Piotr Matka
- Kierownik Grupy Robot ds. AKP

mgr inZ. Marek Frgczek

- Kierownik Grupy Robot

ds. Pomiarow

Miejskie Przedsigbiorstwo
Wodociggow i Kanalizacji S.A.
Zaktad Utrzymania Ruchu
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Firma Swedwood Poland to cze$¢ miedzynarodowego koncerhu IKEA, zajmujgca sie produkcja mebli

Z drewna litego oraz z ptyt MDF. Zaklady Drzewne Chociwel oraz Stepnica nalezag do Swedwood Poland od

1993 r. i stoja na poczatku lancucha produkcyjnego mebli'z litego drewna sosnowego. Oba.zaklady to tarta-

ki dostarczajace tarcice do fabryk plyty klejonej w Resku i Stepnicy, ktore z kolei zaopatruja fabryke mebli

w Goleniowie.

Proces
manipulacji drewna

Proces manipulacji drewna roz-
poczyna si¢ od roztadowania go z cig-
zaréwek na stoly podawcze, mogace
pomiesci¢ na sobie 90 m® drewna so-
snowego, o dlugo$ci nawet do 20 m.
Napedzane elektrycznie stoly podaja
drewno, sztuka za sztuka, do trans-
portera przenoszacego je do dwuplasz-
czyzowej ramy pomiarowej. Zadaniem
ramy jest pomiar srednicy, dokonywa-
ny jest co okolo 20 cm, a wynik wy-
Swietlany jest w postaci graficznej na
ekranie komputera. Za pomocg enko-
dera i licznika impuls6w mierzona jest
dtugosc. Na podstawie tak zgromadzo-
nych informacji dokonywane sg obli-
czenia migzszo$ci drewna, a wszystkie
dane wyswietlane sg réwniez w posta-
ci liczbowej na ekranie komputera.

Dysponujac wyzej wymieniony-
mi informacjami operator dokonuje
podzialu dtuzycy na ktody. Odpowied-
nimi klawiszami na klawiaturze moze
wybra¢ jedng z osmiu diugosci (2,4
m, 2,7 m, 3,0 m, 3,3 m, 3,6 m, 3,9 m,
4,2 m, 4,5 m), okreslajagc dtugos¢ kto-
dy, jaka zostanie ucigta. Musi dobraé
taka kombinacje tych dtugosci, aby jak
najlepiej wykorzystac calg dtuzyce. Na
tym etapie istnieje mozliwos¢ wyelimi-
nowania pewnych wad w drewnie, de-

klarujac tzw. wyzynek, czyli fragment
drewna o dtugosci 1,2 m, ktéry po od-
cieciu trafia do odpadéw. Operator ma
réwniez mozliwo$¢ zadeklarowania
oglawiania, czyli procesu majacego na
celu usuniecie deformacji drewna, po-
wstalych w czasie wzrostu. Deformacja
ta powstaje tuz przy ziemi i po $cieciu
drzewa ma nieregularny ksztatt, ktoéry
mogtby by¢ ucigzliwy w dalszym proce-
sie obrobki.

wykonania wszystkich ciec.

Poniewaz w okolicznych lasach
mialy miejsce dziatania wojenne, cze-
sto zdarza si¢, ze w drewnie ukryte sg
odfamki lub inne fragmenty metalu.
Dlatego tuz za oglawiarkg znajduje sie
wykrywacz metalu, ktéry ma za zada-
nie wychwycenie kiéd zawierajacych
w sobie metal. Gdyby taka kioda do-
stala si¢ do kolejnych etapoéw procesu,
spowodowalaby zniszczenie pil i po-

Zastosowanie nowoczesnego uktadu sterowania pozwolito na
znaczne zwiekszenie produkcji, lecz to nie jedyna korzys¢. Bardzo
istotna byta réwniez poprawa komfortu oraz bezpieczeristwa pracy
operatoréw, a takze znaczgce zwiekszenie niezawodnosci linii.

Po zakonczeniu procesu podzia-
tu, dluzyca przekazywana jest do
tarczowej pily tnacej o Srednicy 1800
mm. Dtuzyca przesuwa si¢ pod pilg
az do momentu, gdy osiggnieta zosta-
nie dtugo$¢ wczesniej zadeklarowana
przez operatora - wowczas nastepu-
je proces ciecia. Tak powstala ktoda
odjezdza dalej. Jesli zadeklarowane
bylo ogtawianie, to kioda zatrzymuje
sie w maszynie zwanej oglawiarka,
gdzie system nozy usuwa deformacje.
Pozostaly fragment dluzycy znowu
przemieszcza si¢ pod pilg - i tak az do

stoje, dlatego klody takie trafiajg do
oddzielnej kieszeni sortowni.

Po tych wszystkich przejsciach
ktoda trafia na sortownie. Sortownia
sktada sie z 26 kieszeni rozmiesz-
czonych wzdluz transportera - po 13
z jego prawej i lewej strony. Kazdag
kieszen mozna zdefiniowacé, okreSla-
jac $rednice kiod, jakie majg sie w niej
znalez¢. Na poczatku sortowni znaj-
duje sie jednoptaszczyznowa rama po-
miarowa, ktéra mierzy Srednice i dtu-
gos¢ ktody, a informacje przesytane sg
do komputera, ktéry na ich podstawie
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Instalacje automatyki

dokonuje obliczen i przypisuje ktodzie

jedna z kieszeni. Transporter sortowni
przemieszcza klode, a gdy ta osiggnie
pozycje przy kieszeni, do ktorej zosta-
ta przypisana, zostaje automatycznie
zrzucona z transportera. Po zapelnie-
niu sie ktorejkolwiek z kieszeni opera-
tor tadowarki opréznia ja, przewozac
ktody do dalszego procesu obrobki lub
na sktadowisko ktod.

Mozliwosci uktadu sterowania
Uklad sterowania calg linig ma-
nipulacji stworzony zostal w efekcie
wspolpracy pracownikéw firmy Swe-
dwood z firmami AUT-EL oraz ASTOR-
INFEL. Rezultatem tej wspolpracy jest
niezawodny system, dajacy mozliwos¢
pracy w wielu trybach i wariantach.
Centralnym punktem systemu
jest komputer, ktéry gromadzi dane
z dwoch ram pomiarowych, dokonuje
na ich podstawie niezbgdnych obli-
czen, a ich wynik wyswietla na ekra-
nie w postaci graficznej i cyfrowe;.
Niezbedne informacje wysylane sg do
sterownika PLC GE Fanuc VersaMax,
ktéry na ich podstawie steruje wszyst-
kimi maszynami i transporterami
wchodzgcymi w sktad catej linii.
Wszystkie maszyny pracujg au-
tomatycznie bez ingerencji operatora,

a sposob ich dzialania definiowany jest
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z poziomu komputera poprzez rozbu-
dowany system parametrow i nastaw.
Pozwala to na szybkie i tatwe dostoso-
wanie pracy maszyn do zmieniajgcych
sie wymogow odbiorcow.

Kolejnym bardzo waznym elemen-
tem systemu jest baza danych SQL.
Gromadzi ona takie informacje jak:
dtugosé, srednica, migzszos¢, informa-
cje o dostawcy i wiele innych - o kazdej
sztuce drewna, dostarczonej do zakfa-
du. Pozwala to na generowanie wszel-
kiego rodzaju raportéw i statystyk.

Korzysci

z zastosowania systemu
Zastosowanie nowoczesnego
uktadu sterowania pozwolito na znacz-
ne zwiekszenie wydajnosci produkcji
- z 80 do 200 m3 w ciggu zmiany. Nie
jest to jednak jedyna korzys¢. Bardzo
istotna byta réwniez istotna poprawa
komfortu oraz bezpieczenstwa pracy
operatoréw. Pozwolilo to rowniez na
zmniejszenie liczby operatoréw na jed-
nej zmianie z sze$ciu do dwoch.

Dzigki systemowi czujnikow
oraz skaner6w znaczgco poprawila
si¢ jako$¢ manipulacji oraz sortowa-
nia. Przed wdrozeniem systemu linia
byta bardzo awaryjna, co udalo si¢
skutecznie zminimalizowa¢, dzigki

czemu obecnie liczba przerw w pracy

Problemy przed wdrozeniem
systemu

» Mata, niezadowalajgca wydaj-
nos¢ (80 m? na zmiane)

» Duza liczba operatorow
(6 0s6b na zmiane)

» Duza awaryjnosc¢

» Niedostateczna jakosc¢ sorto-
wania

» Maty komfort obstugi linii
» Niski poziom bezpieczeristwa

» Niedostateczne informacje
0 przebiegu procesu i uzy-
skiwanych produktach, brak
raportéw

Korzysci z wdrozenia systemu

» Znaczne zwiekszenie wydajno-
sci (do 200 m? na zmiane)

» Zmniejszenie liczby operato-
row do 2 0séb na zmiane

» Spadek awaryjnosci do mini-
mum

» Wysoka jakos¢ sortowania

» Bardzo duzy komfort obstugi
linii

» Wysoki poziom bezpieczeri-
stwa

» Dostep do szczegdtowych
informacji o przebiegu pro-
cesu i produktach, efektywny
system raportéw

jest bardzo mata. Ogromne znaczenie
ma réwniez zbieranie w bazie danych
wszystkich parametréw oraz udostep-
nianie raportéw, dzieki czemu upraw-
nione osoby majg dostep do pelnego
zasobu informacji o przebiegu procesu
i powstajacych produktach.

Inwestycja w opisywany system
zwrdcila sie w ciagu trzech lat. System
okazal si¢ tak niezawodny i skutecz-
ny, ze po wdrozeniu go w Zakladzie
Drzewnym w Chociwlu, podjeto decy-
zje o wdrozeniu identycznego systemu
w blizniaczym Zaktadzie Drzewnym
w Stepnicy.

Artur Trawiniski
Swedwood Poland
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Rozwoj kompetencji pracownikow
w firmach produkcyjnych

Gdy myslimy o uczeniu si¢, zwykle kojarzy nam sie to ze szkola, a wiec z okresem dziecifistwa oraz péine-

go dziecinstwa zwanego czasami studenckimi. Niestety prawda jest tez, ze wiekszosci z nas szkola niekoniecz-

nie kojarzy sie¢ dobrze. Raczej niechetnie wspominamy klaséwki, odpytywanie, oceny. Od kilku lat obserwuje

jednak, ze na kwestie edukacji, uczenia si¢, samorozwoju kladzie sie coraz wiekszy nacisk. Mozna nawet rzec,

iz zagadnienia te staly sie modne, a wiedza i kompetencje sa powodem do dumy i do szacunku.

Coraz mniej jest dziedzin oraz
specjalnosci, w ktérych umiejetnosci
wystarczajg ,raz na zawsze”, a wigc
raz zdobyte — pozostaja na lata. Naj-
czesciej jest tak, ze trzeba je nieustan-
nie uaktualnia¢, wraz z rozwojem na-
uki i technologii. Konieczno$¢ ciaglego
doksztalcania jest na trwale wpisana
w specyfike wielu zawodoéw, takich jak
np. lekarz czy informatyk. Szczeg6lnie
tam, gdzie w gre¢ wchodzi nowoczesna
technika, postgp jest bardzo szybki.
A stare powiedzenie méwi stusznie, ze
kto stoi w miejscu, ten sie cofa.

Firma ASTOR od poczatku swojej
dziatalnosci przywiazuj¢ bardzo duza
wage do wspierania swoich partnerow
i klientéw w rozwoju ich kompetencji.
W centrach szkoleniowych firmy od
wielu lat prowadzone byly szkolenia
z zakresu oferowanych przez nia pro-
duktéw — ich obstugi, wdrazania oraz
dobrych praktyk wykorzystywanych
w aplikacjach automatyki i informaty-
ki przemystowej. Zapotrzebowanie na
ustugi i konsultacje stale jednak rosnie,
nie tylko w sensie liczbowym (a wigc
coraz wigkszej liczby zainteresowa-
nych osob), ale rowniez jakoSciowym.

Typowy model wspdipracy
Akademii z klientami

Analiza

Wstepne potrzeb

ustalenia

Poszukiwane sa juz nie tylko
szkolenia z konkretnych produktéw,
ale rowniez takie, ktore szerzej traktu-
ja problemy i wyzwania stojace przed
wspolczesnymi  przedsigbiorstwami.
Mam tutaj na myS$li szkolenia o cha-
rakterze biznesowym, poruszajace
tematyke systeméw automatyki i in-
formatyki dla przemystu w aspekcie
ich roli i wplywu na zarzadzanie pro-
dukcja, przedsiebiorstwem, a takze na
osiggane wyniki finansowe. Poza tym
klienci coraz czesciej oczekuja ofer-
ty kompleksowej, a wiec takiej, ktora
pomoze znalez¢ odpowiednia $ciezke
rozwoju dla kazdego pracownika.

Miedzy innymi w odpowiedzi na
opisane wyzej potrzeby powotana zo-
stala Akademia ASTOR. Stawia sobie
ona za cel przekazywanie w sposob
uporzadkowany i kompleksowy wie-
dzy teoretycznej oraz praktycznej,
zaréwno technicznej, jak i zarzadcze;j.
Co w praktyce oznacza owo ,,uporzad-
kowanie” oferty? Przede wszystkim
przyjete zostalo zatozenie, ze kompe-
tencje inzynier6w i menedzeréw roz-
wijane sg wlasnie w uporzadkowany
sposoOb. Hierarchia szkolen jest bardzo

Cykl szkolen
podstawowych

przejrzysta i elastyczna, dzigki czemu
bardzo fatwo wybrac z oferty potrzeb-
ne elementy. Szkolenia podzielone sg
na poziomy - podstawowy, zaawan-
sowany i specjalistyczny, a orientacje
w nich ulatwiaja czytelne projekty
Sciezek szkoleniowych, pokazujace
zalecang kolejnos¢ odbywania szkolen
i zdobywania kompetenciji.

Punktem wyjscia jest zawsze do-
ktadne zbadanie potrzeb klienta w za-
kresie podnoszenia kompetencji. Prze-
prowadzenie takiej analizy pozwala
okresli¢, jak powinny wygladac Sciez-
ki rozwoju poszczeg6lnych pracowni-
kéw, w jakich obszarach znajduje sig
najwieksze pole do poglebienia i pod-
niesienia kompetencji oraz w jaki spo-
sOb program szkolen moze by¢ opty-
malnie dostosowany do konkretnego
przedsiebiorstwa.

Oferta Akademii ASTOR skta-
da si¢ obecnie z kilku podstawowych
grup ustug. Pierwsza sg szkolenia pro-
duktowe, obejmujace wiedz¢ i umie-
jetnosci o charakterze technicznym
i inzynierskim, dotyczace produktéw
oferowanych przez firm¢ ASTOR.
Znajdziemy tutaj szkolenia z zakresu:

Cykl szkoler
specjalistycznych

Uslugi doradcze
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¥

obstugi i programowania sterowni-
kéw, kontroler6w i paneli operator-
skich,

¥

wdrazania i serwisowania aplikacji
wykorzystujacych oprogramowanie
przemyslowe,

wdrazania i serwisowania robotow

¥

przemystowych,

P

¥

konfiguracji i obslugi sieci przemy-
stowych.

Szczegolnie dynamicznie rozwi-
jaja sie szkolenia z zakresu robotéw
przemystowych, w ramach ktérych
uczestnicy we w pelni wyposazonym
laboratorium ¢wiczg praktyczne umie-
jetnosci programowania i serwisowa-
nia robotéw. Wigcej o tych szkoleniach
napiszemy w kolejnym numerze nasze-
go Biuletynu.

Druga grupe stanowia szkolenia
pozwalajagce podnosic kompetencje
menedzerskie oraz zdobywaé wiedze
dotyczaca doskonalenia produkcji.
Znajdziemy tutaj szkolenia z zakresu
system6w MES, zarzadzania projekta-
mi i stosowanych w nim metodologii,
a takze doskonalenia proceséw pro-

Zarzadzanie
projektami

szkolenia
biznesowe

\
O )

Oprogramowanie
HMI/SCADA/MES

szkolenia
techniczne

nmvensys

~——

dukcyjnych z wykorzystaniem kon-
cepcji Lean Manufacturing. W ofercie
sa rowniez szkolenia indywidualnie
realizowane wedlug specjalnych pro-
gramow dostosowanych do indywidu-
alnych potrzeb klientow.

Akademia podejmuje si¢ takze
realizacji kompleksowych projektow
szkoleniowo-warsztatowych dla wy-
magajacych klientow. Oferte uzupel-
niajg otwarte seminaria z zakresu
szeroko rozumianego doskonalenia
procesé6w produkcyjnych. Wsréd po-

Roboty
przemystowe

Doskonalenie
produkcji

Podstawy
MES

Systemy
Sterowania

tacznosc
bezprzewodowa

& SATEL

ruszanych tematéw sg m.in. metody
podnoszenia efektywnosci, statystycz-
na kontrola proceséw, podnoszenie
wydajnosci maszyn, a takze metodolo-
gie zarzadzania projektami.
Wszystkich
oferta Akademii ASTOR zapraszamy

zainteresowanych

na strone internetowg www.akademia.
astor.com.pl , gdzie mozna znalez¢
szczegblowe informacje oraz zawsze
aktualny terminarz szkolen.

Mateusz Pierzchata

Szkolenia z zakresu
oprogramowania Wonderware:

*Wonderware InTouch cz. | il

*Wonderware InTouch — Nowe opcje, projektowanie
obiektowe

*Wonderware Historian cz. | i Il

*Platforma Systemowa Wonderware cz.| i Il

*System $ledzenia i zarzgdzania produkcjg
Wonderware Operations Software

*System $ledzenia produkcji i zarzadzania
recepturami — Equipment Operations Module

* System analizy przyczyn i czasow przestojow
maszyn oraz kontroli efektywnosci produkcji —
Wonderware Performance Software

*Obstuga i programowanie systemu Wonderware
InBatch

*Zautomatyzowana Fabryka Efektywnosci

Szkolenia z zakresu
systemoéw sterowania GE Fanuc:

*Podstawy obstugi technicznej sterownikéw serii
90-30, VersaMax, VersaMax Micro, Nano

*Sterowniki GE Fanuc w sieciach przemystowych

*Systemy goracej rezerwacji RX3i i RX7i Hot
Standby Redundancy

*Rezerwacja w systemie Proficy HMI/SCADA
CIMPLICITY

*PROFICY ME Logic Developer PLC

*Podstawy obstugi technicznej kontroleréw
PACSystems serii RX3i

*Panele operatorskie Quickpanel CE — szkolenie
zaawansowane

*Przyspieszony kurs techniczny i programowania
sterownikéw

*QObstuga i programowanie sterownikéw Horner —
kurs podstawowy

*Komunikacja sterownikéw Horner APG w sieci GSM

*Proficy HMI/SCADA CIMPLICITY - tworzenie
aplikacji HMI/SCADA (Kurs standardowy
i rozszerzony)

*Regulacja PID i sterowanie serwonapedami
GE Fanuc

Szkolenia z zakresu
bezprzewodowej transmisji danych Satel:

* System zarzadzania siecig — Tworzenie i zdalna
obstuga systemu

Szkolenia z zakresu robotow:

*Obstuga i programowanie robotéw Kawasaki -
podstawowe | zaawansowane

¢ Utrzymanie ruchu robotéw Kawasaki

*Projektowanie i symulacja zrobotyzowanych
stanowisk pracy — PC Roset

Warsztaty Zarzadzania Projektami
*Warsztaty Zarzgdzania Projektami

*Zarzadzanie projektami dla praktykéw
*Zarzadzanie Projektami MES

Szczego6towe informacije o szkoleniach oraz ich terminach i lokalizacji mozna znalez¢ na stronie www.akademia.astor.com.pl
oraz u koordynatordw regionalnych w oddziatach firmy ASTOR:

Gdansk, Olsztyn — Iwona Jakielska, Justyna Jurek, tel. 058 554-09-00 * Katowice — Aleksandra Kuczok, tel. 032 355-95-97.
Krakow — Matgorzata Rammel, tel. 012 428-63-60 * Poznan, Stargard Szczeciriski — Karolina Rebisz, tel. 091 578-82-85.

Warszawa - Anna Wéjcik-Wolska, Grzegorz Rogucki, tel. 022 569-56-56 * Wroctaw — Joanna Starikusz, tel. 071 332-94-83.
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hsowanie

W poprzednim Biuletynie zastanawialiSmy si¢ nad oplacalnoScia

inwestycji w robotyzacje. W niniejszym artykule chcielibySmy przyjrze¢

sie mozliwym Zrédtom finansowania inwestycji, na ktora juz sie zdecy-

dowali$my, a wiec mamy pewnos¢, ze zwrdci sie w spos6b odpowiedni.

Wtasne
zasobowy kapitatowe

Mimo kryzysu szereg firm posiada
wystarczajace wlasne zasoby inwesty-
cyjne, aby udzwignaé¢ koszty roboty-
zacji. Dzigki oslabieniu kursu polskiej
waluty do tej grupy nalezg eksporterzy.
W firmach, ktére zanotowaly niewielki
spadek sprzedazy, a moga si¢ pochwali¢
zdrowym rachunkiem wynikéw, spadek
sprzedazy wygeneruje wolng gotowke.
Przy obnizonych obrotach mniejszy
kapital musi by¢ zamrozony w stanach
magazynowych, produkcji w toku i na-
leznosciach u klientow.

Wykorzystanie wtasnych zasobow
kapitalowych jest atrakcyjne szczeg6l-
nie ze wzgledu na zaostrzenie kryteriow
kredytowych przez banki i mniejszg

che¢ do ich udzielania przez instytucje
finansowe.

Wtasne zasoby kapitalowe nio-
sg tez najmniejsze ryzyko inwestycji.
Liczac zwrot na inwestycji zaklada-
my produkcje i przychody na pewnym
poziomie. Nagle zatamanie wplywow
moze wywroci¢ plan biznesowy, przy
finansowaniu obcym kapitalem kosz-
ty jego pozyskania sg nieredukowalne
i powigkszajg strate.

Kredyt
Akcja kredytowa jest znaczaco
zmniejszona, kryteria sa zaostrzone,
jednak zdrowe firmy o dobrej i bar-
dzo dobrej kondycji finansowej kredyt
moga otrzymac. Pytanie jest oczywiscie
zawsze to samo: dlaczego kredyt do-

stajg tylko firmy, ktére rownie dobrze
moglyby si¢ bez niego oby¢? Nie moz-
na powiedzie¢, ze w 100% inwestycje
w robotyzacje dostajg kredytowanie
z banku (znamy przypadki wstrzyma-
nia inwestycji), ale na pewno naleza do
tych najchetniej finansowanych. Wyko-
rzystanie kredytu na inwestycje w ro-
botyzacje pozostawia gotowke, wlasny
kapital na bardziej watpliwe wydatki.

Leasing

Alternatywe dla kredytu moze sta-
nowi¢ leasing operacyjny. Roboty jako
maszyny o szerokim zastosowaniu nie
stanowig dobr bardzo trudno zbywal-
nych i firmy leasingowe akceptujg umo-
wy nawet na cate linie produkcyjne. Le-
asing jest polecany szczeg6lnie firmom
o wysokim zysku operacyjnym.

Firma ASTOR  wspolpracuje
z BRE Leasing. Klienci, ktérzy zde-
cydujg si¢ na te forme finansowania
inwestycji w roboty, moga liczy¢ na
atrakcyjne warunki i szybka obsluge ze
wzgledu na swiadomos¢ oferenta i wy-
robiong znajomosc¢ rynku robotow.

Wspotfinansowanie
z funduszy Unii Europejskiej

Mozna zauwazyC, ze spore grono
firm decyduje si¢ na wspotfinansowa-
nie inwestycji w robotyzacje z funduszy
Unii Europejskiej. Nie jest to kapital,
ktory mozna pozyska¢ darmowo. For-
malna strona wnioskéw i pozniejszych
rozliczen powoduje, ze wiekszo$¢ de-
cyduje si¢ na wspolprace ze specjali-
stami i firmami doradczymi. ASTOR
wspoOlpracuje z firmg Innowacja Polska
w zakresie przygotowywania wnioskow
o wsparcie z funduszy europejskich.

Niezaleznie od wybranego sposo-
bu finansowania najwazniejszy w in-
westycji w robotyzacje jest zwrot z in-
westycji — rzetelne jego oszacowanie,
poparte techniczng weryfikacja czy na-
wet instalacjami pilotazowymi, uchroni
nas od ostatecznych rozczarowan.

Michat Wojtulewicz
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Grzegorz Szyszkowski urodzit sie zupetnie niedaw-
no w Gdansku, gdzie spedzit dziecinstwo i przebyt kolejne
szczeble edukacji — w tym liceum ogélnoksztatcace, a na-
stepnie studia na wydziale ETI Politechniki Gdanskiej, ukon-
czone w 2007 roku. Jeszcze w czasie studiow podjat prace
w gdanskim oddziale firmy ASTOR, gdzie dzisiaj zajmuje sie
sprzedaza robotow przemystowych Kawasaki.

Grzegorz zapytany o swoje hobby, odpowiada: ,podro-
ze i rower... ale rower na pierwszym miejscu”. Najczesciej
jednak udaje mu sie potaczy¢ oba te hobby, czego efektem
s3 niesamowite wyprawy rowerowe. Pierwsza duza przygoda
Grzegorza to szalona (jak sam to okres$la) samotna podroz
dookota P&twyspu Skandynawskiego, na przyladek Nord-
kapp, najdalej na pétnoc wysuniety punkt Europy. Ta trwa-
jaca 36 dni i liczaca ponad 5000 kilometréw wyprawa przez
Norwegie, Szwecje oraz Finlandie to byt zaledwie poczatek.
Potem przyszedt czas na samotna podréz dookota Islandii
(27 dni, 2500 km). W 2006 roku z kolei Grzegorz wyruszyt
na spektakularng wyprawe na ptaskowyz Altiplano, z ktérej
relacje opublikowalismy w 54 numerze Biuletynu. Dwa lata
pozniej powrdcit na Islandie, aby wraz z Rafatem Krélem do-
konac pierwszego pieszego trawersu wyspy. O ,ASTOR Trans

Grzegorz Zdobywca

Iceland Winter Expedition” rowniez szeroko informowaliémy
na naszych famach. Co dalej? Grzegorz zawsze powtarza, ze
jedyne bariery, jakie istnieja, to te w naszych gtowach. | ma-
rzy o wyprawie na Syberie, na biegun zimna.

Za wyprawe przez Altiplano Grzegorz otrzymat w 2006
roku prestizowa polska nagrode podréznicza - Kolosa (w ka-
tegorii Wyczyn Roku, a takze Nagrode Publicznosci oraz na-
grode za najlepsze zdjecie). Zostat réwniez nominowany do
nagrody National Geographic Travellery 2007 w kategorii
Wyprawa Roku. Obecnie Grzegorz jest takze cztonkiem za-
rzadu Polskiego Centrum Ekspedycyjnego.

Felieton
ekonielogiczny

Zostatem pouczony. Przez opa-
kowanie herbaty, ktore zwrdcito mi
uwage, ze przygotowujac wode na
herbate, winienem zagotowac jej
doktadnie tyle, ile potrzebuje. Jezeli
bede gotowat wiecej, Ziemia zginie.
Oraz zaptace wieksze rachunki za
prad. W ten sposéb herbata dotaczyta
do awangardy ekonielogicznego po-
stepu. Czy elektryczne czajniki beda
musialy podazy¢ sladem zaréwek -
i zej$¢ do podziemia?

O zaréwkach ostatnio zrobito sie
gtosno. Niemitosciwie nam panujaca
Unia Europejska, wysitkiem tegich mo-
zgbw swoich biurokratéow, wymyslita
sobie, ze owe poczciwe stworzenia to
samo Zto. A poniewaz euroobywatele sg
zbyt gtupi, by samemu o czymkolwiek
decydowac (wybory, ma sie rozumiec,
stanowia tu wyjatek), to w trosce o nich
zaroéwki zostaty zakazane. W Polsce tez,

bo co prawda kraj nasz jest niby niepod-
legly, ale — jak sie okazuje — tak nie do
konca.

Chot¢ stato sie to jaki$ czas temu,
temat nie interesowat nikogo, poza nie-
licznymi ,0szotomami”, protestujacymi
przeciwko dyktatowi eurofasz... to zna-
czy eurobiurokratéow. Dopiero teraz za-
czyna sie szerzej, a przy okazji uczciwiej
informowac o catej sprawie. | nagle oka-
zuje sie, ze zarébwka wcale nie jest taka
zta, a Swietlowka — az taka dobra, jak je
malowano.

Swietlowki zwane sa czesto ,zarow-
kami ekologicznymi”, co jest zabawne,
bo maja one tyle wspdlnego z zaréwka,
co sprawiedliwo$¢ spoteczna ze sprawie-
dliwoscia. Czyli nic. Okazuje sie jednak,
Ze oszustwo jest podwadjne, bo Swietlow-
ka nie jest rowniez ekologiczna. Ma swo-
je zalety, ale ma réwniez sporo wad.

Owszem, zuzywa mniej pradu. Ale
jemne, meczace, a czasem nawet nieak-
ceptowalne. Owszem, dtuzej Swieci. Ale
tylko jezeli nie wtacza sie jej i nie wytacza

zbyt czesto. Tak czy inaczej — w koncu
sie psuje. Moze sie tez rozbi¢. A wtedy
okazuje sie, ze mamy problem, bo Swie-
tléwka zawiera rte¢, ktéra specjalnie
sympatyczna dla Srodowiska nie jest. To
jest prawdziwy ekonielogiczny meister-
sttick brukselskich medrcow! Najpierw
zakazali rteciowych termometréw, aby
potem promowac rte¢ w $wietlowkach.
A wszystko to w ramach wielkiego prze-
kretu pt. ,walka z globalnym ocieple-
niem”.

Argumenty sie $cieraja i dyskusja
wre, ale — jak mawia moja Mama - po
préznicy. Bo decyzje juz zapadty. Szkoda
tylko, ze wszyscy skoncentrowali sie na
zaréwkach, nie zauwazajac czego$ znacz-
nie wazniejszego. Po raz kolejny zostali-
$my pozbawieni mozliwosci wyboru. Po
raz kolejny kto$ ogranicza nasza wolnos¢,
bo bezczelnie twierdzi, ze wie lepiegj. Te-
raz zarowki, wkrotce co$ innego. Teraz
walczac z ociepleniem, wkrétce w trosce
0 nasze zdrowie. Naprawde Panstwu to
nie przeszkadza? Mnie bardzo.

Mateusz Pierzchata



o N &

Wizualizuj Analizuj Optymalizuj

Wonderware MES to rozwiazanie informatyczne dla przemystu pozwala'jqce-na"‘ﬁgtﬁé 18}
etapowe wdrazanie systemow do zarzadzania produkcja, bazujacych na rzeczywistych danych

z systemow automatyki, maszyn i urzadzen. _
Invensys.
L]

ASTOR

Odkryj prawdziwy potencjat swojej produkcji! Authorized Distributor

Sprawdz ile wyniesie okres zwrotu z inwestycji w VWonderware MES
w Twojej firmie: www.astor.com.pl/wonderware




