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Nowe sterowniki VersaMax Micro

Zgodnie z wczesniejszymi zapowie-
dziami, jednostki 20- i 40-punktowe
serii VersaMax Micro s3 juz w sprze-
dazy. Jednostki 20-punktowe majq
12 wejsc i 8 wyjs¢ dwustanowych, a
jednostki 40-punktowe 24 wejscia i
16 wyjs¢ dwustanowych. Wsrod jed-
nostek 20- i 40-punktowych wyste-
puja wersje z wyjsciami przekazniko-
wymi oraz tranzystorowymi; w tym
z elektronicznym zabezpieczeniem
przeciwzwarciowym. Istnieje tez
mozliwos¢ doinstalowania do ste-
rownika drugiego portu komunika-
cyjnego, w wybranym standardzie.

Zmiany w cenniku Horner APG

Od poczatku listopada obowigzuje
nowy cennik urzgdzen Horner APG.
Zmiany podyktowane zostaty wpro-
wadzeniem do sprzedazy nowych
rozwigzan z panelem dotykowym XLt
oraz modutu rozszerzen do komu-
nikacji w sieci GSM. Roéwnoczesnie
zredukowana zostata lista dostep-
nych sterownikéw NX oraz obnizono
ich ceny. Ze strony www.astor.com.
pl mozna bezptatnie pobrac najnow-
sz wersje oprogramowania CsCape,
ktora pozwala na konfiguracje dwu-
stronnej komunikacji SMS w sterow-
nikach XLe i XLt.

DataPanel w nowej cenie

Od poczatku grudnia 2007 panel
operatorski DataPanel 240 mozna
kupi¢ juz za 2600 PLN. Urzadzenie
posiada monochromatyczny, gra-
ficzny, dotykowy ekran o rozmiarze
240x128 pikseli pracujacy w trybie
tekstowym i graficznym, z mozli-
woscig skalowania czcionek, dyna-
micznego wyswietlania tekstu oraz
wykreséw i bitmap. Panel posiada
dwa niezalezne porty komunikacyj-
ne i konfigurowany jest przy pomo-
cy darmowego oprogramowania na-
rzedziowego DataDesigner.

SemINARIUM ,,RoBoTyzacia 2007

deiach 13-15 listopada w warszawskim oddziale firmy ASTOR - autory-
zowanego dystrybutora robotow Kawasaki Robotics w Polsce - odbylo
sie¢ seminarium Robotyzacja 2007 ,,Zrobotyzowane systemy paletyzacji i pako-
wania”.

W trakcie prezentacji zostaly oméwione zaré6wno zagadnienia, ktére sg istotne
z punktu widzenia najwyzszego szczebla kadry zarzadzajacej jak i te dla osob
bezposrednio zwigzanych z procesami produkcyjnymi. Podczas wystgpienia —
w odniesieniu do problemoéw z jakimi borykaja si¢ zaktady produkcyjne — zostaty
przedstawione korzysci wynikajace z zastosowania paletyzujacych i pakujacych
robotéw przemyslowych. Firmy coraz chetniej podejmujg decyzje o wdrazaniu
zrobotyzowanych systeméw nie tylko paletyzacji czy pakowania ale takze prze-
noszenia, obslugi maszyn, spawania lub wycinania czy cig¢cia laserem. Oprocz
charakterystyki modeli robotéw w oparciu o prezentowane filmy, zostaly omo-
wione najistotniejsze kwestie, na ktére nalezy zwracac¢ uwage planujac tego typu
inwestycje od okreslenia zalozen i potrzeb poczawszy a na wdrozeniu i uru-
chomieniu skonczywszy. Praktyczne mozliwosci robota przemystowego marki
Kawasaki w procesie paletyzacji i przenoszenia, uczestnicy mogli podziwia¢ na
przykiadowej aplikacji wykonanej przez Firm¢ AB Industry — Autoryzowanego
Integratora System6w ASTOR.

Wizy1A Prezes GE Fanuc w PoLsce

wrze$nia br. kra-
12kowskq siedzibe
firmy ASTOR odwiedzi-
la pani Maryrose Sylve-
ster, prezes GE Fanuc.
W trakcie wizyty pani
prezes wreczyla prezeso-
wi ASTORA (Stefanowi
Zyczkowskiemu) specjal-
ng nagrode za dlugolet-
nia, owocng wspoélprace.

Nagroda dla prezesa
Zyczkowskiego jest pod-
sumowaniem dotychczasowej wspo6tpracy obu firm. GE Fanuc, podobnie jak
ASTOR, obchodzi w tym roku jubileusz 20-lecia dziatalnosci.

»Z firmg GE Fanuc Automation wspolpracujemy nieprzerwanie od 1992 roku.
Cechq charakterystyczng tej wspolpracy jest fakt, ze przez ostatnie 15 lat kazdy
rok konczylismy znaczqcym, dwucyfrowym wzrostem wynikow sprzedazy syste-
moéw GE Fanuc wzgledem roku poprzedniego” - méwi Stefan Zyczkowski.

“Jestesmy bardzo zadowoleni z mozliwosci wzrostu w Europie Srodkowo-
Wschodniej oraz wspanialym kraju, jakim jest Polska” — powiedziata Maryrose
Sylvester. - “ASTOR pomaga GE Fanuc w dostarczaniu wyjqtkowej oferty rynko-
wej w zakresie narzedzi programistycznych i dokumentacji produktowej w lokal-
nym jezyku polskim. Nasze partnerstwo trwa od 15 lat i liczymy na to, ze bedzie
rownie owocne przez wiele kolejnych lat.”
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MEepAL EUROPEISKI DLA PLATFORMY SysTEMOWE) VWONDERWARE

listopada br. w warszawskim Centrum Olimpijskim odbyt sie final XV
1 5 edycji Medalu Europejskiego, podczas ktorego nagrodzono dziewiecdzie-
sieciu sze$ciu najlepszych polskich producentéw. Firma ASTOR wyrézniona zo-
stala za Platforme Systemowa Wonderware.

Nagrodzona Medalem Europejskim Platforma Systemowa Wonderware to jed-
nolita platforma informatyczna, skladajaca sie¢ z zestawu ustug oraz aplikacji
opartych o technologie ArchestrA. Umozliwia ona stopniowe, ekonomiczne i bez-
pieczne wdrazanie oraz rozwdj aplikacji przemystowych w miare zmiany potrzeb
firmy, integracje z systemami ERP oraz rozbudowe o funkcje systeméw MES.

Nagroda za Platforme Systemowg Wonderware to kolejny Medal w kolekcji
ASTORA. W poprzedniej edycji Medalu Europejskiego firma zostata wyrézniona
za System Kart Finansowania.

KoNFERENCJA ,, AUTOMATYZACIA W GORNICTWIE | HUTNICTWIE"

dniach 7-8 lutego 2008 w Hotelu Belweder w Ustroniu odbedzie si¢ kon-
ferencja, dotyczaca systeméw sterowania, ktéra bedzie skoncentrowana
Scisle woko6t dwoch branz przemystu: hutniczej oraz gérnicze;j.

Organizatorem jest firma ASTOR wraz z partnerami: PKiMSA Carboautomaty-
ka S.A., AMEplus Sp. z 0.0. oraz Zakladem Automatyzacji HK Sp. z o.o.

Podczas dwoch dni beda omawiane rozwigzania w zakresie systeméw automa-
tyki, ktore doskonale sprawdzaja si¢ w tych branzach. W programie konferencji
m.in. oméwienie poszczegdlnych rozwigzan oraz przyktady ich wdrozen w kon-
kretnych przedsigbiorstwach w Polsce wraz z przedstawieniem bezposrednich
korzysci ptynacych z uruchomien tych systeméw. Wsréd prelegentow znajduja
si¢ specjalisci z firmy ASTOR, przedstawiciele firm integratorskich wdrazajacy
na co dzien tego typu systemy (w tym przedstawiciele partneréw konferenciji),
uzytkownicy systeméw oraz naukowcy. Gwarantuje to wszechstronne, zarazem
bardzo konkretne i praktyczne podejscie do tematu.

Konferencja przeznaczona jest dla osob zajmujacych sie zarzadzaniem przedsie-
biorstwem, technika, utrzymaniem ruchu, automatyka, systemami informatycz-
nymi, rozwojem przedsiebiorstw. Program Konferencji oraz formularz zglosze-
niowy dostepne sg na stronie: www.astor.com.pl/konferencje

SPROSTOWANIE

W poprzednim numerze Biuletynu Automatyki (53, 3/2007) na stronie 9,
w rtykule ,Wycieczka do huty na pozegnanie wakacji” znalazto si¢ niepraw-
dziwe zdanie: ,Wszystkie systemy sterowania i wizualizacji oparte o kompo-
nenty ASTORA w Dgbrowskim Oddziale Mittal Steel Poland S.A. wdrozyt i
serwisuje HK Zaktad Automatyzacji Sp. z 0.0.”

Pragniemy sprostowac, iz oprocz wdrozen Zakladu Automatyzacji na terenie
huty pracuje niemal 30 instalacji opartych na sterownikach GE Fanuc i opro-
gramowaniu Wonderware, zrealizowanych przez firme IPS Grupa Serwisowa
Sp. z 0.0., Oddzial Dabrowa Gornicza.

Wszystkich pracownikow firmy IPS Grupa Serwisowa serdecznie przeprasza-
my za ten btad i brak wzmianki o ich pracy i osiggnieciach.
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Seminarium dotyczace systemu -
Proficy Process System

W pazdzierniku odbyta sie przed-
premierowa prezentacja systemu
Proficy Process System. W spotkaniu
uczestniczyto ponad 30 oséb na sta-
te wspotpracujgcych z firmg ASTOR
i posiadajacych certyfikat Autory-
zowanego Integratora Systemoéw
ASTOR oraz os6b ze srodowisk na-
ukowych.

Podczas seminarium przedstawio-
na zostata struktura Proficy Process
System, propozycji firmy GE Fanuc -
bedacej efektem prac nad nowocze-
snymi rozwigzaniami w zakresie ste-
rowania rozproszonego typu DCS.
Polskg przedpremierowg prezenta-
cje systemu uswietnit manager z ra-
mienia GE Fanuc Mickeal Desloges.
Firma ASTOR planuje wprowadzi¢ do
swojej oferty system Proficy Process
System w roku 2008.

Teraz Historian z kazda licencjg
CIMPLICITY

Firma GE Fanuc przygotowata dla
swoich klientéw nowa promocje:
do kazdej licencji oprogramowania
CIMPLICITY w wersji Server dofa-
czana jest baza danych Historian, w
wersji pozwalajacej na logowanie 25
zmiennych. Kombinacja tych dwoch
programéw pozwala uzytkowniko-
Wi na rozszerzenie mozliwosci stan-
dardowego programu SCADA o za-
awansowane funkcje gromadzenia
danych.

W ramach kazdej licencji oprogramo-
wania Proficy HMI/SCADA CIMPLICI-
TY (licencja stacji Server) dostarczana
jest licencja oprogramowania Proficy
Historian 3.1 oraz jedna licencja na
dostep do danych z poziomu aplika-
cji zewnetrznych (uzycie obiektu do
wyswietlania trendéw w CIMPLICITY
nie wykorzystuje tej licencji).
Szczego6towe informacje na temat
promocji mozna uzyskac telefonicz-
nie w oddziatach firmy ASTOR.
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Swiatowe forum dla przemystu takie w Polsce

WonderWorld

2007

Stoiska Partnerow.

dniach 9-10 pazdziernika 2007

r. w Warszawie odbylo si¢ po
raz drugi w Polsce forum Wonder-
World, zorganizowane przez firme
ASTOR. Celem konferencji bylo prze-
kazanie firmom produkcyjnym najsku-
teczniejszych sposob6w zarzadzania
operacyjnego, mozliwosci zwigkszania
elastycznosci produkcji, podnoszenia
zyskownosci oraz efektywnej redukcji
kosztow m.in. poprzez wykorzystanie
nowoczesnych technologii informa-
tycznych.

Podczas WonderWorld 2007 po
raz pierwszy zaprezentowane zostaly
najnowsze przemystowe rozwigzania
informatyczne Wonderware zgodne
z systemem operacyjnym MicrosoftVi-
sta. O nowych, przelomowych produk-
tach Wonderware — InTouch 10.0 oraz
Platformie Systemowej 3.0 opowiadali
goscie specjalni z Wonderware, miedzy
innymi przebywajacy po raz pierwszy
w Polsce prezes firmy Mike Bradley.

Konferencja spotkata si¢ z duzym
zainteresowaniem mediow, dla ktérych
zorganizowano specjalne spotkanie
prasowe. Z dziennikarzami spotkali

si¢: Mike Bradley - prezes Wonderwa-
re, Stefan Zyczkowski - prezes ASTO-
RA, Niels Andersen - Director of HMI/
SCADA Business Development oraz
Jason Dietrich - Vice President, Pro-
duction & Performance Management
(P&PM) Solutions, Wonderware.
,Podobnie jak ASTOR obchodzimy
w tym roku 20-lecie istnienia. Przez lata
obserwowalismy rozwdj wymagan sta-
wianych systemom informatycznym dla
przemystu. Obecnie jasne jest dla nas,
ze systemy HMI/SCADA dgzq w strong

Wystep iluzjonisty Macieja Pola.

integracji z systemami MES, stuzgcymi
do zarzgdzania produkcjq.” - powie-
dzial Mike Bradley, prezes Wonderwa-
re. — ,Kluczowq sprawq dla uzytkow-
nikow staje sig usprawnienie wymiany
informacji w procesie produkcji. Opera-
torzy maszyn powinni dysponowac juz
nie tylko informacjami o stanie pracy
maszyny, lecz takze o czekajgcych na
wykonanie zleceniach produkcyjnych
czy poziomie wskainikéw wydajnosci
wg ktorych sq rozliczani.”

,Gdy zaczynalismy w 1995 roku
dystrybucje oprogramowania wizuali-
zacyjnego Wonderware InTouch, klienci
bardzo chetnie je kupowali, gdyz bylo
pierwszym tego typu oprogramowaniem
pod system Microsoft Windows. Duzo
czasu zajeto komkurentom opracowa-
nie wlasnych produktow o podobnej
funkcjonalnosci. Dzisiaj, dzigki premie-
rze nowych produktow InTouch 10.0
oraz Platformy Systemowej 3.0, znowu
mamy zdecydowang przewage techno-
logiczng nad konkurencjg, ale tym ra-
zem bedzie im trudniej skopiowac nowq
oferte firmy Wonderware” — powiedzial
Stefan Zyczkowski, prezes ASTOR.

Podczas konferencji prasowej pre-
zes Stefan Zyczkowski wreczyl preze-
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Stefan Zyczkowski, prezes ASTOR, wrecza medal 20 - lecia ASTOR dla Mike

Bradleya, prezesa Wonderware.

,Medal 20-lecia
firmy ASTOR” z limitowanej serii 20

sowi Wonderware

sztuk wytloczonej specjalnie z okazji
20. rocznicy firmy.

W konferencji uczestniczylo nie-
mal 200 przedstawicieli firm produk-
cyjnych, zaktadéw przemyslowych
i spotek komunalnych. Konferencja
podobnie jak poprzednie edycje skie-
rowana byla do kadry technicznej
oraz menedzer6w odpowiedzialnych
za zarzadzanie operacyjne, systemy
informatyczne, utrzymanie ruchu czy
automatyke.

Wsréd prelegentow znalezli sig
przedstawiciele znanych firm produk-
cyjnych oraz eksperci branzowi. Przez
dwa dni odbywaly sie rownolegte sesje:
biznesowa i techniczna. Jednoczes$nie
mialy miejsce warsztaty Lean Manu-
facturing oparte na grze symulujacej
prace fabryki. Dodatkowo w trakcie
konferencji dostepna byta specjalna
sala Demo, gdzie prezentowano dzia-
tanie oprogramowania przemystowego
i komputer6w Wonderware.

Ubiegloroczna edycja Wonder-
World zgromadzita ponad 130 oséb, w
tegorocznej uczestniczylo juz niemal
200 os6b. Uczestnicy podkreslali wy-
soki poziom merytoryczny sesji konfe-
rencyjnych i warsztatow.

,Jestem pod ogromnym wraze-
niem. Bardzo merytoryczne i cieka-
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wie prowadzone wyklady, doskonale
przygotowani wyktadowcy i Swietna
organizacja, tak w skrdcie moge pod-
sumowac konferencje WonderWorld
2007. Zostala ona zaplanowana tak,

aby w sposob dogodny umozliwic in-

Warsztaty Lean Manufacturing.

wszystko odbywato sie punktualnie
i zgodnie z harmonogramem, co nie jest
czesto spotykane przy konferencjach,
w ktorych uczestniczy kilkaset 0s6b.”
- komentuje konferencj¢ Zbigniew Ko-
walczyk, Specjalista Projektant Syste-
mow Sterowania w Hucie Pokoj S.A.
y2Udzial w konferencji dat mi
mozliwos¢ zapoznania sie z mozliwo-
Sciami nowego oprogramowania HMI
InTouch 10.0, nowq wersjq serwera
Application Server 3.0 oraz umozliwil
kontakt w wybitnymi specjalistami,
ktorzy zostali zaproszeni na Wonder-
World. To bardzo merytoryczne, dosko-
nale zorganizowane konferencje dla
specjalistow oraz kadry kierowniczej.”
- ocenia Michal Kucharski z dziatu au-
tomatyki Mittal Steel Poland S.A.
Warto podkresli¢, ze poprzednia
polska edycja WonderWorld zostala
uznana za najlepsza w calym ubieglo-
rocznym cyklu. O tym jak oceniona

tegratorom i klientom koricowym
kontakt oraz wymiane doSwiadczen,
co w moim przypadku jest niezwykle
istotne” — powiedzial Jacek Szemplin-
ski, Prezes AB Industry S.A. - firmy,
bedacej Partnerem EXPO konferencji.

,Na szczegolng uwage zastugujg
dwa elementy konferencji - bardzo wy-
Soki poziom wykladow podczas sesji

technicznej i doskonata organizacja,

zostala tegoroczna bedziemy Panstwa
wkrétce informowac.

Patronat medialny na konferencja
WonderWorld 2007 objely: automaty-
ka.pl, Biuletyn Automatyki, Control
Engineering Polska, ERP - view.pl,
Manager Magazin, MSI Polska, Inzy-
nieria & Utrzymanie Ruchu Zakladow
Przemyslowych, Teleinfo24, Stuzby
Utrzymania Ruchu, Nowy Przemyst.®
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Certyfikaty firmy ASTOR dla integratoréw

systeméw automatyki

Corocznie wraz z koficem mijajacego roku, w ramach
programu certyfikacji integratorow systemow auto-
matyki, przeprowadzana jest przez firme¢ ASTOR weryfika-
cja firm posiadajacych tytuly Autoryzowanego Integratora
System6w ASTOR i Integratora Systeméw ASTOR.

Nowe firmy zainteresowane uzyskaniem certyfikatu
powinny rozpoczaé caly proces od kontaktu z lokalnym
oddziatem firmy ASTOR. Podczas przyznawaniu certyfi-
katéw nowym firmom jak i przedtuzaniu dotychczasowym
ich posiadaczom brane sg pod uwage m.in. nast¢pujace
aspekty:

» spelnienie wymagan dotyczacych konkretnego zakresu
specjalizacji objetej certyfikatem,

» liczba kompetentnych specjalistow w firmie integrator-
skiej,

» poziom jakoSci $wiadczonych ustug potwierdzony co
najmniej dwoma rocznie wdrozeniami produktéw obje-
tych specjalizacja,

» biznesowych aspektéow dziatalnosci firmy, ocenianych
na podstawie historii wspoipracy.

W 2007 roku na elitarnej liscie firm z tytutem Auto-
ryzowanego Integratora Systeméw ASTOR znalaztlo si¢ 39
firm, a kolejne 73 firmy posiadaly podstawowy certyfikat
Integratora Systemoéw ASTOR.

Zmiany w specjalizacjach
Certyfikaty na rok 2008 wydawane bedg wg zmienio-
nej listy specjalizacji. Wzgledem 2007 roku zmianie ulegty

nastepujace specjalizacje:
» zostala usunieta kategoria ,,Systemy Plant Intelligence

firmy Wonderware” — jej miejsce, nadazajac za zmiana-
mi w ofercie firmy Wonderware zajmie kategoria ,,Sys-
tem6w Wonderware Production & Performance Mana-
gement”

» zaktualizowane zostaly kryteria przyznawania trzech
specjalizacji w zakresie oferty Wonderware

» dodana zostata kategoria ,,Systemow Sterowania Horner
APG”

» dodana zostala kategoria , Robotéw Przemystowych
Kawasaki”.

Zloty Wzrost dla najlepszych

0Od 2007 roku corocznie przyznawane bedg prestizowe
nagrody ,,Ztoty Wzrost” dla tych certyfikowanych partne-
row firmy ASTOR, ktorzy osiagneli najwyzszy poziom za-
kupéw w firmie ASTOR w calej historii swoich kontaktow
handlowych. ,Kryteria sq proste i sprawiedliwe. Wystarczy,
aby firma byla przez ostatnie 3 lata certyfikowanym Part-
nerem firmy ASTOR oraz w zakoviczonym ostatnio roku ka-
lendarzowym zanotowala rekordowe obroty w transakcjach
z firmg ASTOR, liczgc od 2002 roku, czyli od momentu roz-
poczecia programu certyfikacji Partnerow firmy ASTOR.”
— méwi Stefan Zyczkowski, prezes firmy ASTOR — , Firmy
nie rywalizujq miedzy sobg, lecz walczq niejako ze swoimi
wtlasnymi ograniczeniami. Nagroda ta jest bardzo proro-
zwojowa, zachecajgc firmy do nieustannego wzrostu.”

W kwietniu 2007 roku, podczas dorocznego Spotkania
Partneréw firmy ASTOR, nagrody te zostaly wreczone po
raz pierwszy. ,,Ztoty Wzrost” otrzymato 16 firm. ®

Kryteria przyznawania nowych specjalizacji w certyfikatach firmy ASTOR

Roboty przemysfowe firmy Kawasaki

* Firma integratorska musi posiadac co najmniej jednego pracownika przeszkolonego z zakresu robotow
przemystowych firmy Kawasaki (za przeszkolong uwaza sie 0sobe, ktora uczestniczyfa w szkoleniu
w firmie ASTOR z zakresu robotow przemystowych) lub takiego, ktory uczestniczyt w przynajmniej
awach wdrozeniach aplikacji, wykorzystujacych roboty Kawasaki, programujac je.

* Firma powinna uruchomi¢ minimum jedng aplikacje zrobotyzowang z wykorzystaniem robota Kawasaki

Zzakupionego w sieci dystrybucji ASTOR.

Systemy sterowania Horner APG

* Firma integratorska powinna posiadac co najmniej jednego pracownika przeszkolonego z zakresu Systemow Sterowania firmy

Horner.

* Firma moze pochwali¢ sie wdrozeniem co najmniej 3 aplikacji wykorzystujgcych systemy sterowania Horner.
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Platforma Systemowa Wonderware 3.0

5 wrzesnia 2007 roku firma Wonderware wprowadzila na rynek nowe wersje swo-
ich produktow: Platforma Systemowa Wonderware 3.0 oraz InTouch 10.0. Nie bez
powodu premiera obu produktow zostala wyznaczona na ten sam dzieri. Najnow-
sza wersja pakietu InTouch nie tylko wprowadza w Swiat wizualizacji przemysto-
wej najnowszq technologig graficzng, ale pozwala integrowac grafike bezposred-
nio z obiektami Application Server, stanowigcego czes¢ Platformy Systemowej. |
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Najnowsze technologie zastosowane do tworzenia grafiki
wizualizacyjnej przyspieszajq proces jej tworzenia podno-
szqc jednoczesnie poziom ergonomii oraz estetyki aplikacji.

W praktyce oznacza to, ze projektant aplikacji definiu-
jacy np. szablon obiektu ,,Zbiornik”, nie tylko okresla jego
atrybuty, logike dziatania, sygnaly 1/0, progi alarmowe,
parametry rejestrowane, ale takze rysuje rézne elementy
graficzne, reprezentujace projektowany obiekt na ekranie
wizualizacji. Jest to kolejny krok w kierunku poprawy efek-
tywnosci zarzadzania obiektami aplikacji. Mozna tworzy¢
jego nowe kopie, uaktualnia¢ wszystkie parametry (takze
wyglad), przekazywac szablon miedzy grupami projektan-
téow lub miedzy aplikacjami.

Platforma Systemowa 3.0 wprowadza takze efektyw-
ng metode zarzadzania catymi aplikacjami wizualizacyjny-
mi. Najnowsze narzedzie do projektowania i zarzgdzania
aplikacja — Wonderware Development Studio — pozwala
na tworzenie tzw. aplikacji zarzadzalnych. Sg to aplikacje
InTouch przechowywane w bazie danych aplikacji Arche-
strA, modyfikowane przez projektantéw i dystrybuowane
na stacje operatorskie w odpowiednim momencie. Taka
»aplikacja zarzadzalna” jest jednym z szablon6w obiektéw
aplikacji. Takie podejscie pozwala zaoszczedzi¢ projek-
tantom wiele czasu w trakcie projektowania i zarzadzania
aplikacjg, ulatwia wymiane aplikacji, a takze umozliwia
kontrole wersji aplikacji rozsylanych na wiele komputerow.
Nowe srodowisko projektowe Wonderware Development
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Witold Czmich

Studio zostalo takze przebudowane w najnowszej techno-
logii .NET Framework, co zaowocowalo nowym wygladem
i funkcjonalnoscig. Dostepne sg elastycznie konfigurowal-
ne paski narz¢dziowe, widoki, menu, zestawy narzedzi
uzytkownika. To wszystko wplywa korzystnie na interak-
cje uzytkownika z oprogramowaniem, a samo narzedzie
fatwiej dopasowuje si¢ do potrzeb i wymagan projektanta.

Warto wspomnie¢ takze o nowych elementach apli-
kacji, pozwalajacych na tatwa diagnostyke aplikacji korzy-
stajac z wbudowanych mechanizméw wizualizacji statusu
danych. Wizualizacja nowej generacji dost¢pna w InTouch
10.0 bedzie dzigki tym mechanizmom sama sygnalizowa-
fa zla lub niepewng jakosci danych wg wskazanych ikon.
Funkcja ta odcigza projektanta od koniecznosci zmudnego
konfigurowania kazdego statusu komunikacji.

Platforma Systemowa 3.0 to takze udoskonalenia
w zakresie wydajnosci komunikacji z urzadzeniami ze-
wnetrznymi, instalowania obiektéw i redundancji aplikacji.
Czestsza wymiana informacji miedzy systemem sterowania,
Serwerem Aplikacji (Application Server) oraz stacjami wi-
zualizacyjnymi daje uzytkownikom szybsze potwierdzenie
dokonywanych zmian, natomiast udoskonalenia procesu

A -

Wonderware Development Studio pozwala na zaprojekto-
wanie dla kazdego obiektu wielu elementow graficznych,
ktore go reprezentujq — dzigki takiej architekturze tatwo
jest zarzgdzac elementami aplikacji.
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instalacji obiektow umozliwiajg réw-
nolegla instalacje wielu instancji na
wielu platformach. Proces przelacza-
nia si¢ stacji w konfiguracjach redun-
dantnych zostal takze usprawniony
i przyspieszony.

Od duzych, wielostanowisko-
wych aplikacji wymaga si¢ czesto

nieprzerwanej

pracy. Jednoczesnie

ze technologia systeméw wirtualnych

opartych o produkty VMWare. Korzy-

Sci z zastosowania takich rozwigzan

jest wiele, oto niektére z nich:

» Mozliwo$¢ uruchomienia na jednym
komputerze wielu systeméw opera-
cyjnych w roznych konfiguracjach
iz r6znym zestawem oprogramowa-
nia. Funkcja przydatna zwtlaszcza

mietaé, iz mozliwe jest takze fgczenie
istniejacych aplikacji opartych o star-
sze wersje programu InTouch: 7.11, 8.0,
9.0 oraz 9.5, z aplikacjami opartymi o
Platforme¢ Systemowa Wonderware.
Taki hybrydowy system moze funkcjo-
nowac jako etap posredni w diugofa-
lowym planie modernizacji systemow
informatycznych. Z jednej strony uzy-
skujemy bezpieczenstwo dzigki cigglo-
Sci pracy systeméw obecnie funkcjo-
nujacych, z drugiej strony zaczynamy
czerpac korzysci z najnowszych tech-
nologii dostgpnych w Platformie Sys-
temowej Wonderware. W Kkolejnych
krokach starsze aplikacje mozna kon-
wertowac do systemu ArchestrA, aby
w efekcie uzyskac system zarzadzany
w pelni centralnie. Firma Wonderwa-
re zapewnia wsparcie dla tego proce-
su zaréwno od strony handlowej, jak
i technicznej. Za zwrot starszych li-
cencji InTouch uzytkownik otrzymuje
zwrot czesci poniesionych na nie kosz-

Roznorodne formy
prezentacji danych

z produkcji w Platformie
Systemowej Wonderware
— zawsze dopasowane do
potrzeb.

téw, co powoduje, iz z ekonomicznego
punktu widzenia migracja na Platfor-
me Systemowq jest bardzo atrakcyj-
na. Z technicznego punktu widzenia,

naklad pracy wlozony w istniejace

co pewien czas nalezy przeprowadzic¢
proces uaktualniania oprogramowa-
nia. Platforma Systemowa Wonder-
ware 3.0 pozwala na dokonanie tego
procesu metoda krokowa — stacja po
stacji — ograniczajgc w ten sposob czas
przestoju poszczeg6lnych elementéw
systemu i umozliwia dokonywanie
tych uaktualnien w najdogodniejszym
czasie dla danej czesSci procesu pro-
dukcyjnego (np. w czasie przestojow
technologicznych) podczas, gdy pozo-
stala czes¢ aplikacji zostala juz wcze-
$niej uaktualniona.

Najnowsza wersja produktu wyko-
rzystuje takze w pelnym zakresie moz-
liwosci procesoréw wielordzeniowych
i systemow wieloprocesorowych, co do-
datkowo podnosi wydajnos$¢ catego sys-
temu. Pelnym wsparciem dla Serwera

Aplikacji Wonderware jest objeta tak-

projektantom serwisujacym aplika-

cje pochodzace z r6znych okreséw
czasu.

» Mozliwos¢ stworzenia wirtualnej
sieci, w ktorej mozna projektowac
i testowac systemy wielostanowi-
skowe

» Mozliwo$¢ rownolegtego urucho-
mienia kilku systemow operacyj-
nych — takze serwerowych. Dzigki
temu systemy te wspotdzielg miedzy
sobg zasoby komputera optymalnie
je wykorzystujac.

» Mozliwos$¢ szybkiego uruchomienia
kopii dzialajacego systemu wirtual-
nego na innym fizycznym kompute-
rze. Skutki ewentualnej awarii sprze-
towej sg dzieki temu minimalne.

Platforma Systemowa Wonderwa-
re to nie tylko platforma do budowania
zupelnie nowych systeméw. Warto pa-

starsze aplikacje takze nie pojdzie na
marne, poniewaz mozna importowac
fragmenty starszych aplikacji do no-
wych narzedzi.

Warto takze przypomnie¢, ze
system oparty o Platforme Systemowgq
Wonderware to nie tylko wizualizacja
i sterowanie — w pakiecie znajduje sie
takze Wonderware Historian, pozwa-
lajagcy gromadzi¢ dane w przemysto-
wej bazie danych, portal Wonderware
Information Server do latwego udo-
stepniani danych z produkcji, oraz
moduly zarzadzania produkcja i wy-
dajnoscia takie jak Equipment Opera-
tions Module czy Equipment Perfor-
mance Module. Calo$¢ systemu jest
wiec bardzo tatwo skalowalna, mozna
rozpoczaé wdrozenie od malego syste-
mu majac w perspektywie ekonomicz-
ng rozbudowe dopasowana do potrzeb
kazdego uzytkownika. B
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InTouch 10.0 ™ =<

Przetomowa dziesigta wersja najpopularniejszego w Polsce i na Swiecie oprogra-
mowania HMI SCADA niesie ze sobg nowe funkcje, cenne zarowno dla uzytkow-
nikow, jak i tworcow aplikacji. Od catkiem nowego silnika graficznego, poprzez
nowe rozwigzania z zakresu diagnostyki i integracje z Platformg Systemowgq
Wonderware, az do wielu drobnych usprawnieri. Firma z Kalifornii po raz kolej-
ny wprowadza na rynek rewolucyjne rozwigzania zaspokajajgce coraz wigksze

potrzeby swoich klientow.

Ambitny plan catkowitej prze-
budowy silnika graficznego aplikacji,
pod katem wykorzystania technologii
grafiki wektorowej, wymagal duze-
go naktadu prac programistycznych.
Dlatego tez przygotowania i prace nad
tym projektem firma Wonderware roz-
poczeta bardzo wczesnie. Efekty sg
jednak imponujace, co pokazuja przy-
ktadowe szablony obiektow.
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ta kwestia zgodnosci miedzy wersjami
wydaje sie by¢ tak elementarng funk-
cja, iz nie przyklada si¢ do niej duzej
wagi. W rzeczywistosci zagadnienie
to jest cigzkim orzechem do zgry-
zienia dla wszystkich producentéw
oprogramowania. Tym wiekszym, im
wieksze zmiany zostajg wprowadzone.
Stowa uznania nalezg si¢ wigc firmie
Wonderware za wprowadzenie, po
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Rys. 1. Nowe szablony graficzne.

I

Podobnie duze naklady czasu
i kosztéw zostaly poniesione na pro-
wadzone réwnolegle prace umozli-
wiajgce pelng kompatybilno$¢ nowej
wersji oprogramowania z wersjami
poprzednimi. Wszystko po to, aby za-
pewnic uzytkownikom oprogramowa-
nia InTouch bezpieczenstwo dokona-
nych wczesniej inwestycji. Zazwyczaj
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raz kolejny, nowatorskich rozwigzan
do oprogramowania InTouch z za-
chowaniem pelnej kompatybilnosci
wzgledem poprzednich wersji. Ponad-
to dluga faza testéw aplikacji (prowa-
dzonych przez specjalnie powolane do
tego celu grupy informatykéw w la-
boratoriach Wonderware, inzynieréw

z firm dystrybutorskich oraz inte-

fadnie;j

Grzegorz Fijatka

gratoréw) gwarantuje jej stabilnosSc.
Potwierdzeniem tego sa powstale juz
po premierze oprogramowania liczne
aplikacje, zar6wno w Polsce jak i na
calym swiecie.

Projektowanie aplikacji

Tworzenie w nowej wersji InTo-
uch’a standardowych aplikacji SCA-
DA, poza Sciezka prowadzaca przez
Menadzera Aplikacji, mozliwe jest
takze z poziomu zintegrowanego §ro-
dowiska projektowego (IDE - Inte-
grated Development Environment).
Definicja aplikacji w tym wypadku,
zamiast w plikach, zostaje zlozona
w centralnym repozytorium aplika-
cji (tzw. Galaxy), czyli w sprawdzo-
nej strukturze wykorzystywanej przy
projektach Wonderware Application
Server. Zapis w centralnym repozy-
torium umozliwia m.in. tatwiejsze za-
rzadzanie aplikacjg oraz zapisywanie
informacji o edycji i wprowadzonych
przez konkretnego projektanta zmia-
nach (co jest szczeg6lnie wazne przy
projektach wymagajacych walidacji
aplikacji SCADA). Wilasnie poprzez
fatwiejsze zarzadzanie i dystrybucje
na inne komputery w sieci, aplikacje
tworzone w IDE okreSla si¢ mianem
vaplikacji zarzadzalnych”. Oba typy
samodzielnych aplikacji w prosty spo-
sOb mozna integrowaC z Platforma
Systemowsq.

Niezaleznie od rodzaju aplikacji

InToucha i sposobu jej tworzenia, na-
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Rys. 2. Przyktadowe okno w systemie monitoringu wydajnosci (A), oraz sym-
bole ArchestrA Graphics z informacjq o ilosci i czasie przestojow (B), a takze
sktadnikami Wynikowej Efektywnosci Maszyny (OEE).

rzgdziem do konfiguracji ekranéw gra-
ficznych oraz logiki dziatania pozostaje
WindowMaker. Zostal on wzbogacony
o nowe dodatki, z ktérych na uwage
zasluguje m.in. nowy widok projektu,
umozliwiajacy pogrupowanie zarow-
no skryptéw, jak i okien w logiczne
obszary.

Najciekawszym dodatkiem sg
nowe obiekty graficzne, tzw. Arche-
strA Graphics (przyklady na rys.1)
wraz z narzg¢dziem do ich edycji oraz
tworzenia wiasnych szablonéw obiek-
tow (rys.5). Nowy silnik graficzny
pozwala tworzy¢ grafiki doktadnie
oddajace rzeczywistg postaé fizycz-
nych ukladéw. Mozna to uzyskac po-
przez mozliwos$¢ tworzenia dowolnych
ksztaltow i zarysow, uzycie pelnej pa-
lety barw z udostepnieniem szerokiej
gamy deseni, tekstur i gradientoéw oraz
skali przezroczystosci nadajacych od-
powiednig glebig,. Stworzone obiekty
mozna w dowolny sposéb powiela¢
i skalowa¢, co w zaden sposob nie za-
burza struktury oraz ostrosci obrazu.

Kazdy obiekt mozna ozywic¢ po-
przez typowa tylko dla niego, dowol-

nie rozbudowang sekwencje¢ animacyj-

na elementéw, z ktoérych jest zlozony.
W edytorze ArchestrA Graphics se-
kwencje tworzy si¢ wykorzystujac
znane, ale rozbudowane polgczenia
animacyjne i skrypty. Na potrzeby ani-
macji, kalkulacji i prezentacji wartosci,
wewnatrz obiektu definiowa¢ mozna
dowolng liczbe prywatnych zmiennych
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(Custom Properties), ktore nie sg wli-
czane do limitu licencji. W wypadku
srednich i duzych aplikacji wykorzy-
stujacych duzg ilo$¢ animacji oznacza
to mozliwos¢ wykorzystania mniej-
szych licencji niz poprzednio, przez co
InTouch staje si¢ jeszcze bardziej eko-
nomicznym narzedziem.

Nowe mozliwosci graficzne umoz-
liwiajg stworzenie dla operatorow
i menadzeréw produkcji wizualizacji
bardziej przyjaznych i intuicyjnych,
oddajacych lepiej rzeczywisto$¢, co
z definicji pojecia SCADA jest jednym
z kluczowych jego elementow.

W samym edytorze graficznym
zaimplementowano wiele mechani-
zmo6ow pozwalajacych na szybkie i
tatwe konfigurowanie obiektéw gra-
ficznych. Zapewniono szybszy dostep
do czesto uzywanych kontrolek (np.
pola wyboru, kalendarz i kontrolki
daty i czasu) poprzez umieszczenie
ich w panelu ,,Narzedzia”, obok narze-
dzi do tworzenia elementarnych figur,
przyciskéw, pol tekstowych, pola im-
portu zewnetrznych grafik itp.

Umieszczone ponizej pole ,Ele-
menty”, w przejrzysty sposoéb prezen-
tuje wszystkie uzyte w obiekcie ele-

Rys.3. Sposoby tworzenia samodzielnych aplikacji InTouch oraz nowy widok
okna i paskow zadarn WindowMaker'a z zaznaczeniem widoku projektu.
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Rys.4. Gradienty, tekstury, desenie...

menty oraz grupy, w ktore je potagczono
podczas projektowania. Od teraz kaz-
dy umieszczony graficzny element
jest obiektem nazwanym, do ktérego
cech mozna si¢ odwotywac z poziomu
skryptow, tworzac w ten sposéb swoj
wlasny zestaw animacji grafiki. Z tego
poziomu mozliwe jest skonfigurowa-
nia dowolnej animacji zaréwno dla
poszczegdlnych elementéw jak i ca-
tych grup. Z kolei panel ,Wtasciwosci”
udostepnia podglad i edycje szczegolo-
wych parametrow kazdego elementu
lub grupy.

Istotng wartosciag jest takze moz-
liwos¢ pelnego importu do edytora
przodkéw obiektow ArchestrA Gra-
phics, czyli SmartSymboli, a nastepnie
dalsza ich edycja z wykorzystaniem
nowej technologii.

Znaczne przyspieszenie tworze-
nia aplikacji szczegblnie widoczne
jest przy projektowaniu aplikacji zin-
tegrowanych z Wonderware System
Platform, w oparciu o mechanizm sza-
blonéw. Stworzone szablony graficzne
taczy sie wraz z skonfigurowanymi
szablonami obiektéw aplikacyjnych
Application Server. Kolejne instancje
obiektow aplikacji powstajace z sza-
blonu beda niosty ze sobg definicje
grafik i potaczen sygnatéw 1/0, ktoére
p6zniej w dowolnym miejscu i w do-
wolnej ilosci mozna wstawia¢ w okna
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wizualizacji. Oznacza to jednorazowa
konfiguracje potaczen, grafiki, anima-
cji i skryptow, co przy wigkszej ilosci
podobnych funkcjonalnie obiektow
znaczaco oszczedza czas projektanta
i pozwala na szybsze wdrozenie syste-
mu u uzytkownika.

Diagnostyka komunikacji

Nowe mechanizmy diagnostyki
poprzez wizualizacje statusu danych
bezposrednio na obiektach graficz-
nych informujg operatora wprost
o ewentualnym braku danych, lub in-
nych problemach z komunikacjg. Sys-
tem opiera si¢ na parametrach jakosci,
ktére poprzez powszechne dla apli-
kacji Wonderware protokoly (w tym
SuiteLink) sg transportowane wraz
z metka czasowgq i pojedyncza warto-
Scig odczytywanej wielkosci fizycznej.
Logika dziatania jest automatycznie

Graphic Dot Yiew jurenge Eormat ipedsl Heb

formatu czcionki prezentowanej war-
tosci, pozwalajg operatorom na szybki
odbiér informacji o bledzie, diagnoze
sytuacji (np. poprzez poréwnanie in-
formacji statusowych na innych obiek-
tach) a nastepnie podjecie odpowied-
nich krokéw zapobiegawczych. Co
wiecej, mimo zerwania komunikacji
operatorzy moga zobaczy¢, jakie byly
wartosci ostatnio dostepnych aktual-
nych danych.

Szkolenia

Aby pomdc projektantom aplika-
cji SCADA w poznaniu nowych funk-
cji zwigzanych z tworzeniem i wyko-
rzystaniem w pelni mozliwosci m.in.
technologii ArchestrA Graphics, firma
ASTOR wprowadzila do programu
szkolen nowe, jednodniowe szkolenie
,InTouch Nowe Opcje - projektowa-
nie obiektowe”.

Sarve s Chosey
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Rys. 5. Edytor graficzny symboli ArchestrA Graphics.

konfigurowana w nowych obiektach
graficznych, a sposob prezentacji sta-
tusu ustalany globalnie z poziomu no-
wego konfiguratora. Szereg mozliwych
opcji wyswietlania informacji statuso-
wej, od drobnego symbolu graficzne-
go, poprzez rézne style obramowania
wartosci lub obiektu, az do zmiany

W krakowskim centrum szkole-
niowym uczestnicy warsztatow majgc
do dyspozycji przygotowane indywi-
dualne stanowiska komputerowe, pod
opiekg wykwalifikowanych szkole-

niowcoéw uczg sie, jak szybko i efek-

tywnie tworzy¢ zaawansowane aplika-
cje InTouch 10.0. m



Technologie, produkty, zastosowania

Maty, Tani, Dotykowy. .. XLt

O wyzszosci rozwigzan z dotykowym panelem operatorskim nad in-
nymi nie trzeba przekonywaé nikogo. Dzigki nim obstuga systemow
jest prosta i intuicyjna. Przeklada sie to bezposrednio na wzrost sa-
tysfakcji uzytkownikow, na ktorej zarowno projektantom jak i do-
stawcom rozwiqzan powinno zalezec najbardziej. |

Piotr Adamczyk

Rozwdj nowych technologii w ostatnich latach pocia-
gnal za sobg wiele zmian réwniez na rynku automatyki
przemystowej. Problem koniecznos$ci wzrostu funkcjonal-
nosci urzadzen przy rownoczesnym zachowaniu tej same;j
ceny dotknal wiele firm. Wszyscy producenci zajmujacy si¢
wdrazaniem nowych rozwigzan technologicznych, z uwagi
na wzrost oczekiwan klientéw co do dostarczanych
na rynek produktéw, zmuszeni zosta-
li do modyfikacji oferowanych
przez siebie urzadzen.

Firma Horner APG, dzia-
tajaca w wigkszosci w malych
instalacjach  przemystowych
i na rynku technologii dla pro-
ducentéw maszyn, podnosi
konkurencyjno$¢ rozwigzan
swoich klientow, oferujac im
urzadzenia charakteryzujace
sie bardzo dobrym stosunkiem
ceny do funkcjonalnosci. Na
bazie sterownika XLe, ktory w
zesztym roku przez czytelni-
kéw miesiecznika ,,Inzynieria
i Utrzymanie Ruchu Zakladéw Prze-
mystowych” zostal wybrany Produktem Roku
w kategorii ,,Sterowanie/diagnostyka” zbudowala nowe
urzadzenie o nazwie XLt. Rozwigzania bazujace na tych
samych podzespotach odréznia tylko typ obstugiwanych
sygnalow i ekran operatorski. O ile w sterownikach XLe
jest on graficzny i ma rozmiar 128x64 piksele, to w ste-
rownikach XLt posiada rozdzielczos¢ 160x128 pikseli
i jest dotykowy. Zintegrowanie w urzadzeniu o rozmiarach
96x96x54 mm sterownika, panelu dotykowego, wbudowa-
nej obstugi sygnatéow dyskretnych i analogowych oraz boga-
tych mozliwosci komunikacyjnych czyni z XLt rozwigzanie
godne zainteresowania. Szerokie mozliwosci konfiguracji
zaréwno samych kanatéw pomiarowych, jak i sposobu ko-
munikacji z innymi urzadzeniami sprawiaja, ze XLt nadaje
si¢ do sterowania malymi instalacjami oraz jest bardzo ela-
styczny pod katem integracji z systemami juz istniejgcymi.

Skan programu na poziomie 0.2ms/kB i 256kB pamieci

-
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przeznaczonej na program dajg progamistom mozliwos$¢
budowania zaawansowanych programoéw sterujacych, wy-
korzystujacych operacje zmiennoprzecinkowe oraz petle
regulatora PID. Wszystkie modele sterownika dysponuja
dwoma szeregowymi portami pracujacymi w standardzie
RS232 i RS485, oraz portem sieci CsCAN. Komunikacja
w protokotach Modbus RTU, SNP, DF1, ASCII, mozliwosci
konfiguracji sygnalow analogowych w tryb pra-
i dowy lub napieciowy, obstuga czuj-
nikéw oporowych i termopar
oraz obstuga sygnaléw HSC
i PWM umozliwia wspétprace
z réznymi urzadzeniami au-
tomatyki, pracujacymi w roz-
nych typach aplikacji. Przy
pomocy portu CsCAN moze-
my laczyé sterowniki w sieé
w celu wymiany danych, lub
dotacza¢ moduly rozszerzen
bez ponoszenia dodatkowych
kosztéow. Standardowo wszyst-
kie jednostki wyposazone sg
w port kart pamigci MicroSD,
na ktoérych w bardzo prosty sposéb
mamy mozliwos¢ zapisu wartosci pro-
cesowych, receptur, programéw sterujacych
oraz alarméw. Dzigki zainstalowaniu w sterowniku XLt
opcjonalnego modutu do komunikacji w sieci GSM mamy
mozliwo$¢ dwustronnej wymiany danych z wykorzysta-
niem transmisji GPRS oraz przy pomocy wiadomosci SMS.
W ten sposéb mozemy na przyklad informowac grupe uzyt-
kownikoéw o wystapieniu stanu alarmowego lub awarii.
Wysylajac SMS odpowiedniej tresci mamy mozliwo$¢ wy-
muszenia odpowiedniego zachowania calego systemu, co
daje nam nadzér nad instalacjg lub maszyng z dowolnego
miejsca. XLt mozna réwniez wyposazy¢ w kart¢ do komu-
nikacji w sieci Ethernet, umozliwiajaca programowanie na
odlegtosc i wymiang danych z systemami SCADA. Budowa
ekran6w operatorskich oraz programu sterujgcego realizo-
wane jest przy pomocy bezptatnego narzedzia CsCape. B
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Nanosterowniki Durus

Nanosterowniki Durus to nowe urzgdzenia w ofercie firmy GE Fanuc
przeznaczone dla uzytkownikow poszukujgcych prostych w progra-
mowaniu i obstudze urzqdzen sterujqcych dla maszyn i urzgdzen.
Mogg zastgpi¢ one z powodzeniem uktady przekaZnikow, ulatwia-
jgc programowanie i serwisowanie oraz obnizajgc catkowity koszt

wytworzenia maszyny w nie wyposazonej.

Durus ma budowe kompaktows
i jest dostepny w kilku wariantach,
r6znigcych si¢ miedzy sobg napigciem
zasilania oraz typami i liczbg obstugi-
wanych sygnatéw. Dla urzadzen wy-
magajacych wigkszej liczby sygnatow
mozliwe jest dodanie do 4 moduléw
rozszerzajacych.

Nanosterowniki Durus

wypo-
sazone sg klawisze nawigacyjne oraz
wyswietlacz tekstowy (4 linie po 12
znakow) wykorzystywany do serwiso-
wania i programowania. Dzieki temu
mozliwe jest programowanie bez uzy-
cia komputera co ulatwia dokonywanie
szybkich zmian w programie w trakcie
uruchamiania maszyny. W trakcie pro-
gramowania mozliwe jest rowniez zde-
finiowanie do 15 ekranéw, stuzacych
do zmian parametréw blokow funk-
cyjnych, dzigki czemu w trakcie pracy
operator moze dokonywaé zmian na-
staw parametrow pracy urzadzenia.
Précz moduléw rozszerzen sy-
gnaléw obiektowych do sterownika
mozna dofgczyé jeden modul komu-
nikacyjny, umozliwiajacy wpiecie do

Modele podstawowe

jednego systemu sterowania maszyne,
ktorej sercem jest Durus. Funkcja taka
moze by¢ szczeg6lnie przydatna w za-
ktadach produkcyjnych gdzie wdrozo-
ny jest system $ledzenia i z tego wzgle-
du wymagana jest ciagta komunikacja
i przesylanie parametrow pracy maszy-
ny. Do dyspozycji sa modutly: Profibus
DP Slave (maks. predkos¢ 12Mbps),
DeviceNet Slave (maks. predkosc
500kbps), Modbus RTU Slave (maks.
predkosé 57.6kbps).

Do programowania nanosterow-
nikéw Durus mozna stosowaé opro-
gramowanie Durus Development
Software, uruchamiane na kompute-
rze PC z systemem operacyjnym Win-
dows XP. Programista ma do wyboru
jeden z dwoch jezykow programowa-
nia - jezyk drabinkowy (LD) (w tym
przypadku maksymalna ilo$¢ linii
programu wynosi 200) lub bloki funk-
cyjne (FBD) (maksymalnie 99 blokéw
funkcyjnych w programie). W kazdym
z jezykow programowania do wyko-
rzystania sg liczniki, zegary, poréwny-
wania wartos$ci analogowych oraz blo-

Durus 10: 6 wejsc i 4 wyjscia dyskretne (sygnaty oraz zasilanie VAC)

Durus 12: 6 wejsc i 4 wyjscia dyskretne, 2 wejscia analogowe (0-10VDC), zasilanie 12 lub

24VDC, dwa wejscia licznikowe 1KHz | 1 wyjscie PWM

Durus 20: 12 wejsé i 8 wyjs¢ dyskretnych (sygnaty oraz zasilanie VAC)

Durus 24: 12 wejsc i 8 wyjsc dyskretnych, 2 wejscia analogowe (0-10VDC, zasilanie 12
lub 24VDC, dwa wejscia licznikowe 1KHz / 1 wyjscie PWM

Moduty rozszerzen

4 wejscia 230VAC | 4 wyjscia przekaznikowe

4 wejscia VDC | 4 wyjscia przekaZnikowe
4 wejscia VDC | 4 wyjscia VDC
4 wejscia analogowe (0-10VDC)
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| Piotr Merwart

ki wykorzystujace czas i date zegara
czasu rzeczywistego. Ulatwieniem dla
programistéw bedzie wbudowany sy-
mulator sterownika, dzigki czemu bez
podigczania si¢ z programatorem do
urzadzenia mozliwe jest przetestowa-
nie aplikacji przed jej uruchomieniem.
Napisany program sterujacy moze byc
zabezpieczony hastem.

Z przodu nanosterownika znaj-
duje sie zlacze do podlgczania kabla
komunikacyjnego, wykorzystywanego
w trakcie komunikacji z programato-
rem. Port ten stuzy réwniez do pod-
faczenia zewnetrznej pamigci Flash,
dzigki ktorej mozliwe jest przenosze-
nie programu sterujacego pomiedzy
sterownikami Durus. Funkcja ta uta-
twia 1 przyspiesza programowanie
sterownikéw w przypadku produkcji
wielu takich samych maszyn.

Dokumentacje techniczng do na-
nosterownika Durus wraz z oprogramo-
waniem narz¢dziowym znajda Panstwo
w Centrum Technicznym na stronie
dystrybutora www.astor.com.pl. ®




Inzynierowie! Przetamcie bariery w redukcji bledow i czasu wdrozenia dzieki
NOWEMU oprogramowaniu Wonderware!

Przekonajcie sie sami wchodzac na strone Wonderware Breakthrough Experience
i biorac udziat w cotygodniowym losowaniu nagréd! Invensyse
www.experience.wonderware.com.pl w e’

Nic dziwnego, ze nazywamy sie Wonderware.

vering intelligent plant decisions in real time.

©2007 Invensys Systems, Inc. All rights reserved. Invensys and Wonderware are trademarks of Invensys plc, its subsidiaries and affiliated companies. All other brands and product names may be the trademarks or service marks of their respective owners.
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JETNet 3010G, JETNet 5010G

Przemystowe switche gigabitowe

W ostatnim czasie firma Korenix, producent urzqdzen ko-
munikacji przemystowej, wprowadzita do swojej oferty
nowe przetgczniki sieci Ethernet serii JETNet 3010G i JET-

Net 5010G dzialajgce z predkoscig rzedu 1Gb.

Pierwszy z nich, JETNet 3010G
to niezarzadzany przemyslowy switch
gigabitowy wyposazony w 7 portow
RJ-45 10/100TX oraz 3 porty RJ-45
10/100/1000TX wymiennie z trze-
ma modutami §wiatlowodowymi SFP
Gigabit SX/LX. Aby sprosta¢c wyma-
ganiom stawianym przemyslowej sieci
Ethernet urzadzenie zostalo zapro-
jektowane do pracy w temperaturach
-10+70°C oraz przy napigciu zasilania
z przedzialu 12+48VDC. Ponadto
umozliwia on zastosowanie redun-
dancji zrédet zasilania, zwiekszajacej
bezpieczenstwo pracy sieci.

Drugi model, JETNet 5010G
to w pelni zarzadzalny przemysto-
wy switch gigabitowy wyposazony
podobnie jak poprzedni w 7 portéw
RJ-45 10/100TX oraz 3 porty RJ-45
10/100/1000 TX wymiennie z 3
modufami $wiatlowodowymi SFP
SX/LX. Urzadzenie przeznaczo-
ne jest do budowy sieci w prze-
mystowych systemach wymaga-
jacych pracy non-stop. Spelnia
ono wymogi zarzadzania sie-
cig poziomu L2, obstuguje ar-
chitekture typu Ring, posiada
funkcje bezpieczenstwa i sygnali-
zacji alarmow.

Zaawansowana technologia Ra-
pid Super Ring pozwala na budowe re-
dundantnej sieci Ethernet z odtworze-
niem polgczenia w czasie krétszym niz
30ms przy pelnym obcigzeniu sieci.

Dla
minimalnych czaséw przywracania

systeméw wymagajacych

Biuletyn Automatyki 54 (4/2007)

komunikacji, Korenix udostepnit tech-
nologie redundancji Ring, 2-giej gene-
racji. W takim rozwigzaniu, automa-
tycznie zostaje przydzielony sieci Ring
Master, a czas odtworzenia polgczenia
w Swiatlowodowej sieci gigabitowej
zmniejsza si¢ do 5ms.

Ponadto JETNet 5010G dostarcza
uzytkownikomwiele mozliwoscizarza-
dzania siecig i pracg samego urzadze-
nia. Zarzadzanie moze odbywac si¢ z
poziomu konsoli CLI oraz strony inter-

neto-

VP |
o000 . op-..

L] AT

wej. A’i moga
definiowac¢ powiadomienia o zdarze-

niach przesylane przez e-mail, pu-

tapki SNMP, logowane w wewngtrz-
nym logu lub aktywujace zewnetrzne
zlacze alarmowe (Alarm Relay). Dla

| Tomasz Kochanowski

lepszej optymalizacji pracy sieci moz-
na przydzielaé poszczegdlne porty do
wydzielonych sieci VLAN lub filtro-
wac ruch typu multicast przy uzyciu
IGMP Snooping. Mozliwe jest takze
przydzielanie okreslonej przepusto-
wosci dla poszczegblnych portéw dla
unikniecia naglych skokéw obcigzenia
sieci.

Rzeczywisty status komunikacji
na kazdym porcie moze by¢ ponadto
obserwowany z poziomu strony inter-
netowe;j.

Pomimo istotnych réznic pomie-
dzy opisywanymi modelami urzadze-
nia posiadajg tez cechy wspolne. Oba

modele dajg mozliwos¢ zastoso-

wania konwerterow $wiatlowo-

dowych SFP (Small Form-factor

Pluggable). Szerokie spektrum

dostgpnych modutéw SFP po-

zwala dostosowaé wyposazenie
urzadzenia do potrzeb aplikacji. SFP
to komunikacja $wiattowodami wie-
lo- i jednomodowymi w standardzie
100Base-LX, jak réowniez 1000Base-
LX ina odlegtosci od 550m do 70km.
Ponadto opisywane modele ta-
czy rowniez aluminiowa obudowa
o specjalnie zaprojektowanym, uni-
kalnym ksztalcie utatwiajaca odpro-
wadzanie ciepta i jednoczesnie spel-
niajaca norme IP31. Specyficzne jej
uksztaltowanie w naturalny sposéb
zwigksza przeplyw ogrzanego przez
Scianki powietrza i w ten sposob wply-
wa na wydajniejsze oddawanie ciepta
do otoczenia. ®
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PC- ROS ET - symulator robota

We wspolczesnym przemysle jednym z najwazniejszych czynnikow
jest czas. Szybkosc z jakq przedsigbiorstwo reaguje na zmieniajgce
sig potrzeby rynku, czesto decyduje o sukcesie lub porazce. Wycho-
dzgc naprzeciw takim potrzebom, firma Kawasaki oferuje oprogra-
mowanie PC-ROSET, znaczgco utatwiajgce uzytkowanie robotow.

PC-ROSET mozna okreslic sy-
mulatorem zrobotyzowanych stano-
wisk pracy. W prosty i przejrzysty
spos6b pozwala na stworzenie symu-
lacji, wykorzystujac jednostki z oferty
Kawasaki. Z bogatych mozliwosci, ja-
kie program oferuje, warto wymienic:
» symulacje trajektorii ruchu robota,
» pisanie programow w trybie off-
line,

» weryfikacje zasiegoéw robota,

» sprawdzenie wystepowania ewen-
tualnych kolizji z otoczeniem,

» oszacowanie czasu trwania cykli
pracy,

» optymalizacje stanowiska poprzez
automatyczne okreslenie mozliwych

pozycji montazu robota,

PC Roset SceneViewer

» mozliwos¢ przenoszenia gotowych

programéw z robota do programu

i odwrotnie (ich transfer jest wy-

godny dzigki zastosowaniu kart
Compact Flash lub sieci Ethernet),

» biblioteka gotowych elementéw,

oraz mozliwo$ci importu modeli

z programow CAD poprzez format

VRML (pozwalajg na szybkie i wy-
godne stworzenie dowolnej sceny),

» monitorowanie wej$¢ i wyjsc cyfro-
wych z mozliwoscig ich symulacji.

Dzigki zastosowaniu tego samego

oprogramowania, ktére znajduje si¢

w rzeczywistym Kkontrolerze, dziata-

nie symulatora w niczym nie odbiega

od zachowania prawdziwego robota,

a doktadnos$¢ cykli czasowych ksztal-

Jakub Stec

tuje sie na poziomie 99 procent.
Mozliwosci  zastosowan  PC-

ROSET sg bardzo szerokie:

1. Na etapie projektowania aplikacji
pozwala skrocic¢ czas doboru odpo-
wiedniej jednostki poprzez analize
takich parametréw jak: wymagane
zasiegi, dlugos¢ cyklu pracy, tra-
jektorie ruchu, czy tez ewentualne
kolizje robota z otoczeniem. Dzigki
temu szybko mozna sprawdzi¢ czy
wybrana jednostka spelnia wszyst-
kie wymagane zalozenia projektu.
Te funkcjonalno$¢ docenig przede
wszystkim integratorzy systemow
zrobotyzowanych, ktérzy projektu-
ja wiele r6znorodnych aplikacji dla
klientow.

2. Gdy jednostka juz pracuje, czesto
zachodzi potrzeba przeprogramo-
wania robota tak, by mogt wyko-
nywac¢ nowe zadanie, lub tez zop-
tymalizowac¢ aktualne. Stosujac

PC-ROSET, wigkszos¢ koniecznej

przy tym pracy mozna wykonac nie

przerywajac pracy robota, a wiec

unikajgc przestoju catlej linii pro-

dukcyjnej.  Konieczna  przerwa
w produkcji potrzebna na wgranie
programu i sprawdzenie czy jego
przebieg jest poprawny, moze ulec
skroceniu nawet do kilku minut.

3. Jako narzedzie do szkolenia pra-
cownikéw w obstudze robotow.
Dzigki doktadnemu odwzorowaniu
zachowania rzeczywistego kontro-
lera i recznego programatora, pra-

cownik po przejsciu szkolenia na

Biuletyn Automatyki 54 (4/2007)



Konferencja poSwiecona jest najnowoczesSniejszym systemom automatykii informatyki
przemystowej oraz zagadnieniom zwigzanym z wykorzystaniem ich do podnoszenia
efektywnosci, ograniczania kosztow oraz zarzadzania produkgja, jak rowniez do integracji
z systemami informatycznymi zaktadu.

Podczas dwaéch rownoleglych sesji zaproszeni goscie zaprezentuja na konkretnych
przyktadach wdrozen korzysci wynikajgce z zastosowania rozwigzan automatyki i
informatyki przemystowej, podzielg sie doSwiadczeniami, wskaza na co nalezy zwracac
uwage na etapie wyboru systemow sterowania i pézniej w trakcie ich implementacii.

Seminarium przeznaczone jest dla os6b zarzadzajacych, zajmujgcych sieautomatyka,
utrzymaniem ruchu oraz informatyka w zakfadach przemystuhutniczego, wydobywczego
i przerébczego.

Mamy nadzieje, ze konferencja bedzie okazjg do wymiany doSwiadczen zwigzanych
zwdrozeniem i eksploatacja systemow wspomagajacych procesy
w Panstwaprzedsiebiorstwach.

Koszt udziatu w konferenciji
Opfata za udziat w konferencji (nocleg w pokoju 1-osobowym) - 600 PLN netto
Opfata za udziat w konferencji (nocleg w pokoju 2-osobowym) - 500 PLN netto

Cena obejmuje:
udziat w konferengji,
opfate za parking,
nocleg w Hotelu Belweder,
korzystanie z Centrum Rekreacji (w godzinach 9.00-13.00 i 15.00-20.00).

Zgtoszenia przyjmowane sa do dnia 23 stycznia 2008 r.
Formularz rejestracyjny jest dostepny na stronie

www.astor.com.pl/konferencje

partnonat medialny
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konferencja

Automatyzacja w gornictwie
i hutnictwie

7 - 8 lutego 2008, Ustron, hotel Belweder
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symulatorze gotéow jest do pracy
z prawdziwym robotem.

Program posiada modutowsa bu-
dowe, ktora ulatwia postugiwanie si¢
programem. Najwazniejsze z modu-
tow to:

1. Data Viewer —stuzy do zarzadzania
calym projektem, ktérego wszyst-
kie elementy uporzadkowane sg w
wygodnej i przejrzystej strukturze
drzewa. Mozemy w prosty sposob

dodawac nowe elementy, zmieniac¢
parametry juz istniejagcych badz tez pi-
saC programy sterujace pracg robota.
2. SceneViewer - przedstawia efekty pracy
programisty podczas symulowania pracy

T
055§

robota i pisania program6w za pomoca gra-
fiki 3D. Mozliwos¢ swobodnego dzielenia
okna pozwala obserwowac scen¢ z kilku

LDCRERCRED = (<E) @
BDDQBI@B

stron jednocze$nie.

3. Pc-As — jadro systemu przeniesione z rze- [ C-ROSET wirtualny

Teach Pendant.

czywistego kontrolera. Zawiera wirtual-
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ny reczny programator, ktéry swoim
wygladem i zachowaniem (dotykowy
ekran) w niczym nie odbiega od swego
prawdziwego odpowiednika.

Latwo sobie wyobrazi¢ jak duze
oszczgdnosci czasu i srodkow finanso-
wych moze przynies¢ stosowanie opro-
gramowania wspomagajacego prace
z robotami przemyslowymi. Program

wystepuje w trzech wersjach: handling,
arc oraz paint. Pierwsza jest ogolnego
przeznaczenia, natomiast arc i paint po-
siadajg dedykowane funkcje przeznaczone
do spawania i malowania.

Zachgcamy do samodzielnego przetestowa-
nia oprogramowania PC-ROSET. Firma ASTOR
jako dystrybutor robotéw Kawasaki udostepnia
nieodptatne CD z wersja LIGHT programu PC-
ROSET. Aby otrzymac taka ptyte CD, wystar-
czy wypelni¢ ankiete znajdujacag si¢ na stronie
www.astor.com.pl ®
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Jezyk AS to obok ,,Block teaching” jeden z dwoch sposobow progra-
mowania robotow Kawasaki. Jest to jezyk prosty i przyjazny uzyt-
kownikowi, glownie za sprawg intuicyjnych stow kluczowych i ko-

mend uzywanych w procesie programowania.

Programowanie w jezyku AS jest mozliwe zaréwno za
pomoca recznego programatora jak i komputera PC, ale bar-
dziej popularng i wygodniejszg metoda jest programowanie
za pomocg komputera polgczonego z kontrolerem robota.
Potlaczenie to moze by¢ zestawione za pomocg tacza RS232
lub Ethernet. Sg to dwa réwnowazne sposoby komunikacji
z robotami Kawasaki.

Potaczenie robot — komputer PC

Wraz z robotem uzytkownik otrzymuje oprogramowa-
nie pozwalajace na komunikacj¢ z robotem. W przypadku
wykorzystania tagcza RS232 uzywa sie¢ oprogramowania
,KCwin32”, natomiast gdy laczymy si¢ uzywajac protokotu
TCP/IP, niezbedne jest oprogramowanie ,,KCwinTCP”.

Najczesciej wybieranym sposobem potgczenia z robo-
tem jest Ethernet. Aby tego dokonac nalezy ustawi¢ parame-
try potaczenia. Wazne jest zatem, aby kontroler i komputer
nalezaly do tej samej grupy adreséw IP. W obu urzadze-
niach musimy mie¢ t¢ samg maske podsieci. Przyktadowa
konfiguracj¢ przedstawiono na ponizszym rysunku.

option ES|

IP Address Name
[192.168.0.2 |Robot FSODEL
192.168.0.2 : Robot FSOD6L

Insert

Edit

Delete

Ll

0K | Cancel |

Po polaczeniu logujemy si¢ uzywajac domyslnego lo-
ginu ,,as”. Praca z robotem Kawasaki przy uzyciu kompu-
tera PC i terminalu ,KCwinTCP” jest mozliwa w dwoch

ezyk AS — duie moiliwosci
programowania robotéw Kawasaki

| Pawet Halicki

trybach: Monitor Mode, Editor Mode.

W trybie Monitor Mode jesteSmy w stanie wydawac po-
lecenia robotowi za pomocg klawiatury komputera. Moga to
by¢ komendy ruchu, ustawianie parametréw ruchu, ,recz-
ne” sterowanie wyjsciami robota, zdalne konfigurowanie
parametréw kontrolera czy tez zapisywanie pozycji robota.
Tryb ten odpowiada sterowaniu robotem za pomoca reczne-
go programatora, jest to alternatywna metoda sprawowania
kontroli nad robotem. Do wywotania niektérych komend
potrzebne jest stowo kluczowe ,,DO” — poprzedza sie¢ nim
wowczas dang komende i robot wykonuje kryjace sie pod
nig zadanie po zatwierdzeniu jej klawiszem Enter.

Tworzenie, edycja i zapamigtywanie programow moz-
liwe sg tylko w trybie Editor Mode. Tworzac nowy program
uzywamy polecenia ,,EDIT nazwa_programu”. W oknie
KCwinTCP pojawi si¢ wowczas znak zachety w postaci ,,?”
zamiast ,,>" w trybie Monitor Mode. Konstrukcja progra-
mu polega na budowaniu go z polecen jezyka AS wykony-
wanych , linia po linii”.

Poruszanie robotem
z uzyciem komend jezyka AS

Poruszanie robotem za pomocg klawiatury komputera
jest mozliwe dzigki poleceniom ,DRIVE” i ,DRAW”. In-
strukcja:

DO DRIVE numer osi,kat obrotu

spowoduje obr6t wybranej osi robota o zadany kat w stop-
niach, natomiast:

DO DRAW x,y,z,kat x,kat y,kat =z

spowoduje przesuniecie punktu centralnego robota od
biezacej pozycji o wektor zdefiniowany w tym poleceniu.
Przesunigcie to odbedzie si¢ w bazowym ukladzie wspot-
rzednych robota.

Uzywajac komendy ,,SPEED” jesteSmy w stanie wpty-
wac na predkos¢ poruszania sie robota. Sktadnia tego po-
lecenia to: SPEED ,predkosc” gdzie predkosé to warto$c
z zakresu od 1 do 100 wyrazajgca procent maksymalnej
predkosci robota w trybie automatycznym.

Kolejng instrukcjg wartg uwagi jest ,ACCURACY x”.
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Wartos$¢ ,x” okresla promien okregu
w milimetrach, ktéry jest tworzony
w pamigci kontrolera. Okrag 6w stuzy
do okreslenia doktadnosci osiggania
punktéw zapisanych w przestrzeni.
Parametr ten dobrze wyjasnia poniz-
szy rysunek.

Ruch po okregu

Jak wida¢ - im wigksza war-
to$¢ promienia tym trajektoria ruchu
bardziej odlegla od zapamietanego
punktu B. Instrukcja ta przydatna
jest szczegdlnie w przypadkach, gdy
nie zalezy nam na osiggnieciu punktu
(np. ,,puste” przejazdy robota lub tez
ruch podczas przenoszenia ciezkich
elementéw) a zalezy na lagodnej tra-
jektorii ruchu. Wazne jest jednak, aby
warto$¢ promienia nie byla wigksza
niz polowa diugosci odcinka BC.

Jesli zalezy nam na osiggnigciu
maksymalnej dokladnosci to po in-
strukcji ruchu do punktu B nalezy
uzy¢ instrukcji ,,TWAIT czas”, ktora
okresla czas zatrzymania robota w
sekundach. Po tym czasie robot ruszy
z punktu B osiggnigtego z maksymal-
ng doktadnoscig do punktu C.

Tworzenie zmiennych

W jezyku AS mozliwe jest uzywa-
nie zmiennych (rzeczywistych, pozycji
oraz ciggébw znakow).

Zmienne globalne tworzone sg
w trybie ,,Monitor Mode” i mogg by¢
uzywane we wszystkich programach.
Nazwa zmiennej moze skladac sie
z liter, cyfr, kropek, podkresleni oraz
nie moze zaczynac si¢ cyfra. Zmienne
lokalne definiowane mogg by¢ jedynie
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wewnatrz programéw (tryb , Editor
Mode”) i tam wykorzystywane. Aby
zdefiniowa¢ zmienng lokalnag, jej na-
zwe¢ nalezy poprzedzi¢ znakiem ,,.”
(kropka). Zaréwno zmienne globalne
jak i lokalne nie moga mie¢ nazw stow

kluczowych.

Potowa odlegtosci
pomiedzy
punktami B i C

Zmienne mogg by¢ poddawane
operacjom matematycznym lub logicz-
nym. Wykonywane jest to identycznie
jak w innych powszechnie znanych je¢-
zykach programowania.

Zapisywanie pozycji robota

Aby robot moégt wykonywac swoje
czynnos$ci w trybie automatycznym ko-
nieczne, jest zapisanie pozycji robota,
ktore ma on osiggac w przestrzeni robo-
czej. Dokonuje si¢ tego w trybie ,,Moni-

1 BASE NULL

pozycja zostaje zapisana pod nazwag
»#nazwa_pozycji” jako zbior 6 wspol-
rzgdnych katowych, okreslajacych po-
fozenie kazdej z osi robota.

Drugim sposobem definiowania
pozycji jest uzycie instrukcji ,,POINT
nazwa_pozycji”. Polecenie to tworzy
punkt, ktérego wszystkie wspolrzedne
sg rowne zeru. Mozemy je p6zniej do-
wolnie modyfikowaé i wpisywac ,na
sztywno”. Zalete tej instrukcji widaé
przy uzyciu jej w ten sposob: ,POINT
nazwa_pozycji2=nazwa_pozycjil”
- tworzony jest nowy punkt o takich
samych wspolrzednych jak poprzed-
nio zapisany pod nazwa ,nazwa_po-
zycjil”. Poszczegblne wspotrzedne no-
wego punktu moga by¢ modyfikowane
na przykiad poprzez uzycie operacji
matematycznych.

Konstrukcja programu

Programy w jezyku AS tworzone
z instrukcji wykonywanych linia po
linii. Kazda linia programu zatwier-
dzona jest klawiszem ,ENTER”. Linie
programu sg numerowane, utatwia to
wiec prace przy ewentualnym wpro-
wadzaniu zmian do programu. Ponizej
przedstawiam przyktadowy program
napisany w jezyku AS:

;definicja zerowego globalnego uktadu

wspbirzednych)

2 TOOL tooll ;wybdér narzedzia

3 rzedy=3 ;justawia wartos$¢ zmiennej “rzedy” na 3

4 kolumny=2 ;ustawia wartos$¢ zmiennej “kolumny” na 2

5 dystans=100 ;ustawia wartos$é¢ przesuniecia(AX=100mm)

6 POINT chwyc=start ;tworzenie punktu o nazwie “chwyc” na podstawie punktu
;Vstart”

7 OPENI ;otwarcie chwytaka

8 HOME ;ruch robota do pozycji domowe]

tor Mode” za pomocg polecenia , HERE
nazwa_pozycji”. Wowczas w kontrole-
rze zostanie zapisana pozycja punktu
centralnego narzedzia we wspotrzed-
nych kartezjanskich (x,y,z,kat_x,ka-
t ykat z) pod nazwg ,nazwa_pozy-
cji”. Alternatywnym sposobem zapisu
punktéw jest uzycie polecenia ,,HERE

#nazwa_pozycji” — w tym przypadku

Jak wida¢ programy tworzone
w jezyku AS sa latwe do analizy. Ich
tworzenie rowniez nie nastrecza wielu
trudnosci, gdyz kazdy problem da si¢
rozwigzac na kilka sposobow. Nauka
stow kluczowych i komend trwa krot-
ko, przez co jezyk ten staje si¢ szybkim,
wygodnym i przyjemnym sposobem
programowania robotow Kawasaki. ®
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rzerwania od wejs¢ dwustanowych

w kontrolerach PACSystems RX3i

Uzytkownicy systemow sterowania bardzo czesto wymaga-
jg od nich zdolnosci do bardzo szybkiego reagowania na
zdarzenia zewnetrzne. Oczekiwania najbardziej wyma-
gajgcych Rlientow spetniajq kontrolery serii PACSystems
RX3i. Jedng z cennych i przydatnych funkcji tych kontro-
lerow sq przerwania generowane przez moduly wejsc.

S| o Bl 90 it § PO ot 0 it
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Proces definiowania bloku przerwania od wejs¢ dwustanowych.

Przerwanie generowane przez modul analogowy po-
lega na natychmiastowej realizacji bloku programowego
przy zaistnieniu zdarzenia takiego, jak przekroczenie za-
deklarowanej wartosci alarmowej, zbyt szybka zmiana sy-
gnalu pomiarowego, pojawienie si¢ wartosci pomiarowej
wykraczajacej poza zadeklarowany zakres, rozwarcie petli
4-20mA, itp. Przerwania mogg by¢ jednak rowniez genero-
wane przez moduly wej$¢ binarnych. Wiasnie nim przyjrzy-
my si¢ blizej w niniejszym artykule.

Przerwanie od wejScia dwustanowego polega na
wstrzymaniu dotychczasowych proceséw realizowanych
przez jednostke centralng i wykonaniu bloku programowe-
go przypisanego do tego wejscia. Po zakonczeniu wykony-
wania bloku przerwan wznawiana jest przerwana praca jed-
nostki centralnej. Mechanizm ten pozwala na niezwtoczne
wykonanie bloku przerwan, z pominigciem procesow reali-
zowanych w trybie normalnym, poniewaz niektére z nich
moga by¢ dos¢ czasochtonne, jak np. komunikacja z urza-
dzeniami zewnetrznymi, szczegblnie z serwerami danych,
czy tez realizacja calego programu sterujacego.

Do generowania przerwan od wejs¢ dwustanowych
w serii RX3i wykorzystuje sie modut IC695HSC304 lub

Grzegorz Faracik

IC695HSC308. Modut ten pracuje na magistrali PCI, ktorg

charakteryzuje mozliwos$¢ obstugi przerwan. Przyktadowo,

jezeli chcielibySmy wykorzystac¢ pierwsze wejscie takiego
modutu jako wejScie generujace przerwanie, to nalezy do-
kona¢ konfiguracji jak na rysunku.

Przerwania w zasadzie przypisuje si¢ nie do pojedyn-
czych wejs¢, ale do catego modutu HSC. Dlatego wewnatrz
bloku przerwan nalezy sprawdzac, ktore wejscie modutu
wygenerowalo przerwanie. Jednostka centralna aktualizuje
stan wej$¢ modutu HSC w momencie wykrycia przerwania
pochodzacego od dowolnego wejscia tego modutu.

Na koniec zastanéwmy sie, jaki bedzie czas obstugi ta-
kiego przerwania. Na sumaryczny czas maja wplyw:

» Czas reakcji wejscia modutu HSC i czas udostgpnienia
tej informacji na magistrale systemowa, reakcji CPU,
itd. Informacje o czasie obstugi przerwania w rodzi-
nie PACSystems dostgpne sg w dokumentacji (nr. kat.
GFK-2222); jest to czas minimalnie 451,8 us, typowo
475,0 us, maksymalnie 602,7 us.

» Czas potrzebny na zrealizowanie logiki zawartej w bloku
obstugi przerwania. Jest on zalezny od instrukcji, jakich
uzyliSmy w tym bloku.

» Ewentualny czas potrzebny na przestanie informacji
z jednostki CPU do modulu wyjsciowego i czas reakcji
wyjscia — w przypadku, gdy na przerwanie chcemy re-
agowac wlasnie fizycznym wyjsciem kontrolera RX3i.
Czas ten zalezny jest od zastosowanego modulu wyj-
Sciowego.

Aby stan wyjscia byl réwniez niezwlocznie aktuali-
zowany, mozna w bloku obstugi przerwan postuzyc sig
instrukcja DO_IO, ktéra dokonuje natychmiastowej aktu-
alizacji wybranych wyjs¢. Warto réwniez stosowac¢ moduly
wyjs$¢ pracujace na magistrali PCI (ich numery katalogowe
zaczynaja si¢ od IC695), poniewaz ta magistrala jest znacz-
nie szybsza od magistrali szeregowej, ktora rowniez jest za-
instalowana w kasecie bazowej serii RX3i. B
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Niezaleznie i bezprzewodowo

Niezalezna od odleglosci, potozenia geograficznego oraz od operatorow telekomunikacyjnych...
SATEL to jedyna taka bezprzewodowa siec transmisji danych o nieograniczonych mozliwosciach.

To gwarancja niezawodnosci dziatania. To prostota instalacji oraz uzytkowania. To niskie koszty
eksploatacji. To wysokiej klasy radiomodemy, dzigki ktorym zbudujesz wtasng i niezawodng siec
SZEregowa.

To nowoczesne rozwigzania, jak NMS [Network Management System, w ktory zostaly wyposazone

niektore modele radiomodemow SATEL], dzieki ktorym mozliwy jest zdalny monitoring oraz
konfiguracja parametrow systemu, a przez to jeszcze wigksza niezawodnosc oraz niezaleznosc sieci.

Sprawdz juz dzis! Komunikacja oraz bezprzewodowa transmisja danych
jeszcze nigdy nie byta tak niezalezna!

ASTOR

/-

www.radiomodemy.pl www.astor.com.pl




Instalacje automatyki

Oprogramowanie Wonderware Application
Server wspomaga zarzadzanie produkcja

Przedsiebiorstwo Herkules Sp. z 0.0. z branzy meta-
lowej realizujac modernizacje i rozbudowe parku maszyn
napotkalo problemy z prawidlowg organizacjg informacji
zwigzanych bezposrednio z produkcjg. Dzial sprzedazy
oczekiwal aktualnych informacji nt. mozliwych terminéw
realizacji zaméwien, dzial kadr danych do rozliczen pra-
cownikoéw, kierownicy produkecji rozliczani byli z wynikéw
produkciji, a stuzby utrzymania ruchu potrzebowaty wspar-
cia w zakresie detekc;ji i statystyk awarii. ROwniez pracow-
nicy produkcyjni wiele czasu tracili na pozyskanie infor-
macji o kolejnych zleceniach i wprowadzeniu danych na
papierowe formularze. Obrobka informacji z papierowych
formularzy byla kolejnym waskim gardiem: przepisywanie
tych samych informacji, korekta Zle wprowadzonych cza-
sow, sztuk itp. nastreczata duzo klopotow sredniej kadrze
kierowniczej. Z kolei dyrekcja oczekiwala statystycznych
informacji za wybrane okresy czasu o produktywnosci po-
szczeg6lnych maszyn, pracownikéw, itp.

Zorganizowanie przeptywu informacji z poszczeg6l-
nych gniazd produkcyjnych do Sredniego szczebla zarza-
dzania oraz stuzb utrzymania ruchu i innych systemoéow
informatycznych, napotyka na szereg zagadnien organiza-
cyjnych. Bezposrednie zastosowanie komputeréw na pro-
dukcji nie jest w wielu przypadkach mozliwe ze wzgledu
na brak miejsca, nadmierne zaangazowanie czasu pracow-
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Wyglgd przyktadowego raportu.

nika, mozliwo$¢ wprowadzenia wadliwych lub przypadko-
wych informacji oraz koszt utrzymania. Powoduje to, ze
poszukiwane sg rozwigzania pozwalajace zautomatyzowac
pozyskiwanie danych bezposrednio z urzadzen sterujacych
lub innych uproszczonych peryferiow.

Na 42 stanowiskach produkcyjnych zastosowano wigc
niewielkie sterowniki NX250 firmy Horner zintegrowane
z panelem operatorskim oraz mozliwoscig podigczenia sy-
gnaléw z maszyn. Na 18 stanowiskach obstugiwanych tylko
przez 2 operatoréw przewidziano 2 komputery z InTouch’em
zamiast paneli. Kazdy z paneli umieszczony jest w matej
szafce przy stanowisku produkcyjnym, z maszyny zbierane
sg sygnaly, a komunikacja z komputerem odbywa si¢ w sieci

Panele operatorskie na maszynach:

- logowanie pracowanika

- wezwanie serwisu do awarii
- licznik produkgji

- logowanie serwisanta

Stanowiska produkcyjne na zwijarkach:

- wyswietlanie zleceri produkcyjnych

- logowanie pracownikéw

- interfejs do wprowadzania informacji do systemu

cesset 0 ceosat )l

Wonderware Application Server i SQL:

Stanowiska ki jkoi keji:
- ieranie danych anowiska kierownikdw produkgi

jani i - wymiana danych z panelami
- udostgpnianie raportow przez www wymiana
- udostepnianie danych do FRP - przesylanie danych do SQL
- wystawianie zleceri

Zdalny dostep przez modem w celach serwisowych

Produkcyjna siec Ethernet:

- odseparowana od biurowej
- dostep tylko do danych produkcyjnych

Architektura systemu.

Stacje robocze:

- dostep do raportow z poziomu [E
- korzystanie z danych z plikw tekstowych

>
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Interfejs uzytkownika.

LAN. Na kazdym stanowisku zliczane
sg poszczegoblne cykle, produkty, ope-
ratorzy korygujg je o sztuki wadliwe
lub takty jalowe. Wyswietlana infor-
macja o zleceniu produkcyjnym zawie-
ra nazwe produktu, jego specyficzne
parametry, ilos¢ sztuk do wykonania
i biezacy licznik. Operator loguje sie,
wybiera z listy zlecenie, wprowadza
informacje o typach przestojéw i awa-
rii nie kontrolowanych przez automa-
tyke, typu: przerwa Sniadaniowa, kon-
serwacja, czyszczenie, oczekiwanie na
serwis oraz przekierowuje na serwer
informacje o zakonczeniu prac nad da-
nym zleceniem. Drukarki, ktére pod-
taczone sg rowniez w sie¢ umozliwiajg
drukowanie etykiet dla kazdej partii
produkcyjne;j.

2 stanowiska kierownikéw pro-
dukcji pozwalaja na wglad w aktualny
stan linii produkcyjnych, dostgpnosc
ich aktualnych wskaznikéw i statystyk.
Kierownik posiada rowniez mozliwosc
dystrybucji zlecen na poszczegolne
maszyny, ich dzielenia, kontrolowania
czasow realizacji, a takze nadawania
priorytetow dla poszczegdlnych zle-
cen. Na specjalnie przygotowanych
planszach dostepny jest podglad, ktory
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wane do innych systeméw analitycz-
nych.

Zadanie zostato wykonane w cig-
gu 3 miesigcy. System jest zaprojekto-
wany tak, aby byta mozliwos¢ elastycz-
nej rozbudowy, co miato juz miejsce
po zainstalowaniu nowych stanowisk
oraz rozbudowy o dodatkowe funkcje
komunikacji z innymi systemami in-
formatycznymi zastosowanymi w za-
ktadzie.

Wdrozenie systemu pozwolito na
znaczne polepszenie organizacji pracy,
skrocenia czasu potrzebnego na nad-
z6r nad zleceniami, wyeliminowalo
straty czasu na wypelnienie formula-
rzy i przygotowywanie raportow. Dzial
logistyki jest aktualnie na biezgco in-
formowany o planowym zakonczeniu

iy B
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pozwala na okreslenie statusu kazde-
go zlecenia oraz statusu pracy kazdego
stanowiska.

Giéwna aplikacja Wonderware
Application Server zainstalowana jest
na serwerze, ktory jest odpowiedzialny
za komunikacje z panelami na liniach
produkcyjnych, za wymiane danych z
innymi systemami informatycznymi
w tym Exact (klasy ERP), publikacje
raportow dla poszczegdlnych stuzb
w biurach oraz bazg danych typu MS
SQL Server.

Raporty publikowane sg w $ro-
dowisku Internet Explorera. W kazdej
chwili moga one by¢ réwniez zapisane
w wybranym formacie i wyeksporto-
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partii produkcyjnej oraz przewidywa-
nych mozliwosciach realizacji zlecen
w wybranym okresie czasu, co pozwa-
la na polepszenie relacji z klientami.

Przyjecie strategii budowy syste-
mu na rozwigzaniu opartym o archi-
tekturg ArchestrA Wonderware Appli-
cation Server w pelni si¢ sprawdzito
w praktyce zaré6wno od strony uzyt-
kownika jak i programistéw, ktorzy
majac zdalny dostep do systemu po-
przez modem telefoniczny moga z ta-
twoscig wprowadzac poprawki i kolej-
ne funkcje w systemie.

Piotr Bistron
ABIS s.c
pbistron @abis.krakow.pl.
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Radiomodemy SATEL w systemie

monitorowania

Rozwigzanie ktore chcemy
Paistwu przedstawi¢ to system
monitorowania alarméw firmy
Solid Security. System ten zostal
wdrozony przez dzial techniczny
tej firmy.

System przeznaczony jest do
odbioru sygnaléw alarmowych zdu-
Zego obszaru miejskiego — w tym
przypadku Warszawa i okolice.

Sygnaly z nadajnikéw alarmo-
wych ATV-49 | ATS 100, RTD-99 itp.
sg przesyltane do retransmiterow, gdzie
jednym z elementéw jest radiomodem
SATELLINE 3AS Epic. Retransmitery
te tworzg sie¢ szkieletowa przesytaja-
cg zbuforowane sygnaty o alarmach do
stacji bazowej polaczonej z oprogra-
mowaniem w centrum monitorowania
alarméw w centrum Warszawy.

Zalozenia projektowe systemu
oparte zostaly na osiggnieciu parame-
tréw pozwalajacych w sposéb jedno-
znaczny spetni¢ zalozone wymagania:
» Zaden sygnal z nadajnika, ktérego

moc i ksztalt sg wystarczajace do
prawidtowego zdekodowania w re-
transmiterze, nie moze zostac utra-
cony przez system retransmisyjny.

» Dopuszczenie pracy kazdego nadaj-
nika z wszystkimi retransmiterami.

» Monitorowanie przez retransmi-
ter poziomu sygnaléw z nadajni-
kéw obiektowych w odniesieniu do
wszystkich sygnaléw (nie tylko sy-
gnatow TEST).

» Ciaggle monitorowanie parametréw
technicznych 1acza stacja — retrans-
mitery.

» Ciaggle monitorowanie parametréw
technicznych retransmiteréw (po-
ziomy napig¢ AC i DC, stan akumu-

latora, temperatura itp.).

» Samodiagnostyka i mechanizmy
ochronne na wypadek awarii stacji
lub retransmitera.

» Wprowadzenie budowy modutowej
z minimalizacjg asortymentu mo-
dufow.

» Archiwizacja sygnaléw technicz-
nych i pomiaru mocy.

» Komputerowe stanowisko obstugi
technicznej systemu.

alarméw firmy Solid Security

linach czasowych, ktérych szerokos$¢
jest regulowana dynamicznie w zalez-
nosci od stopnia obcigzenia kolejnych
retransmiterow.

W zwiazku z mozliwoscig wyste-
powania zr6znicowania chwilowych
strumieni danych odbieranych z obiek-
tow przez poszczegblne retransmite-
ry, w lacznosci retransmitery — stacja
wprowadzono pakietowanie w bloki

-~
Pruszkow

L &

Piaseezno

]
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Sulejowek

Wszystkie zatozenia maksymali-
zowania ilosci odbieranych sygnalow
alarmowych narzucily wysokie wy-
magania co do sprawnosci systemu
retransmisji i weryfikacji poprawno-
Sci przekazywanych danych. Przyje-
to rozwigzanie oparte na transmisji
radiomodemowej z korekcja bledu
i wielopoziomowg kontrolg autentycz-
nos$ci. Dostep poszczegblnych stacji
retransmisyjnych do stacji bazowej
jest mozliwy w wyznaczonych szcze-

o dlugosci zaleznej od stopnia chwilo-
wego obcigzenia retransmitera.

Aby unikng¢ powstawania op6z-
nien w przekazywaniu sygnaléow alar-
mowych do stacji bazowej, natozony
zostal warunek w postaci maksymal-
nego interwalu czasowego pomigdzy
kolejnymi sesjami stacja — retransmi-
ter, co w efekcie pozwala okresli¢ mak-
symalne op6znienie w przekazywaniu
sygnaléw na poziomie 2,5s. Zalozenie
to moze wystapi¢ w przypadku awarii
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jednego lub wigcej retransmiteréw.

W celu zapewnienia deklarowanych parametrow
sprawnos$ci systemu retransmisyjnego niezaleznie od stop-
nia wykorzystania jego maksymalnych mozliwo$ci w bu-
dowie retransmiter6w i oprogramowaniu stacji bazowej
przyjeto rozwiazania, ktére powoduja, ze system zar6wno
wpoczatkowym jak i koncowym stadium wykorzystania po-
jemnosci zachowuje sie stabilnie i pracuje rownomiernie.

REP SMA
Krakow

Niepotomice

25km

i Dobczyce
Myslenice s
Q REP

Predkos$¢ transmisji na kazdym taczu stacja - retrans-

miter wynosi 5 sygnaléw/s/retransmiter, a w przypadku
niesymetrycznego obcigzenia ponad 25km. Zastosowanie
radiomodeméw SATELLINE podyktowane byto licznymi
zaletami tego rozwigzania, takimi jak: praca w radiowym
pasmie chronionym (zezwolenie UKE), duzy zasi¢g oraz
odpornosc¢ czestotliwosci UHF na wiele czynnikéw, niski
koszt osprzetu (anteny, kable itp.), mozliwos¢ zastosowa-
nia wlasnego algorytmu szyfrowania, a przede wszystkim
niski koszt eksploatacji. Rozwiagzanie oparte na techno-
logii GPRS jako gléwnym medium transmisji, ze wzgledu
na nieakceptowalne op6znienia i niezbyt stabilng prace
nie znalazla zastosowania. Modemy GPRS zostaly wyko-
rzystane jedynie jako lacze typu ,backup” i transmisja za
ich pomoca odbywa si¢ w sporadycznych sytuacjach typu
awaria lub prace konserwacyjne. Przetgczanie pomigdzy
transmisjg radiomodemy SATELLINE - modemy GPRS

odbywa si¢ w sposéb automatyczny (awaria) lub wymusza-

ne jest przez operatora stacji (konserwacja systemu). Nie

wolno nam zapominac, ze jest to sie¢ monitoringu, sluzaca
ochronie os6b i mienia i jakiekolwiek przestoje po prostu
nie wchodza w rachube.

Wdrozenie tego systemu umozliwito:

» Usuniecie zjawiska losowej utraty sygnaléw na drodze
retransmiter — stacja, ktore wystgpuje w konwencjonal-
nych systemach, a nasila si¢ wraz ze zwigkszeniem iloSci
obiektow w sieci, szczeg6lnie w godzinach otwar¢ i za-
mknig¢ (07.00-09.00 oraz 18.00-20.00).

» Brak mozliwosci ,wypadania” sygnaléow w wyniku
chwilowej utraty tacznosci stacji z retransmiterem (bu-
for 2048 sygnal6w na jedna czestotliwos¢).

» Dane o poziomie sygnalu z kazdym sygnalem (mozli-
wos¢ doktadnej analizy lacznosci dla poszczegélnych
obiektow).

» Monitoring parametrow technicznych retransmiteréow
praktycznie w trybie ,on-line” wraz z precyzyjna infor-
macja o stanie poszczeg6lnych analogowych czujnikéw
napiecia , pradu tadowania , temperatury itp.

» Szyfrowanie danych za pomocg wiasnego algorytmu.

» Znaczne zwiekszenie sumarycznej pojemnosci sieci
(obecnie Kkilkadziesiat tysiecy (!)) nadajnikow obiek-
towych pracujacych na czterech czestotliwosciach ra-
diowych VHF i jednej UHF (radiomodemy). Konwen-
cjonalne rozwigzanie 1 czestotliwos¢ ,obiektowa”-1
czestotliwo$¢ retransmisyjna (zwolnienie wielu czgsto-
tliwosci UHF).

» Mozliwos¢ wprowadzenia praktycznie dowolnego inter-
walu czasowego testow nadajnikéw, co w konwencjonal-
nej sieci prowadzito do jej przecigzenia.

» Dzieki zastosowaniu tgcznosci w standardzie RS232
wraz z korekcjg bledéw zlikwidowanie niepotrzebnego
ruchu w eterze.

Rozwigzanie to zastosowane zostalo w rozlegtych sie-
ciach monitoringu w wojewddztwach: matopolskie, Slaskie,
wielkopolskie oraz mazowieckie. W sieciach tych pracuje

obecnie ponad kilkudziesieciu tysiecy nadajnikow.
Marcin Kaczor
Dyrektor ds. Technicznych i Monitoringu
Solid Security
mkaczor@solidsecurity.pl
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Kontrolery GE Fanuc

PACSystems

RX3i

w systemie automatyki procesu technologicznego

w ZWM KWK , Piast”

Budowa Zakladu Wzbogacania
Mialu w KWK ,,Piast” to ostatnia
tego typu inwestycja w gornictwie
polskim. Z zalozenia zaklad ten
ma za zadanie wytworzy¢ paliwo
dla energetyki zawodowej o stabil-
nych parametrach jakoSciowych.
PKiMSA Carboautomatyka S.A.
jako podwykonawca PEMUG S.A.
(gléwnego realizatora inwestycji)
przystapila do realizacji powierzo-
nych zadan w obszarach:

» zasilanie,
» oSwietlenie,
» automatyka i wizualizacja procesu
technologicznego.
Niniejsze opracowanie przedsta-
wia rozwigzanie techniczne w zakre-
sie automatyzacji w/w zaktadu

Struktura uktadu
sterowania i komunikacji

Projekt techniczny uktadu stero-
wania i wizualizacji wykonany zostat
w latach 90’tych XX wieku. Zastoso-
wana koncepcja uktadu sterowania
i wizualizacji uwzgledniata stosowa-
ne wowczas S$wiatowe rozwigzania
w tej dziedzinie. Jednak do realizacji
tej czesci przystapiono dopiero w roku
2006. W zwigzku z rozkwitem techno-

logii $wiatlowodowych, a zwtlaszcza
sieci ETHERNET zdecydowano si¢
na zastgpienie sterownikéw Siemens
S7 i sieci Profibus kontrolerami RX3i
firmy GE Fanuc oraz siecig Ethernet
w wykonaniu przemystowym.

Technologie RING dla sieci Ether-
net zadomowily si¢ obecnie w przemy-
Sle, co umozliwilo dobor sprzetu spet-
niajagcego wymogi sieci 1Gb. Nalezy
zaznaczy¢, ze opisywana instalacja
jest rozproszona na wielu obiektach
(weztach technologicznych) ulokowa-
nych w kilku budynkach na terenie
ZWM. Taka topologia jest idealna dla
zastosowania rozproszonego ukltadu
sterowania, ktorego ,kregostup” sta-
nowi szybka i niezawodna sie¢ komu-
nikacyjna.

Przemyslowa sie¢ Swiattowodowa
zostata wykonana w oparciu o zarza-
dzalne przetaczniki JETNet 5010G fir-
my Korenix. Urzadzenia te w przypad-
ku utraty komunikacji w konfiguracji
podstawowej sg w stanie odtworzyc
polaczenie na konfiguracje alterna-
tywna w ciggu 30 ms, co w warunkach
zastosowanej aplikacji jest prawie nie-
zauwazalne.

Oczywiscie dla systeméw au-
tomatyki istotny jest dobor sterow-
nikéw. Jest to tutaj o tyle wazne, ze
z zalozenia sterowniki podstawowe sg

jedynymi urzadzeniami, z ktérymi ko-
munikuje sie system SCADA. Wszyst-
kie dane z obiektu (niezaleznie od
pochodzenia) maja by¢ przekazywane
do systemu dyspozytorskiego poprzez
sterowniki podstawowe. Dodatkowo
sterowniki te obarczone sg kilkudzie-
siecioma petlami regulacji PID oraz
wieloma weztami regulacji progowe;j.
W przypadku opisywanej instalacji
zdecydowano sie na zastosowanie kon-
trolerow GE Fanuc serii PACSystems
RX3i jako podstawowe jednostki ste-
rowania. Sterowniki te wykazuja duze
mozliwosci skalowania, posiadajg bar-
dzo duze mozliwosci komunikacyjne
i zawieraja bardzo pozadane cechy:
» szybki procesor Celeron (Pentium
IIT) 300 MHz,
» duza przestrzen adresowa,
» natywna obstuga sieci Ethernet,
» mozliwo$¢ wykorzystania modutéw
sterownikow GE Fanuc serii 90-30,
» mozliwo§¢ wymiany moduléw
w systemie ,,na ruchu”, bez wzgledu
na to czy sg to nowe moduly, dedy-
kowane dla RX3i czy tez moduly
wejs¢/wyjs¢ sterownika 90-30,
» obstuga wysokiej gestosci modutow
wejs¢/wyjse,
» obstuga wielu procesoréw komuni-
kacyjnych.
Wszystkie wyzej wymienione ste-

Rys. 1. Widok na ,panorame” wizualizacji procesu w ZWM , KWK , Piast”
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rowniki umieszczone zostaly w jednej
rozdzielni, obsluguja ponad 2000 sy-
gnalow wejsc i wyjs¢, wymieniaja dane
z pozostalymi sterownikami poprzez:
» sie¢ Ethernet
 sterownik S7-400 w obiekcie przy-
gotowania nadawy Ob. 51; poprzez
konwerter protokotéw Woodhead,
» 5sterownikéw VersaMax obstugu-
jacych prasy komorowe — Ob. 55,
» sterowniki Moeller Easy obstugu-
jace stacje dozowania flokulanta,
e 2 jednostki NIU RX3i w dwoch
stacjach DORR (53RS i 1100RS))
* 5 izotopowych analizatoréw jako-
sci wegla poprzez serwer ALFA
firmy EMAG,
» Modbus RTU
e ponad 50 urzadzen zabezpiecza-
jacych MimiMuz i Micom poprzez
media miedziane,
* 8 wag tasmociggowych poprzez
media optyczne (wykorzystanie
sieci Ethernet do tunelowania pro-
tokotow szeregowych - serwery
portow szeregowych Korenix JET-
Port),

ktad w wode technologiczng oraz
przeciwpozarowg (Ob. 61) wyko-
rzystujagc radiomodemy SATEL
1870).

System SCADA
Solaris.Jowisz

PKiMSA Carboautomatyka jest
integratorem automatyki od blisko 30
lat. Doswiadczenia w tej dziedzinie
zaowocowaly rozwojem systemu za-
rzadzania produkcja Solaris. Jednym
z jego moduléw jest Solaris.Jowisz.
Omawiana instalacja jest najwiekszym
pod wzgledem ilosci danych obiektem
zrealizowanym w historii dziatalnosci
firmy. Oprogramowanie to zainsta-
lowane na dwurdzeniowych stacjach
wizualizacyjnych radzi sobie obecnie
z logowaniem i wizualizacjg ponad
20000 sygnatéw dwustanowych i ana-
logowych z mozliwo$cig wykreslenia
trendu biezacego jak i przebiegu hi-
storycznego kazdej z w/w informacji.
Jest to system bazujacy na technologii
OPC i wykorzystuje wiasne efektywne

mechanizmy komunikacji w architek-

Rys. 2. Panel wiasciwosci szczegétowych dla przyktadowego urzgdzenia.

» sterownik VersaMax zarzadzaja-
cy praca automatycznej oddalonej

pompowni zabezpieczajacej za-
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turze klient — serwer pozwalajac na
prace stacji klienckich potaczonych
z serwerem przez bardzo wolne gcza

komunikacyjne (kompresja danych).
System wyposazony w narzedzia ana-
lizy danych i raportowania, alarmo-
wania stanowi elastyczne stanowisko
pracy dla oséb obstugujacych zaktad.

Pomimo wysokiej ztozonosci za-
ktadu udato si¢ przedstawic prace ca-
tego zaktadu w czytelny i estetyczny
spos6b wykorzystujac cztery monitory
LCD 21” potaczone w jeden pulpit. Na-
niesiony na panorame¢ zlozong z czte-
rech monitorow obraz synoptyczny
jest bezposrednio odzwierciedleniem
schematu maszynowego wyciggnietego
z projektu dostarczonego przez inwe-
stora. Taka reprezentacja stanu pracy
W sposob czytelny, ergonomiczny (bez
zbednego przelgczania sie pomiedzy
widokami) oraz ekonomiczny pozwala
na bezproblemowe, calkowicie zdal-
ne sterowanie zakladem. Oczywiscie
kazdy z aktywnych elementéw na w/w
planszach synoptycznych ma swoj pa-
nel wiasciwosci. Panel ten udostepnia
szczegotowe informacje o aktualnym
stanie pracy urzadzenia oraz przyczyn
ostatniego zatrzymania.

Podsumowanie

Opisywana aplikacja jest w fazie
testowania przemystowego. Mozna
z calag pewnoscig powiedzie¢, ze nie
jest to koniec jej rozwoju, a korek-
ty oprogramowania sg na porzadku
dziennym. Wydaje sie, ze uzytkownik
odkrywa mozliwosci systemu stero-
wania ciggle dodajgc funkcjonalnosci
nie ujete w projekcie technicznym.
W zwigzku z powyzszym wybor archi-
tektury systemu opartej o elastyczne
i wydajne rozwigzania byl jak najbar-
dziej trafiony. Nalezy zaznaczy¢, ze
zalozenia dla systemu sterowania i wi-
zualizacji mocno przewyzszaly obecne
ilosci punktéw wejs¢/wyjs¢ a co za
tym idzie ilosci danych logowanych do
systemu wizualizacji. Szacuje sig, ze
calkowita liczba kanatéw OPC prze-

wyzszy 30000.
Adam, Zimny
PKiMSA Carboautomatyka S.A.
adam.zimny @carbo.com.pl



Ostatnie strony

20 lat firmy ASTOR

Perspektywy rozwoju automatyki przemystowe;

w Polsce

W ostatniej juz czeSci cyklu wywiadéw poswieconych

czes¢ 4

rozwojowi automatyki przemystowej w Polsce, prowadzo-
nych ze Stefanem Zyczkowskim, prezesem firmy ASTOR
kreslimy wizje przyszlosci branzy.

Redakcja
obecnie rozwdj oprogramowania w Rierunku jego integra-

Biuletynu Automatyki: Obserwujemy
¢ji z urzgdzeniami, w tym z systemami automatyki. Jaka
w zwigzku z tym jest przysztos¢é automatyki? Czy wkrotce
bedziemy wszystkimi urzqdzeniami sterowali wylgcznie
z wykorzystaniem komputera?

Stefan Zyczkowski: Czy system sterujacy jest kompu-
terem czy nie komputerem to jest sprawa wtérna. Najwaz-
niejsze z punktu widzenia uzytkownika jest, aby system byt
niezawodny i wspierany przez dostawce. To jakie rozwigza-
nia techniczne zastosowano w $rodku systemu jest nie ma
takiego znaczenia. Najwazniejsze jest poczucie pewnosci
i bezpieczenstwa na etapie wdrazania i eksploatacji takiego
systemu automatyki. Trudno mi sobie wyobrazi¢, aby roz-
woj system6éw sterowania w sensie mechanicznym zmierzat
w kierunku notebooka czy klasycznego komputera. Jednak
w sensie informatycznym rzeczywiscie rozwigzania w auto-
matyce coraz bardziej upodabniajg sie do tego co spotyka sie
w komputerach, poprzez stosowanie standardowych ukfa-
déw scalonych czy tez systeméw operacyjnych. Tak wiec
pod wzgledem architektury automatyka zbliza si¢ do infor-
matyki, jednak mechanicznie nadal r6znice sg widoczne.

BA: Jak bedqg wyglgdaty nasze fabryki za kilkanascie
lat? Czy wizje roztaczane w filmach science-fiction o inte-
ligentnych budynkach, ktore z nami rozmawiajg czy robo-
tach przejmujgcych kontrole nad Swiatem mogq sie zisSci¢?
Czy taki poziom automatyzacji jest bliski czy jeszcze bardzo
odlegly?

SZ: Na pewno nic nie zastapi w pelni cztowieka. Tak

wiec wraz z postepem automatyzacji produkcji, maszyn

i urzadzen, istotne jest, aby nadzorujacy je czlowiek posia-
dat coraz wieksza wiedze i byt kims, kto ma wplyw na to co
si¢ dzieje. Dlatego wizja, ze sterowniki wszystkim sterujg a
roboty wykonujg za nas prace nie jest tym co moze si¢ spet-
ni¢. Wydaje mi sie, ze dzisiejszg wizjg rozwoju produkec;ji jest
to, zeby praca fizyczna cztowieka zostata zastgpiona pracg
umyslowa. My, ludzie jesteSmy z natury leniwi, ale jest to
lenistwo konstruktywne, czyli dzigki temu myslimy co zro-
bi¢, aby mniej pracowac fizycznie, a wiecej koncepcyjnie.
Ludzie coraz bardziej si¢ szkola, podnosza swoja wiedze
i wszystko zmierza w strone zwigkszania automatyzacji,
powigkszania parku maszynowego nad ktérym kontrole
majg pracownicy posiadajacy duza wiedze. Czasy tasmy
produkcyjnej Forda stajg sie przeszloscig, gdyz odchodzi
si¢ od seryjnej pracy r¢cznej w strong automatyzacji.

BA: Zatem zmierzamy w strong, gdy czlowiek bedzie
musiat panowac nad calg coraz bardziej zloZong technikg.
Czy wobec tego kluczowe bedq kwestie podnoszenia kwa-
lifikacji, szkolen, wsparcia technicznego, wiedzy inzynier-
skiej?
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SZ: Na pewno tak. Szkolenia,
nieustanne podnoszenie kwalifikacji,
ksztalcenie pracownikéw, jest Kkie-
runkiem, do ktérego Swiat zmierza.
Wszystkie prace w zakresie produkcji
beda coraz bardziej zautomatyzowa-
ne, zrobotyzowane i wplyw czlowieka
na sam bezposredni proces wytworczy
bedzie si¢ zmniejszal. Manualnie po-
wtarzane operacje beda zastepowane
automatami. Czlowiek w procesie pro-
dukcyjnym najczesciej tylko przeszka-
dza, wigc jesli uda si¢ go skierowac do
prac umystowych, do nadzorowania
maszyny, to bedzie korzyscia dla sa-
mego czlowieka, catej produkc;ji.

BA: Sgdze, e kazdy z nas jako
klient chwali sobie fakt obnizania
sig cen roznych produktow np. elek-
troniki. Dzigki temu Zyje nam lepiej
i taniej. Jest to niewgqgtpliwie mozliwe
dzigki automatyzacji i informatyzacji.
Jakie sq mozliwosci systemow infor-
matycznych wspomagajqcych analize
i optymalizacje proceséw produkcji,
a co za tym idzie osigganie doskonato-
sci operacyjnej?

SZ: Tutaj jest bardzo duzy po-
tencjal do poprawy. Istniejg takze na
polskim rynku systemy informatyczne
wspierajace podnoszenie wydajnosci
i optymalizacje produkcji. Giéwng ba-
rierg dla ulepszania proces6w produk-
cji jest po prostu brak Swiadomosci
u samych producentéw, ze mozna co$
jeszcze poprawic. Istnieje wiele firm,
ktére uwazaja, ze ich procesy sa tak
doskonate iz nie da si¢ nic poprawic.
To jednak jest nieprawda, gdyz dosko-
nalenie musi si¢ odbywa¢ w sposob
ciagly. Istniejg coraz lepsze narzedzia
do analiz i optymalizacji produkcji,
a tylko od nas zalezy czy zechcemy
z nich skorzystac.

W Polsce kluczowym wskazni-
kiem na skale kraju jest efektywnosé
zaktadu w przeliczeniu na pracowni-
ka. W tym zakresie jeszcze mamy wie-
le do zrobienia, aby dogoni¢ rozwinig-
te kraje UE.

BA: Czyli rozumiem, Ze pytaniem
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na przysztosc¢ jest nie czy automaty-
zowad, ale raczej w ktorym obszarze
w pierwszej kolejnosci, aby uzyskac
szybki efekt?

SZ:Na pewno warto jest przezna-
czyC pienigdze na automatyke, gdyz
ona natychmiast zwraca je w sposéb
ciggly w trakcie dzialania linii produk-
cyjnej. Nasz kraj pod wzgledem auto-
matyki jeszcze jest zacofany wzgledem
Europy Zachodniej, tak wiec mamy
duzo do nadrobienia.

BA: Nowymi, chociaz juz spraw-
dzonymi na rynku, sq technologie
PAC firmy GE Fanuc w zakRresie syste-
mow sterowania oraz ArchestrA firmy
Wonderware w zakresie systemow in-
formatycznych. Jaka jest przyszlosé
przed tymi technologiami?

SZ: Na pewno charakterystycz-
ne dla wprowadzania takich innowa-
cji jest przejscie przez faze adaptacji,
uczenia si¢ rynku. Od ponad 2 lat
intensywnie pracujemy nad edukacjg
rynku w zakresie sposobu pelnego
wykorzystania tych technologii. Jesli
chodzi o wprowadzanie ich na rynek,
mimo iz duzo juz zostalo zrobione
w tym zakresie, to jesteSmy jeszcze na
poczatku drogi ku masowej populary-
zacji tych technologii. Obie technolo-
gie oferujg uzytkownikom niezwykte
mozliwosci w zakresie funkcjonalno-
sci oraz korzysci ekonomicznych z ich
wykorzystania. Najwazniejsze jest to,
ze obie technologie nie przekreslajg
inwestycji dotychczas poczynionych,
co jest ich dodatkowym atutem. Je-
stem przekonany, ze jest przed nimi
Swietlana przyszlos¢, gdyz juz teraz
widzimy entuzjastyczna ocen¢ przez
stosujacych je klientéw. A to dopiero
poczatek prawdziwych mozliwosci,
ktére zapewniaja technologie PAC
i ArchestrA.

BA: Dzigkuje za wywiad.

W imieniu redakcji wywiad
przeprowadzit: Wojciech Kmiecik
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Wyprawa rowerowa ,,Altiplano 2006"

Nad Poziomem Marzen

Reinhold Meissner kiedys powiedziat: ,,Prawdziwa przygoda zaczyna sie tam, gdzie czlowiek zdany jest tylko

na samego siebie”. Podzielam te opinie. Wszystkie moje dotychczasowe wyprawy planowane byty jako wypra-

.;%wy ' bowe, zawsze na et
R -

rzygotowar osoby ktore wyrazaty zainteresowanie uczestnictwem w nich,
cji albo ni

wyznaczony cel uda sie 0siggngc. Zawsze

li w stanie podjqc takiego ryzykilWe wieriyli w to, ze
o !
Weevzeczy waznych, marzen nie nalezy uzalezniac od
b L

innych, ale skutecznie dqzyc doich realizacji i wykorzystywac do tego kazdq, nadarzajgceq si¢ okazjg:

W sierpniu 2004 roku, kiedy do-
biegata konca moja wyprawa rowe-
rowa na Islandie, poznalem na kam-
pingu w Reykiaviku niemieckiego
turyste-weterana. Dokonania podr6z-
nicze tego dzielnego kolarza okazaly
si¢ imponujace. W ciggu 15 lat swojej
emerytury przemierzyl rowerem po-
nad 80 tys. km docierajac na wszystkie
kontynenty. Na moje pytanie o miej-
sce, ktére zrobitlo na nim najwieksze
wrazenie, bez wahania wymienit le-
zacy w Ameryce Potudniowej plasko-
wyz Altiplano. Wlasnie od tamtego
momentu, w mojej glowie pojawil si¢
pomyst wyjazdu w to miejsce...

Po 2 latach intensywnych przy-
gotowan, 27 lipca 2006 roku stowami

”

,Komu w droge... temu rower...”, roz-
poczalem w Warszawie swojg samotng
wyprawe rowerowa do Chile i Boliwii.
Podr6z miedzy Warszawg a miastem
Arica, na pustyni Atacama zabrata mi
70 godzin. Bylo to jak ,,skok na gtow-
ke w biatg mgte...”. Ja sam, ponad 70kg
bagazu w 5 kawatkach, 3 przesiadki,
znajomos¢ hiszpanskiego polegajaca na
sprawnym wertowaniu rozmowek...
Ale udalo sig¢, 29 lipca mogtem
wyruszy¢ na Atacame. Na starcie oka-
zalo si¢, ze moj rower zostal powaznie
uszkodzony podczas transportu. Jego
naprawa zajeta mi jeden dzien. Pierw-
szym celem bylo osiggniecie wysoko-
§ci 4750m n.p.m. co wigzalo si¢ z prze-
jechaniem przez jedno z najsuchszych
miejsc na Ziemi, pustynia Atacama.

Po ogromnych, skrajnie suchych
i nieozywionych przestrzeniach Ata-
camy, wjechatem do parku Lauca, na
ptaskowyzu Altiplano. Pigkno tamte-
go miejsca zaskakuje. Tetnigca zyciem
pampa, stada Alpac, Lam, Vikunii,
w tle o$niezone wulkany... Wszystko
to robi bardzo duze wrazenie... szcze-
go6lnie na niezaaklimatyzowanych tu-

rystach, ktérzy ,,z wrazenia“ zapomi-
naja jak majg na imig.

Nad jeziorem Parinacota opu-
Scitem droge asfaltowa i udatem sig
szlakiem wzdluz granicy boliwijskiej,
w stroneg Salar de Surire. Nad salarem,
po wjechaniu na otaczajacg go prze-
tecz, moim oczom ukazata si¢ tablicz-
ka z napisem Pole Minowe. Stanglem
przed dylematem, i$¢ dalej, czy zawroé-
ci¢. Wybratem pierwsza opcjg... nic mi
nie urwalo, czyli chyba dobrze wyty-

powalem...;)

Po 10 dniach jazdy dotartem do
wioski Pisiga, gdzie przekroczytem
granice z Boliwig. Pierwsza czgs¢ trasy
w Boliwii obejmowata wyminigcie Sa-
laru de Coipasa oraz trawers najwigk-
szej na §wiecie stonej pustyni Salar de
Uyuni. W trakcie omijania pierwszego
salaru wpadtem razem z rowerem do

zamarznietej rzeki. Plyngca kra moc-
no poranita mi nogi, ale bél poczulem
dopiero na brzegu, kiedy w moich sto-
pach wrocito krazenie.

Dookota wielka biel, a u gory
biekit - to wtasnie jest Salar de Uyuni
- najbardziej odjazdowe miejsce na
sSwiecie. ,, Twighlight zone” to chyba
najlepsze okreslenie na zalane cienka
warstwg wody fragmenty salaru. Jego
powierzchnia wyglada wtedy jak lu-
stro... jedyny problem polega na wia-
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Sciwym oszacowaniu dziennego prze-
biegu, tak zeby nie zosta¢ na noc, w
temperaturze mogacej spas¢ nawet do
-30°C w wodzie po kostki.

Po przejechaniu Salar de Uyuni
wjechalem do Parku REA - najtrud-
niejszego odcinka mojej podro6zy. Park
ten to niewagtpliwie jedno z najtad-
niejszych miejsc, w jakich kiedykol-
wiek bylem. Stowami trudno opisac te
ogromng przestrzen, kolorowe skaly,
przepigkne wulkany, kolorowe lagu-
ny, czy stada flamingéw brodzacych
w wodzie.

Przepigkne, ksigzycowe krajobra-
zy to nie wszystko. Brak wody oraz
bardzo duza wysoko$¢ sprawiaja, ze
jest to rowniez jeden z najmniej przy-
jaznych obszaréw do zycia w Ameryce
Poludniowej, uwazany za nieosiggalny
dla kolarzy. Podstawowym problemem
w przemierzaniu tego odcinka trasy
rowerem jest brak wody. W najgor-
szych chwilach musiatem wiez¢ nawet
25 litrow tego drogocennego plynu.
Szczegoblnie duzo probleméw sprawiat
rowniez bardzo silny wiatr wiejacy
niejednokrotnie z predkoscig powyzej
100km/h.

Mocno dokuczaly mi temperatu-
ry nocne, ktore potrafily spadaé nawet
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ponizej —20°C, a w dzien nie przekra-
czac 5°C. Dzienne pokonywatem sred-
nio ponad 1000m przewyzszenia, co
na wysokosci pomiedzy 4300m n.p.m.
a 5100m n.p.m., z 90 kilogramowym
bagazem jest potwornie trudne i wy-
czerpujace. W jezdzie nie pomagata
réwniez nawierzchnia, ktéra bardzo
czesto byta tak migkka, ze zmuszala do
prowadzenia roweru, a czasami wrecz
do przeniosek... Bylo bardzo trudno,
ale o to chodzilo, nigdy nie wybratbym

drogi prostszej, biegngcej rownolegle,
w odlegltosci 30km od tej, ktéra jecha-
tem. Nie korzystatem ze wsparcia z ze-
wnatrz, zaden samochéd nie widzt mi

wody, jedzenia ani sprzetu.

Jednym z giéwnych celéw mojej
wyprawy byto zdobycie razem z ro-
werem wulkanu Uturunco (6008m
n.p.m.), najwyzszej goéry potudniowej
Boliwii. Plan zakladat atak szczytowy
w stylu alpejskim, z bazy polozonej na
wysoko$ci 4000m n.p.m., w odlegtosci
35km od szczytu. Dzien po bardzo sil-
nym zatruciu zolgdkowym, o 6 rano
wyruszylem na gore, zabralem ze sobg
rower z przyczepka. Po 13 godzinach

walki stangtem na szczycie Cerro Utu-
runco. Rower musialem zostawi¢ na
wysokosci 5636m n.p.m.. Zjazd w dot
zajal mi 5 godzin, 2 km przed obozem,
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przy temperaturze -15°C wpadiem
do rzeki. Ostatkiem sil dotarlem do
namiotu. Rano dowiedzialem sig, ze
z pobliskiej bazy wojskowej wyruszy-
ta po mnie akcja ratunkowa... nikt nie
wierzyl w to, ze jednego dnia udato mi
si¢ dotrzec na szczyt... sam tez nie mo-
glem w to uwierzy¢.

Ostatnim celem w Parku REA byt
wulkan Licancabur (5916m n.p.m.)
wznoszacy si¢ nad Lagung Verde. 28

sierpnia o godzinie 10 rano stangtem

na jego szczycie, gdzie w kraterze znaj-
dowalo si¢ najwyzej polozone jezioro
Swiata.

Dzien pézniej przekroczytem gra-
nice¢ z Chile. Nie moglem uwierzy¢ w
to, ze w San Pedro de Atacama, 40km
od miejsca, w ktérym jest zimno, wieje
i nie ma czym oddychaé, moze by¢ cie-
plo, przyjemnie, stonecznie i tak duzo
tlenu we krwi, ze tylko kawa nie pozwa-
la zasna¢... a jednak byla to prawda :)

Stamtad udalem si¢ przez pusty-

ni¢ Atacama do miasta Antofagasta,
gdzie zakonczylem rowerowg czgsé
SWojej wyprawy.

Wyprawa ,Altiplano 2006” to
jedno z moich spetnionych marzen.
Nawet dzisiaj skala trudnosci osig-
gnietych celéw przerasta mojg wy-
obraznig... Zaskoczy¢ samego siebie,
wznies¢ si¢ ponad pulap wiasnych ma-
rzen... to wlasnie moja odpowiedz na

pytanie o cel podr6zowania.
Grzegorz Szyszkowski

Per aspera ad astra

Kazde zwierze, kazda roSlina, kazdy mebel i kazda
czasteczka powietrza wiedza, ze zbliza si¢ Boze Narodze-
nie. Swieta sa wszedzie. Dookola tylko choinki, krisme-
sy, dzingl-belsy, santa-klausy, renifery, gwiazdki, bombki
i prezenty. Ze wszech stron zalewa nas ogluszajaca lawi-
na reklam, majacych jedno zadanie - przekonaé nas, ze te
wszystkie produkty, ktére musimy sobie kupi¢ ,,pod choin-
ke”, to szczyt marzen i cel naszego zycia.

Swieta Bozego Narodzenia zawsze kojarzyly sie ze
spotkaniami w gronie rodzinnym, oplatkiem, wigilijng
wieczerza, Pasterka, a takze po prostu z refleksjg o zyciu.
Okres konca roku sprzyja przemysleniom i podsumowa-
niom. Ale tez snuciem marzen, planéw na przyszios¢, czy
noworocznych postanowien. Wspolczesny teleinfoswiat
robi zas§ wszystko, by te tradycje obréci¢ do géry nogami.
Aby postanowienia noworoczne dotyczyly nowych komo-
rek i gadzetow, ktére sobie w nadchodzacym roku kupimy.
Aby nasze marzenia sprowadzaly sie do konsumpcyjnych
planéw zakupu kosmetykéw, telewizoréw, samochodoéw,
a takze — ma si¢ rozumie¢ — gory jedzenia. Bo teleswicta to
jedzenie, najlepiej az po gardlodziurki, po kres wytrzyma-
tosci. Kupuj, kupuj, kupuj, kupuj, kupuj! — krzycza reklamy.
Kup mnie, a bedziesz szczesliwy! Kup, przeciez nic innego
nie jest Ci potrzebne.

Czy mozna kupi¢ spelnienie marzen?

Dzi$ niemal wszystko jest tak proste, jak kliknigcie

mysza lub wizyta w sklepie. Zyciowe wyzwania czgsto spro-

wadzaja sie do dylematu ,stalowa doskonatos¢, czy grafi-
towa glebia”, albo do wyboru pomiedzy aparatem 3Mpix
a GPS w nowej komorce. Swiat na kazdym kroku kusi nas
pojsciem na latwizne: po co sie meczy¢, kanapa jest taka
wygodna, piwo chtodne, zagryzka smakowita, film pasjo-
nujacy — tak fajnie bijg sie po twarzach. Nooo, jak bardzo
chcesz podjac jakis wysitek, to idz do knajpy.

Dlatego dzi$§ szczegblne uznanie nalezy si¢ ludziom,
ktorzy cheq czegos wiecej. Ktorzy maja swoja pasje i nie
szczedza wysitkow, czasu i pieniedzy na to, by te pasje re-
alizowac. Ktérzy maja cierpliwos¢, by pokonywac niejedno-
krotnie bardzo powazne przeszkody i trudnosci pigtrzace
si¢ na drodze. Na tych stronach, w okolicy zbioru liter, kt6-
ry Panstwo wlasnie czytaja, publikujemy opowieS¢ o nie-
zwyklym mlodym czlowieku i jego rownie niezwyktej pas;ji.
Grzegorz Szyszkowski to nasz kolega, pracuje w gdanskim
oddziale ASTORA. Warto przeczytac o jego wspanialej
przygodzie. To bardzo inspirujaca lektura.

Warto mie¢ marzenia i warto podejmowaé wyzwania,
aby nie zgnusnie¢ lub nie przykleic si¢ do fotela. Albo po to,
aby - jak mawia Grzegorz — zaskoczy¢ samego siebie. I nie
jest istotne, czy nasza pasja sg ekstremalne podréze, samo-
chody, kolekcjonerstwo, sport, ogrod, rekodzieto czy two-
rzenie muzyki. Wazne, by chciec¢ czegos wigcej. Jak napisat
Oskar Wilde: ,,Wszyscy lezymy w rynsztoku, ale niektorzy

z nas patrzq w gwiazdy”.
Mateusz Pierzchala
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Ludzie ASTORA )

Artur Talaga pochodzi z miejscowosci Tarna-
wa Dolna. Ze wzgledu na jej potozenie w Beskidach
mozna go okresli¢ mianem gorala niskopiennego. Od
najmtodszych lat jego zainteresowania obracaty sie
wokot geografii i przyrody. W czasie nauki w Liceum
Ogéblnoksztatcacym w Suchej Beskidzkiej, w klasie
matematyczno-fizycznej, Artur zaczat jednak odkry-
wac piekno nauk Scistych, szczegdlnie matematyki
i informatyki. Tematyka ta spodobata mu sie tak bar-
dzo, iz po zdaniu matury podjat studia na Akademii
Gorniczo-Hutniczej, na Wydziale Matematyki Stoso-
wanej (kierunek Matematyka Komputerowa i Obli-
czeniowa).

Tuz po ukonczeniu studiéw Artur podjat prace
w Dziale IT centrali firmy ASTOR w Krakowie, gdzie

zajmuje sie rozwijaniem firmowych systeméw informatycznych oraz
serwisowaniem tych juz istniejacych.

Najwieksza pasja Artura sa gory. Fascynacja ta rozpoczeta sie
od rajdéw gérskich na Leskowiec, Babig Goére i inne szczyty Be-
skidéw. Potem nadszedt czas indywidualnych wycieczek w Tatry,
ktore Artur upodobat sobie szczeg6lnie. Turystyczne szlaki w pew-
nym momencie przestaty mu wystarczac. Tak rozpoczeta sie kolejna
przygoda — wspinaczka. Po ukonczeniu kursu wspinaczkowego Ar-
tur zaczat spedzac cate dni na podkrakowskich skatkach lub sztucz-
nej $cianie.

Gory dla Artura to nie tylko wysitek fizyczny, ktéry przynosi
spokoj i wytchnienie od codziennosci. To rowniez wizyty na ,slaj-
dowiskach”, festiwalach filméw goérskich, a takze czytanie literatury
o tematyce gorskiej. Potrzebng w gbérach sprawnos¢ fizyczna Ar-
tur wspomaga bieganiem, jazda na rowerze oraz na snowboardzie.
Obecnie jednak wszystkie te dziatania sa znacznie ograniczone,
przede wszystkim z powodu braku czasu i waznego wydarzenia
W jego zyciu, jakim niewatpliwie byt niedawny $lub.

Pierwszy kontakt z firmqg ASTOR

ASTOR Gdansk ASTOR Olsztyn ASTOR Wroctaw

ul. Polanki 12; 80-308 Gdansk
tel. 058 554 09 00; fax. 058 554 09 09
e-mail: gdansk@astor.com.pl

ASTOR Katowice

ul. Ks. Bpa. Bednorza 2a-6; 40-384 Katowice

tel. 032 355 95 90; fax 032 355 95 99
e-mail: katowice @astor.com.pl

ASTOR Krakéw

ul. Smolensk 29; 31-112 Krakéw

tel. 012 428 63 60; fax. 012 428 63 69
e-mail: krakow@astor.com.pl
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ul. Stalowa 4; 10-420 Olsztyn
tel. 089 526 79 29; fax. 089 526 79 29
e-mail: olsztyn@astor.com.pl

ASTOR Poznan

ul. Romana Maya 1: 61-371 Poznan
tel. 061 871 88 00; fax. 061 871 88 09
e-mail: poznan@astor.com.pl

ASTOR Warszawa

ul. Stepinska 22/30; 00-739 Warszawa
tel. 022 569 56 50; fax. 022 569-56-59
e-mail: warszawa@astor.com.pl

Al. Karkonoska 59; 53-015 Wroctaw
tel. 071 332 94 80; fax. 071 332 94 89
e-mail: wroclaw@astor.com.pl

ASTOR Infel

ul. Pierwszej Brygady 35;

73-110 Stargard Szczecifiski

tel. 091 578 82 80; fax. 091 578 82 89
email: stargard @astor.com.pl




AUTOMATYKA
STEROWANIE
TRANSMISJA

OPROGRAMOWANIE
ROBOTYKA

ZLOTE ROWNANIE DLA PRZEMYSLU

1 dostawca
+
5 rozwigzan
+
Produkty najwyzszej klasy
+
Profesjonalne wsparcie techniczne

e
Partnerskie relacje z klientami

Edd ASTOR

Dystrybucja z profesjonalnym serwisem

www.astor.com.pl



