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JETNet - urzadzenia Ethernetu przemystowego, od naj- ASTOR
J E‘m prostszych, ekonomicznych switchy, poprzez redun-
dantne pofaczenia typu Ring, az po zarzadzalne SNMP, I / I
JETCon - konwertery $wiattowodowe oraz konwertery
_JETEEJIV o

sieci szeregowych.

;«:m( Tﬂy JETCard — wieloportowe karty komunikacyjne dla www.astor.com.pl
JE portéw szeregowych RS232/422/485.
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Aktualnosci

Szanowni Panstwo,

Spogladajac za
okno trudno orzec,
czy mamy zime, je-
sien, czy juz wio-
sne. Pogoda jak
zwykle rozczaro-
wuje meteorolo-
géw (bo nie po-
zwala sie przewi-
dzied), ale cieszy zwyktych obywateli,
pamietajgcych mrozy, ktére meczyty
nas dziesie¢ miesiecy temu. Za to pa-
trzac na oktadke niniejszego wydania
Biuletynu Automatyki natychmiast
mozna zauwazy¢, ze jest to numer
szczegolny.

Przeglgdanie archiwum 50 nume-
réw Biuletynu to podréz przez ponad
12 lat rozwoju nowoczesnych tech-
nologii przemystowych. Chociaz te
nie podlegajg az tak szybkim prze-
mianom jak elektronika konsumenc-
ka czy komputery domowe, to jed-
nak lektura pierwszych numeréw BA
pozwala sobie uswiadomic¢, ze zmie-
nifo sie bardzo wiele. Serdecznie za-
checam Panstwa do odwiedzenia na-
szego archiwum — wszystkie numery
kwartalnika dostepne sg w postaci
elektronicznej na stronie interneto-
wej www.astor.com.pl

W jubileuszowym numerze sporo
miejsca poswiecamy relacjom z im-
prez organizowanych przez firme
ASTOR w ostatnim czasie — konferen-
¢ji WonderWorld i Robotyzacja oraz
finatu szostej juz edycji konkursu
prac dyplomowych. Ponadto jak
zwykle zamieszczamy wiele artyku-
tow prezentujacych ciekawe produk-
ty i ich zastosowania. Zwracam uwa-
ge na obszerny tekst opisujgcy wdro-
zenie systemu informatycznego
w Hucie Bankowa.

Z okazji zblizajacych sie Swiat Bo-
zego Narodzenia i Nowego Roku
sktadamy wszystkim Czytelnikom
serdeczne zyczenia. A czego konkret-
nie — to juz sami Panstwo wiedzg naj-
lepiej.

Mateusz Pierzchata
Redaktor Naczelny
mateusz.pierzchala@astor.com.pl
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ASTOR - partner z wyréznieniem
VIl edycji programu Cien
Menedzera

VIl edycja programu Cien Mene-
dzera zostata zakonczona. 11 paz-
dziernika w hotelu The Westin
Warsaw w Warszawie odbyto sie
uroczyste podsumowanie najwiek-
szego w Polsce programu praktyk
studenckich. Firma ASTOR po raz
drugi zaangazowata sie jako part-
ner programu i otrzymata wyroz-
nienie od Stowarzyszenia Autokre-
acja - organizatora Cienia Mene-
dzera, za wsparcie finansowe pro-
gramu, szkolenie dla koordynato-
réw regionalnych i aktywny udziat
podczas spotkan na uczelniach
w Polsce.

W siddmej edycji programu wzietfa
udziat rekordowa ilos¢ firm - 220
oferujgcych 1450 miejsc praktyk
w 68 miastach.

Zasilacze impulsowe Korenix
serii DR

Oferte firmy ASTOR w zakresie pro-
duktéw Korenix uzupetniajg zasila-
cze obiektowe JET serii DR, prze-
znaczone gtéwnie do zastosowan
przemystowych, ktére po doborze
mocy mozna zastosowac do zasila-
nia dowolnych elementéw instala-
qji, takich jak np. sterowniki, pane-
le, radiomodemy, konwertery, itp.
S3 one zaprojektowane pod katem
pracy w trudnych warunkach prze-
mystowych (wysokie temperatury,
wilgotnos¢, zapylenie), stad tez
spetniajg wszelkie standardy bez-
pieczenstwa wymagane dla urza-
dzen tego typu.

Zasilacze te charakteryzuja sie nie-
wielkimi wymiarami, a montowa-
ne sg na szynie DIN. W sktad rodzi-
ny DR wchodzi 5 modeli, réznia-
cych sie miedzy sobg moca i napie-
ciem zasilania.
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ARCHESTRA BULK IMPORT UTILITY UtATWIA TWORZENIE
PLATFORMY INFORMATYCZNEJ W PRZEDSIEBIORSTWACH
PRODUKCYJNYCH

W ofercie firmy ASTOR pojawil si¢ ostat- (@) <
nio nowy produkt firmy Wonderware - < ’ ?(
ArchestrA Bulk Import Utility 1.0. Narze- < /

dzie to, stworzone na bazie technologii

N

ArchestrA, ma w zatozeniu ulatwiac i przy- Y. 7 N
spiesza¢ tworzenie jednolitej platformy pro- '90 «Q’
dukcyjnej w przedsigbiorstwie, opartej na HES
oprogramowaniu Industrial Application  Every system in your plant,

Server. working in concert™

eneralng funkcjg tego produktu jest au-

tomatyzacja tworzenia szablonu i instancji obiektow na bazie danych
zapisanych w pliku CSV, XML lub plikach aplikacji InTouch. Funkcje te
mozna wykorzysta¢ zarowno w procesie migracji systeméw SCADA (ta-
kich jak Wonderware InTouch, a w przysztosci takze innych, m.in. WinCC
czy iFix) do nadrzednego systemu Industrial Application Server, ale takze
do automatycznego tworzenia aplikacji Industrial Application Server na
bazie danych wyeksportowanych z przemystowych baz danych, systemow
MES oraz narzedzi do programowania sterownikow.

rzyktadowo, korzystajac z Bulk Import Utility, mozna wyeksportowac

konfiguracj¢ zmiennych z oprogramowania Proficy ME do pliku .csv
i na bazie takiego pliku stworzy¢ aplikacje w Industrial Application Server.
Narzedzie to mapuje zmienne z pliku definicji zmiennych, pozwala na pod-
stawie pewnych kryteriow zbudowa¢ model hierarchiczny, a nastepnie
zbudowaé analogiczny model z atrybutami wtasnie w Industrial Applica-
tion Server.

Nowy produkt, dostepny bezplatnie przy zakupie licencji development
oprogramowania Wonderware oraz Industrial Application Server 2.1
Patch 01 (lub wersji wyzszej), umozliwia uzytkownikom systeméw
Wonderware stworzenie zintegrowanego systemu informatycznego na te-
renie przedsi¢biorstwa stosunkowo niskim naktadem kosztéw, czasu i wy-
sitku firmowych specjalistow i projektantow.

NAGRODA DLA OPROGRAMOWANIA INTOUCH

Podczas pazdziernikowej konferencji "Zastosowanie Automatyki
i Systeméw Pomiarowych w Przemysle" firma ASTOR odebrala
nagrode za oprogramowanie wizualizacyjne Wonderware InTouch.

edycje konferencji zorganizowal Wag-Tech,

wydawca magazynu techniczno-informacyjnego
Pomiar. Patronat honorowy nad przedsiewzigeciem
objal Prezes Gltoéwnego Urzedu Miar. Firmy
uczestniczace w konferencji mogly sie zaprezentowac
na stoiskach wystawienniczych, ktére towarzyszyly
glownej imprezie. Wsrod gosci konferencji byli
zarowno prezesi firm, jak i przedstawiciele kadry
laboratoryjnej, inzynieryjno -technicznej z zakladéw
z praktycznie kazdej galezi przemystu.

ednym z punktéw programu konferencji byta

organizacja konkursu na najlepszy produkt
W poszczegoblnych kategoriach tematycznych.
Oprogramowanie wizualizacyjne Wonderware InTouch
uznano za najlepsze i uhonorowano specjalng
statuetka.
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| OGcOLNoPOLSKI TURNIE) Rosotow MINI - Sumo

odczas  tegorocznych,

Miedzynarodowych Tar-
gow Gdanskich mialo miej-
sce nietypowe wydarzenie.
24 pazdziernika 2006 r. od-
byl si¢ sponsorowany przez
firme ASTOR I Ogodlnopolski
Turniej Robotéw Mini-Su-
mo, zorganizowany przez
Studenckie Kolo Automaty-
kéw SKALP.

turniejowe szranki sta-

nelo w sumie 12 robo-
tow: z Politechniki Wroctaw-
skiej, L.odzkiej, Gdanskiej, z Uniwersytetu Gdanskiego i z Liceum Ogol-
noksztatcgcego w Gdansku. Wymiary robotéw startujgcych w zawodach
zostaly precyzyjnie okreslone: ich dtugos¢ i szerokos¢ nie mogta przekra-
cza¢ 10 cm, a masa musiala ksztaltowac si¢ ponizej 500 g. Poza tym robo-
ty musiaty by¢ w pelni autonomiczne.

Ty

alki odbywaly na okragltych ringach o srednicy 77 cm, a zadaniem

kazdego robota byto znalezienie przeciwnika i wypchniecie go poza
ring w czasie nie dtuzszym niz 3 minuty. Nagrodzone zespoly otrzymatly
praktyczne nagrody ufundowane przez firm¢ ASTOR w postaci: torby
technika firmy ASTOR, stacji lutowniczej do montazu powierzchniowego,
zasilacza laboratoryjnego, multimetru cyfrowego oraz zestawu podrecz-
nych narzedzi robotyka.

Ogolnopolski Turniej Robotéw Mini - Sumo cieszyt si¢ bardzo duzym
zainteresowaniem mlodziezy szkolnej i akademickiej oraz wystawcow
zgromadzonych na Targach.

— T ctuicon T = N
PATHORS | PASTHE LT MITDRALNE

SwitcH Korenix JETNET 2005 w PROMOCYINE) CENIE
299 PLN

irma ASTOR oglasza promocj¢ urzadzen sieciowych firmy Korenix.

Promocja dotyczy przemystowego switcha ethernetowego JETNet

2005. Jest to switch wyposazony w 5 portéw RJ-45 (10/100 Mbps). Moze

by¢ zasilany napieciem staltym (18-32 VDC) lub zmiennym (18-27 VAC)

i montowany na szynie DIN. Urzadzenie moze pracowa¢ w temperaturach
@" — od -10 do 70 stopni C.

A
L L 2 Przemyslowe wykonanie urzadzenia

O\ umozliwia zastosowanie switcha w
trudnych warunkach. Aluminiowa obu-
dowa z klasg ochrony IP 30 pozwala na
skuteczniejsze odprowadzanie ciepla,
posiada wiekszg odpornos¢ na uszko-
dzenia mechaniczne. Szeroki zakres
temperatur pracy, szeroki zakres napie-
cia zasilajagcego, montaz na szynie
DIN, niewielkie rozmiary pozwalajg na
bardzo proste zastosowanie urzadzenia
w dowolnej instalacji.

Urza,dzenie jest oferowane w atrak-
cyjnej cenie 299 PLN + VAT (ce-
na katalogowa 400 PLN + VAT). Pro-
mocja trwa do 30 czerwca 2007 lub do
wyczerpania zapasow magazynowych.

Nowy adres biura firmy ASTOR
w Warszawie

Dnia 13 listopada 2006 roku war-
szawski oddziat firmy ASTOR zmienit
swojq siedzibe. Obecnie ASTOR War-
szawa miesci sie w biurze przy ulicy
Stepinskiej 22/30 w Warszawie Do-
ktadna lokalizacje biura w postaci
mapki dojazdu znajdg Panstwo na
stronie www.astor.com.pl

Numery telefonéw kontaktowych
oraz adresy poczty elektronicznej
oddziatu nie ulegty zmianie. Ser-
decznie zapraszamy wszystkich Pan-
stwa do nowego biura.

Przewodnik po funduszach
europejskich

Firma ASTOR, we wspotpracy z firmg
doradczg A1 Europe, opracowata
.Przewodnik po funduszach euro-
pejskich”, przeznaczony dla swoich
Klientow i Partneréw. Publikacja
prezentuje informacje na temat fun-
duszy Unii Europejskiej w latach
2007-2013, aw szczegdlnosci, jak
sfinansowacd zakup systemoéw stero-
wania i transmisji danych, robotéw
przemystowych oraz systeméw
informatycznych.

Wszystkich zainteresowanych prze-
wodnikiem prosimy o kontakt ema-
ilowy pod adresem
dotacjeUE@astor.com.pl

Kartki swigteczne

Podobnie jak w latach ubiegtych, za-
rzad firmy ASTOR postanowif, ze nie
beda wysytane kartki swigteczne do
naszych klientéw. Zaoszczedzone
pienigdze zostaty przekazane w for-
mie darowizny na cele charytatywne
dla Caritas Polska. Wszystkich ser-
decznie zachecamy do odwiedzenia
strony www.caritas.pl, gdzie mozna
znalez¢ numery kont oraz szczeg6-
towe informacje o celach, na jakie
mozna przeznaczy¢ darowizny.
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NizSzE CENY RADIOMODEMOW SATEL

ferowane przez firm¢ ASTOR radiomodemy

z rodziny SATELLINE od grudnia majg nowe,
nizsze ceny. Mamy nadziej¢, ze wprowadzone zmiany
pozwolg naszym klientom szybciej wdrozy¢ wlasne,
bezprzewodowe systemy monitoringu i telemetrii, a co
za tym idzie dadza wymierne oszczednosci,
wynikajace z mozliwosci szybkiego reagowania na
wszelkie nieprawidlowosci w pracy systemu.

Nowe ceny poszczeg6lnych modeli
radiomodemow:

% SATELLINE-1870 — 1990 pln

% SATELLINE-2ASxE200 - 2990 pln
% SATELLINE-2ASXE — 3990 pln

% SATELLINE-3AS - 4990 pln

% SATELLINE-3AS VHF - 4990
pln

% SATELLINE-3AS EPIC - 6990
pln

SATELLINE-2ASXE200 - nowy
RADIOMODEM W ATRAKCYJNEJ CENIE

ofercie firmy ASTOR pojawit sie¢ nowy radiomodem -
SATELLINE-2ASxE200. Funkcjonalnie jest to od-
miana znanego i sprawdzonego w wielu instalacjach radio-
modemu SATELLINE-2ASxE. Cechami od-
r6zniajacymi ja od standardowego modelu
jest mniejsza moc nadajnika — maksymalnie
200 mW, oraz znacznie nizsza cena: 2990
PLN + VAT.

ozwigzanie to znakomicie nadaje si¢

do tworzenia systemow pracujacych
na stosunkowo niewielkich odleglo-
Sciach (do kilku kilometréow) w pasmie
400-470 MHz. Ponadto dzigki mozliwo-
Sci laczenia wspomnianych urzadzen
w jednej sieci, mozliwe jest zoptymalizo-
wanie kosztow projektowanego systemu

poprzez dobdr tanszego modelu
SATELLINE-2ASxE200 w blizej potozo-
nych obiektach, a standardowego

SATELLINE-2ASXE (pracujacego z mocg do
1W) w odlegtych punktach sieci.

» REKLAMA €« — —————— @

EES ASTOR

niezawodnych systemow transmisji bezprzewodowej SATEL szukaj na www.astor.com.pl
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WIsSY BRANZOWE

energetyka.xtech.pl

TRZY |
BRANZE

W ZASIEGU
REKI

wodkaneko.pl

Prowadzimy specjalistyczne serwisy internetowe adresowane do przedstawicieli trzech réznych branz.
Wszystkie dziataja na wspoélnej platformie - xtech.pl.

Serwisy branzowe xtech.pl to:

www.automatyka.pl - dla automatyki przemystowej

(42 577 unikalnych uzytkownikdw we wrzesniu 2005) xtech.pl
www.wodkaneko.pl - dla branzy wodociagowo-kanalizacyjnej Serwisy branzowe Sp. z 0.0.
(13 930 unikalnych uzytkownikéw we wrzesniu 2005) ”%ﬁf’;?ﬁ(ﬂ‘k‘]‘j\’?
www.energetyko xfechpl = dla branzy energetycznej tel: (12) 432-52-00

(Serwis rozpoczat dziatanie Latem 2005). fax: (12) 429-57-08
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Konferencja WonderWorld 2006

W dniach 3 i 4 pazdziernika odbyla si¢ w Warszawie
konferencja WonderWorld 2006, bedaca czescig Swiatowe-
go cyklu konferencji poswigconych zarzadzaniu produkcja
i wydajnoscia. Polska edycje¢ zorganizowata firma ASTOR,
dystrybutor oprogramowania Wonderware w Polsce. Na
konferencji obecni byli prezesi i menedzerowie najwyzszego
szczebla znanych polskich i miedzynarodowych firm i kon-
cernéw. Wysoka frekwencja — ponad 130 osob, relacje
uczestnikow spotkania oraz obecnos¢ mediéw potwierdza-
ja ogromne zainteresowanie tematyka konferencji.

Podczas konferencji odbywaly sie réwnolegle dwie sesje
-biznesowa i techniczna; przygotowano takze specjalny de-
mo room, w ktérym uczestnicy mogli zapoznac si¢ z testo-
wymi wersjami programéw prezentowanych i omawianych
w trakcie poszczeg6lnych sesji.

W pierwszym dniu konferencji odbylo sie spotkanie pra-
sowe, ktorego gos¢mi specjalnymi byli przedstawiciele firmy
Wonderware — Mark Davidson, wiceprezes ds. globalnego
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marketingu i Pankaj Mody, wiceprezes ds. rozwoju produk-
tow i platform, oraz prezes firmy ASTOR Stefan Zyczkow-
ski. Dyskusja dotyczyla koncepcji zarzadzania produkcja
i wydajnoscia.

W czasie wystapien i wyktadoéw wielokrotnie podkresla-
no, iz aby si¢ liczy¢ na rynku w dzisiejszych czasach, trzeba
organizowac¢ biezace dziatania produkcyjne pod katem stra-
tegii biznesowej przedsigbiorstwa, stad tak wazne jest koor-
dynowanie celéw w obu tych sferach. Rozwigzania informa-
tyczne Production & Performance Management firmy
Wonderware nie tylko pomagaja producentom przeksztal-
cac cele biznesowe ich przedsiebiorstw w zadania operacyj-
ne, ale takze umozliwiajg zrozumienie wptywu dziatan pro-
dukeyjnych na wyniki firmy. Proponowane przez Wonder-
ware rozwigzanie obejmuje swym zakresem funkcje syste-
mu MES (Manufacturing Execution System), oferujac do-
datkowe mozliwosci niedostgpne w tradycyjnych systemach
tego typu.



Aktualnosci

Jak podkreslali prezesi firmy Wonderware, efektem
tego zintegrowanego podejscia, czyli zarzadzania zara-
zem produkcjg i wydajnoscia, jest spdjna, precyzyjna wi-
zualizacja biezacego stanu operacji produkcyjnych,
obejmujaca zlecenia, materialy, maszyny i wyproduko-
wane wyroby. Informacje te dostepne sg dla wszystkich
dziatéw w firmie, w tym dla planowania, jakosci, zespo-
tu Lean, inzynier6w, zaopatrzenia i logistyki, a takze dla
osob zarzadzajacych produkcja, brygadzistow, szefow
zmian, kierownikow zespoléw i operatoréw maszyn.

Na konferencji przedstawiono tez Wonderware
Enterprise Integration Application (WWEIA) - rozwig-
zanie, ktore umozliwia m.in. wymiane¢ danych z syste-
mami ERP takimi jak SAP, Oracle, J].D. Edwards, Micro-
soft Dynamics (dawniej Microsoft Business Solution)
oraz z systemami transakcyjnymi typu MQSeries, SAP
NetWeaver, Microsoft MQ, Websphere, itp.

Wielokrotnie wspominano réwniez, iz Wonderware
bazuje swoje rozwigzania na architekturze ArchestrA,
nowym standardzie przemyslowym zapewniajacym
ogromna elastycznosc, skalowalnos¢, pewnosc dziatania
oraz obnizenie kosztéw eksploatacji systemu, co jest

czestym problemem w stosowanych na rynku rozwigza-
niach programistycznych.

Podczas konferencji prezentowano takze sposoby
zarzadzania operacyjnego oraz mozliwosci zwigkszania
operatywnosci firmy, podnoszenia zyskownosci i efek-
tywnej redukcji kosztéw. Oprocz firmy ASTOR, swoje
wystapienia mieli przedstawiciele Microsoft Polska, Col-
gate Palmolive, Ernst & Young, J.T.C. S.A., Huty Ban-
kowa, Stomilu Sanok, DP System, Abis s.c., Grupy Lo-
tos oraz wiceprezesi Wonderware — Mark Davidson
i Pankaj Mody.

Udziat w konferencji WonderWorld 2006 byt okazjg
nie tylko do szerszego poznania mozliwosci nowocze-
snych systeméw i technologii zarzadzania produkcja
i wydajnoscia, ale do swobodnej wymiany doswiadczen
pomiedzy uczestnikami imprezy. Zadbano tez o to, aby
goscie konferencji mieli szanse¢ odwiedzic stoiska Part-
neréw firmy ASTOR i zapoznac sie ich z ofertg, a wie-
czorem zrelaksowac si¢ podczas nieformalnego spotka-
nia — wieczornej kolacji w restauracji ,,Stary Miyn”,
uswietnionej wystepem zespotu , Krywan”.

Wojciech Kmiecik

Patronat medialny nad konferencja WonderWorld objety: Control Engineering, MSI Polska, PAR,
Napedy i Sterowanie, Computerworld, automatyka.pl, Biuletyn Automatyki.
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Konferencja Robotyzacja 2006

&

goscie Konferencji Hoéotyzacja

26 pazdziernika w Hotelu Marriott w Warszawie
odbyta si¢ konferencja ,,Robotyzacja 2006, poswieco-
na mozliwosciom wszechstronnego wykorzystania ro-
botéw w przemysle.

Sledzenie linii produkcyjnej, wspétpraca robotow,
systemy identyfikacji wizyjnej, integracja robotéw
Z maszynami, wreszcie nietypowe zastosowania robo-
tow - takie migdzy innymi zagadnienia byly obecne
w prezentacjach i dyskusjach panelowych. Zaprezento-
wane zostaly przyklady zastosowan robotéw przemy-
stowych w oparciu o wdrozone instalacje funkcjonujg-
ce w zakladach produkcyjnych na catym swiecie.

W konferencji udzial wziely osoby odpowiedzialne
za modernizacje proceséw produkcyjnych. Wsréd stu-
chaczy znalazly si¢ zaréwno firmy wyposazone w zro-
botyzowane linie produkcyjne, jak i te, ktore planujg
podobne inwestycje. Prezentacje prowadzili przedsta-
wiciele firmy ASTOR - wystgpili m.in. prezes Stefan
Zyczkowski i wiceprezes Michal Wojtulewicz, zas go-
Sciem specjalnym byt Lionel Mercou z Fanuc Robotics.
Wystapienia dotyczyly wykorzystania robotéw przemy-
stowych miedzy innymi w systemach paletyzacji, pako-

Michat Wojtulewicz - W/cebrezes ASTOR Sp. z.o. 0.

Biuletyn Automatyki 50 (4/2006)

wania oraz spawania.

Robot prawie nigdy nie jest autonomicznym ele-
mentem linii czy gniazda produkcyjnego - towarzyszy
mu szereg urzadzen uktadéw pomiarowych, narzedzi,
systemow transportu, czasem dodatkowe czujniki czy
systemy wizyjne. Dla poprawnej wspotpracy robota
z osprzetem towarzyszacym potrzebna jest komunika-
cja pomigdzy poszczegolnymi elementami.

O integracji robotéw z maszynami i urzadzeniami
produkcyjnymi oraz o najbardziej popularnych sposo-
bach i protokolach taczenia oraz wymiany informacji
z robotami opowiadatl Michat Wojtulewicz.

Zastosowanie robotéw w przemysle spozywczym
na przykladzie fabryki czekoladek, przedstawit z kolei
Tomasz Lech. W swojej prezentacji zaznaczal on, ze

|
Lionel Mercou - FANUC Robotics

duzy koszt poczatkowy inwestycji oraz wysokie stan-
dardy bezpieczenistwa i higieny pracy jeszcze do nie-
dawna skutecznie zniechecaly producentéw zywnosci
do inwestycji w systemy zrobotyzowane. Obecnie
jednak znaczny postep technologiczny umozliwit firmie
FANUC Robotics obnizenie kosztow produkcji robo-
tow przemystowych, przy jednoczesnym nacisku na
spelnienie obowigzujacych norm higieny i bezpieczen-
stwa pracy. Ponadto wprowadzenie elementéw sztucz-
nej inteligencji takich jak: sledzenie linii produkcyjnej,
systemy identyfikacji wizyjnej czy wymiana informacji
migdzy robotami, pozwolily stworzy¢ stanowiska moz-
liwie elastyczne, ktore z tatwosciag mozna zaadoptowac
w procesie produkcji. Celem prezentacji byto przedsta-
wienie duzych mozliwosci wykorzystania robotow
Fanuc Robotics w przemysle spozywczym. Na potrzeby
konferencji przygotowano tez specjalne stoisko, gdzie
robot przemystowy pakowal czekoladki do pudetek. Po-
kaz pakowania byl polgczony z degustacjg czekoladek.

Wojciech Kmiecik
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Konkurs ASTORA

na najlepszg prace dyplomowg 2006 rozstrzygniety!

W ramach dziatan wspierajacych edukacje, kra-
kowska firma ASTOR oglasza co roku konkurs na naj-
lepsza prace dyplomowa wykonang w oparciu o ofero-
wane przez firme produkty. Wiasnie poznalismy kolej-
nych laureatéw konkursu oraz nagrodzone prace.

W tym roku po raz pierwszy w jury konkursu,
oprocz przedstawiciela firmy ASTOR, zasiedli repre-
zentanci zakladow przemystowych. Mialo to na celu
bardziej obiektywng ocen¢ mozliwosci wykorzystania
proponowanych rozwigzan oraz stopien ich innowa-
cyjnosci.

Tematyka prac zakwalifikowanych do konkursu
mogla zatem by¢ zwigzana z systemami sterowania li-
nig produkcyjng, monitoringiem i wizualizacja pracy
proceséw przemystowych, automatyzacjg procesow
produkcyjnych, stanowiskami zrobotyzowanymi, itp.

Po wnikliwej analizie nadestanych prac jury
w sktadzie: Stanistaw Mostowicz — Energomedia Sp. z
0.0., Jan Filo - Zaktady Gorniczo - Hutnicze Bolestaw
i Michal Januszek - ASTOR, wytonilo zwycigzcow.

Nagrody wreczyl laureatom Stefan Zyczkowski,
prezes firmy ASTOR podczas uroczystego finalu, kto-
ry odbyt sie 28 listopada 2006 r. w Krakowie.

Wreczenie dyplomu _ 3¢

I miejsce i nagrode w postaci 3-miesigcznego, plat-
nego stazu w firmie ASTOR, zdobyt Marcin Lukasik
z Politechniki Szczecinskiej za prace "Stanowisko do
testowania oprogramowania Sterujgcego przeznaczo-
nego dla sterownikow programowalnych PLC"

II miejsce, nagrodzone voucherem na dowolnie
wybrane szkolenie w firmie ASTOR i zestawem pod-

Automatyla sTerowanie

B Robotyie

recznikéw firmy ASTOR, zdobyt Adrian Herberg,
rowniez z Politechniki Szczecinskiej, za prace pod ty-
tutem "Automatyka wybranego wezla cieplnego na
sterownikach PLC”.

IIT miejsce i nagrode rzeczowa w postaci odtwa-
rzacza MP3 zdobyt Jacek Plichta z Politechniki Lodz-
kiej za prace "Symulacja pracy jednotorowej stacji
mycia z wykorzystaniem sterownika PLC".

Przy ocenie prac jury bralo pod uwage: innowacyj-
no$¢ rozwigzania, poziom technicznego wykonania
pracy, mozliwo$¢ wdrozenia rozwigzania w praktyce,
ztozono$¢ rozwigzywanego zagadnienia, mnogos¢ roz-
nych produktéw z oferty ASTOR wykorzystanych
w pracy, poziom integracji poszczeg6lnych elementow
systemu oraz stopien wykorzystania zaawansowanych
funkcji produktow.

W opinii jury wszystkie nagrodzone prace rozwia-
zuja konkretne problemy i zawieraja propozycje moz-
liwe do wdrozenia.

Przewodniczacy jury, Michal Januszek z firmy
ASTOR zaznacza - “Zwycieska praca to praktyczne
wykonanie stanowiska do nauki programowania ste-
rownikéw, wspolpracy z elementami wykonawczymi
oraz poznania zasad tworzenia systeméw nadzoru
i wizualizacji SCADA. Stanowi ona solidng podstawe
do praktycznego poznania zagadnien, ktore dla niejed-
nego automatyka bedg stanowily ,,chleb powszedni””.

W nastgpnym numerze Biuletynu Automatyki
zamie$cimy streszczenie pracy laureata I nagrody.

Wojciech Kmiecik

Patronat medialny nad konkursem objety: automatyka.pl, Automatyka Podzespoty Aplikacje, Biuletyn Automatyki,
Control Engineering, Elektronik, Napedy i Sterowanie, Magazyn Studentdéw Semestr, TVP3 Krakow.
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Dokumentowanie historii

rodukcy

Modut EOM, stuzgcy do tworzenia szeroko rozumianej genealogii
produktu, to kolejny element oferty do zarzgdzania produkcjq i wy-
dajnoscig Production & Performance Management firmy
Wonderware, a zarazem komponent bazujgcej na technologii

Equipment Operations Module

ArchestrA Przemystowej Platformy Informatycznej.

Wprowadzenie go na rynek jest
odpowiedzig na zywotne potrzeby
producentéw, ktorzy wszelkimi spo-
sobami starajg si¢ optymalizowac
funkcjonowanie swych przedsie-
biorstw, poczynajac od poziomu
techniczno-technologicznego, a na
biznesowym konczac.

Kluczem do zwigkszania konku-
rencyjnosci oraz podnoszenia zy-
skownosci jest pozyskiwanie no-
wych technologii i systeméw nadzo-
rowania produkcji, wyposazajacych
decydentéw w rzeczywistag wiedze
o procesach zachodzacych w przed-
sigbiorstwie oraz w narzedzia do
skutecznego zarzadzania zaktadem.
Jednym z rozwigzan tego typu jest
oprogramowanie Equipment Opera-
tions Module (EOM) firmy Wonder-
ware, sluzace dokumentowaniu pro-
duktéw i historii produkc;ji.

Dostarczany dotychczas dla spel-
niania tego typu zadan modut PEM
(Production Events Module) stal sie
czescig EOM, oferujgcego obecnie
szerszg funkcjonalnosé

Tworzenie genealogii produktu

Modut EOM umozliwia doku-
mentowanie wszelkich zdarzen
zwigzanych z powstawaniem pro-
duktu: kiedy, przez kogo, na jakich
urzadzeniach, z uzyciem jakich
skfadnikéow i przy jakich parame-
trach procesu zostal wyprodukowa-

Biuletyn Automatyki 50 (4/2006)

EOM umozliwia tworzenie
szczegotowej genealogii

produktu, nieodzownej w

branzach silnie regulowanych
przepisami unijnymi, m.in.
spozywczej i farmaceutycznej

ny. Zadanie to okreslane jest czesto
angielskim terminem traceability.
Odpowiednia konfiguracja EOM
umozliwia takze wigzanie w rapor-
tach tych informacji w tancuch kolej-
nych zdarzen nazywany historia (ge-
nealogig) produktu. Mozna to uczy-
ni¢ na dwa sposoby:

v tworzac standardowsg genealo-
gi¢ produktu, czyli wychodzac
od gotowego produktu (np. je-
go numeru seryjnego) badac,
jak powstal, cofajac si¢ przez
kolejne fazy produkcji;

v tworzac odwrotng genealogie
produktu, czyli wychodzac od
surowca sprawdzi¢, w jakich
produktach zostat uzyty.

Potrzeba tworzenia kompletnej

dokumentacji produkcyjnej, dostep-
nej na biezaco, wyplywa najczesciej
z koniecznos$ci spelnienia wymagan
narzuconych producentowi. Wyma-
gania takie mogg dyktowac standar-
dy, normy oraz przepisy prawne. Do-
skonalym przyktadem jest tu prze-

8
£
S
]
(2]
<
=
g
2
3
2
<
=
E
<

myst spozywczy, gdzie wymagane sg
szczegbdlowe informacje o pochodze-
niu poétproduktéw i parametrach
procesowych podczas produkcji, co
ma zapewni¢ produkcji zywnosci
bezpieczenstwo nie tylko sanitarne,
ale takze zwigzane z zagrozeniami
bioterroryzmu.

Wsparcie spetnienia

wymog6w prawnych UE

Od efektywnego spelniania coraz
liczniejszych regulacji w tym zakre-
sie (np. HACCP, International Food
Standard) zaleze¢ bedzie wkrétce
juz nie tylko konkurencyjnos¢, ale
w ogble mozliwos¢ funkcjonowania
firmy. Przyktadowo, dla producen-
tow zywnosci duzym wyzwaniem
w tej materii jest Rozporzadzenie nr
178/2002 Parlamentu Europejskiego
i Rady Europy z dnia 28 stycznia
2002 r., powolujace Europejski
Urzad ds. Bezpieczenstwa Zywnosci
oraz ustanawiajace ogélne zasady
i wymagania prawa zywnoSciowego,
a takze procedury w zakresie bezpie-
czenistwa zywnosci. Rozporzadzenie
to, bedace podstawowym aktem do-
tyczacym bezpieczenstwa zywnosci,
wprowadzilo m.in. wymog identyfi-
kowalnosci (tracebility), obowigzu-
jacy od 1.01.2005.

W swietle powyzszego rozporza-
dzenia, producenci zywnosci i pasz
muszg by¢ w stanie zidentyfikowac
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nie tylko przedsi¢biorstwa, ktérym dostarczyli swoje pro-
dukty, ale takze wszystkich dostawcéw komponentéw,
jakie weszly w ich sktad. W tym celu powinni oni utwo-
rzy¢ systemy i procedury, umozliwiajace przekazanie ta-
kich informacji na zadanie wlasciwych wladz. Te same
lub analogiczne regulacje dotycza réwniez innych branz
przemystu, np. farmaceutycznej czy kosmetyczne;.
Doktadne dokumentowanie produktu staje si¢ nie-
zbedne takze w wielu innych gateziach przemystu, gdzie
wyroby muszg spelniac¢ okreslone normy, wazne z punk-

Modut EOM to:

M tatwos¢ dostosowania sie do norm i regulacji prawnych
szybka reakcja na nieprzewidziane zdarzenia takie jak
reklamacje, kontrole i walidacje zgodnosci z normami
redukcja kosztéw produkgji poprzez identyfikacje strat
materiatowych i zuzycia surowcoéw

staty dostep do aktualnych danych o przebiegu produk-
¢ji wspomagajacy m.in. systemy biznesowe

wsparcie kontroli i planowania finansowego firmy dzie-
ki mozliwos¢ okreslenia rzeczywistych kosztéw jednost-
ki produkcyjnej

tu widzenia jakosci i bezpieczenstwa ich uzytkowania —
za przykiad mogg tu sluzy¢ branze motoryzacyjna (pro-
ducenci samochodéw oraz komponentéw do nich),
elektroniczna czy hutnicza i metalowa.

Zwickszanie efektywnoSci produkcji

Zwiegkszanie efektywnosci produkcji to drugi, bar-
dzo wazny obszar zastosowan modutu EOM. Z oczywi-
stych wzgledow, aspekt ten dotyczy wszystkich prak-
tycznie przedsigbiorstw produkcyjnych, nie tylko tych,
ktore sg prawnie zobowigzane do szczegbtowej archiwi-
zacji produkgcji.

Kluczem do sukcesu w tej dziedzinie jest lepsze zro-
zumienie wlasnej produkcji, za$ najczestszym obecnie
stosowanym sposobem jego osiaggnigcia - wspomaganie
decyzji biznesowych i technicznych poprzez uzyskanie
bardziej wnikliwego , procesowego” spojrzenia na pro-
dukcje. Mozna to osiggnaé przez stosowanie systemow
oprogramowania przemystowego ukierunkowanych
przede wszystkim na dostarczanie danych oraz kontrole
przebiegu i analiz¢ parametréw procesu. Do realizacji
tych celéw producenci od lat stosujg z powodzeniem
niezwykle efektywne rozwigzania firmy Wonderware,
takie jak system wizualizacyjny InTouch, przemystowa
baza danych Industrial SQL Server wraz narz¢dziami ra-
portujacymi ActiveFactory, czy tez EPM - Equipment
Perfomance Module (dawniej DT Analyst) - system §le-
dzenia przestojow i biezacej wydajnosci produkcji.

Modul EOM, zorientowany na historyzacj¢ zdarzen

produkcyjnych (czyli numeréw zlecen, partii, kodow
produktéw, materiatéw i surowcéw, danych personelu,
identyfikatorow sprzetu itd.), zapewnia natomiast ,,pro-
duktowe” spojrzenie na funkcjonowanie firmy, co po-
zwala na optymalizacje wytwarzania m.in. poprzez lep-
sze zrozumienie produktéw i sposobu ich powstawania.

Co wigcej, EOM umozliwia powigzanie wiedzy
o alarmach, wydajnosci maszyn, przestojach, warto-
Sciach parametréw produkcyjnych (np. temperatur, ci-
$nien itp.), jakosci, zuzyciu mediéw itd., z informacjami
na temat konkretnego zlecenia, produktu koncowego,
surowcow od konkretnego dostawcy, zmiany produkcyj-
nej, sprzetu, itd. Tak szczegotowa wiedza otwiera droge
do skutecznych dziatan optymalizacyjnych.

Zgodnosc ze standardem ISA-95
iintegracja z ERP

System EOM (nazewnictwo, struktura obiektéw oraz
schemat bazy danych) jest zbudowany w oparciu o mig-
dzynarodowy standard ISA-95 (S95), jednego z po-
wszechnie obowigzujacych standardow wypracowanych
przez majace swa siedzibe w USA stowarzyszenie The

Instrumentation, Systems, and Automation Society.
Standard ten, funkcjonujacy pod nazwa Enterprise-
-Control System Integration, reguluje sposob organiza-
cji danych z punktu widzenia zapewnienia przeplywu
informacji miedzy warstwa biznesowa i produkcyjna,
stad tez wykorzystanie modutu EOM niezwykle utatwia
integracje z systemami biznesowymi. Warto podkreslic,
ze dzieki jasnej i przejrzystej organizacji danych integra-
cja ta jest mozliwa w przypadku bardzo réznych syste-
moéw, nie tylko tych typu ERP, ktére na powyzszym

standardzie bazuja.

Artur Mastowski
artur.maslowski@astor.com.pl
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Porty szeregowe w sieci Ethernet

KORENIX JETPort

W dobie powszechnego stosowania sieci Ethernet zajmo-
wanie si¢ komunikacjq szeregowq moze w pierwszej chwili
wydawac sie przezytkiem. Okazuje si¢ jednak, ze urzqgdzen
— zwlaszcza przemystowych, korzystajgcych z dobrze zna-
nych standardow komunikacyjnych RS232, RS485
i RS422, jest wcigz bardzo duzo.
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Komunikacja szeregowa wymaga jednak wydzielo-
nych taczy i mnozacych si¢ przewodéw polaczenio-
wych, co zwlaszcza przy rozleglych instalacjach stano-
wi dla stuzb utrzymania ruchu powazny problem.

Stad tez powstat pomyst polgczenia funkcjonalnosci
sieci Ethernet oraz szeregowej w postaci tzw. serwerow
portow szeregowych (Serial Device Servers). Urzadze-
nia te sg wiasnie portami szeregowymi, wpigtymi ’

r

-
&
JetPort Windows driver

—

w strukture okablowania ethernetowego, a przez to do- Super Ring
stepnymi dla kazdego uzytkownika i urzadzenia podta-
czonego do sieci. Serwery portéw szeregowych z defini-
cji majg ulatwiac prace i przyspiesza¢ czynnosci, ktore JetNet 45081
dotychczas zajmowaly duzo czasu, dlatego tez seria

urzadzen JETPort firmy KORENIX wspélpracuje 7 DERSI

z oprogramowaniem JETPort Commander pozwalaja- ‘[‘i/': \ comt

JetNet 4508f

”

Redundant ”
Dual Ethemnet ”
Primary path

cym na konfigurowanie parametréw nie tylko pojedyn-
L
czego portu, ale calych grup urzadzen z zadanego za- e o/
kresu adresow IP. W efekcie proces uruchomienia in- JetPort 5601
stalacji jest wyraznie szybszy, a diagnostyka i rekonfi- g ooRAes
JETPort 5601 - redundowany serwer portu szeregowego.
guracja urzadzen odbywa sie z jednego miejsca, co do-

JetPort datkowo zabezpiecza przed nieuprawniong ingerencja.
Windows driver Jednym z przykladowych zastosowan serweréow

Fiber
Ethernet

o JeNet 4508f portéow JETPort jest mozliwo$¢ programowania ste-
{ K rownikéw wyposazonych jedynie w port szeregowy.
) / Konfiguracja typu sterownik PLC, JETPort, sie¢ Ether-
T" JetPortS6OTH < 4es Ml drop net i stacja inzynierska daje duzg swobode geograficz-

nego rozmieszczenia poszczegblnych elementow,
a przede wszystkim umozliwia inzynierowi pelny do-
step do PLC praktycznie z dowolnego miejsca objetego
komunikacja ethernetowsa. Praktyczne testy wykonane
ze sterownikami PLC potwierdzily zaréwno peilna
przydatnos¢ JETPort do zapisywania i modyfikowania

JETPort 5601f RS422/485/232 i swiatfowod Ethernetowy.

Biuletyn Automatyki 50 (4/2006) 1O OO AR AR
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logiki ich dzialania, jak i duzg wydajnos¢ zwyklej ko-
munikacji w celach wizualizacyjnych.

JETPort 5201 - serwer portu RS232

JETPort 5201 to wydajny serwer jednego portu
RS232 - szybkos¢ komunikacji szeregowej moze osig-
gnac nawet 460 kbps! Jego wazng cechg jest mozliwos¢
réwnoleglej wspotpracy z pigcioma stacjami kompute-
rowymi (na kazdej z nich jest on widoczny jako zwy-
kly port COM) lub innymi urzadzeniami komunikacji
szeregowej (np. inne serwery portow szeregowych).
Dla uzytkownikéw oznacza to mozliwo$¢ dodania ko-
lejnych portéw szeregowych (fizycznie oddalonych) do
konfiguracji systemu operacyjnego, co pozwala na ko-
munikacje za pomocg dedykowanych programéw 1a-
czacych sie z urzadzeniami wpigtymi do zlagcza RS232
JETPort 5201. O pewnosci dziatania takiego potacze-
nia $wiadczy opdznienie sygnalu na przetworniku
RS232/Ethernet, ktore wynosi zaledwie 10 ms. Dla
systemow korzystajacych z systemoéw zarzadzania sie-
cig SNMP JETPort 5201 bedzie Zrédtem informacji np.
o problemach komunikacyjnych lub innych zdarze-

thernetowe serwery portéw szeregowych JET-Port
umozliwiajg  oddalenie  portu  szeregowego
RS232/422/485 komputera na odlegfos¢ nawet do 30 km.

zigki urzadzeniom JET-Port mozliwa jest szybka rekon-
figuracja catych grup punktéw komunikacyjnych z jed-
nego stanowiska

niach zdefiniowanych w tzw. putapkach (SNMP
traps). Sytuacje alarmowe moga by¢ takze sygnalizo-
wane za pomocg wiadomosci e-mailowych, o ile w sie-
ci dostepny jest serwer poczty elektroniczne;j.

JETPort 5601 — serwer portow RS232/422/485

Rozwinieciem idei powyzszego serwera portu szere-
gowego jest JETPort 5601, ktory obstuguje komunika-
cje szeregowa w standardach RS485/422 i takze RS232
—w tym wypadku komputer komunikujacy si¢ z naszym
urzadzeniem zaraportuje do systemu operacyjnego
obecno$¢ wybranego portu, np. RS485. Podobnie jak
JETPort 5201, model 5601 takze umozliwia jednocze-
sne polfaczenie do pieciu komputeréw, na tym jednak
podobienstwa si¢ konicza. JETPort 5601 wyposazony
jest nie w jedno zlacze ethernetowe, lecz dwa porty
RJ45. Zastosowano tu technologi¢ RTTD (Redundant
To The Device), pozwalajacg na réwnolegle potaczenie
drugim przewodem ethernetowym serwera portéw
z dodatkowym switchem sieci Ethernet (moze to by¢
switch dzialajacy w tej samej sieci lub w zupetnie nieza-
leznej). Zaletg tego rozwigzania jest redundancja pota-

ﬂ Ethernet
s

COMS

COM8 \%

% RS232

\ RS232

coms \ ‘&!hg

RS232

CoMs \% /ﬁ\ Card reader

B
&r

.‘\

JetPort Windows driver

COomMm7

.nu

RS222_o

POS terminal

Digital display
Medical measurement

JETPort 5201 - Ethernetowy serwer portu RS232.

czenia serwera portéw do sieci - w danej chwili aktyw-
ny jest tylko jeden z dwu portéw RJ45 JETPort 5601.
Dla dbajacych o bezpieczenstwo komunikacji to nie-
watpliwie dobra wiadomos¢, podobnie jak informacja
o mozliwosci nawigzywania polaczenia do serwera por-
téw z uzyciem protokoléw HTTPS oraz SSH, dzigki
czemu mozemy by¢ pewni, iz np. hasta dostgpu poda-
wane przy logowaniu si¢ nie beda przesytane w sieci ja-
ko zwykly tekst, lecz zostang zaszyfrowane.

JETPort 5601f — tacze swiattowodowe

Jednak nawet tacza ethernetowe majg ograniczenia
—w przypadku kabli miedzianych jest to dtugos¢ prze-
wodu (do 100m) oraz wrazliwos$¢ na duze pole elektro-
magnetyczne. W takim przypadku rozwigzaniem jest
JETPort 5601f , ktory zamiast zlacza RJ45 wyposazo-
ny jest w jedno swiattowodowe zlgcze SC. Zastosowa-
nie §wiattowodu umozliwia komunikacje z posiadajg-
cym lacze szeregowe urzadzeniem oddalonym o 2 km
w przypadku $§wiattowodu wielomodowego i nawet do
30 km w przypadku $§wiattowodu jednomodowego.

Wszystkie serwery portow szeregowych JETPort sg
zaprojektowane do pracy w warunkach przemysto-
wych. Mozna je takze montowac na standardowych
szynach DIN, co jednak nie oznacza, iz sa one prze-
znaczone wylacznie do takich zastosowan. Urzadzenia
te to przede wszystkim stabilne i ekonomiczne rozwia-
zanie problemow komunikacji szeregowej z uzyciem
istniejacej infrastruktury ethernetowej, oferujace do-
datkowo wyjatkowo szybka rekonfiguracje catych grup
punktéw komunikacyjnych z jednego stanowiska.

Wojciech Pawelczyk
wojciech.pawelczyk@astor.com.pl
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Systemy bezprzewodowe

... mobilnosc, niezawodnosc, bezpieczenstwo

Wieloletnie doswiadczenia pokazujg, iz najlepszym rozwigzaniem
problemow z polozeniem okablowania sq systemy bezprzewodo-
we. W instalacjach przemystowych lgcznos¢ bezprzewodowa sto-
sowana jest juz dosS¢ powszechnie, a sprawdzone rozwigzania
znajdujg nowe obszary zastosowan. Jak sie okazuje, obszary te

wykraczajq znacznie poza potrzeby przemysiu.

Komunikacja z wykorzystaniem
radiomodeméw SATEL od lat jest
z powodzeniem wykorzystywana
w branzy wodno-kanalizacyjnej do
zdalnego sterowania i zbierania da-
nych z rozproszonych na duzym ob-
szarze obiektow. Ze wzgledu na
specyfike sieci wodno-kanalizacyj-
nych i potrzebe ciaglej kontroli wie-
lu parametrow, takich jak ci$nienie,
poziomy w zbiornikach, przeptywy
czy stany pracy pomp, rozwigzanie
to doskonale wkomponowalo sie
w instalacje tej branzy.

Lacznos¢ bezprzewodowa z wy-
korzystaniem fal radiowych daje
takze wigksze mozliwosci monito-
rowania w czasie rzeczywistym
obiektow mobilnych, takich jak sys-

Stacja pogodowa SMOK
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temy wag przemystowych, suwnic,
wozkéw transportowych, maszyn
budowlanych czy tez pojazdéow
transportu publicznego.

Bezprzewodowe sterowanie
wozkami samobieZnymi

Przykladem tego typu zastoso-
wania radiomodeméw sg pojazdy
sterowane automatycznie (AGV),
wykorzystywane do przewozenia
materialéw w réznych sektorach
przemystu. Do sterowania nimi
w halach przemystowych i magazy-
nach wykorzystuje si¢ systemy r6z-
nego typu. Jedna z powszechniej
stosowanych metod nawigacji wy-
korzystuje wigzki laserowe odbite
od systemu luster, zas najnowsza
technika polega na oznaczaniu dro-
gi punktami magnetycznymi.

Jednak niezaleznie od nawigacji,
niezbedne jest przesytanie danych
pomigdzy wozkiem AGV a kompu-
terem centralnym - do tego celu wy-
korzystywane sa wtasnie radiomo-
demy firmy SATEL. Ilo§¢ danych
niezbednych do sterowania pracg
zespolow wozkow jest znaczaca,
a dodatkowo, poza danymi zwigza-
nymi z nawigacjg i konkretnym za-
daniem, komputer nadrzedny zbiera
dane dotyczace statusu poszczegodl-
nych wozkoéw. Informacje te obej-
mujg m.in. lokalizacje wdzka, ro-
dzaj tadunku, stopien natadowania
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akumulatora oraz wszelkie bledy
i zaburzenia pracy. Jesli z jakiego-
kolwiek powodu Iacznos¢ ustanie
na diuzej niz dwie sekundy, wozek
zatrzymuje sie.

Niezawodny system komunikacji
w czasie rzeczywistym pomiedzy
centralng stacjg operatorska a woz-
kami jest warunkiem skutecznego
i bezblednego wykonywania zadan
zwigzanych z podnoszeniem i prze-
wozeniem fadunkéw. Radiomodemy
SATEL, ze wzgledu na mozliwosc¢
wykorzystania pasma wolnego, od-
pornos$¢ na zaklécenia i stosowany
rodzaj modulacji, znakomicie spraw-
dzajg si¢ zar6wno w rozlegtych ma-
gazynach, jak i w trudnych warun-
kach hal przemystu hutniczego.

Facznos¢ radiowa usprawnia
publiczny transport

Komunikacja radiomodemowa
znalazla zastosowanie roéwniez
w systemach bezposrednio z prze-
myslem niezwigzanych, m.in. w sys-
temach komunikacji miejskiej.
W dobie narastajacego paralizu ko-
munikacyjnego centréw wiekszych
miast, coraz czesSciej realizowane sg
inwestycje majace na celu podnie-
sienie atrakcyjnosci transportu pu-
blicznego.

Jednym z rozwigzan wartych na-
Sladowania jest dziatajacy w Helsin-
kach system telematyczny, ktéry ba-



Technologie, produkty, zastosowania

zuje wlasnie na tacznosci radiowej. Jego zadaniem jest
udostepnianie pasazerom informacji o rzeczywistym
czasie przyjazdu autobusu za pomocg tablic swietlnych
umieszczonych na przystankach — badz to za posred-
nictwem Internetu, badz tez z wykorzystaniem telefo-
nu komérkowego. Ponadto system usprawnia przejazd
pojazdéw komunikacji miejskiej przez skrzyzowania,
skracajac czas podrézy. Przesylanie danych pomiedzy
pojazdami, sterownikami sygnalizacji §wietlnej, tabli-

Poza przemystem, urzadzenia SATEL znajduja szerokie

zastosowanie w systemach uzytecznosci publicznej,
m.in. stuzacych usprawnianiu komunikacji miejskiej oraz
wczesnemu ostrzeganiu o powodziach

cami na przystankach i komputerem centralnym odby-
wa sie drogg radiowa. Ze wzgledu na koniecznos¢ za-
stosowania odbiornika o duzej czulosci, a co za tym
idzie, o odpowiednio duzym zasiggu, oraz wymaganie
odpornosci na zakt6cenia generowane w warunkach
miejskich i przezroczystosci dla przesytanych danych,
do realizacji tego projektu wybrane zostaly radiomode-
my firmy SATEL.

W Polsce przyktadem takiej inwestycji z wykorzy-
staniem urzadzen SATEL jest szybki tramwaj na Sla-
sku. Dzigki zastosowaniu bezprzewodowego sterowa-
nia rozjazdami i priorytetem na skrzyzowaniach zysk
na czasie przejazdu przez rozjazd wynidst srednio 10
sekund, a przez skrzyzowanie — az okoto 30 sekund.

Urzadzenia SATEL
wspomagaja budowe drdg i autostrad

Techniki pomiaréw, wykorzystujace systemy GPS
pracujace w czasie rzeczywistym (RTK - Real Time Ki-
nematic), pozwalajg obecnie na szybsze, efektywniejsze
i bardziej optacalne wykonywanie prac ziemnych. Na
placach budowy, szczegodlnie obiektéw takich jak drogi
i autostrady, techniki pomiaréw satelitarnych wykorzy-
stywane sg do pomiarow wszelkiego typu, a przede
wszystkim do nawigacji spychaczy i rowniarek.

Do pomiaréw w czasie rzeczywistym potrzebne sg
minimum dwa odbiorniki GPS. Pierwszy stanowi sta-
cje referencyjng i umieszczony jest nad punktem bazo-
wym o znanych wsp6lrzednych, drugi to odbiornik ru-
chomy zamontowany na maszynie. Ze stacji referen-
cyjnej wysylana jest nieprzerwanie przy pomocy radio-
modemu poprawka sygnatlu do odbiornika ruchomego.
Dzigki przesytanej poprawce dokladno$¢ okreslenia
pozycji z wartosci rzedu metréw zwigksza si¢ do cen-
tymetra. Dzigki tak wielkiej precyzji system GPS RTK
znalazl zastosowanie w ukladach kontroli maszyn bu-
dowlanych, w pelni automatyzujgc ich prace.

Przemystowe radiomodemy firmy SATEL sa prede-
stynowane do takich zastosowan, i powszechnie wyko-
rzystywane do przesylania poprawki, ze wzgledu na
potrzebe komunikacji w czasie rzeczywistym, znaczne
rozproszenie obiektow mobilnych oraz koniecznos¢
pracy w r6znych warunkach klimatycznych i atmosfe-
rycznych.

Radiomodemy w systemach
wczesnego ostrzegania o powodziach

Innym przykladem komunikacji bezprzewodowej
w systemach pomiarowych jest wdrozony rok temu
w Polsce hydrologiczny i meteorologiczny system tele-
metryczny SMOK. Pelni on réznorodne funkcje, ale
podstawowym i najwazniejszym zadaniem jest zbiera-
nie pomiaréw naziemnych.

Szybki tramwaj

System ten skltada si¢ z okolo 1000 posterunkéw
rozmieszczonych w catej Polsce, ze szczegdlnym
uwzglednieniem obszar6éw o wysokim zagrozeniu po-
wodziami i innymi niebezpiecznymi zjawiskami pogo-
dowymi (takimi jak silne wiatry czy nagte opady $nie-
gu). Lokalne posterunki dostarczajg wyniki pomiaréw
hydrometeorologicznych, a wigc pomiaréw stanéw
i przeptywow wod w rzekach, temperatury, kierunku
i sily wiatru, wilgotno$ci, ci$nienia, itp. W wyniku do-
konanych analiz okazalo sie, ze zastosowanie radiomo-
demow jest optymalne wszedzie tam, gdzie wymagany
jest krotki czasy reakceji, biezace przesytanie informacji
oraz maksymalna niezawodnos¢. Optymalizacja kosz-
téw budowy, a takze kosztéw utrzymania tak zaprojek-
towanego systemu spowodowaly, iz 450 posterunkéw
jest obecnie obstugiwanych droga radiowa.

Tomasz Kochanowski
tomasz.kochanowski@astor.com.pl
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,Powered by Horner"
czyli inteligentne sterowanie maszynami

Sterownik NX250

Biuletyn Automatyki 50 (4/2006)

Nowe urzgdzenia firmy Horner Electric, bedgce polgcze-
niem sterownika PLC i panelu operatorskiego, charaktery-
zujg sie tak rozbudowang funkcjonalnoscig, ze mozna je
stosowac w kazdej niemal galezi przemystu. W niniejszym
artykule przedstawiamy ich najwazniejsze cechy.

Jednostka serii NX, nastepca bardzo popularnych
sterownikéw OCS, wyposazona jest w dwa porty sze-
regowe mogace pracowaC w standardzie RS232,
RS422 i RS485. Dzigki mozliwosci obstugi protokotow
Modbus RTU Master, Modbus RTU Slave, SNP czy
ASCII, urzadzenia te znalazly zastosowanie u produ-
centow réznego rodzaju maszyn pakujacych, skrawajg-
cych, przeznaczonych do cigcia i giecia profili metalo-
wych oraz do podajnikéw tasmowych.

Kolejnym powodem stosowania sterownikéw NX
w tej wlasnie branzy sg wbudowane w kontroler wej-
scia HSC, pozwalajace na obsluge enkoderéw i zlicza-
nie szybkich impulséw, wyjscia PWM oraz podswietla-
ny wyswietlacz o rozmiarach 240 x 128 pikseli, umoz-
liwiajacy tworzenie czytelnych ekranéw operatorskich
i intuicyjne zadawanie parametrow.

Opcja przetaczania portu w tryb wysylania i odbie-
rania znakoéw w kodzie ASCII umozliwia obstuge r6z-
nego rodzaju wag i czytnikéw kodéw kreskowych wy-
korzystywanych w wielu halach produkcyjnych. Dzig-
ki rozbudowanym mozliwosciom komunikacyjnym,
NX nadaje si¢ znakomicie do obstugi urzadzen pracu-
jacych w sieciach Profibus DP, DeviceNet czy CsCAN.

Funkcjonalnos¢ ta znalazla zastosowanie przy
budowie modutéw kogeneracyjnych,

czyli rozwigzan polegaja-
cych na efek-
tyw-
nym po-
zyskiwa-
niu ener-
gii z ga-
z6wW  po-
wstajacych
na wysypi-
skach $mieci
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i oczyszczalniach Sciekow. Uklady tego typu nie tylko
zmniejszajg zanieczyszczenie Srodowiska, ale sg row-
niez odnawialnym zrédiem taniej energii.

Z kolei obstuga falownikéw pracujacych w sieci
Profibus DP umozliwia podlaczanie ré6znych pomp

N X i XLe doskonale nadajg sie do zastosowania m.in. w
aplikacjach  typu  zaawansowana  kontrola
temperatury, OEM (w tym maszyny pakujace i rolnicze),

obstuga wag i czytnikow kodéw kreskowych, instalacje
wodno-kanalizacyjne oraz wszedzie tam, gdzie konieczne
jest zastosowanie oddalonych uktadéw I/0.

i filtréw, co jest z kolei bardzo przydatne w branzy wo-
dociggowej i kanalizacyjnej. Wspdlpraca jednostek
z regulatorami PID oraz z modutami do obstugi termo-
par i czujnikéw oporowych pozwala na zastosowanie
NX w cieptownictwie i we wszelkich instalacjach,
gdzie wymagana jest zaawansowana kontrola tempera-
tury. Dzigki mozliwosci rozbudowy NX o dodatkowe
ukfady I/0 instalowane w odleglosci do 1500 metréw
od sterownika, jednostki te mozna montowaé w od-
dzielnych szafach sterowniczych, co z kolei czesto wy-
korzystywane jest w rozdzielniach pragdowych. Wbudo-
wany w kontroler port kart CF umozliwia logowanie
informacji (np. o otworzeniu szafy) na nosniku wy-
miennym. Karte taka, w polaczeniu z portem etherne-
towym, w ktéry wyposazony jest sterownik, mozna
rowniez wykorzysta¢ do obstugi serwera sieci Web.
Rozwigzanie takie jest bardzo przydatne w przypadku
koniecznosci kontroli lub podgladu systemu stertowa-
nia z poziomu przegladarki internetowe;j.

Kolejnym produktem firmy Horner wprowadzonym
ostatnio na rynek sa sterowniki XLe - kompaktowe
urzadzenia typu All-in-One, integrujace w sobie funk-
cje sterownika i panelu operatorskiego. Podobnie jak
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jednostki NX, posiadajg one wbu-
dowane dwa porty szeregowe po-
zwalajace na komunikacje z innymi
urzadzeniami. Obstuga tych sa-
mych protokotéw komunikacyj-
nych réwniez umozliwia zastoso-
wanie tego rozwigzania u produ-
centow OEM, gdzie mozliwos¢
dotaczania do sterownikéw in-
nych urzadzen jest bardzo istot-
na.

Funkcjonalnie, oprécz mozli-
wosci komunikacyjnych i iloSci
obstugiwanych sygnatéow, XLe
nie r6znig si¢ od NX. W sterow-
niki XLe standardowo wbudo-
wana jest pewna liczba wejsc
i wyjs¢, zarowno cyfrowych jak
i analogowych, dzigki czemu mozna
je z powodzeniem stosowac w insta-
lacjach, gdzie wystepuje ograniczo-
na liczba sygnaléw. Kompaktowe
rozmiary, zasilanie z przedziatu 12-
30 VDC oraz obstuga zewnetrznych

kart pamieci pozwala na instalowa-
nia sterownikéw w zaawansowa-
nych maszynach rolniczych. XLe

Sterownik X y

posiada

konfigurowalne wejscia i wyjscia
analogowe. W zaleznosci od zapo-
trzebowania, wejScia mogg praco-
wac w trybie pradowym lub napie-
ciowym podczas sterowania pompa-
mi,
zbiornikébw w wodociggach lub

zaworami, monitorowaniem

mozna je skonfigurowa¢ do wspol-
pracy z termoparami lub czujnikami
RTD i odczytywac temperature
w procesach cieptowniczych.
Rozwigzania firmy Horner po-
zwalajg nie tylko na stworzenie
funkcjonalnego systemu, ale i redu-
kuja koszty jego p6zniejszej rozbu-
dowy z uwagi na fakt, ze modutly
komunikacyjne sa wbudowane
w kazdg jednostke.
ekranéw operatorskich i programu
logicznego odbywa si¢ za pomoca
jednego narzedzia programistycz-
nego - CsCape. Umozliwia to ko-
rzystanie ze wspdlnej bazy zmien-
nych, dzieki czemu proces tworze-
nia calej aplikacji jest znacznie
szybszy. Oprogramowanie to mozna
bezptatnie pobra¢ ze strony
www.astor.com.pl.

Tworzenie

Piotr Adamczyk
piotr.adamczyk@astor.com.pl
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Pod lupg

Jak zestawic¢ komunikacje ze
rownikami GE Fanuc przez Ethernet

W ofercie firmy ASTOR pojawit si¢ ostatnio nowy program ko-
munikacyjny firmy GE Fanuc, wykorzystujgcy coraz powszech-
niej stosowany standard OPC. Program ten stuzy do komunika-
cji ze sterownikami i kontrolerami GE Fanuc, umozliwiajgc wy-
miang danych z kazdym praktycznie pakietem oprogramowania

przemystowego dostepnym na rynku.

Serwer OPC GE SRTP umozliwia komunikacje po-
miedzy kontrolerami rodziny PACSystems RX7i i RX3i
oraz sterownikami PLC 90-70, 90-30 i VersaMax, wypo-
sazonymi w sie¢ komunikacyjng Ethernet, a oprogramo-
waniem przemyslowym typu Wonderware InTouch,
Industrial Application Server, Industrial SQL Server czy
tez GE Fanuc Proficy Plant Edition.

Warto tez podkreslic, iz serwer ten jako jedyny po-
zwala na wymiane danych ze sterownikami przy pomo-
cy zmiennych symbolicznych, czyli takich dla ktérych
nie definiuje si¢ konkretnego obszaru w pamigci sterow-
nika. Ze zmiennych tego typu mozna korzysta¢ w apli-
kacjach pisanych dla kontrolerow =z rodziny
PACSystems, dajacych projektantom duzg swobode
programowania.

Serwer OPC GE SRTP umozliwia wymiane nast¢pu-
jacych danych: wejscia dyskretne — %I; wyjscia dyskret-
ne - %Q); zmienne dyskretne tymczasowe — %T; zmien-
ne dyskretne — %M; dyskretne zmienne statusowe (A) —
%SA; dyskretne zmienne statusowe (B) — %SB; dyskret-
ne zmienne statusowe (C) — %SC; dyskretne zmienne
statusowe S — %S; zmienne Genius Global Data — %G;
wejscia analogowe — %AI; wyjscia analogowe — %AQ);
rejestry — %R, rejestry — %W; zmienne symboliczne.

Zastosowanie komunikacji tego typu eliminuje ko-
nieczno$¢ recznego tworzenia definicji zmiennych
w oprogramowaniu wizualizacyjnym, co czgsto, szcze-
go6lnie w przypadku duzych aplikacji, jest zadaniem nie-

Inspector

Variable [PLC_204]

Name Zmiennal

Description

Publish

Rys. 1. Definicja zmiennej
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7 OPC Server for GE SRTP - Untitled*

Fle Edt View Tools Help

QDB FH| Xk ¢

(Current configuration: GE TCP/IP Channel settings for Sterowniki |
= Ei Sesver Configuration Hin
S [ Sterowni g e [Sterownk Endbled
Mj Fiet i
R4 Alias Configurati D [
Hostname [or IP address): |132.159.D_1
Port: [18245
Timeout: |3IIJ [rlizaconds]
Retries: |3

Rys. 2. Konfiguracja OPC GE SRTP

zwykle pracochtonnym. Dzieki wykorzystaniu kreatora
wyboru zmiennych, projektant ma w zasadzie do dyspo-
zycji jedng wsp6lng baze zmiennych dla sterownika i wi-
zualizacji.

Aby zmienne zaprogramowane w sterowniku byly
dostepne dla serwera OPC, wystarczy w oprogramowa-
niu narzedziowym Proficy Machine Edition, stuzgcym
do programowania sterownikéw GE Fanuc, zmienic¢
w oknie Inspektora ich wlasciwos¢ Publish na warto$¢
External.

Dalsze kroki polegajg na konfiguracji samego serwe-
ra OPC. W oknie konfiguracyjnym, dostgpnym po jego
uruchomieniu, nalezy doda¢ nowy kanal komunikacyj-
ny:
pozycja Server Configuration — Define New — typ GE
TCP/IP Chanel (np. Kanall)

a nastepnie dla stworzonego kanatu doda¢ urzadzenie:
— Define New — typ GE TCP/IP Device (np. PLC1).

Nastepnie trzeba juz tylko odpowiednio skonfiguro-
wac klienta OPC - w tym przypadku moze nim by¢ jeden
z pakietéw wizualizacyjnych, np. Proficy Plant Edition,
InTouch lub Industrial Application Server. W przypad-
ku pakietu InTouch nalezy zastosowa¢ oprogramowanie
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7 OPC Item Browser (Server : GEFanuc.GES.OPCServer.1 on localhost)!
Branches Available ltems : 33 [

Root oo REALINTIDINTISINTUINTUSINT L oo
=18 Plc20a & ) %AQuisedREALINTIDINTISINTIUINTIUSINT Jsoce
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18 Configured Aliases
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Rys. 3. Browser OPC

Factory Suite Gateway, w ktorym w zasadzie wystarczy
wskaza¢ komputer, na ktorym zainstalowany jest serwer
OPC GE SRTP, wybrac go z listy, a nastepnie urucho-
mi¢ kreator wyboru dostepnych zmiennych w serwerze
OPC (OPC Item Browser). Potem trzeba zaznaczyc
zmienne ze sterownika, do ktérych chcemy mie¢ dostep
z poziomu aplikacji, i dodac je to listy. Z kolei w przy-
padku Industrial Application Serwera nie korzysta si¢
z FS Gateway, lecz konfiguruje obiekt OPCClient bez-
posrednio w aplikacji IAS.

Przy konfiguracji potaczenia z Proficy Plant Edition
nalezy uzy¢ kreatora Project Wizard, ktéry pozwala do-
da¢, krok po kroku, zmienne udostgpnione w serwerze
OPC do wizualizacji.

Program komunikacyjny OPC GE SRTP dostarcza-

M CIMPLICITY Project Wizard =101 %]

Detected Points Page

S @ XD & L

Protocol ID:  OPC Client
Device ID : GEFANUC .GES.OPCSERVER.1

To configure all the selected points, click Next. Click on Rescan to start the
points detection again.

eiected] —Pointia [ escription [configured]

[V CLIENTS ?ZT]RM—M v
¥ KANAL1.9AI_REGISTERS DINT v
v KANAL1.%AQ_REGISTERS DINT /

Rys. 4. Proficy PE - kreator Project Wizard

ny jest bezplatnie przy zakupie oprogramowania wizu-
alizacyjnego Proficy Plant Edition. Szczegélowe infor-
macje na temat konfiguracji komunikacji serwera OPC
GE SRTP z oprogramowaniem firmy Wonderware znaj-
dg Panstwo na stronie internetowej www.astor.com.pl
w Informatorze Technicznym Wonderware nr 79.

Marcin Platkowski
marcin.platkowski@astor.com.pl
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PACSystems to unikalne skrzyzowanie mozliwosci oferowanych dotychczas
przez sterowniki PLC, panele operatorskie, napedy i oprogramowanie wizua-
lizacyjne w jednolitym systemie, ktorego elementy sktadowe konfigurowane
sq przy uzyciu wspdinego oprogramowania narzedziowego Proficy
Machine Edition.

» REKLAMA

FANUC

PACSystems

..wtasciwe rozwigzanie

pPE DY

Niezawodnych systemow automatyki szukaj na www.astor.com.pl
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rodukcja szybka i bez

omyle

Panel operatorski GE Fanuc
QuickPanel CE poprawia efektywnos¢

stanowisk produkcyjnych

rzy wytwarzaniu produktow budowanych z wielu mniej-
szych komponentow tatwo o popelnienie bledu, ktory moze
okazac sie bardzo kosztowny. Firmy produkcyjne posiada-
jgce gniazda montazowe stajg wiec czesto przed proble-
mem, W jaki sposob przyspieszy¢ i usprawnic¢ rutynowe
czynnosci, unikajgc zarazem ryzyka pomylek.

W niniejszym artykule zaprezentuje przykladowy
system, na podstawie ktérego bedg mogli Panstwo prze-
kona¢ sie, w jaki sposob mozna uporzadkowac proces
produkcji w przypadku czesto spotykanego w wielu
branzach przemystu gniazda montazu rgcznego.

Gniazdo montazowe
przed zainstalowaniem panelu
Zat6zmy, ze tworzac gotowy produkt ,A” do jego
kompletacji musimy wykorzysta¢ elementy Al, A2
A3, ..., An. Komponenty te dostarczane sg z gléwnego
magazynu do naszego stanowiska w osobnych pojem-
nikach. Zat6zmy tez, ze gabaryty poszczegdlnych ele-
mentow sg na tyle zr6znicowane, iz dostarczane sg one
w réznych ilosciach. W procesie produkcji na stanowi-

magazyn gtéwny

22

A1]A2 ¢
A3|A4

A1/A2
A3|A4

Rys. 1. Schemat przeptywu czesci montazowych w zakfadzie

elementy sktadowe z magazynu

informacja o brakach elementéw

montaz na stanowisku

produkt koncowy
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sku systematycznie ubywa nam kolejnych elementéw
sktadowych. W momencie, gdy ich zabraknie, do maga-
zynu wysylana jest informacja o zapotrzebowaniu na
dane elementy i produkcja wznawiana jest po ich do-
starczeniu z magazynu.

Ponadto kazdy komponent i kazdy produkt konco-
wy moze oprocz numeru identyfikacyjnego posiadac
rowniez numer seryjny, pod ktérym zapisana jest hi-
storia produkcji danego elementu (m.in. data i godzina
wytworzenia, lista uzytych materialow, identyfikator
operatora gniazda montazowego, itd.).

Jezeli w trakcie wytwarzania produktu finalnego
zadbamy o wlasciwe przetworzenie tych danych, wow-
czas nie tylko mozemy znaczaco podnies¢ jakos¢ do-
starczanych elementéw, ale takze, w razie potrzeby,
szybko zdiagnozowac¢ ewentualne problemy (np. jakie-
go elementu czy jakiej partii produkcyjnej dotycza wa-
dliwe produkty lub tez do ktorych klientéw zostaty one
dostarczone).

Optymalne gniazdo montazowe
wyposazone w panel QuickPanel CE

Aby rozwigzaé wszystkie opisane powyzej problemy
i jednoczesnie podnies¢ wydajnos$¢ stanowiska monta-
zowego, wystarczy zastosowac prosty system, ktérego
schemat ideowy zostal przedstawiony na rys. 2.

Uktad skiada si¢ z panelu operatorskiego GE Fanuc
z rodziny QuickPanel CE, polaczonego z czytnikiem
kodéw kreskowych (lub czytnikiem RFID) poprzez
port szeregowy. W kazdym gniezdzie montazowym pa-
nel podiaczony jest do systemu nadrzednego typu
SCADA (np. GE Fanuc Proficy Plant Edition, Wonder-
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ware InTouch, Wonderware Indu-
strial Application Server) lub do
systemu klasy MES (np. Wonderwa-
re Production & Performance Ma-
nagement), ktérego zadaniem jest:
v rozdzielanie zleceni produk-
cyjnych na poszczeg6lne
gniazda montazowe;
v gromadzenie informacji o sta-
tusie wykonania zlecen;
v wydawanie dyspozycji do ma-
gazynu, wraz z informacja
0 zapotrzebowaniu na czegsci.
Operator jest jednoznacznie iden-
tyfikowany poprzez zalogowanie si¢
do systemu z panelu, na ktérym na-
stepnie otrzymuje przychodzace
z systemu nadrzednego informacje
o zadaniach, ktére ma zrealizowac
oraz o komponentach, z ktérych skia-
daja si¢ montowane przez niego pro-
dukty. Za pomocg czytnika kodow

yposazenie gniazda montazu
recznego w QuickPanel CE
usprawnia jego dziatanie, eliminuje
btedu oraz

ryzyko popetnienia
umozliwia wiaczenie stanowiska do
systemu nadrzednego.

kreskowych rejestruje on informacje
o zuzytych elementach (numery se-
ryjne), tworzac w ten sposob historie
powstawania produktu koncowego.
Z kolei system nadrzedny na biezaco
Sledzi ilos¢ poszczegdlnych elemen-
tow skladowych, tak aby z wyprze-
dzeniem poinformowaé magazyn
o koniecznosci dostarczenia nowych
lub odbiorze juz gotowych produk-
tow koncowych.

Co zyskujemy stosujac panel
QuickPanel CE?

W konfiguracji tej na szczeg6lng
uwage zasluguje bardzo rozbudowa-
na funkcjonalnos¢, jaka oferujg pane-
le operatorskie GE Fanuc z rodziny
QuickPanel CE. Jest to przede
wszystkim mozliwos¢ przesytania da-
nych do systemu nadrzednego dzieki
wykorzystaniu portu sieci Ethernet,
standardowo umieszczonego w kaz-

QuickPanel CE

czytnik kodow

kreskowych stanowisko1

nadrzedny system:
sterownia

czytnik kodéw
kreskowych

stanowisko2

czytnik kodow

kreskowych magazyn czesci

Rys. 2. Schemat stanowisk montazowych oraz magazynu.

dym modelu paneli QuickPanel CE.
Do dyspozycji sa tez mechanizmy
wymiany danych poprzez protokoét
OPC oraz mapowanie zasob6w kom-
putera nadrz¢dnego.

Wymiana danych w protokole
OPC umozliwia sprawny przeplyw
informacji, natomiast skorzystanie
z udostepnionego folderu pozwala
na przetwarzanie plikéw typu CSV,
w ktorych mozna zapisywaé dane
historyczne z produkcji lub pobie-
ra¢ dane o zaplanowanych zada-
niach do wykonania w sytuacji, gdy
zaklad nie posiada rozbudowanego
systemu do zarzadzania produkcja.
Z kolei mapowanie folderéw lokal-
nych mozliwe jest dzigki wykorzy-
staniu mechanizmu znanego z sys-
temu operacyjnego Windows (pod
ktérego kontrolg dziala panel Qu-
ickPanel CE). Wystarczy w oknie
polecen systemu Windows CE wy-
kona¢ komende systemowsg ,net
use”, podajac jako parametry nazwe
dysku (ktéra pézniej bedzie widocz-
na z poziomu panelu) oraz sieciowg
Sciezke dostepu do folderu (np. net
use dyskC //GEF0/C).

Zaréwno obstuga plikéw CSV
(zapis i odczyt), jak i mozliwosc¢
swobodnego oprogramowania portu
szeregowego mozliwe sa poprzez
zaimplementowang w QuickPanel
CE obstuge skryptow. Skrypty moz-
na tworzy¢ w edytorze skryptow
oprogramowania narzedziowego

Proficy Machine Edition, wybierajac
jeden z dwoch jezykéw: ViewScript
lub VBScript, r6znigcych si¢ miedzy
sobg sktadnig i funkcjonalnoscia.

Skrypty pozwalajag na obsluge
urzadzen, ktérych podtaczenie byto-
by inaczej niemozliwe, badz tez wy-
magaloby stworzenia bardzo skom-
plikowanych algorytméw albo uzy-
cia kilku posredniczacych elemen-
tow. Zilustrowaniu prostoty imple-
mentacji tego mechanizmu na pane-
lach QuickPanel CE niech postuzy
zamieszczony ponizej przyktadowy
skrypt, realizujacy funkcje odczytu
danych pochodzacych z czytnika
kodéw kreskowych.

‘odbieranie znakéw na panelu poprzez port RS232
'otwarcie portu nr 2, przy ustawieniach predkosci 9600 zna-
kéw / sekunde., bez bitu parzystosci, 8 bitéw danych
Status := ComPortOpen 2,"9600,N,8,1"

‘odbiér oczekiwane] liczby znakéw i przepisanie ich do
zmiennej fekstowej Dane

Status := ComPortGet 2, Dane, 20, 500
'zamknigcie portu

Status := ComPortClose 2

Poréwnujac dane zapisane pod
zmienng Dane mozna zatwierdzi¢
wykonanie zadania lub fragmentu
zadania i przejs¢ do wykonywania
kolejnego elementu.

Michat Januszek
michal januszek@astor.com.pl
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InTouch w produkcji skrobi

Przedsiebiorstwo Przemystu Spozywczego PEPEES w tomzy

Obecne wymagania rynku wymuszajg na zakladach produkcyjnych ciggle dg-
zenie do poprawy w zakresie efektywnosci produkcji. Przedsiebiorstwo Przemy-
stu Spozywczego ,,PEPEES” §.A. w tomzy, najwiekszy w Polsce producent
skrobi ziemniaczanej i jej przetworow, od kilku lat prowadzi systematyczne
prace modernizacyjne posiadanych instalacji.

Jednym z etapéw tych prac byto
zaprojektowanie, wykonanie, dosta-
wa i montaz kompletnej stacji rafi-
nacji skrobi ziemniaczanej, powia-
zanej w zakresie sterowania proce-
sem z pozostalymi stacjami techno-
logicznymi Dzialu Mokrego Kroch-
malni i gwarantujacej uzyskanie
przez zmodernizowany dziat docelo-
wych parametréw technologicznych.

Zadaniem nowopowstatej stacji
rafinacji jest oczyszczenie i zagesz-
czenie otrzymanego mleczka kroch-
malowego, a nastepnie przekazanie
go do nastepnych etapéw produkgji,
tj. odwodnienia i suszenia.

Sterowanie zrealizowano na naj-
nowszym sterowniku S7 319-3
PN/DP, zas komunikacja z kompu-
terami w sterowni odbywa si¢ po-
przez Ethernet. Przygotowano tam
dwa stanowiska operatorskie wyko-

rzystujace oprogramowanie InTouch
firmy Wonderware. Uzycie Etherne-
tu miato dodatkowsa zalete podczas
testowania instalacji. Aby przy tak
duzej instalacji moc Sledzi¢ odpo-
wiedz ukladu na funkcje wybrane za
pomocg wizualizacji, wykorzystano
sie¢ bezprzewodowa.

W zrealizowanym ukladzie nie-
zbedna byla integracja z systemem
juz istniejacym, poniewaz nowa in-
stalacja to kolejny stopien podczas
przetwarzania mleczka ziemniacza-
nego. Aby zapewni¢ komunikacje
miedzy sterownikami, zdecydowano
si¢ na pofaczenie ich przy uzyciu
protokotu MPI. Jak wcze$niej wspo-
mniano, sygnal do stanowiska ope-
rator6w przesyltany jest po Etherne-
cie. Poniewaz informacje te pocho-
dza z dwoch sterownikéw, niezbed-
ne bylto uzycie switcha — skorzystano
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z urzadzenia JetNet firmy Korenix.
Na komputerach z oprogramo-
waniem InTouch wymagane byto
takze uzycie drivera, ktory przekazy-
walby dane ze sterownikéw S7 do
wizualizacji. Funkcjonalno$¢ te
spelnia modut DasSIDIRECT do-
starczony przez firme Wonderware.
Integracja systemow polegata
w tym przypadku nie tylko na prze-
kazywaniu sygnaléw ze ,starego
uktadu” do nowego, lecz oznaczata
narysowanie wszystkich obrazéow
synoptycznych ze starej czesci w no-
wo tworzonej aplikacji InTouch. Ta-
kie rozwigzanie pozwolito na catko-
wite zrezygnowanie z uzytkowania
poprzedniego systemu. Nowa aplika-
cja umozliwia operatorowi sterowa-
nie procesem, biezace jego monitoro-
wanie oraz dostep do danych archi-
wizowanych. Po kliknigciu na wiek-
szoSci interaktywnych elementow
mozliwa jest zaréwno ich konfigura-
cja (np. zakresy min-max), jak i bez-
posredni dostep do ich wykreséw hi-
storycznych. Dodatkowo kazdy
z wykres6w mozna wydrukowac jed-
nym kliknieciem myszy. Warto row-
niez doda¢, iz kazdy z napedéw dys-
ponuje diagnostyka swojego stanu.
Podstawowe parametry regulo-
wane w ukladzie to gestosci i ciSnie-
nia. Gestosciomierze komunikujg sie
ze sterownikiem za pomoca dwoéch
kanaléw analogowych 4-20 mA,
a miedzy sobg i wyswietlaczem ko-
rzystajac z interfejsu szeregowego
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RS422. Przetworniki te zamontowano w postaci tzw.
bypass’6w, poniewaz kazdy z tych elementéw wymaga
uktadu przemywania. Pierwszym etapem przemywania
jest ,zamrozenie” wskazan gestosci, poniewaz wartosci
te wykorzystywane sa w petlach regulacji. Nastepnie za-
mykane sg zawory doprowadzajace medium, a otwiera-

ne zawory doprowadzajace wode. Po minucie plukania,
zawory wracaja do pozycji wyjsciowych. Po uptywie ko-
lejnych 30 s, gdy gestosciomierze catkowicie wypetnione
sg produktem, aktywowany jest pomiar gestosci.

W opisywanej instalacji kluczowymi urzadzeniami
wykonawczymi sg silniki o mocy, ktéra wymagata za-
stosowania uktadu rozruchowego “gwiazda-trojkat”.
Aby wigc mie¢ pewnos$¢, ze elementy te dzialajg prawi-
diowo, kazdy z nich, oprécz potwierdzen zalgczenia,
wyposazony jest w przektadnik pradowy. Przetworniki
te umozliwily diagnostyke uktadu podczas rozruchu
i wyeliminowanie usterek mechanicznych.

Po wdrozeniu system umozliwia uzyskanie duzej
efektywnosci produkcji skrobi, a zastosowane ukiady
automatycznego sterowania procesem wplynely na po-
prawe stabilnosci przebiegu procesu, a co za tym idzie,
mozliwos¢ utrzymania zaktadanych parametréw proce-
su w bardzo waskim zakresie odchylen w czasie.

Wojciech Kucharski
wojciech.k@abindustry.com
AB Industry Jacek Szempliriski
www.abindustry.com
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‘Wonderware integruje systemy
produkcyjne i biznesowe

Belgijski Browar Martens

Sztuka piwowarska, jedna z najstarszych i najbar-
dziej powazanych dziedzin belgijskiego dziedzictwa
narodowego, podlega obecnie intensywnym, nie-
uniknionym w dobie powszechnej industrializacji
zmianom. W kraju, w ktorym dziala ponad 400
firm piwowarskich, jedynq szansq na sprostanie
konkurencji jest bowiem poszukiwanie nowych
rozwigzan informatycznych i technologicznych.

Znakomitym przyktadem jest tu zalozony w roku 1785 Browar
Martens, z siedzibg w Bocholt, w kt6rym ostatnio wdrozono rozwig-
zanie firmy Wonderware z zakresu zarzadzania produkcja i wydajno-
Scig. Ponad 80% zyskoéw tej firmy, trzeciego pod wzgledem wielkosci
produkgji belgijskiego browaru, pochodzi ze sprzedazy marek indy-

OO0 Biuletyn Automatyki 50 (4/2006)
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Operator linii produkcyjnej korzysta
Z oprogramowania InTouch

widualnych, co oznacza koniecz-
nos¢ dziatania na rynku bardzo sil-
nie konkurencyjnym, a zarazem nie-
przewidywalnym, gdzie wymagania
nieustannie si¢ zmieniajg, margines
btedu jest bardzo waski, a warun-
kiem przetrwania jest duza podaz.

Strategia marketingowa browa-
ru zasadza si¢ na maksymalnym cie-
ciu kosztow produkeji i wygrywaniu
z konkurencjg dzieki niskim cenom.
,Cel ten jesteSmy w stanie realizo-
wac tylko wtedy, gdy mamy biezacy
wglad w produkcje i jej wyniki,” —
moéwi Paul Bloemen, Gléwny Infor-
matyk firmy. ,Oznacza to, iz potrze-
bowalismy systeméw, ktére umozli-
wilyby nam modelowanie naszego
tancucha jakosci, poczawszy od cie-
zarowek dostarczajacych stod do fa-
bryki, a na cigzaréwkach z dostawa-
mi gotowych produktéw do klienta
skonczywszy.”

Zadanie to zrealizowane zostalo
na drodze wieloetapowego projektu,
ktory zakladal modernizacje istnie-
jacej struktury informatycznej. Pro-
jekt zrealizowany zostal przez firme
APV z grupy Invensys we wsp6lipra-
cy z firmg Telerex, dystrybutorem
Wonderware w krajach Beneluxu.

Nietatwo sprosta¢ popytowi

Wigkszos¢  firm  oddataby
wszystko, by borykaé si¢ z takimi
problemami, z jakimi zmaga si¢
Browar Martens, ktory nie jest
w stanie nadazyC¢ za wciaz narasta-
jacym popytem na swe produkty.
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Oczywiste wiec bylo, iz nowy sys-
tem informatyczny musi nie tylko
prowadzi¢ do maksymalizacji pro-
dukcji i wydajnosci, ale takze stwo-
rzy¢ na tyle silne podstawy dziata-
nia, by firma byta w stanie wygry-
waé z konkurencjg takze w przy-
sztosci. Wnikliwa analiza sytuacji
oraz jasne okreSlenie potrzeb spra-
wily pozwolily na precyzyjne zdefi-
niowanie nastepujacych wymagan
wobec nowego systemu:

v spojna, jednolita infrastruktu-
ra informatyczna, integrujaca
systemy produkcyjne i bizne-
SOWE;

v usprawnione zarzadzanie re-
cepturami;

v rozbudowane mozliwosci $le-
dzenia partii produkcyjnych,
umozliwiajagce zapewnienie
zgodnosci z nowymi rzagdowy-
mi regulacjami prawnymi;

v system przyjazny dla uzyt-
kownika;

v’ mozliwos$¢ rozbudowy syste-
mu;

v elastycznosc;

v otwarta architektura.

Wonderware —
— klucz do sukcesu

Rozwigzanie dla Browaru Mar-
tens obejmuje pakiet zintegrowa-
nych narzedzi informatycznych
gwarantujgcych efektywne zarza-
dzanie danym i dziataniami produk-
cyjnymi. Nadzoruje ono funkcje
o tak zasadniczym dla firmy znacze-
niu, jak zarzadzanie wsadami i ich
sledzenie, monitorowanie przesto-
jow, kontrola jako$ci oraz integracja
z systemami biznesowymi (ERP
i systemy planowania lancucha do-
staw).

Sercem systemu jest oparty na
architekturze ArchestrA Industrial
Application Server. Stanowi on
gléwng platforme informatyczng
w przedsigbiorstwie, zapewniajac
jednolite, sp6jne srodowisko dla sys-
temow wizualizacji, gromadzenia i

archiwizacji danych, komunikacji z
urzadzeniami oraz integracji instala-
cji automatyki. Jego zastosowanie
radykalnie upraszcza tworzenie,
wdrazanie, utrzymanie oraz zarza-
dzanie rozproszonymi ukladami au-
tomatyki, ktére w przypadku Browa-
ru Martens obejmuja calg game pro-
duktéw Wonderware, w tym opro-
gramowanie InBatch, InTouch, In-
Control oraz IndustrialSQL Server.

Szczegblne znaczenie dla firmy
ma pakiet InBatch do zarzadzania
produkcja wsadowa, ktéry automa-
tyzuje procesy produkcyjne i wymu-
sza Sciste trzymanie sie¢ receptur.
Receptury przechowywane sa w pa-

ystem Wonderware to nie tylko

ogromne mozliwosci w zakresie
gromadzenia i analizy danych pro-
dukcyjnych, ale takze natychmiasto-
we ich przetozenie na dziafania ope-
racyjne, co umozliwia nam ciagte
udoskonalanie proceséw wytwor-

czych. Bez niego nie bylibysmy w
stanie realizowac¢ naszej koncepdji
‘sensor-to-boardroom’, czyli integra-
qji wszystkich warstw przedsiebior-
stwa, poczawszy od hali fabrycznej,
a na planowaniu strategicznym
skonczywszy.

kiecie, co gwarantuje realizacje
dzialan produkcyjnych we wiasci-
wej kolejnosci oraz uzyskanie iden-
tycznych  jakosciowo
InBatch upraszcza tez proces prze-
chodzenia do kolejnej receptury,
umozliwiajac znacznie szybsze
wznowienie produkcji po dokona-
niu niezbednych zmian. Do czasu
wdrozenia rozwigzania Wonderwa-
re, recepturami zarzgdzano z pozio-
mu ukladow sterowania PLC, co
oznaczalo, iz kazda zmiana wyma-
gala interwencji programisty, zas
wyszkolenie pracownika majacego
pelne kwalifikacje do realizacji ta-
kich zadan trwato ponad rok. Obec-
nie zarzadza¢ recepturami moze
mistrz zmiany, a sg one dost¢pne za
posrednictwem przyjaznej dla uzyt-

wsadow.
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kownika aplikacji, ktorej obsluga nie wymaga umiejet-
nosci programistycznych.
,Industrial Application Server to oprogramowanie

Dzieki wdrozeniu systemu Wonderware dysponujemy
precyzyjnymi, petnymi danymi, co umozliwia nam za-
rzadzanie stanami magazynowymi, $ledzenie partii pro-

dukcyjnych oraz kosztorysowanie produkgji. Intuicyjny i
przyjazny dla operatoréw system to takze wielka oszczed-
nos¢ czasu dawniej przeznaczanego na szkolenia.

tatwe w rozbudowie i dobrze wspolpracujace z réznymi
systemami,” méwi Bloemen. ,Oznacza to, ze mozemy
rozbudowac system na kolejne obszary produkcyjne, ta-
kie jak fermentacja/filtracja oraz linie napelniajace i pa-
kujace, wdrazajac tam nasze standardy. Naszym celem
jest objecie ujednolicong infrastrukturg catego przed-
sigbiorstwa, a mozliwo$¢ ponownego wykorzystania
struktur informatycznych wynikajaca z istoty architek-
tury ArchestrA to zadanie niewatpliwie nam ufatwi.”

Kluczowa dla firmy implementacja standardéw
przemysfowych, m.in. ISA-88 i ISA-95, rowniez odby-
ta si¢ bez zaklocen dzigki zgodnej z powyzszymi stan-
dardami architekturze AchestrA, umozliwiajacej sta-
bilng i precyzyjna wymian¢ danych w czasie rzeczywi-
stym na poziomie catego przedsiebiorstwa.

Wdrozone w Browarze Martens rozwigzanie uzu-
pelniaja:

¢ IndustrialSQL Server, przemysiowa baza da-
nych umozliwiajgca staly dostgp do szczeg6lo-
wych informacji produkcyjnych w czasie rzeczy-
wistym, niezbednych przy podejmowaniu klu-
czowych dla przedsiebiorstwa decyzji;

v oprogramowanie wizualizacyjne InTouch;

v pakiet InTrack, przechowujacy pelng genealogie
kazdego wsadu i wspoélpracujacy z systemami
warstwy biznesowej w zakresie przekazywania w
czasie rzeczywistym informacji o biezacym zapo-
trzebowaniu produkcyjnym.

Ostatni etap modernizacji wymagatl zastgpienia do-
tychczasowych systeméw sterowania PLC rozwigza-
niem Wonderware typu ‘soft PLC’, czyli oprogramowa-
niem czasu rzeczywistego InControl.

Linie pakujgce w Browarze Martens

Plany na przyszto$¢

Do systemu Wonderware, wdrozonego na razie tyl-
ko w warzelni, w ciagu najblizszych kilku miesiecy
wlaczony zostanie obszar filtracji, a nastepnie pozosta-
te obszary produkcyjne, takie jak fermentacja/dojrze-
wanie oraz rozlewanie i pakowanie. ,,W planach mamy
takze integracje Industrial Application Server z na-
szym systemem utrzymania ruchu Avantis, kolejnej fir-
my z grupy Invensys,” dodaje Bloemen. ,,Zastosowanie
oprogramowania Industrial Application Server jako

a sukcesy nie trzeba byto dtugo czeka¢. Udato nam sie

takze zwiekszy¢ wydajnos¢ warzelni o 2,5%, co ozna-
za, ze tygodniowo wytwarzamy o jedng — dwie partie
wiecej niz dotychczas.

systemu monitoringu czasu rzeczywistego umozliwi
nam szybsze i sprawniejsze realizowanie zadan pre-
wencyjnych w zakresie utrzymania ruchu. Przyczyni
si¢ to niewatpliwie do obnizenia calkowitych kosztow
utrzymania ruchu oraz skrécenia przestojow sprzetu
warzelniczego i linii rozlewniczych i pakujacych.”

opr. na podst. materiatow Wonderware

Przewodnik po funduszach europejskich
dla Klientéw i Partneréw firmy ASTOR

zamow broszure informacyjng Q@E@@
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Analiza procesow w czasie

O korzysciach z uruchomienia systemow IT w swoim zakladzie
opowiadajg pracownicy Huty Bankowa Sp. z 0.0.

Nowoczesne systemy IT dziatajace w przemysle za-
pewniajg nie tylko monitoring i sterowanie biezacymi
procesami zachodzacymi w przedsiebiorstwie, lecz
przede wszystkim analiz¢ tych proceséw w czasie. R6z-
nego rodzaju bilanse, raporty czy trendy (wykresy), ufa-
twiajace wycigganie wnioskéw dotyczacych parame-
trow i jakosci produkcji, umozliwiajg podejmowanie
wlasciwych decyzji biznesowych. Aby jednak przepro-
wadzac takie szczegblowe, czgsto skomplikowane ana-
lizy, nalezy dysponowac odpowiednimi narzedziami.

W przypadku Huty Bankowa sp. z 0.0. takim wspo-
magajacym narzedziem okazata si¢ przemystowa baza
danych Wonderware Industrial SQL Server 9.0 (licen-
cjana 5000 zmiennych), rozwigzanie oferowane w Pol-
sce przez firme ASTOR, oraz aplikacje Kklienckie
ActiveFactory wykorzystujace zapisane dane.

Prosze naszym czytelnikom zaprezentowaé firme,
jej profil dzialania.?

— Huta Bankowa spotka z o.0. postawila na prze-
tworstwo hutnicze i obecnie niewiele ma wspdlnego
z tradycyjng hutg. Dysponuje dwoma wydziatami pro-
dukcyjnymi: zmodernizowang walcownig wyrobow
dtugich oraz nowoczesnym wydzialem pierscieni i ob-
reczy kuto-walcowanych. Specjalizuje si¢ w produkcji
pretow grubych okraglych, ksztaltownikéw specjal-
nych (stuzacych m.in. do budowy kadlub6w statkéw)
oraz obregczy (do két wagonéw kolejowych, metra

Brama wjazdowa Huty Bankowa Sp. z 0.0.
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i tramwajow) i pierscieni kuto-walcowanych. Wyroby
HB trafiaja do producentéw maszyn i urzadzen, stocz-
ni, zaktadéw mechanicznych, zaktadéw produkcyjnych
i remontujacych tabor kolejowy, fabryk przemystu mo-
toryzacyjnego, maszyn elektrycznych oraz producen-
tow lozysk.

Od 1996 r. huta posiada System Zapewnienia Jako-
sci, a od 2001 r. Zintegrowany System Zarzgdzania
wedlug standardéw ISO, obejmujacy takze System Za-
rzadzania Srodowiskiem i BHP. Gruntownie zmoder-
nizowana zostala gospodarka cieplna i elektroenerge-
tyczna, tzn. piece grzewcze, napedy elektryczne oraz
systemy przesytu i dystrybucji energii.

Wdrozenie stworzonych systeméw informatycz-
nych umozliwilo biezace monitorowanie mediéw ener-
getycznych, urzadzen, a w konsekwencji obnizenie
kosztow wytwarzania. Systemy informatyczne w in-
nych dziatach (handel, ksiegowos¢, gospodarka mate-
riatlowa) ulatwiajg i usprawniaja proces zarzadzania.
Zapewniajg ograniczenie kosztow zatrudnienia i mate-
riatéw, ulatwiajq realizacje strategii zorientowanej ryn-
kowo.

Czym charakteryzuje si¢ produkcja firmy? Dlacze-
go wybor odpowiednich systeméw informatycznych
byt tak wazny?

— Oprocz systemow finansowo-ksiegowych newral-
gicznym aspektem dziatalnosci naszej firmy jest ko-
nieczno$¢ analizy proceséw przebiegajacych w czasie.
Aby sprostac temu problemowi, uruchomiliSmy system
monitoringu mediéw i innych parametrow proceso-
wych. Huta jest zakladem przetworczym. Istotng role
w procesie produkcji odgrywaja piece grzewcze, za-
rowno w procesach grzewczych przed obrobka pla-
styczna, jak i w procesach obrobki cieplnej.

Dobér systeméw informatycznych podyktowany
byl koniecznoscig zintegrowania tych urzadzen w je-
den system, umozliwiajacy z jednej strony uzyskanie
i kontrolowanie niezbednych parametréw technolo-
gicznych, a z drugiej strony — monitoring zuzycia me-
dié6w energetycznych. Sa to systemy przemystowe
oparte na rodzinie produktéw firmy Wonderware, pra-
cujace na bazie systemow operacyjnych Microsoft Win-



Instalacje automatyki

mgr inz. Mirostaw Podolszyriski
dyrektor techniczny
czionek zarzadu Huty Bankowa

Spaee Sp.z0.0.

dows.

Prosze przedstawi¢ w skrocie hi-
stori¢ wdrazania...

— Systemy monitorowania zuzy-
cia gazu i energii elektrycznej byly
wdrazane przez Oddzial Automaty-
ki HB. Pracownicy zostali przeszko-
leni w zakresie programowania ste-
rownikéow PLC, programéw SCA-
DA/HMI oraz tworzenia i integracji
systeméw bazodanowych - wow-
czas mozliwe byto zaprojektowanie
oraz wykonanie infrastruktury sie-
ciowej.

W pierwszym etapie zostaly opo-
miarowane gltéwne odbiory gazu i
uruchomiona przemystowa baza da-
nych InSQL firmy Wonderware.
Etap ten zostal zakonczony w sierp-
niu 2003 r. W kolejnym roku zreali-
zowano drugi etap — monitoring po-
boru energii elektrycznej. Polegat
on na opomiarowaniu Giéwnych
Stacji Zasilajgcych huty i wigczeniu
ich do istniejacej bazy danych.

System jest caly czas rozwijany.
Infrastruktura sieciowa oraz serwer
stuzace do monitoringu zuzycia me-
diéw sa obecnie wykorzystywane
rowniez do rejestrowania parame-
tréw fizycznych urzadzen technolo-
gicznych. Z tego wzgledu dokonany
zostal upgrade bazy danych i narze-
dzi klienckich.

Jaki wplyw mialo wdrozenie
systemu IT na zmiany w organizacji
dziatania firmy?

mgr inz. Robert Harazirski
kierownik Oddziatu Automatyki,
administrator systemu
bazodanowego Huty Bankowa

inz. Tadeusz Spisak
gtowny specjalista ds.
zabezpieczenia ruchu,

inicjator wdrozenia projektu
monitorigu mediow Huty Bankowa
Sp.zo.0.

— Wdrozenie systemu znacznie
uproscito obstuge bilanso6w mediow
energetycznych w firmie, co pozwo-
lito na redukcje stanowisk zwigza-
nych ze zbieraniem danych oraz ich
przetwarzaniem do dalszej analizy.

Jakie byly teoretyczne, zalozone
korzysci, a jakie rzeczywiste efekty
ekonomiczne wdrozenia?

— W zatozeniach wdrozenia pro-
jektu zaktadano obnizenie limitu
godzinowego szczytu gazu i odej-
Scie od sztywnego limitowania go
dla poszczeg6lnych wydzialéw pro-
dukcyjnych, a przejscie na sterowa-
nie operacyjne i dalsze obnizanie
szczytu godzinowego. W przypadku
energii elektrycznej zaktadano kon-
trole eksploatacji maszyn, racjonali-
zacje zuzycia energii, zwigkszenie
dyscypliny poboru. W konsekwencji
mialo to prowadzi¢ do obnizenia
optat za zuzycie tych mediow.

OszczednoS$ci osiggnigte w wy-
niku wdrozenia systemu zapewnity
szybki zwrot poniesionych kosztow

Monitoring poboru gazu

onitoringiem poboru gazu objeto obiekty o duzym poborze gazu,
Mponiewai dzieki nim mozna kontrolowac zuzycie gazu przez hute,
nie przekraczajac przydzielonego limitu przeptywu gazu. Sterowniki PLC
kontrolujg prace obiektéw oraz dostarczajg informacje o parametrach
gazu na poszczegdlnych obiektach, takie jak: stan licznika, temperatura,
cisnienie oraz przeptyw. Dane sg pobierane bezposrednio ze sterownikéw
lub, jezeli istnieje taka mozliwos¢, z aplikacji wizualizacyjnej danego
obiektu. Wizualizacja pracy piecéw jest zrealizowana za pomoca
oprogramowania InTouch firmy Wonderware, co zapewnia dobrg
komunikacje oraz spojnosc¢ danych z bazg IndustrialSQL.
ostep serwera do aplikacji wizualizacyjnej zapewnia sie¢ Ethernet,
Dstworzona dla potrzeb systemu. Pracujgce w systemie komputery
zostaty wyposazone w karty sieciowe 10/100 MB. System bazodanowy
umozliwia prezentacje danych elektronicznych przelicznikéw gazu
(zaréwno biezacych, jak i historycznych). Na podstawie zarejestrowanych
danych mozna wygenerowac raport obejmujacy dowolny przedziat czasu.
Istotng funkcjg jest monitorowanie biezacego poboru gazu
poszczegolnych obiektéw oraz generowanie stanéw alarmowych.
ie¢ kliencka Ethernet tworzg komputery PC pracujgce w systemie
Windows, rozmieszczone w réznych czesciach zaktadu, komunikujgce
sie z serwerem za pomocg protokotu TCP/IP i mechanizmu ODBC. Role
interfejsu uzytkownika z bazg danych petni pakiet programéw do analizy
danych  procesowych ActiveFactory, narzedzie umozliwiajgce
wszechstronng analize danych w postaci wykreséw, tabel, zestawien
statystycznych oraz tworzenie raportéw w standardach Worda lub Excela.
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Monitoring poboru energii elektrycznej

onitoring poboru energii elektrycznej obejmuje dwie stacje energetyczne 6 kV GSZ1 (36 pol) i GSZ2 (26 pol)
Mzasilajqce wszystkie urzadzenia w hucie. Na kazdej stacji jest zainstalowany koncentrator sygnatow, ktéry
monitoruje parametry sieci oraz zbiera informacje o stanie odtacznikéw i wytacznikéw pracujacych
w poszczegolnych polach zasilajgcych. Funkcje koncentratora petni sterownik VersaMax firmy GE Fanuc
z procesorem CPUEO5 z wbudowanym portem sieci Ethernet. W polach zasilajgcych rozdzielni 6 kV znajdujg sie
mierniki parametrow sieci typu N13 firmy Lumel. Urzgdzenia zapewniajg pomiar wartosci skutecznej napiecia
i pradu, mocy czynnej, biernej i pozornej, wspotczynnikéw mocy, czestotliwosci, mocy czynnych Srednich, np. 15-
minutowych. Wartosci kazdej mierzonej wielkosci sg przesytane interfejsem RS485 (Modbus) do aplikadji

wizualizagji.

ynoptyka stanu pracy rozdzielni 6 kV oraz parametrow sieci energetycznej jest zrealizowana na stagji

operatorskiej w oparciu o oprogramowanie firmy Wonderware InTouch. System wspomaga zarzadzanie
kosztami, podnosi jako$¢ i niezawodnos¢ sieci energetycznej. Za pomocg InSQL mozna ocenic, jak wydajnie pracuje
sie¢, czy urzadzenia sg przecigzone oraz czy odptywy i inne urzadzenia elektryczne sg obcigzone symetrycznie.
Mozliwa wowczas optymalizacja sieci elektrycznej wydtuza zywotnos¢ urzadzen

inwestycji. Koszty produkcji w za-
ktadzie sa w dalszym ciggu obniza-
ne, co oczywiscie umozliwia genero-
wanie wigkszego zysku.

Z jakimi wyzwaniami musial si¢
zmierzy¢ system IT i czy im sprostal?

- Gléwnym wyzwaniem byl pro-
blem akwizycji duzej ilosci danych
w krotkim przedziale czasowym oraz
magazynowanie i szybka prezentacja
tych danych w przejrzystej formie.
Zadaniu temu sprostaly wspomniana
juz przemyslowa baza danych
InSQL oraz inne aplikacje klienckie,
takie jak Active Factory i raporty ge-
nerowane w arkuszu kalkulacyjnym
Excel. Raporty takie generowane sa
po zakonczeniu kazdej doby. Dostep
do informacji zawartych w bazie da-
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nych jest mozliwy réwniez przez
przegladarke internetowa.

Inng kwestig byta sprawa komu-
nikacji systemu z duzg liczbg bar-
dzo r6znorodnych urzadzen, ktére
korzystajg z wielu r6znych protoko-
téw komunikacyjnych. Rowniez ten
problem zostal rozwigzany.

Czy firma stosuje zintegrowang
platforme IT, czy Srodowisko zawie-
rajace sprzet i oprogramowanie od
wielu dostawcow?

- Informatyzacja huty przebiega-
fa stopniowo, caly czas ewoluowala
wraz z postepem techniki informa-
tycznej. Pociaga to za sobg fakt, ze
w hucie funkcjonuje wiele platform
sprzetowych od réznych dostaw-
cow. Rowniez w przypadku syste-

moéw operacyjnych i oprogramowa-
nia nie opieramy si¢ na produktach
jednego dostawcy.

Jakie systemy informatyczne
(poza opisanymi) wykorzystywane
s3 w hucie?

— Oproécz opisanych wczesniej
systemow informatyki przemysio-
wej w HB funkcjonujg rowniez sys-
temy informatyki biznesowej, obej-
mujacej systemy finansowo-ksiggo-
wy, obstugi sprzedazy Klient, sys-
tem gospodarki remontowej Sygo-
rem oraz gospodarki materialowej
Sygomat.

przedruk dzieki uprzejmosci redakcji
MSI Polska
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O wdrozeniu systemu mowi Pawet Wrébel

Jak przebiegato wdrozenie?

— Duzym wyzwaniem dla uzytkownika by-
fa integracja elementéw automatyki po-
chodzacych od réznych dostawcow w je-
den system gromadzenia i analizy da-
nych. Gtéwnym medium komunikacyjnym
integrujgcym system jest sie¢ Ethernet.
W wielu przypadkach konieczne byto za-
stosowanie  konwerterdw  transmisji

len Bradley — w tych przypadkach po-
srednikiem sg stacje wizualizacyjne
InTouch z odpowiednim programem
komunikacyjnym.
Jakie cechy oferowanych przez firme
ASTOR rozwiazan okazaty w przypadku
Huty Bankowa najbardziej przydatne?
— Przemystowa baza danych IndustrialSQL
Server wspiera podejmowanie decyzji,

programowanie IndustrialSQL Server stoi na pograniczu dwéch swiatéw: automatyki
i informatyki. W jednym postrzegane jest jako prosty do uruchomienia i obstugi

rejestrator danych, z wygodnym, dajgcym wiele mozliwosci interfejsem, w drugim — jako
serwer relacyjnej bazy danych, z gotowg strukturg tablic i mechanizmami wprowadzania
do nich informacji pobieranych z urzadzen elektronicznych. Z jednej strony — wydajny,

szybki serwer rozszerzony o wydajnos¢ i elastycznos¢ Microsoft SQL Servera, z duza
szybkoscig pobierania i efektywna kompresjg danych, wtasciwg dla systeméw czasu
rzeczywistego, z drugiej za$ wyposazony jest w oprogramowanie klienckie stuzace do
wielo-ptaszczyznowej prezentacji zebranych danych. Dzigki tym cechom IndustrialSQL stat
sie pomostem miedzy Swiatem hali produkcyjnej a biurem.

Robert Haraziriski, Huta Bankowa sp. z o.o.

RS/Ethernet w celu dotaczenia do systemu
urzadzen wyposazonych w port szerego-
wy. Jednak dzieki otwartosci oprogramo-
wania przemystowego Wonderware na
wspdtprace z produktami réznych produ-
centéw integracje udato sie efektywnie
zrealizowac. Aktualnie do przemystowej
bazy danych IndustrialSQL Server dane

docierajg z:

Q sterownikéw GE Fanuc, ktére petnig
w systemie funkcje zaréwno sterowa-
nia, jak i zbierania sygnatow istotnych
z punktu widzenia pdzniejszej analizy
(dwustanowych, analogowych 4-20
mA z réznego rodzaju przetwornikéw
czy sygnatéw impulsowych),

Q miernikdw parametréw sieci energe-
tycznej Lumel typu N13 — mierniki od-
pytywane sg w protokole Modbus
przez stacje wizualizacyjng InTouch,
z ktérej dane przez sie¢ Ehternet pobie-
rane sg do IndustrialSQL Server,

Q PC z oprogramowaniem GasWin, ktéry
zbiera dane z licznikow przeptywu ga-
zu, nastepnie dane te trafiajg do Indu-
strialSQL Server przez Ethernet i mecha-
nizm ODBC,

Q sterownikéw Simatic S7, Simatic S5, Al-

udostepniajac materiat do analizy danych

i wyciggania wnioskéw, co z kolei umoz-

liwia osigganie korzysci ekonomicznych

(monitoring zuzycia gazu i energii elek-

trycznej, analiza parametréw procesu pod

katem wykrywania przyczyn awarii lub
zapobiegania im). To najwazniejsza ce-
cha, ktéra zadecydowata o wyborze roz-
wigzania proponowanego przez firme

ASTOR. Inne wazne cechy:

Q wspdtpraca z urzadzeniami réznych
producentow,

Q elastyczno$¢ — tworzenie najrézniej-
szych raportow (zestawienia godzino-
we, zmianowe, dobowe, miesieczne
lub ,na zadanie”, obejmujgce dowolny
interwat czasowy), dotyczacych para-
metréw interesujgcych uzytkownika,
poréwnywanie parametréow na wykre-
sach trendowych itp.,

Q gotowe szablony raportéw oraz mozli-
wos$¢ tworzenia przez kadre kierowni-
cza wtasnych zapytan, dostep do da-
nych z kazdego komputera na terenie
Huty Bankowej (podfaczonego do sieci
Ethernet) przez przegladarke Internet
Explorer lub narzedzia ActiveFactory,
dostepne w menu programéw MS

Word i MS
Excel,
Qzdalny
podglad
parame-
tréw spoza
zaktadu.
System jest
stale rozwi-
jany  przy
wsparciu technicznym firmy ASTOR. Ja-
kie funkcje wdrozono?
— Pierwszy etap wdrozenia systemu za-
konczyt sie w sierpniu 2003 r. — objat mo-
nitoring poboru gazu. Kolejny etap, sys-
tem monitoringu poboru energii elek-
trycznej, zakoriczono w lipcu 2004 r. Od
tego czasu aplikacja jest stale rozbudowy-
wana. Gromadzenie danych i ich pézniej-
sza analiza stafy sie na tyle opfacalne, ze
do systemu ciggle dofaczane sg kolejne
maszyny czy dodatkowe parametry dla
obiektéw juz monitorowanych.

Na przyktad obecnie trwa remont jed-
nej z pras, ktéra réwniez zostanie wigczo-
na do systemu monitoringu. W planach
jest takze rozszerzanie systemu o dalsze
kluczowe maszyny, co da mozliwos¢ ana-
liz parametrow waznych dla tych urza-
dzen z punktu widzenia technologicznego
i eksploatacyjnego.

Prace nad systemem zostaly zapo-
czatkowane przez Tadeusza Spisaka,
gtéwnego specjaliste ds. zabezpieczenia
ruchu oraz Roberta Harazifiskiego, kie-
rownika Oddziatu Automatyki, pracowni-
kéw Huty Bankowej. Kontynuowane i roz-
wijane sg pod kierownictwem Roberta
Haraziriskiego.

Wszystkie osoby zaangazowane we
wdrozenie zostafy przeszkolone przez fir-
me ASTOR w zakresie programowania
i obstugi sterownikéw PLC firmy GE Fanuc
oraz oprogramowania Wonderware.

Pracownicy Oddziatu Automatyki Hu-
ty Bankowa posiadajacy odpowiednig
wiedze i doswiadczenie wdrozyli i rozwi-
jaja system samodzielnie przy wsparciu
naszej firmy.

mgr inz. Pawet Wrébel
dyrektor Oddziatu ASTOR
Katowice
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Tak hartowafa sie stal
50 wydanie Biuletynu Automatyki

To juz 50 numer naszego Biuletynu. Przy tej okazji przejrzatem sobie redakcyj-
ne archiwum. Nie sposob si¢ nie wzruszyc. Ten InTouch 5.0 (pracujgcy w sys-
temie Windows 3.1), te sterowniki GE Fanuc 90-20, te panele operatorskie
OIU. Nawet siebie znalazltem — o tadnych pare kilo mtodszego.

Pierwszy numer miat 8 czarno-bialych stron. Trud-
niejsze jest ustalenie jego naktadu — w kolejnych nume-
rach pojawito sie kilka sprzecznych na ten temat infor-
macji. Przypuszczamy, ze naktad ten wyniést 400, 700,
300 lub 250 egzemplarzy. W pierwszym numerze opi-
saliSmy system zgrzewania podwozi samochodu Polo-
nez z zastosowaniem sterownikéw GE Fanuc. Warto
zauwazyC, ze Polonezy juz nie sa produkowane, na
drogach tez coraz rzadziej sie je spotyka, a Biuletyn ist-
nieje i ma sie coraz lepiej — podobnie jak sterowniki GE
Fanuc.

10 lat temu, w grudniu 1996 roku, ukazat si¢ numer
10, ktory liczyt juz 12 stron, naktad natomiast wyniost
2000 egzemplarzy. Byt to numer historyczny, po raz
pierwszy bowiem zostal wydrukowany w kolorze.
Z kolei numer 19, ktory trafit do czytelnikéw na po-
czatku 1999 roku, przyni6st dwie istotne zmiany. Pi-

smo zostalo ofi-

sie zmieni-
o sie
w Swiecie
technolo-
gii  cyfro-
wej, najle-
piej Swiad-
czy infor-
macija
0 niesamo-
witej no-
wince
technicz-
nej, poka-
zanej na
Dniach
Otwartych
firmy
ASTOR

ﬂ,llnlrp

Zapraszamy na targl

|BIULETYN AUTOMATYKI &=

AUTOMATICON ‘99

WARSZAWA 23-26.03.1990 r.

Hala B, stoisko Y25 {ﬁ

Nei% paro e

Szanowni Pafstwo ! e s, W L s
dodaihs

o Taruicsn Eomrle® w Karbryrh Varach
FTY w fabeyer OFLA w Essenach
e - FEO AR

lectric w Polsce.
str. A Deografla mataladi GE - Fanus w Pelsce

Od | lipca 1999 ghiwma ssedriba femy ASTOR micici sig:
-1z u‘k{m ol Smolensk 29, 1V pigto, tel {017) 22-8963, fax. c {IRIES

temrie | pobiomams mikecns do becpoliiicys

ASTOR, ull Gaotipera 3777, 80:311 GOARSK, 1el (058) $2-22.08

Pierwszy numer Biuletynu
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cjalnie zarejestro-
Biuletyn ) o
ASTOR Automatyki wane w sadzie,

otrzymujac nu-
mer ISSN, co zo-
stalo uswietnione
nowa szatg gra-
ficzng, z koloro-
wa okltadka. Na-
ktad tego numeru
wynidst 5000 eg-
zemplarzy.

Dzis druko-
wanych jest 10
000 egzemplarzy
pisma, liczacego
sobie 36 stron.
Diuga droga za
nami. O tym, jak
wiele w tym cza-

Pierwszy Biuletyn z numerem ISSN
w 1996 ro-

ku. Prezentowane tam byly ,elektroniczne aparaty fo-
tograficzne, zapisujace zdjecia w pamieci RAM. Nie-
jedna osoba zostala sfotografowana, a jej zdjecie byto
natychmiast wyswietlane na ekranie monitora i "popra-
wiane" wedlug zyczen!”. Wtedy robily wrazenie owe
urzadzenia, dzi§ wrazenie robi sama informacja.

W 5 numerze Biuletynu zadebiutowata rubryka,
ktora na stale weszla do historii swiatowego pismien-
nictwa: ,,Ludzie ASTORA”. W cyklu tym przedstawia-
lismy kolejno pracownikéw naszej firmy, ujawniajac
pikantne szczeg6ly z ich zycia zawodowego i prywat-
nego. Tylko z Biuletynu mozna byto dowiedzie¢ sie:

v jak wyglada wiceprezes firmy ASTOR w niekom-

pletnym stroju,

v co najlepiej jes¢ i pi¢ podczas ogladania horro-

row,

v ze mozliwe jest istnienie samochodu zbudowa-
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Poczet Redaktoréw Biuletynu

Naczelni:

Karol Zyczkowski 1994 - 1997, 1998 - 1999
Stawomir Dzierzek 1997 - 1998
Justyna Rys 2000 - 2004
Mateusz Pierzchata 2004 - ...

Zastepcy Naczelnych:
Grzegorz Dygon 2002

Inni Wazni Redaktorzy:
Wojciech Kmiecik 1999 - 2003
Tomasz Merwart 2003 - ...

nego z siedmiu r6znych samochodéw,

dlaczego Polska to potgga w kajakarstwie,

kto jako pierwszy z pracownikéw przekroczyt
koto podbiegunowe,

kto na pewno nie rzucil nozem w Dino Baggio

(mimo iz byt wytrawnym szermierzem),

ktory inzynier bardzo lubi stare polskie komedie
(oczywiscie te, ktore juz przynajmniej raz wi-
dziat),

komu spalony przetwornik gitarowy odmienit zy-
cie,

komu z trudem przechodzi przez gardlo stowo
ninterfejs”,

kto lubi otaczac sie ,,zakurzaczami”
jest ,,zakurzacz”),

czyj wierny przyjaciel (podkreslam: wierny przy-
jaciel) otrzymat imie Brutus,

oraz jaki jest najlepszy klub pitkarski w Polsce
(i dlaczego jest to Wista Krakow).

Poniewaz firma ASTOR dynamicznie si¢ rozwija,
mozemy zapewnic, ze ta rubryka zawsze bedzie obec-
na na famach naszego pisma.

Jak wyglada praca nad Biuletynem Automatyki dzi-
siaj? Mozna powiedzie¢, ze od czasé6w Gutenberga
zmienilo si¢ niewiele. Mamy inne narzedzia i technolo-
gie, ale w dalszym ciagu liczy sig¢ to, co i w jaki sposéb
chcemy przekazac naszym Czytelnikom.

Mateusz Pierzchala
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Jednym z wazniejszych sukcesé6w wychowawczych mojego Taty byto wbicie
mi do gltowy, ze cokolwiek robie, powinienem przy tym myslec. ,Najprostsza
czynno$¢ wymaga myslenia” — zwykt mawiaé. Wiekszosci wspétczesnych rodzi-
cow takiego sukcesu odniesc sie najwyrazniej nie udaje.

Bezmyslnos¢ czesto wynika z rutyny. Gdy wykonujemy ja-
ka$ czynnos¢ po raz setny, robimy to bezrefleksyjnie. Moze to
prowadzi¢ do bolesnych lub przykrych konsekwencji. Mnie
jednak znacznie bardziej przeraza inny rodzaj bezmyslnosci,
bedacy efektem czegos, co pozwole sobie nazwac ,progra-
mowym wytaczeniem myslenia”. Nie myslimy, bo ... nie mysli-
my, nie chce nam sie, albo zapomnielismy, ze powinnismy.

Mam tu stanowczo zbyt mato miejsca, by przytoczy¢ cho¢
kilka z wielu przyktadow, ktére przychodza mi do gtowy. Wie-
lu z Panstwa pewnie styszato, Ze corocznie przyznawane s3 na-
wet specjalne nagrody (Nagrody Darwina) za najbardziej bez-
myslne pozbawienie sie zycia. Zreszta, kazdy z nas mdgtby
w chwili szczerosci przyznad, ile razy zdarzyto sie mu zrobi¢
co$ bardzo gtupiego, a potem wscieka¢ sie na wiasng bez-
myslnos¢. W kazdym razie — ja sie przyznaje.

O efektowne przyktady najtatwiej na drogach oraz na par-
kingach. Dlaczego na drogach, to pewnie kazdy z Panstwa
Swietnie wie — spotkac¢ bezmyslnego, pozbawionego jakiejkol-
wiek wyobrazni kierowce zdarza sie czesto. Ale parkingi? No
€6z poradze, ze mnie wtasnie bezmyslnos¢ podczas parkowa-
nia denerwuje najbardzie;.

Taka na przyktad scenka: parking, dobrze oznaczone miej-
sca parkingowe, stoi kilka samochodéw. Podjezdza kolejny
w0z i parkuje nie zwazajac na namalowane linie i stojace in-
ne samochody, zajmujac dwa miejsca (raz widziatem rekordzi-
ste, ktory zajat trzy, pomogta mu w tym przyczepka). Az chce
sie powiedzie¢: pomyslatbys chwile cztowieku i stanat réwno,
to zmiescitby sie o jeden samochdd wiecej. A tak — nie zmie-
Sci sie, wskutek czego siedzacy za jego kierownica inny bez-
myslny kierowca zaparkuje np. na miejscu dla niepetnospraw-
nych albo na przejsciu dla pieszych.

Dlaczego bezmyslnos¢ jest coraz powszechniejsza? To
proste: oduczamy sie mysle¢, poniewaz wszystko dooko-
ta mysli za nas. Dziata tu stara prawda: narzad nieuzywany
(w tym przypadku mézg) zanika. Mojego znajomego spotka-
fa ostatnio przykros¢. Z pewnych wzgledow jezdzit przez kilka
dni pozyczonym samochodem. Juz drugiego dnia rano nie byt
w stanie tego samochodu zapali¢ - roztadowat sie akumula-
tor. Po prostu zostawit wigczone Swiatta mijania na noc. Reak-
cja byta znamienna: ,ten gtupi samochdéd nie ma funkgji
ostrzegania, Ze zostawitem wiqczone swiatta!”. Gtupi samo-
chod?

»,Madre” samochody ostrzegaja tez, ze nie zapieliSmy pa-
sow, nie zamknelismy drzwi, pozostawilismy kluczyk w stacyj-
ce. Maja tez wiele magicznych systeméw (ABS, ASR, EBD,
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etc.), ktére mysla za nas,
pomagaja nam, koryguja
nasze btedy. Zreszta, co
tam samochody. Takie
systemy wspomagajace sa dzi$ juz wszedzie. Wiaczone zelaz-
ko ostrzeze sygnatem systemu ,,Strazak”, ze jednak lepiej be-
dzie je wytaczy¢, aby uniknac spalenia mieszkania.

Rekordy w dziedzinie myslenia za uzytkownika bije Domi-
nujacy System Operacyjny dla komputeréw PC, wraz z Wio-
dacym Pakietem Biurowym. Programy te zawsze i wszystko
wiedza lepiej, niz uzytkownik. Na przyktad Czotowy Edytor
Tekstu zawsze wie lepiej, co chcemy napisa¢, jak to sformato-
wac i jak powinien wyglada¢ dokument. Nie wspomne juz
o tym, ze poprawi nasze btedy ortograficzne.

Zeby byto jasne: nie jestem przeciwnikiem tego, aby tech-
nologia utatwiata zycie jej uzytkownikom. Chce jedynie poka-
za¢, ze — tak jak wszystko — ma to swoje konsekwencje, ktére
warto sobie uswiadomi¢. Samochody sa nafaszerowane rozwia-
zaniami wspomagajacymi kierowce? Bardzo dobrze! Systemy
takie na pewno uratowaty niejedno zycie. Ale jestem gteboko
przekonany, ze posrednio przyczynity sie tez do niejednej tra-
gedii. Zwtaszcza niedoswiadczeni kierowcy jadac takim samo-
chodem nabieraja bowiem przekonania, Ze nic im nie grozi, bo
w razie jakiego$ btedu uratuje ich ABS, poduszka powietrzna
lub chocby pasy. Wskutek tego (podswiadomie!) czuja sie cze-
sciowo zwolnieni z obowigzku zachowania ostroznosci.

Stownik ortograficzny w komputerze? Swietnie! Nigdy wie-
cej btedéw w waznych oficjalnych pismach! Ale i to ma swoje
skutki uboczne — oduczamy sie poprawnie pisac i w sytuacji,
gdy nie mamy dostepu do korekty pisowni — robimy btedéw
znacznie wiecej niz wczesniej. Takie zjawisko obserwuje od kil-
ku lat wéréd rodziny i znajomych, a ostatnio z przerazeniem za-
uwazytem, ze i mnie zdarza sie ,zapomniec¢”, jak powinienem
napisac jakie$ stowo, cho¢ nigdy nie miatem z tym probleméw.

Co wobec tego mozna robi¢, by broni¢ sie przed ogtupie-
niem? Pozornie zdawac by sie mogto, ze trzeba jezdzi¢ Syren-
ka, w pececie uzywa¢ Skomplikowanego Systemu Operacyj-
nego Dla Specow, a w ogble najlepiej komputer wyrzucic,
a pisma pisa¢ dtugopisem na kartce w linie. Ale przeciez to
dopiero bytoby péjsciem na tatwizne! Duzo wiekszym wyzwa-
niem jest zmierzy¢ sie z tymi wszystkimi nowoczesnymi uta-
twieniami i nie dac sie im ogtupic¢. Wystarczy zawsze pamie-
tac, ze kazda, nawet najprostsza czynno$¢ wymaga myslenia,
i ... mysle¢. Do tego wiasnie gorgco zachecam.

Mateusz Pierzchata
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Marcin Ptatkowski urodzit sie i mieszka we Wroctawiu.
Jest absolwentem Politechniki Wroctawskiej, gdzie studio-
wat na kierunku Automatyka i Robotyka. W 2002 roku
ukonczyt edukacje na specjalnosci Komputerowe Sieci Ste-
rowania. Na ostatnim roku studiéw nawigzat wspotprace
z firma ASTOR, rozpoczynajac praktyki u jej regionalnego
dystrybutora.

Pézniej, juz po uzyskaniu tytutu magistra inzyniera, Mar-
cin wspétorganizowat wroctawskie przedstawicielstwo fir-
my, a obecnie jest dyrektorem oddziatu ASTOR Wroctaw.
Specjalizacja Marcina jest oprogramowanie przemystowe
Wonderware — zajmuje sie jego sprzedazg oraz wsparciem
technicznym dla klientow.

Juz w szkole podstawowej Marcin odkryt swoje zainte-
resowanie
sportem,
udzielajac sie w niemal wszystkich mozliwych dyscyplinach. Jednak
najbardziej spodobata mu sie koszykowka. Byty to czasy, kiedy
w najlepszej lidze koszykarskiej Swiata NBA grat Michael Jordan.
Z uptywem czasu fascynacja koszykowka przerodzita sie w czynne
uprawianie tego sportu. Marcin jako nastolatek przez kilka lat re-
prezentowat barwy koszykarskiej druzyny Slaska Wroctaw. Niestety
teraz ma mniej czasu, wskutek czego znacznie rzadziej zdarza mu sie
gra¢ w koszykowke. Sport nie zniknat jednak z jego zycia, od trzech
lat w sezonie letnim z sukcesami prébuje swoich sit w grajac w te-
nisa ziemnego.

Ponadto Marcin bardzo lubi podrézowa¢ wraz ze swoja zona.
Stara sie wybiera¢ miejsca, gdzie caty czas Swieci stonce, ale jest tak-
ze co$ ciekawego do zobaczenia. Ostatnio odkryt przyjemnosci pty-
nace z obcowania z przyroda, a konkretniej z roslinami - stato sie
to przy okazji zaktadania wtasnego niewielkiego ogrodu. Jezeli tylko
€zas mu na to pozwala, stara sie go pielegnowac i urozmaicac jego

wyglad.

ASTOR Sp. z 0.0.

ul. Smolensk 29, 31-112 Krakdw

tel. 012 428 63 00; fax 012 428 63 09
e-mail: info@astor.com.pl

Oddziat Gdansk

ul. Polanki 12, 80-308 Gdarsk

tel. 058 554 09 00; fax 058 554 09 09
e-mail: gdansk@astor.com.pl

Oddziat Katowice

ul. Rolna 43, 40-555 Katowice

tel. 032 355 95 90; fax 032 355 95 99
e-mail: katowice@astor.com.pl

Oddziat Krakéw

ul. Smolensk 29, 31-112 Krakow

tel. 012 428 63 60; fax 012 428 63 69
e-mail: krakow@astor.com.pl

Oddziat Olsztyn

ul. Stalowa 4, 10-420 Olsztyn

tel. 089 526 79 29, fax. 089 526 79 29
e-mail: olsztyn@astor.com.pl

Oddziat Poznan
ul. Romana Maya 1, 61-371 Poznan
tel. 061 871 88 00; fax 061 871 88 09

e-mail: poznan@astor.com.pl

Oddziat Stargard Szczecinski
ul. I Brygady 35, 73-110 Stargard Szcz.
tel. 091 578 82 80; fax 091 578 82 89
e-mail: stargard@astor.com.pl

Oddziat Warszawa

ul. Stepinska 22/30, 00-739 Warszawa
tel. 022 569 56 50; fax 022 569 56 59
e-mail: warszawa@astor.com.pl

Oddziat Wroctaw

al. Karkonoska 59, 53-015 Wroctaw
tel. 071 332 94 80; fax 071 332 94 89
e-mail: wroclaw@astor.com.pl
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sita stonia
szybkos¢é geparda
precyzja pajgka
wytrzymatosc wielbiada
lekkos¢ motyla

pracowitos¢c mrowki

FAN U c Robotics

Perpetual Motion

sta¢ Cie na najdoskonalsze roboty



