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Aktualnosci

Invensys

oz \Wonderware InTouch 9.0 otrzymuje nagrode Frost
& Sullivan Product Innovation Award 2005

Oprogramowanie Wonderware InTouch 9.0 otrzymato od firmy Frost & Sullivan nagrode Product
Innovation Award 2005 w dziedzinie innowacji technologicznych w przemysle. Nowa wersja
oprogramowania HMI firmy Wonderware zdobyta uznanie dzieki obiektom wizualizacyjnym
SmartSymbols opartym na technologi ArchestrA.

Firma Frost & Sullivan uznata obiekty SmartSymbols za wartosciowe ze wzgledu na znaczg redukcje
czasu potrzebnego na tworzenie, modyfikacje, powielanie oraz walidacje aplikacji wizualizacyjnych.

Dzieki wzbogaceniu funkcjonalnosci oprogramowania InTouch o nowe obiekty SmartSymbols
uzytkownicy tego produktu mogg znacznie zaoszczedzi¢ czas potrzebny na tworzenie aplikacji, jej
testowanie i rozwoj oraz rozbudowe. Obiekty integruja grafike InTouch jako szablony obiektéw
technologicznych, ktére mozna tatwo powielac i aktualizowac automatycznie w catej aplikacji.

Licencje Proficy ME w formie kluczy USB

Oprogramowanie Proficy Machine Edition w wersjach Development (stuzacych do tworzenia
aplikacji) mozna obecnie zamawia¢ w dwdch wersjach: z licencjami, ktére dostarczane sg w postaci klu-
cza USB lub (jak miafo to miejsce dotychczas) z licencjami w formie papierowej (programowej). Przykfa-
dowo, zamawiajac pakiet Logic Developer PLC - narzedzie do konfiguracji i programowania sterownikow,
mozna wybrac licencje papierowg zamawiajgc produkt o numerze katalogowym IC646MPS001 z licencjg
na kluczu USB, zamawiajac produkt o numerze BC647MPS001 (w numerze katalogowym oprogramowa-
nia cyfra 7 oznacza klucz w postaci klucza USB). Dodatkowo licencja z kluczem USB obejmuje roczny ser-
wis dostarczany przez GE Fanuc — GlobalCare (w numerze katalogowym pierwsza litera B) — uprawniaja-
cy do bezptatnych uaktualnien oprogramowania.

Uzytkownicy, ktorzy posiadajg licencje programowa (papierowa), maja mozliwos¢ odptatnej jej zamia-
ny na klucz USB. W tym celu nalezy zamowic uaktualnienie o numerze katalogowym 1C647MHUWO1 (przy
sktadaniu zamowienia nalezy poda¢ informacje o uzytkowniku oraz numer licencji papierowej).

Licencje Runtime (stuzace do uruchamiania aplikacji) dostarczane sg tak jak dotychczas tylko w wer-
sji programowej.

J|FANUC

BEEASTOR Firma ASTOR nagrodzona za wzrost sprzedazy
oprogramowania Wonderware w Polsce

W kwietniu biezacego roku firma Invensys Wonderware goscita reprezentantéw sieci dystrybucji
oprogramowania z obszaru EMEA (Europe, Middle East, Africa). Spotkanie miato miejsce w Republice
Potudniowej Afryki i gromadzito kilkudziesieciu reprezentantéw z firm dystrybutorskich oraz kadre za-
rzadzajacg firmy Invensys. Dwudniowe spotkanie poswiecone byto prezentacjom i warsztatom technicz-
no-handlowym. Przedstawiciele firmy Invensys Wonderware zaprezentowali takze podsumowanie po-
ziomu sprzedazy oprogramowania w obszarze EMEA i na Swiecie.

Firma ASTOR otrzymata dwie nagrody:

O Outstanding Financial Growth 2005 - za naj-
wigkszy wzrost sprzedazy w stosunku do roku
poprzedniego wsréd dystrybutorow Wonder-
ware w obszarze EMEA.

[0 Record Sales 2005 — najlepszy w historii wspot-
pracy rok pod wzgledem sprzedazy oprogramo-
wania Wonderware na terenie Polski.
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Aktualnosci

Rozmowa z Markiem T. Hoske, redaktorem naczelnym
Control Engineering USA

Mark T. Hoske jest redaktorem naczelnym miesiecznika Control Engineering.
W kwietniu 2005 roku po raz pierwszy odwiedzit Polske. skad - jak sie okazato - pochodzi
jego rodzina. Podczas pobytu w Krakowie byt miedzy innymi gosciem firmy ASTOR.
W trakcie spotkania z prezesem Stefanem Zyczkowskim, Mark Hoske miaf okazje zapoznac
sie z dziataniami, ktére prowadzi polski dystrybutor swiatowych firm z branzy automatyki.
Znalazt takze czas, aby udzieli¢ krétkiego wywiadu dla Czytelnikow Biuletynu Automatyki.

- Jak dfugo pracuje Pan w branzy automatyki przemystowej?

- Pisze na te tematy juz od siedemnastu lat, natomiast dla Control Engineering pracuje jedenascie lat.

- W tym czasie obserwowat Pan Swiatowy rynek automatyki. Jak on sie zmieniat?

- To, co rézni dzisiejszy rynek automatyki od tego sprzed lat, to przede wszystkim szeroka oferta gotowych
elementéw, dostepnych ,,z potki”. Sprzet i oprogramowanie sg dzis modularne i skalowalne, a takze tatwe
w uzyciu, dzieki czemu prostsza jest integracja systemow automatyki. Najwazniejsze jest, by projektowanie,
instalacja oraz wdrozenie takich systemdw, a takze zapewnienie w nich odpowiedniego przeptywu informacji
byto dla inzynierow tatwiejsze.

- Control Engineering ma swojg polska edycje. Czy sg rowniez wydawane inne wersje jezykowe?

- Nasze czasopismo jest wydawane w Stanach Zjednoczonych. Dwanascie lat temu powstato wydanie
europejskie, w jezyku angielskim. Dwa lata temu rozpoczelismy wydawanie Control Engineering w Polsce
i w Chinach. W tym roku pojawi sie takze wersja rosyjska.

- Czym réznig sie amerykanski i europejski rynek automatyki?

- Od czytelnikdbw europejskich wydan Control Engineering wiemy, iz wiele zagadnien i probleméw jest
podobnych. Niemnigj niektdrych artykutéw nie da sie tatwo przettumaczy¢, ze wzgledu na odmienne standardy
obowigzujace w USA i w Europie. Dobrym przyktadem sa technologie bezprzewodowe - tutaj standardy mocno
sie roznia. Dlatego musimy uwaznie dobiera¢ publikowane tematy.

- Co moze Pan powiedziec o polskim rynku automatyki?

- Jestem wielkim optymista, jezeli chodzi o polski rynek. Obserwuje ogromne zainteresowanie
specjalistyczng wiedzg oraz tematami automatyzacji i efektywnosci produkcji. W Polsce jest wiele wyzwan, nie
tylko jezeli chodzi o modernizacje starych zaktaddéw, ale rowniez zupetnie nowe inwestycje.

- Co sadzi Pan o znaczeniu nowoczesnych technologii, takich jak multimedia, Internet czy sztuczna
inteligencja, w automatyce przemystowej?

- Mysle ze automatyka z pewnoscig nadal bedzie adaptowata wszystkie najnowoczesniejsze technologie.
Control Engineering od dawna zajmuje sie tg tematyka, jestem pewien, iz nadal bedziemy zacheca¢ naszych
czytelnikéw, zaréwno w Polsce, jak i w Ameryce i na catym swiecie, do stosowania takich technologii, poniewaz
przyczyniajg sie do zwiekszania efektywnosci produkgji.

- Zyjemy w epoce Internetu. Czy jest wcigz zapotrzebowanie na czasopisma takie, jak Control
Engineering? Czy ,,papierowe” wydawnictwa sg wcigz czytane?

- Bardzo dobre pytanie. Control Engineering byt jednym z pionieréw Internetu w branzy automatyki — mamy
strone internetowa od 1996. Kilka lat pozniej zaczelismy wydawac biuletyny e-mailowe. Teraz kazde wydanie —
takze polskie, ma swojg strone www. Prowadzimy prezentacje za posrednictwem Internetu. Wykorzystujemy te
internetowa ekspansje w jednym celu: aby pomodc ludziom sie uczyé. Kiedy telewizja zaczynata sie
upowszechniaé, wszyscy mowili, ze to koniec radia. Ale radio potrafito sie zaadaptowac i dzi$ oferuje ludziom
rzeczy, ktérych telewizja zaoferowac¢ nie moze. Przed wydawnictwami drukowanymi stoi to samo wyzwanie.
Maja one swoje zalety, mozna sobie na nich robi¢ notatki, mozna wyrywac strony. Internet to inne narzedzie,
z wielkimi mozliwosciami wyszukiwawczymi. W wydawnictwie drukowanym mozna przeczytaé wiele ogdlnych
informacji, mozna zapoznac sie z ciekawa aplikacja. To znakomity sposdb na przekazywanie wiedzy bardziej
0golnej. W Internecie mamy zwykle do czynienia z konkretna, sprecyzowang informacja.

Rozmawiat Mateusz Pierzchata
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Aktualnosci

Kontrolery PACSystems RX3i
Rezerwacja zasilaczy

W ofercie firmy GE Fanuc pojawit sie¢ nowy model zasilacza,

przeznaczony dla kontroleréow PACSystems RX3i. Umozliwia
on realizacje rezerwacji zasilania kontrolera, funkcji niezwy-
kle waznej w aplikacjach wymagajacych najwyzszej nieza-

wodnosci sprzetu.

Zasilacz 1IC695PSD140 jest zasilany napieciem
24 VDC (od 18 do 30 VDC). W poréwnaniu z zasi-
laczami standardowymi oferuje on trzy dodatko-
we tryby pracy:

= Load Sharing - tryb podziatu obcigzenia na

kilka zasilaczy;

= Basic Redundancy — podstawowa metoda

rezerwacji;

= Power Source Redundancy — petna rezer-

wacja zasilania.

W pierwszym trybie w ramach kasety kontro-
lera mozemy zainstalowa¢ maksymalnie 4 iden-
tyczne zasilacze, dzieki czemu mozemy dostarczy¢
do systemu 160 W mocy.

W trybie tym bardzo wazne jest, aby poszcze-
golne zasilacze byly podiagczone do jednego zré-
dta zasilania, tak aby ich wtgczanie i wytgczanie
nastepowato réwnoczesnie.

Basic Redundancy to tryb polegajacy na do-

ZASILANIE 1

ZASILANIE 2

Przyktad. Zapotrzebowanie na moc z przedziatu 40 - 80 W. 4 za-
silacze IC695PSD140 pracujgce w systemie rezerwacji z podzia—
fem obcigzenia na 2 zasilacze dostarczajgce do 40 W kazdy.
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Kontroler PACSystems RX3i.

daniu jednego dodatkowego zasilacza ponad licz-
be zasilaczy wymaganych w systemie. Dzieki temu
mozliwa jest wymiana jednego z nich w trakcie
pracy, podczas gdy pozostate zapewnig wystar-
czajacg moc do zasilania catego uktadu. Nalezy
jednak pamietaé, ze tryb ten nie zabezpiecza
przed utratg zewnetrznego zasilania.

Tryb Power Source Redundancy faczy oby-
dwie metody, oferujgc dodatkowo mozliwos¢ za-
bezpieczenia sie przed utrata zasilania z jednego
ze zrodet. Przyktadowo: mozliwe jest skonfiguro-
wanie kontrolera wyposazonego w 4 zasilacze, po
2 w grupie, przy czym kazda grupa podtaczona
jest do innego Zrédta zasilania. Takie rozwigzanie
zapewnia dostarczenie w sposéb ciggty 80 W.
W przypadku awarii jednego ze zrédet zasilaja-
cych system automatycznie zostanie przetaczony
na zasilanie z drugiego zrodta.

Zasilacz 1C695PSD140 moze by¢ stosowany
w kasetach podstawowych kontrolera RX3i
(IC695CHS012 lub 1IC695CHS016). Nie mozna go
stosowac w kasetach rozszerzajacych
(IC694CHS392, 1C694CHS398). Zasilacz bedzie
mozna zamawia¢ od Il kwartatu 2005 roku.

Michat Januszek

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 20

e-mail: gefanucl@astor.com.pl



To warto wiedzie¢

Quickpanel CE
Zabezpieczenie ustawien panelu

Panele z rodziny Quickpanel CE bazujg na sys-
temie operacyjnym Windows CE .NET 4.10. Po-
niewaz srodowisko to wygladem i sposobem
obstugi jest bardzo zblizone do systemu znanego
z komputeréw stacjonarnych (Windows XP), mo-
ze sie zdarzy¢, ze operator urzadzenia przez nie-
uwage zmieni istotne parametry pracy systemu,
informujac nastepnie firme integratorska, ze pa-
nel przestat dziata¢ poprawnie. Przyktadowo: wej-
scie do konfiguracji ustawien karty sieciowej
i zmiana jej adresu w konsekwencji powoduje
brak komunikacji z podtgczonymi do panelu urza-
dzeniami. Jak sie zabezpieczy¢?

Istnieje mozliwos¢ skutecznego zabezpiecze-
nia panela przed nieuprawniong ingerencjg ze
strony operatora. W tym celu nalezy — przed od-
daniem instalacji do uzytku — wykona¢ kilka pro-
stych zabiegow:

1. W trakcie tworzenia aplikacji nalezy zwrdci¢
uwage, czy przynajmniej jeden z ekranéw
wizualizacyjnych ma ustawiong wtasciwosc
. Visible At Startup” (widoczny przy urucha-
mianiu aplikacji) na wartos¢ , True”.

2. Nalezy zweryfikowa¢ ustawienia parametru
.Target resolution” (docelowa rozdzielczos¢
aplikacji), bedagcego parametrem podsyste-
mu wizualizacyjnego, oraz parametréw
LWidth"” (szerokos¢) i , Height” (wysokos¢)
poszczegolnych ekrandw, tak aby przykry-
waty catg powierzchnie ekranu panelu.
Przyktadowo dla paneli 6" powinna ona
wynosi¢ 320 x 200, a dla 12" - 800 x 600.

3. Jezeli uzytkownik ma mozliwos¢ wprowa-
dzania w aplikacji dla okreslonego obiektu
wartosci z klawiatury, nalezy zaznaczy¢ we
wiasciwosciach animacyjnych tego obiektu
na zakfadce , Value” (animacji wartosci) po-
le ,Use Dialog”. Wéwczas wywotywana be-
dzie gotowa klawiatura, przystosowana do
wprowadzania wartosci odpowiedniej do
typu obiektu.

4. We wtasciwosciach podsystemu wizualiza-
cyjnego nalezy ustawi¢ parametr “Keep at
topmost app” na wartos¢ ,True”, aby apli-
kacja wyswietlana byta na ekranie panelu

ponad innymi.

5. Nalezy ukry¢ pasek menu Start panela po-
przez wyswietlenie jego wtasciwosci i od-
znaczenie pola ,,Always on top”, oraz ewen-
tualnie zaznaczenie ,,Auto hide”.

6. Konieczne jest rowniez odpowiednie usta-
wienie przetgcznika, znajdujgcego sie w tyl-
nej czesci panelu pod klapka (patrz rysu-
nek). Nalezy przetaczy¢ przetacznik nr 2 na
pozycje ,,On”. Spowoduje to, iz w momen-
cie uruchamiania panelu nastepuje automa-
tyczne uruchomienie aplikacji wizualizacyj-
nej, bez mozliwosci przerwania tego proce-
su — nie zostanie wyswietlone okno z przy-
ciskiem ,,Don’t run StartUp programs” (nie
uruchamiaj programu z menu autostartu).

Wykonanie powyzszych krokéw sprawi, iz ope-

rator nie bedzie miat mozliwosci dokonania zmian
w srodowisku systemowym panela operatorskiego
Quickpanel CE.

Michat Januszek

ASTOR Sp. z o.o.

tel. (012) 428 63 20

e-mail: gefanuc1@astor.com.pl

Przetgcznik wymuszenia startu aplikacji.
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To warto wiedziec

Protokot EGD
Szybka wymiana danych
pomiedzy sterownikami

Protokét EGD (Ethernet Global Data) jest jednym z dwéch, obok

SRTP, podstawowych protokotéw wykorzystywanych do komuni-
kacji sterownikéw GE Fanuc w sieci Ethernet. Bazg do opracowania
EGD stat sie protokét UDP/IP, wykorzystywany w sieci Ethernet do

J|FANUC

rozgtaszania informacji w rozlegtych sieciach informatycznych.
Niniejszy artykut rozpoczyna cykl publikacji, majacych na celu przy-
blizenie tego protokotu oraz zasad jego poprawnego konfigurowania.

Protokét EGD zostat tak zaprojektowany i za-
implementowany, aby mozliwa byta wymiana du-
zej ilosci danych pomiedzy sterownikami bez ko-
niecznosci pisania dodatkowego programu steru-
jacego, oraz aby dane wysytane przez jedno urza-
dzenie mogty trafi¢ do jednego sterownika badz
tez do grupy urzadzen. Dane w EGD sg wysytane
w postaci blokéw, zawierajgcych rézne ich typy.
W niniejszym artykule zostanie oméwiona konfi-
guracja wymiany danych pomiedzy sterownikiem
90-30 (CPU 364), a sterwonikiem VersaMax
(CPUEO5) (Rys. 1).

1. Konfiguracja portu Ethernet

Podczas konfiguracji sterownikéw do wymia-
ny danych poprzez protokét EGD pierwszym eta-

wysylane: |
Qg, b?{éw, 50 rejestrow

dbierane:
?6 bitow, 150 rejestrow

pem jest skonfigurowanie portu komunikacyjne-
go do pracy w sieci Ethernet (rys. 1), czyli nadanie
adresu IP oraz skonfigurowanie maski podsieci.
W przypadku sieci bardziej rozbudowanych, war-
to przed dokonaniem ustawien skonsultowac sie
z administratorem sieci, tak aby wprowadzane
parametry pozwolity na poprawng prace urza-
dzen i byly zgodne z przyjetym w danej firmie
standardem.

2. Konfiguracja pakietow danych

Drugi etap to konfigurowanie pakietow da-
nych wysytanych (sterownik nazywamy wtedy
producentem) i odbieranych (sterownik staje sie
konsumentem danych) przez moduty. Kazdy ze
sterownikdw moze wysta¢ nawet do kilkuset pa-
kietéw danych (patrz tabelka) do wielu sterowni-
kow i odczytywad informacje wysytane przez wie-
le sterownikéw réwnoczesnie. Deklarowanie pa-
kietéw danych nastepuje w oknie nawigatora

sytane: .y
‘{vgb?{éw, 150 rejestrow

odbierane: |
96 bitow, 50 rejestrow

projektéw. Najpierw, klikajac prawym klawiszem
na nazwie podsystemu, uruchamiamy okno konfi-
guracji protokotu EGD, a nastepnie w podobny
sposéb dodajemy pakiety wysytanych i odbiera-
nych danych (Rys. 2).

2.1 Konfiguracja parametrow wysytanych/
odbieranych pakietow danych

W rozpatrywanym przyktadzie wymiany da-
nych kazdy ze sterownikdéw wysyta (produkuje) je-
den pakiet danych, ktérego odbiorcg jest drugi
sterownik (konsument).

Rys. 1. Schemat przyktadowej wymiany danych pomigdzy dwoma sterownikami.
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To warto wiedzie¢

Po dodaniu do sterownika pakietu wysytanego
ustawiamy jego podstawowe parametry -
parametry te ukazuja sie po kliknieciu na nazwie
wymiany w oknie inspektora. W przypadku pro-
ducenta sg to:

0 Name: nazwa pakietu danych (maksymalnie

32 znaki).

0 Exchange ID - identyfikator pakietu. Gdy
sterownik wysyta kilka pakietéw danych do
jednego sterownika, identyfikatory te mu-
szg sie rozni¢ pomiedzy soba. W przyktadzie
identyfikator ma wartosc¢ 12.

0 Adapter Name - lokalizacja (format zapisu:
.kaseta.slot_ w_kasecie”) modutu sterowni-
ka odbierajgcego dane. W przypadku ste-
rownika VersaMax i 90-30 tylko jednostka
centralna z wbudowanym portem Ethernet
obstuguje protokét EGD, dlatego identyfika-
tor jest domysinie ustawiony na 0.0.

O Destination Type — parametr okreslajgcy
sposéb wysytania danych. W zaleznosci od
typu stosowanego modufu moze on miec
rézne wartosci:

= Unicast, Alias, IP Address lub Name:
wysyfany pakiet jest skierowany do
jednego odbiorcy;

= Multicast lub Group ID - pakiet jest
rozsytany do grupy urzadzen;

= Broadcast or Broadcast IP — informa-
Cja jest rozsytana do wszystkich urza-
dzen obstugujacych protokoét EGD.

O Destination — w zaleznosci od tego, jaki
sposéb rozsytania danych zostat wybrany,
wpisywany tu jest adres odbiorcy. Po wybie-
raniu w polu Destination Type opcji IP Ad-
dress, w polu Destination wpisywany jest
adres IP odbiorcy. W przyktadzie dla sterow-
nika o nazwie VersaMax 1 (wysyfajacego
dane) bedzie to adres sterownika 90-30 (IP:
1.1.3.41).

0O Produced Period — parametr okresla, co ja-
ki okres czasu dane bedg wysytane przez
urzadzenie.

W przypadku konsumenta parametrami sa:

0O Name - nazwa pakietu danych (maksymal-
nie 32 znaki).

0O ProducerlD - adres IP sterownika wysytaja-
cego dane, w przypadku obieranych danych
przez sterownik o nazwie 90-30 bedzie to
adres sterownika VersaMax_1 (IP: 1.1.3.42).

0 Exchange ID — identyfikator pakietu. Gdy
sterownik wysyta kilka pakietéw danych do

il
g
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Rys. 2. Dodawanie do podsystemu obstugi protokotu EGD i wysytanie/odbieranie

pakietow.

tego samego sterownika, identyfikatory te
muszg by¢ zgodne z idnetyfikatorami pakie-
tow wysytanych do danego urzadzenia
(patrz Rys. 3 i 4)

0O Adapter Name - lokalizacja (format zapisu:
.kaseta.slot_w_kasecie”) modutu sterowni-
ka odbierajgcego dane.

0 Update Time — czas, po ktérym zostanie za-
sygnalizowany btad, jesli zadne dane nie zo-
stang odebrane. Czas ten powinien byc
przynajmniej dwukrotnie dtuzszy od czasu
wysyfania przez producenta danej ramki.
Pozostawienie wartosci 0 oznacza niekorzy-
stanie z funkcji diagnostycznej.

2.2 Konfiguracja zawartosci pakietu danych

Po dwukrotnym kliknieciu w oknie nawigatora
na nazwie wysytanego lub odbieranego pakietu,
otwierane jest okno, w ktérym znajduje sie tabel-
ka umozliwiajgca deklarowanie wysytanych/od-
bieranych danych dla danego pakietu. Pierwszy
wiersz zawiera zawsze deklaracje obszaru danych,
gdzie bedg zapisywane dane diagnostyczne zwia-
zane z wysytanym/odbieranym pakietem. W kolej-
nych wierszach mozemy wskazac¢ obszary danych,
ktore bedziemy wysytac¢ (w przypadku producen-
ta), lub gdzie beda zapisywane odczytane dane
(w przypadku konsumenta). W kolumnie ,,Ref Ad-
dress” podajemy poczatek wysytanego obszaru
danych, a w kolumnie ,length” - jego dfugosc.
Kazdy z obszaréw danych moze by¢ opatrzony
komentarzem. Utatwieniem w konfigurowaniu
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Rys. 3. Okno konfiguracyjne portu Ethernet i pakietow EGD w sterowniku

VersaMax.

pakietu wysytanych danych jest mozliwos¢ postu-
zenia sie zmiennymi tablicowymi. W oknie dekla-
racji zmiennych mozliwe jest zadeklarowanie
zmiennej tablicowej dla danego podsystemu (np.
zmienna zawierajaca kilkanascie rejestrow lub kil-
kadziesigt wartosci dyskretnych itp.), a nastepnie
mozliwe jest wybranie i wstawienie w polu Varia-
ble deklaracji danych pakietu EGD.

W ramach jednego pakietu danych moze zo-
sta¢ przestane do 1400 bajtéw dowolnego typu
danych, podzielonych na kilka lub kilkanascie
grup. W jednym pakiecie moga znalez¢ sie reje-
stry, zmienne wewnetrzne czy tez informacje
o stanie wejs¢ i wyjs¢ dyskretnych oraz analogo-
wych. Przy deklaracji pakietow wysytanych i od-
powiadajacych im pakietéw odbieranych nalezy
pamieta¢, aby ilos¢, wielkos¢ i kolejnos¢ obszarow
danych byty zgodne (Rys. 3 i 4).

Rys. 4. Okno konfiguracyjne portu Ethernet i pakietow EGD w sterowniku
90-30.

Po dokonaniu wszystkich ustawien, wgraniu
konfiguracji do sterownikéw i ich restarcie, dane
beda samoczynnie wymieniane miedzy urzadze-
niami.

Szczegdtowe informacje dotyczace konfigura-
cji protokotu EGD oraz modutéw obstugujacych
ten protokét mozna znalez¢ w pomocy oprogra-
mowania Proficy ME oraz w nastepujacych pod-
recznikach:

GFK-1542 — TCP/IP Ethernet Communications for
the Series 90 PLC. User’s Manual.

GFK-2224 — TCP/IP Ethernet Communications for
PACSystems. User’s Manual.

Piotr Merwart

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 20

e-mail: gefanucl@astor.com.pl

To warto wiedzie¢

Sterownik Modut Wysytane Opis
pakiety

VersaMax IC200CPUE05 32 Jednostka centralna z wbudowanym portem komunikacyjnym do sieci Ethernet
VersaMax I/0 IC200EBI001 1 Interfejs komunikacyjny do sieci Ethernet

IC693CPU364 128 Jednostka centralna z wbudowanym portem komunikacyjnym do sieci Ethernet
90-30 IC693CPU374 128 Jednostka centralna z wbudowanym portem komunikacyjnym do sieci Ethernet

IC693NIU004 128 Interfejs komunikacyjny do kaset rozszerzajgcych
90-70 1C697CMM742 255* Modut komunikacyjny
0CS IC300ETN200 Modut komunikacyjny
PACSystems RX3i IC695ETNOOT 255 Modut komunikacyjny

IC698CPE010/020 | 255 Jednostki centralne z wbudowanym portem komunikacyjnym do sieci Ethernet

PACSystems RX7i IC698CRE020 255" Jednostka centralna z wbudowanym portem komunikacyjnym do sieci Ethernet

IC698ETNOO1 255* Modut komunikacyjny

UWAGA: Sumaryczny, maksymalny rozmiar danych pakietéw EGD wysytanych przez jedno urzadzenie nie moze przekroczy¢ 64 kB.
* Maksymalna liczba pakietow dla catego kontrolera. Jedna kaseta nie moze obstugiwac¢ 255 wymian ze wzgledu na ograniczenie maksymalnej
wielkosci danych wysytanych.

Biuletyn Automatyki 44 (2/2005)



To warto wiedzie¢

Proficy Machine Edition

W poprzednich generacjach oprogramowania
narzedziowego GE Fanuc Automation, stuzacych
do programowania systeméw sterowania
(Logicmaster i VersaPro) mozliwe byto tworzenie
programow sterujacych oraz zapisywanie wszyst-
kich danych w pojedynczych kartotekach. Karto-
teki takie, ktorym nadano nazwe aplikacji, prze-
chowywaty wszelkie informacje dotyczace catej
aplikacji. Dzieki temu mozliwe byto proste prze-
noszenie kartotek aplikacji wraz z cata zawarto-
scig z dysku na dysk czy tez z komputera na kom-
puter — za pomocg menedzera plikéw systemu
Windows. Tak przeniesiona kartoteka zawierata
wszystkie potrzebne dane i mogta z powodze-
niem stuzy¢ jako kopia bezpieczenstwa lub zrédto
dla nowej wersji aplikacji. Ponadto mogta by¢
otwierana przez oprogramowanie narzedziowe
na innym komputerze, albo zostac¢ w catosci prze-
tadowana odpowiednim tgczem do systemu ste-
rowania.

W najnowszym oprogramowaniu narzedzio-
wym GE Fanuc — Proficy Machine Edition, ktore
umozliwia programowanie praktycznie wszyst-
kich sterownikoéw i systemdw sterowania réznych
generacji, takie podejscie nie jest mozliwe. Nie-
zaleznie od tego, ktérej generacji system progra-
mujemy (VersaMax Micro, VersaMax, 90-30 czy
PACSystems), wykonanie kopii bezpieczenstwa
lub przenoszenie aplikacji na inny komputer po-
winno by¢ realizowane za pomoca funkgji pakietu
Proficy Machine Edition: Backup i Restore (,Ko-
pia zapasowa” i ,Przywroc”). Funkcja ,Backup”
zawsze, niezaleznie od typu programowanego
urzadzenia, zbierze zawartos¢ wszystkich po-
trzebnych komponentéw i umiesci ja w jednym

"B Pk Edycia Snuka] Frojls  Podsystem  Imienne Pl

BEHI T ||
==

Rys. 1. Przywracanie aplikacji.
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Wykonanie ko-
pii jest bardzo
proste: nalezy zaznaczy¢ kursorem pozadany pro-
jekt w oknie nawigatora i z menu Plik/File wybrac
funkcje ,Backup”. Mozna réwniez wybrac ja
z menu kontekstowego wyswietlanego po naci-
$nieciu prawego klawisza myszy na zaznaczonym
projekcie. Nastepnie w oknie dialogowym nalezy
wskaza¢ odpowiednia lokalizacje i nazwe tworzo-
nego pliku archiwum. Tak przygotowany plik
mozna przenies¢ na inny dysk lub komputer.

Funkcja “Restore” jest dostepna takze w menu
File/Plik oraz kontekstowo w oknie nawigatora
przy ikonie My computer/Mdéj Komputer (z menu
wywotanego prawym klawiszem myszki). Funkcja
ta stuzy do odzyskania danych z pliku ZIP, wyko-
nanego weczesniej przez funkcje “Backup”. Aby
funkcja “Restore” byta aktywna, uzytkownik sys-
temu musi mie¢ zamkniete wszystkie programy
sterujace. Po wskazaniu pliku w oknie dialogo-
wym, system tworzy nowg kartoteke programu
sterujgcego lub wizualizacyjnego.

Nalezy tutaj podkresli¢, ze przenoszenie mena-
dzerem plikow systemu Windows bezposrednio
kartotek aplikacji napisanych w Proficy ME pomie-
dzy komputerami jest niedopuszczalne. W takiej
sytuacji uzytkownik pakietu Proficy ME nie ma
gwarancji, ze przeniesione sg wszystkie niezbedne
dane, natomiast aplikacja moze zosta¢ nieodwra-
calnie uszkodzona.

Stefan Zyczkowski

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 20

e-mail: gefanucl@astor.com.pl

Rys. 2. Tworzenie kopii bezpieczeristwa aplikacji.

Kopia bezpieczenstwa aplikacj
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To warto wiedzie¢

SmartSymbols
Biblioteka obiektéw graficznych

Wraz z pojawieniem sie w ubiegtym roku oprogramowania Wonderware
InTouch w wers;ji 9.0, projektantom aplikacji wizualizacyjnych zostat udo-

Invensys.

e/

stepniony nowy mechanizm tworzenia obiektow graficznych wielokrot-
nego uzytku. Obiekty te, noszagce nazwe SmartSymbols, charakteryzujg
sie znacznie wiekszg uzytecznoscia i elastycznoscig w stosunku do istnie-
jacych wczesniej w pakiecie InTouch metod grupowania fragmentow
grafiki. W niniejszym artykule przyblizymy najwazniejsze zalety tych obiektow.

Jednym z istotnych powodow, dla ktérego gru-
puje sie pewien fragment grafiki w jeden obiekt,
jest chec jego wielokrotnego wykorzystania w bu-
dowanej wizualizacji (a takze — by¢ moze w innych
aplikacjach). Jakze czesto zdarza sie jednak taka
sytuacja, gdy po stworzeniu kilku ekranéw synop-
tycznych, zawierajacych wiele kopii stworzonego
elementu graficznego, projektant staje w obliczu
koniecznosci wprowadzenia modyfikacji w tymze
obiekcie. Dotychczas musiato to powodowacd ko-
niecznos¢ wprowadzenia tej zmiany w kazdej ko-
pii obiektu. Obiekty SmartSymbols rozwiazujg
ten problem. Wystarczy jedynie zmieni¢ szablon
obiektu, a zmiana zostanie automatycznie
uwzgledniona we wszystkich jego kopiach w catej
aplikacji.

Drugq wazng zaletg obiektéw SmartSymbols
jest mozliwos¢ eksportowania ich do pliku. Dzieki
temu mozliwe jest tworzenie wtasnych bibliotek —
obiekty te moga by¢ bez problemu wykorzystywa-
ne w wielu aplikacjach, co zdecydowanie utatwi
i przyspieszy ich projektowanie, jezeli zawierajg
duzo wspolnych, standardowych elementéw.

Inng istotng cecha obiektéw SmartSymbols
jest fakt, iz s3 one tworzone w oparciu o standar-
dowe elementy graficzne srodowiska InTouch.
Powoduje to, ze przenoszac wykonang aplikacje

z komputera na kompu-

ter, lub ze starszej wersji

" pakietu wizualizacyjnego
do nowszej, mamy za-

-

wsze pewnos, iz wszyst-
kie sktadniki aplikacji be-
da poprawnie dziataty.
3 Jest to duza zaleta np.
w stosunku do obiektow
) y ActiveX - przenoszac

Kalkulator - SmartSymbol.

z komputera na kompu-
ter aplikacje wykorzystu-
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jaca takie obiekty zawsze nalezy pamiegtad, by za-
pewni¢ ich dostepnos¢ na nowym komputerze
w odpowiednich wersjach.

Korzystajac z mozliwosci obiektéw SmartSym-
bols mozna tworzy¢ nie tylko proste elementy
graficzne, ale rowniez bardziej ztozone obiekty,
wyposazone w wiegkszg funkcjonalnos¢. Oto dwa
przykfady.

Kalkulator

Jest to obiekt o funkcjonalnosci zblizonej do kal-
kulatora dostepnego w systemie operacyjnym Win-
dows. (Zostat stworzony przez Sebastiana Gronka,
studenta odbywajacego praktyki w warszawskim
oddziale firmy ASTOR.) Dzieki niemu mozna bez-
pieczniejsze aplikacje SCADA. Operacje przeliczen
mozna wykonywaé wewnatrz aplikacji wizualizacyj-
nej zamiast w zewnetrznym programie.

Zestaw obiektéw do obstugi
Trendu historycznego

Zestaw ten skfada sie z obiektu pozwalajgcego
na okreslanie zakresu czasu, jaki obejmuje w da-
nej chwili trend historyczny, oraz obiektu pozwa-
lajgcego na swobodny wybér parametrow, kto-
rych przebiegi majg by¢ wyswietlone na trendzie.
Obiekt SmartSymbol prezentuje takze podstawo-
we dane dotyczacego kazdego parametru.

Przedstawione obiekty mozna pobrac ze stro-
ny www.astor.com.pl z dziatu “Centrum Tech-
niczne”. Sposob tworzenia i modyfikowania
obiektéw SmartSymbols zostat opisany w nume-
rze 42 Biuletynu Automatyki, w artykule “Smart-
Symbols — obiekty graficzne nowej generacji
w oprogramowaniu InTouch”.

Piotr Polok

ASTOR Warszawa

tel. (022) 569 56 50

e-mail: warszawal@astor.com.pl
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Nowe produkty
w ofercie firmy Satel

W drugiej potowie 2005 roku w ofercie firmy Satel pojawi sie

-

&

kilka nowych, ciekawych produktéw, uzupetniajacych rodzi- }é' 3) SATEL
ne urzadzen do radiowej transmisji danych. Cho¢ do tego >4

momentu pozostafo jeszcze troche czasu, pragniemy juz te-

raz je Panstwu przyblizy¢.

SatelSafe

Pierwszg z nowosci bedzie oprogramowanie
do monitoringu urzadzen Satelcode i Satelnode
- 0 nazwie SatelSafe. Urzadzenia Satelcode/Satel-
node przeznaczone s3 do budowania systemow
przekazywania sygnatéow binarnych lub alarméw
droga radiowa na obszarze od kilku do kilkudzie-
sieciu kilometréw. Moga by¢ one wykorzystane
zarowno do zdalnego przekazywania sygnatow
sterujgcych (na przyktad w systemach wodociggo-
wych, gdzie czesto potrzeba przesta¢ wytgcznie
kilka sygnatéw cyfrowych), jak i ochrony ludzi
i mienia (zabezpieczenia przeciw pozarom i wia-
maniom oraz monitoring). System tego rodzaju
sktada sie z odbiornika Satelnode X8S oraz do-
wolnej liczby nadajnikdéw sygnatow alarmowych
Satelcode 8i. Kazdy nadajnik ma swoj unikalny
adres, pozwalajacy na jednoznaczne zidentyfiko-
wanie komunikatéw, ktére nadaje. Przekazane
komunikaty alarmowe transmitowane sg do od-
biornika Satelnode X8S, skad nastepnie moga by¢
przestane po tgczu szeregowym RS-232 albo tez
wykorzystane do uaktywnienia wyjs¢ przekazni-
kowych odbiornika. Sygnaty przesytane z nadajni-
koéw do odbiornikéw transmitowane sg w jednym
z dwoch protokotéw opracowanych przez firme
Satel. Dotychczas podtaczajac odbiornik Satelno-
de X8S do komputera PC z oprogramowaniem wi-
zualizacyjnym konieczne byto napisanie progra-
mu komunikacyjnego wspotpracujacego z opro-
gramowaniem wizualizacyjnym tak, aby oprogra-
mowanie to ,rozumiato” informacje przychodza-
ce z nadajnikéw Satelcode.

Oprogramowanie SatelSafe jest przystosowa-
ne do bezposredniej wspotpracy z urzadzeniami
Satelcode/Satelnode. Pozwala na monitoring pra-
cy wszystkich urzadzen w systemie, z uwzglednie-

niem mozliwosci rozbudowy systemu o kolejne
nadajniki. Mozliwa jest obserwacja stanéw po-
szczegdlnych wejs¢ wszystkich nadajnikéw. Zda-
rzenia zaistniate w systemie sg zapisywane (logo-
wane), co daje mozliwos¢ pozniejszej ich analizy.
Jedna z najwazniejszych funkcji oprogramowania
SatelSafe jest mozliwos¢ wystania wiadomosci
SMS na telefon komorkowy w sytuacji, kiedy ist-
nieje koniecznos¢ poinformowania kogos o zaist-
niatym alarmie.

C-Link 100

C-Link 100 jest to licznik impulséw przystoso-
wany do wspétpracy z radiomodemami Satelline
oraz modutami I-Link. C-Link 100 wyposazony jest
w 2 wejscia licznikowe, pracujgce w dwéch prze-
dziatach czestotliwosci (0...5 kHz oraz 0...10 kHz),
2 wyjscia licznikowe (w identycznych jak wejscia za-
kresach), oraz 4 wejscia i 4 wyjscia cyfrowe. Istotng
cechg tego urzadzenia jest petna kompatybilnosc¢
z modutami I-Link. C-Link 100 jest odpowiednikiem
I-Linka 100 jako modutu podstawowego. Mozna do
niego dotaczy¢ moduty rozszerzajgce I-Link 200
oraz I-Link 300. Maksymalnie mozna dotaczy¢ trzy
takie moduty. Dzieki temu w prosty sposéb moze-
my stworzy¢ system zawierajgcy zaréwno wej-
scia/wyjscia cyfrowe,
analogowe, jak i licz-
niki impulséw.

C-Link 100 zasi-
lany jest pradem
statym z zakresu
9-30 VDC. Z wyko-
rzystaniem modu-
téw C-Link 100
(takze I-Link) mozli-
we jest budowanie
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Rys. 1. Oprogramowanie SatelSafe.
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Rys. 2. Licznik impulséw
C-Link 100.

systemow pracujacych w konfi-
guradji ,jeden do jednego”, jak
réwniez ,jeden do wielu”.

Mini-Link 100

Mini-Link 100 jest ,mtod-
szym bratem” urzadzenia I-Link
100. Jest to uktad wejs¢/wyjsc
rozproszonych, przeznaczony do
wspotpracy z radiomodemami
Satelline-1870. Modut wyposa-
zony jest w 2 wejscia i 2 wyjscia
cyfrowe, oraz 1 wejscie licznika
impulséw. Mini-Link 100 jest
w petni kompatybilny z urzadzeniami serii I-Link,
jednak moze wspétpracowad wytacznie z radiomo-
demami Satelline-1870. W systemie radiowym zbu-
dowanym na bazie tych radiomodemoéw moga
wiec pracowaé réwnoczesnie zardbwno moduty
I-Link, jak i Mini-Link. Poniewaz parametry tych mo-
dutéw (liczba wejsé/wyjsc) jest rézna, uzytkownik

moze odpo-
wiednio dobra¢
konfiguracje

tak, aby opty- 5* A N
malnie  odpo- “ e P
wiadata jego po- m— %
trzebom. '

Podobnie jak
uktady I-Link,
Mini-Link 100
moze pracowac w konfiguracji ,,jeden do jednego”
oraz ,jeden do wielu”. Nalezy jednak zwréci¢ uwa-
ge na fakt, iz w przeciwienstwie do I-Link 100, mo-
dutu Mini-Link 100 nie mozna rozbudowac.

Oba wymienione uktady wejs¢/wyjs¢ — C-Link
100 i Mini-Link 100 — beda obstugiwane przez no-
wa wersje oprogramowania PC Pro.

Rys. 3. Urzadzenie Mini-Link 100.

Tomasz Michatek

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 40

e-maill: satel1@astor.com.pl

Konwerter protokotow
Woodhead

Konwertery protokotow Woodhead to grupa nowych produktéw, dostarczajacych funk-
cjonalnos¢ niedostepng dotychczas w zadnych podobnych urzagdzeniach — mozliwosc¢ ta-
czenia réznych sieci komunikacyjnych i wymieniania danych pomiedzy nimi. Po raz pierw-
szy pisaliémy o nich w numerze 43 Biuletynu Automatyki. Dzi$ pragniemy zwréci¢ uwage
na mozliwos¢ zastosowania konwerteréw we wspoétpracy z radiomodemami Satel.

Konwerter Woodhead moze by¢ wyposazony
w maksymalnie trzy porty komunikacyjne: szere-
gowy (RS485/RS232), Profibus oraz Ethernet
(ztacze RJ45). Porty te obstugujg bardzo szerokie
spektrum protokotéw komunikacyjnych, w tym
wszystkie najczesciej stosowane (m.in. Modbus,
Modbus Ethernet, SNP-X, SRTP, Profibus). Port
Ethernet stuzy réwniez do konfiguracji urzadzenia,
ktéra przeprowadza sie za pomocg dedykowanej
konsoli konfiguracyjnej. Konwerter posiada przypi-
sany adres IP i maske podsieci, ktére mozna w pet-
ni konfigurowac i dostosowac do wymagan struk-
tury sieci informatycznej, w ktorej konwerter ma
pracowac.
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Temat numeru

konywad takich zmian. Jest to niezbedne zabez-
pieczenie przed dostepem oséb niepowotanych,
ktére nie powinny mie¢ mozliwosci modyfikacji
tych parametréw. Konwerter pracuje jako samo-
dzielne urzadzenie, ktére mozna zamontowac w
szafie sterowniczej, np. na szynie DIN. Jezeli istnie-
je potrzeba zmiany konfiguracji ustawien konwer-
tera, to w przypadku, gdy urzadzenie jest na state
potaczone z siecig Ethernet, mozna to zrobic zdal-
nie z dowolnego komputera, na ktérym zainstalo-
wana jest konsola konfiguracyjna. W przypadku,
gdy konwerter nie jest na state podtgczony do sie-
ci Ethernet, to w kazdej chwili mozna podtaczy¢
sie do urzadzenia np. za posrednictwem przeno-
$nego komputera wyposazonego w konsole konfi-
guracyjng. Wraz z konsolg dostarczane sg rowniez
programy monitorujace i diagnostyczne, ktére po-
zwalajg na sprawdzenie pofaczenia z urzadzenia-
mi oraz umozliwiajg odczyt i zapis danych do urza-
dzen, z ktérymi konwerter ma wymieniac dane.
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Rys. 2. Rdwnoczesne odczytywanie danych z konwertera
Woodhead po protokofach GE Fanuc SRTP i Modbus Ethernet.

Konwerter, poza posredniczeniem w wymianie
danych pomiedzy urzadzeniami, pozwala na ko-
munikacje z programami komunikacyjnymi wyko-
rzystywanymi przez oprogramowanie przemysto-
we, np. typu SCADA/HMI. Warto wspomnie¢, ze
kilka programoéw komunikacyjnych, wykorzystu-
jac rézne protokoty komunikacyjne, moze w tym
samym czasie odczytywac i przesyta¢ dane do
konwertera przez sie¢ Ethernet.

Konwerter doskonale wspétpracuje z radio-
modemami Satel. Potgczenie kablowe pomiedzy
portem szeregowym konwertera a dowolnym
urzadzeniem mozna zastgpi¢ potgczeniem radio-
modemowym bez dokonywania jakichkolwiek
zmian w konfiguracji konwertera. W przeprowa-
dzonych testach konwerter zostat potgczony prze-
wodem szeregowym z radiomodemem, ktory
z kolei przesytat informacje do drugiego radiomo-
demu Satel. Ten z kolei zostat potaczony przewo-
dem ze sterownikiem GE Fanuc. Z przeprowadzo-

nych testéw wynika, 21205001 et e - S VI PR LR T
ze konwerter réwnie e r
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doskonale pracuje Tl 70 [ Cissrae SRR

w potaczeniu z ra-
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Woodhead, ze -1 L 4
wzgledu na swoja |
duza  funkcjonal- =
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nos¢, znajdujg zasto- | i

sowanie w wielu sys-
temach automatyki,
realizujgc réznorakie
funkcje. Jedna z nich
moze byc¢ udostepnianie danych z innych sieci ko-
munikacyjnych (np. szeregowych lub Profibus)
w sieci Ethernet, ktéry jest obecnie powszechnie
stosowanym standardem. W wielu przypadkach
taka konwersja danych jest trudna do zrealizowa-
nia i wymaga zastosowania duzych naktadéw fi-
nansowych (np. wymaga istnienia specjalnego
sterownika lub komputera PC, wyposazonego
w dwa moduly sieciowe oraz oprogramowanie
realizujgce funkcje konwertera). Zastosowanie
konwerterow Woodhead jest rozwigzaniem nie-
zawodnym, pozwalajgcym na tatwiejsze i tansze
zbudowanie ztozonego systemu komunikacyjne-
go, a takze zapewniajgcym mozliwos¢ jego bez-
problemowej rozbudowy w przysztosci.
Marcin Legutek
ASTOR Sp. z o.0.
tel. (012) 428 63 30
e-mail: wonderware1@astor.com.pl

odczytujgcy dane z urzadzeri.

SCADA/HMI SCADA/HMI N ”

Rys. 3. Program diagnostyczny ReadWait

SCADA/HMI

Rys. 4. Konwerter Woodhead wraz z radiomodemami Satel.
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Satelline - 3AS NMS
System Zarzadzania Siecig

0Od poczatku swej dziatalnosci finska firma Satel Oy stawiata
szczegdlny nacisk na zapewnienie jak najwiekszej

/1

0
niezawodnosci i wysokiej jakosci projektowanych urzadzen '( j}’ SATE L

radiowych. Dzieki temu oferowane juz od kilkunastu lat
radiomodemy Satelline znalazty szerokie zastosowanie
w licznych instalacjach takiej szczegdlnej niezawodnosci
wymagajacych. Bazujac na sprawdzonych rozwigzaniach firma sukcesywnie wprowadza
ewolucyjne zmiany w swych produktach, majgce na celu dalsze uproszczenie obstugi

i zwiekszenie mozliwosci ich zastosowania.

W poprzednich numerach Biuletynu Automa-
tyki opisywane byly juz takie rozwigzania, prze-
znaczone dla rodziny radiomodemow
Satelline-3AS, jak retransmisja sygnatow, funkcja
.Free Channel Scan” (poszukiwanie wolnego ka-
natu) oraz ,,Message Routing” (trasowanie pakie-
tow danych). Dzi$ prezentujemy najnowsza pro-
pozycje firmy Satel — System Zarzadzania Siecig
(,Network Management System”).

System ten umozliwia uzyskanie przez uzyt-
kownika petniejszej kontroli nad wtasnag bezprze-
wodowsq siecig szeregowa oraz upraszcza jej kon-
figuracje i rozbudowe, dzieki mozliwosci zdalne-
go monitorowania istotnych parametréw po-
szczegolnych jej sktadnikéw — radiomodemow.
Funkcjonowanie systemu oparte jest na wspotpra-
cy oprogramowania Satel NMS PC z nowa, spe-
cjalng wersjg radiomodemu Satelline-3AS
(Satelline-3AS NMS).

Dziatanie systemu NMS jest mozliwe dzieki
wykorzystaniu dwoch niezaleznych portéw w ra-
diomodemie petnigcym w danej sieci funkcje nad-

urzadzenie
MASTER

Rys. 1. Schemat dziatania systemu.

Biuletyn Automatyki 44 (2/2005)

Rys. 2, Okno mon/torowan/a parametrow pracy.

rzedna. Jeden port podtgczony bedzie do urza-
dzenia stanowigcego czes¢ aplikacji uzytkownika
(zazwyczaj do komputera z oprogramowaniem
wizualizacyjnym lub sterownika PLC, petnigcego
w systemie funkcje urzadzenia ,Master”), nato-
miast drugi port bedzie wykorzystywany do ko-
munikacji z oprogramowaniem Satel NMS PC,
nadzorujagcym prace samych radiomodemow.
Dzieki takiemu rozwigzaniu, wraz z podstawo-

z

=== dane uzytkownika
== dane NMS

uktad
wejsé/wyjsé




Temat numeru

wymi danymi przesytanymi w aplikacji uzytkowni-
ka, z poszczegdlnych radiomodemoéw moga byc
przesytane istotne parametry dotyczace ich pracy.
Oprogramowanie umozliwia kontrole napiecia za-
silania i temperatury pracy radiomodemu oraz
monitorowanie poziomu mocy sygnatu odbiera-
nego pomiedzy poszczegdlnymi obiektami. Dane
zebrane w Systemie Zarzadzania Siecig z poszcze-
g6Inych radiomodemoéw moga by¢ nastepnie gro-
madzone i odpowiednio przetwarzane za posred-
nictwem przejrzystego interfejsu uzytkownika.
Oprogramowanie Satel NMS PC daje mozliwos¢
prezentacji danych w postaci wykresow (trenddw)
monitorowanych parametréw, generowania alar-
moéw oraz odczytu danych z dostepnej listy zaist-
niatych zdarzen. Dzieki tym przydatnym funkcjom
uzytkownik w prosty sposdb moze zdefiniowac
wartosci krytyczne parametrow, ktérych przekro-
czenie moze mie¢ wplyw na prawidfowa prace
systemu, takich jak spadek napiecia zasilania na
monitorowanym obiekcie (zwtaszcza przy zasila-
niu bateryjnym) czy spadek poziomu mocy sygna-
tu odbieranego na danym faczu radiowym.

Oprogramowanie Satel NMS PC umozliwia
prace w trybie ,on-line”, w ktérym przesytanie
dodatkowych danych realizowane jest ,w tle”
aplikacji uzytkownika, bez zakt6cania jej pracy,
lub w trybie ,off-line”, pozwalajgcym na szybka
rekonfiguracje sieci przy wstrzymanej pracy apli-
kacji uzytkownika.

System Zarzadzania Siecig pracuje jako klasycz-
ny uktad typu ,,Master — Slave”, w ktorym funkcje
nadrzedng (Master) petni oprogramowanie Satel
NMS PC, wysytajacy zapytania do kolejnych radio-
modemow pracujgcych w sieci. Wystane zapytanie
jest w radiomodemie nadrzednym , doklejane” do
przesytanych drugim portem danych z aplikacji
uzytkownika, wystane drogg radiowa wraz z nimi
do oddalonego radiomodemu, a nastepnie od-
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Rys. 3. Okno podgladu konfiguraciji radiomodemu.
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Rys. 4. Zdalne programowanie radiomodemu.

dzielone w nim od danych uzytkownika. Odpo-
wiedz na zapytanie, czyli informacja diagnostycz-
na z monitorowanymi parametrami oddalonego
radiomodemu, bedzie z kolei w analogiczny spo-
sob ,,doklejona” do danych uzytkownika, przesyta-
nych w przeciwnym kierunku.

Nalezy podkresli¢, ze w opisywanym systemie
dane uzytkownika majg najwyzszy priorytet. Do-
datkowe dane diagnostyczne sq przesytane z ma-
tg czestotliwoscig, aby nie ograniczato to wydaj-
nosci dziatania tacza radiowego, dzieki czemu
dziatanie Systemu Zarzadzania Siecig nie wptywa
na predkos¢ transmisji danych uzytkownika.

Wykorzystujgc opisywany system, mozna po-
nadto w sposdb zdalny programowac wszystkie
radiomodemy pracujagce w sieci. Dzieki temu
zmiana poszczegodlnych ich parametréw (takich
jak: czestotliwos¢, adresowanie, moc nadajnika,
czutos¢ odbiornika itp.) moze by¢ zrealizowana
bez koniecznosci wyjazdu serwisowego do po-
szczegolnych, czesto znacznie oddalonych obiek-
tow, co znacznie upraszcza i zmniejsza koszty ob-
stugi i rozbudowy tak zrealizowanej bezprzewo-
dowej sieci szeregowe;.

Radiomodemy Satel umozliwiajg uzytkowni-
kowi budowe niezaleznej od zewnetrznego ope-
ratora sieci bezprzewodowej, w ktérej dane prze-
sytane sq w sposéb ciggly w czasie rzeczywistym.
Dzieki zastosowaniu Systemu Zarzadzania Siecig
zbudowana sie¢ jest zdalnie konfigurowalna, bar-
dzo elastyczna, a zarzadzanie nig niezwykle ta-
twe.

Tomasz Kochanowski
ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 30

e-mail: satel1@astor.com.pl
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Poréwnanie metod
fgcznosci bezprzewodowej

potaczenie

op6znienie:

* pierwszy pakiet

* strumien
Zlgcze

szerokos$¢ pasma
(typowa)
maks. zasieg
(punkt-punkt)
niezawodno$¢
pofgczenia

Chetnie pozbywamy sie ucigzliwych kabli wszedzie tam, gdzie przestajg one by¢ niezbed-
ne. W wielu sytuacjach wykorzystanie potgczen kablowych jest wykluczone, ze wzgledu
na techniczne lub finansowe ograniczenia. Efektem jest prawdziwa bezprzewodowa re-
wolucja - technologie te rozwijajg sie i upowszechniajg szybciej, niz kiedykolwiek.

Trzeba pamieta¢, ze , bezprzewodowos¢” nie-
jedno ma imie. Istnieje kilka technologii przesytania
danych za posrednictwem fal radiowych. Réznice
miedzy nimi sg dos¢ znaczne i determinuja mozli-
wosci ich wykorzystania do réznych zastosowan.

GSM i GPRS

Fundamentalng zaletg technologii GSM jest
jej globalny zasieg. Z ustugi pakietowej transmi-
sji danych (GPRS) mozna skorzysta¢c w prawie
kazdym miejscu na Ziemi. Tym samym zasieg tej
transmisji jest praktycznie nieograniczony. Nieste-
ty koszty uzytkowania GSM sg relatywnie wyso-
kie, a dodatkowo zalezne od operatora i jego ta-
ryf. Przesytanie duzych ilosci danych jest kosztow-
ne (w ustudze GPRS pfaci sie za ilos¢ danych, a nie
za czas potaczenia). Dodatkowo technologia GSM
nie zapewnia najwyzszej niezawodnosci. Jakosc¢
potaczenia i jego przepustowos¢ bardzo zalezg od
aktualnego obcigzenia sieci operatora (ktéra z na-
tury rzeczy mocno zmienia sie w czasie).

Wireless LAN (WiFi)

WiFi jest bezprzewodowym odpowiednikiem
klasycznej sieci Ethernet, wykorzystujgcym radio-
we pasmo 2,4 GHz oraz protokét TCP/IP. Chociaz
predkos¢ przesytu danych jest mniejsza, niz
w przypadku Ethernetu, to jednak jest znacznie

wyzsza, niz w przypadku wszystkich innych tech-
nologii bezprzewodowych. Jest to najpowazniej-
sza zaleta tej technologii. Wadami natomiast sa:
niewielki zasieg potaczen (do kilkuset metréw)
oraz duza podatnos¢ na zakidcenia, co sprawia,
ze przy wiekszych odlegtosciach nie jest to roz-
wigzanie zapewniajgce niezawodnosc.

Radiomodemy w pasmie
400 MHz i 869 MHz

Do tej grupy zaliczajg sie wszystkie urzadzenia
radiowe firmy Satel. Podstawowg zaletg tej tech-
nologii jest wysoka niezawodnos¢ potaczenia. Da-
ne mozna przesyta¢ na duze odlegtosci (do kilku-
dziesieciu kilometréw, a przy zastosowaniu prze-
kaznikow nawet wiecej), cho¢ oczywiscie niepo-
réwnywalne z zasiegiem GSM. Wad3 tej technolo-
gii sg niskie predkosci przesytu danych (do 19,2
kbps). Natomiast koszty uzytkowania sieci radio-
wej sg znacznie nizsze, a w wielu wypadkach
praktycznie zerowe (np. w tzw. pasmie wolnym —
869 MHz). tacze jest caty czas dostepne, jego ja-
kos¢ nie zalezy od chwilowego obcigzenia sieci.

Mateusz Pierzchata

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 40
e-mail:satel1@astor.com.pl

Satelline-3AS
380 + 470 MHz

Satelline-3AS
869 MHz

Satelline 1870

wdzwaniane pakiety danych ciagte lub ciagte ciagte ciagte ciagte
pakiety danych
kilka sekund kilka sekund 20+ 100 ms milisekundy 20 + 30 ms 20+30ms 70 ms
milisekundy milisekundy 20 + 100 ms milisekundy 20 +30ms 20 +30 ms 70 ms
RS-232 RS-232 RS-232 RS-232 / Ethernet RS-232/ RS-232 RS-232
RS-422/485 RS-422/485
9.600 bps 9.600 + 2.400 + 200 kbps + 19.200 bps 19.200 bps 9.600 bps
(43.2 kbps HSCSD) 48.000 bps 115.000 bps 3 Mbps
na obszarze na obszarze 100 + 500 m 100 + 500 m 40 km 15 km 5km
pokrycia sieci GSM | pokrycia sieci GSM
zaleznie od zaleznie od duza podatnos¢ duza podatnos¢ niezawodna niezawodna niezawodna
obcigzenia sieci obcigzenia sieci na zakfécenia na zaktdcenia
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Radiomodemy Satelline

w systemach GPS

Globalny System Okreslania Potozenia (GPS) zostat opracowany i jest nadzorowany
przez Ministerstwo Obrony USA. Chociaz obecnie z systemu korzystajg tysigce
prywatnych uzytkownikéw na catym swiecie, byt on pierwotnie zaprojektowany dla
armii amerykanskiej. GPS dostarcza zakodowanych w specjalny sposéb sygnatéw
satelitarnych, ktére moga byc¢ przetwarzane przez odbiornik GPS, wyliczajacy na ich

podstawie potozenie i predkos¢ odbiornika.

System GPS ma zastosowanie w niemal
wszystkich dziedzinach gospodarki, m.in. w geo-
dezji, budownictwie drogowym, gérnictwie, ko-
lejnictwie, lotnictwie czy komunikacji miejskiej.
Tak zwana Konstelacja Operacyjna GPS sktada sie
z 24 satelitéw krazacych po 6 orbitach, na wyso-
kosci 20 200 km nad Ziemia, okrazajacych jg w 12
godzin. Czesto satelitéw operacyjnych jest wiecej
niz 24, gdyz nowe sg wysytane do zastgpienia zu-
zytych.

Ograniczenia dokfadnosci, wystepujgce przy
stosowaniu technologii GPS, moga w duzym
stopniu by¢ usuniete poprzez wykonywanie po-
miaréw metodami réznicowymi (DGPS -
Differential GPS). Ich realizacja moze polegac na:

= Wprowadzaniu do odbiornika w czasie rze-

czywistym poprawek do pomiaréw, ktore
sq dostarczane przez réwnolegle pracujacy
odbiornik systemu GPS o znanych wspét-
rzednych anteny, a transmitowane droga
radiowa.

= Dokonaniu korekcji przez program opraco-

wujacy rezultaty pomiaréw wykonanych
przy uzyciu odbiornika ruchomego i bazo-
wego o znanych wspotrzednych anteny.

Technika DGPS polega na pracy co najmniej
dwdéch odbiornikéw GPS zbierajacych dane. Jeden
z odbiornikéw jest odbiornikiem referencyjnym
umieszczonym w punkcie o znanych wspotrzed-
nych. DPGS czerpie swoj potencjat z faktu, iz bfe-
dy obserwowane przez dwa odbiorniki znajdujace
sie w tym samym obszarze sg skorelowane. Dzieki
znajomosci swego potozenia odbiornik bazowy
moze oblicza¢ poprawki do swych pomiaréw. Po-
prawki te sq réznicg miedzy rzeczywistym wyni-
kiem pomiaru a wynikiem obliczonym na podsta-
wie znanych wspotrzednych stacji bazowej. Od-

biornik refe-
rencyjny jest
czescig stacji
referencyjnej
umieszczonej
na obszarze,
gdzie istnieje
zapotrzebo-
wanie na do-
ktadny serwis
pozycyjny.
Podstawo-
wym celem
réznicowego
GPS jest okre-
Slenie i usu-
niecie btedéw wystepujacych w systemie. Kodowa
technika réznicowa GPS pozwala na osiggniecie
doktadnosci mierzonej nawet w centymetrach.
Btedy pomiarowe bez poprawek réznicowych mo-
ga siegac¢ do 200 metréw. Poprawki sg kodowane
w odpowiednim formacie i wysytane drogg radio-
wa. Odbiornik bazowy wraz z nadajnikiem popra-
wek stanowig stacje bazowag DGPS. Odbiornik
uzytkownika odbiera poprawki i wtgcza je w swo-
je obliczenia nawigacyjne.

Do przesytania poprawek réznicowych po-
wszechnie wykorzystywane sg radiomodemy
Satelline firmy Satel. Praktycznie kazdy z produ-
centéw sprzetu GPS przystosowuje swoje odbior-
niki do wspodtpracy z tymi urzadzeniami. Radiomo-
demy Satelline zapewniaja doskonatg komunikacje
pomiedzy stacjg bazowg a przenosnym odbiorni-
kiem. W zaleznosci od potrzeb wykorzystywane
moga by¢ radiomodemy Satelline-3AS (z mocg do
1 W) lub Satelline-3AS EPIC (z mocg do 10 W).

opracowano na podst. materiatdw Satel
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Instalacje automatyki

Radiomodemy Satel wspomagajg
budowe autostrady A2

Techniki pomiaréw wykorzystujace sygnaty wysytane przez
satelity znajdujg coraz szersze zastosowanie w pracach bu-
dowlanych, stad tez stworzono szereg urzadzen pozwalaja-
cych na precyzyjne usytuowanie obiektu (maszyny) w prze-

strzeni, w dowolnym miejscu na Ziemi.

Na placach budowy, szczegdlnie obiektéw li-
niowych — takich jak drogi i autostrady - techniki
pomiarow satelitarnych sg coraz czesciej wykorzy-
stywane. Przy budowie autostrady A2 firma NCC
Polska wykorzystuje z duzym powodzeniem sys-
tem GPS RTK do wszelkiego rodzaju pomiaréw,
a przede wszystkim do nawigacji spychaczy i row-
niarek.

GPS

Za skrotem GPS kryje sie angielskie okreslenie
Global Positioning System. Oznacza ono ogdlno-
Swiatowy system, ktorego podstawowq funkcjg
jest lokalizowanie i doktadne okreslanie pozycji
obiektéw. Satelity systemu nadajg nieustannie za-
kodowane informacje w postaci sygnatow o cze-
stotliwosci 1,6 GHz odbierane na powierzchni zie-
mi za pomocg specjalnych odbiornikéw. Odbiorni-
ki te na biezaco odbierajg dane o potozeniu i odle-
gtosci satelitow.

RTK

Do pomiaréw w czasie rzeczywistym (RTK -
Real Time Kinematic) potrzebne s minimum dwa
odbiorniki GPS. Pierwszy stanowi stacje bazowaq
(referencyjng) i umieszczony jest nad punktem ba-
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zowym o znanych wspot-
rzednych. Drugi to odbior-
nik ruchomy zamontowany
na maszynie lub wykorzy-
stywany bezposrednio
przez geodete. Ze stacji re-
ferencyjnej wysytana jest nieprzerwanie przy po-
mocy radiomodemu poprawka sygnatu do odbior-
nika ruchomego. Dzieki przesytanej poprawce do-
ktadnos¢ okreslenia pozycji z wartosci rzedu me-
tréw podnosi sie do centymetra.

W zwigzku z powyzszym system GPS RTK zna-
lazt zastosowanie w systemach kontroli maszyn
3D, w petni automatyzujac ich prace.

System 3D

W systemie tym maszyna wyposazona jest
w komputer PC ze skopiowanym numerycznym
modelem projektowym. Komputer podtgczony jest
do zawordéw hydralicznych, ktérych praca steruje.
Potozenie maszyny okreslane jest przez sytem GPS.
Aktualna pozycja maszyny zostaje przestana do
komputera, ktéry wpasowuje j3 w numeryczny
model i okresla teoretyczng pozycje (xyz) w danym
punkcie. Nastepnie poréwnuje pozycje teoretyczng
oraz aktualng i na tej podstawie wysyta odpowied-
nie sygnaty do uktadu hydralicznego, ktéry korygu-
je pozycje lemiesza.

W trakcie budowy odcinka autostrady A2 Po-
znan - Nowy Tomysl (52 km) pracowaly cztery sta-
cje referencyjne, wyposazone w odbiorniki firmy
Leica SR 530 oraz radiomodemy Satelline-3ASd
EPIC. W odbiorniki ruchome wyposazone sg row-
niarki i spychacze. Sygnat radiowy ze stacji referen-
cyjnych odbierany jest przez radiomodemy
Satelline 3ASd.

Zastosowanie opisanych systemow znacznie
skraca czas potrzebny do wykonania zadania. Po-
zwala réwniez na doktadne wyprofilowanie po-
wierzchni, co w przypadku recznego sterowania
maszyng jest bardzo trudne, a czesto wrecz nie-
mozliwe.

Grzegorz Zielirski

NCC Polska Oddziat Poznan
tel. (067) 896 65 00
www.ncc.pl
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Miejskie Wodociggi w Chojnicach

Centralny System

Sterowania i1 Wizualizacji

Realizacja Centralnego Systemu Sterowania
i Wizualizacji obejmuje swoim zakresem monito-
ring, wizualizacje i sterowanie urzadzeniami
technologicznymi, zlokalizowanymi w obrebie
trzech obiektéw:

O  Funka, w tym dziewie¢ studni gtebino-
wych, Stacja Uzdatniania Wody oraz
pompownia ll-go stopnia,

0 Karolewo, w tym magazynowy zbiornik
na 2000 m3 wody oraz pompownia Ill-
go stopnia,

0O Plac Piastowski, w tym dwie studnie
gtebinowe, Stacja Uzdatniania Wody
oraz pompownia ll-go stopnia.

Plac Piastowski znajduje sie w centrum Choj-
nic (siedziba Miejskich Wodociggéw), Karolewo
lezy tuz za granicami miasta, a Funka jest odda-
lona od Chojnic o okoto 7 kilometréw. Realizacja
zadania wymaga zatem zastosowania réoznych
metod przesytania danych, takich jak tradycyjne
tacza kablowe oraz komunikacje radiowg. Do wy-
konania zadania zastosowano tez rézne protoko-
ty komunikacji: Modbus i Ethernet.

Inwestor zadania, czyli Miejskie Wodociagi
w Chojnicach, w celu roztozenia w czasie kosz-
tow inwestycji, zwigzanych z realizacjg Central-
nego Systemu Sterowania i Wizualizacji, przyjat
koncepcje podziatu catosci zamierzenia na trzy
etapy. Objety one nastepujacy zakres zadan:
0 | etap — sterowanie i wizualizacja pracy
pompowni zlokalizowanych na Placu
Piastowskim, w Funce i w Karolewie,

O 1l etap — sterowanie i wizualizacja pracy
wszystkich studni gtebinowych,
O  1ll etap — sterowanie i wizualizacja pracy

Stacji Uzdatniania Wody w Funce i na

Placu Piastowskim (w trakcie realizacji).
Gtéwnym elementem systemu jest sterownik
PLC firmy GE Fanuc Automation, typu Versa-

Rys. 1. Schemat gfdwny sieci wodociggowej, zwigzanej z przygotowaniem wody
pitnej dla miasta Chojnice.

Max, z jednostky centralng CPUEQS5 (oznaczony
F1), i podfaczona do niego Stacja Operatorska,
zlokalizowane w Funce. Sterownik F1 komuniku-
je sie z reszty systemu trzema kanatami przesyta-
nia danych. Petni on funkcje:

0O  stacji Master protokotu Modbus dla sieci
osmiu sterownikéw VersaMax Micro,
pracujagcych w studniach gtebinowych
(potfaczenie: skretka ekranowana),

0O  stacji Master protokotu Modbus dla ste-
rownikow typu VersaMax (oznaczonych
P1 i K2) bedacych koncentratorami da-
nych odpowiednio dla Placu Piastowskie-
go i Karolewa (pofaczenie droga radio-
wa).

Ponadto sterownik F1 komunikuje sie przez
Ethernet ze sterownikiem VersaMax Micro
(oznaczonym F2) i Stacjg Operatorska zlokalizo-
wanymi rowniez na Funce (potgczenie: skretka
ekranowana).

Dodatkowo, w trakcie realizacji Ill-go etapu
prac, sterownik ten przejmie réwniez funkcje ste-
rowania Stacjag Uzdatniania Wody w Funce.
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Sterownik VersaMax Micro,
zlokalizowany w pompowni lll-go
stopnia w Karolewie (oznaczony
K2), steruje pracy tej pompowni,
a podtaczony do niego radiomo-
dem, oprécz transmisji danych do
Funki, spetnia réwniez role re-
transmitera danych z Placu Pia-
stowskiego do Funki. Drugi kanat
radiomodemu jest wykorzystany
do zbierania sygnatéow alarmo-
wych o wtamaniu badz nieupraw-
nionym dostepie z obiektow: Li-
powa i Budowlanych, ktére jak
wszystkie inne sygnaty sg trans-
mitowane dalej do Funki.

Struktura czesci sytemu zloka-
lizowanej na Placu Piastowskim
jest po wzgledem sprzetowym
kopig rozwigzan z Funki. Ethernet spina Stacje
Operatorska ze sterownikiem P2 typu VersaMax
Micro, sterujgcym pracg pompowni ll-go stop-
nia, oraz sterownikiem P1 typu VersaMax, doce-
lowo majgcym sterowad Stacjg Uzdatniania Wo-
dy. Sterownik P1 jest jednocze-
$nie stacjg Master dla mikroste-

rownikéw studni gtebinowych, ealizacja Centralne-

Rgo Systemu Stero-
wania i Wizualizacji po-
zwala na sterowanie
wszystkimi podtgczony-
mi do systemu urzadze-
niami technologiczny-
mi. System pozwala na
whnikliwg analize oraz
optymalizacje procesu
technologicznego,
a takze na zminimalizo-
wanie kosztéow eksplo-

oraz stacjg Slave sterownika F1
w gtéwnej sieci Modbus.

Mikrosterowniki wszystkich
studni gtebinowych, oznaczone
F3x, steruja ich pracg oraz prze-
kazuja informacje o stanie
pomp, sygnatach awaryjnych
oraz wartosci z ciggtych pomia-
réw poziomu, cisnienia, przepty-
wu i pradu silnikéw pomp.

Sterowniki pompowni, ozna- atacji.
czone F2x, sterujg pracg pom-
powni, zachowujgc zadane war-
tosci cisnienia w sieci wodociggowej, przekazujg
informacje o stanach awaryjnych pomp oraz war-
tosci z ciggtych pomiaréw cisnienia w sieci i pra-
dow silnikéw pomp.

Sterowniki Stacji Uzdatniania Wody, oznaczo-
ne F1x, beda sterowac pracg SUW, przekazywac
informacje o stanie urzadzen SUW i ich stanach
awaryjnych oraz przekazywac wartosci z ciggtych
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Rys. 2. Schemat blokowy Centralnego Systemy Sterowania i Wizualizacji procesu
przygotowania i dystrybucji wody pitnej dla miasta Chojnice.

pomiaréw wielkosci mierzonych do wizualizacji.

Na Stacjach Operatorskich, na Funce i na Placu
Piastowskim zaimplementowano aplikacje wizu-
alizacji, zrealizowane przy pomocy pakietu wizu-
alizacyjnego InTouch 7.11 firmy Wonderware.

Wizualizacja pozwala na ste-
rowanie wszystkimi podtaczony-
mi do systemu urzadzeniami
technologicznymi. Na wizualiza-
cji przedstawione sg w sposob
graficzny stany tych urzadzen
oraz sygnaty alarmowe ich doty-
czace, wszelkie dostepne sygna-
ty pomiarowe i informacyjne sy-
gnaty dyskretne. Ponadto pro-
gram wizualizacyjny gromadzi
wiekszos¢ danych dostepnych
w systemie w plikach zapisywa-
nych w pamieci dyskowej kom-
puteréw i pozwala na ich prze-
twarzanie i przedstawianie uzyt-
kownikowi w postaci raportéw
i wykreséw czasowych. Pozwala
to na wnikliwg analize oraz optymalizacje proce-
su technologicznego, a takze na zminimalizowa-
nie kosztéw eksploatacji.

ng Jerzy Geba
Mariusz Czapski
EG-Automatyka Sp. z o.o.
www.eg-automatyka.com
tel. (058) 768 59 51

AAUTORYZOWANY
INTEGRATOR
SYSTEMOW
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System informatyczny

w Arla Foods

W rezultacie pofaczenia dunskiej MD Foods
oraz szwedzkiej Arli, wiosng w roku 2000 powsta-
ta firma Arla Foods bedaca najwiekszym koncer-
nem mleczarskim w Europie, ktdéry przetwarza co
roku ponad 7,1 miliardéw litrow mleka. W nowo
powstatej spotce swoje udziaty ma 13700 do-
stawcow mleka z Danii i Szwecji. Fabryka w Chri-
stiansfeld dostarcza produkty ze swiezego mleka
do 850 sklepow i ponad miliona
ludzi w regionie Jutland Penin-

Proces produkcyjny

Codziennie wieczorem surowe mleko jest do-
starczane z farm do mleczarni i rozpoczyna sie
proces jego przetwarzania. Na kazdym kroku
wszelkie istotne informacje o procesie muszg by¢
archiwizowane w bazie danych. Zautomatyzowa-
nie ich zbierania pozwolito personelowi produk-
cyjnemu na lepszy przeglad sytuacji i znacznie
utatwito prace. ,,Poprzednie syste-

my nie byty automatyczne. Ste-

sula. Czas dostarczenia mleka
od producenta na potki sklepo-
we nie przekracza 12 godzin.
Aby sprosta¢ temu rygorystycz-
nemu terminarzowi dostaw bez
utraty jakosci, mleczarnie musza
by¢ tak wydajne, jak to tylko
mozliwe. Oprogramowanie fir-
my Wonderware po raz pierwszy
zostato wdrozone w fabryce

ystem Wonderware

jest dla nas nie-
odzowny. Dostarcza
nam informacji, kto-
rych potrzebujemy
i doktadnie wtedy, kie-
dy ich potrzebujemy.
Krotko mowigc -
wspiera nas w realiza-
cji naszej wizji.

rowniki PLC nie byly pofaczone,
brak byto systemu raportowania
i sledzenia produkcji. Mogto takze
nastgpic¢ przepetnienie zbiornika,
prowadzace do utraty surowca.
Sam proces sterowania byt
w znacznym stopniu realizowany
recznie, a przez to nieefektywny. -
mowi Erik Veslov, kierownik pro-
dukgcji - Wczesniej, aby wydoby¢

Christiansfeld w roku 1998, gdy
mleczarnia instalowata nowa li-
nie produkcyjng separacji i pa-
steryzacji mleka organicznego.
Zostat wtedy zainstalowany pakiet wizualizacyjny
InTouch. W 2002 roku mleczarnia zostata zmo-
dernizowana, a oprogramowanie zaktualizowa-
ne. System sterowania Pascon, ktéry stuzyt w za-
ktadzie juz 25 lat, zostat zastgpiony przez nowo-
czesne oprogramowanie przemystowe, ktore za-
pewnifo petna integracje, mozliwos¢ sledzenia
produkcji i wglad w biezace dane. Gtéwne ele-
menty systemu to: IndustrialSQL Server (przemy-
stowa baza danych), InTrack (sledzenie przebiegu
produkgcji), DT Analyst (Sledzenie przestojow i wy-
dajnosci produkgji) oraz InTouch (oprogramowa-
nie wizualizacyjne). Arla wykorzystuje oprogra-
mowanie InTrack, aby w petniejszy sposoéb sledzi¢
przebieg procesu produkcyjnego. Oprogramowa-
nie udostepnia raporty dotyczace czyszczenia
i napetniania, temperatury w trakcie napetniania
oraz przeptywow wystepujgcych w trakcie czysz-
czenia.

Jorgen Greve, Arla

z systemu wazne informacje o pro-
dukgji, nalezato analizowa¢ duze
ilosci papierowych raportéw. No-
wy system udostepnia potrzebne
informacje kazdemu, kto ich potrzebuje i w ten
sposéb wspomaga proces decyzyjny.
IndustrialSQL Server jest sercem systemu. Zbiera
dane z systemow produkcyjnych i biznesowych w

Rys. 1. Kartony z mlekiem na tasmociagu fabryki Christiansfeld.
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T

Rys.2. Operator w fabryce Christiansfeld sledzi na biezaco przebieg produkcji na
liniach pasteryzacji oraz separacji.

jednej, scentralizowanej bazie danych a nastepnie
udostepnia zgromadzone dane uzytkownikom.
Oprogramowanie wizualizacyjne Wonderware
InTouch umozliwia sterowanie procesem w cza-
sie rzeczywistym, InTrack tworzy szczegétowq ge-
nealogie produktéw, natomiast DT Analyst ufa-
twia identyfikacje miejsc powstawania spadkéw
wydajnosci. System sledzenia produkgji istniat
u nas juz od wielu lat, lecz oparty na raportach
papierowych, nie moégt by¢ efektywny. Odnajdy-
wanie potrzebnych informacji zajmowato duzo
czasu pracownikom i wydtuzato czas reakcji. Aby
odnalez¢ szczegoty dotyczace partii produkcyjnej,
ktora zostata reklamowana, potrzeba byto wielu
godzin. Raporty w systemie Wonderware pozwo-
lity na szybszg obstuge zgtoszen reklamacyjnych
i lokalizowanie przyczyn ich powstania. “Oprocz
krotszego czasu odpowiedzi na problemy, zysku-
jemy takze mozliwos¢ precyzyjnej lokalizacji
uszkodzonych partii produkcyjnych, co redukuje
koszty zwigzane z wycofaniem reklamowanych
produktdw z rynku. Wystarczy kod z paczki i cig-
gu krétkiego czasu mozna okreslic, z jakich su-
rowcéw dany produkt zostat wytworzony oraz
wycofa¢ z magazynu tylko odpowiednie partie”.
Z kolei oprogramowanie DT Analyst, stuzace do
monitorowania wspotczynnika efektywnosci pro-
dukcji oraz tworzace statystyki przestojow, juz po
kilku dniach pracy zaczeto dostarcza¢ bardzo uzy-
teczne informacje. System raportowy DT Analyst
pomogt podnies¢ efektywnos¢ urzadzen i udo-
stepnit informacje o osiggnietej poprawie kierow-
nictwu firmy. Wonderware QI Analyst — oprogra-
mowanie do statystycznego sterowania procesem
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(SPC/SQQ) jest standardem w dziale serow Arla.

Strategia ,Jedna Arla”

Jednym z gtéwnych impulséw do wdrozenia
systemu byta strategia kierownictwa koncernu
Arla. Wedtug niej, nalezato stworzy¢ jednolity sys-
tem oprogramowania przemystowego, umozli-
wiajacy lepsza kontrole nad produkcjg w kazdej
mleczarni, oraz udostepnianie ustandaryzowa-
nych informacji o wspétczynnikach wydajnoscio-
wych kierownictwu koncernu. ,Naszg strategie
zaczelismy wdrazac dwa lata temu. Koncepcja po-
legata na ujednoliceniu systemdéw produkcyjnych
w réznych zaktadach koncernu, co pozwolito kie-
rownictwu sledzi¢ wyniki kazdej z fabryk i odpo-
wiednio dobierac strategie inwestycyjng, zardw-
no krétko - jak i dfugoterminows. Koncepcja
LJedna Arla” wymaga od poszczegdlnych fabryk
dostarczania raportéw efektywnosci produkcji
w identyczny sposdb.” Zaimplementowanie syste-
mu pomogfo takze firmie kontrolowac jakos¢ pro-
duktéw. Pracownicy nadzorujacy produkcje po-
siadaja teraz petng informacje o procesach czysz-
czenia i napetniania, a takze zmianach temperatur
w trakcie catego procesu produkgji. Jednorodnos¢
systeméw daje takze mozliwos¢ catosciowego
spojrzenia na produkcje, co z kolei redukuje liczbe
popetnianych bteddéw.

Sktadniki sukcesu

Aby osiggnac¢ sukces na wymagajgcym rynku,
nalezy wytwarza¢ produkty najwyzszej jakosci
w mozliwie efektywny sposéb. Kierownik fabryki
w Chriastiansfeld Jorgen Greve powiedziat: ,,Na-
sza firma odczuwa coraz wiekszg presje rynku.
Aby obnizac ceny, a jednoczesnie utrzymac nasze
marze, musimy nieustannie obniza¢ koszty pro-
dukgji i zwiekszac jej efektywnosc. Musimy przyj-
rzec sie kazdej godzinie pracy kazdej z maszyn. To
czesc strategii, ktdrg wdrazamy. Aby byc konku-
rencyjnymi, musimy udoskonali¢ kazdg faze pro-
dukcji. Musimy takze na biezaco kontrolowac, co
dzieje sie podczas produkcji, aby podejmowac
trafne decyzje. Zeszty rok udowodhnit, ze system
Wonderware jest dla nas nieodzowny. Dostarcza
nam informacji, ktérej potrzebujemy i dokfadnie
wtedy, kiedy jej potrzebujemy. Krétko mdéwigc -
wspiera nas w realizacji naszej wizji." Dzieki opro-
gramowaniu Wonderware, firma Arla moze
zagwarantowac klientom, ze dostarczane przez
nig produkty mleczarski sg najwyzszej jakosci.

opracowano na podst. mat. Wonderware
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Metro w Londynie

System zarzadzania
I monitorowania

Firma Wonderware ogtosita, ze oprogramowanie przemysto-
we Wonderware zostanie wykorzystane jako platforma do
zbudowania systemu zarzadzania i monitoringu, obejmujace-
go 150 stacji londynskiego metra, ktére zostang zmodernizo-
wane przez firme Metronet. Podpisany kontrakt ma wartosc
21,5 miliona dolaréw. Integratorem aplikacji bedzie firma

Thales.

System zostanie oparty na oprogramowaniu
Wonderware Industrial Application Server, kt6-
re umozliwia fatwe tworzenie poszczegdlnych
elementow systemu dzieki obiek-
towemu podejsciu do projekto-
wania. Industrial
Server wykorzystuje technologie
ArchestrA, umozliwiajacg efek-
tywne tworzenie, a takze pozniej-
sze wielokrotne wykorzystywanie
obiektow, ktoére ponadto moga
by¢ w tatwy sposob wspotdzielo-
ne w catej, rozproszonej aplikac;ji.

W systemie zostanie takze wy-
korzystane oprogramowanie wi-
zualizacyjne Wonderware
InTouch, przemystowa baza da-
nych IndustrialSQL Server, narze-
dzia do analizy danych ActiveFactory, oraz portal
internetowy SuiteVoyager. System umozliwi za-
rzadzanie stacjami na kilku liniach metra, m.in.
Bakerloo, Central, Victoria, Waterloo & City, Me-
tropolitan, District, Circle oraz Hammersmith & Ci-
ty. Wymienione wyzej produkty Wonderware be-
da sktadaty sie na kompleksowy system zarzadza-
nia, w ktérym Industrial Application Server spet-
nia kluczowa role, umozliwiajgc scentralizowane
projektowanie i zarzgdzanie wszystkimi elementa-
mi aplikacji.

“Produkty firmy Wonderware sg kluczowymi
komponentami w naszym sieciowym systemie
aplikacji” — powiedziat Stephen Hall, dyrektor fir-
my Metronet. “Stworzenie tych aplikacji to wazna
czes¢ naszego programu modernizacji stacji me-
tra. Dzieki systemowi zarzadzania opartemu na
produktach Wonderware oraz planowanym inwe-

wieku.

Application zieki systemowi

Dzarzqdzania
opartemu na produk-
tach Wonderware,
tworzymy nowocze-
sny system transpor-
tu, ktoéry spetni ocze-
kiwania naszych pa-
sazeréw na miare XXI

Stephen Hall, Metronet

stycjom w nowe wagony,
tory oraz sygnalizacje,
tworzymy  nowoczesny
system transportu, ktdry
spetni oczekiwania na-
szych pasazeréw na miare
XXI wieku."

Jest to pierwszy krok
w procesie modernizacji systemow funkcjonuja-
cych na stacjach metra. Caty kontrakt pomiedzy
londyinskim metrem oraz firmg Metronet, wraz
z jej partnerem — Atkins Rail, be-
dzie obejmowat dziatania roztozo-
ne na 30 lat, a jego catkowita war-
tos¢ to 31 miliardéw dolaréw.

Steve Garbrecht, menedzer
produktu Industrial Application
Server w firmie Wonderware po-
wiedziat: “Implementujgc juz na
poczatku oprogramowanie Indu-
strial Application Server, firma
Thales tworzy solidne podstawy
dla dalszej rozbudowy systemu za-
rzadzania stacjami metra. Archi-
tektura ArchestrA umozliwia two-
rzenie skalowalnych aplikacji oraz
elastyczne rozszerzanie ich funkcjonalnosci,
w miare jak wzrastajg potrzeby.”

Kazda aplikacja stacji metra bedzie zaprojekto-
wana oraz wykonana przez firme Thales Services,
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ktéra specjalizuje sie w integracji systeméw infor-
matycznych. Aplikacje umozliwig operatorom mo-
nitorowanie i sterowanie urzadzeniami stacji,
systemami informacji dla pasazerow (takimi jak
punkty informacyjne), a takze telewizjg przemysto-

wa i windami. System sterowania kazdej stacji
metra sktadad sie bedzie z komputera przemysto-
wego, wymieniajacego dane z wyposazeniem sta-
¢ji, a takze z urzadzen sieciowych. Pierwsza aplika-
cja ma zostac¢ uruchomiona w sierpniu 2005 roku.

Wedtug Richarda Molloy, dyrektora w firmie
Atkins Rail, oprogramowanie Wonderware jest
wartosciowym narzedziem, umozliwiajgcym zin-
tegrowanie wszystkich kluczowych systeméw ko-
munikacyjnych kazdej stacji metra.

Dzieki oprogramowaniu Wonderware
Industrial Application Server firma Metronet be-
dzie mogta stworzy¢ aplikacje, stosujac techniki
obiektowe, co w konsekwencji umozliwi fatwe
rozbudowywanie aplikacji, redukcje kosztow jej
utrzymania, a takze uprosci dokonywanie modyfi-
kacji i serwisowanie. Pakiet InTouch umozliwia
wizualizacje stacji dzieki tatwej w uzyciu i konfi-
guradji grafice, do ktérej jest mozliwy dostep tak-
ze z urzadzen przenosnych, terminali, kompute-
robw oraz przez Internet. Baza danych
IndustrialSQL Server zapewnia archiwizacje da-
nych zbieranych z catego systemu. Z kolei opro-
gramowanie ActiveFactory stuzy¢ bedzie do two-
rzenia wykresow i raportéw umozliwiajacych ana-
lize danych. Funkcjg portalu SuiteVoyager bedzie
udostepnianie danych historycznych w catej sieci
Metronet poprzez przegladarki internetowe.

opracowano na podst. mat. Wonderware

Zaktady Chemiczne Police

Bilansowanie zatadunku
nawozow NP i NPK

Aby zapewni¢ wysokg jakos¢ i efektywnos¢
produkgji, konieczne jest zwracanie bacznej uwa-
gi na wszystkie elementy procesu produkcyjnego.
Jednym z na ogoét nieodzownych elementéw ta-
kiego procesu jest pakowanie i zatadunek goto-
wego wyrobu. W Zaktadach Chemicznych Police
postanowiono zautomatyzowac oraz skompute-
ryzowacé proces zatadunku w dziale pakowni
mocznika.

Zatozenia systemu obejmowaty:

0 automatyczne sterowanie wagami w celu
zapewnienia powtarzalnosci, dokfadnosci
oraz szybkosci procesu zatadunku;

O stworzenie bazy danych, gromadzacej har-
monogramy oraz historie zatadunkéw;

Rys. 1. Analiza zatadunkdw w postaci tabelaryczney.
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Rys. 2. Analiza zatadunkdw w postaci wykresow.

O tworzenie raportéw;
0 wizualizacje procesu zatadunku;
0 peten nadzoér nad procesem zatadunku.

Aby zrealizowa¢ te zatozenia zastosowano
produkty firm GE Fanuc Automation oraz
Wonderware. Automatyczne sterowanie proce-
sem realizowane jest za pomocy sterownika GE
Fanuc VersaMax, ktory wspotpracuje z wagami
i urzgdzeniami wykonawczymi. Wizualizacja, ra-
portowanie oraz harmonogramowanie zatadunku
odbywa sie z wykorzystaniem oprogramowania
Wonderware InTouch oraz bazy danych Micro-
soft SQL Server 2000. W systemie pracujg obecnie
dwa sterowniki VersaMax (jeden na pakowni NP
i jeden na pakowni NPK) oraz trzy stacje wizuali-
zacyjne i jeden serwer — pofaczone siecig Ethernet.

Kontrola zatadunku odbywa sie poprzez zlicza-
nie impulséw pochodzacych z wag oraz czujnikéw
fotooptycznych. Czujniki fotooptyczne rozmiesz-
czone sg wzdtuz tras transportu produktu od wagi
do pojazdu podstawionego pod rampe i potaczo-
ne ze sterownikami VersaMax. Za pomoca opro-
gramowania narzedziowego Proficy Machine
Edition sterowniki zaprogramowano tak, aby roz-
poznawac kierunek ruchu oraz wielkos¢ transpor-
towanego opakowania. Za posrednictwem sieci
Ethernet dane te sg przekazywane do bazy danych.

Opisywany system umozliwia wczesniejsze
przygotowanie harmonogramu zatadunku, co
W znacznym stopniu usprawnia i przyspiesza ten
proces, przy jednoczesnym zachowaniu pefnej
nad nim kontroli. Na ekranie gtéwnym aplikacji
wizualizacyjnej widoczny jest aktualny stan obiek-
tu — czterech stanowisk zatadowczych, na ktérych
jednoczesnie moze odbywac sie zatadunek nawo-
z6w (luzem lub zapakowanych w workach).

W dolnej czesci okna znajduje sie wykaz zadan ak-
tualnie oczekujacych na realizacje. Operator o od-
powiednich uprawnieniach ma mozliwos¢ przej-
scia do okna definiowania zatadunku, gdzie moze
skonfigurowad parametry dotyczace nowego za-
tadunku, takie jak: tonaz, rodzaj opakowania, ro-
dzaj produktu, liczbe sztuk opakowan, itp.

Na podstawie informacji zgromadzonych
w bazie danych mozna z poziomu oprogramowa-
nia InTouch tworzy¢ raporty zatadunkéw za wy-
brany okres, réwniez z uwzglednieniem zmiano-
wego systemu pracy. Oprocz analizy tabelarycznej
mozliwa jest rowniez analiza w postaci wykresow
historycznych, ktéra pozwala obserwowac zmia-
ne wielkosci zatadunkéw w danym okresie. Dzieki
zastosowaniu oprogramowania Wonderware
InTouch w potgczeniu z bazg danych w znacznym
stopniu usprawniono i utatwiono proces zatadun-
ku. Obecnie jest on w petni kontrolowany, a caty
jego przebieg jest rejestrowany.

System zostat wdrozony przez pracownikéw
firmy Automatika, przy wsparciu technicznym ze
strony firmy ASTOR ze Stargardu Szczecinskiego.

Opisana instalacja potwierdzita w trakcie eks-
ploatacji trafnos¢ przeprowadzonej inwestycji
i w chwili obecnej jest rozbudowywana o sterow-
niki i stanowiska wizualizacji dla kolejnych ukta-
dow zatadunkowych.

Zdzistaw Czaplejewicz, Jan Wojciechowicz
AUTOMATIKA Ustugi Kontrolno —

Dda Pomiarowe Sp. z o0.0.
tel. (091) 317 33 22
www.automatika.com.pl

INTEGRATOR
SYSTEMOW
ASTOR

Rys. 3. Okno gtowne zatadunku.
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CELSA Huta Ostrowiec
Informatyka wspomaga

wytop stali

Stal to stop zelaza i wegla (do 2 %) oraz do-
mieszek innych pierwiastkow, takich jak: man-
gan, fosfor, krzem. Jezeli jest ,wzbogacony”
o np. wolfram, chrom lub tytan (w odpowiednich
proporcjach), jest juz stalg stopowa. Zaleznie od
sktadu i przeprowadzonej obrébki termicznej
uzyskuje sie materiat o bardzo réznych wtasciwo-
sciach, ktoérych powtarzalnos¢ jest wynikiem po-
wtarzalnosci samego procesu wytopu. Zapewnie-
nie tej powtarzalnosci to zadanie systemow
informatycznych.

CELSA Huta Ostrowiec
stawia na jakos¢

CELSA Huta Ostrowiec w ramach licznych za-
dan modernizacyjnych podjeta starania zmierza-
jace do zwiekszenia powtarzalnosci wytopow,
przy jednoczesnym skréceniu cyklu technologicz-
nego. Opracowany algorytm, bedacy wypadko-
wa doswiadczen polskich i hiszpanskich, udo-
stepnita firmie Centrum Projekt z Wroctawia,
zlecajac jej budowe systemu informatycznego.
System ten zapewnia stabilnos¢ i powtarzalnos¢
proceséw, dzieki scistemu powigzaniu receptur
technologicznych z procesem przygotowania
wsadu (nawazania ztomu i dodatkéw) oraz pro-
wadzeniem wytopu (czas trwania, temperatura
i dostarczona energia).

Uzyskiwanie stali

Ztom — surowiec stalowni — mimo pozoru jed-
nakowosci, jest zroznicowany. Kazda wyrézniona
frakcja, znajdujaca sie na sktadowisku, jest ozna-
czana kodem. Proces technologiczny rozpoczyna
sie od przygotowania wsadu. Ztom ze sktadowi-
ska, chwytakami mechanicznymi i elektromagne-
tycznymi, fadowany jest do koszy, pozwalajgcych
zmiesci¢ w swym wnetrzu, zaleznie od stopnia
upakowania, do 100 ton ztomu. Zawartos¢ kosza
wypetniana jest okreslong frakcjg ztomu i uzupet-
niana jest wapnem — bardzo istotnym czynnikiem
stabilizujgcym proces wytopu. Na jeden wytop
sktada sie 2 — 4 koszy.

Zatadowane kosze ze sktadowiska wjezdzajg
do hali pieca na wozach - platformach szyno-
wych, napedzanych silnikami elektrycznymi.
W procesie przygotowania wsadu bierze udziat
10 koszy i 3 wozy; pozwala to minimalizowa¢
czas przygotowania — petne kosze wwiezione do
hali, a nie zasypane do pieca, oczekuja na zatado-
wanie do pieca na stanowiskach parkowych.

Proces wytopu rozpoczyna sie zasypaniem
pieca zawartoscig pierwszego kosza (transport
pionowy koszy realizowany jest suwnicg), za-
mknieciem czaszy pieca, i podaniem napiecia na
opuszczajace sie elektrody — zapala sie tuk elek-

— a[TTTTTT1
| 2| simati
<: A NTINRNN
komputer D ter s 1TTTTT
k°":=p; 2| simati
P e = NN
N "
/ orofibus™ § T | | l-l |
= imati
serwer stem S ITRRENN
Podsv::::“ CelsaHO “)\Ioc‘i:yy PIEC” \/
“WS 9! — [13 o

Rys. 1. System informatyczny.
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tryczny (Sredni prad tuku to 60 kA). Po catkowi-
tym roztopieniu wsadu proces wytopu jest prze-
rywany — elektrody sg podnoszone, czasza pieca
otwierana i zasypywany jest nastepny kosz z ko-
lejng czescig wsadu. Piec zostaje zamkniety, elek-
trody opuszczone, podana energia elektryczna
i fuk elektryczny topi kolejng porcje ztomu. Pro-
ces powtarza sie do momentu zasypania i rozto-
pienia ostatniej czesci wsadu, po ktéorym wsad
jest dogrzewany, oprécz tuku elektrycznego,
réwniez gazem i natleniany — jest to tzw. proces
swiezenia. Do ptynnej stali dodawany jest wegiel
w celu zdefiniowania jej podstawowych wtasci-
wosci i wytworzenia zuzla stabilizujgcego tempe-
rature kapieli oraz chronigcego piec przed wypa-
leniem. Gdy wsad zostanie doprowadzony do po-
zadanego sktadu i wtasciwosci (w trakcie trwania
procesu pobierane sg probki stali do analizy),
energia elektryczna zostaje wytaczona, elektrody
podniesione; odbywa sie usuniecie zuzla, doda-
nie dodatkow (sktadniki nadajgce stali ostateczne
parametry) i spust. Proces wytopu zostat zakon-
czony, trwat on, zaleznie od ilosci zasypywanych
koszy, okoto 50 — 65 minut. Stal , przelewana”
jest do piecokadzi, gdzie uzyskuje sie jej ostatecz-
ne parametry fizykochemiczne.

Po zakonczeniu spustu ,otwarty” piec podle-
ga kontroli — ocenia sie jego stan (ewentualne
uszkodzenia scian i dna) oraz gotowos¢ do na-
stepnego wytopu. Nastepnie cykl sie powtarza.

System informatyczny

System informatyczny obejmuje trzy aplika-
cje pracujace na platformie Microsoft Windows.
Dwie z nich (WSAD oraz Nowy PIEC) sg aplika-
cjami wizualizacyjnymi, stworzonymi z wykorzy-
staniem pakietu Wonderware InTouch 9.0. Po-
zostatymi elementami systemu s3a: sterownik
PLC Simatic S7-300 oraz baza danych Microsoft
SQL Server 2000.

Obiektem sterowania sa:

O 3 wielkogabarytowe tablice tekstowe, in-
formujace ile i jakiej frakcji ztom nalezy za-
tadowac do kosza;

O 3 wozy wsadu, wyposazone w ukfady wa-
zace, udostepniajace na biezaco informa-
cje o ilosci zasypanego ztomu i wapna;

0 piec tukowy, zasilany z transformatora od-
czepowego, ktérego odczepy podlegaja
sterowaniu za pomoca sterownika PLC;

0 ukfadu nawazania dodatkéw (réwniez ste-

rowanego sterownikiem PLC);
0O uktady pomiarowe energii elektrycznej, ga-
zu i tlenu.

Modbus zapewnia informacje
dla Operatoréw Suwnic

Wyswietlacze wielkogabarytowe (sterowane
z zastosowaniem protokotu Modbus i transmisji
przewodowej) wyswietlajg informacje dla opera-
torow suwnic, dokonujgcych zatadunku wsadu
do koszy.

Wyswietlane sa:

O kod ztomu;

0 wymagana masa ztomu;

O biezaca, nasypana juz waga ztomu;

O rdéznica wartosci wymaganej i biezacej.

Wyswietlacze (kazdy przeznaczony dla innego
Wozu) umieszczone sg ha scianie hali pieca, od
strony sktadowiska ztomu, na wysokosci okofo
8 m ponad poziomem podtoza. Kazdy wyswie-
tlacz posiada wewnetrzny sterownik zapamietu-
jacy przestane komunikaty, generujacy informa-
cje o stanie urzadzenia i realizujacy funkcje
~watch-dog”.

Profibus przez radiomodemy zapewnia
informacje dla Operatora Wsadu

Kazdy z 3 wozéw wsadu wyposazony jest
w uktad wazenia i transmisji danych. Do wazenia
zastosowano czujniki tensometryczne, wspétpra-

Rys. 2. Schemat
sieci Modbus.

—_— S
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tablica tekstowa
dla wagi nr 2

tablica tekstowa
dla wagi nr 1

tablica tekstowa
dla wagi nr a2
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Rys. 3. Schemat sieci Profibus na radiomodemach.

cujace z przetwornikiem wagowym, z ktérego da-
ne przekazywane sg lokalnie na wyswietlacz
umieszczony na wozie oraz zdalnie do komputera.

Do transmisji wykorzystano radiomodemy
Satelline 1870 firmy Satel oraz protokdt komuni-
kacyjny Profibus. Instalacja obstugi wazenia byta
pierwszym w Polsce zastosowaniem tego mode-
lu radiomodeméw z wykorzystaniem protokotu
Profibus. Radiomodemy te umozliwiajg budowe
sieci radiowych bez koniecznosci uzyskiwania ze-
zwolen i przydziatu czestotliwosci. tacza radiowe
poprawnie pracuja pomimo ekstremalnie trud-
nych warunkéw - wszechobecnos¢ stali silnie
wptywa na warunki propagacji fal elektromagne-
tycznych, dodatkowym utrudnieniem sg zaktdce-
nia generowane przez tuk elektryczny.

InTouch wspomaga dziatanie
Operatorow Wsadu i Pieca

Kazdy wytop definiowany jest przez profil
okreslajacy co, jakg ilos¢ i w jaki sposdb nalezy
poddac obrébce, aby uzyskac okreslony gatunek
stali. Profile, definiowane przez technologéw,
umieszczane s w bazie danych. Oprécz profili
zrodtem wiedzy o procesie jest plan wytopow —
okreslenie, jakie gatunki stali s3 planowane do
uzyskania w okreslonym horyzoncie czasowym
(zmiana, dzien, tydzien). Jest on wypadkowg po-
trzeb rynkowych i biezacych zasobéw ztomu. Te
dane réwniez umieszczane sg w bazie.

Biuletyn Automatyki 44 (2/2005)

Zasada pracy obu aplikacji jest pobieranie
z bazy danych konkretnych profili dla danego
procesu hutniczego, zgodnie z planem wytopu.
Kazda z nich realizuje czgs¢ procesu:

O Aplikacja wezta ,WSAD" steruje przygoto-
waniem wytopu, generujac na tablicach
wielkogabarytowych komunikaty o wyma-
ganiach, dotyczacych sktadu wsadu. Wyko-
rzystujgc zebrane dane pomiarowe (odczyt
stanu wag) steruje procesem nawazania
oraz zapewnia zgromadzenie w bazie wy-
branych parametréw, dotyczacych jego wy-
konania (liczba koszy dla danego wytopu,
ich sktad asortymentowy i masa).

O Aplikacja wezta ,,Nowy PIEC" steruje proce-
sem wytopu - wspomaga operatora, ,,pod-
powiadajac” jak dtugo i z jaka wartoscig
pradu dang faze wytopu nalezy prowadzic.
Informuje tez o ilosci koszy sktadajgcych sie
na wsad oraz wprowadza do bazy danych
informacje o czasie trwania wytopu, ilosci
zuzytej energii elektrycznej, ilosci zuzytego
tlenu, gazu i dodatkéw, oraz o uzyskanym
sktadzie.

W obu przypadkach mozliwa jest symulacja
procesu i wprowadzanie danych recznie, nie-
zbedne w awaryjnych stanach ruchowych.

Powstata w ten sposéb baza danych technolo-
gicznych, dotyczaca realizacji procesu, pozwala
(poprzez poréwnanie rzeczywistych danych z wy-
maganiami) na zachowanie powtarzalnosci wyto-
poéw, a tym samym na uzyskiwanie wysokiej jako-
sci produktu. Prowadzona przez system stata kon-
trola procesu umozliwia zmniejszenie liczby
ewentualnych bfedéw popetnianych przez czto-
wieka, co tez prowadzi do poprawiania jakosci.

Catos¢ systemu uzupetniaja dodatkowe apli-
kacje, umozliwiajagce prezentacje istotnych
z punktu widzenia procesu informacji na kompu-
terach nie zwigzanych bezposrednio z procesem.
Do tego celu wykorzystywany jest pakiet
Microsoft Access oraz Visual Studio Tools for
Microsoft Office.

Dd Andrzej Macalik
SRR Centrum Projekt Sp. z o.o.
andrzej.macalik@centrumprojekt.pl

Tadeusz Sendys

Celsa Huta Ostrowiec Sp. z o.o0.
tsendys@celsaho.com
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Ludzie Astora @a)

Tomasz Kochanowski urodzit sie w najpiekniejszym, jego zdaniem mie-
scie Polski — Krélewskim Grodzie Kraka. Tu spedzit dziecinstwo i mtodos¢, tu
mieszka i pracuje do dzis. = 2
Pomimo zbieznosci nazwiska z wybitnym polskim humanistg i poeta, Ja- E
nem z Czarnolasu, od miodziefnczych lat Tomasz kierowat sie raczej ku na-
ukom scistym, rozwijajgc swe zainteresowania w Technikum Elektrycznym,
a nastepnie wstepujac w zacne szeregi studentow Politechniki Krakowskiej,
gdzie z wyréznieniem ukonczyt kierunek Automatyka i Robotyka na Wydziale -—

Mechanicznym. To wiasnie w czasie studiow Tomasz zetknat sie z firmg Tomek zwiedzajacy Cesarski Wiederi
ASTOR, odbywajac praktyki w Dziale Systemoéow Sterowania, a nastepnie

w Dziale Radiomodemoéw Satel, w ktérym to ostatecznie zadomowit sie na state. Obecnie zajmuje sie do-
radztwem handlowym, wsparciem technicznym oraz prowadzeniem szkolen w zakresie bezprzewodowej
transmisji danych.

Tomek na zamku w Niedzicy

Od wczesnych lat Tomasz lubit spedza¢ swéj wolny czas na wyprawach
,W nieznane”, gérskich wedréwkach, wyjazdach oazowych i pielgrzymich szla-
kach, pozwalajagcym na oderwanie sie od zgietku miejskiego zycia. Od najmtod-
szych lat fascynowat go rowniez sport, a zwtaszcza tenis stotowy, w ktérym od-
nosit niemate sukcesy w wieku juniora. Zamitowanie do sportu pozostato mu do
dzisiaj, grywa w siatkdwke i pitke nozna, ktéra ku jego radosci okazata sie row-
niez pasjg innych pracownikéw firmy ASTOR.

Po codziennym trudzie relaksuje sie stuchajagc muzyki, czytajac ciekawe
ksigzki, ogladajac dobry film lub transmisje z meczu. Ponadto jest pasjonatem
krzyzéwek, pasjansow i gier logicznych. Obecnie sporg czes¢ wolnego czasu
spedza z dziesieciomiesieczng céreczkg Kamilg, poznajgc uroki ojcostwa. Ku ra-
dosci matzonki, nie stroni réwniez od kuchni, co wiecej — lubi gotowa¢, niejed-
nokrotnie wyprébowujac przy tym nowe, wyszukane przepisy.

O Katalog radiomodeméw Satel

IMIE | NAZWISKO: .............
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Zamawiam bezptatng prenumerate Biuletynu Automatyki
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Zamawiam takze nastepujace bezptatne materiaty opracowane w firmie ASTOR:

[ Katalog systeméw sterowania GE Fanuc O InTouch PL - pierwsze kroki
O Demo Proficy Machine Edition - CD O Demo InTouch PL - CD

Wyrazam zgode na umieszczenie i przetwarzanie podanych przeze mnie danych osobowych w bazie danych firmy ASTOR*.

Podpis

Prosimy o czytelne wypetnienie i wystanie na adres firmy ASTOR:
ul. Smolensk 29, 31-112 Krakow, fax (012) 428-63-78

* Paristwa dane beda chronione zgodnie z przepisami Ustawy o ochronie danych osobowych z dn. 29.08.1997 r. (DZ. U. 1997 nr 133 poz. 883). Maja Paristwo prawo wgladu do swoich danych oraz do ich poprawiania.




Nowe panele GE Fanuc
Quickpanel CE

POZyCZ,
sprawdz ...

... 1 poczuj
roznice

Panele Quickpanel View & Control sg

doskonatym narzedziem zwiekszajgcym
produktywnos$¢, przeptyw informacji, a zarazem
skracajacym czas tworzenia projektu. Stanowig
réwniez znakomitg baze dla przysztych koncepcji
rozwoju i integracji. Panele Quickpanel View & Control
to co$ wiecej niz tylko interfejs operatora - to system
HMI.

0 szczegbty oferty i mozliwoS¢ wypozyczenia pytaj w najblizszym
oddziale firmy ASTOR.

ASTOR ASTOR Sp. z 0.0., www.astor.com.pl .,__.__ _
_I,I_ GDANSK tel. (058) 554 09 00 B KATOWICE tel. (032) 355 95 90 M KRAKOW tel. (012) 428 63 20 M POZNAN tel. (061) 871 88 00
STARGARD SZCZECINSKI tel. (091) 578 82 80 ll WARSZAWA tel. (022) 569 56 50 Bl WROCLAW tel. (071) 332 94 80



