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Cien Menedzera - praktyki studenckie

Dobry student
w firmie?

TAK!

B Oferujac praktyki Twoja firma pozyskuje potencjalnych najlepszych
pracownikéw,

B Buduje przyszte srodowisko partneréw, dostawcow, klientéw,

B Kreuje pozytywny wizerunek w srodowisku biznesowym wspierajac
dziatania odpowiedzialne spotecznie.

"Cien Menedzera" to program specjalnych praktyk, ktére Twoja
firma moze zaproponowac specjalnie wyselekcjonowanym

do potrzeb Twojej firmy studentom, wszystkich kierunkéw studiow
w okresie i na czas indywidualnie uzgodniony ze studentem.
Udziat w programie jest bezptatny.

Zgtos firme do programu wysytajac formularz zgtoszeniowy dostepny
na stronach www.cm.iblf.pl oraz www.pb.pl/cienmenedzera.

Aby uzyskac wiecej informacji zadzwon pod numer (022) 450 66 33

lub zajrzyj na strony www.cm.iblf.pl oraz www.pb.pl/cienmenedzera.
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Szanowni Panstwo!

Cho¢ trwa jeszcze kalendarzowa jesien, sniezna i mrozna
aura przywodzi na mysl nie tylko rozpoczynajacy sie wtasnie se-
zon skokéw Adama Matysza, na ktoéry jak zawsze czekalismy
z wielka niecierpliwoscia, ale takze - a moze przede wszystkim -
nadchodzace Swieta Bozego Narodzenia. W naszej tradycji jest
to czas bardzo szczegdlny, czas wzajemnej bliskosci i szczodre-
go dzielenia sie zyczliwoscia.

Umiejetnos¢ dzielenia sie z potrzebujgcymi jest bardzo piek-
ng cechg polskiej natury. Cho¢ dziatalnos¢ charytatywna wielu
organizacji i catej rzeszy bezimiennych i bezinteresownych oséb
trwa przez caly rok, grudniowe Swieta s3 dla nas wszystkich do-
datkowym bodZzcem do dobroczynnosci. Firma ASTOR od wielu
juz lat wspiera w tym okresie rézne instytucje opiekujace sie
dzie¢mi - osieroconymi, porzuconymi, zaniedbanymi czy niepet-
nosprawnymi. O akgji tej piszemy na stronie 29, z nadzieja, ze
zechca sie Panstwo do niej przytaczyc.

Obecny numer "Biuletynu Automatyki" jest ostatnim, ktoéry
miatam zaszczyt wraz z zespotem redakcyjnym przygotowac dla
Panstwa. Od nowego roku redakcja pisma przechodzi w rece
pana Mateusza Pierzchaty. Dziekujgc Panstwu za blisko piecio-
letnig wspofprace, zycze jednoczesnie nowemu redaktorowi na-
czelnemu wielu sukceséw w prowadzeniu kwartalnika, ktory
niedawno rozpoczat drugg dekade obecnosci na rynku automa-
tyki przemystowej.

Pragne tez w imieniu catej Redakgji i swoim wiasnym ztozyc
Panstwu najserdeczniejsze zyczenia szczesliwych i rodzinnych
Swigt Bozego Narodzenia. Zycze takze, aby Nowy, 2005 Rok
przyniost Panstwu wiele powodéw do radosci i usmiechu,
wbrew codziennym trudnosciom, i abysmy umieli w petni wy-
korzystywac szanse, jakie nam wszystkim stwarza polska, dyna-
micznie zmieniajgca sie rzeczywistosc.

Justyna Rys
Redaktor naczelny
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Aktualnosci

ASTOR  ASTOR sponsorem projektu wspierajgcego

najzdolniejszych polskich studentow

Firma ASTOR uczestniczy jako sponsor w projekcie ,,Cied Menedzera”, organizowanym przez Mie-
dzynarodowe Forum Lideréw Biznesu Ksiecia Walii (IBLF), ktérego misjg jest promowanie i wspiera-
nie dziatan odpowiedzialnego spotecznie biznesu oraz wspieranie zréwnowazonego rozwoju spotecz-
no-ekonomicznego srodowisk lokalnych. Projekt ten umozliwia najzdolniejszym studentom polskich
uczelni technicznych i ekonomicznych odbycie praktyk zawodowych w czotowych firmach dziatajacych
na polskim rynku, w ten sposéb stwarzajgc im niepowtarzalng szanse zdobycia doswiadczenia zawo-
dowego i niezbednej wiedzy.

W tym roku obok firmy ASTOR sponsorami projektu sg Adecco, BP, Deloitte, Jobpilot, Roche oraz
Sheraton Warsaw. Patronem medialnym przedsiewziecia jest m. in. dziennik ,Puls Biznesu”. Pozyskiwa-
nie firm oferujacych miejsca praktyk, jak réwniez studentéw zainteresowanych tymi praktykami odby-
wa sie poprzez specjalny serwis prowadzony przez "Puls Biznesu": www.pb.pl/cienmenedzera.

Wiecej informacji o projekcie ,,Cien Menedzera” w Internecie na stronie http:/www.iblf.pl/ oraz
w artykule na str. 28.

Invensys

an’ Najnowsza wersja oprogramowania
Industrial Application Server - 2.0

W pazdzierniku br. firma Wonderware wprowadzita na rynek nowa wersjg oprogramowania
Industrial Application Server - 2.0. Jest to oprogramowanie nadrzedne stanowigce trzon aplikacji
opartych na technologii ArchestrA. Umozliwia ono tworzenie aplikacji sktadajacych sie z obiektéw bu-
dowanych na podstawie wczesniej opracowanych szablonéw. Raz utworzone szablony obiektéw auto-
matyki mozna wielokrotnie wykorzystywac takze w innych aplikacjach. Technologia ta skraca czas pro-
jektowania catej aplikacji i wptywa na redukcje catkowitego kosztu jej utrzymania.

Nowe funkcje, wprowadzone w wersji 2.0, obejmujg m.in. wbudowana redundancje systemu,
wsparcie dla Windows XP SP2 oraz Windows 2003, a takze wiekszg wydajnos¢ oraz tatwos¢ uzycia,
m.in. dzieki petnej integracji z przemystowa bazg danych IndustrialSQL Server oraz obiektami
SmartSymbols pakietu InTouch. Dodatkowym atutem tego oprogramowania jest mozliwos¢ zastoso-
wania go w aplikacjach réznej wielkosci - w ofercie s licencje od 250 do 1 000 000 zmiennych.

Wiecej w artykule na str. 13.

sy, Nowy typ komputeréw przemystowych
Wonderware

Firma Wonderware wprowadza aktualnie na rynek nowy typ kompute-
réw panelowych z pasywnym chfodzeniem, o 10- i 12-calowych ekranach.
Ze wzgledu na rozmiary i tatwosc uzycia urzagdzenia te mogg z powodze-
niem zastgpic tradycyjne panele operatorskie, wyraznie zwiekszajac funk-
cjonalnos¢ stacji operatorskiej. Dodatkowym ich atutem sg bogate mozli-
wosci komunikacji z urzadzeniami przemystowymi za pomoca szerokiej
oferty programéw komunikacyjnych Wonderware.

Wszystkie komputery przemystowe Wonderware dostarczane s z za-
instalowanym systemem operacyjnym Windows XP Professional
(Embedded w wersji z pamiecig CompactFlash) oraz z gotowym do pracy
oprogramowaniem Wonderware InTouch.

Wiecej w artykule na stronie 19.
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Aktualnosci

Nowe modele robotéw FANUC Robotics FANUC nocorce
z rodziny R-2000A

Firma FANUC Robotics poszerzyta ostatnio rodzine robotéw FANUC Robotics R-2000iA o trzy nowe
modele: R-20007A /130U, R-2000iA/ 210F oraz R-2000:iA/200EW. Podobnie jak inne produkty z tej serii,
dysponujg one 6 swobodnymi osiami ruchu, co umozliwia podejscie do wybranego punktu w prze-
strzeni 3D z dowolnego kierunku. Modele te charakteryzuja sie duzym zasiegiem (2650mm), udzwigiem
rzedu 130 - 210kg i bardzo wysoka powtarzalnoscig (0,3mm). Sg one ponadto wyposazone w standar-
dowy kontroler R-J3iB wraz z oprogramowaniem do réznych aplikacji, np. przenoszenia materiatéw
(Handling Tool) czy zgrzewania (Spot Tool). Istnieje tez mozliwos¢ dodania szeregu opcji programo-
wych, utatwiajgcych wykonanie specyficznych czynnosci, takich jak paletyzacja, zgrzewanie punktowe
lub spawanie. Sposéb programowania kazdego z robotow jest identyczny dla
wszystkich produktéw FANUC Robotics, niezaleznie od rodziny.

Model R-2000iA /130U to jednostka o udzwigu 130kg, przeznaczona do monta-
zu na suficie. R-2000iA/210F jest rozbudowang wersja modelu R-2000iA/200F, dys-
ponujaca udzwigiem 210kg. Waznym aspektem jest tez optymalizacja parametréw
ruchu robota, ktéry w nowej wersji moze wykonywac szybsze operacje niz model po-
przedni. Na szczegdlng uwage zastuguje seria R-2000iA/200EW, przeznaczona m.in.
do zgrzewania punktowego, bogato wyposazona w przewody réznego rodzaju,
przeznaczone do wykonania konkretnych aplikacji.

Programy komunikacyjne Woodhead applicoms=——
zgodne z architekturg ArchestrA e

Y L R

Wraz z nowa wersja - 3.8 oprogramowania dedykowanego dla kart komunikacyjnych
Applicom, firma Woodhead oferuje programy komunikacyjne zaprojektowane w standar- \?\\"ECTUQ
dzie Data Access Server (DAServer) i zgodne z architekturg ArchestrA firmy Wonderware.
Serwery DAS firmy Applicom, podobnie jak serwery DAS firmy Wonderware obstugujg stan- g l ?(
dardy komunikacyjne OPC Data Access 2.05, SuitelLink, DDE oraz FastDDE. 7
Serwery DAS firmy Applicom roznia sie od innych konfiguracjg komunikacji. Parametry é
konfiguracyjne serweréw DAS oraz definicja tematéw komunikacji (Device Groups) reali- 7'9
zowane s3 z wykorzystaniem konsoli konfiguracyjnej Applicom, natomiast w konsoli (&
System Management Console (SMC) firmy Wonderware mozna przeglada¢ konfiguracje
oraz diagnozowac prace serweréw, zarowno lokalnie, jak i zdalnie (rys. 1).
W sytuacji, gdy uzytkownik projektuje aplikacje z wykorzystaniem oprogramowania Industrial
Application Server w zintegrowanym srodowisku projektowym ArchestrA IDE, serwery DAS firmy

Woodhead konfigurowane sg jako obiekty ty-
- pu DDESuiteLinkClient lub OPCClient.

K°"S°'Z§§H§E‘#f“yj"a Obecnie firma Woodhead posiada w swo-

M g H . jej ofercie serwery DAS, ktore, wspotpracujac

i z dedykowanymi kartami komunikacyjnymi

ﬁﬁ‘__‘ Applicom wyposazonymi w dodatkowe pro-

oo e — cesory komunikacyjne, obstugujac ponad 40

Wonderware | e protokotéw komunikacyjnych. Procesory na

kartach komunikacyjnych Applicom zapew-

niajg szybka wymiane danych ze sterownika-

mi bez obcigzania procesora na ptycie gtow-

Rys. 1 Struktura wymiany danych nej komputera, zas serwery DAS zapewniajg
7 wykorzystaniem serwera DAS firmy Woodhead integracje ze struktura ArchestrA.

Biuletyn Automatyki 42 (4/2004)



Aktualnosci

ECE ASTOR Gdanskie seminarium firmy ASTOR
STO dla branzy WOD-KAN

4 listopada br. w Hotelu Renusz w Gdansku odbyto sie semina-
rium zorganizowane przez gdanski oddziat firmy ASTOR, na ktére
zaproszeni zostali przedstawiciele kilkunastu Przedsiebiorstw Wo-
dociggow i Kanalizacji z regionu pomorskiego. Celem spotkania
byto przyblizenie uczestnikom systeméw automatyki i monitorin-
gu dla branzy wodno-kanalizacyjnej, bazujacych na produktach
z oferty firmy ASTOR. Dziatajgce w zaktadach systemy prezentowa-
li sami ich uzytkownicy - przedstawiciele przedsiebiorstw wodocia-
gowych z Kwidzyna, Gdyni i Tczewa, w ten sposéb umozliwiajac
zaproszonym Gosciom uzyskanie informacji z pierwszej reki, nie tyl-
ko z zakresu automatyki, ale takze stosowanych technologii. W spo-
tkaniu uczestniczyli réwniez najlepsi integratorzy firmy ASTOR w tej
branzy dziatajacy w regionie pomorskim.

Na seminarium w Hotelu Renusz

Seminarium "Utrzymanie Ruchu"
dla przedstawicieli zaktadéw przemystowych

Redakcja magazynu "Inzynieria i Utrzymanie Ruchu Zaktadéw
Przemystowych" zorganizowata w dniach 16 - 18 listopada
w Krakowie seminarium poswiecone problematyce zapewnienia
ciggtosci produkcji, obejmujace szerokie spektrum tematow z tej
dziedziny. Wspdtorganizatorami oraz sponsorami imprezy oprécz
ASTOR Sp. z 0.0. byty firmy Henkel S.A. oraz LOTOS Oil S.A.

W programie dwudniowego spotkania, w ktérym udziat
wzieto blisko 80 przedstawicieli przedsigbiorstw z catej Polski,
znalazty sie m.in. dwie prezentacje dotyczace oferty firmy
ASTOR, omawiajgce produkty do automatyzacji proceséw prze-
mystowych oraz wsparcie techniczne firmy dla dziatéw Utrzyma- Stoisko firmy ASTOR
nia Ruchu.

Spotkanie oddziatu ASTOR Krakéw
z Klientami

We wtorek 23 listopada br. w Hotelu Radisson SAS w Krako-
wie odbyto sie spotkanie krakowskiego oddziatu firmy ASTOR ze
swymi Klientami. Pierwsza czes$¢ spotkania, poswiecona zagadnie-
niom technicznym, doty-
czyta nie tylko nowosci w
-"4. ofercie firmy ASTOR, ale

o | y takze byta okazjg do wielu

Wystep kabaretu Piwnicy pod Baranami rozméw i indywidualnych
konsultacji technicznych.

Po zakonczeniu czesci seminaryjnej Goscie i gospodarze udali

sie do Piwnicy pod Baranami na uroczysty bankiet, ktory

uswietnit wystep Kabaretu Piwnicy. Na seminarium w Hotelu Radisson SAS
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Aktualnosci

PACSystems RX7i
System z rezerwacjqg

Firma GE Fanuc wprowadzita do sprzedazy system sterowa-
nia oparty na kontrolerach PACSystems RX7i, wyposazony
w rozbudowany uktad rezerwacji zapewniajgcy wysokg nie-
zawodno$¢ dziatania. Jest to rozwigzanie przeznaczone dla
zaktadéw, gdzie proces produkcyjny jest realizowany w spo-

FANUC

s6b ciagly i koszty jego zatrzymania, np. celem dokonania

rozbudowy instalacji, sg bardzo wysokie.

Rozwigzanie to zapewnia bezuderzeniowe
przetaczanie z jednostki gtéwnej na rezerwowsy -
- jest to tzw. uktad Hot Standby. Zastosowany
w kontrolerach szybki procesor (Pentium z zega-
rem 700MHz) i specjalizowane karty potaczone
swiatfowodem realizujg synchronizacje danych
pomiedzy kontrolerami, zapewniajgc w ten spo-
s6b jednolitos¢ danych w obu procesorach, a tym
samym mozliwos¢ przetaczenia na kontroler re-
zerwowy bez narazenia na nieustalone stany ukta-
dow 1/0. Mechanizm synchronizacji danych bazu-
je na technologii Control Memory Xchange, co
pozwala na wymiane informacji pomiedzy urza-
dzeniami potgczonymi swiattowodem z predko-
$cig 2.12 GB (max. 256 urzadzen w sieci). Tak du-
za predkos¢ wymiany danych (16MB danych
w czasie 0.5 us) umozliwia dwukrotne przestanie
danych w trakcie jednego skanu programu z kon-
trolera gtéwnego do rezerwowego.

Pojawienie sie tego rozwigzania na rynku
oznacza, ze mozliwe jest tworzenie uktadéw roz-
proszonego sterowania w rozbudowanych aplika-
cjach, zawierajacych nawet do kilkunastu tysiecy
sygnatéw, z rezerwacjg na wszystkich poziomach
komunikacji elementéw systemu:

v rezerwacja taczy pomiedzy kontrolerami -

kontrolery RX7i moga by¢ wyposazone
w jedna lub dwie karty do synchronizacji
danych potaczone magistralg swiattowodo-
wa (maksymalna odlegtos¢ 300m);

v rezerwacja facza z uktadami I/O - moduty
I/O taczone s3 pojedyncza lub podwdjng
magistralg Genius;

v rezerwacja taczy do systemu SCADA -
procz wbudowanych portéw Ethernet,

w kazdym z procesoréw kontrolera RX7i
mozliwe jest dotaczenie dodatkowych kart
Ethernet.
Uktad ten moze by¢ uzupetniony o system
SCADA bazujacy na dwoch serwerach Proficy PE,
robwniez pracujgcy

w uktadzie rezer-
wagji.

Opisane powy-
zej mozliwosci re-
zerwacji systemu,
funkcja rezerwacji
adresow [P kart
ethernetowych
w kontrolerach (

FEMAR Y ENT RACEF U

il et 1 Bt

RX7i, a takze moz-
liwos¢ zastosowa-
nia VersaMax /O
jako uktadu wejs¢/
wyjs¢  rozproszo-
nych z funkcjg wy-
miany modutéw
na ruchu powodu-
ja, ze opisany uktad Hot Standby daje mozliwos¢
dokonywania zmian i serwisowania systemu
w trakcie jego dziatania.

System Hot Standby jest konfigurowany przy
uzyciu oprogramowania Proficy Logic Developer
PLC Professional w wersji 5.0 lub wyzszej. Opro-
gramowanie to zostalo wyposazone w specjalny
kreator umozliwiajacy szybkg konfiguracje systemu.

Piotr Merwart

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 20

e-mail: gefanucl@astor.com.pl

braakmag

B
Evri

Schemat przyktadowego systemu Hot Standby
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Instalacje automatyki w Polsce

CAN-PACK S.A.:
Quickpanel CE Control firmy

GE Fanuc w urzadzeniu
znakujacym opakowania

Panel operatorski GE Fanuc Quickpanel CE Control, zastoso-

>

wany w urzadzeniu znakujacym, umozliwia wtaczenie catego

systemu w istniejgcq sie¢ komputerowa firmy, co pozwala na

CAN-PACK S.A.

programowanie systemu z biura, zdalny podglad pracy urza-

dzenia, zmiane parametréw, generowanie i podglad rapor-
tow, z zachowaniem oczywiscie petnego bezpieczenstwa do-

stepu.

Grupa CAN - PACK S.A. jest jednym z naj-
wiekszych producentéw opakowan w Europie.
Swoja silng pozycje na rynku polskim i europej-
skim firma zdobyta dzieki produktom wysokiej ja-
kosci oraz nowoczesnej technologii wytwarzania.
Zakfady CAN - PACK S.A. posiadaja certyfikowane
Systemy Jakosci zgodne z normg ISO 9001:2000
oraz wdrozony i certyfikowany system HACCP.
Jednoczesnie cztonkostwo Polski w Unii Europej-
skiej wymusito na firmie wprowadzenie regulacji
dostosowujacych produkty do norm unijnych, co
oznacza m.in. koniecznos¢ znakowania wypuktym
trojkatem ostrzegawczym opakowan produktéw,
ktérych spozycie moze byc¢ niebezpieczne dla
zdrowia. Norma ta zostata wprowadzona w tro-
sce 0 bezpieczenstwo oséb niewidomych.

Obowiazek znakowania produktéw technicz-
nych (farby, lakiery, szpachle, itp.) spoczywa na
barkach producentéw tych wyroboéw. Jednak bar-
dzo czesto, ze wzgledu na brak mozliwosci tech-
nologicznych, proces ten odbywa sie w zaktadzie
produkujgcym opakowania.

Sam proces znakowania (embossing) jest sto-
sunkowo prosty, jednak ze wzgledu na standardy
dziatania wspotczesnych linii produkcyjnych ko-
nieczne jest osiggniecie bardzo wysokiej wydajno-
sci znakowania przy jednoczesnym zachowaniu
parametrow jakosciowych. Istniejg dwie metody
znakowania puszek:

v poprzez naklejanie wypukfego tréjkata

ostrzegawczego na pobocznice puszki (mo-

Biuletyn Automatyki 42 (4/2004)

FANUC

ze ona by¢ wykonywana zaréwno przez pro-
ducenta opakowan, jak i odbiorce puszek);

v poprzez wyttaczanie znaku w pobocznicy
puszki za pomocg prasy (wykonywana przez
producenta puszki).

W CAN - PACK S.A. zaprojektowano i wyko-
nano odpowiednie urzadzenie znakujgce. Obec-
nie w firmie dziatajg trzy maszyny tego typu.
Czes¢ mechaniczng urzadzenia stanowia:

v solidna podstawa (wymagana ze wzgledu

na bardzo duze momenty obrotowe);

v wazace ok. 60-70 kg koto z szescioma kie-
szeniami zawierajagcymi prasy (wymienne
dla wymaganej srednicy) ttoczace wtasciwy
trojkat na pobocznicy;

v silniki serwo wraz z reduktorami stozkowo-
walcowymi.

Praca urzadzenia polega na cyklicznym poda-

VersaMax I/O

Rys. 1 Schemat uktadu automatyki w urzadzeniu znakujgcym
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Rys. 2 Urzadzenie znakujgce w trakcie montazu koricowego

waniu przez transporter wejsciowy puszek na ko-
lejne kieszenie kota, a nastepnie na obrocie tego
kota o zadany kat - 60°. Kazda wchodzgca puszka
powoduje ruch obrotowy kofa o wspomniang po-
wyzej wartos¢. Puszki sg odbierane przez trans-
porter wyjsciowy po przejsciu przez kazdg z nich
drogi odpowiadajacej obrotowi kota o 180°. Pod-
czas przejscia potowy obrotu kota przez puszke
nastepuje stopniowe wyttoczenie trojkata przez
prase sterowang uktadem krzywkowym. Wydaj-
nos¢ urzadzenia wynosi ok. 250 puszek/min, co
przy podwadjnej puszce daje ok. 500 puszek/minu-
te (dwa urzadzenia potgczone szeregowo - puszka
podwadjna przed rozerwaniem).

Czes¢ elektryczna obejmuje oczujnikowanie
urzadzenia, zabezpieczenia, silniki oraz szafe ste-
rownicza zawierajgcg serwonapedy, falowniki,
oraz panel operatorski ze zintegrowanym PLC.

Jako zestaw serwomotor-serwonaped zasto-
sowano produkty firmy Lenze serii 9300 pozycjo-
ner. Role sterownika PLC oraz panelu operator-
skiego petni 6-calowy kolorowy panel dotykowy -
- Quickpanel CE Control produkcji GE Fanuc,
wspotpracujacy z uktadem wejsé/wyjs¢ VersaMax
i modutem ethernetowym IC200EBI0O01.

Rozwigzanie to zostato zastosowane ze wzgle-
du na uniwersalnos¢ i bardzo duzg elastycznos¢
systemu. Wykorzystanie panelu Quickpanel CE
Control oznacza, iz w jednym urzadzeniu otrzy-
mujemy wydajny sterownik PLC oraz panel opera-
torski, pozwalajgcy na zmiany nastaw, alarmowa-
nie, a takze bardzo rozwiniety system wizualizacji
produkgji.

Ze wzgledu na stosunkowo duzg wydajnos¢

(wspomniane 250 puszek/minu-
te, co daje ponad 4 puszki/sekun-
de), jak réwniez duzg mase obra-
cajacego sie kota (ok. 60-70 kg),
nietrudno sobie wyobrazi¢, jak
poteznym momentem obcigzony
jest uktad silnik-przektadnia. Cykl
“start - praca - stop” urzadzenie
wykonuje w czasie ok. 0,2 s.
Przygladajac sie jego pracy
z pewnej odlegfosci mozna od-
nies¢ wrazenie, ze kofo obraca
sie caly czas i oswietlone jest
lampa stroboskopowa. Oczywi-
scie konieczne byto tu zastoso-
wanie silnika serwo, cechujgcego
sie bardzo mata inercjg i duza
przecigzalnoscia. Przy tak duzej
sile odsrodkowej dziatajgcej na puszke, konieczne
byto zastosowanie odpowiednich zabezpieczen,
aby w razie oderwania si¢ puszki od gtowicy
(w pierwszej i ostatniej fazie znakowania puszka
trzymana jest przez bardzo silne magnesy) nie do-
szto do zranienia pracownika obstugi lub uszko-
dzenia urzadzenia. Zainstalowana zostata ostona
zabezpieczajgca, a dodatkowo obecnos¢ puszki
na poszczegdlnych gtowicach jest kontrolowana
za pomocy czujnikdw. Wszystkie sygnaty z czujni-
kow (kontrola puszki, start-stop, liczenie produk-
¢ji) wprowadzane sg do uktadu wejs¢ cyfrowych
VersaMax, a nastepnie poprzez modut “EBI”
transmitowane do panelu Quickpanel CE, ktéry
na podstawie tych sygnatéw odpowiednio steruje
pracg urzadzenia.

Po witaczeniu zasilania szafy sterowniczej na-
stepuje uruchomienie panelu operatorskiego
(start Windows CE, uruchomienie aplikacji) i po
chwili pojawia sie gtéwne okno menu.

Wyswietlane sg tu podstawowe parametry
pracy urzadzenia (stan pracy, licznik zmianowy,
wybrana srednica oraz predkos¢ pracy), nazwa
zalogowanego uzytkownika, godzina oraz data.
Na drzwiach szafy umieszczone zostaty przyciski
Start, Stop oraz Emergency Stop. Po wiaczeniu
zasilania, nacisniecie przycisku Start nie powodu-
je jednak automatycznego uruchomienia urzadze-
nia - ze wzgledu na koniecznos¢ jego obstugi
przez odpowiednio przeszkolone osoby wprowa-
dzono wymog logowania uzytkownikow, co za-
pobiega uruchomieniu urzadzenia przez osoby
niepowotane. Przyjeto trzy poziomy dostepu:

v Master - czyli administrator systemu,
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v Uzytkownicy zaawansowani - uzytkownicy,
ktérzy majq dostep do zaawansowanych
opgcji konfiguracyjnych,

v Zwykli uzytkownicy - uzytkownicy, ktoérzy
mogqg uruchomi¢ urzadzenie oraz dokonad
jedynie wyboru srednicy puszki i predkosci.

Kazdy z uzytkownikoéw ma przyporzadkowane
indywidualne hasto.

W oknie ustawien podstawowych wyswietlane
sq wartosci licznikdéw. Licznik zmianowy kasowa-
ny moze by¢ przez zwyktych uzytkownikéw, po-
zostate tylko przez administratora. Operator ma
mozliwos¢ wyboru Srednicy oraz predkosci.
W przypadku wersji urzadzenia ze zmienng $red-
nica, po jej modyfikacji nastepuje ustawienie kofa
obrotowego do wymaganej pozycji startowe;.

Zmiana predkosci polega na przeliczeniu kilku
parametrow, takich jak: predkos¢
obrotowa kota, rampy narastania

i opadania predkosci kota, a takze astosowany w in-
Zstalacji Quickpanel
CE Control, bedacy po-
taczeniem wydajnego
sterownika PLC oraz
panelu operatorskiego,
mozliwosc
zmiany nastaw, alar-
mowanie, a takze bar-
dzo rozwiniety system
wizualizacji produkgji.

predkosci falownikéw napedzaja-
cych transportery: wejsciowy
i wyjsciowy. Istnieje takze mozli-
wosc¢ zataczenia znakowania lub
jego wytaczenia. W przypadku
pracy linii produkcyjnej bez zna-
kowania (nie wszystkie puszki
produkowane na danej linii tego
wymagaja) cate urzadzenie jest
przesuwane za pomocg specjal-
nego pokretta, a w jego miejsce
wsuwany jest tzw. transporter
by-pass'u, ktéremu réwniez zadaje sie predkos¢
z panelu operatorskiego.

Z poziomu gtéwnego okna mamy mozliwosé
wywotania jeszcze dwoch okien: Trendy oraz
Konfiguracja. Dostep do obu jest dozwolony dla
uzytkownikéw zaawansowanych oraz oczywiscie
administratora systemu.

W oknie Trendy wyswietlana jest biezaca wy-
dajnos¢ urzadzenia, mierzona na podstawie
wskazan licznika zmianowego w okreslonej jed-
nostce czasu. Istnieje rowniez mozliwos¢ przeska-
lowania wykresu oraz czasu jego odswiezania.

Okno Konfiguracja umozliwia:

v wybor jezyka komunikatéw;

v dodawanie/usuwanie uzytkownikéw z po-
ziomu administratora;

v zamykanie systemu - czyli aplikacji, co po-
zwala na normalng prace w Windows CE,
celem np. zmian parametréw konfiguracyj-
nych systemu operacyjnego;
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v ustawianie daty oraz czasu;

v wiaczanie/wytaczanie zdalnego uktadu start
i stop, co umozliwia uruchomienie urzadze-
nia nie tylko za pomoca przycisku start sza-
fy sterowniczej, ale réwniez za pomocg in-
nego dowolnego uktadu, np. kasety steruja-
cej czy tez czujnika. Zdalny stop jest zezwo-
leniem na zatrzymanie urzadzenia w przy-
padku zatoru za maszyng;

v wiaczanie/wytaczanie regulacji - opcja ta,

poprzez dezaktywowanie zabezpieczen
i odblokowanie hamulcéw silnikéw, pozwa-
la obstudze na dokonanie czynnosci serwi-
sowych.

Nadrzednym oknem (typu pop-up) jest zawsze
okno alarméw, niezaleznie od wybranego trybu
menu ekranowego. Okno to, w przypadku wysta-
pienia jakiegokolwiek alarmu,
przykrywa biezace okno. Wyswie-
tlana jest nazwa alarmu, jego
opis, czas i data wystapienia, jak
réwniez nazwa biezacego opera-
tora. Mamy tu mozliwos¢ prze-
gladania historii alarméw oraz
kasowania alarmu biezacego.

Zastosowanie panelu
Quickpanel CE Control oznacza
dostep wszystkich koniecznych
funkcji w jednym urzadzeniu au-
tomatyki. Niezaprzeczalng zaletg
jest tez mozliwos¢ jego progra-
mowania za pomoca jednego
pakietu - Proficy Machine Edition 5.0. Takie roz-
wigzanie oznacza bowiem nie tylko nadzér nad
catoscig, oraz wygode i szybkos¢ tworzenia no-
wych aplikacji, ale takze mozliwos¢ uzycia wspol-
nych zmiennych, jednokrotnie definiowanych, czy
to w programie sterujgcym, czy tez w wizualizacji.

Quickpanel CE umozliwia réwniez wtgczenie
catego systemu w istniejagcg sie¢ komputerowg
firmy, co pozwala na programowanie systemu
z biura, zdalny podglad pracy urzadzenia, zmiane
parametrow, generowanie i podglad raportow,
z zachowaniem oczywiscie pethego bezpieczen-
stwa dostepu. Duza szybkos¢ wymiany danych
pomiedzy sterownikiem PLC a uktadem
wejsé/wyjs¢ umozliwia uzycie systemu w wyma-
gajacych i szybkozmiennych procesach.

Dariusz Witek
CAN-PACK S.A.
www.canpack.com.pl
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Rocla Robotruck Oy:

B
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Satelline w systemie

komunikacji zespotu wozkow

transportowych

Firma Rocla Robotruck Oy z Finlandii jest jed-
nym z czotowych swiatowych producentéw po-
jazdow sterowanych automatycznie (AGV), wyko-
rzystywanych do przewozenia materiatow w réz-
nych sektorach przemystu. Wysoki stopien zauto-
matyzowania niezbedny do zarzadzania zespotem
wozkoéw wigze sie z przetwarzaniem duzej ilosci
danych i wymaga skomplikowanego oprogramo-
wania oraz godnych zaufania urzadzen do bez-
przewodowej komunikacji. Od ponad dziesieciu
lat Rocla Robotruck wspoéipracuje z firmg Satel,
produkujacg zaawansowane technologicznie
urzadzenia do radiowej transmisji danych wyko-
rzystywane w urzadzeniach ROBOTRUCK®.

Oferta firmy ROCLA obejmuje zaréwno wozki
magazynowe z kierowca, jak i pojazdy sterowane
automatycznie, przeznaczone do przewozenia
najrézniejszych tadunkéw o ciezarze od 30 kg az
do 40 ton. Do sterowania pojazdami automa-
tycznymi w halach produkcyjnych i magazynach
wykorzystuje si¢ obecnie trzy typy systeméw. Naj-
starszy, wykorzystujacy zjawisko indukgcji, polega
na umieszczeniu w podtodze przewoddéw elek-
trycznych. Inna czesto stosowana metoda nawi-
gacji wykorzystuje wigzki laserowe odbite od sys-
temu luster. Najnowsza technika polega na ozna-
czeniu drogi punktami magnetycznymi.

Transmisja danych w przemysle

Niezaleznie od nawigacji, dawniej do przesyta-
nia danych pomiedzy woézkiem AGV a kompute-
rem centralnym wykorzystywana byta sie¢ prze-
wodoéw. Rozwdj sterowania laserowego stworzyt
zapotrzebowanie na komunikacje bezprzewodo-
wa. Najlepszym rozwigzaniem okazaty sie radio-
modemy, ktérych zaletg sg niskie koszty dziatania
oraz mozliwos¢ dostosowania czestotliwosci pracy
do potrzeb konkretnego uzytkownika. Od 1993
Rocla Robotruck i Satel wspétpracuja, tworzac sys-
temy komunikacyjne oparte na produktach Satel-
line dla pojazdéw sterowanych automatycznie.

Kazdy wo-
zek jest wypo-
sazony w kom-
puter poktado-
wy i radiomo-
dem Satelline-
2ASxE. Cen-
tralna stacja
operatorska
(Master) steru-
je praca
wszystkich
wozkéw  (Sla-
ve) za posred-
nictwem dru-
giego radio-
modemu
Satelline-2ASxE. llos¢ danych niezbednych do ste-
rowania pracg zespofu wodzkédw Robotruck jest
znaczaca. Poza danymi zwigzanymi z nawigacjq
i konkretnym zadaniem, komputer Master zbiera
stale dane dotyczace statusu poszczegoélnych woz-
kéw. Dane te obejmujg m.in. lokalizacje wozka,
rodzaj fadunku, stopien natadowania akumulatora
oraz wszelkie bfedy i zaburzenia pracy. W razie po-
trzeby, zaawansowane oprogramowanie umozli-
wia réwniez zdalne przeprogramowanie woézka.

Szybkos¢ i niezawodnos¢

Niezawodny system komunikacji w czasie rze-
czywistym pomiedzy centralng stacjg operatorska
a wozkami jest warunkiem skutecznego i bez-
btednego wykonywania zadan zwigzanych z pod-
noszeniem i przewozeniem fadunkéw przez auto-
matyczne wozki. Jesli z jakiegokolwiek powodu
tgcznos¢ ustanie na dtuzej niz dwie sekundy, wo-
zek sie zatrzymuje. Radiomodem wysyta i odbiera
dane z maksymalna szybkoscig 9600 bitow na se-
kunde.

Opr. na podst. materiatow Satel Oy
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Aktualnosci

M-900:/A - nowa rodzina robotow

FANUC Robotics

do przenoszenia

FAN U c Robotics

Perpetual

jednoczesnej bardzo do-
ktadnej kontroli realizowa-
nej sciezki ruchu. Elastycz-
ne przemieszczanie ele-
mentéw uzyskuje sie po-
przez szes¢ swobodnych
osi ruchu, pozwalajacych
na osiggniecie wybranego
punktu w przestrzeni z dowolnego kierunku.
Duza predkos¢ poruszania cztonami robota
wptywa na skrécenie czasu
trwania cyklu pracy, co wy-
datnie wptywa na zwiek-
szenie wydajnosci. Kluczo-

Na rynku pojawita sie ostatnio nowa rodzi-
na robotéw przemystowych FANUC Robo-
tics - M-900iA, charakteryzujaca sie niespo-
tykanymi dotad mozliwosciami w zakresie
udzwigu: az do 600 kg, zasiegu: do 3100 mm i powtarzalno-
$ci ruchu: = 0,3 - = 0,4 mm, przy jednoczesnym zachowaniu
zwartej i sztywnej konstrukgji.

Motion

W stosunku do poprzedniej wersji tej rodziny
(S-900iB) poprawie ulegty nie tylko powyzsze pa-
rametry, ale takze zakres ruchu na kluczo-
wych osiach (J1, J2, J3) oraz maksymalna
predkosc¢ ruchu poszczegolnych cztonéow
robota. W sktad rodziny M-900iA wcho-

unkcja Robot
Link umozliwia

dzg nastepujace modele:
v M-900iA/260L (udzwig 260 kg);
v’ M-900iA/350L (udzwig 350 kg);
v M-900iA/600L (udzwig 600 kg).
Parametry tych robotéw majg kolosal-

potaczenie robotéw
przy pomocy sieci
Ethernet i synchro-
niczne wykonywanie
przez nie operacji.

wa sprawg jest tez ogrom-
na przestrzen robocza urza-
dzenia, ktéra w potaczeniu
z udzwigiem sprawia, iz ro-
bot ten jest niezwykle ela-

ne znaczenie przy spawaniu, zgrzewaniu,
przenoszeniu, paletyzowaniu/ depalety-
zowaniu ciezkich elementéw o duzych
gabarytach, np. karoserii samochodo-
wych. Dotychczasowe rozwigzania wy-
magaty zastosowania w takim przypadku wiek-
szej liczby robotéw, zas M-900iA pozwala na sa-
modzielne wykonanie tego zadania.

Istotna zaletg tej rodziny jest mozliwos¢ prze-
noszenia elementéw o bardzo duzych gabarytach,
np. ptyt o wymiarach wiekszych niz 2 x 3 m, przy
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Cztery jednostki stycznym  rozwigzaniem,
M-900iA/600 moga umozliwiajgcym obstuge
unies¢ az 2400 kg. kilku linii produkcyjnych

jednoczesnie.

Sterowanie catym ukta-
dem odbywa sie przy pomocy kontrolera R-J3iB,
ktéry moze by¢ wyposazony w pakiety oprogra-
mowania przeznaczone do aplikacji r6znego typu,
np. Handling Tool (do przenoszenia), Spot Tool
(do zgrzewania) czy tez Arc Tool (do spawania).
Zastosowanie dodatkowych funkcji sterujacych
dedykowanych do wykonania konkretnego zada-
nia jeszcze wydatniej podkresla elastycznos¢ roz-
wigzania. Na szczegolne podkreslenie zastuguje
funkcja wspotpracy robotéw (Robot Link), dzieki
ktérej mozliwe jest potaczenie robotéw przy po-
mocy sieci Ethernet i synchroniczne wykonywanie
przez nie operacji. W tym przypadku cztery jed-
nostki M-900iA/600 moga unies¢ az 2400 kg.

Piotr Przydatek

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 50

e-mail: fanucrobotics1@astor.com.pl



Raport specjalny — Nowosci Wonderware

Nowosci Wonderware

Oprogramowanie Wonderware, bazujgce na architekturze
ArchestrA, zadomowito sie juz na dobre w systemach zarza-
dzania produkcjag przemystowa. Zaawansowanie technolo-
giczne tych produktéw w potaczeniu z tatwoscia ich stosowa-
nia sprawiaja, iz uzytkownicy chetnie siegajg po rozwigzania
umozliwiajace jednoczesne korzystanie z najnowszych tech-
nologii oraz integracje z dotychczasowymi systemami dziata-
jacymi w przedsiebiorstwie. W raporcie prezentujemy m.in. najnowszg wersje oprogra-
mowania Industrial Application Server, stanowigcego trzon aplikacji opartych na archi-
tekturze ArchestrA oraz nowy produkt - FactorySuite Gateway, umozliwiajgcy aplikacjom
Wonderware komunikacje z systemami zewnetrznymi, takze innych producentéw.

Invensys

e/

Industrial Application
Server - wersja 2.0

W pazdzierniku br. ukazata sie najnowsza wersja oprogramo-
wania Wonderware Industrial Application Server - 2.0. W ni-
niejszym artykule chcielibysmy Panstwu pokrétce przyblizy¢ Jo g
wszystkie najistotniejsze funkcje tego oprogramowania. <

&

Technologia ta
skraca czas projek-
towania catej apli-
kacji i pozwala
zredukowac¢ cat-

Industrial Application Server to oprogramowa-
nie nadrzedne, ktére stanowi trzon aplikacji opar-
tych na technologii ArchestrA. Umozliwia ono
tworzenie aplikacji sktadajgcych sie z obiektow
budowanych na podstawie wczesniej opracowa-

N
4

nych szablondéw. Struktury tych obiektéw moga
by¢ dowolnie rozmieszczane na poszczegélnych
komputerach wchodzacych w skfad informatycz-
nej struktury aplikacji, co niezwykle utatwia jej
modelowanie na wzor aplikacji klient-serwer lub
peer-to-peer. Co istotne, modelo-
wanie to mozna zrealizowaé na
samym koncu procesu tworzenia

ndustrial Applica-

kowity koszt jej utrzymania. Aby efektywnie moz-
na byto zarzadza¢ dowolnie rozproszong aplika-
cja, firma Wonderware zapewnita projektantom
i uzytkownikom mozliwos¢ projektowania i serwi-
sowania jednej, spojnej aplikacji pomimo, iz apli-
kacja ta moze byc¢ rozproszona.
Warto tez wspomnie¢, iz serwi-
sowanie lub projektowanie moze

aplikacji, a jesli zajdzie potrzeba tion Server to prowadzi¢ wielu inzynieréw jedno-
jego zmiany, zadne modyfikacje oprogramowanie czesnie, a o dokonanych przez po-
aplikacji nie beda konieczne. Do- nadrzedne stano- szczego6lne osoby modyfikacjach

datkowo, raz utworzone szablony
obiektow automatyki (np. zaworu,
pompy czy catego reaktora) moz-
na wielokrotnie wykorzystyac tak-
ze w innych aplikacjach.

wigce trzon aplikagji
opartych na techno-
logii ArchestrA.

bedy informowani pozostali uzyt-
kownicy. W oprogramowaniu
Industrial Application Server zaim-
plementowano takze mechanizmy
bezpieczenstwa umozliwiajgce nie
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Rys. 1 Hierarchiczna struktura obiektow aplikacji

tylko kontrole i sledzenie dokonywanych w apli-
kacji zmian, ale takze sterowanie dostepem uzyt-
kownikow do poszczegdlnych funkgcji systemu na
wielu poziomach (np. zmiana kluczowych nastaw
wymaga potwierdzenia przez uprawniong oso-
be). Funkcje bezpieczenstwa oprogramowania
Industrial Applica-

tion Server s3 zgod-

ne z wymagajacymi ndustrial

normami walidacji Application
FDA. Dotyczy to Server umozliwia
gtéwnie aplikacji w tworzenie aplikacji
przemysle farmaceu- sktadajgcych  sie

z obiektéw budo-
wanych na podsta-

tycznym oraz spo-
zywczym, ale takze

w innych branzach, wie wczesniej
w ktorych poziom opracowanych sza-
bezpieczenstwa blonéw.

mozna fatwo pod-

nies¢ bez zwieksza-

nia kosztow tworzenia aplikacji. Wszystkie cechy
danego obiektu automatyki, takie jak logika
skryptow, konfiguracja alarmoéw, logowanie
historyczne w przemystowej bazie danych In-
dustrialSQL Server czy konfiguracja wejsc i
wyjs¢, sg zawarte w odpowiadajgcym mu
obiekcie Industrial Application Server, dzigki
czemu bardzo tatwo takie obiekty przenosic i
powielac¢ wraz z catg ich strukturg. Ta "obiek-
towosc" na poziomie cech i konfiguracji auto-
matyki z pewnoscig wyrdznia Industrial Ap-
plication Server sposréod konkurencyjnych
produktéw. Jako platforme wizualizacyjng
wraz z Industrial Application Serwerem sto-
suje sie program Wonderware InTouch
View.

Wsréd nowych cech produktu Industrial
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Rys. 2 Swoboda wyboru architektury
systemu

Application Server jest kilka, na ktére warto zwré-
ci¢ szczegdlng uwage.

Wbudowana redundancja systemu

Industrial Application Server 2.0 zostat wypo-
sazony we wbudowany mechanizm redundan-
cji polegajacy na tym, iz kazdy "silnik aplikacji"
moze by¢ skojarzony z blizniaczym silnikiem, kto-
ry pozostaje w stanie gotowosci. Jezeli silnik wy-
konujacy logike aplikacji przestanie dziata¢, jego
funkcje przejmie silnik rezerwowy. Przetaczenie
odbywa sie automatycznie i szybko dzieki bezpo-
sredniemu potaczeniu poprzez wyodrebniony ka-
nat sieci LAN oraz dzieki synchronizacji wartosci
wszystkich obiektow na obu komputerach. Konfi-
guracja takiego ukfadu jest bardzo prosta, co ob-
niza koszty uruchomienia aplikacji tego typu.

Ufatwienia w konfiguracji ukfadéw redun-
dantnych dotyczg takze poziomu programéw ko-
munikacyjnych. tatwa konfiguracje pary progra-
mow komunikacyjnych, ktére w zaleznosci od ich
dostepnosci bedg dostarcza¢ dane do aplikacji,
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Rys. 3 System redundancji w Industrial Application Server 2.0
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umozliwiaja obiekty DI. Dzieki ich zastosowaniu
projektant nie musi wiedzie¢, z jakiego zrédta da-
ne trafiajg do aplikacji, co bardzo upraszcza pro-
jektowanie. Dla projektantéw i uzytkownikow
przydatny takze bedzie szereg nowych parame-
trow diagnostycznych, pozwalajgcych na stafe
monitorowanie dziatania systemu.

Wsparcie dla Windows XP SP2

Aby zapewni¢ aplikacjom maksymalne bezpie-
czenstwo, nowa wersja Industrial Application
Server w petni wspiera najnowszg poprawke dla
systemu Windows XP - SP2 oraz system Windows
2003.

Wydajnos¢

W najnowszej wersji Industrial Application
Server ulepszono mechanizm store and forward,
zabezpieczajacy system przed utratg danych histo-
rycznych w przypadku przerwy komunikacyjnej
migdzy zrédtem danych a serwerem. Zoptymalizo-
wano tez wymiane danych w srodowiskach sieci
o niskiej przepustowosci, dzieki czemu dane moga
by¢ wymieniane nie tylko w sieci LAN, ale takze
miedzy punktami potgczonymi z serwerem za po-
moca radiomodemdéw, modemoéw lub transmisji
satelitarnej. W aplikacji mozna teraz skonfiguro-
wac odpowiednie parametry, ktére
skompensujg opdznienia transmisyj-

ne i tym samym w petni dostosowacd az utworzone
Rs zablony
obiektéw automa-
tyki mozna wielo-
krotnie wykorzy-
stywac takze w in-
nych aplikacjach.

aplikacje do srodowiska sieciowego,
w ktérym bedzie ona dziata¢. Innym
usprawnieniem wprowadzonym w
tej wersji jest optymalizacja wyko-
rzystania pamieci RAM komputeréw
oraz mocy procesora.
tatwosc¢ uzycia

Firma Wonderware tradycyjnie juz dba o to,
aby konfiguracja coraz to bardziej ztozonych apli-
kacji byta jak najtatwiejsza. Industrial Application
Server jest w petni zintegrowany z bazg danych
IndustrialSQL Server, co maksymalnie upraszcza
konfiguracje logowania historycznego. W wersji
2.0 wprowadzono takze petna integracje miedzy
Industrial Application Server a grafikg programu
InTouch (obiekty SmartSymbols). Szablon obiektu
Industrial Application Server mozna bezposrednio
skojarzy¢ z obiektem SmartSymbol i bardzo pro-
sto utworzy¢ jego kopie w aplikacji wizualizacyj-
nej InTouch. Kazda zmiana w szablonie obiektu
SmartSymbol oczywiscie zostanie powielona na

[ L} I Lo ||

Rys. 4 Pompa w postaci obiektu SmartSymbol

inne obiekty SmartSymbol pochodzace od tego
wzorca. Integratorzy systeméw automatyki moga
tatwo tworzy¢ biblioteki obiektéw, co znacznie
skraca czas tworzenia i modyfikowania aplikacji.

Niespotykana skalowalnos¢

Firma Wonderware przeprowadzita szereg te-
stéw aplikacji Industrial Application Server o réz-
nej wielkosci, potwierdzajac poprawne dziatanie
systemu w tych konfiguracjach i mozliwos¢ jego
zastosowania zarowno w matych, jak i bardzo
rozbudowanych aplikacjach. Najwieksza testowa-
na aplikacja sktadata sie z 100 stacji serwerowych,
400 stacji nadzorujacych i 1 000 000 zmiennych
typu I/O. Liczby te najlepiej swiad-
czg o mozliwosciach rozbudowy
systeméw opartych na Industrial
Application Server. Progi licencyjne
oprogramowania Industrial Appli-
cation Server to 250, 2 500, 4 500,
25 000, 50 000, 100 000, 200 000,
500 000 oraz 1 000 000 zmiennych
I/O (zmienne "wewnetrzne" aplikacji
nie wliczajg sie w licencje).

Wszystkie te wspomniane cechy oraz nowe
wersje licencyjne sprzyjaja stosowaniu oprogra-
mowania Industrial Application Server w aplika-
cjach roznego rodzaju i wielkosci. Bazujac na
mozliwosciach oprogramowania Wonderware
oraz opiniach uzytkownikéw produktéow z rodzi-
ny ArchestrA mozna $miato stwierdzi¢, iz stoso-
wanie najnowszych wersji produktow tej firmy
przynosi uzytkownikom niezwykle duzo korzysci.

Witold Czmich

ASTOR Sp. z o.o.

tel. (012) 428 63 30

e-mail: wonderware1@astor.com.pl
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SmartSymbols - obiekty

graficzne nowej generacji
w oprogramowaniu InTouch

Poczagwszy od wersji 9.0 oprogramowania InTouch, firma Invensys.
Wonderware zmienita podejscie do procesu tworzenia obiek- ane/
tow graficznych, ich definicji i sposobu wykorzystania. Obec-

nie sg to tzw. obiekty SmartSymbol - inteligentne symbole.

Uzytkownik, ktéry tworzy aplikacje od podstaw
oraz ten, ktory dokonuje modernizacji juz istnieja-
cych z pewnoscig doceni te nowg funkcje, ktéra
W znaczny sposéb przyspieszy i utatwi jego prace.

Podobnie jak do tej pory, projektant tworzy
elementy ekranéw korzystajgc z dostepnych na-
rzedzi, takich jak rysowanie obiektéw graficznych
(linii, prostokatow, pdl tekstowych) oraz korzysta-
jac z zainstalowanych w systemie wizardow (przy-
ciski, lampki, wskazniki czy suwaki). Do tak utwo-
rzonych elementéw graficznych przypisuje sie od-
powiednie potaczenia animacyjne, typu modyfi-
kacja koloru czy wyswietlanie wartosci zaleznie
od przypisanej zmiennej. Nastepnie w celu uta-
twienia organizacji i zarzgdzania tak utworzonymi
obiektami scala sie je w jeden obiekt za pomoca
opcji Make Cell.

Do tej pory, chcac wykorzysta¢ taki obiekt
w réznych oknach
z réznie przypisany-
mi zmiennymi, nale-
zato go duplikowaé
i nastepnie podmie-
nia¢ odpowiednie
odnosniki. Najwiek-
szym  wyzwaniem
byta  modyfikacja
utworzonego w ten
sposob obiektu gra-
ficznego, gdy zmia-

: ny miaty dotyczyc
ety e : wszystkich kopii ta-
Rys. 1 Grupowanie elementow przed konwersjg kiego elementu.

do obiektu SmartSymbol Wymagato to
zmudnego, ponow-

nego kopiowania elementéw i nastepnie popra-
wiania w nich odnosnikéw, co naturalnie wigzato
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sie to z mozliwoscig popetnienia bteddw.

Od tego momentu zaczynaja sie réznice po-
miedzy klasycznym sposobem tworzeniem ele-
mentow, a uzyciem nowej funkcji - obiektow
SmartSymbol.

Gdy utworzony zbiér elementéw potaczonych
w komorke (Cell) chcemy przekonwertowa¢ do

Rys. 2 Generowanie obiektu SmartSymbol na podstawie utwo-
rzonej komdrki (Cell)

obiektu SmartSymbol, nalezy z menu konteksto-
wego wybra¢ opcje SmartSymbol\Generate
SmartSymbol.

Otwarty zostanie menedzer obiektéw
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Rys. 3 Zarzadzanie obiektami SmartSymbol w menedzerze
symboli
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SmartSymbol, gdzie tak utworzonemu symbolowi
mozemy nadac unikalng nazwe, zobaczy¢ jak be-
dzie on wygladat oraz podgladnac¢ wszystkie atry-
buty z nim zwigzane.

W tym

Wirard Selection momencie

Juctren, Lonimis mozna juz
mngﬁm usunagt¢
s przygoto-
: EOEGTEEE)  Wana W ten

H it ;
Fanslr sposéb ko-
ﬁﬁ;:.rmm morke i za-
EPF b stapic ja
Rys. 4 Wstawianie obiektu SmartSymbol obiektem
do okna aplikacji InTouch Smart Sym-
bol, wybie-

rajagc SmartSymbol z okna wizardow.

Kazdy nowo wstawiany symbol powigzany jest
ze swoim szablonem. Podczas wstawiania kolej-
nych jego kopii mamy mozliwos¢ zmiany atrybu-
tow kazdej z nich, czyli powigzan ze zmiennymi lub
tez modyfikacji istniejacych tekstéw statycznych.

Kazda modyfikacja szablonu obiektu
SmartSymbol (ale nie jego atrybutéw) spowoduje
zmiane we wszystkich jego kopiach, niezaleznie
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Server (IAS). Wyeksportowany symbol moze zo-

sta¢ zastosowany w innych aplikacjach, niezalez-

nie od zmiennych w nich wykorzystywanych.
Dzieki nowej funkgji /0SetRemoteReferences(),
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Rys. 5 Zmiana atrybutdw (odwotan) wstawianego obiektu
SmartSymbol

od tego, w ktorym oknie sie one znajduja.
Projektanci aplikacji wizualizacyjnych moga
modyfikowad pracujace juz aplikacje pod katem
wykorzystania w nich obiektéw SmartSymbol.
W tym celu wystarczy przekonwertowad elementy
graficzne, pogrupowane wczesniej w komorki
(Cell), do obiektéow SmartSymbol i nastepnie pod-
mieni¢ uzywane juz w aplikacji elementy graficzne.
Inng waznga zaletg obiektow SmartSymbol jest
mozliwos¢ eksportowania ich do innych aplikacji
InTouch badz platformy Industrial Application

Rys.6 Eksport obiektow SmartSymbol do innych aplikacji
InTouch lub platformy Industrial Application Server

uzywanej wraz z obiektami SmartSymbol mozna
dynamicznie, w trybie Runtime podmienia¢ wszyst-
kie odwotania do zmiennych w tych symbolach, za-
leznie od aktualnie wyswietlanego okna.
Stosowanie nowych funkgji, w tym obiektéw
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Rys. 7 Dynamiczna podmiana odwofari w trybie Runtime

SmartSymbol, powoduje redukcje kosztow przy-
gotowania i modyfikacji aplikacji, skrocenie czasu
wymaganego na ich tworzenie i modernizacje
oraz zmniejsza mozliwos¢ popetnienia btedéw
podczas tworzenia podobnych elementéw aplika-
cji réznigcych sie tylko powigzaniami ze zmienny-
mi i opisami.

Marcin WoZniczka

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 30

e-mail: wonderware1@astor.com.pl
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FactorySuite Gateway

tgczy produkty Wonderware
z aplikacjami innych producentow

Rys. 1 Konfiguracja dostawcéw danych dla Factory
Suite Gateway z poziomu konsoli MMC (dostepna
lakze zdalnie)

Rys. 2 Konfiguracja aplikacji InTouch jako dostawcy
danych do FactorySuite Gateway. to

Technologia OPC zostata stworzona w celu umozliwienia ko-
munikacji miedzy wieloma réznymi systemami oraz aplika-
cjami. Nalezaca do grupy Invensys firma Wonderware wpro-
wadzita ostatnio do swej oferty nowy produkt, wspierajacy

standard OPC - FactorySuite Gateway.

Oprogramowanie FactorySuite Gateway,
udostepniane
przez firme
Wonderware
bezptatnie,
utatwia wymia-
ne danych za
pomoca roz-
nych protoko-
téw miedzy
aplikacjami
Wonderware
oraz oprogra-
mowaniem in-
nych producentéw. Pozwala ono takze na komu-
nikacje z komputerami wyposazonymi w starsze
wersje oprogramowania Wonderware, poprzez
konwersje protokotéw DDE (starszy typ protoko-
tow) do protokotéw najnowszych - SuiteLink lub
OPC. Umozliwia to maksymalne wykorzystanie
danych pochodzacych ze starszych systeméw w
aplikacjach najnowszych, opartych na technologii
ArchestrA. Opracowujac program Factory Suite
Gateway, Wonderware poszerza funkcjonalnos¢
swoich produktéw o wsparcie dla OPC.

Factory Suite Gateway umozliwia uzytkowni-
kom podtaczenie sie do rozproszonej aplikagji
Industrial
Application
Server oraz/lub
e do aplikacji
InTouch w taki
sposéb, jak do
T [ e aplikacji beda-

S cych serwerami
OPC. Narzedzie
pozwala
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klientom OPC i innym apli-
kacjom odczytywaé¢ dane
z roznych komponentow
FactorySuite, a jednocze-
$nie umozliwia tatwe prze-
gladanie oraz wskazywanie
elementdw, ktérych wartosci majg by¢ pobierane.

Ciekawym zastosowaniem tego oprogramo-
wania jest skonfigurowanie aplikacji InTouch (bez
dodatkowych naktadéw finansowych) jako serwe-
ra danych OPC dla zmiennych wizualizacyjnych.

W tym ce-

U w pro- E—
gramic (o
FactorySu- s L

ite Gate- | — o =
way nalezy T o ——
skonfigu- E_:_.- ;“_:*:"“"““_"__*‘
rowac po- — B N
tagczenie e 2 et .
z aplikacja ezt bl s
InTouch.  Rys 3Konfiguracja wymiany danych po pro-
Informacje  tokole OPC w niezaleznym produkcie

o warto- firmy Kepware

$ciach

zmiennych beda pobierane przez FactorySuite Ga-
teway za pomocg protokotu SuiteLink, a nastep-
nie przekazywane aplikacjom zewnetrznym po-
przez protokét OPC.

FactorySuite Gateway oraz inne produkty ko-
munikacyjne mozna pobrac¢ ze strony interneto-
wej firmy Wonderware: www.wonderware.com/
support. FactorySuite Gateway znajduje sie takze
na ptycie CD Wonderware Device Integration Pro-
ducts, dostarczanej wraz z nowymi produktami
Wonderware w ramach Kontraktu Serwisowego
Wonderware lub przy zakupie nowych wersji
oprogramowania Wonderware.

Andrzej Garbacki

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 30

e-mail: wonderware1@astor.com.pl
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Komputery przemystowe
Wonderware

W wielu miejscach potencjalnego zastosowania komputeréw prze-

mysftowych spotyka sie nadal sprzet komputerowy kategorii

"biurowej" - wydajny i na pozér ekonomiczny. Jednak po dtuzszym

okresie jego uzytkowania okazuje sie, ze trudne warunki przemystowe nie oszczedzaja
delikatnych i nieodpornych konstrukcji, a jedynym mozliwym rozwigzaniem jest zasto-
sowanie niezawodnych i fatwych w uzyciu komputeréw przemystowych.

Uzytkownikéw powszechnie
oprogramowania Wonderware InTouch z pewno-

scig zainteresuje informacja, iz
w ofercie firmy ASTOR sg obecnie
takze komputery przemystowe
o konstrukcji umozliwiajacej ich
zastosowanie wszedzie tam, gdzie
wizualizacja jest potrzebna, lecz
niekorzystny wptyw srodowiska
uniemozliwia wykorzystanie stan-
dardowych komputeréw PC, czyli
w poblizu obiektéw przemysto-
wych czy linii produkcyjnych.
Wszystkie komputery przemysto-
we Wonderware dostarczane sg

stosowanego

szystkie kompu-

tery przemystfo-
we Wonderware do-
starczane s3 z zainsta-
lowanym systemem
operacyjnym  Win-
dows XP Professional
oraz z gotowym do
pracy oprogramowa-
niem Wonderware
InTouch.

INvensys

W e/

poziomie wibracji (maszyny produkcyjne, itp.) prze-
widziane sg wersje CF (CompactFlash) wymienio-

nych wczesniej modeli kompute-
réw. Zastosowano w nich pamiec
CompactFlash, usuwajgc w ten
sposéb najwrazliwszy element
komputera - - dysk twardy. Pomimo
ograniczonej wielkosci pamieci CF
(1 GB) jest to doskonate rozwigza-
nie dla aplikacji pracujacych w try-
bie terminali (MS TerminalServices)
oraz dla aplikacji sieciowych, nie re-
jestrujacych danych lokalnie.
Osobnag grupa komputeréow
przemystowych sg komputery

z zainstalowanym systemem ope-
racyjnym Windows XP Professio-
nal (Embedded w wersji z pamiecia CompactFlash)
oraz z gotowym do pracy oprogramowaniem
Wonderware InTouch. Trzeba tylko poprzez jedna
z dwoch kart sieciowych lub ztgcz USB wgrac apli-
kacje (w wersji odpowiedniej do zainstalowanej na
komputerze wersji pakietu InTouch - obecnie 9.0)
i system jest gotowy do dziatania. W zaleznosci od
rodzaju aplikacji mozna zastosowac taki model
komputera, ktéry bedzie najbardziej odpowiadat
potrzebom uzytkownika. Do wyboru sg komputery
panelowe z ekranami dotykowymi 15-calowymi
oraz 17-calowymi. Opcje zasilania to nie tylko stan-
dardowe 230 VAC, ale takze 24 VDC, co utatwi za-
silenie panelu zamocowanego w szafie ze sterow-
nikami PLC. Istniejg takze modele z mniejszymi ma-
trycami, 10- i 12-calowymi, ktére dodatkowo cha-
rakteryzujg sie pasywnym chtodzeniem wnetrza,
czyli nie uzywajg popularnych wentylatorow do
wymuszenia obiegu powietrza. Cecha ta podwyz-
sza niezawodnos¢ catego systemu.

Dla aplikacji pracujgcych w miejscach o duzym

przenosne, tzw. Tablet PC. Gtow-

nym ich zadaniem jest umozliwie-
nie operatorowi poruszania sie po obiekcie prze-
mystfowym przy zachowaniu mozliwosci ciagtej
kontroli stanu wszystkich wizualizowanych urza-
dzen. Komunikacja odbywa sie poprzez sie¢ bez-
przewodowaq WiFi, pozwalajgcg na bezproblemo-
we podtgczenie sie do istniejgcej sieci Ethernet.
10-calowy ekran dotykowy Tablet PC z rozdziel-
czoscig dochodzacg do XGA (1024x768) to kom-
promis pomiedzy mozliwoscig prezentacji jak naj-
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wiekszej ilosci danych a mo-
bilnoscig urzadzenia. Wersja
komputera z ekranem typu
Transfective - o zwiekszonej
jasnosci, zapewnia dostatecz-
ng czytelnos¢ obrazu przy
dziennym swietle. Urzadzenie
zasilane jest z dwu akumula-
toréw, ktére moga by¢ wy-
mieniane w trakcie pracy lub tadowane w jednej
ze stacji dokujacych: nasciennej, biurkowej lub sa-
mochodowej. Jako ze komputery TabletPC z racji
swej mobilnosci narazone sg na dziatanie wyjat-
kowo szkodliwych warunkow (takze atmosferycz-
nych), spetniajg one rygorystyczne normy IP67.

Firma Wonderware udostepnia uzytkownikom
swoich aplikacji nowa generacje programoéw komu-
nikacyjnych o nazwie DAServers (Data Acquisition
Servers). Stworzone przy uzyciu technologii Arche-
strA, wprowadzajg one nowgq jakos¢ do tworzenia
aplikacji przemystowych, wymagajacych dobrego za-
rzgdzania komunikacjg z urzadzeniami sterujgcymi.

Aktualnie w ofercie znajdujg sie nastepujgce pro-
gramy komunikacyjne DAS:

v’ S7SIMATIC DAServer - pozwala na komunika-

cje ze sterownikami Siemens serii $7-300 i S7-
400 za pomocy protokotéw MPI, Profibus,
TCP/IP oraz Industrial Ethernet (wymaga uzycia
bibliotek Simatic NET).

v Sl Direct DAServer - obstuguje komunikacje ze
sterownikami Siemens serii S7-200/300/400 za
pomocg protokotéw opartych na standardzie
Ethernet przy uzyciu standardowej karty siecio-
wej komputera (UWAGA: nie wymaga uzycia bi-
bliotek Simatic NET).

v ABCIP DAServer - umozliwia komunikacje ze
sterownikami Allen-Bradley ControlLogix 555x
przy uzyciu protokotu CIP prze Ethernet/IP
(w tym integracje z wewnetrzng bazg zmien-
nych ControlLogix). Nie wymaga uzycia opro-
gramowania Rockwell RSLink.

v/ ABDHPLUS DAServer - pozwala na komunikacje
ze sterownikami Allen-Bradley PLC-5 oraz SLC
500 za pomoca protokotéw Data Highway Plus,
Data Highway, lub DH485. Wspotpracuje z kar-
tami komunikacyjnymi Allen-Bradley (1784-
PKTx, 1784-PKTxD) oraz SST (5136 SD PCl).
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Mobilna wizualizacja jest szczegdlnie przydatna
w trakcie rozruchu obiektu, kiedy to szybki dostep
do informacji o parametrach urzgdzen w pofacze-
niu z ich bezposrednim nadzorem skutkuje szyb-
szym oddaniem obiektu do uzytku.

Wszystkie komputery przemystowe Wonder-
ware objete sg dwuletniag gwarancjg, z mozliwo-
$cig jej przedtuzenia do czterech lat, zas uzytkow-
nicy tych urzagdzen moga mie¢ pewnos¢, iz zasto-
sowana przez nich platforma sprzetowa jest sta-
bilna i niezawodna w dziataniu.

Wojciech Pawetczyk

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 30

e-mail: wonderware1@astor.com.pl

DAServers - aktualna oferta

v ABTCP DAServer - umozliwia komunikacje ze
sterownikami Allen-Bradley PLC-5 oraz SLC 500
poprzez sie¢ Ethernet TCP/IP). Nie wymaga uzy-
cia oprogramowania Rockwell RSLink

v FactorySuite Gateway DAServer - pozwala
na komunikacje pomiedzy oprogramowaniem
przemystowym réznych producentéw, kon-
wertujgc dane pomiedzy protokotami DDE,
FastDDE, SuiteLink, OPC.

v Modbus Serial DAServer - obstuguje komuni-
kacje szeregowa za pomocg protokotu Mod-
bus ze sterownikami firmy GE Fanuc VersaMax
Micro, VersaMax, 90-30, PACSystems RX3i,
PACSystems RX7i oraz Modicon serii Quantum,
TSX Momentum oraz Micro.

v Modbus TCP DAServer - umozliwia komunika-
cje po protokole Modbus Ethernet ze sterowni-
kami GE Fanuc 90-30 (CMM321) uktadami
we/wy VersaMax i VersaPoint oraz Modicon se-
rii TSX Quantum, Momentum, Premium, Micro.

Uzycie standardowej konsoli umozliwia zdalne
zarzgdzanie programami komunikacyjnymi z jedne-
go miejsca w firmie we wszystkich aplikacjach prze-
mystowych uzywajgcych tym programow.

Oferta firmy Wonderware w zakresie serweréw
DAS jest sukcesywnie rozwijana. W najblizszym cza-
sie mozna sie spodziewa¢ rozszerzenie oferty o ko-
lejne typy sieci obstugiwane przez serwery DAS.

Andrzej Garbacki

ASTOR Sp. z o.0.

tel. (012) 428 63 30

e-mail: wonderware1@astor.com.pl
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Zrobotyzowana linia
produkcyjna w niemieckiej
fabryce Opla

Integrator systemu: MGS Sp. z o.0.

Roboty przemystowe FANUC Robotics stosowane sa w réznych dzie-
dzinach przemystu, jednak zdecydowanie najchetniej wykorzysty-
wane sg w przemysle samochodowym, gdzie uzywa sie ich do re-

FANUQC rootics

Perpetual

alizacji wszystkich praktycznie czynnosci zwigzanych z procesem

produkcyjnym.

Szczegolnie popularne typy aplikacji to aplika-
cje do spawania, zgrzewania, malowania, ciecia
laserem, ciecia plazma, ciecia wodg pod wysokim
cisnieniem, przenoszenia czy tez klejenia. W ni-
niejszym artykule zaprezentujemy Panstwu apli-
kacje opartg na robocie przemystowym FANUC
Robotics S420iL wykorzystujaca system sterowa-
nia R-J2, dziafajaca w jednej z niemieckich fabryk
firmy Opel. Aplikacja ta zostata zrealizowana
przez firme MGS Sp. z o.0.

Zadanie robota polega tu kolejno na:

v pobieraniu drzwi samochodu Opel Astra

z palety;

v przenoszeniu drzwi do hydraulicznej zaci-

skarki zawiasow;

v umieszczeniu drzwi wewnatrz komory do

olejenia zawiasow;

v odtozeniu trzymanych drzwi na stojak,

z ktérego sg pobierane przez obrotowy stot
spawalniczy w celu dalszej obrébki w ciggu
technologicznym.

Paleta, na ktorej przywozone sa

montowanym laserem wzdtuz palety, czyli
w kierunku X zdefiniowanego przez uzyt-
kownika uktadu wspéirzednych (User
Coordinate System), zaczynajac od lewego
skrajnego potozenia.

v Gdy wiazka lasera zostaje przerwana, ozna-
cza to, ze w danym miejscu znajdujg sie
drzwi. W tym momencie nastepuje zatrzy-
manie robota oraz zapisanie biezacych ko-
ordynat centralnego punktu chwytaka (TCP
- Tool Center Point) w rejestrze pozycji
(Position Register).

v Kiedy pozycja pierwszych do pobrania drzwi
zostaje znaleziona, wdwczas robot cofa
chwytak na odpowiedniag odlegtos¢ w kie-
runku - X (zmniejszajac wartos¢ wspodirzed-
nej na tej osi) zdefiniowanego przez uzyt-
kownika uktadu wspétrzednych w taki spo-
séb, aby nie nastgpita kolizja chwytaka
z drzwiami.

pojedynczy boks paleta
N\

Motion

drzwi, sktada sie z 12 boksow. W kaz-
dym boksie moze znajdowac sie jedna
sztuka drzwi.

Najciekawszym elementem catej
aplikacji jest program odpowiedzialny
za pobieranie drzwi z palety. Przy po-
mocy odbiciowego czujnika laserowe-
go, robot sam znajduje boks na palecie,
w ktérym umieszczone sg drzwi. Sche-

R

uktad
wspotrzednych

Y®—>

X

mat dziatania robota jest nastepujacy.
v Robot przemieszcza chwytak z za-

Z boku drzwi)

drzwi
L

Rys. 1 Uktad odniesienia zdefiniowany przez uzytkownika (przekrdj pionowy, widok

Biuletyn Automatyki 42 (4/2004)
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Rys. 2 Robot FANUC Robotics na linii montazowej

v Nastepnie robot wykonuje wjazd poziomo

w gfab boksu, a wiec w kierunku Y zdefi-
niowanego przez uzytkownika ukfadu
wspotrzednych i kolejnym laserem spraw-
dza potozenie drzwi w boksie. Sprawdzanie
potozenia drzwi w kierunku Y jest konieczne
ze wzgledu na mozliwos¢ utozenia drzwi na
palecie z roznymi wartosciami wspotrzednej
Y, co oznacza, ze drzwi mogg by¢ utozone
gtebiej lub ptycej na palecie.

v Gdy promienie lasera drugiego czujnika od-

biciowego zostaja przeciete, woéwczas robot
zostaje zatrzymywany i kolejne koordynaty
centralnego punktu chwytaka sg zapisane w
rejestrze pozycji.

v Ostatnim elementem w okreslaniu pozycji

drzwi, ktére maja by¢ pobrane przez robo-
ta, jest okreslenie ich potozenia w kierunku
pionowym, czyli wzdtuz osi Z zdefiniowane-
go przez uzytkownika ukfadu wspotrzed-
nych. W tym celu robot porusza chwytak
wewnatrz palety, wykorzystujgc czujnik la-
serowy skierowany w kierunku osi X. W po-
czatkowej fazie ostatniego etapu szukania

Biuletyn Automatyki 42 (4/2004)

promienie lasera przechodzg przez otwor
szybowy drzwi samochodu. Robot przesu-
wa chwytak w ujemnym kierunku osi Z.
Przeciecie promieni czujnika laserowego po-
woduje zatrzymanie robota i zapisanie
wspotrzednych centralnego punktu chwyta-
ka. W tym momencie uktad sterowania po-
siada wszystkie dane potrzebne do wyzna-
czenia potozenia drzwi na palecie. Do
wspotrzednych wyznaczonych za pomoca
laserow dodawane sg wartosci korygujace
potozenie chwytaka wzgledem drzwi.
Otrzymana suma zostaje umieszczona w ko-
lejnym rejestrze pozycji. Teraz robot jest go-
towy do precyzyjnego pobrania drzwi.

Waznym parametrem w programie jest wpisa-
nie statej war-
tosci predkosci

posuwu robota ontynuacja serii
- override, po- 420iL jest rodzina
niewaz  przy robotéw R-2000iA,

przeznaczona do opero-
wania ciezkimi elemen-
tami. Ich atutem jest
takze duza szybkos¢ wy-
konywanych operacji,
umozliwiajgca zwieksze-
nie wydajnosci.

réznych pred-
kosciach szuka-
nia moga po-
wstawatd
znaczne btedy.
Bardzo istot-
nym atutem ro-
botéw jest wy-
korzystanie
funkgji ruchu, w ktorych punkt koncowy nie jest
zadeklarowany jako stafta koordynata, lecz zalezy
od sygnatéw zewnetrznych (w powyzszej aplikacji
sygnafami tymi sg wyjscia z czujnikoéw odbicio-
wych).

Opisana powyzej aplikacja pokazuje tylko
w drobnej czesci mozliwosci robotéw przemysto-
wych, ktére juz nie tylko wykonujg ruch po zapro-
jektowanej trajektorii, ale réwniez dzieki coraz
bardziej zaawansowanym funkcjom potrafig znaj-
dowac przedmioty, rozrézniac ksztatty, a takze ko-
lory. Sg one coraz mniej awaryjne, bezpieczniejsze,
szybsze, tatwiejsze w programowaniu oraz posia-
dajg systemy przyjazne dla uzytkownika.

Rafat Kuder

MGS Sp. z o.0.

ul. Skrajna 14 b, 41- 907 Bytom

tel. 032 286-11-44, fax 032 280-98-58
www.mgs-automation.com.pl
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Radiomodemy Satel
zwiekszajg bezpieczenstwo

Na MOorzu

Finska firma SABIK Oy z Porvoo specjalizuje sie w projek-

towaniu i produkcji niezawodnych systeméw S$wiatet
sygnalizacyjnych stuzacych zwiekszeniu bezpieczenstwa

SATEL

&
LU

J

ruchu w sektorach kolejowym, drogowym i morskim.

Urzadzenia stosowane na morzu s3 czesto za-
silane energig stoneczng i dziataja w bardzo trud-
nych warunkach, co oznacza koniecznos¢ stoso-
wania niezawodnego sprzetu - dlatego tez
w urzadzeniach typu Flasher Communicator UHF
firmy SABIK zainstalowano radiomodemy Satel.

Skuteczny monitoring i sterowanie

Flasher Communicator UHF, zbudowany na
bazie radiomodemu Satelline, jest urzadzeniem
obstugujgcym elektroniczne swiatta pulsacyjne ty-
pu SmartFlasher. Jest on uzywany w rejonach
portéw do monitorowania stanu swiatet porto-
wych w celu zapobiezenia awariom i zoptymali-
zowania serwisu. Do monitorowanych parame-
trow dziatania nalezy poziom natadowania bate-
rii, stan lamp, temperatura i moc wyjsciowa pa-
neli stonecznych. System posiada wbudowany
program diagnostyczny z siedmioma kryteriami
alarmowymi, przekazywanymi automatycznie
przez modem. Radiomodem Satel, stanowigcy
czes¢ urzadzenia, ma zasieg okoto 7 mil morskich,
jednak uzycie wbudowanego wzmacniacza po-
zwala na zwigkszenia zasiegu.

Informacje ze sSwiatta pulsacyjnego przekazy-
wane s3 za posrednictwem urzadzen Flasher
Communicator UHF do stacji bazowej, gdzie od-
bierane s3 przez radiomodem Satel pofaczony
z serwerem klienta. Dane sg przetwarzane za po-
mocg programu do monitorowania typu
NavSCADA lub WebSCADA.

Niezawodne dziatanie

Stacja bazowa na biezaco pobiera ze sSwiatet
dane dotyczace parametrow pracy. Jesli odlegte
stanowiska swiatet pozostaja poza zasiegiem sie-
ci radiomodemdw, moga one by¢ odpytywane za

pomoca prze-

. o
nosnego pro- "
gramatora
Sabik  RCT- .
2000. Przeno- ‘F -
$ny programa- .-r
tor moze tez oY,
by¢ wykorzysty- 1
wany do serwi- (o
sowania i kon-
figurowania
swiatta pulsa- e »
cyjnego  lub :"_":_
urzadzenia Fla- S—— .
sher Communi- E:-—_"-'
cator.  Uzyty =

w trybie auto-

matycznego pobierania danych, RCT-2000 po-
zwala na odpytywanie oddalonych stacji przez ra-
dio z przeptywajacego statku zgodnie z zaprogra-
mowang sekwencjg odpytywania. Bezprzewodo-
we pobieranie danych ze swiatet jest prostg i sku-
teczng metoda upewniania sie o ich prawidfo-
wym dziataniu.

Elektroniczne  swiatta pulsacyjne typu
SmartFlasher majg szereg zastosowan - moga by¢
umieszczane na latarniach morskich i na bojach
Swietlnych, wszedzie tam gdzie potrzebne s3
Swiatfa nawigacyjne. Stanowisko sSwietlne, wypo-
sazone we Flasher Communicator i panel stonecz-
ny jest samowystarczalne. Pomimo wielu dostep-
nych funkcji zuzycie energii jest minimalne.
SmartFlasher zostat zastosowany w ponad 10000
stanowisk swietlnych. Sabik i Satel kontynuujg
wspotprace nad nowymi rozwigzaniami do zasto-
sowania na morzu.

Opr. na podst. materiatow Satel Oy
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DownTime Analyst:
Jak podwyzszy¢ wydajnosc
linii produkcyjne]j

Oferowane przez firme Wonderware oprogramowanie
DT Analyst stuzy poprawie zyskownosci firm produkcyjnych. Po-
przez obliczanie w czasie rzeczywistym wskaznika catkowitej
wydajnosci urzadzen (OEE) pakiet ten wspomaga dziatania stuzb
utrzymania ruchu majgce na celu poprawe efektywnosci

Invensys

e

wytwarzania.

DT Analyst dostarcza dokfadne i szczegétowe
dane o produkgji, dostepnosci sprzetu oraz przy-
czynach obnizenia tejze dostepnosci. Wspotpra-
cujac z pozostatymi produktami dla przemystu
z oferty Wonderware, oprogramowanie to umoz-
liwia optymalizowanie dziatan produkcyjnych,
a tym samym podniesienie wydajnosci i obnizenie
kosztow produkg;ji.

O przydatnosci pakietu DT Analyst najlepiej
Swiadcza zamieszczone ponizej opisy projektow pi-
lotazowych zrealizowanych przez firme ABIS s.c.
w dwoch polskich przedsiebiorstwach branzy spo-
zywczej na liniach produkcyjnych i pakujgcych.

Projekt pilotazowy polega na przystosowaniu
fragmentu linii produkcyjnej do automatycznego
zbierania danych (przy zachowaniu minimalnych
kosztéw). Skonfigurowany system pozostawiamy
do testéw na 4 tygodnie, po czym wspodlnie
z klientem analizujemy zebrane dane.

Ze wstepnego rozpoznania przed wdrozeniem
instalacji pilotazowych wynikato, ze w opinii czesci

PR
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Rys. 1 Wskaznik OEE - catkowita wydajnosc urzadzeri
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stuzb wewnatrz zaktadéw produkt tego typu byt
dla nich zbyt zaawansowany. Informacje o prze-
stojach i alarmach zbierano recznie, czego efektem
byta m.in. niemoznos¢ efektywnego ich wykorzy-
stania - wiele informacji byto dostepnych, brako-
wato jednak narzedzia, aby médc je tatwo zebrac
i poréwnac. Panowato tez przekonanie, ze zaréw-
no maszyny, jak i personel nie sg juz w stanie pra-
cowac szybciej. Jak sie jednak okazato, pilotazowe
wdrozenie oprogramowania DT Analyst bardzo
znaczaco zmienita te perspektywe.

Instalacja pilotazowa I

System testowy dziatat w zaktadzie od 14 ma-
ja do 30 czerwca 2004 r. Do projektu zostata wy-
typowana jedna z najnowoczesniejszych maszyn,
wyposazona w sterownik Simatic S7 400 z mocno
rozbudowang diagnostykg maszyny. Dodatkowo
do systemu zostat podtgczony sterownik uktadu
badajacego na biezaco wskaznik jakosciowy, co
pozwolito na wyliczanie wskaznika OEE dostepne-
go w DT Analyst.

Zadaniem systemu byfo nie tylko stwierdzenie
efektywnosci produkcji i uzyskanie odpowiednich
wskaznikéw, ale roéwniez przetamanie barier
ludzkich na réznym szczeblu w przedsiebior-
stwie.

Po zakonczeniu projektu dokonano podsumo-
wania, z ktérego wynikato, iz:

v system staf sie codziennym narzedziem pra-
cy stuzby utrzymania ruchu i obstugi;

v w okresie przed uruchomieniem aplikagji
obstuga poswiecata ok. 30 min. w trakcie
kazdej zmiany na spisywanie danych do ra-
portéw. Zainstalowany system dane te
zbierat automatycznie, co oznaczato
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oszczednos¢ ok. 11 godzin
dla jednej zmiany w ciggu
miesigca;

v analiza danych byfa bardzo
wygodna i wszechstronna,
co w bardzo duzym stopniu
redukowato czas poswieca-
ny codziennie przez kierow-
nictwo na analize wynikow;

v raporty potwierdzity do-
tychczasowe spostrzezenia
na temat efektywnosci
i przyczyn przestojow, lecz
jednoczesnie dostarczyty
konkretne dane na ich po-
parcie;

v z systemu korzystaty dziaty
utrzymania ruchu i produk-
¢ji, w tym planowania i kon-
troli jakosci;

v w wielu przypadkach udato
sie zwiekszyc srednig wydaj-
nos¢ linii  produkcyjnych
o kilkanascie procent;

v otrzymane wyniki staty sie
przedmiotem zainteresowa-
nia zarzadu przedsiebior-
stwa.

Projekt pilotazowy na tyle
spetnit oczekiwania uzytkowni-
kow, iz w biezgcym roku budzeto-
wym planowana jest inwestycja
uwzgledniajaca cztery wytypowa-
ne maszyny.

Instalacja pilotazowa I

Instalacja pilotazowa systemu
sledzenia przestojow dziatata
w przedsiebiorstwie od 1 czerwca
do 9 lipca 2004 r. Zadaniem tego
projektu byto przekonanie pra-
cownikow réznych szczebli w za-
ktadzie co do celowosci wdrozenia
i optacalnosci systemoéw tego typu.
Przyjeto maksymalnie uproszczong
forme projektu, by zminimalizo-
wac koszty, w zwigzku z czym $le-
dzono tylko takie parametry, jak:

v awaria ogolna;

v przestoj planowany;

v przestoj technologiczny;

v zmiana produkgji;

v przestoj nieokreslony.

Projekt podsumowano spotka-
niem, w ktéorym uczestniczyli
cztonkowie zarzadu i kadry kie-
rowniczej kilku dziatow. Efekty sys-
temu mozna opisa¢ nastepujgco:

v przestoje planowane zosta-
ty skrécone o srednio kilka-
nascie minut na zmiane;

v przestoje nieokreslone zo-
staty skrécone srednio o kil-
kanascie procent;

v przestoje nieokreslone
(krotkotrwate lub nieoczuj-
nikowane) stanowity ponad
potowe przyczyn przesto-
jéw, co wymaga doprecyzo-
wania podczas wdrozenia;

v system raportowy jest tatwy
w obstudze i pozwala na
szybki przeglad zdarzen
i wielowymiarowgq analize;

v uchwalono powstanie ze-
spotu roboczego, ktérego
zadaniem bedzie wytypo-
wanie jeszcze innych dzia-
tow produkcji, ktore beda
objete w projekcie i okresle-
nie wymagan. Ustalono tak-
ze, iz otrzymane wyniki be-
da przedmiotem prac anali-
tycznych ze strony dziatu
planowania i controllingu.

Zadowolenie z rezultatéw

dziatania instalacji pilotazowej
sktonito uzytkownikéw do poczy-
nienia inwestycji w tej dziedzinie.

Dobrze przygotowane raporty
umozliwiajg wykrycie skutkéw
powtarzajgcych sie przestojow
i awarii, co radykalnie ufatwia ich
usuniecie, a tym samym poprawe
wydajnosci  produkcji. Mozna
wiec powiedzie¢, ze wprowadze-
nie systemu bazujgcego na opro-
gramowaniu DT Analyst pozwala
na uzyskanie szybkiego zwrotu
z inwestycji.

X

. Piotr Bistron
ST ABIS s.c.

-@,6 $

Automalyka przemyshowa

Systemy
sterowania
i monitoring

Robotyka

Wizyjne
systemy
kontroli
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EdE ASTOR SWT

System Wsparcia Technicznego

Trzy lata temu firma ASTOR zaproponowata swoim klientom bezptatne wsparcie tech-
niczne w postaci Systemu Teleserwisowego ASTOR. Po trzech latach rozwoju produkt
ten otrzymat nowa nazwe: ASTOR SWT - System Wsparcia Technicznego. Z tej okazji
"Biuletyn Automatyki" postanowitf przypomnie¢ najwazniejsze informacje na jego te-
mat. System zostat nagrodzony Medalem Europejskim Business Centre Club i stanowi
w dalszym ciggu nowo$¢ na rynku automatyki przemystowe;.

System Wsparcia Technicznego ASTOR SWT
przeznaczony jest wytacznie dla Klientdw sieci
dystrybucji ASTOR, tj. dokonujgcych zakupu pro-
duktow bezposrednio lub posrednio, np. przez
firme integratorska.

Wsparcie Techniczne:

v Jest bezptatne i dostepne przez telefon dla
posiadaczy Kart ASTOR SWT.

v Firma honoruje Karty Teleserwisowe, wyda-
wane dotychczas w ramach Systemu Tele-
serwisowego.

v Zgtaszajac zapytanie wystarczy podac nu-
mer badz hasto posiadanej juz Karty ASTOR
SWT.

v Przypominamy, ze hastem jest nazwa syste-

ASTOR lub rozliczajac sie wedtug stawek godzin
pracy serwisu firmy ASTOR.

Jak otrzymac Karte ASTOR SWT

Wraz z zakupiony-
mi w sieci dystrybugji

ASTOR  produktami ASTOR SWT
dostarczana jest jest narze-
bezptatna Karta dziem umozli-

ASTOR SWT (dawniej:
Karta Teleserwisowa),
ktora upowaznia
Klienta do telefonicz-
nego wsparcia tech-
nicznego przez okres
18 miesiecy od daty

wiajgcym otrzy-
manie profesjo-
nalnego i szyb-
kiego serwisu te-
lefonicznego.

mu lub aplikacji, w ktérym dziataja produk-

MEDAD EUROPEISKI

UL L |

ASTOR sp. z o0,

SYSTEM TELESERBTSFY ASTN

Hrapdd
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ty zwigzane z Karta.
Firmy, ktére nie
dokonaty jeszcze za-
kupow  produktow
w firmie ASTOR moga
uzyskac odptatne

wsparcie techniczne
wykupujgc dostepny
dla danych produktéw
Serwisowy

Kontrakt

sprzedazy. W wigkszosci przypadkéw 18 miesiecy
wystarcza na wdrozenie oferowanych przez firme
ASTOR produktow.

Kazda karta jest oznaczona numerem seryj-
nym, z literami wskazujacymi miejsce prowadze-
nia wsparcia technicznego.

Przykfad:

Seria "KR" oznacza, ze punkt wsparcia tech-
nicznego jest w Krakowie, seria "WA" - ze w War-
szawie.

Dokonujac wyboru miejsca
zakupu systemu w ramach
sieci dystrybucji ASTOR Klient
ma wplyw na to, jaka serie
karty otrzyma i gdzie bedzie
swiadczony dla niego serwis
techniczny.



To warto wiedzie¢

Tajemnica sukcesu
sprawnego wsparcia technicznego

Waznym elementem ASTOR SWT, pozwalaja-
cym na wykorzystanie Kart ASTOR SWT jest ogol-
nopolski system informatyczny firmy ASTOR.
System umozliwia inzynierom wszystkich biur
technicznych korzystanie z poteznej Bazy Wie-
dzy. Jest ona rozbudowywana na podstawie do-
tychczasowych pytan technicznych zgtaszanych
przez klientow firmy
ASTOR. W bazie tej za-
pisywane sg pytania i
odpowiedzi oraz petna
dokumentacja tech-
niczna (podreczniki,
dokumenty techniczne
i informatory) doty-
czaca wszystkich pro-
duktow firmy. Tym sa-
mym klient bardzo
szybko otrzymuje
szczegbtowe informa-
cje dotyczace kazdego modutu sterownika, kazdej
wersji oprogramowania, radiomodemu, anteny
czy robota przemystowego, znajdujgcych sie w
ofercie firmy ASTOR.

agadnienia

techniczne
zgtaszane przez
posiadaczy ak-
tywnych  Kart
ASTOR SWT roz-
wigzywane sg
w pierwszej ko-
lejnosci.

Profesjonalna pomoc
techniczna dostepna "od reki"

Odpowiednia struktura bazy wigze ze soba
wszystkie dane, co sprawia, iz znajgc numer seryj-
ny Karty ASTOR SWT inzynier serwisu natychmiast
uzyskuje komplet informacji o konfiguracji pro-
duktéw zwigzanych z karta. Dzieki temu mozliwe
jest uzyskanie odpowiedzi na bardzo szczegdtowe
pytanie techniczne niemal natychmiast, w trakcie
jednej rozmowy telefonicznej.

Przygotowanie numeru aktywnej Karty ASTOR
SWT przed rozmowg telefoniczng zdecydowanie
przyspiesza i ufatwia serwisowanie.

Dla Klientow, ktorzy nie lubig numeréw i wolg
sie postugiwa¢ hastem (np. nazwg instalacji),
przewidziano takze mozliwos¢ nadania hasta dla
kazdej Karty ASTOR SWT. Z kilkuletniego do-
$wiadczenia wynika, ze najlepiej jest, aby hastem
byta nazwa aplikacji czy linii technologicznej, w
ktoérej sq zastosowane produkty zwigzane z Karta.
Istnieje mozliwos¢, aby kilka Kart zwigzanych by-
to z tym samym hastem. Mozna je nadac przy
pierwszym kontakcie serwisowym. Wybiera je
Klient, wpisuje na karte i informuje o nim inzynie-

ra serwisu, ktéry
odnotowuje je
w bazie danych
systemu ASTOR
SWT. Istniegje
takze mozli-
wos¢, aby hasto
nadac juz w mo-
mencie skfada-
nia zamowienia.
Wystarczy po-

da¢ na formularzu zamowienia, jakim hastem
opatrzy¢ sprzedawany system. W tym przypadku
mozna si¢ nim postugiwacé juz od pierwszego

EZEASTOR SWT

—

!Ir'll"ll' LI“,F;|||_|1 T:‘l’hllll:ﬂr!-eg-ﬂ

tal.: (056) 554 09 07

Vi QOUME e

kontaktu z firmg ASTOR.

Zagadnienia techniczne zgtaszane przez posia-
daczy aktywnych Kart ASTOR SWT traktowane sg
priorytetowo, zas zgtoszenia posiadaczy kart nie-

aktywnych (po
okresie wazno-
$ci) przyjmowa-
ne s3 w drugiej
kolejnosci.

Posiadacze
nieaktywnych
Kart mogg wy-
kupi¢ dostepny
dla danych pro-
duktéw  Kon-
trakt Serwiso-
wy ASTOR, za-

ystem  Wsparcia

Technicznego
ASTOR SWT jest bez-
ptatny i dostepny
przez telefon dla po-
siadaczy Kart ASTOR
SWT. W systemie ho-
norowane sg takze
Karty Teleserwisowe,
wydawane dotychczas
w ramach Systemu
Teleserwisowego.

wierajacy w so-
bie wsparcie
techniczne.

System Wsparcia Technicznego ASTOR SWT da-
je Klientowi pewnos¢, ze nie pozostanie on sam ze
swoimi ewentualnymi problemami technicznymi.

ASTOR SWT jest narzedziem umozliwiajagcym
otrzymanie profesjonalnego i szybkiego serwisu
telefonicznego, ktory w dzisiejszych czasach bar-
dzo dynamicznego rozwoju technologii, jest ustu-
g3 coraz bardziej pozadang.

ASTOR SWT jest dodatkowag pomoca niezalez-
ny od gwarancji na poszczegdlne produkty,
udzielanej na okres zdefiniowany przez produ-
centa sprzetu.

Mateusz Pierzchata
ASTOR Poznan
tel. (012) 428 63 70, marketing1@astor .com.pl
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“Cien Menedzera” - praktyki studenckie

Program dla firm
1 studentow

Stowarzyszenie Autokreacja, oficjalny partner Miedzynaro-
dowego Forum Biznesu Ksiecia Walii (IBLF) juz po raz szoésty
organizuje program praktyk studenckich “Cien Menedzera”.

Program ten to jedyna w swo-
im rodzaju oferta praktyk dla stu-
dentow wszystkich kierunkow stu-
didéw. Jest on kierowany nie tylko
do studentéw uczelni z duzych
miast, ale takze z mniejszych
osrodkéw, gdzie
trudniej o zdobycie
doswiadczenia za-
wodowego w swoim
regionie. W ten spo-
s6b “Cien Menedze-
ra” przyczynia sie on
do zmniejszenia bez-
robocia oraz pozwa-
la na wyréwnywanie
szans na rynku pracy.

Patronat medialny nad progra-

mem  objety gazety “Puls
Biznesu”, “Dlaczego”, “Korba”,
“Eurostudent” oraz “Busines-

sman Magazine”, natomiast
partnerami - sponsorami progra-
mu s3 firmy Adecco, ASTOR, De-
loitte, Jobpilot, Roche oraz She-
raton Warsaw.

Ideg programu jest promowa-
nie dzielenia sie wiedzg i umiejet-
nosciami w biznesie oraz umozli-
wienie studentom zdobycia prak-
tycznego doswiadczenia zawodo-
wego. “Cien Menedzera” utatwia
budowe zdrowych zasad porozu-
miewania sie w biznesie, a takze
pozwala zaoszczedzi¢ czas i pie-
nigdze poswiecane na wprowa-
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rogram “Cien

Menedzera”
umozliwia
dentom zdobycie
praktycznego do-
Swiadczenia za-
wodowego.

dzanie absolwentéw do pracy w
firmach. W pewnym sensie pro-
gram ten wypetnia luki polskiego
systemu ksztafcenia, umozliwiajac
mtodym ludziom zapoznanie sie z
obecnym rynkiem pracy i praktyka
biznesowa.

- Praktyki te sa
dla studentéw nie-
powtarzalng okazja
do zdobycia wielu
przydatnych umie-
jetnosci, takich jak
chocby autoprezen-
tacja podczas pro-
cesu rekrutacji i se-
lekgji, a takze do za-
czerpniecia profesjonalnej wie-
dzy, zyskania doswiadczenia za-
wodowego i utrwalenia pewnosci
siebie. Jest to tez szansa na spo-
tkanie godnych nasladowania
wzorcéw osobowych, zawarcie
"znajomosci", bez ktdérych trudno
zdoby¢ prace, a nierzadko takze
szansa na otrzymanie oferty za-
trudnienia - wymienia Aleksandra
Janta, konsultant IBLF.

- Praktyki w ramach programu
“Ciert Menedzera” pozwalajg na-
uczyc sie samodzielnosci oraz po-
magajg w przezwyciezeniu nie-
Smiafosci i leku przed zafatwia-
niem waznych i trudnych spraw.
Udziat w tym programie po pro-
stu sie optaca - mowi Alicja Gatec-

stu-

IBLF

TEEMATINNA]
LEAGERS FivR Lk

Sponsorzy Programu
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ka, studentka z Kielc, ktéra w
trakcie odbywania praktyk otrzy-
mata oferte pracy w Warszawie.

- Bardzo chetnie popieramy ta-
kie akcje prospoteczne, jak ta au-
torstwa IBLF. Nasza firma od wie-
lu juz lat szeroko wspdtpracuje
z uczelniami wyzszymi i studenta-
mi. Uwazamy, Ze nalezy wspierac
przedsiebiorczos¢ mtfodych ludzi,
szczegdlnie tych ze srodowisk
i obszaréw dotad nieco zaniedby-
wanych - twierdzi Wojciech Kmie-
cik, Dyrektor ds. Marketingu i PR
w firmie ASTOR.

Pracodawcy uczestniczacy
w programie maja mozliwosci
ocenienia potencjalnych pracow-
nikéw w trakcie realizacji przydzie-
lonych zadan; moga tez wspierac
ich w podnoszeniu swoich umie-
jetnosci menedzerskich oraz uczy¢

wspotpracy z innymi. W efekcie
promujg oni swojg marke i pro-
dukty na uczelniach wyzszych,
a takze buduja reputacje i wizeru-
nek wsrdéd swoich klientow.

Wieloletnie doswiadczenie or-
ganizatora praktyk pokazuje, ze
umiejetnosci zdobyte przez studen-
téw bioracych udziat w programie
maja znaczacy wptyw na ich przy-
szte zycie zawodowe oraz srodowi-
sko, w ktérym funkcjonuja.

Projekt praktyk studenckich
Cien Menedzera funkcjonuje
w Europie Centralnej od 1992 ro-
ku i cieszy sie znakomitg reputacjag
zaréwno wsrod studentéw, jak
i firm. W Polsce program realizo-
wany jest od 1999 roku. Edycja
2004/2005 finansowana jest
w catosci przez Sponsoréw Pro-
gramu. (Red.)

Patroni medialni

BUSINESSMAN

—

Magazyn akademicki

curostudent

k@oa.pl

Pomoézmy dzieciom radosnie przezyé swieta!

Tradycyjnie juz w okresie Swiat Bozego Narodzenia firma ASTOR nie wysyta do swoich Klientow kartek z zyczeniami, w za-
mian za to przekazujac wsparcie finansowe réznym organizacjom charytatywnym. W tym roku wspomagamy trzy rozne insty-
tucje, ktore, dziatajac bez duzego rozgtosu, czynig wiele dobrego dla najbardziej potrzebujgcych - dzieci.

Interwencyjny Osrodek Preadopcyjny Stowarzyszenia Pielegniarsko-Opiekunczego zajmuje sie noworodkami porzu-

conymi w szpitalach, starajac sie jak najszybciej znalez¢ dla nich nowe rodziny. Salezjanski Ruch Troski o Mtodziez SALTROM

opiekuje sie m.in. dzie¢mi i mfodziezg zaniedbang wychowawczo, wspierajac ich poprzez organizowanie wolnego czasu, po-
moc w nauce, sport i codzienng troske. Fundacja "Szkofa bez barier" ma na celu tworzenie i wspomaganie placowek eduka-
cyjno-terapeutycznych dla dzieci i mtodziezy z wielorakg niepetnosprawnoscig; wspiera takze jedyng w Krakowie szkote dla
dzieci i mfodziezy niepetnosprawnych ruchowo z dodatkowymi problemami rozwojowymi.

Ponizej publikujemy dokfadne dane wszystkich tych instytucji, Zywiac nadzieje, ze zechcg Panstwo przytaczy¢ sie do naszej
akgji i wspomoc te niezwykle cenne inicjatywy. Kazda, nawet najdrobniejsza wptata bedzie tam przyjeta z wdziecznoscia, po-
niewaz zwieksza ona szanse dzieci na dobre i szczesliwe Zycie!

Stowarzyszenie Pielegniarsko-Opiekurncze
"Z Ufnoscig w Trzecie Tysigclecie"
Interwencyjny Osrodek Preadopcyjny

ul. Szkolna 3, 42-262 Poczesna

siedziba: ul. Michatowskiego 30,

42-200 Czestochowa

tel. 034 372-12-97, 364-23-67

e-mail: ufnosc@poczta.fm

numer konta: Bank Millennium S.A.

34 1160 2202 0000 0000 3945 6979

Fundacja "Szkofa bez barier"

Al. Dygasinskiego 25

30-820 Krakow

tel./fax 012 659-15-12

numer konta: Bank Handlowy

w Warszawie SA

46 1030 1582 0000 0008 0225 4008

SALTROM-Salezjaniski Ruch

Troski o Miodziez

ul. Rézana 5, 30-305 Krakéw

tel. 012 269-30-00,

fax 012 269-30-00 wew. 111
e-mail:saltrom@saltrom.krakow.pl
www.saltrom.krakow.pl

numer konta: BPH PBK IV O/Krakow
37 1060 0076 0000 3200 0087 8471
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Ludzie Astora @)

Michat Zbikowski to najmtodszy zaréwno wiekiem, jak i stazem pracownik gdan-
skiego oddziatu firmy ASTOR. Jego przygoda zawodowa zaczefa sie jeszcze w trakcie
studiow, kiedy poszukujgc miejsca do odbycia praktyki, trafit pod skrzydfa swoich
obecnych kolegéw z oddziatu. Obecnie od trzech juz lat wspdlnie zajmujg sie budo-
waniem pozycji firmy na Pomorzu, Kujawach, Warmii i Mazurach. Gtéwnym obsza-
rem dziatalnosci Michata sg systemy sterowania oparte na produktach firmy
GE Fanuc, lecz nieobce s3 mu takze zagadnienia z zakresu systemoéw radiowych firmy
SATEL czy oprogramowania przemystowego Wonderware, co bezposrednio wyptywa
z 0golnego profilu dziatalnosci oddziatu.

Michat urodzit sie w Golubiu-Dobrzyniu, zas dziecinstwo i okres licealny spedzit
w Swieciu, pod bacznym okiem rodzicéw i starszej siostry. To wtasnie oni zapro-
r wadzili dziewiecioletniego Michata do Szkoty Muzycznej, gdzie rozpoczeta sie wiel-

- e przygoda z trgbka w tle. Pomimo muzycznych wzlotéw i upadkéw, gra na trab-

Michat u stop Buddy ce wypetnita mu kolejne dziesig¢ lat, pozwalajac razem z Orkiestrg Detg zwiedzi¢

Europe w wzdtuz i wszerz, poznac wielu ciekawych ludzi, a takze osobiscie spotkac

sie z Janem Pawtem Il na prywatnej audiencji.
Jednak najciekawsze dopiero miato nadejs¢. Tuz po rozpoczeciu edukacji na Wydziale Elektrotechniki
i Automatyki Politechniki Gdanskiej, na drodze Michata pojawita sie grupa przyjaciét - obiezyswiatow,
ktdra zachecita go do czynnego uprawiania narciarstwa oraz do wycieczek pieszych i rowerowych po naj-
ciekawszych zakatkach naszego kraju. Ci sami ludzie, ku rozpa-
czy rodziny, zorganizowali wakacyjny wyjazd jego zycia, ktéry do
dzisiejszego dnia ma swoje miejsce w jego pamieci. Pociggiem,
z pobieznym planem podrézy, z biletem tylko w jedng strone,
przedzierali sie przez Rosje, stepy Mongolii oraz najciekawsze za-
katki Azji, z Chinami na czele. Spacerujac po Placu Czerwonym,
wdrapujac sie na Mur Chinski czy sptywajac rzekg Jangcy, Michat
po raz pierwszy poczut prawdziwg wolnos¢, stad tez, gdy tylko
napotyka na zyciowa przeszkode wraca wspomnieniami do tam-
tych przezy¢, do ludzi, kultury i krajobrazu, a wszystko od razu
staje sie jedynie kolejnym, mato znaczacym zyciowym zakretem. ... 1 w podrdZy po Dalekim Wschodzie

Radiomodemy Satel w rajdowych mistrzostwach $wiata

Radiomodemy SATEL wykorzystywane sg jako urzadzenia bezprzewo- ,"i\\\'}‘,‘
dowej transmisji danych w tak nietypowych aplikacjach, jak system mo- (‘}"‘r SATEL

nitoringu stosowany podczas Rajdowych Mistrzostw Swiata (World Rally

Championship). System ten zbudowany jest w oparciu o radiomodemy Satelline-3AS i 3AS EPIC. W sta-
¢ji centralnej znajduje sie radiomodem 3AS wraz z odbiornikiem GPS. Funkcje retransmitera petni ob-
serwujacy pojazdy z powietrza helikopter, na ktérym zamontowany jest radiomodem o wiekszej mocy
— Satelline-3AS EPIC. Takze kazdy samochdd rajdowy wyposazony jest w ra-
diomodem Satelline-3AS. Przekazywane informacje dotycza potozenia sa-
mochodu oraz jego predkosci, zas ze stacji centralnej do samochoddéw wy-
sytane s takze informacje o réznego rodzaju niebezpieczenstwach.

Firma Satel jest tez jednym ze sponsoréw najzdolniejszego finskiego kie-
rowcy mtodego pokolenia — Kosti Katajamaki. Startuje on w Rajdowych Mi-
strzostwach Swiata Junioréw. Ostatnim jego osiggnieciem byto zajecie dru-
giego miejsca w Rajdzie Finlandii w swojej kategorii wiekowej. Warto do-
da¢, ze opiekunem Kosti Katajamaki jest rajdowy mistrz swiata z roku 2002

Marcus Grénholm i Kosti Katajamaki - Marcus Gronholm.
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Zamawiam bezptatng prenumerate Biuletynu Automatyki  []

IMIE | NAZWISKO: ....ccoiiiiiiiiiiieicie WYDZIAL: ..o
STANOWISKO: ... TEL.:
FIRMA: . FAX:
ADRES: ... E-MAIL: .o
................................................................................. LICZBA EGZEMPLARZY: ....cccoviiiiiiccicece e
BRANZA: ...ttt

Zamawiam takze nastepujace bezptatne materiaty opracowane w firmie ASTOR:

O Katalog systeméw sterowania GE Fanuc
O Demo Proficy Machine Edition (CIMPLICITY ME) - CD
O Katalog radiomodeméw Satel

O ASTOR CD (ptyta CD z ofertg firmy)
O InTouch PL - pierwsze kroki
O Demo InTouch PL - CD

Wyrazam zgode na umieszczenie i przetwarzanie podanych przeze mnie danych osobowych w bazie danych firmy ASTOR”.

Podpis

Prosimy o czytelne wypetnienie i wystanie na adres firmy ASTOR:
ul. Smolensk 29, 31-112 Krakéw, fax (012) 428-63-78

* Paristwa dane bgdg chronione zgodnie z przepisami Ustawy o ochronie danych osobowych z dn. 29.08.1997 r. (DZ. U. 1997 nr 133 poz. 863). Maja Paristwo prawo wglgdu do swoich danych oraz do ich poprawiania.

EAd ASTOR

Automatyka STerowanie Oprogramowanie Robotyka

ASTOR Sp. z 0.0.

ul. Smolensk 29, 31-112 Krakow
tel. (012) 428 63 00

fax (012) 428 63 09

e-mail: info1@astor.com.pl
http://www.astor.com.pl

Oddziat Krakow

ul. Smolensk 29

tel. (012) 428 63 60

fax (012) 428 63 69

e-mail: krakow1@astor.com.pl

Oddziat Wroctaw

ASTOR SOFTECHNIK

ul. Tenisowa 20, 53-013 Wroctaw
tel. (071) 33294 80

fax (071) 332 94 89

e-mail: wroclaw1@astor.com.pl

Oddziat Gdansk

ul. Polanki 12, 80-308 Gdarisk
tel. (058) 554 09 00

fax (058) 554 09 09

e-mail: gdansk1@astor.com.pl

Oddziat Poznan

ul. Romana Maya 1, 61-371 Poznan
tel. (061) 871 88 00

fax (061) 871 88 09

e-mail: poznan1@astor.com.pl

Oddziat Stargard Szczecinski

ASTOR INFEL

ul. I Brygady 35, 73-110 Stargard Szcz.
tel. (091) 578 82 80

fax (091) 578 82 89

e-mail: stargard1@astor.com.pl

Oddziat Katowice

ul. Rolna 43, 40-555 Katowice
tel. (032) 355 95 90

fax (032) 355 95 99

e-mail: katowice1@astor.com.pl

Oddziat Warszawa

ul. Wélczynska 206, 01-919 Warszawa
tel. (022) 569 56 50

fax (022) 569 56 59

e-mail: warszawa1@astor.com.pl

Regionalny Dystrybutor ASTOR
Promar PHUP

ul. Wotynska 36, 15-206 Biatystok
tel. (085) 743 31 69

tel./fax (085) 743 31 51

e-mail: promar@znet.pl

Autoryzowany dystrybutor: GE Fanuc, Wonderware, Satel, FANUC Robotics, Woodhead, Contemporary Controls
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Swoboda...
Teraz w zasiegu reki
dzieki PACSystems™

RX3i - najnowsza jednostka
z serii PACSystems™

Wyobraz sobie, ze nie musisz planowac przysztej rozbudowy systemu. Czy jestes gotow do radykalnego zwiekszenia
Wyobraz sobie radykalny wzrost mozliwosci bez koniecznosci przebudowywania mozliwosci systemow sterowania bez
aplikacji - mogtbys wéweczas nie tylko osiggngé maksimum korzysci z aplikacji, koniecznosci jego przebudowy? Z pewnoscig
ale takze zoptymalizowad platforme sprzetowa. bedziesz, gdy zapoznasz sie z aktualnymi
informacjami o Programowanym Systemie
Na takiej wtasnie filozofii bazuje GE Fanuc Automation PACSystems™. Sterowania (PACSystems).
Platforma ta faczy w sobie elastycznos¢, otwartosc i wydajnos¢, po raz pierwszy
w historii bez jednoczesnych problemdw z migracjg i konwersjg systemu. Odwiedz strone www.astor.com.pl i zobacz,
Systemy PACSystems™, w potfaczeniu z oprogramowaniem Proficy™ Machine jak fatwe sg zmiany, gdy puscisz wodze
Edition, zapewniajg uzytkownikom niespotykang dotad swobode w zakresie wyobrazni...
mobilnosci i efektywnosci aplikacji.
Jedno jadro systemu, jedno narzedzie do projektowania, jedno srodowisko
inzynierskie - i mozliwosc¢ obstugi najréznorodniejszych systeméw sterowania! Wy
Nie spodziewates sie takiej swobody... Az do dzisiaj. =
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