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Autoryzowane Centra
Szkoleniowe zapraszaja
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Autoryzowane Centra Szkoleniowe Wonderware, GE Fanuc i Satel zapraszaja na szkolenia w nowym roku 2003.
Przygotowalismy kilka nowosci, ktore utatwig Panstwu korzystanie z naszej oferty:

W Szkolenia z oprogramowania Wonderware w nowym, drugim juz Autoryzowanym Centrum Szkoleniowym w Gdansku

W Szkolenia z bezprzewodowej transmisji danych w "czterech stronach Polski" (patrz str. 6)

W Szkolenie z Cimplicity Machine Edition

W Nowe bardziej atrakcyjne ceny szkolen z zakresu sterownikéw programowalnych — rabaty do 500 zt.

Wiecej informacji znajdg Panstwo na naszej stronie internetowej: www.astor.com.pl oraz w ulotkach dotgczonych do

Biuletynu Automatyki.

_&STDE% AUTRYZOWANY DYSTRYBUTOR w POLSCE _&STDR
GDANSK: tel. (058) 552 25 42 ¢ KATOWICE: tel. (032) 201 95 16 & KRAKOW: tel. (012) 428 63 70
POZNAN: tel. (061) 650 29 87 & WARSZAWA: tel. (022) 865 41 41
Biatystok: PROMAR (085) 7433169 ¢ Stargard Szczecinski: INFEL (091) 5776995 & Wroctaw: SOFTECHNIK (071) 3397262
http://www.astor.com.pl
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Szanowni Panstwo!

Oddajemy do rgk Paristwa nowy numer Biuletynu. Wraz z koricem starego
roku zmieniamy jego szate graficzng. Mamy nadzieje, ze nowy uktad spodoba
sie Panistwu i zacheci do uwaznej lektury naszego kwartalnika. Ze zmianami
w zasadniczej czesci Biuletynu tqczy sie takze modyfikacja raportu, tradycyjnie
Juz dodawanego do kazdej edycji pisma. Modyfikacji tej przyswiecata idea
utatwienia Paristwu zbierania raportow w segregatorze, tak aby potrzebne
informacje zawsze byly pod rekq i w jednym miejscu. Umozliwiajq to zszywki,
dzieki ktorym mozna tatwo oddzieli¢ raport od Biuletynu, oraz miejsca na
wyciecie otworéw umozliwiajgce wpiecie do segregatora. Nowoscig jest takze
kolorystyka, ktora bedzie inna dla kazdej grupy produktow z oferty ASTORA.

W niniejszym numerze, oprocz referencji i prezentacji nowych produktow,
publikujemy takze tekst dotyczqcy pietnastej juz rocznicy powstania firmy
ASTOR. Pomimo trudnych czasow transformacji polskiej gospodarki, zawi-
rowan na rynku i wielu niesprzyjajgcych zdarzeii w gospodarce firma rozwija
sie bardzo dynamicznie, m.in. dzieki zaufaniu, jakim obdarzajq jq Klienci.
Wydaje sie, ze pietnascie lat to niedtugo w porownaniu z firmami, ktore mogg
sie pochwali¢ tradycjg ponad stuletnig. Nalezy pamieta¢ jednak, ze dziedzina,
w ktorej ASTOR dziata, jest stosunkowo nowa, a kazdy rok przynosi nowe
rozwigzania. Wartos¢ firmy mogq Paristwo najlepiej ocenic¢ sami, pracujgc
przy tysigcach instalacji, opartych na systemach dostarczonych przez firme
ASTOR i od lat wspieranych wiedzq i doswiadczeniem jej przedstawiciel.

Zgodnie z kilkuletnim juz zwyczajem, takze i tym razem firma ASTOR
postanowita nie wysylta¢ do swoich Klientow kartek z zyczeniami, a zaoszcze-
dzone w ten sposob pienigdze przeznaczyla na pomoc dla dzieci, ktorymi zaj-
mujq sie krakowskie Chrzescijariskie Stowarzyszenie Osob Niepetnospraw-
nych “Ognisko” oraz Stowarzyszenie Tizebiniski Ruch Spoleczny “Niezalez-
no$¢”. Zachecamy do zapoznania sie ze szczegotami naszej akcji — wiecej
informacji znajdq Paristwo na stronie 18. Zycze przyjemnej lektury.

Grzegorz Dygon
Redaktor Wydania
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Z okagzji zblizajgcych sie

Swiqt Bozego Narodzenia
zyczymy Panstwu, aby S‘wie;ta
uplynely w serdecznej atmosferze,
w gronie rodzinnym.

A w Nowym Roku - 2003,
Zyczymy znakomitych pomystow
oraz wielu sukcesow.
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Nowa wersja pakietu CIMPLICITY ME

Firma GE Fanuc Automation wprowadzita nowa wer-
sje - 3.0 zintegrowanego pakietu narzedziowego do kon-

figuracji 1 programowania systemOw sterowania
GE Fanuc. Oprécz drobnych zmian wprowadzonych w
pakiecie  warto  wymieni¢  dodanie = modulu

QuickView do programowania paneli operatorskich serii
Quickpanel. Wiecej informacji na ten temat na str. 9.

Programowanie sterownikéw PLC
w jezyku polskim

Firma ASTOR, autoryzowany dystrybutor
GE Fanuc Automation w Polsce, wprowadzi wkrétce
polskojezyczna wersje oprogramowania narzedziowe-
go dla sterownikéw PLC firmy GE Fanuc o nazwie
CIMPLICITY ME Logic Developer PLC. Logic
Developer PLC jest elementem sktadowym catego
pakietu CIMPLICITY ME, odpowiedzialnym za kon-
figuracje i programowanie sterownikow PLC.

Wiecej informacji na ten temat na str. 7.

Wonderware InTouch - pierwsze
oprogramowanie SCADA z logo
“Designed for Windows XP"”

Firma Microsoft przyznata oprogramowaniu wizu-
alizacyjnemu Wonderware InTouch certyfikat
“Designed for Windows XP”. W ten sposob InTouch
zostal pierwszym produktem SCADA, ktory otrzymat
ten prestizowy certyfikat.

Microsoft wyrdznia trzy poziomy '
certyfikacji dla XP, o rosnacej ran- I _'fl j

dze: “Compatible with Windows
XP”, “Optimized for Windows XP” .

i najwyzszy “Designed for | Dwsigned for
Windows XP”. Oprogramowanie, | micrescit
ktore posiada certyfikat “Designed | Windows XP

for Windows XP”, spelnia wszystkie
wymagania programu certyfikacji dla Microsoft
Windows XP, ma prawo by¢ oznaczane logiem “Desi-
gned for Windows XP” oraz zostanie umieszczone
w katalogu aplikacji Windows.

GE Fanuc Automation przejat firme
Intellution od Emersona

GE Fanuc Automation North America, spdtka
nalezaca do General Electric, oglosita podpisanie
umowy o przejeciu firmy Intellution od Emerson
Process Management.

Intellution jest dostawca oprogramowania przemy-
stowego, stuzacego do zbierania, dystrybuowania,
nadzoru i wizualizowania danych procesowych
w przedsiebiorstwach przemystowych.

“Dolgczenie Intellution do rodziny GE Fanuc daje
nam duzy potencjat wzrostu w segmentach rynku zwig-
zanych z wytwarzaniem procesowym, jak rowniez posze-
rza naszq obecnos¢ na catym swiecie.” - méwi Charlene
Begley, prezes i dyrektor generalny GE Fanuc. -
“Dodatkowo Intellution zwieksza funkcjonalnosé nasze-
go oprogramowania o kluczowe technologie dla proce-
sow wsadowych, archiwizowania danych, jak rowniez
systemu informacji procesowej, co z kolei umozliwia
nam dostawe rozwiqzan automatyki podnoszqcych
Jjakosé, redukujgcych czas cyklu produkcyjnego, zwiek-
szajqcych produktywnos¢ i wspierajqcych wspolprace
w taricuchu dostaw”.

“Wejscie Intellution w  struktury organizacyjne
GE Fanuc daje niezwyklg mozliwosé wywiqzywania sie
nadal z naszych zobowigzan dostarczania klientom roz-
wiqzaii pomagajqgcych im zyskiwaé przewage konkuren-

Biuletyn Automatyki

cyjnq. Niewqtpling korzysciq dla wszystkich naszych
klientow bedzie dostep do szerokiej gamy produktow GE
przeznaczonych dla rynku automatyki przemystowej.”
- mowi Robert L. Yeager, prezes Intellution.

Dodatkowe informacje dostepne sa na stronie:
www.gefanuc.com.

Wonderware DT Analyst 2.0 zwieksza
zyskownosé przedsiebiorstw

Nowa wersja 2.0 oprogramowania DT Analyst jest
wyposazona w wigcej funkcji wspomagajacych popra-
we wydajnoSci sprzetu, a wyznaczany na biezaco
wskaznik OEE (ang. Overall Equipment Effectiveness)
pozwala ocenia¢ efektywnoS$¢ istniejacej linii produk-
cyjnej i korygowac na tej podstawie jej dzialanie.

DT Analyst wspomaga shuzby utrzymania ruchu,
dostarczajac doktadnych i szczegétowych danych
o produkcji, dostepnosci sprzetu oraz przyczynach sto-
jacych za obnizeniem tej dostgpnosci. Wigcej
o DT Analyst na stronie V raportu “Nowosci
Wonderware” dotaczonego do Biuletynu.

Wonderware ActiveFactory 8.0
dostarcza informacji dla przemystu

Firma Wonderware wprowadzita na rynek najnow-
sza wersje - 8.0, zestawu narzedzi analitycznych
o nazwie ActiveFactory. Pakiet ten utatwia menadze-
rom, inZynierom i operatorom dostep do informacji
procesowych, zgromadzonych w przemystowej bazie
danych Wonderware IndustrialSQL Server.

ActiveFactory taczy w jednym, zintegrowanym
pakiecie analizy procesowe oraz predefinowane
wykresy i raporty, jeszcze bardziej utatwiajac techno-
logom rozwiazywanie problemow zwigzanych z funk-
cjonowaniem procesu, w oparciu o szczegétowe
i doktadne informacje.

Nowa funkcja raportowania poprzez strony www
(Internet/intranet) powoduje, ze ActiveFactory jest
ekonomicznym narzedziem, ulatwiajacym szerokiej
rzeszy uzytkownikow dotarcie do potrzebnych im
informacji.

Wiecej informacji w raporcie “Nowosci Wonderware”
na stronach III-I'V.

ASTOR - zarejestrowany

znak firmowy i nazwa
Firma ASTOR Sp. z o.o. \ ESANAYTH
ponad trzy lata temu zlozyta .ﬁ“;\..ﬁ)i D_L‘i‘
w Urzedzie Patentowym w War- Tl |
szawie wniosek o rejestracje J/ 1

znaku firmowego i nazwy. Po |

przejSciu calej procedury wnio- -

sek zostal rozpatrzony pozytywnie i w zwiazku z tym
znak firmowy inazwa firmy ASTOR Sp. z o.0. sa
odtad chronione prawnie.

ASTOR Tour de Pologne 2002
w Lublinie

W dniu 20 listopada 2002 r.
firma ASTOR Sp. z o.0. zor-
ganizowala wspoélnie z firma
ATEX Sp. z 0.0. z ZamoScia
ostatni w tym roku, dodatko-
wy etap serii bezptlatnych
seminariow  po$wigconych
automatyce przemystowe;j.
Spotkanie cieszylo si¢ duzym zainteresowaniem,
potwierdzajac stuszno$¢ decyzji o jego zorganizowa-
niu. Na seminarium zglosito si¢ ponad 90 oséb.
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15 lat firmy ASTOR

1 9 8 Rankiem 14 grudnia, trzech mez-

czyzn w wieku od 21 do 27 lat spo-
tkalo si¢ przed Sadem Rejonowym dla Miasta Krako-
wa, aby zarejestrowaé nowg spotke z ograniczona
odpowiedzialnoéciag - obecnie ASTOR Sp. z o.o.
W tym czasie inny mtody czlowiek, a dzi§ wspotwlasci-
ciel tejze spotki, spat snem sprawiedliwego w swoim
amerykanskim mieszkaniu (u niego byt wtasnie §rodek
nocy), wrociwszy do domu po ciezkiej zmianie w fabry-
ce w Comton, w stanie California, gdzie pracowat przy
produkcji  kotder pucho-
wych. I wlasciwie jedno zda-
rzenie nie miatoby z drugim
nic wspélnego, gdyby nie
fakt, ze... amerykanska
maszyna, stuzaca do separa-
cji puchu i pierza, byla stero-
wana  systemem  firmy
General Electric - Series
One PLC (ang. Programmable Logic Controller).
Zreszta wspomniany tu Owczesny mieszkaniec USA,
ani tez jego przyszli wspdlnicy z Krakowa nie mogli
wiedzie¢, ze fakt istnienia tego wtlasnie sterownika
bedzie miat tak kluczowe znaczenie dla loséw nowo
zarejestrowanej spotki, gdyz wowczas nie mieli nawet
pojecia, czym jest sterownik PLC, a firme zaktadali w
zupetnie innym celu.

Spotka poczatkowo zajmowala si¢ konstruowaniem
isprzedazg urzadzen peryferyjnych dla komputeréw
domowych oraz rozwijala wspdtprace z tajwanskim
producentem komputeréw klasy PC o mato znanej, acz
ciekawej nazwie “Fast Fame”. Nie wiem, czy firma ta
dzi§ jeszcze istnieje, ale pami¢tam, ze az do konca roku
1998 produkowata ona komputery dobrej klasy w bar-
dzo atrakcyjnych cenach. Czasy te byly ciekawe, cho¢
malo kto dzi§ pamigta ograniczenia dewizowe, konta
walutowe “A”’'... Tamte lata kojarza mi si¢ takze z wie-
loma godzinami stania na Poczcie Gtéwnej, gdzie trze-
ba bylo czekad, az pani przepisze, z duza iloscig bledow,
nasz tekst po angielsku na starym NRD-owskim telek-
sie’. Tymczasem wtedy byta to jedyna sensowna metoda
kontaktu znaszym dostawca. Faksow nie bylo, nie
mowiac juz o internecie.

1 98 Gdzie§ w potowie roku otrzymali-

$Smy informacje, ze jaka$§ nieznana
firma z Nowego Sacza oferuje komputery po niezwy-
kle atrakcyjnej cenie. Jak si¢ okazato, byt to dzisiejszy
gigant — Optimus, ktory woéwczas stawial pierwsze
kroki. Mijaly miesiace, rynek komputerowy si¢ rozwi-
jal i zmieniat szybciej, niz mogliSmy przypuszczac. My
za$ powoli zaczeliSmy mysle¢ o zmianie profilu firmy.

1 99 Po krotkiej przerwie w dziatalno$ci

postanowiliSmy zmieni¢ branze -
niech komputerami zajmuja si¢ ci, ktdrzy robia to
lepiej i maja wiekszy kapital oraz doswiadczenie. Po
kilku miesigcach byliSmy juz coraz blizej celu: auto-
matyka, systemy sterowania i znana nam - i w tym cza-
sie pewnie tylko nam - z nazwy i niezawodnosci pro-
duktéw firma GE Fanuc Automation, powstata po
utworzeniu w 1987 roku nowej spotki General Electric
z firma FANUC Ltd.
1 99 Po kilku rozmowach telefonicznych
oraz wzajemnych wizytach w Krako-
wie i Berlinie, ktére odbyly sie na przetomie lat 1991
11992, ostatecznie w maju 1992 roku w Kolonii usta-
lono: ASTOR bedzie autoryzowanym dystrybutorem
GE Fanuc Automation w zakresie sterownikow i syste-
mow wizualizacji Cimplicity na terenie calej Polski!

Wyzwanie bylo ciekawe i obiecujace, ale niezwykle

trudne do realizacji. Wtedy nie mieliSmy praktycznie

Cel firmy:

“Byé najlepszym
dostawcag automatyki
przemystowej w Polsce”

nic poza wlasnymi glowa-
mi, jednym samochodem
i duzg iloScia czasu, ktory
przeznaczaliSmy na szko-
lenie si¢ w dziedzinie
sterownikow, dogtebne
studiowanie obszernej
dokumentacji i na odwie-
dzanie niezliczonej iloéci
potencjalnych klientéw.
Pierwszy
sterownik sprzedaliSmy
we wrzeSniu 1992 roku...
a dzi§ w Polsce pracuje ich
juz ponad 6 tysiecy!

1 99 Pierwsze
sukcesy
iduzy wzrost sprzedazy.

Jedna rozbudowana instala-
cja: system zgrzewania nadwozia Poloneza w FSO na
warszawskim Zeraniu.

1 99 Kolejny przetom: pierwsza sprzedaz

duzego systemu opartego na sterow-
nikach 90-70 i systemie SCADA, bazujacym na pakie-
cie Cimplicity InTouch® do sterowania instalacja Kwasu
Azotowego IV w Zakladach Azotowych Kedzierzyn.
Potem zdalne sterowanie turbing ABB w Zielonej
Gorze i coraz wiecej odpowiedzialnych instalacji.

1 99 Podpisanie nowego kontraktu, tym

razem ze S$wiatowym liderem ryku
wizualizacji — firmg Wonderware. To byla dla nas nowa
jakos$¢: doskonate sterowniki + niezwykle popularne,
uznane oprogramowanie... Sprzedaz rosta btyskawicz-
nie. Po kilku latach nasz cel z roku 1992 - zostaé naj-
lepszym dostawca automatyki w Polsce - cho¢ nadal
odlegly, stat si¢ juz na tyle prawdopodobny, ze mozna
go bylo oglosi¢ wszystkim pracownikom. Musze sie
tutaj przyznaé, ze ten wlasnie cel, przedstawiony
w roku 1992 panu Wernerowi Miillerowi, pracowniko-
wi GE Fanuc odpowiedzialnemu wtedy za sprzedaz na
rynkach Europy Srodkowej i Wschodniej, wywotal na
jego twarzy bardzo specyficzny grymas — rodzaj uSmie-
chu, ktéry mocno utkwil mi w pamieci, a zarazem spo-
wodowal, ze przez kolejne cztery lata juz nie méwitem
o tym celu gtosno, po prostu do nikogo.

1 99 Najwieksza instalacja: Wielki Piec

nr 3 Huty Katowice: 24 duze sterow-
niki PLC, 11 stacji operatorskich InTouch, sie¢, rezer-
wacje. Nikt juz nie moze powiedzieé, ze sprzedajemy
“zabawki” dla matlych instalacji.

Mija czas, bardzo mocno zaczyna si¢ rozwija¢ rynek
wodociagdéw i oczyszczalni Sciekow. Uczestniczymy
w kilku przedsiewzigciach, gdzie prawdziwym proble-
mem jest jako$¢ tacznoSci bezprzewodowe;j... Trzeba
zmieniad, ulepszaé rynek: szukamy wiec, szukamy i...

1 99 Jest Satel!!! Finska firma produkuja-

ca radiomodemy - profesjonalne
urzadzenia do bezprzewodowej transmisji danych.
Jako§¢ transmisji, szybko$¢ konfiguracji i niezawod-
no$¢ urzadzen jest niesamowita! Réwniez nasi klienci
bardzo szybko docenili walory produktéw Satel. Sprze-
daz radiomodemow ro$nie zroku na rok, niezwykle
dynamicznie. Nasza oferta jest wreszcie kompletna:
sterowanie, komunikacja i doskonate oprogramowanie
przemystowe. Takiej oferty nie ma nikt inny na rynku.

2 0 0 1 Wprowadziliémy do sprzedazy takze

komputery przemystowe — zostali-
$my autoryzowanym dystrybutorem firmy Xycom.

Dokoriczenie na nastepnej stronie

1) Konto walutowe “A” - specjalne
konto walutowe, na ktérym trzymano
Srodki pienigZne przywiezione z zagra-
nicy, a potwierdzone przez urzad celny
specjalnym dokumentem. Choc to
dziwnie brzmi, w tym czasie dolar
USA nie zawsze byt rowny dolarowi
USA. Jezeli ktos kupit go na
wewnetrznym, “czarnym” rynku, nie
magt nim swobodnie dysponowac.
Wtedy zostawat mu tylko Pewex —
Sklepy dla zamozniejszych obywateli,
w ktérych to sklepach mozna byto
kupic w zasadzie wszystko, choc po
astronomicznych cenach, wyrazonych
w znienawidzonych przez rezim
PRL-u, wszgdobylskich dolarach ame-
rykariskich. W kazdym razie bez konta
“A” nie mozna byto wysytac pienigdzy
przelewem za graniceg, aby zaptacic
np. za sprowadzany komputer.

2) Teleks - urzadzenie znakowe, obstu-
giwane specjalnymi taczami telekomu-
nikacyjnymi, pozwalajace na porozu-
miewanie si¢ za pomocg czystego tek-
stu. Przepisany na urzadzeniu tekst
byt zapisywany, oczywiscie wraz ze
wszystkimi popetnionymi btedami, na
papierowej tasiemce perforowanej,

7 ktérej mozna go byto wystac do
odbiorcy w dowolnej czgsci Swiata.

3) Cimplicity InTouch - pakiet
Wonderware InTouch z programami
komunikacyjnymi do sterownikéw

GE Fanuc, sprzedawany w latach 1993
— 1996 w sieci sprzedazy GE Fanuc
Automation pod takg nazwg handlowa
na podstawie specjalnej umowy mig-
dzy firmami GE Fanuc i Wonderware.



Biuletyn Automatyki

15 lat firmy ASTOR

200 JesteSmy jedynym autoryzowanym
dystrybutorem GE Fanuc
Automation w Polsce! Ponownie mamy w ofercie
oprogramowanie wizualizacyjne Cimplicity oraz
dodatkowo systemy klasy DCS OpenProcess.
Po siedmioletniej przerwie GE Fanuc znéw propo-
nuje polskim klientom petng game swoich produktow.
Roéwnolegle z rozwojem kontaktéw z producentami,
nieprzerwanie od roku 1994 roku tworzymy siec¢
naszych oddzialéw i przedstawicielstw w Polsce: naj-
pierw Gdafisk (1994), potem Stargard Szczecifiski
(1995), Bialystok (1997), Poznan (1998), Warszawa
(1999), Katowice (2001) i Wroctaw (2001). Teraz
mamy blizej do naszych klientéw. Oddzialy to nie
tylko kontakt handlowy, ale takze - co bardzo wazne -
lokalne, profesjonalne wsparcie techniczne. Jest to
podstawa naszej wspOlpracy z klientami oraz ich
i naszego rozwoju. W 2001 roku wprowadzamy autor-
ski program Karty Teleserwisowej, ktory jest gwaran-

cja dobrej obstugi kazdego z naszych klientéw. Tutaj
podstawowa zasada brzmi: problem naszego klienta
jest naszym problemem. Nic doda¢, nic ujac.

14 grudnia br. mija pietnascie lat od powstania
firmy ASTOR: Teraz juz naprawde mozemy glo$no
powiedzie¢: Chcemy by¢ najlepszym dostawca auto-
matyki w Polsce! Jeszcze nam sporo brakuje, ale moze
za pie¢ lat - na dwudziestolecie firmy - bedziemy
musieli okresli¢ nowy cel...

W tym czasie spodziewamy si¢ wtaczenia Polski do
struktur Unii Europejskiej. Czy si¢ to komus podoba czy
nie, najprawdopodobniej juz niedtugo nas to czeka.
Chce tu wyraznie powiedzie¢, ze ASTOR juz dzi§ jest
dobrze przygotowany. Czego nasi klienci moga si¢ spo-
dziewac ze strony firmy ASTOR po wejsciu do Unii
Europejskiej? Nizszych cen, szybszych dostaw, szerszej
oferty i, mam nadzieje, jeszcze lepszego serwisu.

Stefan Zyczkowski
Prezes i zatozyciel ASTOR Sp. z o.o.

Pomoézmy dzieciom radosnie przezy¢é swieta!

Tradycyjnie juz w okresie §wigtecznym firma ASTOR nie wysyta do swoich Klientéw kartek z zycze-
niami, lecz zaoszczedzone w ten sposdb pieniadze przekazuje réznym organizacjom charytatywnym.
W tym roku wspomagamy dziatajacy w ramach Chrzescijanskiego Stowarzyszenia Oséb Niepelno-
sprawnych “Ognisko” Zespot Wczesnej Interwencji, ktory zajmuje si¢ pomoca rodzinom z matymi
dzie¢mi z problemami rozwojowymi, oraz Stowarzyszenie Trzebinski Ruch Spoteczny “Niezaleznos¢”,
opiekujace si¢ potrzebujacymi wsparcia dzie¢mi z rejonu Trzebini.

Goraco zachgcamy Panstwa do przylaczenia si¢ do naszej akcji. Kazda kwota przeznaczona na ten
cel to wieksze szanse dzieci na dobre i szczesliwe zycie!

Chrzescijanskie Stowarzyszenie
Osob Niepetnosprawnych “Ognisko”
Zespot Wezesnej Interwencji

ul. Florianska 15, 31-019 Krakéw

tel. 012 422-96-38
http:/free.ngo.pl/ognisko

e—-mail: ognisko @free.ngo.pl

Nr 12401431-7012736-2700-401112-012

numer konta: Bank PeKaO SA Oddziat Krakéw

Stowarzyszenie Trzebinski Ruch Spoteczny
“Niezaleznos¢”

ul. Kosciuszki 72,

32-540 Trzebinia

e-mail: trs @laizsme.edu.pl

numer konta:

Deutsche Bank 24 Oddziat w Trzebini
19101048-26032564-27016-110100005

Szkolenia z hezprzewodowej

Faucawo transmisji danych
Radiomodemy SATEL

ﬂ W CZTERECH

Rydzyna 15.05.2003 .

o STRONACH
. ranéw Po LSK'
Sandomierski
16.05.2003 .

Termin nadsytania zgtoszen uptywa 20 lutego 2003 r.
tel. (012) 428-63-73, fax (012) 428-63-78
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Oprogramowanie narzedziowe w jezyku polskim:
Programowanie sterownikéw PLC

po polsku w CIMPLICITY ME

“Niechaj to narodowie wzdy
postronni znaja, iz Polacy nie gesi
i swoj jezyk maja..."”"

Od kilkudziesieciu juz lat obserwujemy intensywny
rozw0j elektroniki, automatyki, informatyki i innych
dziedzin techniki. Jedna z jego konsekwencji, ktorej
zwykle nie pos$wieca si¢ zbyt wiele uwagi, jest znaczacy
wzrost popularnosci jezyka angielskiego, obecnie maja-
cego praktycznie status jezyka migdzynarodowego.
Wigkszo$¢ oprogramowania, ktére powstaje, jest po
angielsku; w tym tez jezyku tworzona jest dokumenta-
cja do kazdego nieomal nowego urzadzenia. Czy jed-
nak tak musi by¢? Czy nie fatwiej jest korzystac z pakie-
tu, w ktérym polecenia, opisy i system pomocy sa
w jezyku ojczystym, a jednoczes$nie zachowuje on wszel-
kie cechy i mozliwosci profesjonalnego programu?

W tym miejscu chciatoby si¢ przywotac stowa naszego
wielkiego poety doby renesansu, Mikolaja Reja, ktory
napisat kiedy$ znamienne zdanie: “Niechaj to narodowie
wzdy postronni znajg, iz Polacy nie gesi i swoj jezyk majg”.
Mimo ze stowa te zostaly wypowiedziane kilkaset lat
temu, wciaz — jak sie okazuje — nie traca na aktualnosci,
cho¢ nabieraja nieco innego kontekstu.
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Rys.1. Gtéwne okno do zarzadzania projektem w CIMPLICITY ME.
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Aby wiec nie tylko “narodowie postronni” wiedzie-
li, ale i sami Polacy mogli w petni korzystaé ze swego
ojczystego jezyka, inzynierowie z firmy ASTOR jako
pierwsi w Polsce podjeli si¢ ttumaczenia pakietu do
wizualizacji. Dzigki tej inicjatywie od kilku juz lat na
rynku obecny jest pakiet Wonderware InTouch PL,
regularnie uaktualniany (patrz str. VII raportu).

Inicjatywa ta pociagnela za soba kolejne i oto juz
w najblizszym czasie ukaze si¢ polska wersja pakietu
do programowania i konfiguracji sterownikow!
CIMPLICITY Machine Edition, bo o nim tu mowa, to
najnowsze oprogramowanie firmy GE Fanuc, umozli-
wiajace kompleksowa obstuge sterownikéw od serii
VersaMax Nano/Micro poprzez VersaMax i 90-30 do
90-70. Polska wersja nalezy do elitarnego grona, gdyz
powstaje réwnolegle z wersja niemiecka, francuska
i hiszpanska. Prace nad nig sa juz prawie zakoficzone
— obecnie dokonuje si¢ ostatecznej korekty. Podczas
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instalacji pakietu jezykowego uzytkownicy beda mogli
wybraé, z ktérej wersji chca skorzystaé, a wsréd
dostepnych na calym $wiecie jezykéw bedzie rowniez
ijezyk polski.

Przektad CIMPLICITY ME Logic Developer PLC
obejmuje zaréwno polecenia menu, okna dialogowe,
komunikaty generowane przez srodowisko, jak i roz-
budowany system pomocy (Help) wraz z systemem
skréconej pomocy dynamicznej (okno Asystent -
- Companion). Mamy nadzieje, ze pakiet ten pomoze
wielu osobom, w szczegdlnosci poczatkujacym, szyb-
ciej i bardziej wnikliwie zapoznac si¢ z mozliwosciami
sterownikéw GE Fanuc.

Osoby zainteresowane polskg wersja pakietu zapra-
szamy do kontaktu z firma ASTOR.

Michat Januszek (ASTOR Krakow)

Faczebel3 | @ [Offine [Admiisbrator LOCAL

Rys. 2. Edycja programu
sterujgcego. W Srodku
otwarte okno z opisem blo-
kéw funkcyjnych wykorzy-
stywanych w programie.

Rys. 3. Konfiguracja parame-
tréw jednostki centralnej

sterownika po polsku.
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Nowosci

FANUC

Artykut ten jest
kontynuacja cykiu
poswigconego
pakietowi
CIMPLICITY PE.
Dwie pozostate
czesci ukazaty sie
w poprzednich
numerach
Biuletynu
Automatyki

(nr 32 i 33) i byly
poswigcone naste-
pujacym zagadnie-
niom: architekturze
klient-serwer,
integracji

z CIMPLICITY ME,
wspotpracy

ze sterownikami
GE Fanuc oraz
cechom pakietu
jako systemu
SCADA.

-
Gripper Error m No Box

Ekran aplikacji stworzonej
w CIMPLICITY PE opublikowa-
ny na stronie www.

Biuletyn Automatyki

CIMPLICITY
Plant Edition c.u

Kilka stéw o graficznym edytorze
ekranéw

CIMEdit to modut =zintegrowanego pakietu
CIMPLICITY Plant Edition, przeznaczony do two-
rzenia ekranéw synoptycznych. Oprdcz wspomnia-
nych juz w poprzednim artykule funkcji*, umozliwia
on réwniez pelne skalowanie ekrandw, dzigki czemu
aplikacja stworzona dla rozdzielczosci 1024x768 moze
by¢, bez dodatkowego nakladu pracy, uruchomiona
w dowolnej innej (wigkszej lub mniejszej) rozdzielczo-
Sci. Przeskalowanie moze by¢ wykonane zaréwno
w trybie tworzenia aplikacji, jak juz po jej uruchomie-
niu; moze tez zosta¢ wylaczone, jezeli taka funkcja jest
w danej chwili zbgedna. Wypelnienia gradientowe ele-
mentéw (fagodne przejscie wypelnienia obiektu od
jednego do drugiego koloru) oraz elementy przeZro-
czyste (przeswitujace) to kolejne standardowe funkcje
pakietu, ktore bardzo uatrakcyjniajg wyglad tworzo-
nych aplikacji.

Osadzane obiekty (OLE)

Gdy w pakiecie zabraknie nam jakiego$ elementu,
do ktérego przyzwyczajeni jesteSmy “od zawsze”
i okazuje sig, ze jest on np. kontrolkg ActiveX, nasz
problem rozwiazuje si¢ sam. CIMPLICITY umozliwia
bowiem osadzanie obiektéw bezposrednio na tworzo-
nych ekranach. Po nadaniu nazwy mamy rdéwniez
mozliwo$¢ przegladania wszystkich funkcji, jakimi
dysponuje dany obiekt, co szczegdlnie upraszcza
obstuge nowych elementéw, ktérych whasciwosci nie
znamy.

Klasy i obiekty, czyli zaprojektuj
madrze raz i korzystaj catly czas

Rozwazmy nastgpujaca sytuacje: tworzymy wizuali-
zacje czesci procesu dotyczacego systemu przepom-
powni. W hali znajduje si¢ kilka pomp i kilkanascie
zawordw, stero-
wanych  przez
podlaczone do
systemu wizuali-
zacji sterowniki.
Aby  dokonaé
wizualizacji cato-
$ci, mozemy do
zagadnienia
podejs¢ w spo-
sob konwencjo-
nalny, czyli stwo-
rzy¢  elementy
graficzne przed-
stawiajace
pompe i zawor,
nastepnie  sko-
piowaé obiekty
odpowiednia
ilo§¢ razy, przy-
pisa¢ im whaSciwe zachowania w zaleznoSci od wartoSci
zmiennych, itp. Mozemy jednak zrobic to bardziej pro-
fesjonalnie — wtasnie poprzez uzycie klas i obiektow.

Klasa to zestaw atrybutéw, elementéw danych, zda-
rzen, skryptéw oraz powiazan do elementéw graficz-
nych, ktére mozemy dowolnie ksztaltowac. Na bazie
tak utworzonej klasy powstaja obiekty, ktore tacza
dane, np. pobierane ze sterownika, z cala struktura
klasy.

THAR002 161444

Packagng Fochmes.

Korzysci plynace z zastosowania klas i obiektow sg
nastepujace:

B  usystematyzowanie struktury aplikacji — zdarze-
nia potaczone z konkretnymi elementami, ktére
ponadto opisane sg poprzez dodatkowe atrybuty;

B  przypisanie danych ze sterownika do obiektu
w momencie tworzenia go lub mozliwo$¢ spraw-
nego przekonfigurowania pdzniej. Poprawnie
utworzona klasa umozliwia automatyczne utwo-
rzenie zestawu punktéw odnoszacych sie do
konkretnego sterownika, poprzez okreslenie
jedynie poczatku obszaru danych z wybranego
sterownika. Proces ten wymaga od projektanta
systematyczno$ci i starannoSci, co jednak jest
oczywiste w przypadku wigkszych projektow,
gdzie nie mozna pozwoli¢ sobie na chaotyczne
wykorzystanie przestrzeni adresowej sterownika;

B  automatyczne uaktualnianie obiektéw po mody-
fikacji klasy podstawowej — jak znaczaca jest to
funkcjonalno$¢, z pewnoScia przekonat sie¢
kazdy, kto musial dokona¢ “drobnej” korekty
wielu identycznych obiektéw.

Programowanie w jezyku Visual Basic

Jedna z zalet pakietu CIMPLICITY jest jego praw-
dziwa elastyczno$¢. Otéz alternatywa dla wykonania
aplikacji za pomoca edytora jest wbudowany kompila-
tor jezyka Visual Basic. Umozliwia on realizacje calej
aplikacji (wraz z definicja nowych punktéw, elemen-
téw graficznych, obiektow) poprzez stworzenie skryp-
téw, ktére automatycznie przeprowadzg cata opera-
cje. Visual Basic to takze narzedzie do wykonywania
zaawansowanych funkcji, do ktérych nie mielibySmy
dostepu z poziomu edytora.

Cos$ dla internautéow

Nasza aplikacja jest juz ukonczona; tymczasem
osoba, ktora zlecita nam projekt, zada dostepu do
aplikacji rowniez przez Internet - czy da si¢ to jeszcze
zrealizowaé? Oczywiscie, ze tak. CIMPLICITY Plant
Edition jest nowoczesnym pakietem, korzystajacym
z wielu nowoczesnych technologii. Proces tworzenia
stron internetowych sprowadza si¢ wiec do wskazania
strony podstawowej oraz do okreslenia, w jakiej pale-
cie koloréw maja by¢ przedstawiane ekrany. Pakiet
CIMPLICITY PE sam zadba o ochrone przed nieau-
toryzowanymi uzytkownikami, umozliwiajac przy tym
petna kontrole nad procesem osobom, ktére maja do
tego prawo. Dostep do aplikacji mozliwy jest zaréwno
poprzez komputery PC, jak i poprzez komputery klasy
Mobile, np. iPAQ.

Nie da sie omowic¢ wszystkich funkgji, jakie oferuje
nowoczesny pakiet oprogramowania przemystowego,
na kilku zaledwie stronach, stad tez moim zatozeniem
bylo przedstawienie jedynie wybranych elementow.
Mam nadziejg, Ze ta krétka prezentacja zacheci Pafistwa
do glebszego zapoznania si¢ z pakietem. Tych z Pan-
stwa, ktorzy sa zainteresowani doktadniejszym pozna-
niem Srodowiska CIMPLICITY, zapraszamy do kon-
taktu z Dzialem Systeméw Sterowania firmy ASTOR
(e-mail: gefanuc@astor.com.pl, tel. 012 4286320) lub
z autorem artykutu.

Michat Januszek (ASTOR Krakow)

* Biuletyn Automatyki nr 33 (3/2002), str. 4.
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CIMPLICITY ME QuickView

- sposOb na szybkie programowanie
paneli operatorskich QUICKPANEL

CIMPLICITY Machise Edii

Pakiet QuickView, nowe narzedzie programistycz-
ne, wchodzace w sktad oprogramowania
CIMPLICITY ME, przeznaczony jest dla uzytkowni-
koéw paneli operatorskich seriit QUICKPANEL.

Najwicksza jego zaleta jest istnienie wspdlnej bazy
danych dla programowania panelu i sterownika
GE Fanuc. Dzi¢ki temu, programista tworzy baze punk-
tow tylko raz, co w przypadku wigkszych aplikacji
pozwala niejednokrotnie zaoszczedzi¢ nawet kilka dni
zmudnej pracy, polegajacej na kopiowaniu bazy danych.

Tworzenie aplikacji w QuickView jest proste; polega
na wstawianiu obiektéw na ekran, a nastepnie definio-
waniu ich parametréw w oknie Inspector. Wykonanie
kazdego polecenia przez oprogramowanie QuickView
odnotowane jest w oknie komunikatéw, ostrzezen
i bledéw. Okno do definiowania wlasciwosci elemen-
tow moze by¢ tak skonfigurowane, aby pokazywalo
wlasciwosci obiektu tuz po jego zaznaczeniu.

Oprogramowanie QuickView pozwala réwniez na
zdefiniowanie alarmoéw, skryptéw, hasel dostepu,
komunikatéw oraz jezykéw aplikacji. Stany awaryjne
moga by¢ sygnalizowane na rézne sposoby: lampkami
ostrzegawczymi, komunikatami, wpisami do okien
alarmowych, itp. Okna alarmowe moga zawierac alar-
my aktywne, historyczne lub wszelkie zarejestrowane
informacje o alarmach. Dodatkowym udogodnieniem
jest fakt, ze oprogramowanie samodzielnie definiuje
przyciski do obstugi alarméw (wejscie do obstugi alar-
mow, przesun w gore, przesuii w dot, potwierdz alarm,
potwierdz wszystkie alarmy, usuni alarm, usun wszystkie
alarmy). W oknie alarmOw zapisywany jest moment
wystapienia alarmu, wygasnigcia alarmu oraz jego
ewentualnego potwierdzenia.

Ciekawostkg jest mozliwos¢ zdefiniowania komuni-
katéow wyzwalanych kombinacja zdarzen (Triggered
Messages). Polega to na tym, ze dany komunikat zosta-
nie wySwietlony po spetnieniu kombinacji funkcji
logicznych dla kilku zmiennych; np. po zaistnieniu
warunkow:
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Oprogramowanie QuickView pozwala na importo-
wanie i wySwietlanie na ekranie panelu obrazow insta-
lacji w formacie bitmap. Obrazy te moga by¢ statycz-
ne lub dynamiczne.

Zapisywanie aplikacji do panelu jest szybkie; mozna
bowiem programowac go przy pomocy sieci Ethernet.
Jesli uzytkownik woli programowac za pomocy tacza
szeregowego, na takim taczu moze uzyskaé predkosé
do 115 kbd.

Pakiet QuickView mozna poleci¢ szczegdlnie tym,
ktorzy chea stworzy¢ aplikacje szybko, nie wchodzac
w zaawansowane aspekty programowania paneli. Dla
tych, ktérzy juz poznali inne elementy oprogramowa-
nia CIMPLICITY ME, przygotowanie aplikacji
bedzie szczegblnie latwe ze wzgledu na podobiefistwo
edytoréw modutéw wchodzacych w sktad oprogramo-
wania CIMPLICITY ME.

Grzegorz Faracik (ASTOR Krakow)

Nowa wersja oprogramowania CsCAPE
dla sterownikéw OCS

Ostatnio wprowadzona zostala na rynek nowa wersja
oprogramowania narzedziowego dla sterownikéw OCS
— CsCAPE 5.02. Poza obstuga nowych modeli i nowych
moduléw tego systemu sterownikowego ze zintegrowa-
nymi panelami operatorskimi (tekstowymi oraz graficz-
nymi) nowy pakiet posiada jedng nowa, bardzo istotna
funkcje oprécz mozliwosci programowania calego syste-
mu przez standardowe lacze RS232, teraz system oparty
na jednym lub wielu sterownikach moze by¢ programo-
wany przez sie¢ systemowa CsCAN bezpoSrednio
z komputera, poprzez znang juz naszym klientom karte
IC300CGMS00. PrzetestowaliSmy zachowanie si¢ syste-
mu w sytuacji, gdy na jednej karcie i jedne;j sieci dziata
pakiet SCADA oraz narzedzie do programowania
wszystkich sterownikéw OCS - pakiet CsCAPE 5.02.
System dziata prawidlowo, radykalnie poprawiajac kom-
fort wdrazania systemu automatyki. CsCAPE 5.02 jest

dostepny w petnej wersji bezptatnie w Internecie na stro-
nie www.astor.com.pl lub w sieci dystrybucji ASTOR.

About Cscape [x]

Cscape”

Control Station Central Application Programming
Environment

Copyright € 1334-2001
Haorner &4PG, LLC.
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Instalacje
automatyki
w Polsce

Wdrozenie
systemu umozliwito
efektywne
Zarzadzanie siecia
poprzez monitoro-
wanie i sterowanie
jej parametrami.
Osiagnigto zamie-
rzony cel, likwidu-
jac straty wody

w wodociggach;
znacznie zreduko-
wano rowniez
liczbe wyjazdow
interwencyjnych
pracownikow

ZGK Wieliczka

w teren.

Rys. 1. Schemat sieci
tgcznosci radiowey.
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Biuletyn Automatyki

Zaktad Gospodarki Komunalnej w Wieliczce:

Radiomodemy Satel

w systemie likwidacji strat wody

“STRAWO"

W ramach projektu “System kontroli i likwidacji
strat wody w wodociagach STRAWO gminy Wielicz-
ka”, w Zakladzie Gospodarki Komunalnej w Wielicz-
ce wdrozono system monitoringu i sterowania dla
obiektéw wodociggowych (uje¢ wody, przepompowni
i zbiornikdéw). Zostat on zaprojektowany i wykonany
przez firme Abis s.c. z Krakowa.

Przeprowadzona modernizacja miata trzy zasadni-
cze cele:

B  poprawe jakosci pracy sieci wodociagowej;
Bl  obnizenie strat wody;
B zmniejszenie kosztéw eksploatacyjnych.

System zostat tak zaprojektowany, aby kierownic-
twu ZGK dostarczy¢ informacji niezbednych do efek-
tywnego zarzadzania zakladem, za$ pracownikom ufa-
twi¢ nadzorowanie urzadzen i parametrow pracy sieci
wodociagowej. Uwzgledniono takze uktad zabezpie-
czenia dostepu do wody i mienia znajdujacego si¢ na
terenie obiektow ZGK Wieliczka.

Do budowy systemu wykorzystano urzadzenia i roz-
wigzania znane od lat na rynku i sprawdzone w dziata-
niu. Uktad sterowania zostat zrealizowany w oparciu
o sterowniki GE Fanuc VersaMax, za$ wizualizacje
pracy sieci wykonano za pomoca oprogramowania
Wonderware InTouch 7.1, dziatajacego na dwéch kom-
puterach stacji dyspozytorskiej oraz w siedzibie ZGK.
Komputer

| dyspozytorski,
[~ pelniacy role
stacji monitoru-
jaco-sterujacej
dla calego sys-
temu, umiesz-
czony jest na
stacji uzdatnia-
nia wody w Bie-
zanowie (SUW
Biezanow).
Podglad pracy
systemu  jest
rowniez mozli-
wy na kompute-
rze pomocni-
czym, znajduja-
cym si¢ w sie-

dzibie firmy
ZGK Wielicz-
ka, oddalonej o ok. 5 km. Na komputerze tym zain-
stalowano oprogramowanie InTouch

FactoryFocus 7.1, umozliwiajace podglad i analize
parametréw pracy sieci bez mozliwosci ingerencji
wjej dzialanie. Komunikacja pomiedzy obiema sta-
cjami: dyspozytorska i podgladowa, odbywa si¢ za
pomoca modemodw telefonicznych i przez sie¢ TP S.A.

System pozwala na ciagta kontrole parametréw pracy
sieci 1 urzadzen w obiektach wodociagowych rozpro-
szonych po calej gminie; umozliwia tez szybka reakcje
pracownikéw obstugi na zdarzenia zachodzace w sieci.

Dane zbierane przez sterowniki GE Fanuc, zainsta-
lowane w obiektach, sa przesytane droga radiowa, za
pomoca radiomodemoéw Satelline-3AS do komputera
w stacji dyspozytorskiej, gdzie sa gromadzone i anali-
zowane z wykorzystaniem trendéw historycznych.
Dane te stuza do podgladu zmian parametréw

ity o e
|— 000_ O ©® © ©

Rys. 2. Okno wizualizacji pracy przepompowni.

w wybranym okresie czasu (w formie wykresow) oraz
do tworzenia raportéw.

W przypadku wystapienia stanéw alarmowych ope-
rator zostaje powiadomiony sygnatem dzwickowym, za$
na ekranie komputera wySwietlany jest opis zdarzenia.
Operatorzy maja réwniez dostep do historii zdarzen dla
kazdego obiektu, co pozwala na odtworzenie jego pracy
i okreslenie przyczyn powstawania awarii.

Dzieki wykorzystaniu dwukierunkowej komunikacji
radiowej, operatorzy na stacji dyspozytorskiej majq
mozliwo$¢ bezposredniego sterowania parametrami
pracy urzadzen w obiektach (pompy, zasuwy, itp.).
Z kolei dziatajace w obiektach sterowniki GE Fanuc
maja za zadanie opracowywanie sygnatow z czujnikow
pomiarowych ci§nienia, poziomu i przeplywu oraz
zbieranie informacji o stanach pracy urzadzen. Na
podstawie danych zgromadzonych w obiekcie oraz
przestanych z innych obiektéw, kazdy ze sterownikow
lokalnie steruje pracg urzadzen. Do stacji dyspozytor-
skiej przekazywane sa réwniez przeliczeniowe dane
pomocnicze, niezbg¢dne do zarzadzania siecia.

Komunikacja pomiedzy sterownikami i stacja dyspo-
zytorska realizowana za pomocg radiomodemdw
Satelline-3AS firmy Satel korzysta z protokotu
ModBus. Model Satelline-3AS wybrano zuwagi na
mozliwo$¢ pelnej konfiguracji pracy radiomodemu, tj.
mocy i czutosci. Przy konfiguracji sieci radiowej koniecz-
ne jest ustawienie tych parametréw w taki sposob, aby
zapewni¢ pewne polaczenie pomiedzy obiektami, nie-
wrazliwe na zakldcenia wystgpujace w terenie. Parame-
try pracy sieci radiowej prezentowane sa w oknie komu-
nikacji z obiektami. Widoczne sa tam informacje o cza-
sie odpowiedzi sterownikOw na zapytania przesylane ze
stacji dyspozytorskiej, o zaktéceniach w sieci oraz
o ewentualnych btedach w dzialaniu sterownikow.

Wdrozenie systemu umozliwito efektywne zarza-
dzanie siecig poprzez monitorowanie i sterowanie jej
parametrami. Osiggni¢to wyznaczony w programie
STRAWO cel, likwidujac straty wody w wodociagach;
znacznie zredukowano tez liczbe wyjazdéw interwen-
cyjnych pracownikéw ZGK w teren.

Andrzej Sioma

ABIS s.c.

ul. Smolerisk 29, 31-112 Krakoéw
www.abis.krakow.pl
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Nowosci

ArchestrA™ jest zaawansowang architekturg
z zakresu automatyki przemystowej i informatyki,
zaprojektowang w celu przedtuzenia cyklu zycia
systemow, istniejacych od lat w przedsiebior-
stwie. MoZliwe jest to dzieki zastosowaniu naj-
nowszych technologii informatycznych i otwarto-
Sci na inne, dziatajace juz w przedsiebiorstwie
systemy automatyki (takze innych producentéw).
Nalezy podkreslic, ze ArchestrA nie jest kolejnym
oprogramowaniem, czy tez linig produktéw, lecz
sposobem na integracje aplika-
cji przemystowych (dziatajgcych ‘?‘\
na platformach Microsoftu), (J
umozliwiajgcym  skorzystanie Q—
ze wszystkich  najnowszych <
technologii, dostepnych pod
systemami firmy Microsoft.

Produkty  zaprojektowane
zgodnie z architekturg
ArchestrA, gwarantujg osobom
podejmujgcym decyzje o inwe-
stycjach w przedsiebiorstwie, osiagniecie celow
biznesowych bez koniecznoSci rezygnowania z
poczynionych juz wezesniej inwestycji w systemy
automatyki, linie produkcyjne czy nawet wtasno-
Sci intelektualne (np. szkolenia specjalistow).

Podejscie do przemystowej architektury, jakie
realizuje ArchestrA, znaczgco zmniejsza catkowity
koszt inwestycji przedsiebiorstwa poprzez uprosz-
czenie instalacji, uzytkowania, modyfikowania,
serwisowania i powielania wykonanych juz aplika-
cji automatyki przemystowe;.

ArchestrA pozwala takze na tatwiejsze tworze-
nie aplikacji, ktore dzieki niej moga by¢ sktadane
(budowane) z istniejacych elementéw, bez
koniecznoSci programowania od podstaw. Nowo
powstajace aplikacje moga by¢ tworzone poprzez
proste przekonfigurowanie juz istniejacych.

Impulsem do powstania ArchestrA byta wizja
dostarczenia jednolitej i ergonomicznej architektu-
ry, ktdra bytaby podstawag tworzenia systeméw

Grudziei 2002 (WW1) I

WONDERWARE

Dostrzez szczegoty, przystrzyz koszty

Latem i wezesna jesienig br. firma Wonderware wprowadzita na rynek caty
szereg swoich programow w nowych, wzbogaconych wersjach. Wszystkie te
wersje majag jedna ceche wspolng: utatwiaja diagnozowanie przyczyn pro-
blemow z produkcja oraz jej zbyt wysokich kosztow. Zaczynamy od groma-
dzenia danych procesowych za pomocg oprogramowania IndustrialSQL
Server 8.0. Wszechstronna analiza zebranych informacji to przede wszystkim
ActiveFactory 8.0 z nowatorskim serwerem raportow. Z kolei udostepnianie
wynikow tejze analizy wszystkim w zasadzie pracownikom jest mozliwe dzieki
portalowi SuiteVoyager 2.0, zas monitorowanie wypadkowej efektywnosci
maszyn i linii odbywa sie za pomocg produktu DownTime Analyst 2.0.

Architecture by ArchestrA

Wszystkie systemy automatyki
w przedsiebiorstwie pracuja w harmonii

{ECTy,

q

HES

zarzadzania produkcjg, stanowigcych wsparcie dla
przedsiebiorstw przemystowych. ArchestrA umozli-
wia firmom nalezacym do grupy Invensys, a takze
innym firmom nie zwigzanym z tg grupa (takim jak
dostawcy dedykowanych rozwigzan, producenci
maszyn i integratorzy systeméw), umocnienie
pozycji w swojej dziedzinie oraz znaczace dodanie
wartosci do oferowanych rozwigzan. Uzytkownicy
i dostawcy docenig jednolita i otwartg platforme
projektowa oraz narzedzia do tworzenia aplikacji
korzystajgcych z  Archestry,
'? umozliwiajgce  btyskawiczng
6\ integracje informacji rozproszo-
nych po rdznych dziatajgcych

<L W przedsiebiorstwie aplikacjach.
ArchestrA harmonijnie tgczy

w sobie, nowy, efektywniejszy
spos6b zarzadzania istniejacy-
mi instalacjami przemystowymi
lub ich rozbudowa, jak réwniez
najlepsze praktyki w tworzeniu

N

-
<&

nowych.

Firma Wonderware, nalezgca do grupy
Invensys plc wniosta swéj ogromny wktad
w powstanie tej architektury. Specjalisci Wonder-
ware poswiecili duzo czasu nie tylko koncepciji,
ale takze projektowaniu, testowaniu i dopracowy-
waniu detali tej technologii. Dzieki temu juz w tej
chwili wiele produktéw Wonderware moze w petni
wspétpracowaé z platforma oparta na ArchestrA.
Sg wsrdd nich m.in. opisywane dalej w tym rapor-
cie IndustrialSQL Server 8.0, ActiveFactory 8.0,
SuiteVoyager 2.0.

Nalezy podkreSlic iz wszystkie wymienione
produkty do swojego dziatania nie wymagaja
obecnosci Archestry, lecz w przypadku korzysta-
nia z jej funkcjonalnoSci pozwalaja, jeszcze bar-
dziej niz dotychczas, uprosci¢ i skroci¢ proces
wdrazania, powielania i serwisowania aplikacji
przemystowych.

Wojciech Kmiecik (ASTOR Krakow)
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IndustrialSQL Server 8.0

Nowe mozliwosci wysokowydajnego
archiwizatora danych procesowych

Nowa wersja oprogramowania IndustrialSQL
Server - 8.0, pojawita sie w sprzedazy w czerw-
cu br. Zostata ona wyposazona w szereg nowa-
torskich rozwigzan, ktére znacznie poszerzajg
mozliwosci dotychczasowej wersji 7.1.

Przede wszystkim IndustrialSQL Server 8.0
wykorzystuje wszystkie funkcje bazy danych
Microsoft SQL Server 2000, co umozliwia jego
rekonfiguracje w trakcie pracy, bez obawy o utra-
te gromadzonych danych.

Zarzadzanie za pomoca
jednej konsoli MMC

Zarzadzanie serwerem (lub serwerami) Indu-
strialSQL Server 8.0 odbywa sie za pomoca jed-
nej tylko konsoli Microsoft Management Con-
sole (MMC), podobnie jak ma to miejsce w
przypadku serweréw Microsoft. Takie rozwigza-
nie utatwia obstuge i zwieksza przejrzystosS¢
informacji.

Modut MDAS - reczne wpisywanie danych

W wersji 8.0 dane mozna wprowadzaé do ser-
wera IndustrialSQL takze recznie, co jest bardzo
przydatne np. w przypadku dokonywania pomia-
row laboratoryjnych lub testéw i préb. Do tego
celu stuzy modut Manual Data Acquisition
Service (MDAS), ktéry zapewnia import oraz
uaktualnienie danych historycznych. Informacje
wprowadzone w ten sposéb mozna nastepnie
tatwo poréwnywa¢ z danymi gromadzonymi na
biezaco przez IndustrialSQL Server 8.0.

Import danych z wymienianego starego syste-
mu archiwizacji danych, zapisanych np. w plikach
.csv, to zaledwie jedno krétkie zapytanie SQL.

Systemy z rezerwacja serwera

IndustrialSQL Server 8.0 z reguty petni
w przedsiebiorstwie kluczowg role, stad tez
koniecznoS¢ zapewnienia niezawodnego jego
dziatania, zaréwno w zakresie zbierania danych,
jak i ich udostepniania na potrzeby raportow.

Najdalej idgcym rozwigzaniem jest oczywiscie
zastosowanie petnej rezerwacji serweréw
IndustrialSQL, cho¢ z powodu zasad licencjono-

IDAS
1/0 Server

IfidustrialSQL
Server

Potaczenie

Sterownik PLC H przerwane
Lokalna
P Y rejestracja
‘, = Wizualizacja danych
IDAS e
T /O Server B /0 Server

Sterownik PLC

Zerwane potgczenie z serwerem
- lokalna rejestracja danych.
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wania jest to wersja najdroz-

sza (podwojenie ceny).
Dlatego tez tam, gdzie zbie-

ranie danych jest punktem
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méw  komunikacyjnych (ang.
1/0 Servers) na innym kompu-
terze niz serwer. Pozwala na
to modut IndustrialSQL Data

‘e INSOL Console - Server Istall - [Console oot IndustrialSOL Servers IndustrialSOlL Server G TESTWY

jac luke powstatg w wyniku przerwy w transmisji.

Ta funkcja IndustrialSQL Serwera zapewnia
ciggtoscé rejestracji danych takze przy przejscio-
wych problemach z siecig komputerowa. Dzigki
niej dane dla serwera mozna gromadzi¢ rowniez
na komputerach, ktére komunikuja sie z nim
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Acquisition Service (IDAS),
ktéry mozna zainstalowaé na
komputerze oddalonym od ser-
wera IndustrialSQL 8.0.

Jest to strategia typu “zbieraj i przeslij” (ang.
store and forward). IDAS gromadzi dane bezpo-
Srednio z programéw komunikacyjnych i przesy-
ta je do serwera. Jesli z jakich$ powodéw naste-
puje przerwa w transmisji danych, program ten
rejestruje dane lokalnie, a wiec na tym kompu-
terze, na ktérym jest zainstalowany. Dzieki temu

Import danych ze starego systemu
archiwizacji danych, zapisanych
np. w plikach .csv, to tylko jedno
krotkie zapytanie SQL

informacje pobrane z programéw komunikacyj-
nych, czyli dane z procesu produkcyjnego, sa
archiwizowane bez wzgledu na aktualny stan
potaczenia z IndustrialSQL Server. Umozliwia to
wytgczenie serwera IndustrialSQL Server 8.0
w kazdej chwili - np. w celach serwisowych, bez
obawy o utrate danych procesowych. W momen-
cie przywrécenia komunikacji pomiedzy serwe-
rem a ustuga IDAS, zarchiwizowane dane sg nie-
zwtocznie przesytane do serwera w pakietach
(aby nie obcigza¢ nadmiernie sieci), uzupetnia-
IDAS
I/0 Server

IfidustrialSOL
Server

Przesytanie
? danych do

serwera

ﬁ IDAS IDAS
T /O Server 1/0 Server

Sterownik PLC Sterownik PLC

Odzyskane potgczenie z serwerem - dane
zarejestrowane lokalnie przesytane sg do serwera.

Zarzadzanie oprogramowaniem IndustrialSQL Server 8.0
za pomocg konsoli MMC.

poprzez tgcza komutowane, czyli takie, gdzie
tgcznoS¢ z zatozenia nie jest ciagta. Program
IDAS mozna tez wykorzysta¢ do transmisji
danych za pomocg radiomodemu.

Druga strategia polega na zastosowaniu
rezerwacji ustugi zhierania danych (IDAS) oraz
rezerwacji programéw komunikacyjnych. Ser-
wer IndustrialSQL moze traktowaé dwa serwisy
zbierania danych (IDAS) jako wzajemnie sie
rezerwujace, czyli umozliwiajgce dostarczenie
wartosci dla tych samych punktéw gromadzo-
nych przez serwer. Ma on réwniez mozliwosé
wykorzystania dwéch programéw komunikacyj-
nych w uktadzie wzajemnej rezerwy.

Nowe tabele z danymi historycznymi

IndustrialSQL Server 8.0 posiada wspdlng
tabele AnalogWideHistory dla zmiennych typu
analogowego i dyskretnego. Utatwia to tworze-
nie zapytan korelujgcych dane réznych typow
(np. zmienne analogowe i dyskretne razem).

W stosunku do IndustrialSQL Servera
w poprzedniej wersji zmianie ulegt sposéb archi-
wizacji danych typu tekstowego. IndustrialSQL
Server 8.0 posiada wtasne tabele dla zmien-
nych typu tekstowego, dzieki czemu dane takie
poddawane sg odpowiedniej kompresiji.

Wydajnosé

IndustrialSQL Server 8.0 zostat zaprojektowa-
ny dla zbierania danych historycznych z duzej ilo-
Sci punktéw pomiarowych.

Testy na komputerze PC (Pentium IV 1.4 GHz)
wykazaty poprawng prace przy logowaniu 30 000
zmian wartosci réznych zmiennych na sekunde.

Chwilowe zwiekszenie predkosci naptywu
danych moze osiggnaé na takim kompurerze
nawet 60 000 zmian na sekunde.

Rekonfiguracja na ruchu

Szczegbing zaleta jego nowej wersji — 8.0, jest
mozliwo$¢ dokonywania zmian konfiguracyjnych
W czasie pracy systemu. Zastosowanie w przed-
siebiorstwie tak wydajnego i elastycznego archi-
wum danych procesowych sprawia, ze caty sys-
tem dziata rzeczywiscie szybko i niezawodnie.

Marcin Legutek (ASTOR Krakow)

(WW1) Grudzien 2002
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Nowosci WONDERWARE

ActiveFactory 8.0 i Reporting WebSite 2.0

Zestaw programow do tworzenia analiz i raportow z danych
procesowych z publikacja na stronach www

Nowa wersja pakietu programéw raportowych
Active Factory — 8.0, wyposazona jest w szereg
nowych funkcji, umozliwiajgcych petne wykorzy-
stanie mozliwosci najnowszej edycji Serwera
IndustrialSQL, o ktérym takze piszemy w niniej-
szym raporcie. Jednym z ciekawszych i bardziej
przydatnych narzedzi jest tzw. Serwer Raportéw,
czyli Reporting WebSide 2.0.

ActiveFactory w wersji 8.0 zawiera narze-
dzie o nazwie Reporting WebSite 2.0, czyli,
w wolnym tlumacze-
niu, Serwer Rapor-
tow. W ten sposoéb
programy sktadowe

zestawu  uzyskaly Excel pozwala wykorzystaé téw, przekonali sie
moz_llwosc opubliko- w caiej fabryce umiejetnoéci _nleda\_/vno pracownicy
wania  przygotowa- . o ) ) jednej z amerykan-
nych za ich pomoca hajsprawniejszego uzytkownlka skich firm. Kiedy

raportéw na stronach
WWW Serwera Rapor-
tow. Korzystanie
z tego serwera odby-
wa sie za poSrednictwem standardowej przegla-
darki Internet Explorer.

ActiveFactory 8.0 zawiera m.in. naktadke na
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Publikacja trendu na stronie www to prosty
wybaor opcji z menu.

program MS Excel - Workbook oraz program
Trend, stuzacy do tworzenie wykresow i trendéw.
Dzieki nim wynik raportu mozna opublikowaé na
stronach WWW naprawde szybko - wystarczy
wybraé opcje Publikuj z menu Plik oraz wskazaé
tryb publikacji: statyczny, na zadanie lub harmo-
nogramowany.

Publikacja statyczna to przedstawienie na
stronie WWW sytuacji istniejacej w chwili two-
rzenia raportu. Wersja ta jest szczegdlnie przy-
datna, gdy chce sie zaprezentowaé i pdzniej
zaanalizowaé problematyczny przebieg procesu
lub moment newralgiczny z punktu widzenia
poprawnos$ci prowadzenia procesu.

Raport na zadanie jest przygotowany (czyli
wypetniany danymi z serwera) w momencie
otwierania strony WWW. Jest to wariant najlep-
szy dla sporadycznych raportow, sprawdzajgcych

Grudziei 2002 (WW1)

Mozliwos¢ publikowania raportow
na stronie www w formie arkuszy

programu Excel i naktadki
ActiveFactory Workbook

podstawowe i szczegblne parametry procesu.
Najprawdopodobniej w tym trybie przygotowane
zostang szablony raportéw do wykorzystania
przez pozostatych pracownikéw. Osoba korzy-
stajgca z raportu moze okresli¢ przedziat czaso-
wy, ktéry ma on obejmowac i wybra¢ zmienne,
ktére beda w raporcie uwzglednione.

Raporty harmonogramowane to raporty
cykliczne, tworzone przez serwer automatycznie
w zadanym odstepie czasu (np. raport zmiano-
wy, godzinowy czy
miesieczny).

Jak bardzo przydat-
ny jest Serwer Rapor-

firma przejeta nowa
fabryke, w celu rapor-
towania  produkcji
zostaty tam zainstalo-
wane trzy licencje oprogramowania InTouch. Jed-
nakze menedzer odpowiedzialny za te fabryke,
a pracujgcy w biurze centrali oddalonym o setki
kilometrow, nie byt z tego rozwiagzania zadowolo-
ny. Swoimi watpliwosciami podzielit sie ze wspot-
pracujagcym z nim konsultantem z firmy Wonder-
ware. W trakcie spotkania, ktére odbyto sie rano,
zainstalowali IndustrialSQL Server 8.0 oraz
Reporting WebSite z ActiveFactory. IndustrialSQL
Server zaczat zbiera¢ dane z komputeréw wypo-
sazonych w oprogramowanie InTouch, tgczac sie
Z nimi przez korporacyjng siec. W ramach poka-
zu mozliwosci pakietu przygotowali pierwszy
raport i opublikowali go na stronach Reporting
WebSite. Tego samego dnia po potudniu, pod-
czas rutynowych konsultacji, zaréwno pracownicy
fabryki, jak i centrali ogladali w swoich przegla-
darkach ten sam raport.

}wimf;"ﬁlﬁfory
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Przygotowane wg harmonogramu raporty
wyswietla sie przez wybranie z rozwijalnego
drzewa raportow.

Mozliwo$¢é publikowania raportéw w formie
arkuszy Excel pozwala wykorzystac w catej fabryce
umiejetnosci najsprawniejszego uzytkownika pro-
gramu Excel i naktadki ActiveFactory Workbook.

Na serwerze raportbw mozna publikowac
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Przyktadowy raport, przygotowany w ActiveFactory Workbook i opublikowany na Stronach www.
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Przyktadowy raport, przygotowany w ActiveFactory Word Report i opublikowany na stronach www.

zaréwno raporty w postaci dowolnych zapytar
(przygotowanych np. przez program graficznego
wspomagania tworzenia zapytan ActiveFactory
Query), jak i raporty przygotowane w programie
Word z naktadka ActiveFactory Report*. W dru-
gim przypadku przygotowany dokument zacho-
wujemy w odpowiedniej kartotece w formacie
HTML. Jak wida¢, dostownie kazdy pracownik,
znajacy chocby pobieznie oprogramowanie biu-
rowe i ActiveFactory, moze sta¢ sie tworca
zawartosci serwera raportow.

Serwer raportujgcy moze by¢ tez czescig skta-
dowa portalu SuiteVoyager 2.0.

Reczne wpisywanie danych - MDAS
(Manual Data Aqusition Services)

ActiveFactory 8.0 pozwala réwniez wykorzy-
sta¢ nowe funkcje przemystowej bazy danych
IndustrialSQL Server. IndustrialSQL Server 8.0
przewiduje dwa tryby zbierania danych: automa-
tyczny — IDAS (ang. IndustrialSQL Data Aqusi-
tion Service) oraz reczny - MDAS (ang. Manual
Data Aqusition Services). W trybie MDAS uzyt-
kownik sam decyduje zardwno o wartosci zmien-
nej, jak i 0 przypisanej jej metce czasowej, co
niezwykle rozszerza obszar zastosowan. Active-
Factory utatwia wykorzystanie recznego trybu
zbierania danych przez dostarczenie odpowied-
niej kontrolki ActiveX. Dwa tryby pracy: z domys|-
nym interfejsem uzytkownika i bez niego uta-
twiaja wykorzystanie kontrolki we wtasnych pro-
gramach lub automatyzacje wielokrotnego zapi-
su wartosci w trybie recznym.

Tryb MDAS jest najczesciej wykorzystywany
w nastepujgcych sytuacjach:

B wpisywanie wartosci pomiaréw bedacych wyni-
kiem dtugotrwatych analiz laboratoryjnych,
zmetkg czasowa reprezentujgcg moment
pobrania probki, a nie zakorczenia badan;

B “nadpisanie” btednej wartosci zapisanej
w serwerze IndustrialSQL np. w wyniku
uszkodzenia czujnika;

B wpisywanie wartosci dla punktéw wylicza-
nych np. po zebraniu danych; osobny pro-
gram wylicza idealne przebiegi dla zmien-
nych sterujgcych; logujac je z odpowiednimi
metkami czasowymi w bazie IndustrialSQL.
Poréwnania z przebiegiem rzeczywistym
moze dokona¢ kazdy operator;

W import danych do IndustrialSQL Serwera
z przestarzatych, wymienianych systemoéw
archiwizacji, pracujacych np. jeszcze w $ro-
dowisku DOS;

B przepisanie do bazy IndustrialSQL danych
gromadzonych przez urzadzenia usytuowane
w oddalonym punkcie pomiarowym, do kté-
rych nie ma statego dostepu.

Niezaleznos¢ od strefy czasowej
=l

© Uzyj strefy czasawe] kazdego semera

Szezegoty
£ Konwertuj date do formatu nastepujgcei stisfy czasomej

[(GMT+01-00) Sarsievo, Skapie, Sofiia, Viius, Warsaw, Zagrieh |

Okno wyboru strefy czasowej, wg ktdrej wyswie-
tlane bedg dane pobrane z IndustrialSQL Servera.

Kolejng funkcja pakietu ActiveFactory 8.0
w petni  wykorzystujaca nowe  mozliwosci
IndustrialSQL Sewera 8.0 jest zarzadzanie strefa-
mi czasowymi. Serwer gromadzi dane na dysku
z metkami czasowymi zapisanymi w czasie uni-
wersalnym, pozostawiajgc programom odzyskuja-
cym dane decyzje o ich prezentacji w wybranej
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Domysiny interfejs uzytkownika kontrolki ActiveX, umozliwiajacy reczny zapis danych do
IndustrialSQL Servera. Pozwala on na wybdr wartosci metki czasowej.

strefie czasowej. Programy ActiveFactory majg
mozliwo$¢ stworzenia infrastruktury do poprawnej
pracy centralnego systemu archiwizacji danych
w wielkich koncernach, z fabrykami rozsianymi na
wielu kontynentach, a wiec znajdujacych sie w roz-
nych strefach czasowych. Przyktadem moze tu by¢
nastepujgca hipotetyczna sytuacja: menedzer
przebywajacy na Karaibach ma wglad w dane doty-
czace chwilowej wartosci produkcji w dwéch fabry-
kach potozonych w réznych strefach czasowych,
np. w Polsce i w Anglii.

Dane pierwotne (Original)
i dane biezace (Latest)

IndustrialSQL Server 8.0 pozwala na wielo-
krotne gromadzenie wartoSci dla tej samej
zZmiennej z identyczng metkg czasowa. W pakie-
cie Active Factory istniejg jednak odpowiednie
mechanizmy modyfikacje zapytan, pozwalajace
na odzyskanie zaréwno wartoSci zapisanych pier-
wotnie, jak i tych zarejestrowanych jako ostatnie.
Funkcjonalno$é ta jest warunkiem sine qua non
zastosowania IndustrialSQL Server w systemach
wymagajacych walidacji FDA i GMP.

Kontrolki ActiveX dla wtasnych
programow lub stron WWW

Osoby zainteresowane stworzeniem wtasnych
programéw klienckich dla IndustrialSQL Serwera
moga wykorzystaé gotowe elementy z pakietu
ActiveFactory. Wszystkie podstawowe funkcje
programoéw ActiveFactory zostaty osadzone
w kontrolkach  ActiveX do wykorzystania
w dowolnym kontenerze (np. program napisany
w Visual Basic, aplikacja programu Wonderware
InTouch, strony WWW). Ponizej przedstawiamy
liste dostepnych kontrolek z krétkim opisem ich
funkgji:

B iTrend - kontrolka udostepniajgca petna
funkcjonalno$¢ programu Trend. tatwa do
osadzenia na stronach WWW (dostepne
przyktady). Mozliwa praca w trybie zbloko-
wanym, tzn. operator nie ma kontroli na
wySwietlanym wykresem; petng kontrole
sprawuje aplikacja.

B iQuery - kontrolka umozliwiajaca graficzne
tworzenie zapytan do IndustrialSQL Serwe-
ra. Bardzo dobre narzedzie wspomagajgce
proces uczenia sie sktadni zapytan SQL.
Prosta do osadzenie w przegladarce WWW
i oprogramowaniu InTouch.

B TagPicker - umozliwia przegladanie zmien-
nych  zdefiniowanych na  serwerze
IndustrialSQL oraz ich wybér. Jest czeScia
kazdego programu ActiveFactory, wiec na
pewno znajdzie sie w programach klienckich
tworzonych przez programistow.

B ActiveDataGrid - moze zostaé uzyta do
wykonania dowolnego zapytania SQL do
bazy danych, ktore w wyniku zwraca tabele.

B SingleValueEntry - opisana wczesniej kon-
trolka do zapisu wartosci w trybie recznym.

Polska wersja jezykowa

Klienci w Polsce moga korzysta¢ z takich
samych narzedzi, jak przedsiebiorstwa na Swie-
cie, nie sg wiec w zadnym wypadku stawiani
w gorszej pozycji. Pakiet ActiveFactory 8.0 od
momentu wydania dostepny jest w polskiej wersji
jezykowej.

Michat Wojtulewicz (ASTOR Krakow)

* wiecej na ten temat na stronie www.astor.com.pl.

v (WW1) Grudzien 2002

@



Wspdtczesny, silnie nasycony rynek, gdzie
panuje ostra konkurencja to Srodowisko, w kté-
rym nietatwo przetrwac, jesli nie dazy sie nie-
ustannie do tego, aby

Aby skutecznie poprawi¢ proces produkgii,
monitoring taki trzeba prowadzi€¢ na biezaco, by
méc jak najszybciej reagowac na pojawiajace sie

Nowosci WONDERWARE

Wonderware DT Analyst

- jak produkowac efektywniej czyli taniej

w produkgji oraz do analizowania parametrow jej
wypadkowej efektywnosci (OEE - Overall Equip-
ment Effectiveness’).

Konfiguracja systemu odbywa sie za pomocg
narzedzi przedstawiajgcych w przejrzysty sposéb
(w postaci drzewa) catg strukture procesu. Dane,
zbierane recznie lub automatycznie bezposrednio
z urzadzen, sg nastepnie analizowane i udostep-

niane w postaci raportow za

prOdUkOWaé SZybCiej, R dtweb - Selected Shilt Efficiency - Microsoft Internet Explarer =11 x| pomoca przegladarki interne-
lepiej i - rzecz jasna - ™ = ‘"3“;’;;'”“@ Touk 3"’; e Bl o0 1ub interfejsu zaprojek-
taniej. Jednak aby produ- |~ : e e —— towanego przez integratora.
P .. . Address 4] http: fjdta.meh acme _report_shift_selected D port_farm_shift_selected, x| P® n

kowac taniej, zachowujgc = Podsumowujac, produkt
dotychczasowg jakoSC | memmmczomm (1.1 Show Excluded Points (8) __Hide Intesual Points __ Printable Versisn __Print ~| tego typu jest przydatny
(CZy” bez zmiany kOI’T]pO- selected Shift Efficiency for Widget Line (Efficiency) [Widget Line Efficiency] Wtedy, gdy

nentéW | procedury), Report for Day Shift [7/31/2002 9:00:00 AM te 7/31/2002 4:5%15% PM] Total Units Produced : 16,945 . Chcesz infOrmOWaé SWOje'

w tym samym czasie trze-

R | Availability 64.0% Performance 65.0% Quality 99.6% | Averages Intervals

ba po prostu wytworzyé ]
wiecej produktéow korco- 1001
wych. Jak tego dokonac?
Jak podniesé wydajnosé, =] /\
nie zwiekszajac przy tym ; =
kosztow statych, takich | & \,\
jak ptace, amortyzacja 2}
urzadzen, budynkéw, o
gruntéw czy media?
Kluczem do rozwigza- 28 ——

nia tego problemu jest
posiadanie gruntownej
wiedzy na temat rzeczy-
wistego przebiegu pro-
cesu produkcyjnego. Aby £l
méc skutecznie zarza-
dzaé przedsiebiorstwem,
menedzer musi mie¢ petny dostep do informacji
o produkcji. Przede wszystkim musi zna¢ on
dane dotyczace Kkluczowych, czyli zwigzanych
z wydajnoscig parametrow zaréwno catych linii
produkeyjnych, jak i poszczegbinych maszyn,
gniazd montazowych, itp.

Point Date/Time | Efficiency
+ 9:59:16 AM
+ 9:59:24 AM
+ 100528 AM

47.7%

47.5%
4N 196

Raporty najczestszych przyczyn przestojéw opu-
blikowany w portalu przemystowym SuiteVoyager.

Po pierwsze wiec, menedzer musi znaé
aktualne mozliwosci produkcyjne, czyli:

B faktyczng wydajnosS¢ produkcji na poszcze-
goInych jej etapach;

B obcigzenie catych linii i poszczegdinych
maszyn;

B jakoS¢ produktu koricowego, a takze jakosé
na poszczegdlnych etapach produkcji.

Po drugie, w procesie produkcyjnym musi zna-
leZ¢ tzw. “waskie gardta”, a nastepnie stara¢
sie je na biezaco eliminowaé. Termin “waskie
gardto” obejmuje tutaj te elementy toru produk-
cyjnego, ktore:

W dziatajg najwolniej - czyli determinuja wydaj-
nosS¢ catej linii;

B Wwytwarzajg najwiecej brakow;

B najczesciej ulegajg awariom — czyli unie-
moZzliwiaja maksymalne wykorzystanie catej
linii produkeyjne;j.

T
400 PM

Total Cou.. | Bad Count..

n 5940 6000 51
224 A 5949 6000 51
7o W n n n

Raport wydajnosci linii produkcyjnej na konkretnej zmianie.

nieprawidtowosci. Stad tez zaréwno kadra zarza-
dzajgca, jak i operatorzy linii produkcyjnych musza
mie¢ swobodny dostep do informacji 0 produkcii.
Moze w tym poméc odpowiedni system informa-
tyczny, zbierajgcy doktadne dane o parametrach
produkcji i dostarczajacy je menedzerom poprzez
system raportow lub aplikacje wizualizacyjne.
Firma Wonderware ma w swojej ofercie takie
wtasnie oprogramowanie. Jest to pakiet
DT Analyst (DownTime Analyst), znakomicie
nadajacy sie do realizacji przedstawionych wyzej
celéw. Produkt ten stuzy do Sledzenia przestojow

SELRR»vX 4D 2

go przetozonego o tym, jak
poprawia sie wykorzystanie
parku maszynowego w miare
eliminowania przyczyn naj-
czestszych awarii;

W chcesz, by osoby zarzadza-
jgce znaty przyczyny awarii
W procesie wytwarzania
(wadliwy materiat, Zle wykony-
wane czynnosci, niewtasciwe
— parametry produkcji) i mogty

samodzielnie je usunac;

W chcesz pokazaC swojemu
| przetozonemu, jak rosnie efek-
~| tywnos¢ produkcji na wydziale;

B chcesz wiedziec, o ile wzro-

sty dochody firmy dzieki zain-

westowaniu pieniedzy oraz
czasu pracownikéw w rozwigzanie konkret-
nych probleméw z produkcja.

Szczegbtowe informacje techniczne na temat
oprogramowania DT Analyst uzyskaja Paristwo
u lokalnych przedstawicieli firmy ASTOR oraz pod
numerem telefonu 012 428-63-30.

Andrzej Garbacki (ASTOR Krakow)

* Parametr OEE to catkowita efektywno$¢ systemu
producyjnego, wyliczana jako iloczyn wspétczynni-
kéw procentowych: obciazenia linii produkeyjnych,
jakosci i wydajnosci.
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Intuicyjny edytor do tworzenia aplikacji DT Analyst - definicja warunku logicznego powodujgcego przestdj.
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Nowosci WONDERWARE

SuiteVoyager 2.0
bezpieczny przemystowy
portal internetowy

W obecnych czasach do zarzadzania produk-
Cjg przemystowg z reguty stosuje sie zaawanso-
wane technologicznie systemy. Oferta produk-
téw tego typu jest bardzo bogata, mimo to jed-
nak wcigZ istnieje zapotrzebowanie na coraz
doskonalsze narzedzia do wszechstronnej anali-

Flle Edit Wiew Favorites Tools  Help

AJSUITEYOYAGER - Microsoft Internet Explorer M= B

Portal jest jednoczes$nie bardzo zaawansowa-
nym narzedziem, umozliwiajgcym wspétdzielenie
informacji miedzy grupami uzytkownikéw oraz
tatwym we wdrozeniu. Nie wymaga od projek-
tantéw doSwiadczenia i wiedzy z zakresu pisania
kodu HTML, ASP i innych technologii. Projekto-
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Quotes from CNBC on MSN Money

SYM LAS CHANGE YOL

INTC 29.93 -0.1z 45,248,600
| MSFT 57.22 +1.35 36,696,000

Powered by SuiteYoyager
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Przyktadowy widok strony portalu SuiteVoyager.

zy parametrow produkcji, umozliwiajacej lokali-
zacje tzw. “waskich gardet” i poprawe efektyw-
nosci przedsiebiorstwa..

Wychodzac naprzeciw tym oczekiwaniom,
firma Wonderware stworzyta nowg wersje prze-
mystowego portalu internetowego SuiteVoyager
- 2.0. Ma ona znacznie wieksze mozliwosci niz
wersja pierwotna; jest tez dostepna w jezyku
polskim.

Podstawowym zadaniem portalu SuiteVoy-
ager jest zapewnienie pracownikom odpowie-
dzialnym za produkcje bezpoSredniego dostepu
do danych procesowych. Nawet jezeli w przed-
siebiorstwie istnieja systemy monitoringu,
dostarczajgce cennych danych, zwykle proble-
mem jest zebranie i udostepnienie tych infor-
macji w jednym miejscu, we wtasciwym formacie
i whasciwym osobom. A tylko zagwarantowanie
pracownikom odpowiedniego wgladu w dane
- ito wytacznie te, ktére sg im potrzebne -
pozwoli na podejmowanie szybkich i trafnych
decyzji. Dotyczy to zaréwno operatoréw bezpo-
Srednio bioracych udziat w produkeji, jak i kie-
rownikéw produkgji, planistéw, inzynieréw utrzy-
mania ruchu, dziatu jakosci i wielu innych. Wdro-
zenie takiego portalu w kazdym zaktadzie, nawet
0 bardzo bogatej strukturze informatycznej,
pozwoli wiec osiggnaé wymierne zyski, gdyz wta-
Sciwe decyzje bezposrednio przektadajg sie na
wysokg wydajno$é produkcji i dobra jako$¢é
wytwarzanych wyrobow.

waniem i administracja portalu moga dzigki
temu zajacé sie osoby bez doswiadczenia progra-
mistycznego, co niweluje koniecznos¢ zatrudnia-
nia dodatkowego administratora czy programi-
sty. Uprawnieni do konfigurowania portalu uzyt-
kownicy bedg mogli sprawnie dostosowywac
jego funkcje do potrzeb zaktadu.

SuiteVoyager zamienia nowoczesng technolo-

gie na wymierne korzysci ptyngce z tatwej konfi-
guracji i dostosowaniu portalu do potrzeb réz-
nych uzytkownikéw. Czas projektowania portalu
udato sie zminimalizowa¢ dzieki zastosowaniu
nowoczesnych technologii tworzenia aplikacji
internetowych (m.in. elementéw Web Parts®).

Z kolei mozliwo$¢ tworzenia widokow, okre-
Slania, jakie informacje majg sie na nich znaj-
dowaé oraz wskazywania uzytkownikéw maja-
cych prawo dostepu do tych danych, pozwala na
sprecyzowanie, co kazdy z uzytkownikéw portalu
ma widzie¢. Przyktadowo, specjalista ds. jako-
$ci, po zalogowaniu sie do portalu, zobaczy jedy-
nie raporty jakoSciowe. Dzieki temu bedzie mogt
je od razu przeanalizowaé, bez koniecznosci
zmudnego przebijania sie przez setki okien apli-
kacji (zawierajgcych wszystkie dane o produkcji),
by dostac sie do interesujacych go informacji.
Portal SuiteVoyager rozpoznaje uzytkownika
automatycznie, poprzez logowanie, dlatego tez
od razu wySwietla mu dane, ktére ma on prawo
oglada¢. Dane te mogg dodatkowo by¢ hierar-
chizowane w postaci utatwiajgcego poruszanie
sie drzewka nawigacyjnego (por. rys. na str. VII).

SuiteVoyager standardowo wyposazony jest
w konwerter okien programu wizualizacyjnego
InTouch do plikéw XML oraz w mechanizm rende-
ringu grafiki procesowej (plikéw XML) na biezaco.
Pozwala to na szybkie przeniesienie ekrandw wizu-
alizacyjnych z oprogramowania InTouch do portalu.

Portal ten moze takze bezpoSrednio taczy¢
sie z przemystowg bazg danych Wonderware
IndustrialSQL Server oraz przygotowywac raporty
dla uzytkownikéw. Mozliwa jest takze wspétpra-
ca z innymi popularnymi bazami danych lub
stworzenie wtasnego potgczenia do nietypowej
bazy danych. SuiteVoyager przewiduje takze
mozliwo$¢ komunikowania sie i przedstawiania
raportéw m.in. z baz danych oprogramowania
InTrack i InBatch oraz z systeméw ERP.

Wkrétce ukaze sie takze zestaw elementow
Web Parts dla oprogramowania do zarzadzania
jakosScig QI Analyst. Dzieki otwartej technologii
Web Parts i Microsoft Sharepoint Server?, w por-
talu SuiteVoyager mozna wykorzystaé setki ofe-
rowanych przez rézne firmy elementéw Web
Parts®, a nawet tworzy¢ nowe, jeSli zestaw
dostarczany wraz z portalem SuiteVoyager nie
odpowiada potrzebom uzytkownika.

Elastyczno$¢ portalu pozwala tez na integro-
wanie z nim réznych aplikacji internetowych, np.
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OPCLink czyli protokot
OPC w oprogramowaniu
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System paneli pozwala na udostgpnianie wybra-
nych informacji wskazanym uzytkownikom.

produkeji firmy Wonderware takich jak Active-
Factory Web* czy Downtime Analyst®, ale row-
niez wielu innych.

Dla bardziej zaawansowanych projektantow
dostepna jest wersja SuiteVoyager Developer.
Pozwala ona na tworzenie i testowanie taczy ze
Zrodtami danych, ktére nie sg standardowo
obstugiwane przez portal, mozna tworzy¢ takze
WebServices, czyli ustugi udostepniajgce przez
internet informacje, ktére zdefiniujemy. Wszyst-
ko to utatwia projektowanie systeméw informa-
tycznych rozproszonych po jednym zaktadzie lub
miedzy réznymi zaktadami.

Podsumowujac korzysci, jakie moga wyniknac
z wdrozenia portalu SuiteVoyager, nalezy wymie-
ni¢: udostepnienie danych z produkcji szerszej
rzeszy uzytkownikow, a przez to zwiekszenie war-
tosci istniejacej informacii, jej uporzadkowanie
i zhierarchizowanie, utworzenie swego rodzaju
okien, przez ktére uzytkownicy beda mieli wglad
w dane, skrécenie czasu projektowania i admi-
nistracji portalu, obnizenie kosztéw administra-
cji stanowisk klienckich (dostepu do danych),
utatwienie dostepu do danych oraz wiele innych.

Aby lepiej zaprezentowaé Paristwu mozliwosci
portalu SuiteVoyager, postanowiliSmy na serwe-
rze internetowym udostepni¢ Paristwu jego wer-
sje demonstracyjng. Mozna tam zapoznaé sie
z przyktadowg aplikacja — wykonywaé zapytania
do bazy danych czy przeglada¢ ekrany synoptycz-
ne. Mamy nadzieje, ze ta forma prezentacji pro-
duktéw bedzie cieszyta sie powodzeniem. Zapra-
Szamy wiec na strone: http://www.astor.com.pl/
wonderware/SuiteVoyager.

Witold Czmich (ASTOR Krakow)

E

Web Parts - fragmenty strony WWW (tekst, grafika,
skrypty), ktére moga by¢ wielokrotnie wykorzysty-
wane jako gotowe elementy.

Microsoft Sharepoint Server - produkt firmy Micro-
soft umozliwiajgcy tworzenie portali internetowych.
Wiele dostepnych elementéw Web Parts znajda
Painstwo na  stronie  firmy  Microsoft:
http://www.microsoft.com/sharepoint,
downloads/webparts

ActiveFactory Web - produkt wchodzacy w sktad
pakietu ActiveFactory, umozliwiajacy udostepnianie
raportéw z IndustrialSQL Serwera na stronach WWW.
por. artykut na str. V niniejszego raportu.
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Oprogramowanie Wonderware - w tym pakiet
wizualizacyjny InTouch - moze komunikowaé
sie z wieloma typami sterownikéw przy pomocy
programéw komunikacyjnych (ang. /0
Servers) zaprojektowanych w réznych standar-
dach. Programy te majg zwykle zaimplemento-
wane protokoty SuiteLink,
fastDDE i DDE, ale sa
i takie, ktore zaprojektowa-
no w standardzie OPC.
Wéwczas wymiana danych
pomiedzy nimi a oprogra-
mowaniem Wonderware odbywa sie dzieki pro-
gramowi OPCLink, ktéry komunikuje sie z ser-
werami OPC i udostepnia pobrane informacje w
formacie protokotu SuiteLink, fastDDE |lub DDE
(por. schemat).

Program OPCLink pozwala na réwnoczesna
komunikacje z wieloma serwerami OPC w tym
samym czasie, a stan komunikacji mozna caty
czas diagnozowaé dzieki dostepnej opcji moni-
toringu - Data Monitor, umieszczonej w menu
programu OPCLink.

Poza tym, program OPCLink mozna instalo-
waé wszedzie tam, gdzie istnieje potrzeba udo-
stepniania danych aplikacjom, ktére nie posia-
dajg mozliwosci komunikowania sie w standar-
dzie OPC np. Excel, czyli moze by¢ serwerem
danych dla dowolnych aplikacji klienckich,
obstugujacych protokoty SuiteLink lub DDE.

Uniwersalnos¢ programu OPCLink powoduje,

Program OPCLink
jest bezpfatny i nie wymaga
licencji

ze dostep do danych, znajdujgcych sie w syste-
mie sterowania jest otwarty, bez wzgledu na
zastosowane serwery komunikacyjne OPC. W ten
sposob informacje z sieci sterowania mogg by¢
odczytywane przez aplikacje biurowe (Excel),
a nie tylko przez oprogramowanie przemystowe.

Program OPCLink, stoso-
wany od kilku lat, jest bez-
ptatny i nie wymaga licen-
¢cji. Mozna instalowac go na
dowolnym komputerze, co
pozwala na swobodne pro-
jektowanie struktury wymiany danych, bez
konieczno$ci ponoszenia dodatkowych kosztéw.

W dokumentacji technicznej firmy ASTOR
mozna znalezé przyktady konfiguracji takiej struk-
tury wymiany danych, pokazujgce zastosowanie
serwerow OPC w komunikacji ze sterownikami
SAIA i Siemens S5.

Informatory techniczne, opisujace zagadnie-
nie komunikacji oprogramowania Wonderware
z serwerami OPC mozna znaleZ¢ na naszej stro-
nie internetowej pod nastepujacymi adresami:
B http://www.astor.com.pl/Wonderware/Serwis/

Dokumentacja/InfoTech/InfoTech 24.htm
W http://www.astor.com.pl/Wonderware/Serwis/

Dokumentacja/InfoTech/InfoTech 25.htm
W http://www.astor.com.pl/Wonderware /Serwis/

Dokumentacja/InfoTech/InfoTech 30.htm

Marcin Legutek (ASTOR Krakow)

OPC Server
— W
IiiTouch =
OPCLink
OPC Server
Sugglélnk @
IdustrialSOL _|
SBI'VOI‘ =] OPC Server
&3

—

Struktura wymiany danych oprogramowania InTouch i IndustrialSQL Server z serwerami OPC

za pomocg programu OPCLink.

InTouch 7.11 po polsku!

Dziat Oprogramowania i Komputeréw Przemy-
stowych firmy Astor ma przyjemno$¢ poinformo-
waé o ukazaniu sie polskiej wersji jezykowej
oprogramowania wizualizacyjnego Wonderware
InTouch w wersji 7.11.

Przektad oprogramowania InTouch 7.11 obej-
muje zaréwno polecenia menu, okna dialogowe
(Srodowisko do tworzenia aplikacji — “Develop-
ment”), jak i komunikaty generowane przez ro-
dowisko uruchomieniowe “Runtime”.

Przettumaczony na jezyk polski zostat tez system

pomocy oraz petna dokumentacja elektroniczna.

Oferowana wersja InTouch 7.11 PL wspdtpra-
cuje z systemem operacyjnym Windows 2000,
NT 4.0 SP 6 i Windows XP. Mamy nadzieje, ze
pakiet ten pomoze wielu osobom, w szczeg6Inosci
rozpoczynajacym prace z pakietami wizualizacyjny-
mi, szybciej i bardziej wnikliwie zapoznaé sie
z mozliwoSciami oprogramowania Wonderware
w najnowszych wersjach.

Osoby zainteresowane polskg wersjg pakietu
zapraszamy do kontaktu z firmg ASTOR.
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System zdalnego monitoringu
oczyszczalni i zespotu
pompowni Sciekow w Gryfinie

W odlegtosci okoto 12 kilometréw od miej-
skiej oczyszczalni Sciekéw wybudowano tereno-
wa oczyszczalnie i 4 pompownie Sciekow, ktore
chronig przed zanieczyszczeniem lokalne jezio-
ro. Pompownie potaczone sg z oczyszczalnig
terenowg za pomocg kabli sygnatowych, co
umozliwia ciggta wymiane informacji miedzy
tymi obiektami.

Aby obnizy¢ koszty obstugi, oczyszczalnie
terenowg i zesp6t pompowni postanowiono
wyposazyé w w system zdalnego monitoringu,
z centralng stacjg operatorskg znajdujacg sie
w oczyszczalni miejskiej w Gryfinie.

Przyjeto, ze centralny system monitoringu,
umieszczony w oczyszczalni miejskiej, bedzie
korzystat z publicznej sieci telefonicznej i okre-
sowo (trzy razy na dobe) zbierat dane o pracy
terenowej sieci kanalizacyjnej, archiwizujgc te
dane na stacji operatorskiej. Z kolei sygnaty
alarmowe majg by¢é zawsze przesytane na bie-
73c0.

W systemie zastosowano dwa sterowniki
GE Fanuc serii 90-30, dwa modemy firmy
U.S.Robotics do pracy w publicznej sieci telefo-
nicznej oraz stacje operatorska na komputerze
PC z oprogramowaniem InTouch 7.1, dziatajg-
cym pod systemem operacyjnym Windows 2000.

Sterownik GE Fanuc zainstalowany w oczysz-
czalni terenowej gromadzi dane o pracy oczysz-
czalni i pompowni (okoto 80 zmiennych analo-
gowych i dwustanowych) i co 8 godzin dzwoni do
sterownika nadrzednego, zainstalowanego
w oczyszczalni miejskiej, przekazujgc zebrane
dane. Po potwierdzeniu, ze zostaty one odebra-
ne poprawnie, nastepuje roztgczenie transmisji.
Nastepnie przy uzyciu modutu programowego
HDMerge przekazane dane zostajg wprowadzo-
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Rys. 2. Trend historyczny dla trzech zmiennych analogowych.
U dotu pasek do nawigacji po bazach danych. Z prawej panel
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W Tryb ALARMOWY. W tym trybie stacja ope-
ratorska odbiera od oddalonego sterownika
wiadomo$¢ o zaistnieniu alarmu. Zostaje
uruchomiony sygnat dzwiekowy. Operator
odnajduje alarm i potwierdza go. Potwier-
dzenie alarmu powoduje wytaczenie sygnatu
dzwiekowego.
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Rys.1. Obraz dynamiczny Stacji operatorskiej, prezentujgcy prace zespotu pompowni.

Zastosowanie zdalnego monitoringu
oczyszczalni terenowej przyniosto MPWiK
w Gryfinie wymierne korzysci
ekonomiczne - lokalna sie¢
kanalizacyjna jest nadzorowana przez
obstuge okresowo. Sytuacja jest
kontrolowana na biezaco za pomoca
centralnej stacji operatorskiej

Devehoprest|

ne do baz danych historycznych
aplikacji InTouch i moga by¢ prze-
gladane za pomocg trendu histo-
rycznego wyswietlanego na stacji
operatorskiej.

System funkcjonuje w trzech r6z-
nych trybach pracy:
W Tryb OFF-LINE. Stacja operator-
ska nie jest potgczona telefonicznie
z oczyszczalnig terenowa. Stan urza-
dzen i symbole alarmowe przedsta-
wiajg sytuacje z ostatniego potgcze-
nia. Operator moze przeglada¢ dane
historyczne, 1. Trendy i Wykaz Alar-

odczytowy suwaka widocznego w Srodkowej strefie wykresu. mow.

W Tryb ON-LINE. Tryb ten wywotuje operator.
Nastepuje trwate potgczenie stacji operator-
skiej z oddalonym sterownikiem poprzez
publiczng sie¢ telefoniczna. Operator moze
na biezaco Sledzi¢ sytuacje technologiczna.
Ze wzgledu na koszty takiego potaczenia
tryb ten jest uzywany tylko w sytuacjach
szczegblnej koniecznosci.

Efekty pracy systemu potwierdzity, ze poczynio-
ne oszczednosSci nie spowodowaty istotnego ogra-
niczenia funkcji uzytkowych systemu monitoringu.
Zastosowanie zdalnego monitoringu przyniosto
z kolei wymierne korzySci ekonomiczne, m.in.
dzieki temu, ze oczyszczalnia terenowa jest obstu-
giwana przez odpowiednie stuzby tylko okresowo.
Rachunki telefoniczne za eksploatacje systemu
sg niewielkie (catkowity czas potaczen transmisyj-
nych w ciggu doby wynosi okoto godziny).

Wykonawcg systemu jest firma MERCOMP-
SZCZECIN. System pracuje od wrzesnia 2001 r.

DOG Andrzej Jagietto
MERCOMP-SZCZECIN Sp. z 0.0.

aporzowaw Ul Rapackiego 14, 71-515 Szczecin
*IReToR tel. (091) 423-34-03
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Ethernet w sterownikach

GE Fanuc

Przez niemal 30 lat swego istnienia sie¢ Ethernet
stata si¢ powszechnym elementem informatycznego
krajobrazu na catym $wiecie. W efekcie dynamicznego
rozwoju tej sieci, dzi§ trudno wyobrazic¢ sobie bardziej
rozpowszechniony, stabilny i popularny standard niz
Ethernet. Przez dhugi jednak czas byt on mocno niedo-
ceniany w  zastosowaniach  przemystowych.
Ethernet mial opini¢ sieci nie gwarantujacej nieza-
wodnosci przeplywu informacji - niedeterministyczne;j.

W ostatnich latach sytuacja bardzo si¢ zmienita.
Dynamiczny rozwdj komputeryzacji (w tym technolo-
gii komunikacyjnych) oraz nieustanne zwigkszanie
jakoSci i funkcjonalnosci komponentéw sieciowych
spowodowaly zmiane¢ w ocenie sieci Ethernet. Produ-
cenci i uzytkownicy systeméw automatyki zaczeli
coraz bardziej doceniac jej zalety. Dla nich bodaj naj-
istotniejsza jest mozliwos¢ zbudowania w zakltadzie
przemystowym jednolitej platformy wymiany danych
pomiedzy poszczegdlnymi systemami, zaréwno infor-
matycznymi, jak i automatyki przemystowej. W dobie
sieci o szybko$ci 100 Mb/s oraz nowoczesnych inteli-
gentnych switch’y, dotychczasowe wady Ethernetu
przestaly mie¢ praktyczne znaczenie.

Firma GE Fanuc Automation bardzo wczesnie
dostrzegta, ze sie¢ Ethernet ma przed soba duza przy-
szto$¢ na rynku automatyki przemystowej i w efekcie
obecnie kazdy oferowany przez tego producenta ste-
rownik PLC moze zosta¢ do niej wlaczony (patrz dalej
w tym artykule). GE Fanuc stosuje dwa protokoly
wymiany informacji w sieci Ethernet: SRTP oraz EGD.

SRTP (ang. Service Request Transfer Protocol) to
odmiana standardowego w sterownikach GE Fanuc
protokotu SNP, zmodyfikowana na potrzeby sieci
Ethernet. Wykorzystuje sieciowy standard TCP
i umozliwia zaréwno wymiane danych pomiedzy ste-
rownikami (a takze miedzy sterownikiem i oprogra-
mowaniem SCADA), jak i ich programowanie (proto-
kot jest obstugiwany przez oprogramowanie narzedzio-
we VersaPro i CIMPLICITY Machine Edition).

Z kolei EGD (ang. Ethernet Global Data) to proto-
kot prostszy, oparty na standardzie UDP, umozliwiaja-
cy wymiang¢ danych pomigdzy sterownikami w sieci.

Sterowniki VersaMax Nano i Micro

Najmniejsze sterowniki w ofercie GE Fanuc to ste-
rowniki VersaMax Nano i Micro. Standardowo sa one
wyposazone w jeden
lub dwa porty szerego-
we, istnieje jednak
mozliwo$¢ podiacze-
nia ich do sieci Ether-
net. Stuzy temu kon-
werter tacza szerego-
wego na Ethernet —
VersaMax SE (ang.
Serial to Ethernet).
Urzadzenie to wypo-
sazone jest w jedno
gniazdo w standardzie 10BaseT (Ethernet 10 Mbit/s,
skretka ze zlaczem RJ-45) oraz dwa porty szeregowe
(RS232 i RS485). VersaMax SE obstuguje szeregowe
protokoty Modbus RTU, SNP oraz Serial ASCII, kon-
wertujac je odpowiednio na protokoly Modbus
Ethernet, SRTP i Serial Over Ethernet. Konwerter
ten mozna réwniez wykorzysta¢ na potrzeby komuni-
kacji z innym urzadzeniami wyposazonymi w porty
szeregowe, takimi jak mierniki, wagi czy liczniki.

Sterownik VersaMax Nano podia-
czony do sieci Ethernet poprzez
modut VersaMax SE.

Sterowniki OCS

Kolejnym elementem oferty firmy GE Fanuc sa ste-
rowniki OCS. Jest to rodzina produktéw bedacych
potaczeniem sterownika PLC z panelem operator-
skim. Rowniez te urzadzenia moga by¢ z powodze-
niem taczone z siecia Ethernet. Umozliwia to modut
komunikacyjny ETN100, obstugujacy protokét EGD.
Modut posiada port Ethernet w standardzie 10BaseT
(ztacze RJ-45).

Sterowniki VersaMax

VersaMax to rodzina modutowych sterownikéw
oraz rozproszonych ukladéw wejsé/wyjs¢. W przypad-
ku stosowania systemu VersaMax jako sterownika
nalezy wykorzysta¢ jednostke centralng CPUEOQS.
Procesor ten posiada wbudowany port Ethernet
w standardzie 10/100 Mbit (ztacze RJ-45) i obstuguje
protokoly SRTP i EGD.

Z kolei modut komunikacyjny EBI001 umozliwia
potaczenie siecia Ethernet oddalonego systemu
wejsc/wyjs¢ VersaMax z nadrzednym uktadem stero-
wania. Modul wyposazony jest w port 10/100 Mbit
(ztacze RJ-45). Obstuguje protokoty Modbus Ether-
net oraz EGD.

Sterowniki 90-30

90-30 jest najpopularniejsza rodzing sterownikow
modutowych firmy GE Fanuc. Urzadzenia z tej serii
rowniez z powodzeniem moga by¢ laczone z siecig
Ethernet. Podstawowym modu-
tem komunikacyjnym dla sieci
Ethernet jest CMM321, wypo-
sazony w dwa gniazda 10BaseT
i AAUI (w celu podtaczenia
kabla 10BaseT wymagany jest
transceiver). Modutl obstuguje
protokét SRTP.

Istniejg takze jednostki cen-
tralne, umozliwiajace podtacze-
nie sterownika 90-30 do sieci
Ethernet bez koniecznosci sto-
sowania dodatkowego modutu.
Sa nimi jednostka CPU364
wyposazona w port sieci Ethernet 10 Mbit oraz naj-
nowsza jednostka CPU374, wyposazona w bardzo
szybki procesor (z zegarem 133 MHz) oraz dwa porty
Ethernet 10/100 Mbit (w
standardzie RJ-45), dzigki
ktéorym CPU374 moze
pehi¢ funkcje prostego,
dwuportowego switch’a.
Obydwie jednostki obstu-
guja protokoly SRTP
i EGD.

Sterowniki 90-70

90-70 to najwicksze ste-
rowniki w ofercie
GE Fanuc. W ramach tej
rodziny dostepny jest
modut CMM?742, umozli-
wiajacy polaczenie sterow-
nika 90-70 z siecig Ethernet, z wykorzystaniem protoko-
16w SRTP i EGD. Modut pracuje w standardzie 10 Mbit
i wyposazony jest w ztacza RJ45, BNC oraz AUL

Mateusz Pierzchata (ASTOR Poznari)

To warto
wiedzieé

Producenci

i uzytkownicy
systemow
automatyki coraz
bardziej doceniaja
zalety sieci
Ethernet.
Najistotniejsza
jest dia nich
mozliwosc
zbudowania

w zakfadzie
przemystowym
jednolitej platformy
wymiany danych
pomiedzy poszcze-
golnymi systema-
mi, zarowno
informatycznymi,
jak i automatyki
przemystowe;j.

Jednostka centralna CPUE0S
sterownika VersaMax.

Sterownik 90-30

z procesorem CPU374
wyposazonym w dwa porty
Ethernet.
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Instalacje
automatyki
w Polsce

System monitoringu
poprawit warunki
pracy osob decydu-
jacych o utrzyma-
niu parametrow
sieci cieptowni-
czej, obnizyt koszty
obstugi obiektow,
usprawnif organi-
zacje pracy ekip
remontowych

i obchodowych.
Dostarcza on takze
informacji o sta-
nach alarmowych,
co pozwala sku-
tecznie zapobiegac
awariom. Wszystko
to wptywa na pod-
niesienie jakosci
ustug i prestizu
przedsighiorstwa.

Rys. 2. Struktura systemu
monitoringu i sterowania
w PEC Gryfino.
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Biuletyn Automatyki
Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej Sp. z 0.0. w Gryfinie:

Jak radykalnie usprawnié zarzadzanie
siecig cieptownicza miasta?

We wrzesniu 2001 roku w PEC Gryfino Sp. z o.o.
zostat uruchomiony system monitoringu i sterowania 15
punktéw strategicznych dla sieci cieptowniczej miasta.

Historia systemu telemetrii w przedsiebiorstwie jest

jednak dhluzsza, siega bowiem potowy
roku 1999, kiedy to przedstawiciele
firm Thermocontrol oraz Danfoss po
raz pierwszy zainstalowali system tego
typu - Danfoss Master 2000. Obejmo-
wal on rejestracje i archiwizacje warto-
Sci z trzech punktéw pomiarowych.
Komunikacja odbywata si¢ droga
modemowa poprzez modemy Motoro-
la 3265 FAST.

Jednak w miare uplywu czasu coraz
czesSciej pojawialy sie problemy z uzyt-
kowaniem systemu i generowaniem
raportow dobowych; niejasna byta
takze kwestia serwisowania sterowni-
kéw MPVS firmy Danfoss, na ktérych
podstawie odbywala si¢ dotychczaso-
wa komunikacja. Podjeto wiec decyzje
o modernizacji “hermetycznego” sys-
temu, ktorej dokonata firma Thermo-
control we wrzeSniu 2000 roku.
Wybér padt na oprogramowanie prze-
mystowe Wonderware, zapewniajace
najwieksze mozliwosci rozbudowy sys-
temu oraz wspoélpracy ze sterownika-

mi réznych producentéw. Na decyzje wplynat takze
fatwy dostep do serwisu, dokumentacji i wsparcia tech-

nicznego.

Ostatecznie w PEC Gryfino zastosowano oprogramo- [l
wanie InTouch 7.0 Runtime (256 zmiennych), H
InTouch 7.0 FactoryFocus oraz przemyslowa baze
danych IndustrialSQL Server 7.1 (500 zmiennych) wraz
z oprogramowaniem analitycznych ActiveFactory 3.1.

W pierwszej fazie modernizacji do systemu podiaczo-
no tylko trzy obiekty. Jednak zapotrzebowanie przed-
siebiorstwa na zdalny i biezacy monitoring rosto z kaz- W
dym dniem, gdyz usprawnienie przygotowania i rozdzia-
tu energii cieplnej wedtug kilku zaledwie pomiaréw

W15-lwaszkiewicza 40-66

szybko okazalo sie¢ niewystarczajace. Dlatego tez we
wrzeéniu 2001 roku firma Thermocontrol rozbudowata
system o kolejnych dwanascie obiektow, strategicznych
ze wzgledu na topografie sieci cieptowniczej Gryfina.

[—
HP Desklel 330C

Rys. 1. Ekran aplikacji InToucha, przedstawiajacy konfiguracje systemu monitoringu
w PEC Gryfino oraz biezacy podglad stanu komunikacji.

Obecnie Przedsigbiorstwo Energetyki Cieplnej
Gryfino monitoruje facznie 15 punktéw miasta:

6 wezlow cieplnych — na koncéwkach sieci;

6 komor cieptowniczych — na gléwnych rozgate-
zieniach i sekcjach;

2 punkty pomiarowe (w tym pomiary parame-
trow zasilania dostawcy energii cieplnej - EC
Dolna Odra: temperatury, ci$nienia, przeplywu
zasilania i uzupetniania, energii i innych);
lokalna stacje meteorologiczng, wedlug ktdrej
prowadzona jest regulacja sterownikéw na
weztach cieplnych.
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Specyfika uksztattowania terenu Gryfina, rozmiesz-
czenie punktéw pomiarowych oraz wysokie koszty
eksploatacji taczy dzierzawionych (13 linii) sprawily,
ze konieczne stalo si¢ wprowadzenie komunikacji
droga radiowa. Zdecycydowano si¢ na zastosowanie
radiomodeméw Satelline-2ASxE. OczywiScie decyzja
ta zostata podjeta po przeprowadzeniu przez pracow-
nikéw firmy Thermocontrol szeregu préb, pomiaréw
i analiz propagacji fal radiowych w centrum Gryfina
i jego okolicach.

Radiomodemy Satelline-2ASxE pracuja z moca
nadawcza 20mW, dzigki czemu nie bylo konieczne uzy-
skiwanie przydziatu czestotliwosci w Urzedzie Regula-
cji Telekomunikacji. Sie¢ radiomodemowa opiera si¢
na jednej stacji retransmisyjnej (tzw. repeaterze), kt6-
rej antena zainstalowana jest na dachu budynku poto-
zonego w najwyzszym punkcie miasta. Dzieki temu
przy Sredniej zabudowie miejskiej i stosunkowo gestym
zalesieniu terenu zasigg transmisji radiowej przy mocy
20mW wynosi 4 km (1.2+2.8 km). Cykl od$wiezania
wskazan z poszczeg6lnych obiektow miesci si¢ w czasie
ponizej 10 sekund, co uznano za wynik dobry i wystar-
czajacy (uzyskanie jeszcze krotszego czasu nie bylo
mozliwe wylacznie ze wzgledu na specyfike komunika-
cji sterownikow programowalnych zastosowanych
w tych obiektach).

W kazdym obiekcie zainstalowany jest sterownik
swobodnie programowalny SP1 produkcji LUMEL
S.A. w Zielonej Gérze. Umieszczony jest on w szafie
sterowniczej wraz z calg aparaturg. Sterownik moze
komunikowa¢ si¢ z systemem nadrzednym poprzez
protokét Modbus RTU; jest tez wyposazony w wejscie
RS-232 do komunikacji z cieptomierzami Multical II,
Multical III, SuperCal 431, Metronic oraz LEC 4.
W standardowej konfiguracji ma on 5 wejs$¢ tempera-
turowych, 6 wejs¢ analogowych 0-20mA, 2 wejscia
binarne i 1 impulsowe oraz 10 wyj$¢ przekaznikowych.
Takie ustawienie oraz odpowiednio zaimplementowa-
ny program pozwolily z powodzeniem zastosowaé SP1
do sterowania dwufunkcyjnymi weztami cieplnymi.
W obstudze lokalnej pomocny okazat si¢ takze wbu-
dowany w sterownik wySwietlacz LCD.

Aplikacja oprogramowania Wonderware InTouch na
stacji operatorskiej zawiera 92 okna, m.in. mape
(komunikacyjna i topograficzna), wskazania i synopty-
ke kazdego obiektu, trendy (biezace i historyczne),
alarmy (biezace i historyczne), raporty (biezacy , dobo-
wy, miesieczny, roczny), pomoc (logowanie, dokumen-
tacje, integrator, serwis, zakonczenie pracy). Oprocz
standardowych funkcji systemu monitoringu, czyli
logowania danych, zdarzefi czy standw alarmowych,
kreslenia trendow i synoptyki obiektowej, system m.in.
umozliwia zdalng zmian¢ nastaw w sterownikach,
sprawdza stan komunikacji ze wszystkimi monitorowa-
nymi obiektami, przelicza i dobiera warto$¢ parame-
tréw medium magistrali cieptowniczej na podstawie
tabeli regulacyjnej (w zaleznosci od panujacych warun-
kow atmosferycznych), monitoruje czas zaniku zasila-
nia na obiekcie, oblicza wielkoSci statystyczne parame-
trow za dowolnie wybrany okres, monitoruje jako$§¢
i czgstotliwo$¢ probkowania rejestrow kazdego ze ste-
rownikéw oraz zapewnia wiele innych funkcji potrzeb-
nych osobom obstugujacym aplikacje.

Dla celow raportowania na stacji operatorskiej
zastosowano powszechnie znane oprogramowanie
biurowe Microsoft Excel 97, za pomoca ktérego
codziennie o pdéinocy tworzony jest automatycznie
raport dobowy, zawierajacy uSrednione wartosci
godzinowe idobowe monitorowanych parametréw,
po czym ok. godz. 7.00 kolejnego dnia nastepuje auto-
matyczny wydruk gotowego raportu.

Z mozliwosci oprogramowania InTouch korzysta
takze prezes PEC Gryfino, ktory na swoim kompute-
rze ma zainstalowang aplikacje InTouch FactoryFocus,

umozliwiajaca mu bez-
posredni wglad w stan
sieci i parametry jej
pracy, zaréwno ekono-
miczne, jak i technolo-
giczne.

System  sterowania
i monitoringu uzupel-
nia zastosowana na sta-
cji operatorskiej prze-
mystowa baza danych
Wonderware
Industrial SQL Server
7.1 (500 zmiennych).
Stuzy ona dlugofalowe-
mu gromadzeniu
danych o pracy sieci

i poddawaniu ich
wszechstronnej analizie. Z mozliwosci tych korzysta
m.in. gléwny dyspozytor, ktéry na swoim komputerze
ma zainstalowane oprogramowanie ActiveFactory 3.1
—zestaw narzedzi umozliwiajacych elastyczne raporto-
wanie na podstawie danych gromadzonych przez
IndustrialSQL Server. Za pomoca réznych raportéw,
trendéw i synoptyk ma on wigc wglad we wszystkie
(biezace i historyczne) zdarzenia i parametry monito-
rowane przez system.
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Rys. 3. Ekran aplikacji
pakietu InTouch, przedsta-
wiajgcy schemat technolo-
giczny wezfa cieplnego wraz
7 catg synoptykg wybranego
obiektu.
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System monitoringu znakomicie poprawit warunki
pracy osob decydujacych o utrzymaniu parametréw
sieci cieptowniczej, obnizyt koszty obstugi obiektéw,
usprawnil tez organizacje pracy ekip remontowych
i obchodowych. Zapewnia on réwniez natychmiasto-
we informowanie o stanach alarmowych, co pozwala
skutecznie zapobiega¢ awariom. Wszystko to powodu-
je podniesienie jakoSci ustug i prestizu przedsigbior-
stwa oraz stwarza nowe mozliwosci rozliczefi i nadzo-
ru. Naturalnie takie efekty zastosowania systemu
mozna uzyskac nie tylko w branzy cieplowniczej!

Catos¢ prac projektowych, doborowych, instalacyj-
nych i konfiguracyjnych (w tym aplikacje oprogramo-
wania InTouch i konfiguracj¢ bazy danych
IndustrialSQL  Server) zrealizowata  firma
Thermocontrol. Niezbedne prace montazowe na insta-
lacji cieptowniczej wykonali pracownicy PEC Gryfino.

Dda Zbigniew Dymerski (Thermocontrol)
TEeRATOR zdymerski@poczta.onet.pl
SRR thermocontrol @tstd.pl
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Rys. 4. Ekran aplikacji
ActiveFactory, przedstawiajg-
¢y podglad trendow i zesta-
wienie tabelaryczne - sporzg-
dzone na podstawie danych
gromadzonych przez
Wonderware IndustrialSQL.
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Instalacje
automatyki
w Polsce

System monitoringu
i sterowania

w Rucianem-Nidzie
pozwala na catko-
witg kontrole pracy
oczyszczalni, szyh-
sze wykrywanie
awarii i reagowa-
nie na ich wysta-
pienie, a takze
daje petny obraz
czasu pracy urzg-
dzen do celow
przegladow okreso-
wych. Dzieki temu
systemowi na czy-
stosci zyskuja oko-
liczne rzeki i jezio-
ra turystycznego
regionu

Puszczy Piskiej.

Biuletyn Automatyki

InTouch 7.11 i1 SQL Access

w Oczyszczalni Sciekéw w Rucianem-Nidzie

Juz od ponad p6t roku gmina Ruciane-Nida wyko-
rzystuje zintegrowany system rejestracji danych i ste-
rowania, wykonany przez firme APS Sp. z o.0. z Biale-
gostoku na bazie sterownika Siemens oraz pakietu
Wonderware InTouch 7.11. System ten dziata w catko-
wicie zmodernizowanej Oczyszczalni Sciekdw i obej-
muje nastepujace uktady technologiczne: pompownie
Sciekow surowych i pompownie lokalna, budynek wie-
lofunkcyjny (piaskownik isito, zbiornik reagenta
PIX), komory reaktora biologicznego (nitryfikacji,
defosfatacji, denitryfikacji), hale dmuchaw, przepom-
pownig¢ osadu recyrkulowanego, osadniki wtérne oraz
stacje odwadniania i higienizacji osadu.

W opisywanej konfiguracji zastosowano sterownik
Siemens S7 314 (wraz z kasetami rozszerzefn oraz
modutami wejs¢ i wyjs¢ analogowych), ktérego zada-
niem jest wypracowywanie sygnatéw analogowych,
binarnych, generowanie sygnalow przekroczen i alar-
moéw oraz realizacja algorytméw sterowania zasuwa-
mi, mieszadtami i pompami. W sterowniku realizowa-
ne sa rowniez algorytmy zliczania czaséw pracy
poszczegdlnych napeddéw oraz licznikdw Sciekow.

System wizualizacji obejmuje dwie stacje operator-
skie: w centralnej dyspozytorni oraz w pomieszczeniu
nadzoru technicznego. Stacje wykorzystuja karty
komunikacyjne CP5611 firmy Siemens, pakiet

Wonderware InTouch 7.11 oraz protokét Siemens S7
(MPI) do komunikacji ze sterownikiem.

Dcrysrczalnia sciekow Ruciane - Nida

20020715 16:35:43

Mapa Pr i I Piask "I Dimuch I Reaklor II Hlnieliladool Haparty Trendy biez || Trendy hist Alarmy
15 lip 2002 |16:35:41 |Przekroc;zonypoziom pH w zlewni Sciekow = Progi Logowanic Foniec

Scaki cezyszczons

Dsadrki whiine

HER 21 oMl oMz M3
el @@
g%
. 1
[ sex 55 44 kPa

Dimuchawy

Budynek wielofunkcyjmy

Rys. 1. Mapa - gtowny ekran
programu.
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B alarmowanie o przekroczeniach minimalnych
i maksymalnych warto$ci pomiaréw oraz o awa-
riach napeddw i pomp oraz innych urzadzen;

B  biezaca archiwizacja danych;

B zmiana progéw alarmowych dla poszczegdlnych
wielkosci analogowych (np. poziom pH w pom-
powni $ciekéw lub zlewni Sciekow);

B automatyczne tworzenie raportéw dobowych
i zapisywanie ich w bazie danych w formacie MS
Access oraz wySwietlanie na zadanie operatora;
wySwietlanie trendéw (wykreséw) biezacych
i historycznych pomiardéw;
zliczanie i archiwizowanie dobowych godzin
pracy urzadzen oraz licznika przeptywu Sciekdw
oczyszczonych;

| dzwigkowe i wizualne alarmowanie operatora
o przekroczeniu progéw alarmowych pomiaréw;
dzwickowe i wizualne alarmowanie operatora
o zaistniatej awarii napedu, zasuwy badZ mie-
szadla;

B  przeglad alarméw biezacych z podzialem na
kategorie obiektu;
przeglad alarméw historycznych z podziatem na
kategorie obiektu za wybrany okres czasu badz
czas zadany z listy.

Aplikacja sktada si¢ z 6 gtéwnych obrazéw (zapro-
jektowanych tematycznie) i jest podzielona na czes$¢
informacyjna, alarmowa i sterujaca. Ekran programu
zawiera pasek menu stuzacy do przechodzenia miedzy
ekranami, gtéwny ekran wySwietlajacy obrazy oraz
pasek alarmow biezacych, wySwietlajacy ostatni alarm
pochodzacy z systemu.

Gléwny ekran startowy, zwany “Mapa” (rys. 1),
przedstawia catkowity obraz technologii oczyszczalni.
Jego gtéwng funkcja jest mozliwos¢ szybkiego wgladu
we wszystkie najwazniejsze parametry procesu.

Pozostale obrazy programu tematycznie przedsta-
wiaja grupe urzadzen (por. rys. 2), biezace wartoSci
pomiaréw, calkowite czasy pracy urzadzeh (pompy,
mieszadla), przeplywy, poziom pH S§ciekéw i inne
pomiary analogowe.

Sterowanie napedami jest intuicyjne. Operator apli-
kacji ma do dyspozycji interfejs pozwalajacy na stero-
wanie zasuwami, pompami i mieszadtami w trybie zdal-
nym automatycznym (sterowanie realizuje sterownik),
operatorskim (sterowanie realizuje operator na stacji)
oraz recznym lokalnym (z szafy sterowniczej). Interfejs
ten jest jednakowy dla kazdego rodzaju napedu lub
zasuwy, dzieki czemu obstuga programu jest utatwiona.

Wbudowany system kont operatorskich posiada
dwa poziomy dostepu do programu: dyspozytorski
i operatorski. “Operator” ma prawo do sterowania

System realizuje nast¢pujace zadania:

B  wizualizacja stanu pomp, napeddéw zasuw oraz
pozostatych urzadzen na obrazach wySwietla-
nych na monitorze komputera operatorskiego
(np. prasa EMO, dmuchawy powietrza,
piaskownik, sito);

B  wizualizacja pomiaréw analogowych (ci$nienie,
poziom, przeplyw, gesto$¢, stezenie) wraz z ich
przekroczeniami;

Bl  sterowanie zasuwami, pompami oraz miesza-
dtami;

W zmiana trybu sterowania zasuwami i pompami -
z operatorskiego na zdalny automatyczny
i odwrotnie;

Komaora reakiora

Rys. 2. Obraz tematycznego ekranu “Komora reaktora”.
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napedami i zasuwami oraz potwierdzania alarméw.

“Dyspozytor” ma najwyzsze uprawnienia - do wpro-

wadzania do systemu progéw alarmowych.

Nowa wersja oprogra-
mowania InTouch 7.11
pozwolila na zaimplemen-
towanie modulu alarmo-
wania, opartego na bazie
danych MSDE (MS Data-
base Engine). Jego gléwne
zalety to niezawodnos$¢é
iwysoka sprawno$¢ pod-
czas pracy — zarOwno
w oknie alarméw bieza-
cych, jak i historycznych.
Modut ten powiadamia
obstuge o przekroczeniu
minimalnych i maksymal-
nych warto$ci pomiardw,
awariach napedéw i pomp
oraz innych urzadzen. Alarmy, podzielone na grupy
obiektowe, dostepne sa w oknie alarméw biezacych, za$
wszelkie stany alarmowe sygnalizowane s3 sygnatem
akustycznym oraz pojawieniem si¢ pulsujgcego symbo-
lu ostrzegawczego przy danym pomiarze lub napedzie.

Dzigki technologii ActiveX, obslugiwanej w pakie-
cie InTouch 7.11, funkcjonalno$¢ alarméw historycz-
nych zostala poszerzona o filtrowanie alarméw:

B z dowolnego zakresu czasu (swobodny wybor
daty poczatkowej i koficowej okresu; lista rozwi-
jalna: “Zakres czasu”);

z predefiniowanego przedziatu czasu (lista roz-
wijalna: “Czas trwania”);

B z podzialem na grupy alarmowe wg kategorii
obiektéw w systemie (przyciski “Grupy alarmo-
we”)

W aplikacji zaimplementowano zaawansowany
modul raportowania, oparty na wbudowanym
w pakiet InTouch 7.11 module SQL Access. Opraco-
wany algorytm odpowiada za archiwizowanie dobo-
wych i miesiecznych godzin pracy urzadzen oraz sta-
néw licznikéw. Kazdego dnia o godzinie 00:00 oraz
23:59 dane przekazywane sa do odpowiedniej tablicy
bazy danych MS Access.

Rys. 3. Sygnalizacja awarii
pompy.
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stej wspotpracy uzytkownikéw syste-
mu z wykonawca, dzieki ktorej
wszelkie szczegdly dotyczace pracy
i funkcjonalno$ci aplikacji zostaly
sprecyzowane podczas projektowa-
nia i wykonywania systemu.

Podczas realizacji systemu gléwny
nacisk potozono na dokladne dopa-
sowanie interfejsu aplikacji do

- pompa F11: 73 b
pompa P12 73 0
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oraz na proste i przejrzyste zaprojektowanie technologii
oczyszczalni na obrazach synoptycznych. Opracowanie
funkcjonalnych modutéw alarmowych i raportowych na
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Rys. 4. Alarmy historyczne — filtrowanie wg predefiniowanych list.

Dzigki wbudowanemu interfejsowi obstugi bazy,
uzytkownik ma mozliwos¢ wySwietlania raportéw
dobowych za wybrany dzien lub raportéw okresowych
za dowolnie wybrany okres. Okno raportéw jest
podzielone na dwie czeSci: lewa, automatycznie
wySwietlajaca raport, oraz prawa, stuzaca do wyboru
rodzaju raportu i daty. Wybdr konkretnego dnia odby-

z nowoczesna technolo-

gia oczyszczania SciekOw

z pewnoscia sprawi, iz na czystoSci zyskaja przede

wszystkim okoliczne rzeki ijeziora turystycznego
regionu Puszczy Piskie;j.

Krzysztof Chojnacki

APS sp. z 0.0., 15-124 Bialystok,

ul. Gen. Andersa 3, tel. (085) 654-97-56,

www.aps.pl

Rys. 6. Okno raportow —
— przyktadowy raport
okresowy.
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To warto
wiedzieé

Zastosowanie
wizualizacji

i nadzoru nad
procesem produkcji
pozwala na dalsza
poprawe procesu

i obnizenie
kosztow.

Raporty

Z przemystowej
bazy danych sa
bardzo pomocne
przy ujawnianiu
tzw. “waskich
gardet” linii
produkcyjnej,
powstajacych na
skutek powtarzaja-
cych sie awarii
badz ztej
organizacji dostaw
komponentow.

Aplikacje

Rys. 1. Przyktadowa struktura
systemu z wykorzystaniem
bazy danych IndustrialSQL

Server i oprogramowania
InTouch.
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Sie¢ przemystowa

Biuletyn Automatyki

Hierarchiczna budowa
wspotczesnych przemystowych
systemow sterowania i wizualizacji cz.u

Ponizej zamieszczamy kontynuacje artykutu, ktorego
czes¢ I ukazata sie w poprzednim — 33 numerze “Biule-
tynu Automatyki”. Zaprezentowana wowczas zostata
hierarchiczna, czterowarstwowa struktura zarzqdzania
przedsiebiorstwem — od sterowania produkcjq w czasie
rzeczywistym po zarzqdzanie systemami biurowymi
firmy. Obecnie przedstawiamy dwa produkty firmy
Wonderware przeznaczone dla poziomu 11 — wizualizacji
i nadzoru nad procesem produkcji. Sq to dwa sktadniki
zintegrowanego pakietu dla przemystu FactorySuite:
oprogramowanie wizualizacyjne InTouch i przemystowa
baza danych IndustrialSQL Server.

InTouch

InTouch, oprogramowanie wchodzace w sktad
pakietu Wonderware FactorySuite, jest rozbudowa-
nym narzedziem, pozwalajacym na tworzenie i uru-
chamianie wizualizacji proceséw przemystowych.
Podobnie jak wiekszo§¢ obecnych na rynku aplikacji
tego typu, umozliwia:

W latwe i szybkie tworzenia aplikacji wizualizacyj-
nych w 32-bitowej architekturze systeméw ope-
racyjnych Windows, gwarantujac stabilng i wie-
lowatkowa prace;

B  komunikacje¢ z zewnetrznymi procesami z wyko-
rzystaniem protokotéw DDE, NetDDE, OPC,
SuiteLink;

B  tworzenie wizualizacji wykorzystujacych obiekty
ActiveX;
rejestracje alarmdw, zbieranie danych cyklicznie
lub wedlug zadanych kryteriéw, tworzenie tren-
doéw i wykresy X-Y;
kontrole dostepu uzytkownikéw ze zdefiniowa-
nym zakresem uprawnien;

B  obstuge receptur produkcji;

B  dostep do baz danych SQL oraz wykorzystanie
mechanizmdw do statystycznej kontroli procesu.

Idea aplikacji polega na wykorzystywaniu uniwersal-
nego Srodowiska graficznego do budowy i prezentacji
wizualizacji, ktore jest niezalezne od warstwy komuni-

Serwery
danych
biznesowych

Sie¢ biurowa

IfdustrialSQL

Modbus
Profibus
Gehcs

E » h
i i wiele innych...
-

Sterownik j

Wizualizacja
(InTouch)

Sterownik
PLC

InControl (Soft PLC), sterowniki PLC,
systemy DCS, urzadzenia pomiarowe

kacyjnej sieci przemystowej i urzadzen wykonawczych.

Komunikacja jest realizowana przez serwery

wejsé/wyjs¢ (I/O Servers), przeznaczone dla konkret-

nych typow sterownikéw i protokoléw sieci przemysto-
wych. Pozwala to na faczenie - w obrebie jednej apli-
kacji wizualizacyjnej - danych pobieranych z réznych
typow sterownikow przemystowych czy innych Zrddet
zewngtrznych. Obecnie InTouch wspélpracuje z ponad

700 gotowymi programami komunikacyjnymi. Istnieje

tez mozliwos¢ stworzenia wlasnych, z wykorzystaniem

OmniServera lub pakietu Wonderware Toolkit.

Dzieki wbudowanemu w oprogramowanie InTouch
mechanizmowi przelaczania kanaléw komunikacyjnych
system ten w bardzo tatwy sposdb mozna uczyni¢ odpor-
nym na awarie elementéw sieci przemystowe;.

InTouch umozliwia takze wywotywanie w skryptach
aplikacji  wilasnych funkcji  znajdujacych sie
w zewnetrznych bibliotekach DLL (ang. Dynamic
Link Library). Dzieki temu z poziomu aplikacji wizu-
alizacyjnej mozna np.:

B  sterowaé wykonywaniem zewnetrznych progra-
mow;

B pobiera¢ dane z niestandardowych urzadzen
peryteryjnych, takich jak czytniki kodéw kresko-
wych, wagi, proste rejestratory;

B  wykonywac skomplikowane algorytmy, ktérych
implementacja za pomoca jezyka skryptowego
pakietu InTouch jest niemozliwa lub utrudniona.

W prosty spos6b mozna tez zapewni¢ pracownikom
wyzszego szczebla dostep do ekrandéw wizualizacji
w trybie podgladu poprzez:

B  adresowanie poSrednie zmiennych z gltéwnej
aplikacji, co nie wymaga licencji na pakiet
komunikacyjny I/O InTouch FactoryFocus;

B  skorzystanie z programu Suite Voyager, stuzace-
go do zbudowania portalu internetowego dla
wszystkich aplikacji InTouch.

Kolejnym, bardzo uzytecznym mechanizmem jest
tzw. NAD (ang. Network Application Development).
Patrzac z czysto uzytkowego punktu widzenia, pozwa-
la on na zarzadzanie aplikacjag oprogra-
mowania InTouch i jej modyfikacje
w calym zakladzie z jednego miejsca, bez
konieczno$ci wielokrotnego jej kopiowa-
na na lokalne dyski komputeréw.

InTouch zawiera tez edytor do pisania
wiasnych funkcji skryptowych, dzieki kto-
rym gotowa aplikacja jest tatwiejsza do
analizy dla innych programistow. Tworze-
nie nowej trwa krocej, a sprawdzone
wcze$niej bloki mozna wykorzystaé wielo-
krotnie w kolejnych aplikacjach.

Z poziomu aplikacji mozna korzystacé
z kontrolek SPC (Statystycznej Kontroli
Procesu), odwotywaé si¢ do bazy dany
poprzez protokét ODBC (ang. Open
DataBase Connectivity) oraz skonfiguro-
waé rejestrowanie alarméw do zewnetrz-
nej bazy danych  (np. MSSQL,
MS Access).

Pakiet FactorySuite, dzialajacy pod kon-
trola Windows, tworzy stabilna platforme
programowa dla aplikacji przemystowych.
Fakt, iz obecne komputery maja duzg moc
obliczeniowa i sa w zasadzie niezawodne,
przyczynit sie¢ do powstania systemu

Wizualizacja
(InTouch)
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InControl, przeznaczonego do bezposredniego stero-
wania urzadzeniami automatyki, a wiec zastgpujacego
w rzeczywistosci klasyczny sterownik PLC. W tym
wypadku w komputerze musi by¢ zainstalowana karta
wejscia/wyjScia, umozliwiajaca potaczenie go z sygnata-
mi z procesu (wejScia/wyjScia analogowe lub dwusta-
nowe) lub z siecig przemystowa (np. DeviceNet firmy
Allen Bradley, Genius firmy GE Fanuc, InterBus-S czy
Profibus). Logika sterujaca procesem moze by¢ napi-
sana w jezykach takich jak logika drabinkowa RLL
(ang. Relay Ladder Language), graf przeplywu SFC
(ang. Sequential Function Chart), tekst strukturalny ST
(ang. Structured Text) oraz jezyk programowania ukta-
dow napedowych (ang. Motion Control).

InTouch cieszy si¢ dobra opinia, zaréwno u integra-
toréw jak i u klientow. Wysoka pozycje na rynku
potwierdzaja liczne nagrody oraz ponad 1400 instalacji
w catej Polsce. Niewatpliwg zaletg produktu jest to, ze
klient po uruchomieniu aplikacji przez integratora
otrzymuje kod Zrédtowy. Aplikacja przestaje by¢ “czar-
na skrzynka”, w zwiazku z czym poprawki takie jak
zmiana wygladu synoptyki czy logiki aplikacji nie
wymagaja ingerencji specjalistow. Takze tatwos¢, z jaka
mozna rozbudowywac aplikacje oraz ich otwarto$¢ na
faczenie z innymi systemami to wazne argumenty
w sytuacji, gdy zaktad planuje stopniowa modernizacje
swojej infrastruktury informatycznej.

Z punktu widzenia klienta bardzo istotny jest réw-
niez fakt, iz produkt dostepny jest w wersji polskoje-
zycznej, za$§ w calej Polsce istnieje rozwinigta siec sprze-
dazy i wsparcia technicznego; mozna takze skorzystaé
ze szkolen w autoryzowanym centrum szkoleniowym.

InTouch jest rozbudowanym narzedziem, ktore
dobrze sprawdza si¢ takze
w duzych i skomplikowanych
instalacjach, gdzie mozna
w pelni dostrzec jego mozli-
wosci i zalety. Jesli dodatkowo
polaczy si¢ go z systemami
InControl lub InBatch*, wow-
czas mozna stworzy¢ aplikacje
sterujaca nawet bardzo skomplikowanymi cyklami
produkcyjnymi.

Przy pomocy programdéw raportujacych, takich jak
MS Excel czy CrystalReports dane z oprogramowania
InTouch mozna tez przedstawi¢ w formie dowolnego
raportu lub zestawienia.

IndustrialSQL

IndustrialSQL Server jest rozszerzeniem Microsoft
SQL Serwera, ktory zostat wzbogacony o odpowied-
nie mechanizmy pobierania danych z PLC, buforowa-
nia ich, przechowywania i efektywnego ich odczytywa-
nia. Nie zastgpuje on aplikacji wizualizacyjnych, lecz
jest doskonalym ich uzupetieniem. IndustrialSQL
Server zbiera informacje i rejestruje je w bazie
danych, dostarczajac automatykom i technologom
narzedzi do tworzenia dowolnych raportéw, zesta-
wien, wykresow i analiz.

Wraz z serwerem IndustrialSQL, ktdry jest sercem
systemu, otrzymujemy kilka narzedzi klienckich do ana-
lizy danych. Moim zdaniem narzedzia te w petni poka-
zuja uniwersalnos¢ zastosowan i potege tego produktu.

IndustrialSQL Server jest narzedziem, ktoérego wdro-
zenie przebiega inaczej niz wdrozenie aplikacji
SCADA, gdzie klient po uruchomieniu nie ingeruje
w sposOb dziatania i prezentacji danych. W duzym
uproszczeniu, wdrozenie to polega na zainstalowaniu
serwera 1 narzedzi klienckich, skonfigurowaniu komu-
nikacji z sterownikami, uruchomieniu rejestracji czesci
danych oraz stworzeniu kilku raportéw i zestawien.
Nastepnie pozostaje opanowanie przez automatykow,
technologéw oraz kierownictwo wydziatu sposobu kon-
figuracji rejestracji danych i tworzenia zestawien

IndustrialSQL Server jest bardzo
przydatny podczas szukania
przyczyn niejasnych awarii,

zdarzen czy zaleznosci
miedzy wieloma parametrami

i wykresow. Zapewnia
to pelne wykorzystanie
mozliwosci, jakie stwa-
rza IndustrialSQL
Server. Prostota obstugi
i wykorzystanie jezyka
SQL do komunikacji
zbaza danych sprawia-
ja, ze produkt ten cieszy
si¢ coraz wigksza popu-
larnoscia. Z kolei dzieki
jego  pokrewienstwu
z serwerem Microsoft
SQL mozliwa jest
wymiana  informacji
z innymi systemami baz danych.

Zakres zastosowan IndustrialSQL Serwera jest
naprawde olbrzymi.

Przyktadowo: mamy urzadzenie, ktérego urucho-
mienie i dziatanie zalezy od kilku parametréw — warto-
$ci pomiarowych. Sporadycznie wystepuje tu awaryjne
zatrzymanie maszyny wskutek niespetnienia jakiego$§
warunku logicznego, a po chwili maszyna przechodzi
w stan gotowosci do startu. Ciagla rejestracja wszyst-
kich parametréw i nastepnie ich prezentacja na jed-
nym wykresie czasowym jednoznacznie wskaze stuz-
bom utrzymania ruchu powdd awarii.

Wykorzystujac tzw. wykrywanie zdarzen (np. prze-
kroczenie progu wartoSci jakich§ zmiennych, spetnie-
nie warunku definiowanego przez uzytkownika),
mozna wystaé list poczta elektroniczna, czy tez auto-
matycznie wykona¢ rejestracje wartosci kilku zmien-
nych. Przyktadowo, co 15 minut rejestrowane sa war-
toSci licznikOw energetycz-
nych. Mozna w ten sposob na
biezaco kontrolowac zuzycie
energii czy gazu i prognozo-
waé zuzycie godzinowe oraz
alarmowac o mozliwoSci prze-
kroczenia wartoSci limitu
godzinowego.

Wdrozytem IndustrialSQL Server, ktory stuzy mie-
dzy innymi do analizy wydajnosci linii montazowej.
Czas operacji montazu na pojedynczym stanowisku
uzalezniony jest od stanowisk sgsiednich oraz urzadzen
transportujacych komponenty do montazu. Przygoto-
wane raporty pozwalajg na wskazanie tzw. “waskich
gardel” linii, powstajacych na skutek powtarzajacych
si¢ awarii badz zlej organizacji dostaw komponentow.

Ciekawostka jest tu fakt, ze w ten sposéb kierow-
nictwo analizuje réwniez wydajno$¢ pracownikow
w zaleznos$ci od pory dnia, dnia tygodnia, a wkrotce
moze nawet od temperatury otoczenia.

IndustrialSQL Server bardzo dobrze wspétpracuje
z oprogramowaniem InTouch, co jest naturalne, jako
Ze stanowia elementy tego samego zintegrowanego
pakietu dla przemystu. Produkt ten mozna stosowaé
wszedzie tam, gdzie dane pomiarowe, ktére chcemy
rejestrowaé, dostepne sa poprzez protokét DDE,
OPC czy SuiteLink. Jezeli w zaktadzie dziata kilka sta-
¢ji wizualizacyjnych, niekoniecznie ze soba powigza-
nych, mozna tatwo stworzy¢ serwer — hurtownie
danych, integrujacy poszczegélne bloki w catos¢.

Uwazam, ze oprocz zastosowan do raportowania
IndustrialSQL Server jest tez bardzo przydatny pod-
czas szukania przyczyn niejasnych awarii, zdarzen czy
zaleznoS$ci pomiedzy wieloma parametrami.

Dane
historyczne

Andrzej Miozga
Saint-Gobain ISOVER Polska Sp. z o.o.

* InBatch — oprogramowanie do zarzadzania produkcja
wsadowa (szersza prezentacja w III cz. artykutu, ktéra ukaze
sie w kolejnym, 35 numerze “Biuletynu Automatyki”).

bieiqc%

racyjne

/ »

ﬁmmaj
@ _

Rys. 2. Struktura przecho-
wywanych danych w bazie
Wonderware IndustrialSQL
Server.
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Dowolny

sterownik serii
VersaMax Micro

Przyktadowa konfiguracja

Z wykorzystaniem modutow
rozszerzeri sterownikéw
VersaMax Micro.

Moduty

rozszerzen

VersaMax Micro =y

maks. odlegto$¢ pomigdzy sterownikiem
a ostatnim modutem rozszerzen -2 m

IV KONKURS

Biuletyn Automatyki

Nowe ekspandery analogowe
i cyfrowe

do VersalMax Micro

W potowie 2002 roku firma GE Fanuc wprowadzita
do sprzedazy nowe moduly do rozszerzania konfigura-
cji sterownikow VersaMax Micro. Sg to m.in.:

B  28-punktowe moduly rozszerzen -cyfrowych
(16 wejsc i 12 wyjsc). Moduly te wystepuja w kilku
odmianach, rézniacych si¢ migdzy soba napie-
ciem zasilajacym i rodzajem obstugiwanych
sygnatéw wejsciowych i wyjSciowych.

B  6-punktowe moduly rozszerzefi analogowych
(4 wejscia i 2 wyjscia o rozdzielczosci 12 bitow).
W modutach tych obwody wejsciowe i wyjSciowe
mozna skonfigurowa¢ do pracy w trybie prado-
wym (0-20 mA lub 4-20mA) lub w trybie napie-
ciowym (0-10VDC lub +/-10VDC — tryb dostep-
ny tylko dla wejsc).

Moduly te moga wspdtpracowaé z dowolnym mode-
lem sterownika VersaMax Micro.

Teraz sterowniki VersaMax Micro moga obstugiwac
instalacje do 140 we/wy cyfrowych i/lub do 27 sygnatéw
analogowych. Jeszcze nigdy firma GE Fanuc nie ofero-
wata takich konfiguracji w tak niskich cenach! Szczegé-
1y w sieci dystrybucji firmy ASTOR.

Piotr Merwart (ASTOR Krakow)

na najlepszq prace dyplomowag
ROZSTRZYGNIETY!

Komisja konkursowa w skladzie: Michatl Wojtulewicz,
Wojciech Pawelczyk, Marcin Legutek i Michat Januszek
ocenita nadestane prace i zadecydowata o przyznaniu
nagrody gtéwnej i dwoch réwnorzednych wyrdznien.

Autor najlepszej pracy otrzymuje przenosny odtwa-
rzacz MP3, za$ jednostka organizacyjna uczelni, w kt6-
rej praca ta powstala - sterownik VersaMax Nano oraz
zestaw polskiej dokumentacji technicznej do sterowni-
kéw GE Fanuc i oprogramowania Wondeware z oferty
wydawniczej firmy ASTOR. Osoby wyrdznione otrzy-

W pan Kamil Szkartat - Politechnika Wroctawska, Wydziat Elektroniki

za prace magisterska:

“Opracowanie regulatora dla sterowania rozdziatem energii cieplnej
z zastosowaniem struktur swobodnie programowalnych”
napisang pod kierunkiem pana dr. inZ. Andrzeja Jabtoriskiego.

W pan Remigiusz Kondracki - Politechnika Wroctawska, Wydziat Elektroniki

za pracg magisterska:

“System wizualizacji i regulacji przeptywu powietrza z automatyczng
korekcjag nastaw regulatora PID”
napisang pod kierunkiem pana dr. inZz. Michata Lowera

W panowie Dariusz Pieprzyk i Tomasz Sajdyk - Politechnika Krakowska,
Wydziat Inzynierii Elektrycznej i Komputerowej

za prace magisterskg:

“Automalyzacja i wizualizacja linii technologicznej do produkcji masta
orzechowego na terenie fabryki FELIX POLSKA”
napisang pod kierunkiem pana dr. inz. Andrzeja Englota.

Nagroda gtowna:

Wyroéznienia:
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Odtwarzacz MP3 - nagroda gtéwna dla autora pracy.

muja podreczniki z oferty wydawniczej firmy ASTOR.
Oprocz tego wszyscy nagrodzeni moga bezplatnie
uczestniczy¢ w szkoleniu InTouch cz. II.

Serdecznie
gratulujemy
zwyciezcom!

Przypominamy takze, ze na
rok 2003 zostal rozpisany
kolejny, V Konkurs prac
dyplomowych. Doktadne
informacje na ten temat
moga Pafistwo znalezZé w nr.
31 Biuletynu Automatyki
(1/2002) lub na naszej stronie
internetowe]
www.astor.com.pl

Sterownik GE Fanuc
VersaMax Nano - nagro-
da gtowna za prace
dyplomowg dla uczelni.
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Ludzie ASTORA ... s

Wojciech Kalinowski jest rodowitym Slazakiem.
Urodzit si¢ w Knurowie, gd21e do dzisiaj mieszka; na
Slasku takze ksztalcit si¢ i pracuje. Studia ukonczyt na
Wydziale Tech-
niki Uniwersyte-
tu Slaskiego,
gdzie obrat kie-
runek Informa-
cja  Naukowo-
Techniczna
i Ekonomiczna.
Przez kilka lat
pracowat w fir-
mie Abikom, za$
od roku prowa-
dzi  katowicki
oddzial Astora.

Jako  Slazak
zkrwi i koSci,
Wojtek jest mito-
Snikiem rodzi-
mych tradycji, a co za tym idzie — i §laskiej kuchni,
i “godki po naszymu, czyli po Sloonsku”. W wolnych
chwilach... No c6z, szczerze mowiac, za przyczyna
swoich dwdch coéreczek nie ma tych chwil zbyt wiele.
Jedli jednak uda mu si¢ wygospodarowac nieco czasu,
poswieca go na stuchanie muzyki i bliskie spotkania
z X Muza.

Muzyka delektuje sie w znakomitych warunkach — na
specjalnie zaadaptowanym w tym celu strychu, z wygod-
nymi szezlongami i gloSnikami wysokiej jakosci, gdzie
wsrdd bogatej kolekcji ptyt — nie tylko kompaktowych,

Z rodzing na molo...

ale takze starych, dobrych czarnych krazkéw, oprdcz
rocka i jazzu mozna znalez¢ réwniez klasyke.

Filmowe upodobania Wojtka sa takze bardzo szero-
kie. Do jego ulubionych rezyseréw naleza Werner
Herzog i Frederico Fellini, ale z wielka przyjemnoScia
oglada tez zwariowane komedie z kregu Monty Pytho-
na, szalone seriale w stylu “Allo, allo”, “Hotel Zaci-
sze” i “M.A.S.H.” i — oczywiscie — dobre polskie
komedie, szczegdlnie te autorstwa Stanistawa Barei.

Pasjom sportowym Wojtek daje upust grajac ze zna-
jomymi w siatkowke (najchetniej co tydzien, jesli tylko
jest to mozliwe) i §ledzac w telewizji pitkarskie zma-
gania w ramach angielskiej Premier League. Jest tez
fanatycznym wrecz wielbicielem zawodéw Formuly I —
— aby obejrze¢ wyScig, potrafi zerwac si¢ z 16zka w nie-
dziele o 4.30 rano...

... i w “piaskownicy”.

A

_.

T O’%

Kupon 4/2002 (34)

TEL.:
NIP: - - =
. Prosze o nastegpujace bezptatne materiaty:

[ abonament Biuletynu Automatyki ASTOR [ CD-ROM z demo InTouch PL

FIRMA:

(1 katalog sterownikéw GE Fanuc

Prosimy o czytelne wypetnienie zamowienia i wystanie go na adres firmy ASTOR:
ul. Smolensk 29, 31-112 Krakoéw, fax (0-12) 428-63-01

IMIE INAZWISKO: ... ...t

(1 katalog radiomodeméw Satel

[ ASTOR CD (ptyta CD z ofertg firmy ASTOR) [ CD-ROM z demo CIMPLICITY ME [ zamawiam przesytke ekspresowg (dodatkowa optata 30 zf)

Il. Zamawiam nastepujgce podreczniki i materiaty szkoleniowe opracowane w firmie ASTOR (na zielono oznaczono nowe pozycje)
i prosze o wystanie ich za zaliczeniem pocztowym na moj adres.

“Sterowniki 90-Micro, 90-30. Zbiér zadan z przyktadami rozwigzan”

“Sterowniki 90-30/VersaMax/Micro. Opis funkcji”

“Sterowniki 90-30. Opis systemu”

“VersaMax - Podrecznik Uzytkownika”

“VersaPro - Podrecznik Uzytkownika”

) (LI-ASK-ZZ-GEQ) ........ egz.po 60zt =
) (LI-ASK-OF-GE1) ......egz. po 120 zt =
) (LI-ASK-0S-GE1) ........ egz.po 80zt=
) (LI-ASK-VMPU-GET) ........ egz.po 80zt =
) (LI-ASK-VPU-GET) ........ egz.po 80zt=
) “Sterowniki programowalne serii VersaMax Micro/Nano - Podrecznik Uzytkownika“ (LI-ASK-VMMN-GET1) ........ egz.po 80zt =
) ,Interfejs komunikacyjny sieci Genius* (LI-ASK-GEN-GET) ........ egz.po 60zt =
) ,Oprogramowanie DataDesigner — Podrecznik Uzytkownika“ (LI-ASK-DD-GET1) ........ egz.po 80zt =
) “InTouch 7.11 PL - Podrecznik uzytkownika” (polska wersja oprogramowania) (LI-ASK-PUP-IT7) ....... egz. po 160 zt =
0 (LI-ASK-PUA-IT7) ....... egz. po 160 zt =
1 (LI-ASK-OF-IT7) ......egz. po 120 zt =
2 (LI-ASK-RT-IT7) ........ egz.po 60zt =
13 (LI-ASK-MR-IT7) ........ egz.po 60zt =
(LI-ASK-SA-IT7) ........ egz.po 60zt =
(LI-ASK-SP-IT7) ........ egz.po 60 zt=
(LI-ASK-PP-IT7) ........ egz.po 60zt =
(LI-ASK-SPLC-GE1) ........ egz.po 45zt=
RAZEM:

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10) “InTouch 7.1 EN - Podrecznik uzytkownika” (angielska wersja oprogramowania)

11) “InTouch 7.11 - Opis funkcji, pdl i zmiennych systemowych”

12) “InTouch 7.11 - Runtime”

) “InTouch 7.11 - Menadzer Receptur”

14) “InTouch 7.11 - Modut SQL Access”

15) “InTouch 7.11 - SPC PRO”

16) “InTouch 7.11 - Productivity Pack”

17) “Sterowniki programowalne PLC. Budowa systemu i podstawy programowania.”

Wyrazam zgode na umieszczenie i przetwarzanie podanych przeze mnie danych osobowych w bazie firmy ASTOR”.
Niniejszym upowazniamy firme Astor Sp. z 0.0. do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu

Podpis Pieczec Instytucji
* Paristwa dane beda chronione zgodnie z przepisami Ustawy o ochronie danych osobowych z dn.29.08.1997 r. (Dz.U.1997 nr 133 poz. 883). Maja Paristwo prawo wgladu do swoich danych oraz do ich poprawiania.
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% Technika bez kontroll
|est bezuzyteczna
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& SATEL

SATELLINE-1870 - ekonomiczny radlomodem na nowe pasmo

Satelline-1870 to najnowszy radiomodem z rodziny Satelline. Przeznaczony jest do pracy w pasmie 868 - 870 MHz, w kt6rym
mozna stosowac urzgdzenia bez koniecznosci starania si¢ o przydziat czgstotliwosci. Podobnie jak pozostate radiomodemy z rodziny
Satelline, jest on w petni przezroczysty dla stosowanego protokotu transmisji, dzigki czemu moze by¢ stosowany do potgczenia
wszelkich urzadzen komunikujgcych sie za posrednictwem taczy szeregowych. Satelline-1870 charakteryzuje sie mocg nadajnika do
100 mW oraz czutoscig do -120 dBm. Wazng cechg odrdzniajaca radiomodem Satelline-1870 od pozostatych urzadzen jest jego
wielkos¢ - 125 x 57 x 16 mm oraz waga, wynoszgca zaledwie 125 g - jest on wiec znacznie mniejszy od innych radiomodemdw
firmy Satel.

Wielkim atutem Satelline-1870 jest tez jego cena - znacznie nizsza od cen pozostatych radiomodemow.

A @T OR
= GDANSK: tel. (058) 552 25 42 ¢ KATOWICE: tel. (032) 201 95 16 ¢ KRAKOW: tel. (012) 428 63 40 @SATEL
POZNAN: tel. (061) 650 29 87 & WARSZAWA: tel. (022) 865 41 41 S~
Biatystok: PROMAR (085) 7433169 & Stargard Szczecinski: INFEL (091) 5776995 ¢ Wroctaw: SOFTECHNIK (071) 3397262
http://www.astor.com.pl




