
15 lat firmy ASTOR15 lat firmy ASTOR

RA
PO

RT
 S

PE
CJ

AL
N
Y:

Now
oś

ci 
W

on
de

rw
ar

e

st
r. 

I-
VI

II

1987 − 20021987 − 2002

Radosnych Świąt i Dobrego
Nowego Roku życzy ASTOR
Radosnych Świąt i Dobrego
Nowego Roku życzy ASTOR



Sz
ko

le
ni

a 
z 

au
to

m
at

yk
i p

rz
em

ys
ło

w
ej Autoryzowane Centra

Szkoleniowe zapraszają

Autoryzowane Centra Szkoleniowe Wonderware, GE Fanuc i Satel zapraszają na szkolenia w nowym roku 2003.
Przygotowaliśmy kilka nowości, które ułatwią Państwu korzystanie z naszej oferty:
� Szkolenia z oprogramowania Wonderware w nowym, drugim już Autoryzowanym Centrum Szkoleniowym w Gdańsku 
� Szkolenia z bezprzewodowej transmisji danych w "czterech stronach Polski" (patrz str. 6)
� Szkolenie z Cimplicity Machine Edition
� Nowe bardziej atrakcyjne ceny szkoleń z zakresu sterowników programowalnych − rabaty do 500 zł.
Więcej informacji znajdą Państwo na naszej stronie internetowej: www.astor.com.pl oraz w ulotkach dołączonych do
Biuletynu Automatyki.

Myśl tylko o tym, 
co ważne...

Inwestuj wiedzę!

Myśl tylko o tym, 
co ważne...

Inwestuj wiedzę!
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Oddział Gdańsk: ul. Polanki 12, 80-308 Gdańsk
tel. (058) 552 25 42, e-mail: gdansk@astor.com.pl
Oddział Katowice: ul. Rolna 43, 40-555 Katowice
tel. (032) 201 95 16, e-mail: katowice@astor.com.pl
Oddział Poznań: ul. Romana Maya 1, 61-372 Poznań
tel. (061) 650 29 87, e-mail: poznan@astor.com.pl
Oddział Warszawa: ul. Wólczyńska 206, 01-919 Warszawa
tel. (022) 865 41 41, e-mail: warszawa@astor.com.pl

Regionalni Dystrybutorzy ASTOR:

� Białystok: Promar PHUP, ul. Wołyńska 36, 
15-206 Białystok, tel. (085) 743 31 69, tel./fax (085) 743 31 51

� Stargard Szczeciński: Infel s.c., ul. I Brygady 35
73-110 Stargard Szcz., tel. (091) 577 69 95, fax (091) 577 60 95

� Wrocław: Softechnik Sp. z o.o., ul. Tenisowa 20, 
53-013 Wrocław, tel. (071) 339 72 62, fax (071) 339 72 58

ASTOR Sp. z o.o. 
Autoryzowany dystrybutor GE Fanuc, Wonderware, Satel i Xycom

ul. Smoleńsk 29, 31-112 Kraków, tel. (012) 428 63 00, fax (012) 428 63 01
http://www.astor.com.pl

serwis GE Fanuc: gefanuc@astor.com.pl serwis Wonderware: wonderware@astor.com.pl
serwis Satel: satel@astor.com.pl serwis Xycom: xycom@astor.com.pl
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Szanowni Państwo!

Oddajemy do rąk Państwa nowy numer Biuletynu. Wraz z końcem starego
roku zmieniamy jego szatę graficzną. Mamy nadzieję, że nowy układ spodoba
się Państwu i zachęci do uważnej lektury naszego kwartalnika. Ze zmianami
w zasadniczej części Biuletynu łączy się także modyfikacja raportu, tradycyjnie
już dodawanego do każdej edycji pisma. Modyfikacji tej przyświecała idea
ułatwienia Państwu zbierania raportów w segregatorze, tak aby potrzebne
informacje zawsze były pod ręką i w jednym miejscu. Umożliwiają to zszywki,
dzięki którym można łatwo oddzielić raport od Biuletynu, oraz miejsca na
wycięcie otworów umożliwiające wpięcie do segregatora. Nowością jest także
kolorystyka, która będzie inna dla każdej grupy produktów z oferty ASTORA. 

W niniejszym numerze, oprócz referencji i prezentacji nowych produktów,
publikujemy także tekst dotyczący piętnastej już rocznicy powstania firmy
ASTOR. Pomimo trudnych czasów transformacji polskiej gospodarki, zawi-
rowań na rynku i wielu niesprzyjających zdarzeń w gospodarce firma rozwija
się bardzo dynamicznie, m.in. dzięki zaufaniu, jakim obdarzają ją Klienci.
Wydaje się, że piętnaście lat to niedługo w porównaniu z firmami, które mogą
się pochwalić tradycją ponad stuletnią. Należy pamiętać jednak, że dziedzina,
w której ASTOR działa, jest stosunkowo nowa, a każdy rok przynosi nowe
rozwiązania. Wartość firmy mogą Państwo najlepiej ocenić sami, pracując
przy tysiącach instalacji, opartych na systemach dostarczonych przez firmę
ASTOR i od lat wspieranych wiedzą i doświadczeniem jej przedstawicieli.

Zgodnie z kilkuletnim już zwyczajem, także i tym razem firma ASTOR
postanowiła nie wysyłać do swoich Klientów kartek z życzeniami, a zaoszczę-
dzone w ten sposób pieniądze przeznaczyła na pomoc dla dzieci, którymi zaj-
mują się krakowskie Chrześcijańskie Stowarzyszenie Osób Niepełnospraw-
nych “Ognisko” oraz Stowarzyszenie Trzebiński Ruch Społeczny “Niezależ-
ność”. Zachęcamy do zapoznania się ze szczegółami naszej akcji – więcej
informacji znajdą Państwo na stronie 18. Życzę przyjemnej lektury.

Grzegorz Dygoń
Redaktor Wydania

Z okazji zbliżających się 
Świąt Bożego Narodzenia 
życzymy Państwu, aby Święta 
upłynęły w serdecznej atmosferze, 
w gronie rodzinnym.
A w Nowym Roku - 2003,
życzymy znakomitych pomysłów 
oraz wielu sukcesów.

Redakcja    
“Biuletynu Automatyki ASTOR”
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Nowa wersja pakietu CIMPLICITY ME

Firma GE Fanuc Automation wprowadziła nową wer-
sję - 3.0 zintegrowanego pakietu narzędziowego do kon-
figuracji i programowania systemów sterowania
GE Fanuc. Oprócz drobnych zmian wprowadzonych w
pakiecie warto wymienić dodanie modułu 
QuickView do programowania paneli operatorskich serii
Quickpanel. Więcej informacji na ten temat na str. 9.

Programowanie sterowników PLC
w języku polskim

Firma ASTOR, autoryzowany dystrybutor
GE Fanuc Automation w Polsce, wprowadzi wkrótce
polskojęzyczną wersję oprogramowania narzędziowe-
go dla sterowników PLC firmy GE Fanuc o nazwie
CIMPLICITY ME Logic Developer PLC. Logic
Developer PLC jest elementem składowym całego
pakietu CIMPLICITY ME, odpowiedzialnym za kon-
figurację i programowanie sterowników PLC.

Więcej informacji na ten temat na str. 7.

Wonderware InTouch − pierwsze 
oprogramowanie SCADA z logo

“Designed for Windows XP” 

Firma Microsoft przyznała oprogramowaniu wizu-
alizacyjnemu Wonderware InTouch certyfikat 
“Designed for Windows XP”. W ten sposób InTouch
został pierwszym produktem SCADA, który otrzymał
ten prestiżowy certyfikat.

Microsoft wyróżnia trzy poziomy
certyfikacji dla XP, o rosnącej ran-
dze: “Compatible with Windows
XP”, “Optimized for Windows XP”
i najwyższy - “Designed for 
Windows XP”. Oprogramowanie,
które posiada certyfikat “Designed
for Windows XP”, spełnia wszystkie
wymagania programu certyfikacji dla Microsoft 
Windows XP, ma prawo być oznaczane logiem “Desi-
gned for Windows XP” oraz zostanie umieszczone
w katalogu aplikacji Windows.

GE Fanuc Automation przejął firmę
Intellution od Emersona

GE Fanuc Automation North America, spółka
należąca do General Electric, ogłosiła podpisanie
umowy o przejęciu firmy Intellution od Emerson 
Process Management. 

Intellution jest  dostawcą oprogramowania przemy-
słowego, służącego do zbierania, dystrybuowania,
nadzoru i wizualizowania danych procesowych
w przedsiębiorstwach przemysłowych.  

“Dołączenie Intellution do rodziny GE Fanuc daje
nam duży potencjał wzrostu w segmentach rynku zwią-
zanych z wytwarzaniem procesowym, jak również posze-
rza naszą obecność na całym świecie.” - mówi Charlene
Begley, prezes i dyrektor generalny GE Fanuc. -
“Dodatkowo Intellution zwiększa funkcjonalność nasze-
go oprogramowania o kluczowe technologie dla proce-
sów wsadowych, archiwizowania danych, jak również
systemu informacji procesowej, co z kolei umożliwia
nam dostawę rozwiązań automatyki podnoszących
jakość, redukujących czas cyklu produkcyjnego, zwięk-
szających produktywność i wspierających współpracę
w łańcuchu dostaw”.

“Wejście Intellution w struktury organizacyjne
GE Fanuc daje niezwykłą możliwość wywiązywania się
nadal z naszych zobowiązań dostarczania klientom roz-
wiązań pomagających im zyskiwać przewagę konkuren-

cyjną. Niewątpliwą korzyścią dla wszystkich naszych
klientów będzie dostęp do szerokiej gamy produktów GE
przeznaczonych dla rynku automatyki przemysłowej.”
- mówi Robert L. Yeager, prezes Intellution.

Dodatkowe informacje dostępne są na stronie:
www.gefanuc.com.

Wonderware DT Analyst 2.0 zwiększa
zyskowność przedsiębiorstw

Nowa wersja 2.0 oprogramowania DT Analyst jest
wyposażona w więcej funkcji wspomagających popra-
wę wydajności sprzętu, a wyznaczany na bieżąco
wskaźnik OEE (ang. Overall Equipment Effectiveness)
pozwala oceniać efektywność istniejącej linii produk-
cyjnej i korygować na tej podstawie jej działanie.

DT Analyst wspomaga służby utrzymania ruchu,
dostarczając dokładnych i szczegółowych danych
o produkcji, dostępności sprzętu oraz przyczynach sto-
jących za obniżeniem tej dostępności. Więcej
o DT Analyst na stronie V raportu “Nowości 
Wonderware” dołączonego do Biuletynu.

Wonderware ActiveFactory 8.0
dostarcza informacji dla przemysłu
Firma Wonderware wprowadziła na rynek najnow-

szą wersję - 8.0, zestawu narzędzi analitycznych
o nazwie ActiveFactory. Pakiet ten ułatwia menadże-
rom, inżynierom i operatorom dostęp do informacji
procesowych, zgromadzonych w przemysłowej bazie
danych Wonderware IndustrialSQL Server.  

ActiveFactory łączy w jednym, zintegrowanym
pakiecie analizy procesowe oraz predefinowane
wykresy i raporty, jeszcze bardziej ułatwiając techno-
logom rozwiązywanie problemów związanych z funk-
cjonowaniem procesu, w oparciu o szczegółowe
i dokładne informacje. 

Nowa funkcja raportowania poprzez strony www
(Internet/intranet) powoduje, że ActiveFactory jest
ekonomicznym narzędziem, ułatwiającym szerokiej
rzeszy użytkowników dotarcie do potrzebnych im
informacji. 

Więcej informacji w raporcie “Nowości Wonderware”
na stronach III-IV.

ASTOR − zarejestrowany 
znak firmowy i nazwa

Firma ASTOR Sp. z o.o.
ponad trzy lata temu złożyła
w Urzędzie Patentowym w War-
szawie wniosek o rejestrację
znaku firmowego i nazwy. Po
przejściu całej procedury wnio-
sek został rozpatrzony pozytywnie i w związku z tym
znak firmowy i nazwa firmy ASTOR Sp. z o.o. są
odtąd chronione prawnie.

ASTOR Tour de Pologne 2002 
w Lublinie

W dniu 20 listopada 2002 r.
firma ASTOR Sp. z o.o. zor-
ganizowała wspólnie z firmą
ATEX Sp. z o.o. z Zamościa
ostatni w tym roku, dodatko-
wy etap serii bezpłatnych
seminariów poświęconych
automatyce przemysłowej.
Spotkanie cieszyło się dużym zainteresowaniem,
potwierdzając słuszność decyzji o jego zorganizowa-
niu. Na seminarium zgłosiło się ponad 90 osób. 

Nowości 



1) Konto walutowe “A” – specjalne
konto walutowe, na którym trzymano
środki pieniężne przywiezione z zagra−
nicy, a potwierdzone przez urząd celny
specjalnym dokumentem. Choć to
dziwnie brzmi, w tym czasie dolar
USA nie zawsze był równy dolarowi
USA. Jeżeli ktoś kupił go na
wewnętrznym, ”czarnym” rynku, nie
mógł nim swobodnie dysponować.
Wtedy zostawał mu tylko Pewex –
sklepy dla zamożniejszych obywateli,
w których to sklepach można było
kupić w zasadzie wszystko, choć po
astronomicznych cenach, wyrażonych
w znienawidzonych przez reżim 
PRL−u, wszędobylskich dolarach ame−
rykańskich. W każdym razie bez konta
“A” nie można było wysyłać pieniędzy
przelewem za granicę, aby zapłacić
np. za sprowadzany komputer.

2) Teleks − urządzenie znakowe, obsłu−
giwane specjalnymi łączami telekomu−
nikacyjnymi, pozwalające na porozu−
miewanie się za pomocą czystego tek−
stu. Przepisany na urządzeniu tekst
był zapisywany, oczywiście wraz ze
wszystkimi popełnionymi błędami, na
papierowej tasiemce perforowanej,
z której można go było wysłać do
odbiorcy w dowolnej części świata.

3) Cimplicity InTouch − pakiet 
Wonderware InTouch z programami
komunikacyjnymi do sterowników
GE Fanuc, sprzedawany w latach 1993
– 1996 w sieci sprzedaży GE Fanuc
Automation pod taką nazwą handlową
na podstawie specjalnej umowy mię−
dzy firmami GE Fanuc i Wonderware.
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1987 Rankiem 14 grudnia, trzech męż-
czyzn w wieku od 21 do 27 lat spo-

tkało się przed Sądem Rejonowym dla Miasta Krako-
wa, aby zarejestrować nową spółkę z ograniczoną
odpowiedzialnością - obecnie ASTOR Sp. z o.o.
W tym czasie inny młody człowiek, a dziś współwłaści-
ciel tejże spółki, spał snem sprawiedliwego w swoim
amerykańskim mieszkaniu (u niego był właśnie środek
nocy), wróciwszy do domu po ciężkiej zmianie w fabry-
ce w Comton, w stanie California, gdzie pracował przy
produkcji kołder pucho-
wych. I właściwie jedno zda-
rzenie nie miałoby z drugim
nic wspólnego, gdyby nie
fakt, że... amerykańska
maszyna, służąca do separa-
cji puchu i pierza, była stero-
wana systemem firmy 
General Electric - Series
One PLC (ang. Programmable Logic Controller).
Zresztą wspomniany tu ówczesny mieszkaniec USA,
ani też jego przyszli wspólnicy z Krakowa nie mogli
wiedzieć, że fakt istnienia tego właśnie sterownika
będzie miał tak kluczowe znaczenie dla losów nowo
zarejestrowanej spółki, gdyż wówczas nie mieli nawet
pojęcia, czym jest sterownik PLC, a firmę zakładali w
zupełnie innym celu.

Spółka początkowo zajmowała się konstruowaniem
i sprzedażą urządzeń peryferyjnych dla komputerów
domowych oraz rozwijała współpracę z tajwańskim
producentem komputerów klasy PC o mało znanej, acz
ciekawej nazwie “Fast Fame”. Nie wiem, czy firma ta
dziś jeszcze istnieje, ale pamiętam, że aż do końca roku
1998 produkowała ona komputery dobrej klasy w bar-
dzo atrakcyjnych cenach. Czasy te były ciekawe, choć
mało kto dziś pamięta ograniczenia dewizowe, konta
walutowe “A”1...  Tamte lata kojarzą mi się także z wie-
loma godzinami stania na Poczcie Głównej, gdzie trze-
ba było czekać, aż pani przepisze, z dużą ilością błędów,
nasz tekst po angielsku na starym NRD–owskim telek-
sie2. Tymczasem wtedy była to jedyna sensowna metoda
kontaktu z naszym dostawcą. Faksów nie było, nie
mówiąc już o internecie.

1988 Gdzieś w połowie roku otrzymali-
śmy informację, że jakaś nieznana

firma z Nowego Sącza oferuje komputery po niezwy-
kle atrakcyjnej cenie. Jak się okazało, był to dzisiejszy
gigant – Optimus, który wówczas stawiał pierwsze
kroki. Mijały miesiące, rynek komputerowy się rozwi-
jał i zmieniał szybciej, niż mogliśmy przypuszczać. My
zaś powoli zaczęliśmy myśleć o zmianie profilu firmy.

1991 Po krótkiej przerwie w działalności
postanowiliśmy zmienić branżę -

niech komputerami zajmują się ci, którzy robią to
lepiej i mają większy kapitał oraz doświadczenie. Po
kilku miesiącach byliśmy już coraz bliżej celu: auto-
matyka, systemy sterowania i znana nam - i w tym cza-
sie pewnie tylko nam - z nazwy i niezawodności pro-
duktów firma GE Fanuc Automation, powstała po
utworzeniu w 1987 roku nowej spółki General Electric
z firmą FANUC Ltd.

1992 Po kilku rozmowach telefonicznych
oraz wzajemnych wizytach w Krako-

wie i Berlinie, które odbyły się na przełomie lat 1991
i 1992, ostatecznie w maju 1992 roku w Kolonii usta-
lono: ASTOR będzie autoryzowanym dystrybutorem
GE Fanuc Automation w zakresie sterowników i syste-
mów wizualizacji Cimplicity na terenie całej Polski!

Wyzwanie było ciekawe i obiecujące, ale niezwykle
trudne do realizacji. Wtedy nie mieliśmy praktycznie

nic poza własnymi głowa-
mi, jednym samochodem
i dużą ilością czasu, który
przeznaczaliśmy na szko-
lenie się w dziedzinie
sterowników, dogłębne
studiowanie obszernej
dokumentacji i na odwie-
dzanie niezliczonej ilości
potencjalnych klientów.

Pierwszy
sterownik sprzedaliśmy
we wrześniu 1992 roku...
a dziś w Polsce pracuje ich
już ponad 6 tysięcy! 

1993 Pi e r w s z e
s u k c e s y

i duży wzrost sprzedaży.
Jedna rozbudowana instala-

cja: system zgrzewania nadwozia Poloneza w FSO na
warszawskim Żeraniu.

1994 Kolejny przełom: pierwsza sprzedaż
dużego systemu opartego na sterow-

nikach 90-70 i systemie SCADA, bazującym na pakie-
cie Cimplicity InTouch3 do sterowania instalacją Kwasu
Azotowego IV w Zakładach Azotowych Kędzierzyn.
Potem zdalne sterowanie turbiną ABB w Zielonej
Górze i coraz więcej odpowiedzialnych instalacji.

1995 Podpisanie nowego kontraktu, tym
razem ze światowym liderem ryku

wizualizacji – firmą Wonderware. To była dla nas nowa
jakość: doskonałe sterowniki + niezwykle popularne,
uznane oprogramowanie... Sprzedaż rosła błyskawicz-
nie. Po kilku latach nasz cel z roku 1992 - zostać naj-
lepszym dostawcą automatyki w Polsce - choć nadal
odległy, stał się już na tyle prawdopodobny, że można
go było ogłosić wszystkim pracownikom. Muszę się
tutaj przyznać, że ten właśnie cel, przedstawiony
w roku 1992 panu Wernerowi Müllerowi, pracowniko-
wi GE Fanuc odpowiedzialnemu wtedy za sprzedaż na
rynkach Europy Środkowej i Wschodniej, wywołał na
jego twarzy bardzo specyficzny grymas – rodzaj uśmie-
chu, który mocno utkwił mi w pamięci, a zarazem spo-
wodował, że przez kolejne cztery lata już nie mówiłem
o tym celu głośno, po prostu do nikogo.

1996 Największa instalacja: Wielki Piec
nr 3 Huty Katowice: 24 duże sterow-

niki PLC, 11 stacji operatorskich InTouch, sieć, rezer-
wacje. Nikt już nie może powiedzieć, że sprzedajemy
“zabawki” dla małych instalacji.

Mija czas, bardzo mocno zaczyna się rozwijać rynek
wodociągów i oczyszczalni ścieków. Uczestniczymy
w kilku przedsięwzięciach, gdzie prawdziwym proble-
mem jest jakość łączności bezprzewodowej... Trzeba
zmieniać, ulepszać rynek: szukamy więc, szukamy i...

1998 Jest Satel!!! Fińska firma produkują-
ca radiomodemy - profesjonalne

urządzenia do bezprzewodowej transmisji danych.
Jakość transmisji, szybkość konfiguracji i niezawod-
ność urządzeń jest niesamowita! Również nasi klienci
bardzo szybko docenili walory produktów Satel. Sprze-
daż radiomodemów rośnie z roku na rok, niezwykle
dynamicznie. Nasza oferta jest wreszcie kompletna:
sterowanie, komunikacja i doskonałe oprogramowanie
przemysłowe. Takiej oferty nie ma nikt inny na rynku.

2001 Wprowadziliśmy do sprzedaży także
komputery przemysłowe – zostali-

śmy autoryzowanym dystrybutorem firmy Xycom.

Dokończenie na następnej stronie

15 lat firmy ASTOR

Cel firmy:

“Być najlepszym 
dostawcą automatyki

przemysłowej w Polsce”
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15 lat firmy ASTOR
2002 Jesteśmy jedynym autoryzowanym

dystrybutorem GE Fanuc 
Automation w Polsce! Ponownie mamy w ofercie
oprogramowanie wizualizacyjne Cimplicity oraz
dodatkowo systemy klasy DCS OpenProcess. 

Po siedmioletniej przerwie GE Fanuc znów propo-
nuje polskim klientom pełną gamę swoich produktów.

Równolegle z rozwojem kontaktów z producentami,
nieprzerwanie od roku 1994 roku tworzymy sieć
naszych oddziałów i przedstawicielstw w Polsce: naj-
pierw Gdańsk (1994), potem Stargard Szczeciński
(1995), Białystok (1997), Poznań (1998), Warszawa
(1999), Katowice (2001) i Wrocław (2001). Teraz
mamy bliżej do naszych klientów. Oddziały to nie
tylko kontakt handlowy, ale także - co bardzo ważne -
lokalne, profesjonalne wsparcie techniczne. Jest to
podstawą naszej współpracy z klientami oraz ich
i naszego rozwoju. W 2001 roku wprowadzamy autor-
ski program Karty Teleserwisowej, który jest gwaran-

cją dobrej obsługi każdego z naszych klientów. Tutaj
podstawowa zasada brzmi: problem naszego klienta
jest naszym problemem. Nic dodać, nic ująć. 

14 grudnia br. mija piętnaście lat od powstania
firmy ASTOR: Teraz już naprawdę możemy głośno
powiedzieć: Chcemy być najlepszym dostawcą auto-
matyki w Polsce! Jeszcze nam sporo brakuje, ale może
za pięć lat - na dwudziestolecie firmy - będziemy
musieli określić nowy cel...

W tym czasie spodziewamy się włączenia Polski do
struktur Unii Europejskiej. Czy się to komuś podoba czy
nie, najprawdopodobniej już niedługo nas to czeka.
Chcę tu wyraźnie powiedzieć, że ASTOR już dziś jest
dobrze przygotowany. Czego nasi klienci mogą się spo-
dziewać ze strony firmy ASTOR po wejściu do Unii
Europejskiej? Niższych cen, szybszych dostaw, szerszej
oferty i, mam nadzieję, jeszcze lepszego serwisu.

Stefan Życzkowski
Prezes i założyciel ASTOR Sp. z o.o.

Pomóżmy dzieciom radośnie przeżyć święta!
Tradycyjnie już w okresie świątecznym firma ASTOR nie wysyła do swoich Klientów kartek z życze-

niami, lecz zaoszczędzone w ten sposób pieniądze przekazuje różnym organizacjom charytatywnym.
W tym roku wspomagamy działający w ramach Chrześcijańskiego Stowarzyszenia Osób Niepełno-
sprawnych “Ognisko” Zespół Wczesnej Interwencji, który zajmuje się pomocą rodzinom z małymi
dziećmi z problemami rozwojowymi, oraz Stowarzyszenie Trzebiński Ruch Społeczny “Niezależność”,
opiekujące się potrzebującymi wsparcia dziećmi z rejonu Trzebini. 

Gorąco zachęcamy Państwa do przyłączenia się do naszej akcji. Każda kwota przeznaczona na ten
cel to większe szanse dzieci na dobre i szczęśliwe życie!

Chrześcijańskie Stowarzyszenie
Osób Niepełnosprawnych “Ognisko”
Zespół Wczesnej Interwencji
ul. Floriańska 15, 31−019 Kraków 
tel. 012 422−96−38
http://free.ngo.pl/ognisko
e−mail: ognisko@free.ngo.pl
numer konta: Bank PeKaO SA Oddział Kraków
Nr 12401431−7012736−2700−401112−012

Stowarzyszenie Trzebiński Ruch Społeczny 
“Niezależność”
ul. Kościuszki 72, 
32−540 Trzebinia
e−mail: trs@laizsme.edu.pl
numer konta:
Deutsche Bank 24 Oddział w Trzebini 
19101048−26032564−27016−110100005

Baranów
Sandomierski
16.05.2003 r.

Teresin
15.05.2003 r.

Termin nadsyłania zgłoszeń upływa 20 lutego 2003 r.
tel. (012) 428−63−73, fax (012) 428−63−78

Rzucewo
24.04.2003 r.

Rydzyna
22.04.2003 r.
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“Niechaj to narodowie wżdy 
postronni znają, iż Polacy nie gęsi

i swój język mają...”

Od kilkudziesięciu już lat obserwujemy intensywny
rozwój elektroniki, automatyki, informatyki i innych
dziedzin techniki. Jedną z jego konsekwencji, której
zwykle nie poświęca się zbyt wiele uwagi, jest znaczący
wzrost popularności języka angielskiego, obecnie mają-
cego praktycznie status języka międzynarodowego.
Większość oprogramowania, które powstaje, jest po
angielsku; w tym też języku tworzona jest dokumenta-
cja do każdego nieomal nowego urządzenia. Czy jed-
nak tak musi być? Czy nie łatwiej jest korzystać z pakie-
tu, w którym polecenia, opisy i system pomocy są
w języku ojczystym, a jednocześnie zachowuje on wszel-
kie cechy i możliwości profesjonalnego programu?

W tym miejscu chciałoby się przywołać słowa naszego
wielkiego poety doby renesansu, Mikołaja Reja, który
napisał kiedyś znamienne zdanie: “Niechaj to narodowie
wżdy postronni znają, iż Polacy nie gęsi i swój język mają”.
Mimo że słowa te zostały wypowiedziane kilkaset lat
temu, wciąż – jak się okazuje – nie tracą na aktualności,
choć nabierają nieco innego kontekstu. 

Aby więc nie tylko “narodowie postronni” wiedzie-
li, ale i sami Polacy mogli w pełni korzystać ze swego
ojczystego języka, inżynierowie z firmy ASTOR jako
pierwsi w Polsce podjęli się tłumaczenia pakietu do
wizualizacji. Dzięki tej inicjatywie od kilku już lat na
rynku obecny jest pakiet Wonderware InTouch PL,
regularnie uaktualniany (patrz str. VII raportu). 

Inicjatywa ta pociągnęła za sobą kolejne i oto już
w najbliższym czasie ukaże się polska wersja pakietu
do programowania i konfiguracji sterowników!
CIMPLICITY Machine Edition, bo o nim tu mowa, to
najnowsze oprogramowanie firmy GE Fanuc, umożli-
wiające kompleksową obsługę sterowników od serii
VersaMax Nano/Micro poprzez VersaMax i 90-30 do
90-70. Polska wersja należy do elitarnego grona, gdyż
powstaje równolegle z wersją niemiecką, francuską
i hiszpańską.  Prace nad nią są już prawie zakończone
– obecnie dokonuje się ostatecznej korekty. Podczas

instalacji pakietu językowego użytkownicy będą mogli
wybrać, z której wersji chcą skorzystać, a wśród
dostępnych na całym świecie języków będzie również
i język polski.

Przekład CIMPLICITY ME Logic Developer PLC
obejmuje zarówno polecenia menu, okna dialogowe,
komunikaty generowane przez środowisko, jak i roz-
budowany system pomocy (Help) wraz z systemem
skróconej pomocy dynamicznej (okno Asystent - 
- Companion). Mamy nadzieję, że pakiet ten pomoże
wielu osobom, w szczególności początkującym, szyb-
ciej i bardziej wnikliwie zapoznać się z możliwościami
sterowników GE Fanuc.

Osoby zainteresowane polską wersją pakietu zapra-
szamy do kontaktu z firmą ASTOR.

Michał Januszek (ASTOR Kraków)

Nowości

Rys. 3. Konfiguracja parame−
trów jednostki centralnej 
sterownika po polsku.

Rys. 2. Edycja programu
sterującego. W środku
otwarte okno z opisem blo−
ków funkcyjnych wykorzy−
stywanych w programie.

Rys.1. Główne okno do zarządzania projektem w CIMPLICITY ME.

Oprogramowanie narzędziowe w języku polskim:

Programowanie sterowników PLC
po polsku w CIMPLICITY ME
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Kilka słów o graficznym edytorze
ekranów

CIMEdit to moduł zintegrowanego pakietu
CIMPLICITY Plant Edition, przeznaczony do two-
rzenia ekranów synoptycznych. Oprócz wspomnia-
nych już w poprzednim artykule funkcji*, umożliwia
on również pełne skalowanie ekranów, dzięki czemu
aplikacja stworzona dla rozdzielczości 1024x768 może
być, bez dodatkowego nakładu pracy,  uruchomiona
w dowolnej innej (większej lub mniejszej) rozdzielczo-
ści. Przeskalowanie może być wykonane zarówno
w trybie tworzenia aplikacji, jak już po jej uruchomie-
niu; może też zostać wyłączone, jeżeli taka funkcja jest
w danej chwili zbędna.  Wypełnienia gradientowe ele-
mentów (łagodne przejście wypełnienia obiektu od
jednego do drugiego koloru) oraz elementy przeźro-
czyste (prześwitujące) to kolejne standardowe funkcje
pakietu, które bardzo uatrakcyjniają wygląd tworzo-
nych aplikacji. 

Osadzane obiekty (OLE)

Gdy w pakiecie zabraknie nam jakiegoś elementu,
do którego przyzwyczajeni jesteśmy “od zawsze”
i okazuje się, że jest on np. kontrolką ActiveX, nasz
problem rozwiązuje się sam. CIMPLICITY umożliwia
bowiem osadzanie obiektów bezpośrednio na tworzo-
nych ekranach. Po nadaniu nazwy mamy również
możliwość przeglądania wszystkich funkcji, jakimi
dysponuje dany obiekt, co szczególnie upraszcza
obsługę nowych elementów, których właściwości nie
znamy.

Klasy i obiekty, czyli zaprojektuj
mądrze raz i korzystaj cały czas

Rozważmy następującą sytuację: tworzymy wizuali-
zację części procesu dotyczącego systemu przepom-
powni. W hali znajduje się kilka pomp i kilkanaście

zaworów, stero-
wanych przez
podłączone do
systemu wizuali-
zacji sterowniki.
Aby dokonać
wizualizacji cało-
ści, możemy do
z a g a d n i e n i a
podejść w spo-
sób konwencjo-
nalny, czyli stwo-
rzyć elementy
graficzne przed-
s t a w i a j ą c e
pompę i zawór,
następnie sko-
piować obiekty
o d p o w i e d n i ą
ilość razy, przy-

pisać im właściwe zachowania w zależności od wartości
zmiennych, itp. Możemy jednak zrobić to bardziej pro-
fesjonalnie – właśnie poprzez użycie klas i obiektów. 

Klasa to zestaw atrybutów, elementów danych, zda-
rzeń, skryptów oraz powiązań do elementów graficz-
nych, które możemy dowolnie kształtować. Na bazie
tak utworzonej klasy powstają obiekty, które łączą
dane, np. pobierane ze sterownika, z całą strukturą
klasy. 

Korzyści płynące z zastosowania klas i obiektów są
następujące: 
� usystematyzowanie  struktury aplikacji – zdarze-

nia połączone z  konkretnymi elementami, które
ponadto opisane są poprzez dodatkowe atrybuty;

� przypisanie danych ze sterownika do obiektu
w momencie tworzenia go lub możliwość spraw-
nego przekonfigurowania później. Poprawnie
utworzona klasa umożliwia automatyczne utwo-
rzenie zestawu punktów odnoszących się do
konkretnego sterownika, poprzez określenie
jedynie początku obszaru danych z wybranego
sterownika. Proces ten wymaga od projektanta
systematyczności i staranności, co jednak jest
oczywiste w przypadku większych projektów,
gdzie nie można pozwolić sobie na chaotyczne
wykorzystanie przestrzeni adresowej sterownika; 

� automatyczne uaktualnianie obiektów po mody-
fikacji klasy podstawowej – jak znacząca jest to
funkcjonalność, z pewnością przekonał się
każdy, kto musiał dokonać “drobnej” korekty
wielu identycznych obiektów.

Programowanie w języku Visual Basic

Jedną z zalet pakietu CIMPLICITY jest jego praw-
dziwa elastyczność. Otóż alternatywą dla wykonania
aplikacji za pomocą edytora jest wbudowany kompila-
tor języka Visual Basic. Umożliwia on realizację całej
aplikacji (wraz z definicją nowych punktów, elemen-
tów graficznych, obiektów) poprzez stworzenie skryp-
tów, które automatycznie przeprowadzą całą opera-
cję. Visual Basic to także narzędzie do wykonywania
zaawansowanych funkcji, do których nie mielibyśmy
dostępu z poziomu edytora.

Coś dla internautów

Nasza aplikacja jest już ukończona; tymczasem
osoba, która zleciła nam projekt, żąda dostępu do
aplikacji również przez Internet - czy da się to jeszcze
zrealizować? Oczywiście, że tak. CIMPLICITY Plant
Edition jest nowoczesnym pakietem, korzystającym
z wielu nowoczesnych technologii. Proces tworzenia
stron internetowych sprowadza się więc do wskazania
strony podstawowej oraz do określenia, w jakiej pale-
cie kolorów mają być przedstawiane ekrany. Pakiet
CIMPLICITY PE sam zadba o ochronę przed nieau-
toryzowanymi użytkownikami, umożliwiając przy tym
pełną kontrolę nad procesem osobom, które mają do
tego prawo. Dostęp do aplikacji możliwy jest zarówno
poprzez komputery PC, jak i poprzez komputery klasy
Mobile, np. iPAQ.

Nie da się omówić wszystkich funkcji, jakie oferuje
nowoczesny pakiet oprogramowania przemysłowego,
na kilku zaledwie stronach, stąd też moim założeniem
było przedstawienie jedynie wybranych elementów.
Mam nadzieję, że ta krótka prezentacja zachęci Państwa
do głębszego zapoznania się z pakietem. Tych z Pań-
stwa, którzy są zainteresowani dokładniejszym pozna-
niem środowiska  CIMPLICITY, zapraszamy do kon-
taktu z Działem Systemów Sterowania firmy ASTOR
(e-mail: gefanuc@astor.com.pl, tel. 012 4286320) lub
z autorem artykułu.

Michał Januszek (ASTOR Kraków)

* Biuletyn Automatyki nr 33 (3/2002), str. 4.

CIMPLICITY
Plant Edition cz.III

Nowości

Artykuł ten jest
kontynuacją cyklu

poświęconego
pakietowi

CIMPLICITY PE.
Dwie pozostałe

części ukazały się
w poprzednich

numerach 
Biuletynu 

Automatyki 
(nr 32 i 33) i były

poświęcone nastę−
pującym zagadnie−
niom: architekturze

klient−serwer, 
integracji

z CIMPLICITY ME,
współpracy 

ze sterownikami
GE Fanuc oraz

cechom pakietu
jako systemu

SCADA.

Ekran aplikacji stworzonej
w CIMPLICITY PE opublikowa−

ny na stronie www.
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Ostatnio wprowadzona została na rynek nowa wersja
oprogramowania narzędziowego dla sterowników OCS
– CsCAPE 5.02. Poza obsługą nowych modeli i nowych
modułów tego systemu sterownikowego ze zintegrowa-
nymi panelami operatorskimi (tekstowymi oraz graficz-
nymi) nowy pakiet posiada jedną nową, bardzo istotną
funkcję oprócz możliwości programowania całego syste-
mu przez standardowe łącze RS232, teraz system oparty
na jednym lub wielu sterownikach może być programo-
wany przez sieć systemową CsCAN bezpośrednio
z komputera, poprzez znaną już naszym klientom kartę
IC300CGM500. Przetestowaliśmy zachowanie się syste-
mu w sytuacji, gdy na jednej karcie i jednej sieci działa
pakiet SCADA oraz narzędzie do programowania
wszystkich sterowników OCS – pakiet CsCAPE 5.02.
System działa prawidłowo, radykalnie poprawiając kom-
fort wdrażania systemu automatyki. CsCAPE 5.02 jest

dostępny w pełnej wersji bezpłatnie w Internecie na stro-
nie www.astor.com.pl lub w sieci dystrybucji ASTOR.

Pakiet QuickView, nowe narzędzie programistycz-
ne, wchodzące w skład oprogramowania
CIMPLICITY ME, przeznaczony jest dla użytkowni-
ków paneli operatorskich serii QUICKPANEL.

Największą jego zaletą jest istnienie wspólnej bazy
danych dla programowania panelu i sterownika
GE Fanuc. Dzięki temu, programista tworzy bazę punk-
tów tylko raz, co w przypadku większych aplikacji
pozwala niejednokrotnie zaoszczędzić nawet kilka dni
żmudnej pracy, polegającej na kopiowaniu bazy danych.

Tworzenie aplikacji w QuickView jest proste; polega
na wstawianiu obiektów na ekran, a następnie definio-
waniu ich parametrów w oknie Inspector. Wykonanie
każdego polecenia przez oprogramowanie QuickView
odnotowane jest w oknie komunikatów, ostrzeżeń
i błędów. Okno do definiowania właściwości elemen-
tów może być tak skonfigurowane, aby pokazywało
właściwości obiektu tuż po jego zaznaczeniu. 

Oprogramowanie QuickView pozwala również na
zdefiniowanie alarmów, skryptów, haseł dostępu,
komunikatów oraz języków aplikacji. Stany awaryjne
mogą być sygnalizowane na różne sposoby: lampkami
ostrzegawczymi, komunikatami, wpisami do okien
alarmowych, itp. Okna alarmowe mogą zawierać alar-
my aktywne, historyczne lub wszelkie zarejestrowane
informacje o alarmach. Dodatkowym udogodnieniem
jest fakt, że oprogramowanie samodzielnie definiuje
przyciski do obsługi alarmów (wejście do obsługi alar-
mów, przesuń w górę, przesuń w dół, potwierdź alarm,
potwierdź wszystkie alarmy, usuń alarm, usuń wszystkie
alarmy). W oknie alarmów zapisywany jest moment
wystąpienia alarmu, wygaśnięcia alarmu oraz jego
ewentualnego potwierdzenia.

Ciekawostką jest możliwość zdefiniowania komuni-
katów wyzwalanych kombinacją zdarzeń (Triggered
Messages). Polega to na tym, że dany komunikat zosta-
nie wyświetlony po spełnieniu kombinacji funkcji
logicznych dla kilku zmiennych; np. po zaistnieniu
warunków:

PRZEKROCZONY_POZIOM i PRACA_RĘCZNA

może zostać wyświetlone ostrzeżenie: 

UWAGA!!! NIEBEZPIECZEŃSTWO PRZELANIA
ZBIORNIKA. 

ZMNIEJSZ WARTOŚĆ PRZEPŁYWU.

Oprogramowanie QuickView pozwala na importo-
wanie i wyświetlanie na ekranie panelu obrazów insta-
lacji w formacie bitmap. Obrazy te mogą być statycz-
ne lub dynamiczne. 

Zapisywanie aplikacji do panelu jest szybkie; można
bowiem programować go przy pomocy sieci Ethernet.
Jeśli użytkownik woli programować za pomocą łącza
szeregowego, na takim łączu może uzyskać prędkość
do 115 kbd. 

Pakiet QuickView można polecić szczególnie tym,
którzy chcą stworzyć aplikację szybko, nie wchodząc
w zaawansowane aspekty programowania paneli. Dla
tych, którzy już poznali inne elementy oprogramowa-
nia CIMPLICITY ME, przygotowanie aplikacji
będzie szczególnie łatwe ze względu na podobieństwo
edytorów modułów wchodzących w skład oprogramo-
wania CIMPLICITY ME. 

Grzegorz Faracik (ASTOR Kraków)

Drzewo projektu

Pasek przybornika do rysowania

Okno edytora
graficznego

Okno właściwości
elementów

Okno szybkiej pomocy

Okno komunikatów,
ostrzeżeń i błędów

Nowa wersja oprogramowania CsCAPE
dla sterowników OCS

CIMPLICITY ME QuickView 
− sposób na szybkie programowanie 
paneli operatorskich QUICKPANEL

Opis podstawowych 
elementów interfejsu
CIMPLICITY ME QuickView.



W ramach projektu “System kontroli i likwidacji
strat wody w wodociągach STRAWO gminy Wielicz-
ka”, w Zakładzie Gospodarki Komunalnej w Wielicz-
ce wdrożono system monitoringu i sterowania dla
obiektów wodociągowych (ujęć wody, przepompowni
i zbiorników). Został on zaprojektowany i wykonany
przez firmę Abis s.c. z Krakowa.

Przeprowadzona modernizacja miała trzy zasadni-
cze cele:
� poprawę jakości pracy sieci wodociągowej;
� obniżenie strat wody;
� zmniejszenie kosztów eksploatacyjnych. 

System został tak zaprojektowany, aby kierownic-
twu ZGK dostarczyć informacji niezbędnych do efek-
tywnego zarządzania zakładem, zaś pracownikom uła-
twić nadzorowanie urządzeń i parametrów pracy sieci
wodociągowej. Uwzględniono także układ zabezpie-
czenia dostępu do wody i mienia znajdującego się na
terenie obiektów ZGK Wieliczka.

Do budowy systemu wykorzystano urządzenia i roz-
wiązania znane od lat na rynku i sprawdzone w działa-
niu. Układ sterowania został zrealizowany w oparciu
o sterowniki GE Fanuc VersaMax, zaś wizualizację
pracy sieci wykonano za pomocą oprogramowania
Wonderware InTouch 7.1, działającego na dwóch kom-
puterach stacji dyspozytorskiej oraz w siedzibie ZGK. 

K o m p u t e r
dyspozytorski,
pełniący rolę
stacji monitoru-
jąco-sterującej
dla całego sys-
temu, umiesz-
czony jest na
stacji uzdatnia-
nia wody w Bie-
żanowie (SUW
B i e ż a n ó w ) .
Podgląd pracy
systemu jest
również możli-
wy na kompute-
rze pomocni-
czym, znajdują-
cym się w sie-
dzibie firmy
ZGK Wielicz-

ka, oddalonej o ok. 5 km. Na komputerze tym zain-
stalowano oprogramowanie InTouch 
FactoryFocus 7.1, umożliwiające podgląd i analizę
parametrów pracy sieci bez możliwości ingerencji
w jej  działanie. Komunikacja pomiędzy obiema sta-
cjami: dyspozytorską i podglądową, odbywa się za
pomocą modemów telefonicznych i przez sieć TP S.A.

System pozwala na ciągłą kontrolę parametrów pracy
sieci i urządzeń w obiektach wodociągowych rozpro-
szonych po całej gminie; umożliwia też szybką reakcję
pracowników obsługi na zdarzenia zachodzące w sieci. 

Dane zbierane przez sterowniki GE Fanuc, zainsta-
lowane w obiektach, są przesyłane drogą radiową, za
pomocą radiomodemów Satelline-3AS do komputera
w stacji dyspozytorskiej, gdzie są gromadzone i anali-
zowane z wykorzystaniem trendów historycznych.
Dane te służą do podglądu zmian parametrów

w wybranym okresie czasu (w formie wykresów) oraz
do tworzenia raportów.

W przypadku wystąpienia stanów alarmowych ope-
rator zostaje powiadomiony sygnałem dźwiękowym, zaś
na ekranie komputera wyświetlany jest opis zdarzenia.
Operatorzy mają również dostęp do historii zdarzeń dla
każdego obiektu, co pozwala na odtworzenie jego pracy
i określenie przyczyn powstawania awarii.

Dzięki wykorzystaniu dwukierunkowej komunikacji
radiowej, operatorzy na stacji dyspozytorskiej mają
możliwość bezpośredniego sterowania parametrami
pracy urządzeń w obiektach (pompy, zasuwy, itp.).
Z kolei działające w obiektach sterowniki GE Fanuc
mają za zadanie opracowywanie sygnałów z czujników
pomiarowych ciśnienia, poziomu i przepływu oraz
zbieranie informacji o stanach pracy urządzeń. Na
podstawie danych zgromadzonych w obiekcie oraz
przesłanych z innych obiektów, każdy ze sterowników
lokalnie steruje pracą urządzeń. Do stacji dyspozytor-
skiej przekazywane są również przeliczeniowe dane
pomocnicze, niezbędne do zarządzania siecią. 

Komunikacja pomiędzy sterownikami i stacją dyspo-
zytorską realizowana za pomocą radiomodemów 
Satelline-3AS firmy Satel korzysta z protokołu
ModBus. Model Satelline-3AS wybrano z uwagi na
możliwość pełnej konfiguracji pracy radiomodemu, tj.
mocy i czułości. Przy konfiguracji sieci radiowej koniecz-
ne jest ustawienie tych parametrów w taki sposób, aby
zapewnić pewne połączenie pomiędzy obiektami, nie-
wrażliwe na zakłócenia występujące w terenie. Parame-
try pracy sieci radiowej prezentowane są w oknie komu-
nikacji z obiektami. Widoczne są tam informacje o cza-
sie odpowiedzi sterowników na zapytania przesyłane ze
stacji dyspozytorskiej, o zakłóceniach w sieci oraz
o ewentualnych błędach w działaniu sterowników.

Wdrożenie systemu umożliwiło efektywne zarzą-
dzanie siecią poprzez monitorowanie i sterowanie jej
parametrami. Osiągnięto wyznaczony w programie
STRAWO cel, likwidując straty wody w wodociągach;
znacznie zredukowano też liczbę wyjazdów interwen-
cyjnych pracowników ZGK w teren.

Andrzej Sioma
ABIS s.c.

ul. Smoleńsk 29, 31-112 Kraków
www.abis.krakow.pl
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Instalacje 
automatyki 

w Polsce

Wdrożenie 
systemu umożliwiło

efektywne 
zarządzanie siecią
poprzez monitoro−

wanie i sterowanie
jej parametrami.

Osiągnięto zamie−
rzony cel, likwidu−

jąc straty wody
w wodociągach;

znacznie zreduko−
wano również 

liczbę wyjazdów
interwencyjnych

pracowników 
ZGK Wieliczka

w teren.

Zakład Gospodarki Komunalnej w Wieliczce:

Radiomodemy Satel
w systemie likwidacji strat wody
“STRAWO”

Rys. 1. Schemat sieci 
łączności radiowej.

Rys. 2. Okno wizualizacji pracy przepompowni.
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ArchestrA™ jest zaawansowaną architekturą
z zakresu automatyki przemysłowej i informatyki,
zaprojektowaną w celu przedłużenia cyklu życia
systemów, istniejących od lat w przedsiębior−
stwie. Możliwe jest to dzięki zastosowaniu naj−
nowszych technologii informatycznych i otwarto−
ści na inne, działające już w przedsiębiorstwie
systemy automatyki (także innych producentów).
Należy podkreślić, że ArchestrA nie jest kolejnym
oprogramowaniem, czy też linią produktów, lecz
sposobem na integrację aplika−
cji przemysłowych (działających
na platformach Microsoftu),
umożliwiającym skorzystanie
ze wszystkich najnowszych
technologii, dostępnych pod
systemami firmy Microsoft.

Produkty zaprojektowane
zgodnie z architekturą 
ArchestrA, gwarantują osobom
podejmującym decyzje o inwe−
stycjach w przedsiębiorstwie, osiągnięcie celów
biznesowych bez konieczności rezygnowania z
poczynionych już wcześniej inwestycji w systemy
automatyki, linie produkcyjne czy nawet własno−
ści intelektualne (np. szkolenia specjalistów).

Podejście do przemysłowej architektury, jakie
realizuje ArchestrA, znacząco zmniejsza całkowity
koszt inwestycji przedsiębiorstwa poprzez uprosz−
czenie instalacji, użytkowania, modyfikowania,
serwisowania i powielania wykonanych już aplika−
cji automatyki przemysłowej.

ArchestrA pozwala także na łatwiejsze tworze−
nie aplikacji, które dzięki niej mogą być składane
(budowane) z istniejących elementów, bez
konieczności programowania od podstaw. Nowo
powstające aplikacje mogą być tworzone poprzez
proste przekonfigurowanie już istniejących. 

Impulsem do powstania ArchestrA była wizja
dostarczenia jednolitej i ergonomicznej architektu−
ry, która byłaby podstawą tworzenia systemów

zarządzania produkcją, stanowiących wsparcie dla
przedsiębiorstw przemysłowych. ArchestrA umożli−
wia firmom należącym do grupy Invensys, a także
innym firmom nie związanym z tą grupą (takim jak
dostawcy dedykowanych rozwiązań, producenci
maszyn i integratorzy systemów), umocnienie
pozycji w swojej dziedzinie oraz znaczące dodanie
wartości do oferowanych rozwiązań. Użytkownicy
i dostawcy docenią jednolitą i otwartą platformę
projektową oraz narzędzia do tworzenia aplikacji

korzystających z Archestry,
umożliwiające błyskawiczną
integrację informacji rozproszo−
nych po różnych działających
w przedsiębiorstwie aplikacjach.

ArchestrA harmonijnie łączy
w sobie, nowy, efektywniejszy
sposób zarządzania istniejący−
mi instalacjami przemysłowymi
lub ich rozbudową, jak również
najlepsze praktyki w tworzeniu

nowych.
Firma Wonderware, należąca do grupy 

Invensys plc wniosła swój ogromny wkład
w powstanie tej architektury. Specjaliści Wonder−
ware poświęcili dużo czasu nie tylko koncepcji,
ale także projektowaniu, testowaniu i dopracowy−
waniu detali tej technologii. Dzięki temu już w tej
chwili wiele produktów Wonderware może w pełni
współpracować z platformą opartą na ArchestrA.
Są wśród nich m.in. opisywane dalej w tym rapor−
cie IndustrialSQL Server 8.0, ActiveFactory 8.0,
SuiteVoyager 2.0.

Należy podkreślić iż wszystkie wymienione
produkty do swojego działania nie wymagają
obecności Archestry, lecz w przypadku korzysta−
nia z jej funkcjonalności pozwalają, jeszcze bar−
dziej niż dotychczas, uprościć i skrócić proces
wdrażania, powielania i serwisowania aplikacji
przemysłowych.

Wojciech Kmiecik (ASTOR Kraków)
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Architecture by ArchestrA
Wszystkie systemy automatyki 
w przedsiębiorstwie pracują w harmonii

Dostrzeż szczegóły, przystrzyż koszty
Latem i wczesną jesienią br. firma Wonderware wprowadziła na rynek cały

szereg swoich programów w nowych, wzbogaconych wersjach. Wszystkie te

wersje mają jedną cechę wspólną: ułatwiają diagnozowanie przyczyn pro−
blemów z produkcją oraz jej zbyt wysokich kosztów. Zaczynamy od groma−

dzenia danych procesowych za pomocą oprogramowania IndustrialSQL
Server 8.0. Wszechstronna analiza zebranych informacji to przede wszystkim

ActiveFactory 8.0 z nowatorskim serwerem raportów. Z kolei udostępnianie

wyników tejże analizy wszystkim w zasadzie pracownikom jest możliwe dzięki

portalowi SuiteVoyager 2.0, zaś monitorowanie wypadkowej efektywności

maszyn i linii odbywa się za pomocą produktu DownTime Analyst 2.0.
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Nowa wersja oprogramowania IndustrialSQL
Server − 8.0, pojawiła się w sprzedaży w czerw−
cu br. Została ona wyposażona w szereg nowa−
torskich rozwiązań, które znacznie poszerzają
możliwości dotychczasowej wersji 7.1. 

Przede wszystkim IndustrialSQL Server 8.0
wykorzystuje wszystkie funkcje bazy danych
Microsoft SQL Server 2000, co umożliwia jego
rekonfigurację w trakcie pracy, bez obawy o utra−
tę gromadzonych danych.

Zarządzanie za pomocą 
jednej konsoli MMC

Zarządzanie serwerem (lub serwerami) Indu−
strialSQL Server 8.0 odbywa się za pomocą jed−
nej tylko konsoli Microsoft Management Con−
sole (MMC), podobnie jak ma to miejsce w
przypadku serwerów Microsoft. Takie rozwiąza−
nie ułatwia obsługę i zwiększa przejrzystość
informacji.

Moduł MDAS − ręczne wpisywanie danych

W wersji 8.0 dane można wprowadzać do ser−
wera IndustrialSQL także ręcznie, co jest bardzo
przydatne np. w przypadku dokonywania pomia−
rów laboratoryjnych lub testów i prób. Do tego
celu służy moduł Manual Data Acquisition
Service (MDAS), który zapewnia import oraz
uaktualnienie danych historycznych. Informacje
wprowadzone w ten sposób można następnie
łatwo porównywać z danymi gromadzonymi na
bieżąco przez IndustrialSQL Server 8.0.

Import danych z wymienianego starego syste−
mu archiwizacji danych, zapisanych np. w plikach
.csv, to zaledwie jedno krótkie zapytanie SQL.

Systemy z rezerwacją serwera

IndustrialSQL Server 8.0 z reguły pełni
w przedsiębiorstwie kluczową rolę, stąd też
konieczność zapewnienia niezawodnego  jego
działania, zarówno w zakresie zbierania danych,
jak i ich udostępniania na potrzeby raportów.

Najdalej idącym rozwiązaniem jest oczywiście
zastosowanie pełnej rezerwacji serwerów 
IndustrialSQL, choć z powodu zasad licencjono−

wania jest to wersja najdroż−
sza (podwojenie ceny).

Dlatego też tam, gdzie zbie−
ranie danych  jest punktem
newralgicznym, IndustrialSQL
Server 8.0 oferuje dwie znacz−
nie tańsze strategie.

Pierwsza z nich wiąże się
z nową funkcją IndustrialSQL
Servera – możliwością instalo−
wania usługi odpowiedzialnej
za zbieranie danych z progra−
mów komunikacyjnych (ang.
I/O Servers) na innym kompu−
terze niż serwer. Pozwala na
to moduł IndustrialSQL Data
Acquisition Service (IDAS),
który można zainstalować na
komputerze oddalonym od ser−
wera IndustrialSQL 8.0. 

Jest to strategia typu “zbieraj i prześlij” (ang.
store and forward). IDAS gromadzi dane bezpo−
średnio z programów komunikacyjnych i przesy−
ła je do serwera. Jeśli z jakichś powodów nastę−
puje przerwa w transmisji danych, program ten
rejestruje dane lokalnie, a więc na tym kompu−
terze, na którym jest zainstalowany. Dzięki temu

informacje pobrane z programów komunikacyj−
nych, czyli dane z procesu produkcyjnego, są
archiwizowane bez względu na aktualny stan
połączenia z IndustrialSQL Server. Umożliwia to
wyłączenie serwera IndustrialSQL Server 8.0
w każdej chwili − np. w celach serwisowych, bez
obawy o utratę danych procesowych. W momen−
cie przywrócenia komunikacji pomiędzy serwe−
rem a usługą IDAS, zarchiwizowane dane są nie−
zwłocznie przesyłane do serwera w pakietach
(aby nie obciążać nadmiernie sieci), uzupełnia−

jąc lukę powstałą w wyniku przerwy w transmisji.
Ta funkcja IndustrialSQL Serwera zapewnia

ciągłość rejestracji danych także przy przejścio−
wych problemach z siecią komputerową. Dzięki
niej dane dla serwera można gromadzić również
na komputerach, które komunikują się z nim

poprzez łącza komutowane, czyli takie, gdzie
łączność z założenia nie jest ciągła. Program
IDAS można też wykorzystać do transmisji
danych za pomocą radiomodemu.

Druga strategia polega na zastosowaniu
rezerwacji usługi zbierania danych (IDAS) oraz
rezerwacji programów komunikacyjnych. Ser−
wer IndustrialSQL może traktować dwa serwisy
zbierania danych (IDAS)  jako wzajemnie się
rezerwujące, czyli umożliwiające dostarczenie
wartości dla tych samych punktów gromadzo−
nych przez serwer. Ma on również możliwość
wykorzystania dwóch programów komunikacyj−
nych w układzie wzajemnej rezerwy.

Nowe tabele z danymi historycznymi

IndustrialSQL Server 8.0 posiada wspólną
tabelę AnalogWideHistory dla zmiennych typu
analogowego i dyskretnego. Ułatwia to tworze−
nie zapytań korelujących dane różnych typów
(np. zmienne analogowe i dyskretne razem).

W stosunku do IndustrialSQL Servera
w poprzedniej wersji zmianie uległ sposób archi−
wizacji danych typu tekstowego. IndustrialSQL
Server 8.0 posiada własne tabele dla zmien−
nych typu tekstowego, dzięki czemu dane takie
poddawane są odpowiedniej kompresji.

Wydajność

IndustrialSQL Server 8.0 został zaprojektowa−
ny dla zbierania danych historycznych z dużej ilo−
ści punktów pomiarowych.

Testy na komputerze PC (Pentium IV 1.4 GHz)
wykazały poprawną pracę przy logowaniu 30 000
zmian wartości różnych zmiennych na sekundę.

Chwilowe zwiększenie prędkości napływu
danych może osiągnąć na takim kompurerze
nawet 60 000 zmian na sekundę.

Rekonfiguracja na ruchu

Szczególną zaletą jego nowej wersji – 8.0, jest
możliwość dokonywania zmian konfiguracyjnych
w czasie pracy systemu. Zastosowanie w przed−
siębiorstwie tak wydajnego i elastycznego archi−
wum danych procesowych sprawia, że cały sys−
tem działa rzeczywiście szybko i niezawodnie.

Marcin Legutek (ASTOR Kraków)

IndustrialSQL Server 8.0
Nowe możliwości wysokowydajnego
archiwizatora danych procesowych

Zarządzanie oprogramowaniem IndustrialSQL Server 8.0 
za pomocą konsoli MMC.

Import danych ze starego systemu
archiwizacji danych, zapisanych 

np. w plikach .csv, to tylko jedno
krótkie zapytanie SQL

Zerwane połączenie z serwerem 
− lokalna rejestracja danych.

Odzyskane połączenie z serwerem − dane 
zarejestrowane lokalnie przesyłane są do serwera.
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Nowa wersja pakietu programów raportowych
Active Factory – 8.0, wyposażona jest w szereg
nowych funkcji, umożliwiających pełne wykorzy−
stanie możliwości najnowszej edycji Serwera
IndustrialSQL, o którym także piszemy w niniej−
szym raporcie. Jednym z ciekawszych i bardziej
przydatnych narzędzi jest tzw. Serwer Raportów,
czyli Reporting WebSide 2.0.

ActiveFactory w wersji 8.0 zawiera narzę−
dzie o nazwie Reporting WebSite 2.0, czyli,
w wolnym tłumacze−
niu, Serwer Rapor−
tów. W ten sposób
programy składowe
zestawu uzyskały
możliwość opubliko−
wania przygotowa−
nych za ich pomocą
raportów na stronach
WWW Serwera Rapor−
tów. Korzystanie
z tego serwera odby−
wa się za pośrednictwem standardowej przeglą−
darki Internet Explorer. 

ActiveFactory 8.0 zawiera m.in. nakładkę na

program MS Excel – Workbook oraz program
Trend, służący do tworzenie wykresów i trendów.
Dzięki nim wynik raportu można opublikować na
stronach WWW naprawdę szybko − wystarczy
wybrać opcję Publikuj z menu Plik oraz wskazać
tryb publikacji: statyczny, na żądanie lub harmo−
nogramowany.

Publikacja statyczna to przedstawienie na
stronie WWW sytuacji istniejącej w chwili two−
rzenia raportu. Wersja ta jest szczególnie przy−
datna, gdy chce się zaprezentować i później
zaanalizować problematyczny przebieg procesu
lub moment newralgiczny z punktu widzenia
poprawności prowadzenia procesu.

Raport na żądanie jest przygotowany (czyli
wypełniany danymi z serwera) w momencie
otwierania strony WWW. Jest to wariant najlep−
szy dla sporadycznych raportów, sprawdzających

podstawowe i szczególne parametry procesu.
Najprawdopodobniej w tym trybie przygotowane
zostaną szablony raportów do wykorzystania
przez pozostałych pracowników. Osoba korzy−
stająca z raportu może określić przedział czaso−
wy, który ma on obejmować i wybrać zmienne,
które będą w raporcie uwzględnione. 

Raporty harmonogramowane to raporty
cykliczne, tworzone przez serwer automatycznie
w zadanym odstępie czasu (np. raport zmiano−

wy, godzinowy czy
miesięczny).

Jak bardzo przydat−
ny jest Serwer Rapor−
tów, przekonali się
niedawno pracownicy
jednej z amerykań−
skich firm. Kiedy
firma przejęła nową
fabrykę, w celu rapor−
towania produkcji
zostały tam zainstalo−

wane trzy licencje oprogramowania InTouch. Jed−
nakże menedżer odpowiedzialny za tę fabrykę,
a pracujący w biurze centrali oddalonym o setki
kilometrów, nie był z tego rozwiązania zadowolo−
ny. Swoimi wątpliwościami podzielił się ze współ−
pracującym z nim konsultantem z firmy Wonder−
ware. W trakcie spotkania, które odbyło się rano,
zainstalowali IndustrialSQL Server 8.0 oraz
Reporting WebSite z ActiveFactory. IndustrialSQL
Server zaczął zbierać dane z komputerów wypo−
sażonych w oprogramowanie InTouch, łącząc się
z nimi przez korporacyjną sieć. W ramach poka−
zu możliwości pakietu przygotowali pierwszy
raport i opublikowali go na stronach Reporting
WebSite. Tego samego dnia po południu, pod−
czas rutynowych konsultacji, zarówno pracownicy
fabryki, jak i centrali oglądali w swoich przeglą−
darkach ten sam raport.

Możliwość publikowania raportów w formie
arkuszy Excel pozwala wykorzystać w całej fabryce
umiejętności najsprawniejszego użytkownika pro−
gramu Excel i nakładki ActiveFactory Workbook.

Na serwerze raportów można publikować

ActiveFactory 8.0 i Reporting WebSite 2.0
Zestaw programów do tworzenia analiz i raportów z danych
procesowych z publikacją na stronach www

Publikacja trendu na stronie www to prosty
wybór opcji z menu.

Przygotowane wg harmonogramu raporty
wyświetla się przez wybranie z rozwijalnego 
drzewa raportów.

Przykładowy raport, przygotowany w ActiveFactory Workbook i opublikowany na stronach www.

Możliwość publikowania raportów
na stronie www w formie arkuszy

Excel pozwala wykorzystać
w całej fabryce umiejętności 

najsprawniejszego użytkownika
programu Excel i nakładki 
ActiveFactory Workbook
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zarówno raporty w postaci dowolnych zapytań
(przygotowanych np. przez program graficznego
wspomagania tworzenia zapytań ActiveFactory
Query), jak i raporty przygotowane w programie
Word z nakładką ActiveFactory Report*. W dru−
gim przypadku przygotowany dokument zacho−
wujemy w odpowiedniej kartotece w formacie
HTML. Jak widać, dosłownie każdy pracownik,
znający choćby pobieżnie oprogramowanie biu−
rowe i ActiveFactory, może stać się twórcą
zawartości serwera raportów.

Serwer raportujący może być też częścią skła−
dową portalu SuiteVoyager 2.0.

Ręczne wpisywanie danych − MDAS
(Manual Data Aqusition Services)

ActiveFactory 8.0 pozwala również wykorzy−
stać nowe funkcje przemysłowej bazy danych
IndustrialSQL Server. IndustrialSQL Server 8.0
przewiduje dwa tryby zbierania danych: automa−
tyczny – IDAS (ang. IndustrialSQL Data Aqusi−
tion Service) oraz ręczny − MDAS (ang. Manual
Data Aqusition Services). W trybie MDAS użyt−
kownik sam decyduje zarówno o wartości zmien−
nej, jak i o przypisanej jej metce czasowej, co
niezwykle rozszerza obszar zastosowań. Active−
Factory ułatwia wykorzystanie ręcznego trybu
zbierania danych przez dostarczenie odpowied−
niej kontrolki ActiveX. Dwa tryby pracy: z domyśl−
nym interfejsem użytkownika i bez niego uła−
twiają wykorzystanie kontrolki we własnych pro−
gramach lub automatyzację wielokrotnego zapi−
su wartości w trybie ręcznym.

Tryb MDAS jest najczęściej wykorzystywany
w następujących sytuacjach:
� wpisywanie wartości pomiarów będących wyni−

kiem długotrwałych analiz laboratoryjnych,
z metką czasową reprezentującą moment
pobrania próbki, a nie zakończenia badań;

� “nadpisanie” błędnej wartości zapisanej
w serwerze IndustrialSQL np. w wyniku
uszkodzenia czujnika;

� wpisywanie wartości dla punktów wylicza−
nych np. po zebraniu danych; osobny pro−
gram wylicza idealne przebiegi dla zmien−
nych sterujących; logując je z odpowiednimi
metkami czasowymi w bazie IndustrialSQL.
Porównania z przebiegiem rzeczywistym
może dokonać każdy operator;

� import danych do IndustrialSQL Serwera
z przestarzałych, wymienianych systemów
archiwizacji, pracujących np. jeszcze w śro−
dowisku DOS;

� przepisanie do bazy IndustrialSQL danych
gromadzonych przez urządzenia usytuowane
w oddalonym punkcie pomiarowym, do któ−
rych nie ma stałego dostępu.

Niezależność od strefy czasowej

Kolejną funkcją pakietu ActiveFactory 8.0
w pełni wykorzystującą nowe możliwości 
IndustrialSQL Sewera 8.0 jest zarządzanie strefa−
mi czasowymi. Serwer gromadzi dane na dysku
z metkami czasowymi zapisanymi w czasie uni−
wersalnym, pozostawiając programom odzyskują−
cym dane decyzję o ich prezentacji w wybranej

strefie czasowej. Programy ActiveFactory mają
możliwość stworzenia infrastruktury do poprawnej
pracy centralnego systemu archiwizacji danych
w wielkich koncernach, z fabrykami rozsianymi na
wielu kontynentach, a więc znajdujących się w róż−
nych strefach czasowych. Przykładem może tu być
następująca hipotetyczna sytuacja: menedżer
przebywający na Karaibach ma wgląd w dane doty−
czące chwilowej wartości produkcji w dwóch fabry−
kach położonych w różnych strefach czasowych,
np. w Polsce i w Anglii.

Dane pierwotne (Original) 
i dane bieżące (Latest) 

IndustrialSQL Server 8.0 pozwala na wielo−
krotne gromadzenie wartości dla tej samej
zmiennej z identyczną metką czasową. W pakie−
cie Active Factory istnieją jednak odpowiednie
mechanizmy  modyfikacje zapytań, pozwalające
na odzyskanie zarówno wartości zapisanych pier−
wotnie, jak i tych zarejestrowanych jako ostatnie.
Funkcjonalność ta jest warunkiem sine qua non
zastosowania IndustrialSQL Server w systemach
wymagających walidacji FDA i GMP. 

Kontrolki ActiveX dla własnych 
programów lub stron WWW

Osoby zainteresowane stworzeniem własnych
programów klienckich dla IndustrialSQL Serwera
mogą wykorzystać gotowe elementy z pakietu
ActiveFactory. Wszystkie podstawowe funkcje
programów ActiveFactory zostały osadzone
w kontrolkach ActiveX do wykorzystania
w dowolnym kontenerze (np. program napisany
w Visual Basic, aplikacja programu Wonderware 
InTouch, strony WWW). Poniżej przedstawiamy
listę dostępnych kontrolek z krótkim opisem ich
funkcji:
� iTrend − kontrolka udostępniająca pełną

funkcjonalność programu Trend. Łatwa do
osadzenia na stronach WWW (dostępne
przykłady). Możliwa praca w trybie zbloko−
wanym, tzn. operator nie ma kontroli na
wyświetlanym wykresem; pełną kontrolę
sprawuje aplikacja.

� iQuery − kontrolka umożliwiająca graficzne
tworzenie zapytań do IndustrialSQL Serwe−
ra. Bardzo dobre narzędzie wspomagające
proces uczenia się składni zapytań SQL.
Prosta do osadzenie w przeglądarce WWW
i oprogramowaniu InTouch.

� TagPicker − umożliwia przeglądanie zmien−
nych zdefiniowanych na serwerze 
IndustrialSQL oraz ich wybór. Jest częścią
każdego programu ActiveFactory, więc na
pewno znajdzie się w programach klienckich
tworzonych przez programistów.

� ActiveDataGrid − może zostać użyta do
wykonania dowolnego zapytania SQL do
bazy danych, które w wyniku zwraca tabelę.

� SingleValueEntry − opisana wcześniej kon−
trolka do zapisu wartości w trybie ręcznym.

Polska wersja językowa

Klienci w Polsce mogą korzystać z takich
samych narzędzi, jak przedsiębiorstwa na świe−
cie, nie są więc w żadnym wypadku stawiani
w gorszej pozycji. Pakiet ActiveFactory 8.0 od
momentu wydania dostępny jest w polskiej wersji
językowej.

Michał Wojtulewicz (ASTOR Kraków)

* więcej na ten temat na stronie www.astor.com.pl.

Przykładowy raport, przygotowany w ActiveFactory Word Report i opublikowany na stronach www.

Domyślny interfejs użytkownika kontrolki ActiveX, umożliwiający ręczny zapis danych do 
IndustrialSQL Servera. Pozwala on na wybór wartości metki czasowej.

Okno wyboru strefy czasowej, wg której wyświe−
tlane będą dane pobrane z IndustrialSQL Servera.
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Współczesny, silnie nasycony rynek, gdzie
panuje ostra konkurencja to środowisko, w któ−
rym niełatwo przetrwać, jeśli nie dąży się nie−
ustannie do tego, aby
produkować szybciej,
lepiej i – rzecz jasna –
taniej. Jednak aby produ−
kować taniej, zachowując
dotychczasową jakość
(czyli bez zmiany kompo−
nentów i procedury),
w tym samym czasie trze−
ba po prostu wytworzyć
więcej produktów końco−
wych. Jak tego dokonać?
Jak podnieść wydajność,
nie zwiększając przy tym
kosztów stałych, takich
jak płace, amortyzacja
urządzeń, budynków,
gruntów czy media? 

Kluczem do rozwiąza−
nia tego problemu jest
posiadanie gruntownej
wiedzy na temat rzeczy−
wistego przebiegu pro−
cesu produkcyjnego. Aby
móc skutecznie zarzą−
dzać przedsiębiorstwem,
menedżer musi mieć pełny dostęp do informacji
o produkcji. Przede wszystkim musi znać on
dane dotyczące kluczowych, czyli związanych
z wydajnością parametrów zarówno całych linii
produkcyjnych, jak i poszczególnych maszyn,
gniazd montażowych, itp. 

Po pierwsze więc, menedżer musi znać 
aktualne możliwości produkcyjne, czyli: 
� faktyczną wydajność produkcji na poszcze−

gólnych jej etapach;
� obciążenie całych linii i poszczególnych

maszyn;
� jakość produktu końcowego, a także jakość

na poszczególnych etapach produkcji.
Po drugie, w procesie produkcyjnym musi zna−

leźć tzw. “wąskie gardła”, a następnie starać
się je na bieżąco eliminować. Termin “wąskie
gardło” obejmuje tutaj te elementy toru produk−
cyjnego, które:
� działają najwolniej – czyli determinują wydaj−

ność całej linii;
� wytwarzają najwięcej braków;
� najczęściej ulegają awariom – czyli unie−

możliwiają maksymalne wykorzystanie całej
linii produkcyjnej. 

Aby skutecznie poprawić proces produkcji,
monitoring taki trzeba prowadzić na bieżąco, by
móc jak najszybciej reagować na pojawiające się

nieprawidłowości. Stąd też zarówno kadra zarzą−
dzająca, jak i operatorzy linii produkcyjnych muszą
mieć swobodny dostęp do informacji o produkcji.
Może w tym pomóc odpowiedni system informa−
tyczny, zbierający dokładne dane o parametrach
produkcji i dostarczający je menedżerom poprzez
system raportów lub aplikacje wizualizacyjne. 

Firma Wonderware ma w swojej ofercie takie
właśnie oprogramowanie. Jest to pakiet
DT Analyst  (DownTime Analyst), znakomicie
nadający się do realizacji przedstawionych wyżej
celów. Produkt ten służy do śledzenia przestojów

w produkcji oraz do analizowania parametrów jej
wypadkowej efektywności (OEE − Overall Equip−
ment Effectiveness*). 

Konfiguracja systemu odbywa się za pomocą
narzędzi przedstawiających w przejrzysty sposób
(w postaci drzewa) całą strukturę procesu. Dane,
zbierane ręcznie lub automatycznie bezpośrednio
z urządzeń, są następnie analizowane i udostęp−

niane w postaci raportów za
pomocą przeglądarki interne−
towej lub interfejsu zaprojek−
towanego przez integratora.

Podsumowując, produkt
tego typu jest przydatny
wtedy, gdy:
� chcesz informować swoje−
go przełożonego o tym, jak
poprawia się wykorzystanie
parku maszynowego w miarę
eliminowania przyczyn naj−
częstszych awarii;
� chcesz, by osoby zarządza−
jące znały przyczyny awarii
w procesie wytwarzania
(wadliwy materiał, źle wykony−
wane czynności, niewłaściwe
parametry produkcji) i mogły
samodzielnie je usunąć;
� chcesz pokazać swojemu
przełożonemu, jak rośnie efek−
tywność produkcji na wydziale;
� chcesz wiedzieć, o ile wzro−
sły dochody firmy dzięki zain−
westowaniu pieniędzy oraz

czasu pracowników w rozwiązanie konkret−
nych problemów z produkcją.

Szczegółowe informacje techniczne na temat
oprogramowania DT Analyst uzyskają Państwo
u lokalnych przedstawicieli firmy ASTOR oraz pod
numerem telefonu 012 428−63−30.

Andrzej Garbacki (ASTOR Kraków)

* Parametr OEE to całkowita efektywność systemu

producyjnego, wyliczana jako iloczyn współczynni−

ków procentowych: obciążenia linii produkcyjnych,

jakości i wydajności. 

Wonderware DT Analyst
- jak produkować efektywniej czyli taniej

Intuicyjny edytor do tworzenia aplikacji DT Analyst − definicja warunku logicznego powodującego przestój.

Raporty najczęstszych przyczyn przestojów opu−
blikowany w portalu przemysłowym SuiteVoyager.

Raport wydajności linii produkcyjnej na konkretnej zmianie.
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W obecnych czasach do zarządzania produk−
cją przemysłową z reguły stosuje się zaawanso−
wane technologicznie systemy. Oferta produk−
tów tego typu jest bardzo bogata, mimo to jed−
nak wciąż istnieje zapotrzebowanie na coraz
doskonalsze narzędzia do wszechstronnej anali−

zy parametrów produkcji, umożliwiającej lokali−
zację tzw. “wąskich gardeł” i poprawę efektyw−
ności przedsiębiorstwa..

Wychodząc naprzeciw tym oczekiwaniom,
firma Wonderware stworzyła nową wersję prze−
mysłowego portalu internetowego SuiteVoyager
– 2.0.  Ma ona znacznie większe możliwości niż
wersja pierwotna; jest też dostępna w języku
polskim.

Podstawowym zadaniem portalu SuiteVoy−
ager jest zapewnienie pracownikom odpowie−
dzialnym za produkcję bezpośredniego dostępu
do danych procesowych. Nawet jeżeli w przed−
siębiorstwie istnieją systemy monitoringu,
dostarczające cennych danych, zwykle proble−
mem jest zebranie i udostępnienie tych infor−
macji w jednym miejscu, we właściwym formacie
i właściwym osobom. A tylko zagwarantowanie
pracownikom odpowiedniego wglądu w dane 
– i to wyłącznie te, które są im potrzebne –
pozwoli na podejmowanie szybkich i trafnych
decyzji. Dotyczy to zarówno operatorów bezpo−
średnio biorących udział w produkcji, jak i kie−
rowników produkcji, planistów, inżynierów utrzy−
mania ruchu, działu jakości i wielu innych. Wdro−
żenie takiego portalu w każdym zakładzie, nawet
o bardzo bogatej strukturze informatycznej,
pozwoli więc osiągnąć wymierne zyski, gdyż wła−
ściwe decyzje bezpośrednio przekładają się na
wysoką wydajność produkcji i dobrą jakość
wytwarzanych wyrobów.

Portal jest jednocześnie bardzo zaawansowa−
nym narzędziem, umożliwiającym współdzielenie
informacji między grupami użytkowników oraz
łatwym we wdrożeniu. Nie wymaga od projek−
tantów doświadczenia i wiedzy z zakresu pisania
kodu HTML, ASP i innych technologii. Projekto−

waniem i administracją portalu mogą dzięki
temu zająć się osoby bez doświadczenia progra−
mistycznego, co niweluje konieczność zatrudnia−
nia dodatkowego administratora czy programi−
sty. Uprawnieni do konfigurowania portalu użyt−
kownicy będą mogli sprawnie dostosowywać
jego funkcje do potrzeb zakładu.

SuiteVoyager zamienia nowoczesną technolo−

gię na wymierne korzyści płynące z łatwej konfi−
guracji i dostosowaniu portalu do potrzeb róż−
nych użytkowników. Czas projektowania portalu
udało się zminimalizować dzięki zastosowaniu
nowoczesnych technologii tworzenia aplikacji
internetowych (m.in. elementów Web Parts1). 

Z kolei możliwość tworzenia widoków,  okre−
ślania, jakie informacje mają się na nich znaj−
dować oraz wskazywania użytkowników mają−
cych prawo dostępu do tych danych, pozwala na
sprecyzowanie, co każdy z użytkowników portalu
ma widzieć. Przykładowo, specjalista ds. jako−
ści, po zalogowaniu się do portalu, zobaczy jedy−
nie raporty jakościowe. Dzięki temu będzie mógł
je od razu przeanalizować, bez konieczności
żmudnego przebijania się przez setki okien apli−
kacji (zawierających wszystkie dane o produkcji),
by dostać się do interesujących go informacji.
Portal SuiteVoyager rozpoznaje użytkownika
automatycznie, poprzez logowanie, dlatego też
od razu wyświetla mu dane, które ma on prawo
oglądać. Dane te mogą dodatkowo być hierar−
chizowane w postaci ułatwiającego poruszanie
się drzewka nawigacyjnego (por. rys. na str. VII).

SuiteVoyager standardowo wyposażony jest
w konwerter okien programu wizualizacyjnego 
InTouch do plików XML oraz w mechanizm rende−
ringu grafiki procesowej (plików XML) na bieżąco.
Pozwala to na szybkie przeniesienie ekranów wizu−
alizacyjnych z oprogramowania InTouch do portalu. 

Portal ten może także bezpośrednio łączyć
się z przemysłową bazą danych Wonderware
IndustrialSQL Server oraz przygotowywać raporty
dla użytkowników. Możliwa jest także współpra−
ca z innymi popularnymi bazami danych lub
stworzenie własnego połączenia do nietypowej
bazy danych. SuiteVoyager przewiduje także
możliwość komunikowania się i przedstawiania
raportów m.in. z baz danych oprogramowania
InTrack i InBatch oraz z systemów ERP. 

Wkrótce ukaże się także zestaw elementów
Web Parts dla oprogramowania do zarządzania
jakością QI Analyst. Dzięki otwartej technologii
Web Parts i Microsoft Sharepoint Server2, w por−
talu SuiteVoyager można wykorzystać setki ofe−
rowanych przez różne firmy elementów Web
Parts3, a nawet tworzyć nowe, jeśli zestaw
dostarczany wraz z portalem SuiteVoyager nie
odpowiada potrzebom użytkownika. 

Elastyczność portalu pozwala też na integro−
wanie z nim różnych aplikacji internetowych, np.

SuiteVoyager 2.0
bezpieczny przemysłowy 
portal internetowy

Przykładowy widok strony portalu SuiteVoyager.

Menu nawigacyjne w formie drzewa ułatwia przeglądanie zawartości portalu.



Oprogramowanie Wonderware − w tym pakiet
wizualizacyjny InTouch − może komunikować
się z wieloma typami sterowników przy pomocy
programów komunikacyjnych (ang. I/O
Servers) zaprojektowanych w różnych standar−
dach. Programy te mają zwykle zaimplemento−
wane protokoły SuiteLink,
fastDDE i DDE, ale są
i takie, które zaprojektowa−
no w standardzie OPC.
Wówczas wymiana danych
pomiędzy nimi a oprogra−
mowaniem Wonderware odbywa się dzięki pro−
gramowi OPCLink, który komunikuje się z ser−
werami OPC i udostępnia pobrane informacje w
formacie protokołu SuiteLink, fastDDE lub DDE
(por. schemat).

Program OPCLink pozwala na równoczesną
komunikację z wieloma serwerami OPC w tym
samym czasie, a stan komunikacji można cały
czas diagnozować dzięki dostępnej opcji moni−
toringu − Data Monitor, umieszczonej  w menu
programu OPCLink. 

Poza tym, program OPCLink można instalo−
wać wszędzie tam, gdzie istnieje potrzeba  udo−
stępniania danych aplikacjom, które nie posia−
dają możliwości komunikowania się w standar−
dzie OPC np. Excel, czyli może być serwerem
danych dla dowolnych aplikacji klienckich,
obsługujących protokoły SuiteLink lub DDE. 

Uniwersalność programu OPCLink  powoduje,

że dostęp do danych, znajdujących się w syste−
mie sterowania jest otwarty, bez względu na
zastosowane serwery komunikacyjne OPC. W ten
sposób informacje z sieci sterowania  mogą być
odczytywane przez aplikacje biurowe (Excel),
a nie tylko przez oprogramowanie przemysłowe.

Program OPCLink, stoso−
wany od kilku lat, jest bez−
płatny i nie wymaga licen−
cji. Można instalować go na
dowolnym komputerze, co
pozwala na swobodne pro−

jektowanie struktury wymiany danych, bez
konieczności ponoszenia dodatkowych kosztów. 

W dokumentacji technicznej firmy ASTOR
można znaleźć przykłady konfiguracji takiej struk−
tury wymiany danych, pokazujące zastosowanie
serwerów OPC w komunikacji ze sterownikami
SAIA i Siemens S5. 

Informatory techniczne, opisujące zagadnie−
nie komunikacji oprogramowania Wonderware
z serwerami OPC można znaleźć na naszej stro−
nie internetowej pod następującymi adresami: 
� http://www.astor.com.pl/Wonderware/Serwis/

Dokumentacja/InfoTech/InfoTech_24.htm
� http://www.astor.com.pl/Wonderware/Serwis/

Dokumentacja/InfoTech/InfoTech_25.htm
� http://www.astor.com.pl/Wonderware/Serwis/

Dokumentacja/InfoTech/InfoTech_30.htm

Marcin Legutek (ASTOR Kraków)
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produkcji firmy Wonderware takich jak Active−
Factory Web4 czy Downtime Analyst5, ale rów−
nież wielu innych. 

Dla bardziej zaawansowanych projektantów
dostępna jest wersja SuiteVoyager Developer.
Pozwala ona na tworzenie i testowanie łączy ze
źródłami danych, które nie są standardowo
obsługiwane przez portal, można tworzyć także
WebServices, czyli usługi udostępniające przez
internet informacje, które zdefiniujemy. Wszyst−
ko to ułatwia projektowanie systemów informa−
tycznych rozproszonych po jednym zakładzie lub
między różnymi zakładami.

Podsumowując korzyści, jakie mogą wyniknąć
z wdrożenia portalu SuiteVoyager, należy wymie−
nić: udostępnienie danych z produkcji szerszej
rzeszy użytkowników, a przez to zwiększenie war−
tości istniejącej informacji, jej uporządkowanie
i zhierarchizowanie, utworzenie swego rodzaju
okien, przez które użytkownicy będą mieli wgląd
w dane, skrócenie czasu projektowania i admi−
nistracji portalu, obniżenie kosztów administra−
cji stanowisk klienckich (dostępu do danych),
ułatwienie dostępu do danych oraz wiele innych.

Aby lepiej zaprezentować Państwu możliwości
portalu SuiteVoyager, postanowiliśmy na serwe−
rze internetowym udostępnić Państwu jego wer−
sję demonstracyjną. Można tam zapoznać się
z przykładową aplikacją – wykonywać zapytania
do bazy danych czy przeglądać ekrany synoptycz−
ne. Mamy nadzieję, że ta forma prezentacji pro−
duktów będzie cieszyła się powodzeniem. Zapra−
szamy więc na stronę: http://www.astor.com.pl/
wonderware/SuiteVoyager.

Witold Czmich (ASTOR Kraków)

1) Web Parts − fragmenty strony WWW (tekst, grafika,

skrypty), które mogą być wielokrotnie wykorzysty−

wane jako gotowe elementy.

2) Microsoft Sharepoint Server − produkt firmy Micro−

soft umożliwiający tworzenie portali internetowych.

3) Wiele dostępnych elementów Web Parts znajdą

Państwo na stronie firmy Microsoft:

http://www.microsoft.com/sharepoint/

downloads/webparts

4) ActiveFactory Web − produkt wchodzący w skład

pakietu ActiveFactory, umożliwiający udostępnianie

raportów z IndustrialSQL Serwera na stronach WWW.

5) por. artykuł na str. V niniejszego raportu.

System paneli pozwala na udostępnianie wybra−
nych informacji wskazanym użytkownikom.

OPCLink czyli protokół
OPC w oprogramowaniu
Wonderware

Struktura wymiany danych oprogramowania InTouch i IndustrialSQL Server z serwerami OPC 
za pomocą programu OPCLink.

Program OPCLink 
jest bezpłatny i nie wymaga

licencji

Dział Oprogramowania i Komputerów Przemy−
słowych firmy Astor ma przyjemność poinformo−
wać o ukazaniu się polskiej wersji językowej
oprogramowania wizualizacyjnego Wonderware
InTouch w wersji 7.11.

Przekład oprogramowania InTouch 7.11 obej−
muje zarówno polecenia menu, okna dialogowe
(środowisko do tworzenia aplikacji – “Develop−
ment”), jak i komunikaty generowane przez śro−
dowisko uruchomieniowe “Runtime”. 

Przetłumaczony na język polski został też system

pomocy oraz pełna dokumentacja elektroniczna. 
Oferowana wersja InTouch 7.11 PL współpra−

cuje z systemem operacyjnym Windows 2000,
NT 4.0 SP 6 i Windows XP. Mamy nadzieję, że
pakiet ten pomoże wielu osobom, w szczególności
rozpoczynającym pracę z pakietami wizualizacyjny−
mi, szybciej i bardziej wnikliwie zapoznać się
z możliwościami oprogramowania Wonderware
w najnowszych wersjach.

Osoby zainteresowane polską wersją pakietu
zapraszamy do kontaktu z firmą ASTOR.

InTouch 7.11 po polsku!
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W odległości około 12 kilometrów od miej−
skiej oczyszczalni ścieków wybudowano tereno−
wą oczyszczalnię i 4 pompownie ścieków, które
chronią przed zanieczyszczeniem lokalne jezio−
ro. Pompownie połączone są z oczyszczalnią
terenową za pomocą kabli sygnałowych, co
umożliwia  ciągłą wymianę informacji między
tymi obiektami. 

Aby obniżyć koszty obsługi, oczyszczalnię
terenową i zespół pompowni postanowiono
wyposażyć w w system zdalnego monitoringu,
z centralną stacją operatorską znajdującą się
w oczyszczalni miejskiej w Gryfinie. 

Przyjęto, że centralny system monitoringu,
umieszczony w oczyszczalni miejskiej, będzie
korzystał z publicznej sieci telefonicznej i okre−
sowo (trzy razy na dobę) zbierał dane o pracy
terenowej sieci kanalizacyjnej, archiwizując te
dane na stacji operatorskiej. Z kolei sygnały
alarmowe mają być zawsze przesyłane na bie−
żąco. 

W systemie zastosowano dwa sterowniki
GE Fanuc serii 90−30, dwa modemy firmy
U.S.Robotics do pracy w publicznej sieci telefo−
nicznej oraz stację operatorską na komputerze
PC z oprogramowaniem InTouch 7.1, działają−
cym pod systemem operacyjnym Windows 2000. 

Sterownik GE Fanuc zainstalowany w oczysz−
czalni terenowej gromadzi dane o pracy oczysz−
czalni i pompowni (około 80 zmiennych analo−
gowych i dwustanowych) i co 8 godzin dzwoni do
sterownika nadrzędnego, zainstalowanego
w oczyszczalni miejskiej, przekazując zebrane
dane. Po potwierdzeniu, że zostały one odebra−
ne poprawnie, następuje rozłączenie  transmisji.
Następnie przy użyciu modułu programowego
HDMerge przekazane dane zostają wprowadzo−

ne do baz danych historycznych
aplikacji InTouch i mogą być prze−
glądane za pomocą trendu histo−
rycznego wyświetlanego na stacji
operatorskiej. 

System funkcjonuje w trzech róż−
nych trybach pracy:
� Tryb OFF−LINE. Stacja operator−
ska nie jest połączona telefonicznie
z oczyszczalnią terenową. Stan urzą−
dzeń i symbole alarmowe przedsta−
wiają sytuację z ostatniego połącze−
nia. Operator może przeglądać dane
historyczne, tj. Trendy i Wykaz Alar−
mów.

� Tryb ALARMOWY. W tym trybie stacja ope−
ratorska odbiera od oddalonego sterownika
wiadomość o zaistnieniu alarmu. Zostaje
uruchomiony sygnał dźwiękowy. Operator
odnajduje alarm i potwierdza go. Potwier−
dzenie alarmu powoduje wyłączenie sygnału
dźwiękowego.

� Tryb ON−LINE. Tryb ten wywołuje operator.
Następuje trwałe połączenie stacji operator−
skiej z oddalonym sterownikiem poprzez
publiczną sieć telefoniczną. Operator może
na bieżąco śledzić sytuację technologiczną.
Ze względu na koszty takiego połączenia
tryb ten jest używany tylko w sytuacjach
szczególnej konieczności.

Efekty pracy systemu potwierdziły, że poczynio−
ne oszczędności nie spowodowały istotnego ogra−
niczenia funkcji użytkowych systemu monitoringu.
Zastosowanie zdalnego monitoringu przyniosło
z kolei wymierne korzyści ekonomiczne, m.in.
dzięki temu, że oczyszczalnia terenowa jest obsłu−
giwana przez odpowiednie służby tylko okresowo.
Rachunki telefoniczne za eksploatację systemu
są niewielkie (całkowity czas połączeń transmisyj−
nych w ciągu doby wynosi około godziny).  

Wykonawcą systemu jest firma MERCOMP−
SZCZECIN. System pracuje od września 2001 r.

Andrzej Jagiełło
MERCOMP−SZCZECIN Sp. z o.o.

ul. Rapackiego 14, 71−515 Szczecin
tel. (091) 423−34−03

Zastosowanie zdalnego monitoringu
oczyszczalni terenowej przyniosło MPWiK

w Gryfinie wymierne korzyści 
ekonomiczne – lokalna sieć 

kanalizacyjna jest nadzorowana przez
obsługę okresowo. Sytuacja jest 

kontrolowana na bieżąco za pomocą 
centralnej stacji operatorskiej

System zdalnego monitoringu
oczyszczalni i zespołu 
pompowni ścieków w Gryfinie

Rys.1. Obraz dynamiczny  stacji operatorskiej, prezentujący pracę zespołu pompowni.

Rys. 2.  Trend historyczny dla trzech  zmiennych analogowych.
U dołu pasek do nawigacji po bazach danych. Z prawej panel
odczytowy suwaka widocznego w środkowej strefie wykresu.

Raport „Nowości WONDERWARE“ 
przygotował Dział Oprogramowania i Komputerów Przemysłowych

ASTOR Sp. z o.o., Kraków, ul. Smoleńsk 29, tel. (012) 428 63 30

Więcej informacji w internecie na stronie www.astor.com.pl
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Przez niemal 30 lat swego istnienia sieć Ethernet
stała się powszechnym elementem informatycznego
krajobrazu na całym świecie. W efekcie dynamicznego
rozwoju tej sieci, dziś trudno wyobrazić sobie bardziej
rozpowszechniony, stabilny i popularny standard niż
Ethernet. Przez długi jednak czas był on mocno niedo-
ceniany w zastosowaniach przemysłowych. 
Ethernet miał opinię sieci nie gwarantującej nieza-
wodności przepływu informacji - niedeterministycznej. 

W ostatnich latach sytuacja bardzo się zmieniła.
Dynamiczny rozwój komputeryzacji (w tym technolo-
gii komunikacyjnych) oraz nieustanne zwiększanie
jakości i funkcjonalności komponentów sieciowych
spowodowały zmianę w ocenie sieci Ethernet. Produ-
cenci i użytkownicy systemów automatyki zaczęli
coraz bardziej doceniać jej zalety. Dla nich bodaj naj-
istotniejszą jest możliwość zbudowania w zakładzie
przemysłowym jednolitej platformy wymiany danych
pomiędzy poszczególnymi systemami, zarówno infor-
matycznymi, jak i automatyki przemysłowej. W dobie
sieci o szybkości 100 Mb/s oraz nowoczesnych inteli-
gentnych switch’y, dotychczasowe wady Ethernetu
przestały mieć praktyczne znaczenie.

Firma GE Fanuc Automation bardzo wcześnie
dostrzegła, że sieć Ethernet ma przed sobą dużą przy-
szłość na rynku automatyki przemysłowej i w efekcie
obecnie każdy oferowany przez tego producenta ste-
rownik PLC może zostać do niej włączony (patrz dalej
w tym artykule). GE Fanuc stosuje dwa protokoły
wymiany informacji w sieci Ethernet: SRTP oraz EGD. 

SRTP (ang. Service Request Transfer Protocol) to
odmiana standardowego w sterownikach GE Fanuc
protokołu SNP, zmodyfikowana na potrzeby sieci
Ethernet. Wykorzystuje sieciowy standard TCP
i umożliwia zarówno wymianę danych pomiędzy ste-
rownikami (a także między sterownikiem i oprogra-
mowaniem SCADA), jak i ich programowanie (proto-
kół jest obsługiwany przez oprogramowanie narzędzio-
we VersaPro i CIMPLICITY Machine Edition).

Z kolei EGD (ang. Ethernet Global Data) to proto-
kół prostszy, oparty na standardzie UDP, umożliwiają-
cy wymianę danych pomiędzy sterownikami w sieci.

Sterowniki VersaMax Nano i Micro

Najmniejsze sterowniki w ofercie GE Fanuc to ste-
rowniki VersaMax Nano i Micro. Standardowo są one

wyposażone w jeden
lub dwa porty szerego-
we, istnieje jednak
możliwość podłącze-
nia ich do sieci Ether-
net. Służy temu kon-
werter łącza szerego-
wego na Ethernet –
VersaMax SE (ang.
Serial to Ethernet).
Urządzenie to wypo-
sażone jest w jedno

gniazdo w standardzie 10BaseT (Ethernet 10 Mbit/s,
skrętka ze złączem RJ-45) oraz dwa porty szeregowe
(RS232 i RS485). VersaMax SE obsługuje szeregowe
protokoły Modbus RTU, SNP oraz Serial ASCII, kon-
wertując je odpowiednio na protokoły Modbus 
Ethernet, SRTP i Serial Over Ethernet. Konwerter
ten można również wykorzystać na potrzeby komuni-
kacji z innym urządzeniami wyposażonymi w porty
szeregowe, takimi jak mierniki, wagi czy liczniki.

Sterowniki OCS

Kolejnym elementem oferty firmy GE Fanuc są ste-
rowniki OCS. Jest to rodzina produktów będących
połączeniem sterownika PLC z panelem operator-
skim. Również te urządzenia mogą być z powodze-
niem łączone z siecią Ethernet. Umożliwia to moduł
komunikacyjny ETN100, obsługujący protokół EGD.
Moduł posiada port Ethernet w standardzie 10BaseT
(złącze RJ-45).

Sterowniki VersaMax

VersaMax to rodzina modułowych sterowników
oraz rozproszonych układów wejść/wyjść. W przypad-
ku stosowania systemu VersaMax jako sterownika
należy wykorzystać jednostkę centralną CPUE05.
Procesor ten posiada wbudowany port Ethernet
w standardzie 10/100 Mbit (złącze RJ-45) i obsługuje
protokoły SRTP i EGD. 

Z kolei moduł komunikacyjny EBI001 umożliwia
połączenie siecią Ethernet oddalonego systemu
wejść/wyjść VersaMax z nadrzędnym układem stero-
wania. Moduł wyposażony jest w port 10/100 Mbit
(złącze RJ-45). Obsługuje protokoły Modbus Ether-
net oraz EGD.

Sterowniki 90−30

90-30 jest najpopularniejszą rodziną sterowników
modułowych firmy GE Fanuc. Urządzenia z tej serii
również z powodzeniem mogą być łączone z siecią
Ethernet. Podstawowym modu-
łem komunikacyjnym dla sieci
Ethernet jest CMM321, wypo-
sażony w dwa gniazda 10BaseT
i AAUI (w celu podłączenia
kabla 10BaseT wymagany jest
transceiver). Moduł obsługuje
protokół SRTP.

Istnieją także jednostki cen-
tralne, umożliwiające podłącze-
nie sterownika 90-30 do sieci
Ethernet bez konieczności sto-
sowania dodatkowego modułu.
Są nimi jednostka CPU364
wyposażona w port sieci Ethernet 10 Mbit oraz naj-
nowsza jednostka CPU374, wyposażona w bardzo
szybki procesor (z zegarem 133 MHz) oraz dwa porty
Ethernet 10/100 Mbit (w
standardzie RJ-45), dzięki
którym CPU374 może
pełnić funkcję prostego,
dwuportowego switch’a.
Obydwie jednostki obsłu-
gują protokoły SRTP
i EGD.

Sterowniki 90−70

90-70 to największe ste-
rowniki w ofercie
GE Fanuc. W ramach tej
rodziny dostępny jest
moduł CMM742, umożli-
wiający połączenie sterow-
nika 90-70 z siecią Ethernet, z wykorzystaniem protoko-
łów SRTP i EGD. Moduł pracuje w standardzie 10 Mbit
i wyposażony jest w złącza RJ45, BNC oraz AUI.

Mateusz Pierzchała (ASTOR Poznań)

To warto 
wiedzieć

Producenci 
i użytkownicy 
systemów 
automatyki coraz
bardziej doceniają
zalety sieci 
Ethernet. 
Najistotniejszą 
jest dla nich 
możliwość 
zbudowania
w zakładzie 
przemysłowym 
jednolitej platformy
wymiany danych
pomiędzy poszcze−
gólnymi systema−
mi, zarówno 
informatycznymi,
jak i automatyki 
przemysłowej.

Ethernet w sterownikach 
GE Fanuc

Jednostka centralna CPUE05
sterownika VersaMax.

Sterownik VersaMax Nano podłą−
czony do sieci Ethernet poprzez
moduł VersaMax SE.

Sterownik 90−30 
z procesorem CPU374
wyposażonym w dwa porty
Ethernet.
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We wrześniu 2001 roku w PEC Gryfino Sp. z o.o.
został uruchomiony system monitoringu i sterowania 15
punktów strategicznych dla sieci ciepłowniczej miasta.

Historia systemu telemetrii w przedsiębiorstwie jest
jednak dłuższa, sięga bowiem połowy
roku 1999, kiedy to przedstawiciele
firm Thermocontrol oraz Danfoss po
raz pierwszy zainstalowali system tego
typu - Danfoss Master 2000. Obejmo-
wał on rejestrację i archiwizację warto-
ści z trzech punktów pomiarowych.
Komunikacja odbywała się drogą
modemową poprzez modemy Motoro-
la 3265 FAST.

Jednak w miarę upływu czasu coraz
częściej pojawiały się problemy z użyt-
kowaniem systemu i generowaniem
raportów dobowych; niejasna była
także kwestia serwisowania sterowni-
ków MPVS firmy Danfoss, na których
podstawie odbywała się dotychczaso-
wa komunikacja. Podjęto więc decyzję
o modernizacji “hermetycznego” sys-
temu, której dokonała firma Thermo-
control we wrześniu 2000 roku.
Wybór padł na oprogramowanie prze-
mysłowe Wonderware, zapewniające
największe możliwości rozbudowy sys-
temu oraz współpracy ze sterownika-
mi różnych producentów. Na decyzję wpłynął także
łatwy dostęp do serwisu, dokumentacji i wsparcia tech-
nicznego. 

Ostatecznie w PEC Gryfino zastosowano oprogramo-
wanie InTouch 7.0 Runtime (256 zmiennych), 
InTouch 7.0 FactoryFocus oraz przemysłową bazę
danych IndustrialSQL Server 7.1 (500 zmiennych) wraz
z oprogramowaniem analitycznych ActiveFactory 3.1. 

W pierwszej fazie modernizacji do systemu podłączo-
no tylko trzy obiekty. Jednak zapotrzebowanie przed-
siębiorstwa na zdalny i bieżący monitoring rosło z każ-
dym dniem, gdyż usprawnienie przygotowania i rozdzia-
łu energii cieplnej według kilku zaledwie pomiarów

szybko okazało się niewystarczające. Dlatego też we
wrześniu 2001 roku firma Thermocontrol rozbudowała
system o kolejnych dwanaście obiektów, strategicznych
ze względu na topografię sieci ciepłowniczej Gryfina.

Obecnie Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej
Gryfino monitoruje łącznie 15 punktów miasta: 

� 6 węzłów cieplnych – na końcówkach sieci; 
� 6 komór ciepłowniczych – na głównych rozgałę-

zieniach i sekcjach;
� 2 punkty pomiarowe (w tym pomiary parame-

trów zasilania dostawcy energii cieplnej - EC
Dolna Odra: temperatury, ciśnienia, przepływu
zasilania i uzupełniania, energii i innych);

� lokalną stację meteorologiczną, według której
prowadzona jest regulacja sterowników na
węzłach cieplnych.

Instalacje 
automatyki 

w Polsce

System monitoringu
poprawił warunki

pracy osób decydu−
jących o utrzyma−

niu parametrów
sieci ciepłowni−

czej, obniżył koszty
obsługi obiektów,
usprawnił  organi−

zację pracy ekip
remontowych

i obchodowych.
Dostarcza on także

informacji o sta−
nach alarmowych,

co pozwala sku−
tecznie zapobiegać
awariom. Wszystko
to wpływa na pod−

niesienie jakości
usług i prestiżu

przedsiębiorstwa.

Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej Sp. z o.o. w Gryfinie:

Jak radykalnie usprawnić zarządzanie
siecią ciepłowniczą miasta?

Rys. 1. Ekran aplikacji InToucha, przedstawiający konfigurację systemu monitoringu 
w PEC Gryfino oraz bieżący podgląd stanu komunikacji.
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Rys. 2. Struktura systemu 
monitoringu i sterowania

w PEC Gryfino.
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Specyfika ukształtowania terenu Gryfina, rozmiesz-
czenie punktów pomiarowych oraz wysokie koszty
eksploatacji łączy dzierżawionych (13 linii) sprawiły,
że konieczne stało się wprowadzenie komunikacji
drogą radiową. Zdecycydowano się na zastosowanie
radiomodemów Satelline-2ASxE. Oczywiście decyzja
ta została podjęta po przeprowadzeniu przez pracow-
ników firmy Thermocontrol szeregu prób, pomiarów
i analiz propagacji fal radiowych w centrum Gryfina
i jego okolicach. 

Radiomodemy Satelline-2ASxE pracują z mocą
nadawczą 20mW, dzięki czemu nie było konieczne uzy-
skiwanie przydziału częstotliwości w Urzędzie Regula-
cji Telekomunikacji. Sieć radiomodemowa opiera się
na jednej stacji retransmisyjnej (tzw. repeaterze), któ-
rej antena zainstalowana jest na dachu budynku poło-
żonego w najwyższym punkcie miasta. Dzięki temu
przy średniej zabudowie miejskiej i stosunkowo gęstym
zalesieniu terenu zasięg transmisji radiowej przy mocy
20mW wynosi 4 km (1.2+2.8 km). Cykl odświeżania
wskazań z poszczególnych obiektów mieści się w czasie
poniżej 10 sekund, co uznano za wynik dobry i wystar-
czający (uzyskanie jeszcze krótszego czasu nie było
możliwe wyłącznie ze względu na specyfikę komunika-
cji sterowników programowalnych zastosowanych
w tych obiektach).

W każdym obiekcie zainstalowany jest sterownik
swobodnie programowalny SP1 produkcji LUMEL
S.A. w Zielonej Górze. Umieszczony jest on w szafie
sterowniczej wraz z całą aparaturą. Sterownik może
komunikować się z systemem nadrzędnym poprzez
protokół Modbus RTU; jest też wyposażony w wejście
RS-232 do komunikacji z ciepłomierzami Multical II,
Multical III, SuperCal 431, Metronic oraz LEC 4.
W standardowej konfiguracji ma on 5 wejść tempera-
turowych, 6 wejść analogowych 0-20mA, 2 wejścia
binarne i 1 impulsowe oraz 10 wyjść przekaźnikowych.
Takie ustawienie oraz odpowiednio zaimplementowa-
ny program pozwoliły z powodzeniem zastosować SP1
do sterowania dwufunkcyjnymi węzłami cieplnymi.
W obsłudze lokalnej pomocny okazał się także wbu-
dowany w sterownik wyświetlacz LCD.

Aplikacja oprogramowania Wonderware InTouch na
stacji operatorskiej zawiera 92 okna, m.in. mapę
(komunikacyjną i topograficzną), wskazania i synopty-
kę każdego obiektu, trendy (bieżące i historyczne),
alarmy (bieżące i historyczne), raporty (bieżący , dobo-
wy, miesięczny, roczny), pomoc (logowanie, dokumen-
tację, integrator, serwis, zakończenie pracy). Oprócz
standardowych funkcji systemu monitoringu, czyli
logowania danych, zdarzeń czy stanów alarmowych,
kreślenia trendów i synoptyki obiektowej, system m.in.
umożliwia zdalną zmianę nastaw w sterownikach,
sprawdza stan komunikacji ze wszystkimi monitorowa-
nymi obiektami, przelicza i dobiera wartość parame-
trów medium magistrali ciepłowniczej na podstawie
tabeli regulacyjnej (w zależności od panujących warun-
ków atmosferycznych), monitoruje czas zaniku zasila-
nia na obiekcie, oblicza wielkości statystyczne parame-
trów za dowolnie wybrany okres, monitoruje jakość
i częstotliwość próbkowania rejestrów każdego ze ste-
rowników oraz zapewnia wiele innych funkcji potrzeb-
nych osobom obsługującym aplikację.

Dla celów raportowania na stacji operatorskiej
zastosowano powszechnie znane oprogramowanie
biurowe Microsoft Excel 97, za pomocą którego
codziennie o północy tworzony jest automatycznie
raport dobowy, zawierający uśrednione wartości
godzinowe i dobowe monitorowanych parametrów,
po czym ok. godz. 7.00 kolejnego dnia następuje auto-
matyczny wydruk gotowego raportu.

Z możliwości oprogramowania InTouch korzysta
także prezes PEC Gryfino, który na swoim kompute-
rze ma zainstalowaną aplikację InTouch FactoryFocus,

umożliwiającą mu bez-
pośredni wgląd w stan
sieci i parametry jej
pracy, zarówno ekono-
miczne, jak i technolo-
giczne.

System sterowania
i monitoringu uzupeł-
nia zastosowana na sta-
cji operatorskiej prze-
mysłowa baza danych
W o n d e r w a r e
IndustrialSQL Server
7.1 (500 zmiennych).
Służy ona długofalowe-
mu gromadzeniu
danych o pracy sieci
i poddawaniu ich
wszechstronnej analizie. Z możliwości tych korzysta
m.in. główny dyspozytor, który na swoim komputerze
ma zainstalowane oprogramowanie ActiveFactory 3.1
– zestaw narzędzi umożliwiających elastyczne raporto-
wanie na podstawie danych gromadzonych  przez
IndustrialSQL Server. Za pomocą różnych raportów,
trendów i synoptyk ma on więc wgląd we wszystkie
(bieżące i historyczne) zdarzenia i parametry monito-
rowane przez system.

System monitoringu znakomicie poprawił warunki
pracy osób decydujących o utrzymaniu parametrów
sieci ciepłowniczej, obniżył koszty obsługi obiektów,
usprawnił też organizację pracy ekip remontowych
i obchodowych. Zapewnia on również natychmiasto-
we informowanie o stanach alarmowych, co pozwala
skutecznie zapobiegać awariom. Wszystko to powodu-
je podniesienie jakości usług i prestiżu przedsiębior-
stwa oraz stwarza nowe możliwości rozliczeń i nadzo-
ru. Naturalnie takie efekty zastosowania systemu
można uzyskać nie tylko w branży ciepłowniczej!

Całość prac projektowych, doborowych, instalacyj-
nych i konfiguracyjnych (w tym  aplikację oprogramo-
wania InTouch i konfigurację bazy danych 
IndustrialSQL Server) zrealizowała firma 
Thermocontrol. Niezbędne prace montażowe na insta-
lacji ciepłowniczej wykonali pracownicy PEC Gryfino.

Zbigniew Dymerski (Thermocontrol)
zdymerski@poczta.onet.pl

thermocontrol@tstd.pl

Rys. 3. Ekran aplikacji 
pakietu InTouch, przedsta−
wiający schemat technolo−
giczny węzła cieplnego wraz
z całą synoptyką wybranego 
obiektu.

Rys. 4. Ekran aplikacji 
ActiveFactory, przedstawiają−
cy podgląd trendów i zesta−
wienie tabelaryczne − sporzą−
dzone na podstawie danych
gromadzonych przez 
Wonderware IndustrialSQL.



Rys. 1. Mapa − główny ekran
programu.

Już od ponad pół roku gmina Ruciane–Nida wyko-
rzystuje zintegrowany system rejestracji danych i ste-
rowania, wykonany przez firmę APS Sp. z o.o. z Białe-
gostoku na bazie sterownika Siemens oraz pakietu
Wonderware InTouch 7.11. System ten działa w całko-
wicie zmodernizowanej Oczyszczalni Ścieków i obej-
muje następujące układy technologiczne: pompownię
ścieków surowych i pompownię lokalną, budynek wie-
lofunkcyjny (piaskownik i sito, zbiornik reagenta
PIX), komory reaktora biologicznego (nitryfikacji,
defosfatacji, denitryfikacji), halę dmuchaw, przepom-
pownię osadu recyrkulowanego, osadniki wtórne oraz
stację odwadniania i higienizacji osadu.

W opisywanej konfiguracji zastosowano sterownik
Siemens S7 314 (wraz z kasetami rozszerzeń oraz
modułami wejść i wyjść analogowych), którego zada-
niem jest wypracowywanie sygnałów analogowych,
binarnych, generowanie sygnałów przekroczeń i alar-
mów oraz realizacja algorytmów sterowania zasuwa-
mi, mieszadłami i pompami. W sterowniku realizowa-
ne są również algorytmy zliczania czasów pracy
poszczególnych napędów oraz liczników ścieków.

System wizualizacji obejmuje dwie stacje operator-
skie: w centralnej dyspozytorni oraz w pomieszczeniu
nadzoru technicznego. Stacje wykorzystują karty
komunikacyjne CP5611 firmy Siemens, pakiet 
Wonderware InTouch 7.11 oraz protokół Siemens S7
(MPI) do komunikacji ze sterownikiem.

System realizuje następujące zadania:
� wizualizacja stanu pomp, napędów zasuw oraz

pozostałych urządzeń na obrazach wyświetla-
nych na monitorze komputera operatorskiego
(np. prasa EMO, dmuchawy powietrza, 
piaskownik, sito);

� wizualizacja pomiarów analogowych (ciśnienie,
poziom, przepływ, gęstość, stężenie) wraz z ich
przekroczeniami;

� sterowanie zasuwami, pompami oraz miesza-
dłami;

� zmiana trybu sterowania zasuwami i pompami -
z operatorskiego na zdalny automatyczny
i odwrotnie;

� alarmowanie o przekroczeniach minimalnych
i maksymalnych wartości pomiarów oraz o awa-
riach napędów i pomp oraz innych urządzeń;

� bieżąca archiwizacja danych;
� zmiana progów alarmowych dla poszczególnych

wielkości analogowych (np. poziom pH w pom-
powni ścieków lub zlewni ścieków);

� automatyczne tworzenie raportów dobowych
i zapisywanie ich w bazie danych w formacie MS
Access oraz wyświetlanie na żądanie operatora;

� wyświetlanie trendów (wykresów) bieżących
i historycznych pomiarów;

� zliczanie i archiwizowanie dobowych godzin
pracy urządzeń oraz licznika przepływu ścieków
oczyszczonych;

� dźwiękowe i wizualne alarmowanie operatora
o przekroczeniu progów alarmowych pomiarów;

� dźwiękowe i wizualne alarmowanie operatora
o zaistniałej awarii napędu, zasuwy bądź mie-
szadła;

� przegląd alarmów bieżących z podziałem na
kategorie obiektu;

� przegląd alarmów historycznych z podziałem na
kategorie obiektu za wybrany okres czasu bądź
czas zadany z listy.

Aplikacja składa się z 6 głównych obrazów (zapro-
jektowanych tematycznie) i jest podzielona na część
informacyjną, alarmową i sterującą. Ekran programu
zawiera pasek menu służący do przechodzenia między
ekranami, główny ekran wyświetlający obrazy oraz
pasek alarmów bieżących, wyświetlający ostatni alarm
pochodzący z systemu. 

Główny ekran startowy, zwany “Mapą” (rys. 1),
przedstawia całkowity obraz technologii oczyszczalni.
Jego główną funkcją jest możliwość szybkiego wglądu
we wszystkie najważniejsze parametry procesu.

Pozostałe obrazy programu tematycznie przedsta-
wiają grupę urządzeń (por. rys. 2), bieżące wartości
pomiarów, całkowite czasy pracy urządzeń (pompy,
mieszadła), przepływy, poziom pH ścieków i inne
pomiary analogowe.

Sterowanie napędami jest intuicyjne. Operator apli-
kacji ma do dyspozycji interfejs pozwalający na stero-
wanie zasuwami, pompami i mieszadłami w trybie zdal-
nym automatycznym (sterowanie realizuje sterownik),
operatorskim (sterowanie realizuje operator na stacji)
oraz ręcznym lokalnym (z szafy sterowniczej). Interfejs
ten jest jednakowy dla każdego rodzaju napędu lub
zasuwy, dzięki czemu obsługa programu jest ułatwiona.

Wbudowany system kont operatorskich posiada
dwa poziomy dostępu do programu: dyspozytorski
i operatorski. “Operator” ma prawo do sterowania
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Instalacje 
automatyki 

w Polsce

System monitoringu
i sterowania

w Rucianem−Nidzie
pozwala na całko−

witą kontrolę pracy
oczyszczalni, szyb−

sze wykrywanie
awarii i reagowa−
nie na ich wystą−

pienie, a także
daje pełny obraz

czasu pracy urzą−
dzeń do celów

przeglądów okreso−
wych. Dzięki temu
systemowi na czy−

stości zyskują oko−
liczne rzeki i jezio−

ra turystycznego
regionu 

Puszczy Piskiej.

InTouch 7.11 i SQL Access 
w Oczyszczalni Ścieków w Rucianem−Nidzie

Rys. 2. Obraz tematycznego ekranu “Komora reaktora”.
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napędami i zasuwami oraz potwierdzania alarmów.
“Dyspozytor” ma najwyższe uprawnienia - do wpro-
wadzania do systemu progów alarmowych.

Nowa wersja oprogra-
mowania InTouch 7.11
pozwoliła na zaimplemen-
towanie modułu alarmo-
wania, opartego na bazie
danych MSDE (MS Data-
base Engine). Jego główne
zalety to niezawodność
i wysoka sprawność pod-
czas pracy – zarówno
w oknie alarmów bieżą-
cych, jak i historycznych.
Moduł ten powiadamia
obsługę o przekroczeniu
minimalnych i maksymal-
nych wartości pomiarów,
awariach napędów i pomp

oraz innych urządzeń. Alarmy, podzielone na grupy
obiektowe, dostępne są w oknie alarmów bieżących, zaś
wszelkie stany alarmowe sygnalizowane są sygnałem
akustycznym oraz pojawieniem się pulsującego symbo-
lu ostrzegawczego przy danym pomiarze lub napędzie. 

Dzięki technologii ActiveX, obsługiwanej w pakie-
cie InTouch 7.11, funkcjonalność alarmów historycz-
nych została poszerzona o filtrowanie alarmów:
� z dowolnego zakresu czasu (swobodny wybór

daty początkowej i końcowej okresu; lista rozwi-
jalna: “Zakres czasu”);

� z predefiniowanego przedziału czasu (lista roz-
wijalna: “Czas trwania”);

� z podziałem na grupy alarmowe wg kategorii
obiektów w systemie (przyciski “Grupy alarmo-
we”).

W aplikacji zaimplementowano zaawansowany
moduł raportowania, oparty na wbudowanym
w pakiet InTouch 7.11 module SQL Access. Opraco-
wany algorytm odpowiada za archiwizowanie dobo-
wych i miesięcznych godzin pracy urządzeń oraz sta-
nów liczników. Każdego dnia o godzinie 00:00 oraz
23:59 dane przekazywane są do odpowiedniej tablicy
bazy danych MS Access.

Dzięki wbudowanemu interfejsowi obsługi bazy,
użytkownik ma możliwość wyświetlania raportów
dobowych za wybrany dzień lub raportów okresowych
za dowolnie wybrany okres. Okno raportów jest
podzielone na dwie części: lewą, automatycznie
wyświetlającą raport, oraz prawą, służącą do wyboru
rodzaju raportu i daty. Wybór konkretnego dnia odby-

wa się dzięki standar-
dowemu kalendarzy-
kowi, po czym
w oknie wyświetlony
zostaje żądany
raport. Ten sam
mechanizm obowią-
zuje przy wyborze
raportu okresowego
– tu użytkownik
wybiera datę począt-
kową i końcową
raportu. W przypad-
ku załadowania
raportu do okna użyt-
kownik ma możli-
wość jego wydruku.

Charakterystyczną cechą modułu raportowania jest
to, że do jego stworzenia zostały użyte standardowe
mechanizmy pakietu InTouch: SQL Access – dokonują-
cy obsługi bazy danych (zapis
i odczyt), elementy kontrolne typu
Listbox – wyświetlające sformatowa-
ny raport na ekranie oraz specjalnie
utworzone funkcje typu 
QuickFunctions – usprawniające
wykonywanie procedur raportowych.
Dzięki nim poprawiła się jakość inter-
fejsu oraz okien aplikacji.

Powyższy system powstał przy ści-
słej współpracy użytkowników syste-
mu z wykonawcą, dzięki której
wszelkie szczegóły dotyczące pracy
i funkcjonalności aplikacji zostały
sprecyzowane podczas projektowa-
nia i wykonywania systemu.

Podczas realizacji systemu główny
nacisk położono na dokładne dopa-
sowanie interfejsu aplikacji do
potrzeb użytkownika końcowego
oraz na proste i przejrzyste zaprojektowanie technologii
oczyszczalni na obrazach synoptycznych. Opracowanie
funkcjonalnych modułów alarmowych i raportowych na
bazie technologii SQL było możliwe dzięki nowym

cechom pakietu Wonder-
ware InTouch 7.11, a w
szczególności implemen-
tacji MSDE (MS Database
Engine) do obsługi alar-
mów oraz nowym funk-
cjom skryptowym opro-
gramowania InTouch.

System monitoringu
i sterowania pozwala na
całkowitą kontrolę pracy
oczyszczalni oraz na
szybsze wykrywanie awa-
rii i reagowanie na ich
zaistnienie. Elastyczny
moduł raportowania daje
pełny obraz godzin pracy
urządzeń, potrzebnych
do przeglądów okreso-
wych. Powyższe rozwią-
zanie, w połączeniu
z nowoczesną technolo-
gią oczyszczania ścieków

z pewnością sprawi, iż na czystości zyskają przede
wszystkim okoliczne rzeki i jeziora turystycznego
regionu Puszczy Piskiej.

Krzysztof Chojnacki
APS sp. z o.o., 15-124 Białystok,

ul. Gen. Andersa 3, tel. (085) 654-97-56, 
www.aps.pl

Rys. 3. Sygnalizacja awarii
pompy.

Rys. 4. Alarmy historyczne – filtrowanie wg predefiniowanych list.

Rys. 6. Okno raportów –
– przykładowy raport 
okresowy.

Rys. 5. Okno raportów − interfejs
użytkownika do wyboru rodzaju
raportu.



Poniżej zamieszczamy kontynuację artykułu, którego
część I ukazała się w poprzednim – 33 numerze “Biule-
tynu Automatyki”. Zaprezentowana wówczas została
hierarchiczna, czterowarstwowa struktura zarządzania
przedsiębiorstwem – od sterowania produkcją w czasie
rzeczywistym po zarządzanie systemami biurowymi
firmy. Obecnie przedstawiamy dwa produkty firmy 
Wonderware przeznaczone dla poziomu II – wizualizacji
i nadzoru nad procesem produkcji. Są to dwa składniki
zintegrowanego pakietu dla przemysłu FactorySuite:
oprogramowanie wizualizacyjne InTouch i przemysłowa
baza danych IndustrialSQL Server.

InTouch

InTouch, oprogramowanie wchodzące w skład
pakietu Wonderware FactorySuite, jest rozbudowa-
nym narzędziem, pozwalającym na tworzenie i uru-
chamianie wizualizacji procesów przemysłowych.
Podobnie jak większość obecnych na rynku aplikacji
tego typu, umożliwia:
� łatwe i szybkie tworzenia aplikacji wizualizacyj-

nych w 32-bitowej architekturze systemów ope-
racyjnych Windows, gwarantując stabilną i wie-
lowątkową pracę;

� komunikację z zewnętrznymi procesami z wyko-
rzystaniem protokołów DDE, NetDDE, OPC,
SuiteLink;

� tworzenie wizualizacji wykorzystujących obiekty
ActiveX;

� rejestrację alarmów, zbieranie danych cyklicznie
lub według zadanych kryteriów, tworzenie tren-
dów i wykresy X-Y;

� kontrolę dostępu użytkowników ze zdefiniowa-
nym zakresem uprawnień;

� obsługę receptur produkcji;
� dostęp do baz danych SQL oraz wykorzystanie

mechanizmów do statystycznej kontroli procesu.
Idea aplikacji polega na wykorzystywaniu uniwersal-

nego środowiska graficznego do budowy i prezentacji
wizualizacji, które jest niezależne od warstwy komuni-

kacyjnej sieci przemysłowej i urządzeń wykonawczych.
Komunikacja jest realizowana przez serwery
wejść/wyjść (I/O Servers), przeznaczone dla konkret-
nych typów sterowników i protokołów sieci przemysło-
wych. Pozwala to na łączenie - w obrębie jednej apli-
kacji wizualizacyjnej - danych pobieranych z różnych
typów sterowników przemysłowych czy innych źródeł
zewnętrznych. Obecnie InTouch współpracuje z ponad
700 gotowymi programami komunikacyjnymi. Istnieje
też możliwość stworzenia własnych, z wykorzystaniem
OmniServera lub pakietu Wonderware Toolkit.

Dzięki wbudowanemu w oprogramowanie InTouch
mechanizmowi przełączania kanałów komunikacyjnych
system ten w bardzo łatwy sposób można uczynić odpor-
nym na awarie elementów sieci przemysłowej. 

InTouch umożliwia także wywoływanie w skryptach
aplikacji własnych funkcji znajdujących się
w zewnętrznych bibliotekach DLL (ang. Dynamic
Link Library). Dzięki temu z poziomu aplikacji wizu-
alizacyjnej można np.:
� sterować wykonywaniem zewnętrznych progra-

mów;
� pobierać dane z niestandardowych urządzeń

peryferyjnych, takich jak czytniki kodów kresko-
wych, wagi, proste rejestratory;

� wykonywać skomplikowane algorytmy, których
implementacja za pomocą języka skryptowego
pakietu InTouch jest niemożliwa lub utrudniona.

W prosty sposób można też zapewnić pracownikom
wyższego szczebla dostęp do ekranów wizualizacji
w trybie podglądu poprzez:
� adresowanie pośrednie zmiennych z głównej

aplikacji, co nie wymaga licencji na pakiet
komunikacyjny I/O InTouch FactoryFocus; 

� skorzystanie z programu SuiteVoyager, służące-
go do zbudowania portalu internetowego dla
wszystkich aplikacji InTouch.

Kolejnym, bardzo użytecznym mechanizmem jest
tzw. NAD (ang. Network Application Development).
Patrząc z czysto użytkowego punktu widzenia, pozwa-

la on na zarządzanie aplikacją oprogra-
mowania InTouch i jej modyfikację
w całym zakładzie z jednego miejsca, bez
konieczności wielokrotnego jej kopiowa-
na na lokalne dyski komputerów.

InTouch zawiera też edytor do pisania
własnych funkcji skryptowych, dzięki któ-
rym gotowa aplikacja jest łatwiejsza do
analizy dla innych programistów. Tworze-
nie nowej trwa krócej, a sprawdzone
wcześniej bloki można wykorzystać wielo-
krotnie w kolejnych aplikacjach.

Z poziomu aplikacji można korzystać
z kontrolek SPC (Statystycznej Kontroli
Procesu), odwoływać się do bazy dany
poprzez protokół ODBC (ang. Open
DataBase Connectivity) oraz skonfiguro-
wać rejestrowanie alarmów do zewnętrz-
nej bazy danych (np. MSSQL,
MS Access). 

Pakiet FactorySuite, działający pod kon-
trolą Windows, tworzy stabilną platformę
programową dla aplikacji przemysłowych.
Fakt, iż obecne komputery mają dużą moc
obliczeniową i są w zasadzie niezawodne,
przyczynił się do powstania systemu
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To warto 
wiedzieć

Zastosowanie 
wizualizacji 

i nadzoru nad 
procesem produkcji
pozwala na  dalszą

poprawę procesu
i obniżenie 

kosztów.

Raporty 
z przemysłowej
bazy danych są

bardzo pomocne
przy ujawnianiu
tzw. “wąskich 

gardeł” linii 
produkcyjnej,

powstających na
skutek powtarzają−

cych się awarii
bądź złej 

organizacji dostaw
komponentów.

Hierarchiczna budowa 
współczesnych przemysłowych 
systemów sterowania i wizualizacji cz.II

Rys. 1. Przykładowa struktura
systemu z wykorzystaniem
bazy danych IndustrialSQL
Server  i oprogramowania

InTouch.
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InControl, przeznaczonego do bezpośredniego stero-
wania urządzeniami automatyki, a więc zastępującego
w rzeczywistości klasyczny sterownik PLC. W tym
wypadku w komputerze musi być zainstalowana karta
wejścia/wyjścia, umożliwiająca połączenie go z sygnała-
mi z procesu (wejścia/wyjścia analogowe lub dwusta-
nowe) lub z siecią przemysłową (np. DeviceNet firmy
Allen Bradley, Genius firmy GE Fanuc, InterBus-S czy
Profibus). Logika sterująca procesem może być napi-
sana w językach takich jak logika drabinkowa RLL
(ang. Relay Ladder Language), graf przepływu SFC
(ang. Sequential Function Chart), tekst strukturalny ST
(ang. Structured Text) oraz język programowania ukła-
dów napędowych (ang. Motion Control).

InTouch cieszy się dobrą opinią, zarówno u integra-
torów jak i u klientów. Wysoką pozycję na rynku
potwierdzają liczne nagrody oraz ponad 1400 instalacji
w całej Polsce. Niewątpliwą zaletą produktu jest to, że
klient po uruchomieniu aplikacji przez integratora
otrzymuje kod źródłowy. Aplikacja przestaje być “czar-
ną skrzynką”, w związku z czym poprawki takie jak
zmiana wyglądu synoptyki czy logiki aplikacji nie
wymagają ingerencji specjalistów. Także łatwość, z jaką
można rozbudowywać aplikacje oraz ich otwartość na
łączenie z innymi systemami to ważne argumenty
w sytuacji, gdy zakład planuje stopniową modernizację
swojej infrastruktury informatycznej.

Z punktu widzenia klienta bardzo istotny jest rów-
nież fakt, iż produkt dostępny jest w wersji polskoję-
zycznej, zaś w całej Polsce istnieje rozwinięta sieć sprze-
daży i wsparcia technicznego; można także skorzystać
ze szkoleń w autoryzowanym centrum szkoleniowym.

InTouch jest rozbudowanym narzędziem, które
dobrze sprawdza się także
w dużych i skomplikowanych
instalacjach, gdzie można
w pełni dostrzec jego możli-
wości i zalety. Jeśli dodatkowo
połączy się go z systemami
InControl lub InBatch*, wów-
czas można stworzyć aplikację
sterującą nawet bardzo skomplikowanymi cyklami
produkcyjnymi. 

Przy pomocy programów raportujących, takich jak
MS Excel czy CrystalReports dane z oprogramowania
InTouch można też przedstawić w formie dowolnego
raportu lub zestawienia. 

IndustrialSQL

IndustrialSQL Server jest rozszerzeniem Microsoft
SQL Serwera, który został wzbogacony o odpowied-
nie mechanizmy pobierania danych z PLC, buforowa-
nia ich, przechowywania i efektywnego ich odczytywa-
nia. Nie zastępuje on aplikacji wizualizacyjnych, lecz
jest doskonałym ich uzupełnieniem. IndustrialSQL
Server zbiera informacje i rejestruje je w bazie
danych, dostarczając automatykom i technologom
narzędzi do tworzenia dowolnych raportów, zesta-
wień, wykresów i analiz.

Wraz z serwerem IndustrialSQL, który jest sercem
systemu, otrzymujemy kilka narzędzi klienckich do ana-
lizy danych. Moim zdaniem narzędzia te w pełni poka-
zują uniwersalność zastosowań i potęgę tego produktu. 

IndustrialSQL Server jest narzędziem, którego wdro-
żenie przebiega inaczej niż wdrożenie aplikacji
SCADA, gdzie klient po uruchomieniu nie ingeruje
w sposób działania i prezentacji danych. W dużym
uproszczeniu, wdrożenie to polega na zainstalowaniu
serwera i narzędzi klienckich, skonfigurowaniu komu-
nikacji z sterownikami, uruchomieniu rejestracji części
danych oraz stworzeniu kilku raportów i zestawień.
Następnie pozostaje opanowanie przez automatyków,
technologów oraz kierownictwo wydziału sposobu kon-
figuracji rejestracji danych i tworzenia zestawień

i wykresów. Zapewnia
to pełne wykorzystanie
możliwości, jakie stwa-
rza IndustrialSQL
Server. Prostota obsługi
i wykorzystanie języka
SQL do komunikacji
z bazą danych sprawia-
ją, że produkt ten cieszy
się coraz większą popu-
larnością. Z kolei dzięki
jego pokrewieństwu
z serwerem Microsoft
SQL możliwa jest
wymiana informacji
z innymi systemami baz danych.

Zakres zastosowań IndustrialSQL Serwera jest
naprawdę olbrzymi.

Przykładowo: mamy urządzenie, którego urucho-
mienie i działanie zależy od kilku parametrów – warto-
ści pomiarowych. Sporadycznie występuje tu awaryjne
zatrzymanie maszyny wskutek niespełnienia jakiegoś
warunku logicznego, a po chwili maszyna przechodzi
w stan gotowości do startu. Ciągła rejestracja wszyst-
kich parametrów i następnie ich prezentacja na jed-
nym wykresie czasowym jednoznacznie wskaże służ-
bom utrzymania ruchu powód awarii. 

Wykorzystując tzw. wykrywanie zdarzeń (np. prze-
kroczenie progu wartości jakichś zmiennych, spełnie-
nie warunku definiowanego przez użytkownika),
można wysłać list pocztą elektroniczną, czy też auto-
matycznie wykonać rejestrację wartości kilku zmien-
nych. Przykładowo, co 15 minut rejestrowane są war-

tości liczników energetycz-
nych. Można w ten sposób na
bieżąco kontrolować zużycie
energii czy gazu i prognozo-
wać zużycie godzinowe oraz
alarmować o możliwości prze-
kroczenia wartości limitu
godzinowego.  

Wdrożyłem IndustrialSQL Server, który służy mię-
dzy innymi do analizy wydajności linii montażowej.
Czas operacji montażu na pojedynczym stanowisku
uzależniony jest od stanowisk sąsiednich oraz urządzeń
transportujących komponenty do montażu. Przygoto-
wane raporty pozwalają na wskazanie tzw. “wąskich
gardeł” linii, powstających na skutek powtarzających
się awarii bądź złej organizacji dostaw komponentów.

Ciekawostką jest tu fakt, że w ten sposób kierow-
nictwo analizuje również wydajność pracowników
w zależności od pory dnia, dnia tygodnia, a wkrótce
może nawet od temperatury otoczenia. 

IndustrialSQL Server bardzo dobrze współpracuje
z oprogramowaniem InTouch, co jest naturalne, jako
że stanowią elementy tego samego zintegrowanego
pakietu dla przemysłu. Produkt ten można stosować
wszędzie tam, gdzie dane pomiarowe, które chcemy
rejestrować, dostępne są poprzez protokół DDE,
OPC czy SuiteLink. Jeżeli w zakładzie działa kilka sta-
cji wizualizacyjnych, niekoniecznie ze sobą powiąza-
nych, można łatwo stworzyć serwer – hurtownię
danych, integrujący poszczególne bloki w całość. 

Uważam, że oprócz zastosowań do raportowania
IndustrialSQL Server jest też bardzo przydatny pod-
czas szukania przyczyn niejasnych awarii, zdarzeń czy
zależności pomiędzy wieloma parametrami.

Andrzej Miozga 
Saint-Gobain ISOVER Polska Sp. z o.o.

* InBatch – oprogramowanie do zarządzania produkcją
wsadową (szersza prezentacja w III cz. artykułu, która ukaże
się w kolejnym, 35 numerze “Biuletynu Automatyki”).

IndustrialSQL Server jest bardzo
przydatny podczas szukania
przyczyn niejasnych awarii, 

zdarzeń czy zależności 
między wieloma parametrami

Rys. 2. Struktura przecho−
wywanych danych w bazie
Wonderware IndustrialSQL
Server.
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Komisja konkursowa w składzie: Michał Wojtulewicz,
Wojciech Pawełczyk, Marcin Legutek i Michał Januszek
oceniła nadesłane prace i zadecydowała o przyznaniu
nagrody głównej i dwóch równorzędnych wyróżnień. 

Autor najlepszej pracy otrzymuje przenośny odtwa-
rzacz MP3, zaś jednostka organizacyjna uczelni, w któ-
rej praca ta powstała - sterownik VersaMax Nano oraz
zestaw polskiej dokumentacji technicznej do sterowni-
ków GE Fanuc i oprogramowania Wondeware z oferty
wydawniczej firmy ASTOR. Osoby wyróżnione otrzy-

mują podręczniki z oferty wydawniczej firmy ASTOR.
Oprócz tego wszyscy nagrodzeni mogą bezpłatnie
uczestniczyć w szkoleniu InTouch cz. II.

Serdecznie 
gratulujemy 
zwycięzcom!

Przypominamy także, że na
rok 2003 został rozpisany
kolejny, V Konkurs prac
dyplomowych. Dokładne
informacje na ten temat
mogą Państwo znaleźć w nr.
31 Biuletynu Automatyki
(1/2002) lub na naszej stronie 
i n t e r n e t o w e j
www.astor.com.pl

Nagroda główna:
� pan Kamil Szkarłat −  Politechnika Wrocławska, Wydział Elektroniki

za pracę magisterską:
“Opracowanie regulatora dla sterowania rozdziałem energii cieplnej 
z zastosowaniem struktur swobodnie programowalnych”
napisaną pod kierunkiem pana dr. inż. Andrzeja Jabłońskiego.

Wyróżnienia:
� pan Remigiusz Kondracki  −  Politechnika Wrocławska, Wydział Elektroniki

za pracę magisterską:
“System wizualizacji i regulacji przepływu powietrza z automatyczną 
korekcją nastaw regulatora PID”
napisaną pod kierunkiem pana dr. inż. Michała Lowera

� panowie Dariusz Pieprzyk i Tomasz Sajdyk  −  Politechnika Krakowska, 
Wydział Inżynierii Elektrycznej i Komputerowej
za pracę magisterską:
“Automatyzacja i wizualizacja linii technologicznej do produkcji masła 
orzechowego na terenie fabryki FELIX POLSKA”
napisaną pod kierunkiem pana dr. inż. Andrzeja Englota.

Sterownik GE Fanuc
VersaMax Nano − nagro−
da główna za pracę
dyplomową dla uczelni. 

Odtwarzacz MP3 − nagroda główna dla autora pracy. 

W połowie 2002 roku firma GE Fanuc wprowadziła
do sprzedaży nowe moduły do rozszerzania konfigura-
cji sterowników VersaMax Micro. Są to m.in.:
� 28-punktowe moduły rozszerzeń cyfrowych 

(16 wejść i 12 wyjść). Moduły te występują w kilku
odmianach, różniących się między sobą napię-
ciem zasilającym i rodzajem obsługiwanych
sygnałów wejściowych i wyjściowych.

� 6-punktowe moduły rozszerzeń analogowych 
(4 wejścia i 2 wyjścia o rozdzielczości 12 bitów).
W modułach tych obwody wejściowe i wyjściowe
można skonfigurować do pracy w trybie prądo-
wym (0-20 mA lub 4-20mA) lub w trybie napię-
ciowym (0-10VDC lub +/-10VDC – tryb dostęp-
ny tylko dla wejść).

Moduły te mogą współpracować z dowolnym mode-
lem sterownika VersaMax Micro. 

Teraz sterowniki VersaMax Micro mogą obsługiwać
instalacje do 140 we/wy cyfrowych i/lub do 27 sygnałów
analogowych.  Jeszcze nigdy firma GE Fanuc nie ofero-
wała takich konfiguracji w tak niskich cenach! Szczegó-
ły w sieci dystrybucji firmy ASTOR.

Piotr Merwart (ASTOR Kraków)

Nowe ekspandery analogowe
i cyfrowe do VersaMax Micro

Przykładowa konfiguracja
z wykorzystaniem modułów 

rozszerzeń sterowników 
VersaMax Micro.

IV KONKURS
na najlepszą pracę dyplomową
ROZSTRZYGNIĘTY!
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Kupon 4/2002 (34) Prosimy o czytelne wypełnienie zamówienia i wysłanie go na adres firmy ASTOR:
ul. Smoleńsk 29, 31−112 Kraków, fax (0−12) 428−63−01

IMIĘ I NAZWISKO: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
TEL.:  . . . . . . . . . . . . . FAX:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

NIP: −    −    −     E−MAIL:  . . . . . . . . . . . . . . . . . .

FIRMA:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

ADRES:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

I. Proszę o następujące bezpłatne materiały:
� abonament Biuletynu Automatyki ASTOR � CD−ROM z demo InTouch PL � katalog sterowników GE Fanuc   � katalog radiomodemów Satel 
� ASTOR CD (płyta CD z ofertą firmy ASTOR) � CD−ROM z demo CIMPLICITY ME � zamawiam przesyłkę ekspresową (dodatkowa opłata 30 zł) 

II. Zamawiam następujące podręczniki i materiały szkoleniowe opracowane w firmie ASTOR (na zielono oznaczono nowe pozycje)
i proszę o wysłanie ich za zaliczeniem pocztowym na mój adres.
1) “Sterowniki 90−Micro, 90−30. Zbiór zadań z przykładami rozwiązań” (LI−ASK−ZZ−GE3) ........ egz. po  60 zł = ................................ zł
2) “Sterowniki 90−30/VersaMax/Micro. Opis funkcji” (LI−ASK−OF−GE1) ...... egz. po  120 zł = ................................ zł
3) “Sterowniki 90−30. Opis systemu” (LI−ASK−OS−GE1) ........ egz. po  80 zł = ................................ zł
4) “VersaMax − Podręcznik Użytkownika” (LI−ASK−VMPU−GE1) ........ egz. po  80 zł = ................................ zł
5) “VersaPro − Podręcznik Użytkownika” (LI−ASK−VPU−GE1) ........ egz. po  80 zł = ................................ zł
6) “Sterowniki programowalne serii VersaMax Micro/Nano − Podręcznik Użytkownika“ (LI−ASK−VMMN−GE1) ........ egz. po  80 zł = ................................ zł
7) „Interfejs komunikacyjny sieci Genius“ (LI−ASK−GEN−GE1) ........ egz. po  60 zł = ................................ zł
8) „Oprogramowanie DataDesigner − Podręcznik Użytkownika“ (LI−ASK−DD−GE1) ........ egz. po  80 zł = ................................ zł
9) “InTouch 7.11 PL − Podręcznik użytkownika” (polska wersja oprogramowania) (LI−ASK−PUP−IT7) ....... egz. po 160 zł = ................................ zł
10) “InTouch 7.1 EN − Podręcznik użytkownika” (angielska wersja oprogramowania) (LI−ASK−PUA−IT7) ....... egz. po 160 zł = ................................ zł
11) “InTouch 7.11 − Opis funkcji, pól i zmiennych systemowych” (LI−ASK−OF−IT7) ...... egz. po  120 zł = ................................ zł
12) “InTouch 7.11 − Runtime” (LI−ASK−RT−IT7) ........ egz. po  60 zł = ................................ zł
13) “InTouch 7.11 − Menadżer Receptur” (LI−ASK−MR−IT7) ........ egz. po  60 zł = ................................ zł
14) “InTouch 7.11 − Moduł SQL Access” (LI−ASK−SA−IT7) ........ egz. po  60 zł = ................................ zł 
15) “InTouch 7.11 − SPC PRO” (LI−ASK−SP−IT7) ........ egz. po  60 zł = ................................ zł
16) “InTouch 7.11 − Productivity Pack” (LI−ASK−PP−IT7) ........ egz. po  60 zł = ................................ zł
17) “Sterowniki programowalne PLC. Budowa systemu i podstawy programowania.” (LI−ASK−SPLC−GE1) ........ egz. po  45 zł = ................................ zł

RAZEM: ................................ zł  + 0% VAT

Wyrażam zgodę na umieszczenie i przetwarzanie podanych przeze mnie danych osobowych w bazie firmy ASTOR*.
Niniejszym upoważniamy firmę Astor Sp. z o.o. do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu

Podpis Pieczęć Instytucji
* Państwa dane będą chronione zgodnie z przepisami Ustawy o ochronie danych osobowych z dn.29.08.1997 r. (Dz.U.1997 nr 133 poz. 883). Mają Państwo prawo wglądu do swoich danych oraz do ich poprawiania.

Wojciech Kalinowski jest rodowitym Ślązakiem.
Urodził się w Knurowie, gdzie do dzisiaj mieszka; na
Śląsku także kształcił się i pracuje. Studia ukończył na

Wydziale Tech-
niki Uniwersyte-
tu Śląskiego,
gdzie obrał kie-
runek Informa-
cja Naukowo-
T e c h n i c z n a
i Ekonomiczna.
Przez kilka lat
pracował w fir-
mie Abikom, zaś
od roku prowa-
dzi katowicki
oddział Astora.

Jako Ślązak
z krwi i kości,
Wojtek jest miło-
śnikiem rodzi-

mych tradycji, a co za tym idzie – i śląskiej kuchni,
i “godki po naszymu, czyli po śloonsku”. W wolnych
chwilach... No cóż, szczerze mówiąc, za przyczyną
swoich dwóch córeczek nie ma tych chwil zbyt wiele.
Jeśli jednak uda mu się wygospodarować nieco czasu,
poświęca go na słuchanie muzyki i bliskie spotkania
z X Muzą. 

Muzyką delektuje się w znakomitych warunkach – na
specjalnie zaadaptowanym w tym celu strychu, z wygod-
nymi szezlongami i głośnikami wysokiej jakości, gdzie
wśród bogatej kolekcji płyt – nie tylko kompaktowych,

ale także starych, dobrych czarnych krążków, oprócz
rocka i jazzu można znaleźć również klasykę.

Filmowe upodobania Wojtka są także bardzo szero-
kie. Do jego ulubionych reżyserów należą Werner
Herzog i Frederico Fellini, ale z wielką przyjemnością
ogląda też zwariowane komedie z kręgu Monty Pytho-
na, szalone seriale w stylu “Allo, allo”, “Hotel Zaci-
sze” i “M.A.S.H.” i – oczywiście – dobre polskie
komedie, szczególnie te autorstwa Stanisława Barei.

Pasjom sportowym Wojtek daje upust grając ze zna-
jomymi w siatkówkę (najchętniej co tydzień, jeśli tylko
jest to możliwe) i śledząc w telewizji piłkarskie zma-
gania w ramach angielskiej Premier League. Jest też
fanatycznym wręcz wielbicielem zawodów Formuły I –
– aby obejrzeć wyścig, potrafi zerwać się z łóżka w nie-
dzielę o 4.30 rano...

Ludzie ASTORA cz. 34

Z rodziną na molo...

... i w “piaskownicy”.



SATELLINE−1870 − ekonomiczny radiomodem, na nowe pasmo
Satelline−1870 to najnowszy radiomodem z rodziny Satelline. Przeznaczony jest do pracy w paśmie 868 − 870 MHz, w którym
można stosować urządzenia bez konieczności starania się o przydział częstotliwości. Podobnie jak pozostałe radiomodemy z rodziny
Satelline, jest on w pełni przezroczysty dla stosowanego protokołu transmisji, dzięki czemu może być stosowany do połączenia
wszelkich urządzeń komunikujących się za pośrednictwem łączy szeregowych. Satelline−1870 charakteryzuje się mocą nadajnika do
100 mW oraz czułością do −120 dBm. Ważną cechą odróżniającą radiomodem Satelline−1870 od pozostałych urządzeń jest jego
wielkość − 125 x 57 x 16 mm oraz waga, wynosząca zaledwie 125 g − jest on więc znacznie mniejszy od innych radiomodemów
firmy Satel.
Wielkim atutem Satelline−1870 jest też jego cena − znacznie niższa od cen pozostałych radiomodemów.


