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Zwracajq sie najszyhciej-

Autoryzowane Centrum Szkoleniowe GE Fanuc zaprasza na
szkolenia z zakresu obstugi i programowania sterownikow PLC serii
90-30 i VersaMax. Aktualnie prowadzone sg nastepujace szkolenia:
Kurs techniczny sterownikow serii 90-30, VersaMax Nano i VersalViax
Micro, Kurs programowania - VersaPro, Kurs programowania -
Logicmaster 90 oraz Kurs zaawansowany sterownikow serii
90-30 i VersaMax. Mamy 7-letnie doSwiadczenie w dydaktyce.
Szkolenia prowadzone sg przez wysoko wykwalifikowanych specja-
listow, a wszyscy uczestnicy otrzymujg materiaty w jezyku polskim.
Ukonczenie kursu technicznego umozliwia poznanie konfiguracji
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ASTOR Sp. z 0.0. ul. Smoleiisk 29 31-112 Krakow internet: www.astor.com.pl tel. (012) 428 63 00 fax (012) 428 63 01
@ O/GDANSK: tel. (058) 552 25 42 ¢ 0/POZNAN: tel. (061) 650 20 87 ¢ O/WARSZAWA: tel. (022) 817 9919 ¢
Biatystok: PROMAR (085) 7433169 4 Bielsko-Biata: OPTIMUS-SEKO (033) 8140101 ¢ Katowice: ABIKOM (032) 2011866
Krakow: ABIS (012) 4295508 ¢ Stargard Szczeciiski: INFEL (091) 5776995 4 Torui: ANKO SYSTEM (056) 6549552
Wroctaw: MICROTECH INT. LTD. (071) 3463500 4 ZamosS¢: ATEX (084) 6386441

sterownikow i obstugi programu, dzigki czemu kazdy uczestnik jest
w stanie samodzielnie i szybko rozpozna¢ awarie uktadu stero-
wania oraz w pefni kontrolowac dziatanie sterownikow.

Szkolenia w zakresie programowania VersaPro i Logicmaster 90
umozliwiajg poznanie petnego zakresu funkcji, nabycie umiejetnosci
programowania za pomocg jezyka drabinkowego (LD), blokow
funkcyjnych i listy instrukciji (IL).

Wszelkich dodatkowych informacji udziela w firmie Astor
Renata Rod (tel. 012 428-63-73, fax 012 428-63-01), e-mail:
rr@astor.com.pl.

FANUC
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Szanowni Paristwo!

W dzisiejszych czasach intensywny rozwdj mediow masowych
i Internetu spowodowal, ze dostep do informacji jest niezwykle
tatwy. Jednoczesnie zalew tychze informacji jest tak ogromny, iz
umiejetno$¢ wiasciwej selekcji, analizy i dystrybucji danych stata
sie jednym z najwazniejszych czynnikow efektywnego dziatania
w warunkach ostrej rynkowej konkurencji. Internet otwiera
wtym zakresie szereg nowych mozliwosci, stqd tez stal sie
narzedziem pracy, bez ktorego praktycznie nie mozna sie obejs¢
w Zadnej sferze zycia gospodarczego i spotecznego.

Obecnie technologia internetowa znajduje coraz szersze zas-
tosowanie takze w dziedzinie zarzqdzania procesami prze-
mystowymi. Umozliwia ona sprawne kierowanie produkcjq
w wielozaktadowych przedsiebiorstwach, ktorych oddzialy od-
dalone sq czesto od siebie o setki, a nawet tysigce kilometrow;
pozwala tez na kontrolowanie przebiegu procesu produkcyjnego
spoza zaktadu, np. w czasie podrozy stuzbowych.

Tematyce tej poswiecony jest niniejszy raport specjalny na temat
oprogramowania Wonderware. Prezentujemy w nim znajdujgce
sie w ofercie firmy Wonderware narzedzia do tworzenia efektyw-
nych i bezpiecznych systemow zarzqdzania produkcjg, wykorzys-
tujgcych rozwiqzania sieciowe i internetowe. Zachecam takze do
przeczytania artykutu na temat ukladu blokad pieca rafi-
neryjnego w Rafinerii Trzebinia, ktory porusza zagadnienie bez-
pieczenistwa systemow w instalacjach krytycznych.

Zblizajq sie Swieta Bozego Narodzenia, pragne wiec w imieniu
catej Redakcji i swoim ztozy¢ wszystkim Panistwu i Paristwa
Rodzinom najserdeczniejsze Zyczenia zdrowych i radosnych
Swigt oraz wielu osobistych i zawodowych sukceséw w Nowym
2001 Roku.

Justyna Rys
redaktor naczelny
Wiepottoin Cuytotnikiom,
Yy dom ¢ CAliendom
Sevigt PBorego

Nawodbenia
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tel. (058) 552 25 42, fax (058) 552 23 14

e-mail: gdansk@astor.com.pl

Oddziat Poznan: ul. Romana Maya 1, 61-372 Poznan
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e-mail: poznan@astor.com.pl

Oddzial Warszawa: ul. Wélczynska 206, 01-919 Warszawa

tel. (022) 817 99 19, fax (022) 817 99 18

e-mail: warszawa@astor.com.pl

serwis GE Fanuc:

UWAGA! Nowe numery telefonow w firmie ASTOR

Partnerzy handlowi:

Biatystok: Promar PHUP, ul. Wolynska 36,

15-206 Bialystok, tel. (085) 743 31 69, tel./fax (085) 743 31 51
Bielsko-Biata: Optimus-Seko, ul. Jutrzenki 20

43-300 Bielsko-Biata, tel. (033) 814 01 01, fax (033) 814 00 71
Katowice: Abikom, ul. Rolna 43, 40-555 Katowice

tel./fax (032) 201 18 66, 201 18 67

Krakow: Abis s.c., ul. Smolensk 29, 31-112 Krakéw

tel./fax (012) 429 55 08

Stargard Szczecinski: Infel, ul. I Brygady 35 p. 308

73-110 Stargard Szczecifiski, tel. (091) 577 69 95

Torun: Anko-System, ul. Grudziadzka 46 (II p.), 87-100 Torun
tel. (056) 654 95 52, 654 95 59, fax (056) 622 63 44

Wroctaw: Microtech International Ltd. sp. z 0.0., ul. Parkowa 10
51-616 Wroctaw, tel. (071) 346 35 00, fax (071) 346 35 99
Zamosé: Atex sp. z 0.0., ul. Hrubieszowska 173, 22-400 Zamo$¢
tel. (084) 638 64 41 do 43, fax (084) 638 67 82
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0CS250 - nowy sterownik z rodziny 0CS

Od blisko pottora roku w zakres oferty GE Fanuc
wchodza sterowniki zintegrowane z panelem operators-
kim, czyli OCS-y. Urzadzenia te, z uwagi na wygode w ob-
studze (réwnoczesne programowanie sterownika i panelu
operatorskiego) i elastyczno$¢ w konfiguracji, ciesza si¢
coraz wigksza popularnoScig na rynku polskim.

W ostatnim czasie oferta zostala poszerzona
0 OCS250, sterownik z graficznym panelem operators-
kim. Duzy ekran panelu operatorskiego (240x128 pikseli)
umozliwia umieszczanie prostych elementéw graficznych
w formacie jednokolorowych bitmap. Moga by¢ to goto-
we elementy dostarczane wraz z oprogramowaniem (lam-
pki, kontrolki, przetaczniki, trendy) lub tez elementy
stworzone w innych programach graficznych.

Obok samego wySwietlacza umieszczono 8 dodatko-
wych klawiszy funkcyjnych, ktére mozna powigzac z ele-
mentami grafiki umieszczanymi na ekranie. OCS250 po-
siada wbudowang klawiatur¢ numeryczna oraz funkcyjna
wraz z dwunastoma diodami LED, ktorych sterowanie
odbywa si¢ z poziomu programu sterujacego.

Podobnie jak w innych sterownikach OCS, urzadzenie
pozwala na dolaczenie (natozenie na tylng cze$¢ urzadze-

Ethernet , powszechnie stosowany
w codziennym zyciu, przyjal si¢ na
dobre w systemach sterowania ofero-
wanych przez firme¢ GE Fanuc. O tym,
jak wielkie znaczenie ma ten typ sieci
w Owczesnej automatyce, Swiadczy
fakt wprowadzenia do sprzedazy mo-
dulu komunikacyjnego ETN100 do
sieci Ethernet dla sterownikow OCS.

Modut ETN100

Panel operatorski TIU200

Oferowana przez firme¢ Horner Electric grupa teksto-
wych paneli operatorskich zostata powigkszona o panel
graficzny o symbolu TIU200. Wyposazony jest on w ekran
LCD o wymiarach 240x 128 pikseli i pozwala na umiesz-
czanie gotowych elementéw graficznych, takich jak prze-
faczniki, lampki, wykresy stupkowe, trendy, oraz na ryso-
wanie prostych grafik przy uzyciu wbudowanego edytora.
Dla zwigkszenia czytelnoSci informacji mozliwe jest zas-
tosowanie animacji prostych elementéw grafiki (jed-
nokolorowych bitmap), stworzonych w innych progra-
mach graficznych. Podobnie jak w mniejszych jednostkach
tej serii, oprocz zwyklych ekranéw (maksymalnie trzystu)
mozna zadeklarowaé réwniez ekrany alarmowe, sterowa-
ne z poziomu sterownika podlaczonego do panelu.

Istnieje réwniez mozliwo$¢ dodawania do paneli
TIU200 kart wejs¢/wyjs¢ (maksymalnie czterech) uzywa-
nych w sterownikach OCS! Sygnaly obiektowe wprowadzo-

mom m o e ey (T
=337 J

Rodzina sterownikow OCS

nia) maksymalnie do 4 moduléw wejsé/wyjs¢. Moga to byé
moduly do obstugi sygnatéw dyskretnych i analogowych
oraz moduly specjalizowane. Sterownik jest wyposazony
w dwa porty szeregowe - RS-232 i RS-232/485, z dostep-
nymi protokotami Modbus RTU Master/Slave i ASCII
Read/Write oraz w port sieci CsCan do szybkiej transmisji
danych, z opcja programowania wszystkich urzadzen pra-
cujacych w sieci z jednego komputera.

Sterownik OCS jest konfigurowany przy uzyciu oprog-
ramowania CsCape w wersji 4.00 lub wyzszej. Oprogra-
mowanie to jest bezptatne i dostgpne poprzez Internet.

Modut Ethernet dla sterownikéw 0CS

Modut ten wyposazony jest w port 10BaseT, co umoz-
liwia szybka transmisj¢ danych (10Mb/s) pomigdzy ste-
rownikami OCS oraz komunikacj¢ z innymi sterownikami
GE Fanuc za pomoca protokotu EGD (ang. Ethernet
Global Data). Jest on montowany na tylnej czesci sterow-
nika, tak jak moduly do obstugi sygnaléw obiektowych.

ETN100 jest konfigurowany przy uzyciu standardowe-
go, dostepnego przez Internet oprogramowania narze-
dziowego CsCape w wersji 4.00.

ne ta metoda do paneli
moga by¢ wySwietlane na
ekranie w taki sam spo-
sob, jak dane otrzymane
ze sterownika poprzez
port komunikacyjny; mo-
ga tez by¢ wykorzystane
w prostych operacjach matematycznych (edytor réwnan za-
warty jest w oprogramowaniu).

Panel posiada szeregowy port komunikacyjny w stan-
dardzie RS-232/485, z mozliwoscig obstugi kilkudziesie-
ciu protokotéw komunikacyjnych. Opcjonalnie TTU200
dostarczany jest z portem sieci CsCan, DeviceNet lub
ProfibusDP. Panel posiada 18 klawiszy funkcyjnych oraz
klawiatur¢ numeryczna. Oprogramowanie narzedziowe
CBreeze jest dostarczane razem z panelem; jest tez do-
stepne za darmo w sieci Internet.

Panel operatorski TIU200
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WIELKA PROMOCJA RTU900 1 ASG900

W niniejszym artykule pragniemy przyblizy¢ Czy-
telnikom najciekawsze cechy i mozliwosci mniej
znanych modutéw komunikacyjnych dla sterowni-
kéw 90-30: RTU900 oraz ASC900. Moduly te
wspolpracujq ze wszystkimi jednostkami centralny-
mi sterownika 90-30; zarazem dzieki niskiej cenie
pozwalajq na naprawde ekonomiczne Iqczenie ich
w sieci szeregowe przy uzyciu protokotu Modbus
czy innego dowolnego prostego protokotu komuni-
kacyjnego.

HE693RTU900 jest modutem komunikacyjnym wypo-
sazonym w jeden port szeregowy, ktory moze by¢ skonfi-
gurowany jako RS-232 (port A) lub RS-485 (port B).
Maksymalna predkos¢ przesytu danych wynosi 115.2 kbps.
Port moze by¢ wykorzystany zaréwno do potaczenia kab-
lowego, jak réwniez modemowego i radiomodemowego.

Modut RTU900 obstuguje protokét Modbus RTU
Slave oraz Modbus ASCII Slave. Modut zapewnia mozli-
wos¢ odczytu i zapisu, przez urzadzenie nadrz¢dne (mas-
ter), danych typu %M, %R oraz w trybie specjalnym
(RTU-A lub ASCII-A) dodatkowo %I, %Q, %T, %Al,
%AQ. Obstugiwane sa wszystkie standardowe polecenia
protokotu Modbus RTU. W pojedynczym pakiecie moze
by¢ przestanych do 2000 wartosci dyskretnych lub do 125
analogowych.

Dodatkowa, bardzo ciekawa wbudowana funkcja tego
modutu jest mozliwo$¢ obstugi systemu RBE (ang. Report
by Exception). Umozliwia ona jednostce podrzednej
(Slave), wyposazonej w modut RTU900, zainicjowanie ko-
munikacji w przypadku awarii systemu. Jezeli jednostka
nadrzedna (Master) taczy si¢ za pomoca telefonicznych
facz komutowanych np. raz na dobe, moze si¢ zdarzyc, ze
uzyska informacje o awarii ze znacznym opdznieniem.
System RBE pozwala na przekazanie informacji do jed-
nostki nadrzednej natychmiast po powstaniu sytuacji awa-
ryjnej, a ta z kolei moze woéwczas wykona¢ dodatkowe po-
faczenie celem obstugi powstatej sytuacji awaryjnej. Do-
ktadny opis funkcji RBE znajduje si¢ w dokumentacji do

Jezeli zakupia Panstwo jeden z nastepujacych zestawow:

IC693CPU311 + IC693PWR321+ HE693RTU900 lub
HE693ASC900 + SATELLINE-3AS;

IC693CPU323 + IC693PWR321 + HE693RTU900 lub
HEG693ASC900 + SATELLINE-3AS;
IC693CPU331 + IC693PWR321 + IC693CHS391

+ HEG693RTU900 lub HE693ASC900 + SATELLINE-
3AS;

wowczas za wybrany modut komunikacyjny zaptaca Panstwo

jedynie 199 DEM, oszczedzajac 600 DEM!

Szczegoly promocji na stronie www.astor.com.pl
lub bezposrednio w firmie ASTOR.

modutu.

RTU900 moze byc¢
zastosowany w dowol-
nym sterowniku serii
90-30. Konfigurowany
jest on za pomoca op-
rogramowania narze-
dziowego VersaPro;
mozliwe jest réwniez
zastosowanie pakietu
Logicmaster90  lub

w
2

recznego programato- 2

ASCII BASIC

ra HHP.

Drugi z prezento-
wanych modutéw nosi
oznaczenie HE693ASC900. Jest to swobodnie programo-
walny modut komunikacyjny, wyposazony w dwa porty sze-
regowe. Pierwszy port (RS-232 - zlacze 9-pinowe) przezna-
czony jest do programowania modutu, ale dostep do niego
jest rowniez mozliwy z poziomu programu uzytkownika.
Drugi port jest konfigurowalny — moze pracowac jako RS-
232 lub RS-485.

Modut jest programowany w jezyku BASIC. Zastoso-
wana implementacja tego jezyka jest bardzo rozbudowa-
na. Program wykonywany jest asynchronicznie, a wigc cat-
kowicie niezaleznie od gtéwnego programu realizowane-
go przez jednostke centralng sterownika. Programista
ma do dyspozycji rézne typy zmiennych (w tym zmienno-
przecinkowe i ciagi znakéw) oraz wiele operatoréw, pro-
cedur i funkcji (wlaczajac matematyczne — réwniez loga-
rytmiczne i trygonometryczne). Mozliwe jest tworzenie
instrukcji warunkowych, petli i podprograméw, a takze
obstuga btedéw wystepujacych podczas wykonania pro-
gramu. Wymiana danych pomiedzy modulem a sterowni-
kiem przebiega za poSrednictwem 16-bitowych rejestrow:
oSmiu wejSciowych i oSmiu wyjSciowych. W sterowniku
rejestry te sa konfigurowane w przestrzeni adresowej
%AQ i %Al (a wigc z poziomu programu sterownika wi-
dziane sa jako wyjscia i wejscia analogowe).

Modul wyposazony jest w 64 KB pamieci
EPROM, ktora zawiera oprogramowanie systemowe oraz
interpreter jezyka BASIC, 32 KB podtrzymywanej bate-
ryjnie pamigci RAM, w ktérej przechowywane sa zmienne
programu uzytkownika oraz aktualnie edytowany pro-
gram, oraz w 32 KB pamicci EEPROM, w ktorej zapisy-
wane sa programy uzytkownika (maksymalnie 254).

Do wprowadzania i edytowania programéw uzytkow-
nika wykorzystywany jest program terminalowy
TERM.EXE dostarczany razem z modufem. Jest on uru-
chamiany na komputerze PC podlaczonym do pierwszego
portu szeregowego modutu. Razem z modutem dostarcza-
na jest kompletna dokumentacja opisujaca jego konfigu-
racje, uruchamianie i programowanie, a takze szczegOly
implementacji jezyka BASIC.

Mateusz Pierzchata (ASTOR Poznan)

Moduly komunikacyjne ASC900 i RTU900
w cenie cennikowej 799 DEM
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System bezpieczenstwa pieca w Rafinerii Trzebinia S.A.

Redundowany uktad hlokad pieca rafineryjnego dla destylacji rurowo-wiezowej
wykonany na sterownikach GE Fanuc 90-70 w konfiguraciji z certyfikatem TUV AK4

Przemyst chemiczny, rafineryjny i energetyczny to bran-
ze, gdzie w najwigkszym stopniu bledy w kontroli przebiegu
procesu moga doprowadzi¢ do wypadkéw o katastrofalnych
nastepstwach. Dlatego w krytycznych instalacjach, oprocz
typowych ukladéw regulacji, stosuje si¢ wydzielone uklady
blokad, ktérych zadaniem jest pewne - czeSciowe lub catko-
wite - bezpieczne odstawianie instalacji w przypadkach wy-
krycia przekroczen istotnych warto$ci procesowych. Uklady
takie pracuja w specyficznych warunkach: z jednej strony sta-
tyczno$¢ przez dhugie okresy czasu, a co za tym idzie - brak
mozliwosci regularnej kontroli poprawnosci dziatania, z dru-
giej za$ - ogromne wymagania dotyczace niezawodnosci.

Postep w rozwoju teorii i praktyki budowy niezawodnych
ukladéw sterowania opartych o elektroniczne urzadzenia
mikroprocesorowe spowodowal, ze coraz czeSciej uklady
blokad konstruowane sa wylacznie w oparciu o sterowniki
PLC. Jeszcze niedawno w systemach bezpieczefistwa kiero-
wano si¢ zasada, ze najwigksza pewnos¢ dziatania posiadaja
uklady najprostsze, bezposredniego dziatania, chocby kla-
syczny regulator Watta na wale turbiny. Za komplikacja bu-
dowy szedt spadek niezawodnosci. SzybkoS$¢ wprowadzania
nowosci do uktadéw bezpieczefistwa ograniczana byta takze
przez trudno$¢ w rzetelnym iloSciowym poréwnaniu pewnos-
ci dziatania réznych rozwigzan. Dzi§ upowszechniaja si¢
wsrod projektantéw metody jakoSciowej i iloSciowe] oceny
bezpieczefistwa rozwiazania, za§ dostawcy sterownikow
i aparatury obiektowej opracowali szeroka game urzadzen
dedykowanych do pracy w instalacjach safety-critical.

Celem usystematyzowania metod stosowania opisanych
uktadéw powstato kilka krajowych i miedzynarodowych
norm. Do niedawna powszechnie stosowana w Europie by-
ta niemiecka norma DIN VDE 19250, z ktdrej pochodza
klasy bezpieczefistwa AK1 do AK6. W 1997 roku europej-
ska organizacja IEC opublikowato norme¢ 61508, poswigco-
na ukladom bezpieczenistwa realizowanym w oparciu
o elektryczne, elektroniczne i programowane elektroniczne
systemy. Wprowadza ona poziomy SIL (Safety Integrity
Level) od 1 do 4, okreslajace klase bezpieczenstwa. Norma
wyjasnia takze, jak w indywidualnych przypadkach oceniaé
poziom bezpieczefistwa ukladu. W Stanach Zjednoczo-
nych opisana problematyka zawarta zostata w dokumencie
ISA 84.01.

Instytuty certyfikujace, np. TUV, upowaznione sa do ba-
dania urzadzen oferowanych na rynku i wydawania orzeczen
na temat ich zgodnoSci z wymaganiami norm. Badania obej-
muja szczegdtowa analize budowy uktadéw (tak pod wzgle-
dem sprzetowym, jak i oprogramowania) oraz szeroka game
testow. Fakt posiadania certyfikatéw moze by¢ jednym z kry-
teriow doboru urzadzenia przez projektanta.

Dwa podstawowe Srodki stosowane w ukladach bezpie-

czenstwa to diagnostyka i redundancja. Rozbudowana we-
wnetrzna diagnostyka sktadnikéw uktadu zapewnia zdolno$¢é
do wykrycia awarii, zanim wplynie ona na obnizenie bezpie-
czefistwa. Np. nie wykryte zwarcie przewodu od wylacznika
bezpieczenstwa ujawnitoby si¢ dopiero wtedy, gdyby kto§
sprobowal bezskutecznie go uzy¢.

Redundancja, czyli zwielokrotnienie tych samych sktad-
nikéw uktadu, wydaje si¢ by¢ naturalng metoda na poprawe
niezawodnosci. Jest tak jednak jedynie wtedy, gdy towarzy-
sza jej odpowiednie algorytmy. Samo podwojenie np. ilosci
procesoréw paradoksalnie powoduje tylko dwukrotne zwiek-
szenie prawdopodobienstwa jednej awarii w ukladzie. Jesli
jednak diagnostyka wykryje te awarie, za$ drugi procesor
bezpiecznie odstawi instalacje, wowczas mozna mowié
o zwigkszeniu odpowiedzialnosci uktadu (reliability). Z dru-
giej strony, jesli po wykryciu awarii drugi procesor kontrolu-
je proces, umozliwiajac wymian¢ uszkodzonego, méwimy
o zwiekszonej dostepnosci ukladu (availability). Sa to dwa
wzajemnie si¢ wykluczajace parametry uktadu - wzrost jed-
nego ogranicza drugi. Rozwigzaniem jest dalsze zwigkszenie
iloSci powtdrzonych sktadnikéw do trzech lub wigcej. Ukla-
dy z potréjna redundancja nazywane sa TMR (Ziiple
Modular Redundancy). Istotna cecha, wplywajaca na catko-
wite bezpieczefnstwo systemu, jest usuniecie mozliwosci wy-
stapienia tzw. wspolnej awarii, czyli jednego uszkodzenia eli-
minujgcego caly system. Przykladem moze by¢ Zle rozwiaza-
na kwestia zasilania uktadu, gdy zadziatanie jednego zabez-
pieczenia lub awaria jednego zasilacza catkowicie odtacza
wszystkie sktadniki uktadu.

| Triple PLCs

Triple Genius Busses

el
(L

Triple Input Sensors

Rys. 1. Ogolna konfiguracja systemu GMR w wersji Triple

Aby ujednolici¢ wzajemne relacje w redundowanych ukla-
dach, definiuje si¢ w IEC-61508 nastepujace architektury:

B lool (one out of one) sktadnik nie jest zwielokrotniony
i wystarczy jego decyzja o przejSciu w stan bezpieczny do
zadzialania blokady;

B 1oo2 (one out of two) sktadnik jest podwojony i wystarczy
decyzja jednego z nich do zadziatania blokady (zwigkszo-
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na odpowiedzialno$¢); wykrycie wewnetrznej awarii jed-

nego ze skladnikéw jest sygnalizowane, ale nie powoduje

samoczynnego odstawienia;

W 2002 (two out of two) sktadnik jest podwojony i wymaga-
na jest decyzja obydwéch do zadziatania blokady (zwigk-
szona dostepno$c); wykrycie wewngtrznej awarii jednego
ze sktadnikéw jest sygnalizowane, ale nie powoduje sa-
moczynnego odstawienia;

B 1002D (one out of two with diagnostic) sktadnik jest po-
dwojony i pracuje w architekturze 2002, jesli diagnostyka
wykryje wewnetrzna awarie, uklad przechodzi w tryb
lool;

W 2003 (two out of three) skladnik jest potrojony i decyzja
podejmowana zostaje w wyniku glosowania wiekszoScio-
wego (zwickszona odpowiedzialnos¢ i dostepnosc).
Istnieje wiele metod realizacji powyzszych architektur.

Wiekszo$¢ z nich polega na konstruowaniu dedykowanych
moduléw sterownikowych wejScia/wyjScia. Inne podejScie
zaprezentowata firma GE Fanuc, opracowujac modutowy
uktad redundowanych sterownikéw w oparciu o sterowniki
serii 90-70 oraz bloki Genius - typowe uktady wejScia/wyjscia.
Jest on znany na rynku jako GMR - Genius Modular
Redundancy. Wszystkie elementy sktadowe systemu pota-
czone s3 siecia GENIUS - przemystowa magistrala komuni-
kacyjna. Zaleta takiego podejscia jest korzystanie ze sktad-
nikéw sprawdzonych w setkach tysiecy klasycznych instalacji
na calym $wiecie, a nie wytacznie w kilkuset instalacjach re-
dundowanych. Na rys. 1 schematycznie przedstawiono naj-
bardziej rozbudowana konfiguracje: potrojone uklady we-
jSciowe, magistrala i procesory, bezpieczne uklady wyjsc.

Modularno$¢ uktadu GMR polega na tym, ze kazdy pod-
system (wej$¢, procesora i wyj$¢) moze by¢ rozpatrywany in-
dywidualnie; mozna na przyktad wykona¢ uktad z jednym
procesorem, ale potréjnym blokiem wejSciowym, zapewnia-
jac wysoka odporno$¢ na awarie aparatury obiektowe;.
Realizacja poszczegdlnych architektur polega na wyborze
liczby blokéw, skonfigurowaniu metody glosowania i strate-
gii zachowania si¢ systemu przy awarii jego sktadnikéw.

Bloki Genius stanowia samodzielne uktady mikroproce-
sorowe, przyjmujace komendy z sieci i wysylajace bogate in-
formacje diagnostyczne. Dla sygnatéw dyskretnych kazdy
kanat w bloku wyposazony jest jednocze$nie w uktad wejscio-
wy i wyjSciowy. Pozwala to na indywidualna konfiguracje
oraz autodiagnostyke bloku.

Czes$¢ awarii po stronie obiektowej wykrywana jest na-
tychmiast po ich pojawieniu si¢, np. brak obciazenia zataczo-
nego wyjscia, czy zwarcie przewoddéw w torze wejSciowym.
Jednak cze$¢ awarii, np. zwarcia miedzy kanatami czy prze-
rwy w nieaktywnych wyjsciach, wykrywana jest podczas prze-
prowadzania procedury autotestowania. W uproszczeniu,
procedura ta polega na chwilowej zmianie funkcji bloku ce-
lem umozliwienia petnej diagnostyki, bez wptywania na urza-
dzenia wykonawcze. Procedura uruchamia si¢ samoczynnie
co zadany okres czasu, np. co 8 godzin.

Podsystem wejs¢
Sygnaly obiektowe wprowadzane sa na bloki wejsciowe
analogowe lub dyskretne. Mozliwe jest przytaczanie wspdl-
nego sygnatu z jednego przetwornika do blokéw, lub zwielo-
krotnienie takze przetwornikow. Kazdy blok wysyla stan
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wejs¢ do procesordw niezalezng magistralg. Procedura glo-
sowania wypracowuje jeden sygnat dla aplikacji sterujace;.
Jesli wykorzystany jest jeden lub trzy bloki wejs¢, odbywa si¢
glosowanie wiekszoSciowe. Przy konfiguracji z dwoma blo-
kami do wypracowania wspolnej decyzji wykorzystywany jest
dodatkowy stan — trzeci gtos w glosowaniu. Przy sygnatach
analogowych wybierana jest wartos$¢ posrednia i kontrolowa-
na rozpieto$¢ sygnatéw wejsciowych.

Diagnostyka wykrywa m in.: przerwy w obwodach, zwar-
cia linii do zaciskéw zasilania, zwarcia miedzy sasiednimi ka-
natami, uszkodzenie wewnetrznego uktadu elektronicznego
bloku, przekroczenie temperatury pracy.

Podsystem procesora

W uktadzie mozliwa jest instalacja od 1 do 3 sterownikéw
90-70 wyposazonych w identyczne programy sterujace. Kaz-
dy z nich pracuje niezaleznie, przeprowadza glosowanie
wejs¢, wykonuje program i wysyta komendy do blokéw wyj-
Sciowych. Synchronizacja pamigci nastepuje jednorazowo
przy wilaczaniu si¢ sterownika do pracujacego ukladu.
Prostsza, ale bardziej zawodna metoda zwielokrotnienia pro-
cesorow sa uktady Hot Standby, gdzie w rzeczywistoSci steru-
je jeden procesor, za$§ drugi, stale synchronizowany czuwa
W gotowoSci.

Diagnostyka wykrywa m in.: r6znice w konfiguracji i pro-
gramie, stan magistrali Genius, uszkodzenia pamigci.

Podsystem wyjsé¢

Aby zapewni¢ zdolnos¢ do kontrolowania procesu, nawet
przy awarii, kazdy uktad wyj$¢ sktada sie z co najmniej dwoch
blokéw Genius. Konfiguracja “I” polega na potfaczeniu blo-
kéw wyjSciowych w szereg. Wowczas nawet przy awarii jed-
nego bloku, drugi jest w stanie odtaczy¢ wyjscie. Jest to uktad
fail safe. W konfiguracji “T” bloki potaczone réwnolegle za-
pewniaja wysoka dostepnos¢é wyjscia; takie rozwiazanie, zwa-
ne fault tolerant, stosowane jest np. w instalacjach gasniczych.
Potaczeniem obu struktur jest uktad “H”, wykonany z czte-
rech blokéw, posiadajacy obie powyzsze cechy.

Gtlosowanie komend ze sterownikéw odbywa si¢ we-
wnatrz kazdego bloku, co zabezpiecza przed propagacja ble-
du przy awarii sterownika. Sposob konfiguracji jest analo-
giczny, jak przy wejSciach; przy dwdch sterownikach definiu-
je sie trzeci glos do procedury glosowania, otrzymujac w ten
sposdb architekture 1002 lub 2002. W przypadku stwierdze-
nia braku jakichkolwiek komend, blok przechodzi w zdefi-
niowany stan bezpieczny, oznaczajacy najczesciej odstawie-
nie instalacji.

Diagnostyka wykrywa m in.: przerwy w obwodach, prze-
cigzenia, zwarcia linii do zaciskéw zasilania, uszkodzenie we-
wnetrznego ukladu elektronicznego bloku, przekroczenie
temperatury pracy.

Uktad GMR posiada certyfikat TUV zgodnosci z ww.
normami, zapewniajac klase AK6 lub SIL3. W tym roku
udostepniono kolejng wersje systemu GMR, zwana
phase IV. Daje ona m.in. mozliwos¢ oparcia uktadéow we-
jSciowych o sterowniki VersaMax, oraz wprowadza nowa,
tafnsza konfiguracje, zwana 1loolD.

Do programowania i konfiguracji uktadu GMR stosu-
je si¢ typowe narzedzia, tj. program LogicMaster90 i Hand
Held Monitor. Jedynym dodatkiem jest GMR Configurator
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— program stuzacy do definiowania architektury systemu,
ukladu blokéw, strategii glosowan, Sciezek degradacji, itd.
Wynikiem jest skompilowany plik z danymi tadowany do ste-
rownika, razem z aplikacja uzytkownika.

= GMR Configuator C:\GEFanuc\GMR Configurator\PO777.gcl
|| Fie Edit Wiew Jnsent Tools Window Help
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Rys. 2. Przyklad konfiguracji uktadu “H” w programie GMR Configurator

Ponizszy rysunek przedstawia architekture zastosowana
w uktadzie blokad nowo wybudowanego pieca dla destylacji
rurowo-wiezowej w Rafinerii Trzebinia S.A. Generalnym
dostawca pieca byta firma Lurgi-Bipronaft S.A. z Krakowa,
konfiguracje i oprogramowanie uktadu blokad zrealizowane-
go w oparciu o sterowniki GE Fanuc wykonali inzynierowie
z firm Abis s.c. i Energomedia Sp. z 0.0..

Field
Devices

Field
Devices

Input
Modules

Electronic
Interfaces

Output
Modules

Electronic
Interfaces

Rys. 3. Architektura toru odstawiania gazu gléwnego

Na rysunku tym przedstawiono realizacje Sciezki odsta-
wiania palnikéw gazu gtéwnego w przypadku zaniku gazu.
Na rurociggu zabudowany jest sygnalizator ci$nienia; sygnat
poprzez separatory Ex wprowadzany jest na dwa uktady we-
jSciowe. Jesli diagnostyka pokazuje ich poprawna prace, do
odcigcia gazu wystarczy, aby jeden wskazat zanik ci$nienia
(1002). Gdy stwierdzona zostanie awaria jednego z uktadow,
nastepuje przejscie do trybu 1ool, gdzie o odstawieniu gazu
decyduje uklad pracujacy poprawnie. Decyzje o blokadzie
podejmuja dwa niezalezne uklady logiczne. Ich komendy
glosowane sa w ukladzie 1002 z degradacja do lool. To
oznacza, ze do odcigcia instalacji wystarczy polecenie jedne-
go sterownika. Urzadzenie wykonawcze, tj. zawdr blokado-
wy, jest podwojony, dajac kolejny etap glosowania 1002 —
zamknigcie jednego zaworu odcina gaz.

Opisana ogdlna architektura zrealizowana zostala z wy-
korzystaniem nastepujacych sktadnikow:

B bloki BBD024; wejscia dyskretne 24VDC. Zastosowano
uktad podwojny (duplex), ze stanem OFF jako trzecim;
B bloki BBD020,021; wyjScia dyskretne 24VDC. Zastoso-

wano uktad “H” do zasilania cewek elektrozaworéw;

B blok BBD024; wyjScia dyskretne 24VDC normalne do
zasilania lampek sygnalizacyjnych;

B blok BBA026; wejscia analogowe 4-20mA do pomiaru
ci$nienia przy kontroli szczelnoSci;

B CPU78S8; najmniejszy z procesoréw przeznaczonych do
systemow GMR. Zastosowano dwa sterowniki PLC;

B CMM711 modut komunikacji szeregowej Modbus RTU.

Podwojenie wszystkich sktadnikéw zapewnito praktycz-
nie mozliwo$¢ wymiany kazdego elementu bez zatrzymywa-
nia instalacji. Np. aby wymieni¢ blok wejSciowy, wystarczy
zdjaé z niego zasilanie, wowczas system po stwierdzeniu za-
niku komunikacji degraduje tor do 1ool, prowadzac dalej
proces. Stan taki jest tymczasowy; w zadanym czasie nalezy
wymieni¢ blok, w przeciwnym wypadku instalacja zostanie
odstawiona przez uktad. Przy wymianie elementéw sterow-
nika 90-70 takze odlaczamy zasilanie i tymczasowo pracuje-
my w trybie simplex. Istotny jest fakt, ze zadna z tych czyn-
noSci nie pogarsza bezpieczefistwa instalacji, ogranicza jedy-
nie chwilowo dostepnos¢.

Procedura rozruchu pieca sktada si¢ z kilku etapéw: prze-
dmuch pieca, kontrola szczelnoéci zaworéw blokadowych,
rozpalenie pilotéw, rozpalanie palnikéw gtéwnych. Informa-
cje o stanie wszystkich zaworéw oraz sygnatéw blokadowych,
przedstawiane sa na dwoch stacjach roboczych. Pierwsza
z nich to system DCS — DeltaV, aktualnie kontrolujacy pro-
ces destylacji. Przesyl danych ze sterownika PLC do DCSa
odbywa si¢ poprzez szeregowe tacze Modbus RTU. Komen-
dy sterujace z DCSa wysytane sa przez polaczenia elektrycz-
ne hardwired. System DCS obejmuje takze zadania regulacji
pracy pieca, tj. stabilizacje temperatury wylotowej i paramet-
row spalania. Autorem i wykonawca aplikacji systemu
DeltaV jest p. inz. Stanistaw Mostowicz z firmy
Energomedia Sp. z o.0.

Druga stacja robocza, z zainstalowanym programem
InTouch 7.1, szczegbtowo obrazuje stan wszystkich sygnatéw,
histori¢ zdarzen, wskazuje przyczyne odstawienia pieca i pro-
wadzi operatora przez etapy rozruchu. Stacja ta przedstawia
takze rozbudowane informacje o stanie uktadu GMR, wyni-
kach autotestow, awariach sktadnikow.

Podczas rozruchu instalacji oraz przygotowan do odbioru
przez UDT, niezastapionym narzedziem okazata si¢ prze-
mystowa baza danych IndustrialSQL Server, a szczegllnie
narzedzie klienckie ActiveFactory Trend. Dato ono mozli-
wos¢ obserwacji wzajemnych zaleznosci pomigdzy sygnatami
dyskretnymi, pomiary czaséw i wyjasnianie sekwencji zda-
rzef.

Dzigki zastosowaniu uktadu GMR produkcji GE Fanuc,
pracujacego w trybie duplex, spetniono z jednej strony bardzo
wysokie wymagania dotyczace bezpieczenstwa instalacji,
z drugiej za$§ osiagnigto wysoki wspotczynnik dostepnosci,
czyli mozliwo$¢ dowolnych prac serwisowych bez koniecz-
noSci zatrzymywania instalacji.

Czytelnikow zainteresowanych szczeg6tami implemen-
tacji nowoczesnych systemdw bezpieczefistwa opartych
o sterowniki PLC, zapraszamy do dziatu technicznego fir-
my Astor lub wprost do autora artykutu (Abis s.c., ul . Smo-
lensk 29, 31-112 Krakéw, tel. 012 429-55-08, e-mail:
info@abis.krakow.pl).

tukasz Stec (ABIS Krakow)
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RAPORT - Rozwigzania sieciowe i internetowe
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Szanowni Panstwo,

W niniejszym numerze Biuletynu Automatyki przedstawiamy raport na temat zastosowania oprogramowania
Wonderware FactorySuite w kompleksowych systemach zarzadzania informacja procesowa. Bezpieczny
dostep do wszelkiego rodzaju informacji produkcyjnych, z kazdego miejsca w zaktadzie pracy, koncernie lub
u poddostawcow czy odbiorcow, jest coraz czesciej waznym aspektem dziatania takich systemow. Pozwala on
bowiem na minimalizacje ryzyka przy koniecznosci podejmowania szybkich decyzji, nierzadko o charakterze
strategicznym i wazkich ekonomicznie. Znajomosc faktycznej kondycji przedsiebiorstwa i zarzgdzanego procesu
daje w takich wypadkach znaczgcg przewage nad konkurencjg. Uwzgledniajgc wszystkie te tendencje, prezen-
tujemy ponizej rozwigzania techniczne umoZzliwiajgce tworzenie globalnych systemdw zarzgdzania informacja
procesowg w sieciach lokalnych i rozproszonych.

Andrzej Garbacki (ASTOR Krakdw)

Spis tresci:

str. | FactorySuite — raportowanie przez Internet

str. i SuiteVoyager™ - zarzadzanie procesem technologicznym przez Internet
str. Il Nowe jezyki Internetu: XML i XSL

str. IV Sieciowy system zarzadzania produkcja na Wydziale Spiekalni Huty Katowice S.A.
str.Vl  InTouch na platformie terminalowej

str. VIl  Laczenie stacji operatorskich oprogramowania InTouch poprzez modemy

str. VIl Diagnostyka komunikacji w protokole SuiteLink

FactorySuite

- raportowanie przez Internet

Jednym z podstawowych wymagar wspotczesnych metod zarzadza-
nia procesami przemysfowymi, warunkujacym sprawne dziatanie, jest
stafy dostep osob zarzadzajacych do bieZacej informacji o sytuacji w
zakfadzie. Konieczne jest wigc zarowno zebranie wszystkich danych,
dotyczacych roznych aspektow dziatalnosci przedsiebiorstwa (dane
o biezacym statusie produkcji i jego parametrach, stanach magazy-

InSQL Graph

nowych, biezacych kosztach, zleceniach produkcyjnych wykonywa-
nych i planowanych itp.), w jednym miejscu, jak i umoZliwienie doste- .
pu do danych spoza zaktadu (np. podczas podrozy stuzbowej). Ist-
nieje zatem potrzeba posiadania standardu formatu i przesytu tak
roznorodnych danych - a w takim przypadku jedynym rozsadnym,
ogolnie dostepnym rozwiazaniem, jest Internet.

[1in:0.00 [0z 300000
[2n:0.00 [Max 22000

Medium to mozna znakomicie wykorzystaé do pobierania i analizowa—
nia skondensowanych informacji procesowych, produkcyjnych, finanso-
wych, z kazdego miejsca na $wiecie, gdzie jestesmy w stanie pofaczy¢ sie . . <
z Internetem. Firma Wonderware dostarcza technologie i wiele narzedzi, =~ === =

ktore sg w stanie pracowac wedtug takiego scenariusza zarzadzania pro- InSQL Report - przyktadowy raport mogacy byc elementem zaktadowej strony www
cesem i przedsiebiorstwem.

]
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Poczynajgc od wizualizacji, z pomocg wychodzi produkt o nazwie Fac-
torySuite Web Server. Jest to naktadka na serwer www, ktdra lokalnie po—
przez Intranet (SuiteLink, fastDDE, DDE, OPC, ODBC) pobiera informacje
biezace, alarmy i historie z aplikacji wizualizacyjnych InTouch’a lub historig
z bazy danych IndustrialSQL Server, a nastgpnie dystrybuuje je poprzez
sie¢ Internet (HTTP) do aplikacji rozmieszczonych w dowolnych miejscach
na $wiecie (z zapewnionym dostepem do Internetu i zainstalowanym pro-
gramem wizualizacyjnym lub oprogramowaniem klienckim bazy danych).
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InSQL Report — przyktad szablonu do tworzenia raportow procesowych

Istnieje mozliwos¢ zbudowania firmowej strony www, na ktdrej kazdy
uprawniony pracownik bedzie w stanie, z poziomu swojej przegladarki (na
terenie firmy i poza nig), samodzielnie stworzy¢ dowolny raport w postaci
wykresu, tabeli z historig, danymi biezgcymi, podsumowaniami, itp. Pomo-
cg stuzy tutaj pakiet narzedzi raportowych ActiveFactory, zawierajacy
szereg kontrolek ActiveX, ktére mozna osadza¢ we wtasnych projektach
stron www. Kontrolki mogg pracowaé w technologii Thin Client*, co
sprawia, iz nie jest wymagane instalowanie ich po stronie komputera tg-
€zgCego Sig z serwerem Www.

Ciekawym produktem jest takze oprogramowanie SuiteVoyager, kt6—
re nicbawem ukaze sie na rynku polskim. Jest to portal internetowy stuzg-
cy do globalnego zarzadzania informacjg procesowg w danym przedsie-
biorstwie (pochodzaca z aplikacji wizualizacyjnych, aplikacji zarzadzajg-
cych procesem i baz danych) z poziomu zwyktej przegladarki internetowe;.
Wigcej informaciji na temat tego produktu mogg Paristwo znalez¢ w arty-
kule zamieszczonym ponizej.

Wielo$¢ potencjalnych rozwigzan w dziedzinie dystrybucji informacii
przez Internet umozliwia dobdr takiej formy wykorzystania tego popularnego
medium, ktéra bedzie w petni dostosowana do potrzeb i finansowych mozli-
wosci uzytkownikdw pochodzacych z najrdzniejszych branz przemystu.

Andrzej Garbacki (ASTOR Krakow)

* Thin Client - technologia sieciowa umozliwiajaca m.in. korzystanie z oprogramowania znajdu-
jacego sie na serwerze z poziomu komputera klienckiego (oddalonego na sieci lokalnej lub In-
ternet) bez koniecznosci instalowania tego komponentu na komputerze klienckim. Wykorzys—
tanie tej technologii umozliwia prace na sprzecie o nizszych parametrach wydajnosciowych
oraz stawia mniejsze wymagania co do szybkosci tacza klient- serwer.

SuiteVoyager

- zarzadzanie procesem technologicznym przez Internet

Mozliwos¢ wgladu w przebieg procesu przemystowego i kontro-
li nad nim za pomoca sieci Internet staje sig obecnie coraz wazniejszym
aspektem nowoczesnych systemow informatycznych, wykorzystywa-
nych w przemysle. Stosowanie technologii internetowej daje przedsig-
biorstwu wymierne korzysci ekonomiczne, wynikajace z jednej strony
z mozliwosci uzycia istniejacych sieci LAN/WAN oraz istniejacego —
niekoniecznie szybkiego - parku komputerowego, z drugiej zas - z nie-
zaleznosci od dedykowanego licencjonowanego oprogramowania za
wyjatkiem przegladarek internetowych.

Firma Wonderware, wy-
chodzgc naprzeciw tym ten-
dencjom, umiescita w swej
ofercie bezpieczny portal in-
ternetowy o nazwie Suite-
Voyager™, ktory spetnia ro-
le internetowej hurtowni da-
nych procesowych i produk-
cyjnych dla cafego zaktadu
pracy, koncernu, poddostaw-
cow, sieci odbiorcéw. Dzigki
wykorzystaniu nowoczes-
nych technologii wtasnych
oraz firmy Microsoft®, m.in. Thin Client, jest mozliwe pobieranie informacji pro-
cesowych i wptywanie na proces bez koniecznosci instalowania jakiegokolwiek
narzedzia raportowego lub wizualizacyjnego — wystarczy posiadac przegladar-
ke Internet Explorer w wersji co najmniej 5.01.

W uproszczeniu mozna powiedzieé, ze jest to strona www (z mozliwoscig
edycji jej elementdw), ktdra albo moze by¢ osadzona na istniejgcym serwerze
www zaktadu pracy, albo tez stanowi¢ dedykowany serwer internetowy dla infor-
macji przemystowych. Poprzez sie¢ lokalng Intranet produkt ten pobiera dla uzyt-

el

kownikéw fgczacych sig do niego przez Internet/intranet nastgpujace dane:

W biezace dane z wizualizacji (InTouch);

B dane z urzadzen automatyki (poprzez programy komunikacyjne, ang. /O
Servers);

W dane historyczne w postaci raportow z przemystowej bazy danych
IndustrialSQL Server;

W dane alarmowe z oprogramowania do zarzadzania informacjg alarmowg
AlarmSuite;

W dane z wlasnych bazodanowych zrédet danych.
Administracja catym systemem prowadzona jest przed uprawnione 0so-

by z poziomu przegladarki www i polega na:

W edycji graficznego wygladu portalu;
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Strona gfowna portalu internetowego dla danych procesowych SuiteVoyager™.
Po prawej stronie wyszukiwarka zmiennych procesowych, na temat ktdrych chcemy
dostac raport historii, informacje alarmowe, biezace dane historyczne
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zarzadzanie catoscig informacji procesowej,
jaka wyptywa poza zakfad pracy, oraz mozliwos¢
synchronicznej rozbudowy wraz rosngcymi po-
trzebami i rozbudowywanymi systemami auto—
matyki, bez przerébek istniejgcych juz rozwigzan
internetowych. Bezpieczenstwo danych zapew-
nione jest na trzech poziomach:

B bezpieczenstwo systemu Windows NT;

W warstwa zabezpieczen w Internet Information
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Przykiadowa architektura systemu z portalem SuiteVoyager™

nawet kilkunastu uzytkownikom uzywajacym ap-
likacji wizualizacyjnych z grafikg 3-D.
Administrator systemu, stosujgc narzedzie
XML Window Exporter, konwertuje okna aplikacji
wizualizacyjnych InTouch do formatu XML wraz

W tworzeniu uprawnien dla poszczegdlnych uzytkownikdw taczacych sie do
serwera;
B przygotowywaniu dla nich zrédet informacji w postaci przekonwertowa-
nych aplikacji wizualizacyjnych, zestawien alarmowych i raportéw bazo-
danowych.
Wszystkie
te czynnosci
nie wymagajg
od administra-
toréw  znajo-
- mosci jezykow
programowa-
nia, gdyz sg
wykonywane
za  pomocg
graficznych
e e~ kreatordow.
Za pomocg jednej przegladarki mozna szybko poruszac sie Niewatpliwg
pomigdzy réznymi zestawami okien (Window Set) nawet z roznych  zalet  tego
aplikacyi na terenie zakiadu 1, 4 ¢ 7 edzia

z logika skryptowa i w takim formacie aplikacje te
pobierane sg z serwera www po podtgczeniu sie przegladarki internetowej. Po-
woduje to spadek ilosci danych przesytanych pomigdzy serwerem a przegla-
darkg o okoto 80 procent w poréwnaniu z rozwigzaniami konwencjonalnymi,
wymagajacymi przesytania informacji procesowej w obydwie strony!

Wyglad portalu budowany jest w oparciu o baze danych Microsoft SQL
Server 7.0, w ktérej znajduig sie wszystkie napisy uzyte na stronach www. Ser-
wer rozpoznaje domysIny jezyk przegladarki taczacej sie do niego i do Klienta
wysyfany jest zestaw napiséw w tym jezyku; taka struktura pozwala na bardzo
szybkg lokalizacje oprogramowania, a wiec i na zastosowanie polskiej wersji
jezykowej portalu. W chwili obecnej dostepnych jest pie¢ jezykdw.

Sugerowane predkosci taczy internetowych do serwera www dla réznej
iloci klientéw wygladaja nastepujaco:

Rodzaj facza llos¢ uzytkownikow
Modem 28.8 Kbit 5
Dedykowane tacze cyfrowe 56 Kbit 10
ISDN 128 Kbit 20
T1 1.5 Mbit 56
T3 10 Mbit 4500

Andrzej Garbacki (ASTOR Krakow)

Nowe jezyki Internetu: XML i XSL

XML i XSL sa nowymi meta-jezykami, umozliwiajacymi spojna pre-
zentacje w Internecie danych tak réznorodnych, jak wzory matema-
tyczne, notacja muzyczna czy grafika z wizualizacji procesow prze-

mysfowych. Sa one coraz chetniej wykorzystywane przez informaty-
kow; znalazly m.in. zastosowanie w opisanym powyzej portalu inter-
netowym Wonderware SuiteVoyager.

XML to skrét pochodzacy od angielskiego sformutowania Extensible
Markup Language, czyli rozbudowywalny jezyk znacznikéw. Pozwala on
na stosowanie standardu SGML* w sieci internetowej. XML nie jest jednak
tylko zwyklym, skoriczonym jezykiem znacznikow, lecz tzw. meta-jezy-
kiem, pozwalajacym na definiowanie i tworzenie nowych jezykéw.

W chwili obecnej do tworzenia stron WWW stuzy jezyk HTML (ang.
Hypertex Markup Language). Jezyk ten mozna wprawdzie rozszerzaé pod
katem réznych branz, aby umozliwié¢ prezentowanie specyficznych dla nich
danych, ale powoduje to powstawanie niespdjnosci wersji HTMLa, za$ de-

finicja samego jezyka staje si¢ bardzo rozbudowana.

Trudno wyobrazié sobie, aby za pomocg HTMLa udato sig z powodze-
niem zaprezentowa¢ dane tak rézne, jak np. wzory matematyczne, nuty czy
grafike obrazujaca linie technologiczng. A réznorodno$¢ zastosowan sieci
Internet jest coraz wigksza i z pewnoscig nie jesteSmy w stanie teraz prze—
widzie¢, jakie dane bedziemy za jej pomocg transmitowac.

Naprzeciw tym problemom wychodzi wiasnie jezyk XML. Pozwala on
bowiem fachowcom z najrozmaitszych branz: muzykom, chemikom, elek-
tronikom, finansistom, kartografom, historykom, inzynierom, matematy-
kom, etc., na zdefiniowanie wtasnego jezyka, pozwalajacego na opis spe-
cyficznych dla nich danych.

Oba jezyki uzywaja znacznikow (czyli stéw ujetych w tréjkatne nawiasy
<...>), ale w odréznieniu od HTMLa, w kiérym znaczniki okreslaja, jak wy-
Swietli¢ dany tekst (np. znacznik <b> i </b> 0znacza konieczno$¢ uzycia po-
grubionej czcionki do wyswietlenia tekstu pomigdzy znacznikami), znaczniki
XMLa definiuja, co dany tekst oznacza (np. <nazwisko>Nowak</nazwisko>).
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Przykiad tekstu zapisanego w jezyku HTML i jego wyglad w przegladarce

XML

XML pozwala wiec na struk-
turalny zapis przesytanych da-
nych i tylko danych. W powy-
2szym przyktadzie przesyfane sg
dane adresowe. Prosze zwrdci¢
uwage, ze w zapisie XMLowym
nic nie mowi sie o wygladzie czy
sposobie prezentacji przesyta-
nych danych. To strona odbiera—
jaca dane decyduje, jak chce je
prezentowa¢. Do opisu formy
prezentacji danych stuzy z kolei
drugi z jezykow - XSL (ang.
Extensible Stylesheet Language).

XSL dodaje do XMLa
wyglad, czyli okresla, jakie czcionki, kolory, wielkosci elementdw, etc., ma-
ja by¢ uzyte do prezentacji jakich danych. Do przedstawienia tych samych
danych mozemy tez uzyé réznych styléw, opisanych przez dokumenty XSL.
Tym samym, dzigki zastosowaniu réznych styléw, dane moga by¢ prezen-
towane na roznych urzadzeniach.

<EMPLOYEE>
<NAME>
<FIRST>John</FIRST>
<MIDDLE>Q</MIDDLE>
<LAST>Public</LAST>
</NAME>
<EMAIL>john@yahoo.com</EMAIL>

<PHONE>301-286-aaaa</PHONE>

<FAX>301-286-bbbb</FAX>

<ADDRESS>
<ORG>NASA</ORG>

<MAILSTOP>588.0</MAILSTOP>

<CITY>Greenbelt</CITY>
<STATE>MD</STATE>
<ZIP>20221</ZIP>

</ADDRESS>

</[EMPLOYEE>

Przykiad tekstu zapisanego w jezyku XML

Wykorzystanie jezyka XML w produktach Wonderware

XML jest
bardzo mfo-
dym standar-
dem**, jed-
nakze juz te-
raz jest on
chetnie wyko-
rzystywany
przez twor-
cow oprogra—
mowania. Fir-
ma Wonder-

Prezentacja danych na roznych urzadzeniach
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HEE
ware zastosowata go

W swoim najnowszym
produkcie Wonder-
ware  SuiteVoya-
ger, o ktérym moga
Panstwo przeczytaé
na str. Il niniejszego
raportu.

Okna aplikacji
oprogramowania InTouch s3 konwertowane wiasnie do dokumentéw
XMLowych. Przy wykorzystaniu odpowiedniego stylu mogg dzigki temu by¢
wyswietlane w przegladarkach na komputerach, ktére nie majg zainstalo-

wanego InTouch’a.
M ' ;
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Przyktad zapisu okna aplikacji InTouch w jezyku XML

Na poczatku ar-
tykutu padto stwier-
dzenie, ze XML jest
jezykiem, ktory
mozna rozbudowy-
waé. Tytutem ilustra—
cji, na rysunku obok
przedstawiona jest
mozliwo$¢ dodania
do opisu zbiornika
dodatkowego
znacznika uatrak-

' X
+atrybut + atrybut
cylinder stopniowane
wypetnienie
+atrybut
gradientowe
wypetnienie i

atrybut cylinder

Rozszerzalnos¢ jezykow XML i XSL

cyjniajgcego jego prezentacie.
XML a inne standardy

W sieci internetowe;j dla prezentaciji grafiki szeroko wykorzystywane sg
bardzo rdzne standardy. W czym tkwi przewaga grafiki zapisanej za pomo-
cg XML i XSL?

W pordwnaniu z jezykiem Java, XML uniezaleznia uzytkownika od po-
szczegdlnych wersji wirtualnej maszyny Java, nie wymaga kompilacji, da-
je tez wigkszg szybkos¢ i lepsze rezultaty przy drukowaniu.

Z kolei w stosunku do wykorzystania obiektow ActiveX, XML zapewnia
tatwiejsze licencjonowanie, wsparcie dla innych jezykow niz angielski oraz
szybsze pozyskiwanie danych z sieci; tatwo go tez rozbudowywaé.

Jezyk XML szybkimi krokami toruje sobie droge do stania sig po-
wszechnie przyjetym standardem. Przyktadem moze tu by¢ fundacja OPC
(ang. OLE for Process Control), ktdra pracuje nad swojg specyfikacjg wy—
korzystania XMLa dla przesytania danych pomigdzy urzgdzeniami auto-
matyki a aplikacjami biurowymi.

Michat Wojtulewicz (ASTOR Krakdw)

*SGML (ang. Standard Generalized Markup Language) jest standardem przyjetym przez ISO
jako norma 1SO 8879
** Pierwsza specyfikacja zostata zatwierdzona przez World Wide Consortium (W3C) 10 lutego
1998 roku.

Sieciowy system zarzadzania produlkcja
na Wydziale Spiekalni Huty Katowice S.A.

Przedstawiona w artykule instalacja jest przykladem efektywnego
systemu zarzadzania danymi procesowymi. Centrum systemu stanowi
przemystowa baza danych Wonderware IndustrialSQL Server, udostep-

niajaca dane poprzez rozbudowana siec kliencka. Do wszechstronnej, za-
awansowanej analizy danych z produkcji zastosowano tu pakiet Active-
Factory*.

System sterowania i zarzadzania Wydziatem Spiekalni w Hucie Katowice
S.A. obejmuje obecnie nastepujace gniazda technologiczne:
W Namiarownia mieszanki spiekalniczej — skfada si¢ z trzech tasm, na ktére
ze zbiornikéw, poprzez uktady wagowo-dozujgce, sg namiarowane mate-

v

riaty w taki sposob, by uzyska¢ mieszanke o zadanym sktadzie. System
obejmujacy to gniazdo sktada sie z dwdch sterownikéw: GE Fanuc 90-30
i Simatic oraz stacji operatorskiej InTouch. Sterowniki Simatic i GE Fanuc
s3 spiete faczem RS232 z wykorzystaniem protokotu 3964R firmy Siemens.
W sterowniku GE Fanuc komunikacje te obstuguje modut PCM301.

W Tadma spiekalnicza nr 1 - obejmujgca piec zaptonowy, tasme spiekajgca
i chfodnie spieku. System tego gniazda sktada sie ze sterownika GE Fanuc
90-30 oraz dwdch redundantnych stacji operatorskich InTouch.

W Tasma spiekalnicza nr 3 — w zakresie i konfiguracji systemu jak dla tasmy
nri.

Wszystkie te systemy, zaréwno sterowniki jak i stacje operatorskie, sg spie-



PC1 PC 2 PC3 PC4
Active Active Active Active
Factory Factory Factory Factory

PC5 PC6 technologiczne, jest system centralnej
Active Active rejestracji danych procesowych na
Wydziale Spiekalni. System ten spetnia

FaCtory Facmry nastepujace funkcje:

W akwizycja pomiaréw analogowych
(340 zmiennych) dostarczanych po-
przez sie¢ Swiattowodowe ze ste-
rownikéw przemystowych poszcze-
golnych gniazd technologicznych;

W sktadowanie zmiennych proceso-

wych w trybie cyklicznym w bazie

INdustrialSOL

BUDYNEK
ADMINISTRACYJNY

i Siecuklilenckan(skretka)

W tworzenie bilanséw zuzycia mediéw
energetycznych i materiatéw oraz
wydajnosci za okresy godzinowe,
zmianowe, dobowe i miesigczne;
raportowanie produkcji i waznych
parametrow procesu;

udostepnianie danych procesowych
i raportdw wielu uzytkownikom
(technologom, dyspozytorom i kie-
rownictwu wydziatu) poprzez odreb-
ng sie¢ kliencka;

Server
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archiwizacja danych procesowych
i kopii bezpieczefistwa na nos$nikach

System Wydziatu Spiekalni Huty Katowice S.A. (stan obecny)

zewnetrznych (pamig¢ tasmowa).

System zostat zaprojektowany
w architekturze klient — serwer, umozli-
wiajgcej prace na wielu rozproszonych
stanowiskach technologicznych (kom-
puterach klienckich), przy zachowaniu
bezpieczenstwa i integralnosci  danych
gromadzonych na komputerze serwera.

Role serwera spetnia komputer typu

-

GE Fanuc

Compag Proliant 1600 z trzema dyska-

90-30 mi SCSI (dwa dyski pracujg jako lust-
NAMIAROWNIA MIESZANKI rzane w celu zwigkszenia bezpieczens-
SPIEKALNICZEJ twa pracy systemu) i pamigcig taSmowg

1

1

1

e !
— |
1

STNATIC i
;

1

1

1

1
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DAT 24 GB oraz dwiema kartami siecio—
wymi do komunikacji ze sterownikami

te siecig Swiattowodowa poprowadzong poprzez wszystkie stanowiska wydziatu.
W planach na przyszio$¢ jest wigczenie w sie¢ dalszych gniazd technologicz-
nych: przygotowania materiatéw dla mieszanki (np. kruszarnie), tasmy spiekalni-
czej nr 2, systemow odpylania, systeméw nadzorowania emisji zanieczyszczen.

Centralnym weztem sieci, w ktdrym skupiaja sie wszystkie informacje

Trend - [ActiveFactoryTrend1]
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Okno ActiveFactoryTrend

i komputerami klienckimi. Jako oprogramowanie systemowe wykorzystano
system operacyjny MS Windows NT Server 4.0 z dziesigcioma licencjami
klienckimi. Funkcje serwera bazy danych spetnia oprogramowanie
Wonderware IndustrialSQL Server 7.1.

Do komunikaciji ze sterownikami GE Fanuc zastosowano serwer komuni-
kacyjny GEHCS firmy Wonderware.

Sie¢ klienckg typu Ethernet tworzy obecnie sze$¢ komputeréw PC roz-
mieszczonych w rdznych pomieszczeniach budynku administracyjnego wy-
dziatu. Komputery klienckie pracujg pod kontrolg systemu operacyjnego
Windows NT Workstation i komunikujg sie z serwerem wykorzystujgc protokét
TCP/IP, potoki nazwane (ang. Named Pipes) i mechanizm ODBC.

Interfejs uzytkownika z bazg danych zapewnia pakiet programéw do analizy
danych procesowych ActiveFactory. Jest to wygodne narzedzie, umozliwiajace
wszechstronng analize danych w postaci wykreséw, tabel, zestawien statystycz-
nych oraz automatyczne tworzenie raportéw w standardach Worda lub Excela.

W miare przybywania uzytkownikow systemu sie¢ kliencka bedzie suk-
cesywnie rozbudowywana.

Przedstawiony w artykule system zostat zaprojektowany, wykonany
i wdrozony przez HK Zaktad Automatyzacji Sp. z 0.0., Al. J.Pitsudskiego 92,
41-308 Dabrowa Gornicza, tel. 032 794-53-33.

mgr inz. Dariusz Michalski, mgr inZ. Jerzy Szyja
(HK Zaktad Automatyzacji Sp. z 0.0.)

* por. Raport na temat programéw do pobierania i analizy danych zamieszczony w nr. 22 Biuletynu
Automatyki (4/1999)
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InTouch na platformie terminalowej

Firma Wonderware wprowadza obecnie na rynek oprogramowanie
typu klient-serwer, oparte na technologii ACT - Advanced Client
Technology, ktore mozna bezposrednio zastosowac¢ na kompute-

rach-terminalach. Idea ta, bazujaca na technologii Terminal Services
firmy Microsoft, wiaZe sig z przeniesieniem oprogramowania z urzg-
dzen klienckich na serwer.

Oznacza to, ze jako terminale mozna zastosowa¢ nie tylko komputery
duzo skromniej wyposazone (mniej pamieci RAM, maty dysk twardy lub
w ogole jego brak, itd.), ale takze panele operatorskie wielu firm. Co wie-
cej — poszerza sie takze mozliwosé zastosowania réznych systeméw
operacyjnych (np. Windows CE czy Linux) jako platformy terminali dia op-
rogramowania InTouch.

InTouch - sesja 1 InTouch - sesja 2

= El
=, =

komputerze, zamiast na kilkunastu (kilkudziesigciu). Poza uprosz-
czong procedurg uaktualnienia nizsze sg takze koszty uaktualnien
oraz prawdopodobienstwo awarii systemu, poniewaz terminale sg
bardziej odporne na trudne warunki przemystowe, a serwer znajdu—
je sie w odpowiednio przystosowanych pomieszczeniach biuro-
wych.
W Mozliwos¢ tatwego rozszerzenia serwera o portal internetowy
Wonderware SuiteVoyager, dzieki ktéremu dane mozna publikowa¢
w Internecie. InTouch Terminal Server jest swoistego rodzaju serwerem
zmiennych (ang. Tag Server). Wszystkie dane znajdujg sie na jednym
komputerze, co ufatwia udostepnianie ich zewnetrznym uzytkownikom.
MW Dostep do danych z zewnatrz dzigki mozliwosci zdalnego, np. telefo-
nicznego potaczenia si¢ z Terminal Serwerem. Dzigki technologii
Terminal Services taczenie zewnetrznych stacji operator—
skich przez tacze komutowane, state lub Internet jest du-
20 prostsze. Opcja ta umozliwia zaréwno administracje,
jak i uzywanie aplikacji InTouch; pozwala tez na szybszg

InTouch - sesja 3

, reakcie na awarie. Inzynier ruchu moze z dowolnego

Sied ethemnet

miejsca poprzez tacze komutowane potaczy¢ sig z insta-

Program komunikacyjny

uruchomiony na senuerze

“lew
Sesja 2

“ew
Sesja 3

11 “ew
Serwer | Sesja 1

HAL Windows 2000}
Miarstwa fizyczna

HIC | 10 Card
Terminal Senver
=
I
o
PLC ; 7 .
| I Struktura systemu wizualizacji opartego
QC— setBhema — ) na technologii Terminal Services

lacjg i zdiagnozowac problem réwnie szybko, jak gdyby

byt na miejscu.

W tatwe wdrozenie systemu rezerwacji. Struktura
technologii Terminal Services pozwala w stosunkowo
prosty sposéb skonfigurowa¢ oraz uruchomic¢ serwer
rezerwowy przejmujgcy role serwera gtéwnego
w przypadku jego awarii. UmoZliwia to wbudowana
w system operacyjny Windows2000 technologia sto-
sowania potgczonych serwerdw (ang. Cluster).

W Wymagana jest mniejsza przepustowos¢ tacza, niz
w przypadku zwyktych aplikacji. Wystarcza tu tacze
o przepustowosci 20 kbps (kilobitow na sekundeg),
bez wzgledu na ilo$¢ przesytanych danych i stopier
ztozonosci aplikacji, gdyz komputery podtgczone do
serwera terminalowego przesytajg jedynie informacje
o akcjach takich, jak ruch myszka lub naciskanie kla-

Terminal Services for InTouch 7.1 to produkt oparty na technologii
Microsoft Windows Terminal Server. Zalecang platfor-
mg dla serwera jest tu system operacyjny Microsoft
Windows 2000 Server.

Zastosowanie technologii terminalowej niesie za
sobg nastepujace korzysci:

W Obnizenie kosztéw zakupu i serwisowania kompu-
teréw po stronie klienckiej, co wynika m.in.
z mniejszej awaryjnosci tego oprogramowania.

W tatwos¢ wymiany stacji operatorskiej (termina-
la); zadanie to nie wymaga instalacji zadnego
oprogramowania oprocz systemu operacyjnego
wyposazonego w mechanizm Terminal Services.
Przy posiadaniu w magazynie rezerwowego panelu
jego wymiana jest mozliwa w ciggu zaledwie minu-
ty - jedyng konieczng czynnoscig jest skonfiguro-
wanie adres IP panelu operatorskiego. Po uptywie
minuty stacja moze juz dziatac.

Stanowisko klienckie
Terminal Senvera

wiszy na klawiaturze, natomiast od serwera do stacji
jest przekazywany bezposrednio ekran graficzny.

=~ A
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Terminal Senvera
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Terminal server
Sesje aplikacji InTouch

Brarna taczaca sied
bezprzewodows T
ethernetem

Stanowizko klienckie
Terminal Serwera

Potgczenie modemowe z Terminal Serwerem

W Obnizenie kosztow utrzymania duzych instalacii:

e W zasadzie serwisowania wymaga tylko jeden komputer (serwer),
zamiast wielu stacji klienckich, ktdrych liczba w duzych instalacjach
moze siegac kilkudziesigciu (jeden Terminal Server moze obstuzy¢
do 25 klienckich stacji operatorskich oprogramowania InTouch);

e dokonywanie uaktualnien oprogramowania jest rowniez uproszczo-
ne - wystarczy zrobi¢ to po stronie serwera, czyli zwykle na jednym

\

Technologie Terminal Services mozna z pewnoscia najbardziej
poleci¢ firmom, ktére pragna zmniejszy¢ koszt administrowania
swoim systemem wizualizacji; tym, ktdre chca lepiej wykorzystac ist-
niejaca infrastrukture informatyczna starszej daty, a takze tym, ktére
cenig sobie tatwos¢ zdalnego administrowania instalacja.

Witold Czmich (ASTOR Krakdw)



taczenie stacji operatorskich oprogramowania

InTouch poprzez modemy

Stacje operatorskie oprogramowania InTouch mozna faczy¢ na kilka
roznych sposobow - poprzez bezposrednie pofaczenie kablowe,
poprzez radiomodemy oraz za pomoca modemow. Potaczenie za po-

mocg modemow mozna zrealizowac zarowno na liniach dzierzawio-
nych, jak i komutowanych.

Mechanizm wymiany danych w kazdym z wyzej wymienionych przy—
padkdw wykorzystuje ustuge o nazwie “zdalny dostep” (ang. RAS — Remote
Access Service). Tryby te roznig sie w zasadzie tylko zainstalowanym ste-
rownikiem modemu — w przypadku radiomodeméw lub bezposredniego
potaczenia kablowego stosujemy sterownik o nazwie “Kabel szeregowy —
Null modem”. Dotyczy to systemu operacyjnego Windows NT 4.0 lub now-
szego. Na ponizszym rysunku jest przedstawiony schemat instalacji wyko-
rzystujgcej modemy na liniach komutowanych do podtgczenia jednego
z komputeréw z oprogramowaniem InTouch do instalacji.

W Na komputerze, ktéry spetnia role serwera, konieczne jest zainstalowa-
nie modemu, odpowiedniego sterownika oraz ustugi RAS, ktorg trzeba
skonfigurowa¢ w taki sposdb, aby uzywata zainstalowanego modemu.

InTouch
Serwer

"

Sie¢ Ethernet

Schemat potaczenia dwdch stacji operatorskich oprogramowania InTouch za pomoca modemu

zdalny klient

téw do odbierania potaczen telefonicznych.

UWAGA: Po instalacji dowolnego komponentu systemu Windows
trzeba ponownie zainstalowac¢ ServicePack, ktory byt zainstalowany
na danym komputerze - w wersji biezacej lub wyzszej.

Komputer dzwonigcy powinien mie¢ zainstalowane oprogramowanie
Dial-Up Networking, ktdre jest elementem systemu operacyjnego (dotyczy
to systeméw Windows NT, Windows 2000 oraz Windows 9x). Jesli jednak
oprogramowania tego brakuje, wéwczas nalezy wtozy¢ CD-ROM z progra-
mem instalacyjnym systemu operacyjnego i doinstalowaé ten komponent.

Tak skonfigurowane komputery: serwer i klient, sg gotowe do nawig—
zania pofgczenia modemowego.

Za pomocg oprogramowania Dial-Up Networking nalezy wybra¢ od-
powiedni numer telefonu (w przypadku potgczenia bezposredniego lub ra-
diomodemow numer nie ma znaczenia). Oba modemy muszg zestawi¢ po-
faczenie, co powinno zosta¢ potwierdzone na komputerze “dzwonigcym”
stosownym komunikatem. Zestawienie potgczenia moze byé realizowane
automatycznie z poziomu aplikacji wizualizacyjnej. Po zestawieniu potg-
czenia oba komputery majg dostep do swoich zasobdw, a takze umozliwia—
ja komunikacje pomiedzy oprogramowaniem InTouch.

Pofgczenie to mozna pordwna¢ do lokalnej sieci
Ethernet o obnizonej wydajnosci. Jego wydajnos¢ wigze sie
——1 1z predkoscig, z jakg oba modemy zestawity potaczenie -
I zwykle predko$¢ ta oscyluje w granicach od 28 do 36 kbps

== (kilobitéw na sekunde). Takie potaczenie umozliwia wyko-
InTouch rzystanie catego spektrum mozliwosci oprogramowania
InTouch, wigcznie z przegladaniem na zdalnej stacji tren—
dow, biezgcych wartosci, alarmdéw; mozna takze modyfiko—-
waé nastawy. Jednym stowem, zdalna stacja oprogramowa-
nia InTouch jest réwnoprawna ze stanowiskami umieszczo-
nymi lokalnie, na terenie obiektu.

Doda¢ nalezy, ze projektant aplikacji dysponuje oczy-
wiscie mechanizmem bezpieczenstwa, ktéry moze zasto-
sowac, ograniczajgc m.in. “zdalnym” operatorom okreslone
prawa.

Zdalne potaczenie dwéch komputeréw stwarza bardzo

W Trzeba zaznaczy¢ protokoty, kiére bedzie wykorzystywaé oprogramo-
wanie Wonderware InTouch, czyli NetBEUI oraz TCP/IP.
M Istotna jest tez opcja odbierania potgczen — zaznaczy¢ jg na kompute-
rze, z ktérym komputer—klient bedzie nawigzywat tgcznosc.
Po takim skonfigurowaniu zdalnego dostepu komputer-serwer jest go-

duze mozliwosci wymiany danych migdzy réznymi aplikacja-
mi uruchomionymi na obu komputerach. Mozliwe jest wyko—
nywanie zapytari SQL, kopiowanie plikow, wymiana biezgcych lub historycz-
nych danych poprzez protokoty Wonderware SuiteLink oraz NetDDE. Podsu-
mowujac, mozna przyjaé, iz bedzie dziata¢ kazdy mechanizm wymiany da-
nych oparty na protokotach TCP/IP, NetBEUI oraz IPX.

Witold Czmich (ASTOR Krakdw)

Nowa wersja ActiveFactory

ActiveFactory, popularny zestaw programéw klienckich dla
przemystowej bazy danych Wonderware IndustrialSQL Server, bedzie
teraz sprzedawany bezpo$rednio przez firmg Wonderware. ActiveFactory
w wersji 3.11 ma juz identyczny z FactorySuite system licencjonowania.
Klienci, ktérzy zakupili pakiet FactoryOffice i majg wykupiony
Kompleksowy Serwis Techniczny, moga uzyskaé¢ bezptatnie plik
licencyjny dla pakietu ActiveFactory.

Dodatkowo w nowej wersji ActiveFactory wprowadzone zostaty
nastepujace zmiany:

W ActiveFactory moze wspotpracowaé z serwerami IndustrialSQL

zardwno w wers;ji 7.0, jak i 7.1;

W jest mozliwe réwnolegte przedstawianie na wykresach danych

z IndustrialSQL Serwera oraz ze zwyktej bazy danych. W ten sposdb

mozna tatwo poréwnywaé dane procesowe z danymi ksiegowymi,
laboratoryjnymi, itp.;

W w programie Trend odczyt danych dla potrzeb wykresu
zIndustrialSQL Server’a moze by¢ dokonany w trybie delta (tylko
momenty zmian wartosci). Pozwala to na bardzo doktadne $ledzenie
zmian wartosci zmiennej — na wykresie mogg by¢ uwidocznione
wszystkie zmiany warto$ci;

W do wykresu i danych przez niego prezentowanych mogg by¢
podwigzywane adnotacje zardwno do wiasnego uzytku, jak i dostepne
dla innych uzytkownikow;

Aplikacja do wykresow jest tez dostepna w formie kontrolki ActiveX, ktéra
mozna osadzi¢ we wiasnym programie |ub aplikacji oprogramowania InTouch.
Michat Wojtulewicz (ASTOR Krakow)
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Diagnostyka komunikacji

w protokole SuiteLink

Nowoczesne systemy komunikacji w automatyce przemystowej wy-
magaja duzej wydajnosci, niezawodnosci oraz rozbudowanych mozli-

wosci diagnostyki. Firma Wonderware, opracowujac nowoczesny pro-
tokot komunikacyjny SuiteLink, uwzglednita wszystkie te kryteria.

SuiteLink jest podstawowym protokotem wszystkich komponentow ze-
stawu FactorySuite. Cechujg go zaawansowane mozliwosci diagnostyczne,
stabilno$¢ pracy oraz wydajnos¢ wigksza nawet, niz przepustowos¢ kabla
Ethernet 10 Mbit. Wedtug protokotu SuiteLink komunikujg sie m.in. programy
komunikacyjne z oprogramowaniem wizualizacyjnym InTouch, a przemystowa
baza danych IndustrialSQL Server rejestruje dane procesu. Bardzo fatwo jest
réwniez przejs¢ z niego na protokét OPC (OLE for Process Automation) i na
odwrét.

System diagnostyki komunikacji SuiteLink jest $cisle zintegrowany
z obecng w Windows NT 4.0 aplikacjg Monitor wydajnosci (ang.
Performance Monitor), znajdujaca sie zwykle w grupie programéw Narzedzia
administracyjne (wspéline) (ang. Administration Tools (Common)). Stan-
dardowo Monitor wydajno$ci pozwala na diagnostyke wielu parametrow pra-
cy komputera, takich jak zajeto$¢ procesora komputera, zuzycie pamigci
RAM i wiele innych.

Konfiguracja pracy Monitora wydajnosci polega na wybraniu:

B odpowiedniego licznika, np. licznika zajeto$¢ pamieci przez dany pro-
gram;

W odpowiedniego wystapienia tego licznika; w przypadku zajetosci pamie-
ci przez program, wystgpieniem bedzie jeden z programéw uruchomio-
nych w pamieci, np. MS Word, InTouch, Outlook itd.

Po zainstalowaniu ktéregokolwiek z komponentéw FactorySuite (np.
InTouch, programy komunikacyjne dla sterownikéw PLC, IndustrialSQL
Server) i zainicjowaniu jakiegokolwiek pofgczenia w protokole SuiteLink,
w Monitorze wydajno$ci zobaczymy szereg dodatkowych licznikdw majgcych
w nazwie skrot SL (SuiteLink) lub SLS (SuiteLink Service). Za ich pomocg
mozna w formie wykresow lub zestawien sprawdza¢ wiele aspektow komu-
nikacji SuiteLink, np.:

B Za pomocy licznika SLS Users/Open Connections (otwarte potgcze-
nia SuiteLink) mozna monitorowaé liczbe uzytkownikéw podtaczo-
nych do naszego serwera komunikacyjnego SuiteLink (moze to by¢
np. program komunikacyjny do sieci sterownikowej albo nadrzedna sta—
cja wizualizacyjna InTouch).

Dodaj do wykresu

Komputer: [\WGRZEGORZD

Obiskt:  [SLS Users

A0S (pen Connections

‘WhdProc Latency

Kolo: | I v | Skalx |D0my§|na j Szeiokodé: | =] sw | =]

Przyktadowy ekran konfiguracji Monitora wydajnosci

B Jezeli w trakcie uruchamiania nowego systemu mamy do czynienia
z przecigzeniem sieci wymiany danych, wowczas przy uzyciu licznikéw
Rx Bytes (liczba bajtow otrzymanych) i Tx Bytes (liczba bajtéw wysta—
nych) mozemy sprawdzi¢, gdzie konkretnie problemy te majg swoje

zrédto. Liczniki te moga bowiem wyswietla:

@ dane sumaryczne (dotyczace catej komunikacji SuiteLink na danym
komputerze),

® dane w rozdzieleniu na poszczegdine aplikacje (np. osobno InTouch
i program komunikacyjny),

® dane w rozdzieleniu na poszczegdlne kanaty komunikacji (ang. To-
pic), ktérych w ramach aplikacji moze by¢ kilka lub kilkanascie (np.
osobno pofgczenia programu komunikacyjnego ze sterownikiem
1 i sterownikiem 2).

EasE +=x = =

A b L
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Ekran Monitora wydajnosci pokazujacy kilka przyktadowych przebiegow

Dodatkowo diagnostyka komunikacji moze byé prowadzona z punktu
widzenia serwera danych (udostepniajacego dane, np. nadrzednej staciji
operatorskiej) lub z klientéw danych (np. przegladarek korzystajacych
z danych).

B Nastepnym parametrem, ktdry mozna badac, jest kolejka komunika-
tow wychodzacych z danego serwera. Parametr ten mozna analizo-
waé catosciowo dla komputera, w odniesieniu do konkretnej aplikacii
udostepniajacej dane lub w odniesieniu do konkretnego kanatu komuni-
kacyjnego aplikacja—aplikacja (np. aplikacja wizualizacyjna komunikujg—
ca sie z wybranym programem komunikacyjnym).Istnieje takze mozli-
wos¢ wykrywania sytuacii, kiedy bufory transmisji zostajg przepetnione
(liczniki High Water mark — tzw. efekt “gfebokiej wody” w transmisji da—
nych).

W Kolejny wazny parametr mozliwy do kontrolowania to liczba ponowien
transmisji danych (licznik Resumes Sent), ktéra mozna analizowac
w odniesieniu do aplikacji klienta lub serwera danych. Analiza tego pa-
rametru moze wiele powiedzie¢ na temat jakosé tacza transmisyjnego —
duza liczba ponowien transmisji moze oznaczaé stabg jakos¢ kabla al-
bo duzg ilo$¢ zaktocen.

W Czasami moze si¢ zdarzy¢, ze aplikacja serwera dostaje zbyt wiele za-
pytan o dane ze strony Klientéw i nie jest w stanie prawidtowo ich obstu-
zy¢. Aby sie o tym przekona¢, mozna sprawdzi¢ liczniki wskazujace na
przetadowanie (ang. Overload), ktére mozna analizowaé albo w odnie-
sieniu do cafej aplikacji serwera, albo konkretnego kanatu komunikacyj-
nego (np. stacja operatorska komunikujgca sie z siecig Profibus-DP).

To tylko niektore sposrdd mozliwosci, jakie dajg mechanizmy diagnosty-
ki wbudowane w protokdt komunikacyjny SuiteLink firmy Wonderware. Zain-
teresowanych zachecamy do siegniecia po pefne zestawienie wszystkich
licznikdw, ktére zamieszczamy na stronie www firmy ASTOR.

Grzegorz Dubiel (ASTOR Krakdw)

ASTOR Raport “Wonderware: Rozwiazania sieciowe i internetowe” przygotowat Dziat Oprogramowania Przemystowego
firmy ASTOR Sp. z 0.0., Krakow, ul. Smoleiisk 29, tel. (012) 428 63 30
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,,Nobiles* Wioctawek

system sterowania i wizualizacji procesu sktadowania i dystrybucji surowcow

W Kujawskiej Fabryce Farb i Lakieréw “Nobiles”
Sp. z 0.0. we Wloctawku prowadzonych jest szereg prac
majacych na celu rozwdj i unowoczesnienie cieszacego si¢
juz ponad 100-letnia tradycja zaktadu. W ostatnich latach
przystapiono do zautomatyzowania procesu skltadowania
i dystrybucji surowcéw na poszczegélne wydzialy produk-
cyjne.

OBIEKT NR 20 OBIEKT NR 14

OBIEKTNR 1

przez uklad zbudowany w oparciu o sterowniki progra-
mowalne serii 90-30 firmy GE Fanuc.

Do sterowania cato$cia proceséw produkcyjnych zastoso-
wano na poszczegdlnych wydziatach produkcyjnych sterow-
niki serii 90-30 oparte na jednostce centralnej CPU 341. Ko-
munikacja miedzy sterownikami na tych wydziatach realizo-
wana jest za pomoca modutow GENIUS. Sterowniki oddalo-

ne od siebie o okoto 300
OBIEKT NR 18

Sloé GENILS ocHRomlm‘(BEHN typu BD L )
1T T

metrow  pofaczone sa

'OCHRONNIK DEHN typu BD
L Il
! 1T

Sie¢ MULTIDROP

! w sieci GENIUS, pracuja-

ST1

ST5|

STEROWNIK PLC serii STEROWNIK PLC serii

8§T6

cej zpredkoScia 153,6
< sT7

‘GE Fanuc 90-30

GE Fanuc 90-30 STEROWNIK PLC serii

GE Fanuc 90-30

il

Rys. 1. Struktura systemu sterowania i wizualizacji dystrybucji

kbaud.
Dwa sterowniki
e o oo GE Fanuc z trzema kase-
tami rozszerzajacymi,
znajdujace si¢ w dyspo-
zytorni, potaczone sa
miedzy soba w sieci

STEROWNIK PLC serii
GE Fanuc 90-30

surowcow plynnych

STANOWISKO WIZUALIZACJI
OLEJOW

KkonNwerTER Rs4ssi232 ][]
nooooon

STANOWISKO WIZUALIZACJI ROZPUSZCZALNIKOW i
MONOMERY

Surowce i skfadniki wejSciowe sktadowane sa w zbior-
nikach umieszczonych w parku magazynowym, podzielo-
nym na niezalezne czeSci. W jednej czeSci przechowywa-
ne sg surowce olejowe, w drugiej rozpuszczalniki. Do par-
ku magazynowego surowce dostarczane sa cysternami ko-
lejowymi i autocysternami.

Z magazynu surowce dystrybuowane sg na wydzialy
produkcyjne: Ucieralnie Syntetyczna, Dziat Produkcji
Drobnotowarowej, Wydziat Zywic i Obiekt nr 18. Przesy-
fanie surowcow do poszczegdlnych wydzialéw inicjowane
jest w momencie pojawienia si¢ zapotrzebowania na dany
surowiec w etapie produkcji wyrobu koficowego. Trans-
port ten realizowany jest za pomoca rurociaggéw i pomp
sterowanych automatycznie.

Surowce w parku magazynowym przechowywane sa
o kazdej porze roku, bez wzgledu na temperature otocze-
nia. Dlatego tez przy projektowaniu i wdrazaniu systemu
sterowania i wizualizacji zwrdcono szczegdlng uwage na
to, aby system ten zapewnit pewno$¢ i bezpieczenstwo
pracy.

Stare uklady sterowania, oparte na uktadach przekaz-
nikowych bazujacych na zasadzie recznego uruchamiania
procesu dystrybucji i roztadunku, zastgpione zostaly

MULTIDROP. Poprzez
te sie¢, przy wykorzystaniu modutéw CMM 311 komuniku-
ja sie ze stanowiskami wizualizacji. Komunikacja miedzy
sterownikami w dyspozytorni a sterownikami na poszcze-
g6lnych wydziatach odbywa si¢ poprzez sie¢ GENIUS (mo-
duly Genius CMM302 potaczone para skretki).

Wizualizacje procesu magazynowania oraz dystrybu-
cji surowcow na poszczegdlne wydziaty produkcyjne zre-
alizowano w oparciu o oprogramowanic Wonderware

InTouch zainstalowane na dwéch komputerach Optimus

P200. Komputery te wyposazone zostaly w karty sieciowe

oraz dzwigkowe. Aby zapewnic stabilno§¢ systemu, zasto-

sowano platforme¢ Windows NT Workstation 4.0. Na jed-
nym z komputeréw, petniacym role Master, zainstalowa-
no oprogramowanie InTouch Runtime z I/O oraz aplika-
cje wizualizacji dotyczaca zbiornikdw z surowcami olejo-
wymi. Do komputera tego podtaczona jest drukarka HP

DeskJet 560C. Na drugim komputerze, pelniacym role

Slave, zainstalowano InTouch Runtime bez I/O oraz apli-

kacje wizualizacji dotyczaca zbiornikdéw z surowcami roz-

puszczalnikowymi. Obydwa komputery potaczono w sieci

Microsoft Network, komunikacja miedzy nimi realizowa-

na jest z wykorzystaniem protokotu NetDDE.

Kazda z aplikacji zawiera ponad 50 ekranéw. Aplika-
cje te realizuja nastepujace funkcje:

B Podglad technologiczny zbiornikow w parku magazy-
nowym. Ciagly odczyt temperatury surowcow w zbior-
nikach, stopnia wypelnienia zbiornikéw oraz monito-
ring procesOw aktualnie przeprowadzanych w parku
magazynowym.

B Tworzenie hierarchii uzytkownikow. Kazdy z operato-
rOow posiada okres$lone uprawnienia. Tylko kierownik
parku magazynowego ma mozliwo$¢ zarzadzania uzyt-
kownikami systemu oraz wprowadzania granic alar-
mowych dla mierzonych parametréw.
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Rys. 2. Zatadunek gliceryny z autocysterny do zbiornika

B Sygnalizacja wystapienia stanéw alarmowych i awa-
ryjnych. W przypadku wystapienia przekroczenia ja-
kichkolwiek granic alarmowych lub awarii pomp czy
zaworow system informuje operatora o wystepujacym
alarmie — otwarte zostaje okno alarmowe, generowa-
ne sa sygnaly dzwiekowe. Je§li wystapit alarm krytycz-
ny badZ awaria urzadzenia, odpowiedni proces dystry-
bucji lub zatadunku zostaje automatycznie przerwany.

B Archiwizowanie danych na dysku lokalnym. Wszyst-
kie dane pobierane z obiektu zapisywane sa do lokal-
nej bazy danych i trzymane na dysku przez 3 miesiace.
Okres ten jest okreslany przez programiste i moze by¢
dowolnie duzy. Zapisywane sa réwniez informacje
o wystepujacych alarmach, a takze ustawienia systemu
zadawane przez operatora. W kazdej chwili uzytkow-
nik moze otworzy¢ tablice trendéw historycznych,
gdzie mozna przejrze¢ zebrane pomiary za kazdy wy-
magany okres czasu. Mozna rowniez przegladaé aktu-
alne pomiary przedstawione w postaci graficznych wy-
kresow.

B Sterowanie procesami roztadunku i dystrybucji su-
rowcow. Z poziomu wizualizacji operator kieruje pro-
cesami roztadunku i dystrybucji surowcéw na wydzia-
ly produkcyjne. Zapotrzebowanie na dany surowiec
zglasza uprawniony do tego pracownik wydziatu. Za-
dawanie surowcoéw z oddziatéw odbywa si¢ przy po-
mocy istniejacych mechanicznych licznikéw owalno-
kotowych firmy Bopp-Reuther. Nastepnie informacja
zostaje przestana do sterownikow PLC znajduja-
cych si¢ w dyspozytorni. W tym momencie w progra-

mie wizualizacji zostaje otwarte okno informujace

o0 zapotrzebowaniu na dany surowiec oraz potwierdze-

nie dZzwickowe tego zapotrzebowania. Je§li w momen-

cie wystapienia zapotrzebowania istnieje mozliwos¢
przestania zadanego surowca, operator moze wyrazi¢
zgode na transport, otwierajac okreSlone zawory i za-
laczajac pompe. Dystrybucja surowca koficzy sie

w momencie przestania zadanej iloSci.

B Raportowanie o stanie parku magazynowego. Infor-
macje o pracy danej zmiany operatoréw sg drukowane

w postaci zestawien tabelarycznych. Operatorzy moga

réowniez drukowac informacje o biezacym stanie parku

magazynowego.

Przedstawiona automatyzacja zaktadu zostata zapro-
jektowana, wykonana i wdrozona w 1998 przez firmy:
Profarb Gliwice, Elektrochem Grudziadz i Anko-System
Torun. Rozruch systemu nastapit w ciagu czterech dni
(1-4 maja). Zainstalowanie sterownikéw, systemu stero-
waf i wizualizacji unowocze$nito zaklad i zwigkszyto elas-
tyczno$¢ prowadzenia produkcji; zwiekszyto tez znacznie
wydajnos¢ przy rownoczesnym wzroscie jakosci otrzyma-
nego produktu koncowego.

Rozszerzenie systemu o wizualizacje i sterowanie
zatadunkiem i roztadunkiem dwoch dodatkowych surowcow

W sierpniu 2000 roku opisany powyzej system zostat
rozszerzony przez firm¢ Anko-System (ul. Grudziadzka 46,
87-100 Torun, tel. 056 654-95-52) przy wspétpracy z Dzia-
fem Inwestycji i Utrzymania Ruchu zakladu KFFiL
Nobiles, o obstuge dystrybucji dwéch surowcéw z czesci
monomeréw parku magazynowego na wydziaty produkceyj-
ne. Wczesniejsze zastosowanie w systemie sterownikow se-
rii 90-30 firmy GE Fanuc oraz oprogramowania
Wonderware InTouch pozwolilo na rozszerzenie systemu
w oparciu o te elementy. Do sterownikow ST2 i STS
(Rys.2) zostaly dodane dodatkowe moduly, jednoczesnie
zostaly zmienione programy tych sterownikéw i konfigura-
cja wszystkich sterownikow w sieci GENIUS. W aplikacji
wizualizacji dotyczacej zbiornikéw rozpuszczalnikowych
zostaly dodane okna przedstawiajace zbiorniki nowych su-
rowcow, dystrybucje lokalne tych surowcow, dystrybucje na
wydzialy oraz proces zatadunku zbiornikéw z autocysterny.

Zbigniew Czyzniewski, Grzegorz Kryzia
e-mail: adp@anko.torun.pl
(ANKO-SYSTEM Torun)

Prestizowa nagroda dla przemystowej bazy danych
INdustrialSOL Server

Znany amerykafiski magazyn z branzy automatyki - “Control Engineering”, corocznie
oglasza ranking najlepszych produktéw z réznych dziedzin, przyznajac zwyci¢zcy nagrode
Control Engineering Editors’s Choice Award. W tym roku nagrode¢ t¢ otrzymata réwniez
relacyjna baza danych czasu rzeczywistego Industrial SQL Server firmy Wonderware.

Wonderware IndustrialSQL Server, i tym samym firma Wonderware, zostaly takze
nagrodzone przez firme Microsoft - Wonderware jest bowiem najwiekszym w branzy prze-
mystowej sprzedawca oprogramowania Microsoft SQL Server, bedacego podstawa prze-

mystowej bazy danych IndustrialSQL Server.

R ONIROL
ENGINEERING.

|

EOITORS! CHOICE
AWARD

WONDERWARE CORPORATION
InAstat0L
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Sterowniki GE Fanuc i radiomodemy Satel

w Wodociagach Kieleckich

Zaklad Uzdatniania Wody w Zagnainsku wraz z ujecia-
mi, nalezacy do Wodociagéw Kieleckich Sp. z o.0., stanowi
cze$¢ systemu zaopatrujacego Kielce w wode. W celu
usprawnienia pracy ZUW Zagnansk oraz uje¢ wody w roku
1999 podjeto decyzje o realizacji systemu monitoringu i ste-
rowania dla wymienionych obiektéw. Realizacj¢ tematu po-
wierzono firmie Techno-Progress Sp. z o.0. z Krakowa.

ktadzie Uzdatniania Wody oraz na ujeciach maja za zada-

nie:

B zbieranie danych pomiarowych z dwoch czerpni znaj-
dujacych sie na terenie ZUW - sygnaly analogowe;

B zbieranie danych pomiarowych z uje¢ wody - sygnaly
analogowe;

B zbieranie informacji o stanach pracy pomp w czerp-

niach oraz pomp glebinowych pra-

s 1 stanowsio cujacych na ujeciach - sygnaly cyfro
Dyspozytornia 1000.p kr‘_ s, Centralna J. % ] Yg y
e ok BB o v
Zagnarisk ’ Sie¢ TP SA. = \‘:f‘; \A:(qﬂ:mgg%w B generowanie sygnaldow o sta-
H £ ieleckic! . .
———— 4 > w Kielcach nacl'l alarmpwych i awariach;
5 KONCENTRATOR InTouch 7.1 B realizowanie sterowan przepus-
ernet 1000 pkt. . . .
tnicami dla utrzymania odpo-
et Iﬂmn Kierownik ZUW wiedniej wydajnoSci pomp
hernel - B i . .
= Zagnarisk w czerpniach oraz w studniach
L VersaMax =7 .
Ujecie nr: e, = glebinowych;

ZUW Zagnarisk
Versalax VersaMax + Ujecie nr 4

RS-232
3
= | i

VersaMax L
Versallax

VersaMax

ersallax

Schemat systemu sterowania

zliczanie czasu pracy pomp;
zliczanie produkcji wody oraz
obliczanie wydajno$ci pomp
w studniach glebinowych na
podstawie impulséw generowa-
nych przez wodomierze.

Do systemu przekazywane sa

Zgodnie z wymaganiami Wodo-
ciagéw Kieleckich zastosowano standardowe rozwiazania
istniejace na rynku. System sterowania zostat wykonany
w oparciu o sterowniki programowalne VersaMax firmy
GE Fanuc. Do wizualizacji pracy uje¢ i Zaktadu Uzdat-
niania Wody wykorzystano program InTouch 7.1 runtime
firmy Wonderware w wersji 1000-punktowej, pracujacy na
dwoch komputerach HP Vectra z systemem Windows NT
4.0, potaczonych sieciag Ethernet. Komputery wyposazono
w dodatkowe karty z portami szeregowymi RS232, nape-
dy CD oraz ZIP 8GB. Komputer dyspozytorski jest zasi-
lany z UPS’a; posiada tez zainstalowana drukarke, ktéra
stuzy m.in. do drukowania raportéw. Jeden komputer
umieszczono w Dyspozytorni; drugi, spetniajacy role
komputera rezerwowego na wypadek uszkodzenia zesta-
wu w Dyspozytorni, umieszczono u kierownika ZUW.
Podglad pracy ujec¢ i Zakladu Uzdatniania Wody w Za-
gnansku, bez mozliwoSci ingerencji w prace systemu, jest
mozliwy réwniez w oddalonej o kilkanascie kilometréw
od Zagnanska Centralnej Dyspozytorni przy ul. Krakow-
skiej w Kielcach., na posiadanym przez Wodociagi Kie-
leckie komputerze zainstalowano bowiem oprogramowa-
nie InTouch FactoryFocus 7.1. Polaczenie z Dyspozytor-
nig w Zagnansku odbywa si¢ poprzez modemy i siec tele-
foniczna TP S.A. Ta droga przekazywane sa réwniez ze-
stawienia raportowe dla Dyrekcji Wodociagéw Kielec-
kich.

Sterowniki GE Fanuc VersaMax zainstalowane w Za-

rOowniez sygnaly o otwarciu wlazéw
do studni glebinowych i drzwi do
budynkoéw rozdzielni znajdujacych si¢ na ujeciach.
Komuni- ; .

kacja sterow-
nikéw  zain-
stalowanych
na ujeciach
z kompute-
rem Dyspozy-
torni  odby-
wa sie po-
przez radio-

modemy Sa-
telline-2ASxE

EXIT

ZAGNANSK |

L

ZAGNANSK I

)
flrmy SA- Ekran gtowny — schemat technologiczny uje¢ wody
TEL. Sterow- i ZUW z podstawowymi parametrami

nik obstugu- oraz sygnalizacjq pracy pomp
jacy Zaklad

Uzdatniania Wody potaczony jest z komputerem Dyspo-
zytorni taczem kablowym. W obu przypadkach transmisja
danych odbywa si¢ z wykorzystaniem protokotu Modbus
RTU.

Aplikacja wizualizacyjna, wykonana w programie
InTouch 7.1, sktada si¢ z 69 r6znych ekrandw, wérdd kto-
rych znajdujg sie:

B schemat technologiczny;
B schematy szczeg6lowe obiektow;
B ckrany — menu wyboru;




12

B ckrany alarmowe;

B ckrany trendéw historycznych dla poszczegdlnych
obiektow;

B ckrany informacyjne.

W gornej czesci ekranu gléwnego umieszczone jest ok-
no, w ktérym znajduja si¢ informacje takie jak: data, godzi-
na, nazwisko operatora zalogowanego do systemu, oraz
przyciski umozliwiajace: wydruk biezacego ekranu aplika-
cji, zamkniecie aplikacji, dostep do okna logowania opera-
tora. Centralng cze$¢ ekranu gléwnego zajmuje schemat
technologiczny uje¢ wody i Zakladu Uzdatniania, na kto-
rym przedstawiono stany pracy ujec i zespotéw pompo-
wych w czerpniach, poziomy wody w studniach i czerpniach
oraz graficzng informacje o otwarciu wtazéw do studni gle-
binowych i drzwi do rozdzielni. Naci$nigcie myszka sym-
bolu pompy na ujeciu powoduje przejscie do okna szczegd-
towego ujecia. Wybranie symbolu zespotu pompowego
w czerpni pozwala otworzy¢ okno do zataczania i wytacza-
nia zespotéw pompowych. Ponizej schematu technologicz-
nego znajduje si¢ gtéwne menu wyboru, z ktérego dostep-
ne sa: zestawienia raportowe (po wczeSniejszym zalogowa-
niu operatora o odpowiednim poziomie dostepu), szczego-
towe schematy uje¢ wody i ZUW Zagnansk, okna alarmo-
we i historyczne. Mozliwe jest rowniez wywotanie na ekran
okna programu Modbus oraz reinicjalizacja transmisji
w przypadku jej zaniku. Wszystkie dane pomiarowe
z obiektéw sa archiwizowane i mozliwe do analizowania
w dowolnej chwili na wykresach trendéw historycznych.

Alarmy z obiektéw sg przekazywane:

B w postaci graficznej na ekranach szczegdtowych;

B opisowo w oknach alarmowych;

B poprzez sygnat dZzwickowy wykorzystujac karte zain-
stalowana w komputerze i glo$niki.

Wydzielenie grup alarmowych utatwia operatorowi
przegladanie zaistnialych sytuacji awaryjnych i alarmoéw.
Zestawienia obejmujace dane o produkcji wody, czasie
pracy pomp w studniach glebinowych i zespotéw pompo-
wych w czerpniach zostaly wpisane w istniejacy do tej po-
ry szablon. Generowane sa w formie raportéw dobowych
i miesiecznych.

p TECHNO-PROGRESS Sp. z 0.0,
OPERATOR ﬁ {03 KRAKOW, o, Sathiss

Administrator

oy a7 1 e
o519 1325245, 12 5355

Do | |

[Ransmissa

|usece e | wece e
A T | B |

Schemat Ujecia nr 2, w sktad ktérego wchodzq dwie studnie glebinowe

System monitoringu i sterowania, zastosowany w Za-
ktadzie Uzdatniania Wody w Zagnafisku, pozwala opera-
torowi na pelna kontrole pracy uje¢ i ZUW. Operator ma
mozliwo$¢ nie tylko obserwacji pracy obiektow, ale row-
niez sterowania np. wydajnoS$cia poszczegdlnych ujec i ze-
spotéw pompowych poprzez zadawanie stopnia otwarcia
przepustnic. Automatyczne generowanie raportow o pro-
dukcji wody daje oszczednoSci w eksploatacji pojazdow
—nie s3 juz konieczne codzienne wyjazdy w celu odczyta-
nia wskazafi wodomierzy zainstalowanych na ujeciach.
System pozwala na szybsze wykrywanie awarii i reagowa-
nie na ich zaistnienie.

Ciekawostka jest fakt wprowadzenia do systemu mo-
nitoringu i sterowania informacji dotyczacych bezpie-
czefistwa obiektow, co ma znaczenie nie tylko dla “produ-
centa” wody, ale réwniez dla odbiorcéw.

Opisany powyzej system zostat w catoSci zaprojektowa-
ny i wykonany przez firm¢ Techno-Progress Sp. z o.o.,
ul. Stachowicza 5, 30-103 Krakéw, tel./fax. (012) 422-60-17,
422-62-49, e-mail: techno-progress@bci.krakow.pl.

mgr inz. Mariusz Bzden, mgr inz. Jozef Chmiel,
mgr inz. Rafat Rebacz (Techno-Progress Krakow)

Nowe Swiadectwo homologacji dla Satelline-5AS

Z przyjemnoSciag informujemy, Ze znajdujacy si¢ w naszej ofercie radiomodem
SATELLINE-5AS uzyskat drugie Swiadectwo homologacji, zwiazane z rozszerzeniem
pasma czestotliwosci. Z tej okazji firma ASTOR proponuje Pafistwu nizsza niz dotychczas

cene urzadzenia.

Oto aktualne parametry SATELLINE-5AS objete Swiadectwem homologacji

nr 1289/2000:

W zakres czestotliwosci: 152.000 — 168.000 MHz
B odstep sasiedniokanatowy: 12.5 kHz

B moc wyjSciowa: 5 W

B predkosé transmisji: 1200 bit/s

Mamy nadzieje, ze zmiana ta otworzy przed Pafistwem nowe mozliwosci zastosowania
tego radiomodemu w projektowanych i wdrazanych przez Pafistwa systemach.

W celu uzyskania szczeg6towych informacji na temat radiomodeméw SATELLINE-5AS
zapraszamy do kontaktu z nasza firma lub do odwiedzenia naszej strony www.astor.com.pl.

Tomasz Michatek (ASTOR Krakow)
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Certyfikaty Wonderware dla integratorow i inzynierow

Firma Wonderware wprowadza

. obecnie program certyfikacji inzy-

nieréw i firm wdrazajacych jej pro-

dukty.

Certyfikacja inZynieréw - twor-
cow aplikacji (ang. Certified Develo-
per, w skrocie CD) nastepuje poprzez zdanie testow, kto-
re sa dostepne stronach www firmy Wonderware. Osoba
zdajaca test otrzymuje wyniki natychmiast po jego wypet-
nieniu. Testy te sa w jezyku angielskim i dotycza poszcze-
gblnych komponentéw oprogramowania FactorySuite.
Inzynier z certyfikatem ma dostep do specjalnych, za-
strzezonych stron wsparcia technicznego firmy Wonder-
ware, zwierajacych m.in. rozwiazania problemoéw, na kto-
re mozna natrafi¢ przy tworzeniu aplikacji. Jego pytania
do firmy Wonderware sa kierowane bezposrednio do in-
zynieréw Sredniego szczebla. Moze tez uczestniczyc
w beta-testach nowych wersji oprogramowania.

Caly proces certyfikacji wyglada nastepujaco:

B Inzynier - tworca aplikacji, pracujacy dla integratora
posiadajacego dzierzawe oprogramowania
Wonderware, uzyskuje od dystrybutora zgode na
przejScie procedury;

B Po wypeknieniu aplikacji przesyta ja do firmy Wonderwa-
re do kierownika opiekujacego si¢ integratorami;

B Kierownik wydaje zgode na dostep do stron zawiera-
jacych testy certyfikujace.

Certyfikacja firm - integratoréw oprogramowania
Wonderware (ang. Certified System Integrator, w skrocie
CSI) jest nastepstwem certyfikacji jej pracownikéw wdra-
Zajacych systemy oparte o FactorySuite. Zgodnie z wyma-
ganiami Wonderware, aby firma uzyskala status certyfi-
kowanego integratora z danego produktu, musi ona za-
trudnia¢ przynajmniej dwoch inzynieréw certyfikowanych
w danym produkcie.

Przyktadowo: firma XYZ zatrudnia trzech inzynieréw
- tworcow aplikacji. Dwoch z nich uzyskato certyfikaty
z programu InTouch, w tym jeden takze z programu In-
dustrialSQL Server; trzeci za§ nie uzyskal jeszcze zadne-
go certyfikatu mimo napisania kilku aplikacji. W takim
wypadku firma XYZ jest certyfikowanym integratorem
tylko z programu Wonderware InTouch.

Wraz z wprowadzeniem systemu certyfikacji dotych-
czasowe poziomy firm integratorskich FactorySuite
i Premier FactorySuite System Integrator traca swoja waz-
no$¢. Firma wykupujaca dzierzawe uzyskuje tytut Register
do czasu spetnienia wymagan programu certyfikacji.

Michat Wojtulewicz (ASTOR Krakow)
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Zmiany w firmie Astor

Szanowni Panstwo!

Uprzejmie informujemy, ze ASTOR Krakow
dysponuje obecnie nowymi numerami telefonicznymi:

centrala ................ 012 428-63-00 dziat sterownikow

Jax ... .. .. .. ... ... 012 428-63-01 GEFanuc ............... 012 428-63-20
sekretariat .............. 012 428-63-05 dziat oprogramowania

dziat realizacji zamowien ... 012 428-63-10 Wonderware . ............ 012 428-63-30
dziat marketingu i redakcja dziat radiomodemow

Biuletynu Automatyki . . ... 012 428-63-70 Satel .................. 012 428-63-40

Informujemy takze, ze warszawskie biuro firmy ASTOR
miesci si¢ obecnie w nowym miejscu.:

ASTOR Sp. 7 0.0. Oddziat Warszawa
@ ul. Wolczynska 206, 01-919 Warszawa
\é\ tel.: (+48 22) 817-99-19, fax: (+48 22) 817-99-18

Zapraszamy do kontaktu z naszq firmq!

IT KONKURS na najlepsza prace dyplomowa ROZSTRZYGNIETY!

Y = = =
e

Komisja konkursowa w sktadzie: Witold Czmich, Grzegorz Faracik, Andrzej Garbacki, Marcin e
Legutek i Wojciech Pawetczyk ocenita nadestane prace i na posiedzeniu w dniu 25 pazdzierni-
ka 2000 roku zadecydowata o przyznaniu nagrody gtéwnej i dwdch wyrdznien.

Nagroda gtéwna jest sterownik VersaMax Micro wraz z dokumentacja techniczng. Osoby
wyrdznione oraz promotorzy wszystkich laureatéw otrzymuja podreczniki z oferty wydawniczej
firmy ASTOR.

A oto zwyciezcy naszego konkursu:

Nagroda giéwna — Robert Harazinski (Politechnika Czestochowska, Wydzial Elektryczny) za prace magisterska
“Projekt sterowania i wizualizacji pracy pompowni centralnej Huty Bankowej z wykorzystaniem
sterownika programowalnego GE Fanuc i oprogramowania InTouch 7.0 firmy Wonderware”
napisang pod kierunkiem dr. inz. Janusza Barana.

I wyréznienie — Grzegorz Fryszkowski i Marcin Hotub (Politechnika Szczecifska, Instytut Elektrotechniki, Zaktad
Maszyn i Napedoéw Elektrycznych) za prace magisterska
“Sterowanie procesem oczyszczania powietrza przy uzyciu zimnej plazmy”
napisang pod kierunkiem dr. inz. Stanistawa Kalisiaka

II wyréznienie — Bartosz Brzostek i Michat Wierzbicki (Technikum Elektroniczne w Zachodniopomorskim Centrum
Edukacyjnym w Szczecinie) za pracg dyplomowa
“Projekt i wykonanie interfejsow przejsciowych do stanowiska automatyki MPS”
napisana pod kierunkiem mgr. inz. Zbigniewa Pietruszki

Serdecznie gratulujemy!
Przypominamy takze, ze na rok 2001 zostat rozpisany kolejny, III Konkurs prac dyplomowych. Doktadne informacje

na ten temat moga Pafistwo znalezé w nr 24 ,Biuletynu Automatyki“ (2/2000) lub na naszej stronie internetowej
www.astor.com.pl
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w kazdym numerze Biuletynu przedstawiamy pracownikéw naszej firmy

Grzegorz Purzycki  wyposazenia laboratorium ESP na Wydziale Mecha-
pochodzi z Warmii.  nicznym w oprogramowanie Wonderware. Ponad rok temu
Obecnie mieszka i pracu-  Grzegorz podjat prace w firmie ASTOR, stawiajac przede
je w Gdafisku - jest  wszystkim na doskonalenie techniczne i poznanie specyfiki
dyrektorem tamtejszego  firmy.

oddziatu firmy ASTOR. W czasie studiow Grzegorz twoérczo spedzal wolne
Po ukoficzeniu liceum, chwile w klubie studenckim, prowadzac m.in. ...wieczory
zgodnie z zainteresowa-  muzyczne. Wbrew pozorom, nie ma w tym nic dziwnego,

niami zlozyl papiery na  gdyz jeszcze w liceum wigzal swoja przyszto$¢ ze sztuka,
Wydzial Mechaniczny  zaréwno przez wielkie, jak i przez mate “s”. Planowat zostaé

Politechniki Gdanfiskiej.  sesyjnym muzykiem jazzowym, co moze nawet by mu si¢
Obrana specjalizacja -  udalo, gdyby nie spalony przetwornik dzwigku w gitarze
Elastyczne Systemy Pro-  elektrycznej i nieudana proba naprawy elementu. Do dzi§

dukcyjne na kierunku  nie wiadomo, czy potencjalni stuchacze stracili na tym, czy
Automatyka i Robotyka,  zyskali...

zaowocowata  rozwija- W tej chwili szereg nowych, bardzo absorbujacych

niem zainteresowann  obowiazkéw nie pozostawia Grzegorzowi zbyt duzo czasu

Grzegorz podczas rozmdw na targach  w  kierunku zintegro-  na pielegnowanie dawnych zainteresowan. W wolnych
wanego wytwarzania iza-  chwilach nadal jednak grywa w szachy i razem ze swoja

rzadzania przedsi¢biorstwem. Pierwsze kontakty Grzegorza  narzeczong chodzi do kina - uwielbia filmy gangsterskie,
z firma ASTOR mialy miejsce wlasnie w latach studenc-  zwlaszcza o mafii sycylijskiej. Poniewaz wychodzi

kich, gdy wspolttworzyt na wydziale Kolo Naukowe  zzaloZenia, Ze “w zdrowym ciele zdrowy duch”, stara sie
“Mechanik”, a nastepnie prowadzit tam sekcje dba¢ o dobra kondycje fizyczna. Jego nowa pasja jest
Automatyka-Robotyka. Wspoélne inicjatywy kota nau-  nurkowanie, a ze w ogéle bardzo lubi plywad, wiec przy
kowego i gdafiskiego oddziatu firmy przyczynily si¢ do  okazji na ptywalni doskonali styl motylkowy.

Prosimy o czytelne wypetnienie zaméwienia i wystanie go na adres firmy ASTOR:
Ku pon 4/2000 (26) ul. Smolenisk 29, 31-112 Krakéw, fax (0-12) 429-55-81

IMIE | NAZWISKO: .. ... ... FIRMA:
TEL.: ............. FAX: ... ... .. .. ADRES: ... ... .
NIP: - - - E-MAIL: . ...
. Prosze o nastgpujgce bezpfatne materiaty:

(1 abonament Biuletynu Automatyki ASTOR (1 podrecznik “InTouch 7.0 - Pierwsze kroki” (1 katalog sterownikéw GE Fanuc
(1 katalog radiomodeméw Satel (1 zamawiam przesytke ekspresowa (dodatkowa optata 30 zf)

Il. Zamawiam nastepujgce podreczniki i materiaty szkoleniowe opracowane w firmie ASTOR (na zielono oznaczono nowe pozycije)
i prosze o wystanie ich za zaliczeniem pocztowym na moj adres.

1) “Sterowniki 90-Micro, 90-20, 90-30. Kurs programowania” (LI-ASK-KP-GE2)
2) “Sterowniki 90-Micro, 90-30. Zbiér zadan z przyktadami rozwigzan” (LI-ASK-ZZ-GES3) ..
3) “Panele operatorskie Horner Electric” (LI-ASK-OIU-GET1)
4) “Sterowniki 90-Micro - Podrecznik Uzytkownika” (LI-ASK-MPU-GE1)
5) “Sterowniki 90-30/VersaMax/Micro. Opis funkcji” (LI-ASK-OF-GE1) ..
6) “Sterowniki 90-30. Opis systemu” (LI-ASK-0S-GE1) ..
7) “VersaMax - Podrecznik Uzytkownika” (LI-ASK-VMPU-GE1)
8) “VersaPro - Podrecznik Uzytkownika” (LI-ASK-VPU-GE1)
9) “Sterowniki programowalne serii

VersaMax Micro/Nano - Podrecznik Uzytkownika“ (LI-ASK-VMMN-GET1) ........ egz.po 40zt=
10) “InTouch 7.0 PL - Podrecznik uzytkownika” (LI-ASK-PUP-IT7) ........ egz.po 120 zt =
11) “InTouch 7.0 EN - Podrecznik uzytkownika” (LI-ASK-PUA-IT7) ........ egz.po 120 zt =
12) “InTouch 7.0 - Opis funkcji, pdl i zmiennych systemowych” (LI-ASK-OF-IT7) ........ 80zt=
13) “InTouch 7.0 - Runtime” (LI-ASK-RT-IT7) .. 20zt =
14) “InTouch 7.0 - Menadzer Receptur’ (LI-ASK-MR-IT7) 20zt =
15) “InTouch 7.0 - Modut SQL Access” (LI-ASK-SA-IT7) 20zt =
16) “InTouch 7.0 - SPC PRO” (LI-ASK-SP-IT7) .. 20zt=
17) “InTouch 7.0 - Productivity Pack” (LI-ASK-PP-IT7) .. 20zt =
18) ,,Satelline-3AS(d) - Instrukcja obstugi“ (LI-ASK-I3AS-S1) 10zt =
19) ,Satelline-2ASXE - Instrukcja obstugi (LI-ASK-IOB-S1) 10zt =
20) ,,Satelnode X3S - Instrukcja obstugi® (LI-ASK-SN-S1) .. 10zt=
21) ,Satelcode - Instrukcja obstugi* (LI-ASK-SC-S1) 10zt =

RAZEM:

Wyrazam zgode na umieszczenie i przetwarzanie podanych przeze mnie danych osobowych w bazie firmy ASTOR”.
Niniejszym upowazniamy firme Astor Sp. z 0.0. do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu
Podpis Piecze¢ Instytucji

* Paristwa dane bgdg chronione zgodnie z przepisami Ustawy o ochronie danych osobowych z dn.29.08.1997 r. (Dz.U.1997 nr 133 poz. 883). Majg Paristwo prawo wgladu do swoich danych oraz do ich poprawiania.
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ZALECA™:

INTOUCH - STANDARD WIZUALIZACJI W POLSKIM PRZEMYSLE

WONDERWARE

I“Tﬂ“ch to oprogramowanie do wizualizacji pro-

cesOw przemystowych oraz zbierania i przedstawiania danych
procesowych (ang. HMI, SCADA). Jego zastosowanie zwicksza
konkurencyjno$¢ produkcji dzigki obnizeniu kosztéw i skro-
ceniu czasu trwania cyklu produkcyjnego.

InTouch jest bardzo dobrze przyjmowany przez polskich
uzytkownikéw z kazdej branzy przemystu. Znajduje zastoso-
wanie zaréwno w malych, jak i w bardzo rozbudowanych insta-
lacjach. Jest szczegdlnie ceniony za wyjatkowo niskie koszty
wdrozenia i serwisowania.
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Oprogramowanie to jest dostgpne w cenie od 750 USD
w polskiej wersji jezykowej, z pelna dokumentacja drukowana
i elektroniczna oraz profesjonalnym serwisem. Dla uzytkow-
nikow systemu InTouch oferujemy kompleksowe, profesjo-
nalnie przygotowane szkolenia w Autoryzowanym Centrum
Szkoleniowym Wonderware w Krakowie.

InTouch, znany ze swej elastycznosci i tatwosci zastosowania,
teraz jest jeszcze wygodniejszy w uzyciu. Przekonaj si¢ sam -
zamo6w bezplatng POLSKA WERSJE TESTOWO-SZKOLE-
NIOWA (dziatajacg przez miesiac) - info: (012) 4286365.

— - ASTOR Sp. z 0.0., ul. Smolensk 29, 31-112 Krakéw, internet: www.astor.com.pl, tel. (012) 428 63 65, fax (012) 428 63 01
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@ O/GDANSK: tel. (058) 552 25 42 ¢ O/POZNAN: tel. (061) 650 29 87 ¢ O/WARSZAWA: tel. (022) 8179919 &
Bialystok: PROMAR, (085) 7433169 4 Bielsko-Biata: OPTIMUS-SEKO, (033) 8140101 ¢ Katowice: ABIKOM, (032) 2011866
Krakow: ABIS, (012) 4295508 4 Stargard Szczecinski: INFEL (091) 5776995 ¢ Torui: ANKO SYSTEM, (056) 6549552
Wroctaw: MICROTECH INT. LTD., (071) 3463500 4 Zamosc: ATEX, (084) 6386441

* Nazwa ministerstwa zostata stworzona na potrzeby tej reklamy.



