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Szanowni Panstwo,

O tym, jak zasadnicze znaczenie ma dla przedsiebiorstwa
dobry i sprawdzony system wizualizacji i zarzqdzania pro-
cesem technologicznym, nie trzeba dzis nikogo przekony-
wac — dowodzi tego ogromna i wciqz rosngca popularnosé
oprogramowania Wonderware InTouch. Nie wszyscy jed-
nak zdajq sobie sprawe z bogactwa mozliwosci tego pakie-
tu — wlasnie tym by¢ moze mniej znanym, a niezwykle uzy-
tecznym zaawansowanym funkcjom oprogramowania In-
Touch poswiecamy najnowszy raport specjalny.
W dziedzinie szeroko rozumianej automatyki przemystowej
ostatnie miesigce sq bardzo bogate w rozmaite wydarzenia
— targi, seminaria, konferencje, w ktorych firma ASTOR
aktywnie uczestniczy. Naszym najnowszym sukcesem,
o0 ktorym z wielkq przyjemnosciq zawiadamiamy, jest Zioty
Medal Targow “Automaticon’2000”, przyznany oferowa-
nym przez naszq firme radiomodemom: Satelline-3AS
i Satelline-3ASd — o targach piszemy na stronie 14 niniej-
szego Biuletynu. Uwadze Panistwa polecam takze bardzo
interesujqcq aplikacje, wykorzystujqcq radiomodemy firmy
SATEL do sterowania wozkami AGV w hiszpariskiej fab-
ryce szynek, przedstawiong w artykule na stronie 10.
W obecnym wydaniu Biuletynu powracamy do rubryki
“Pytania i odpowiedzi”, gdzie publikujemy odpowiedzi na-
szych specjalistow na najczesciej zadawane przez Paristwa
pytania. Mam nadzieje, ze ponowne pojawienie si¢ tego
dziatu spotka sie z przychylng reakcjg Czytelnikow -
wowczas zagosci on na stale na naszych tamach.
Zapraszam do kontaktu z redakcjq — wszelkie uwagi i opi-
nie mogq Parnistwo kierowa¢ do nas pocztq elektroniczng
na adres: biuletyn@astor.com.pl.

Justyna Rys (ASTOR Krakow)

Zloty Medal Targow
“Automaticon’2000”
dla radiomodemow
Satelline-3AS i 3ASd!
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Nowosci GE Fanuc

VersaPro (1.10) - nowa wersja oprogramowania narzedziowego

Firma GE Fanuc uczynita kolejny krok
w dziedzinie rozwoju oprogramowania narzg-
dziowego, ktérego wynikiem byto opracowanie
wersji 1.10 oprogramowania VersaPro™. Zasad-
nicze zmiany, wprowadzone w nowej wersji,
obejmuja nowe mozliwe konfiguracje, nowe mo-
duly wejs¢/wyjs¢ oraz nowe jednostki centralne
CPU. Wszystkie nowe procesory oraz moduly
wejsé/wyjsé, ktore pojawily si¢ na przestrzeni ostatniego
roku, zostaly uwzglednione w bibliotekach oprogramowa-
nia VersaPro™ 1.10.

Przypomnijmy, ze przy uzyciu VersaPro™ mogliSmy
programowac rozne rodziny sterownikow GE Fanuc, np.
90-30 czy VersaMax (1C641VPS300). Wersja 1.10 umozli-
wia tez programowanie najnowszych produktéw GE Fanuc,
tj. sterownikéw VersaMax Micro oraz VersaMax Nano.

Uzytkownikow starszych typow sterownikéw GE Fa-
nuc z pewnoscia ucieszy fakt, iz oprogramowanie w wersji
1.10 umozliwia takze programowanie poprzednich wersji
sterownikéw, np. serii 90-Micro. Jednocze$nie dla tych,
ktorzy planuja programowac tylko serie 90-Micro, Versa-
Max Micro oraz VersaMax Nano, firma GE Fanuc przy-
gotowata specjalng odmiang¢ oprogramowania VersaPro™
(VPS002), szczegdlnie atrakcyjna pod wzgledem ceno-
wym. Kazdy program na sterownik GE Fanuc, napisany
przy uzyciu starszych narzedzi do programowania (Logic-
Master 90), moze zostaé otwarty w oprogramowaniu Ver-
saPro™ 1.10 dzieki wbudowanemu w to oprogramowanie
specjalnemu narzedziu do importowania programow.

Nowa ciekawag  funkcjonalnoScia, dostepna
w VersaPro™ 1.10, jest mozliwoS¢ skonfigurowania sterow-
nika serii VersaMax zlokalizowanego w dwdch lub wigcej
kasetach. Pozwala to na skonfigurowanie systemu rozpro-
szonego na odlegtos¢ do 750 m, ktory dla programisty sta-
nowi logiczna jednos¢. Dzieki tej whasciwosci programista
nie musi po§wiecac czasu na procedury odczytu danych po-
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chodzacych z wielu miejsc instalacji, gdyz dostarczanie da-
nych do CPU odbywa si¢ na poziomie systemowym.

W oprogramowaniu VersaPro™ obecnie dostepne sa
nastepujace jezyki programowania:

B LD - Ladder Logic (jezyk drabinkowy)
B IL - Instruction List (jezyk instrukcji).

VersaPro™ 1.10 umozliwia tez zatadowanie do sterow-
nika z CPU35x lub CPU36x programu napisanego w je-
zyku “C”. Oprogramowanie zgodne jest z miedzynarodo-
wa norma [EC-1131.

Rozwini¢ta jest rowniez diagnostyka oprogramowania
- pakiet do konfigurowania uniemozliwia btedne ustawie-
nie sterownika; szczeg6lnie sprawdza poprawno$¢ konfi-
guracji pod wzgledem ewentualnych konfliktéw w prze-
strzeni adresowej. Nawet niedo§wiadczony programista
fatwo skonfiguruje sterownik GE Fanuc dzigki narzedziu
Auto Correct, stuzacemu do eliminacji ewentualnych bte-
déw w konfiguracji sterownika. W oprogramowaniu na-
rzedziowym zamiast symboli mozna uzywaé nazw pomoc-
niczych, wlacznie z komentarzami. Uzyskuje si¢ to przez
umieszczenie deklaracji zmiennych. Jezeli programista
zapomni zadeklarowa¢ zmienna, oprogramowanie uczyni
to automatycznie, definiujac nazwe pomocnicza taka sa-
ma, jak adres zmiennej. WartoSci zmiennych uzytych
w programie moga by¢ edytowane on-line, i to zaréwno
Z poziomu programu sterujacego, jak i z poziomu tablic
referencyjnych. W tych ostatnich, w miare potrzeb, moz-
na zadeklarowa¢ indywidualny format wySwietlania kaz-
dej zmiennej, dzieki czemu operator ma tatwiejszy i czy-
telniejszy dostep do danych. Aby maksymalnie utatwié
prace programiscie, w edytorze dostepne sg narzedzia do
powigkszania (Zoom), a takze do definiowania dtugosci
opiséw blokow funkeyjnych (Grid Cell Width).

Juz po zainstalowaniu oprogramowania dostepny jest
dokument versapro.doc, zawierajacy 10 podstawowych
éwiczen, na podstawie ktérych mozna szybko naby¢ umie-
jetnos¢ postugiwania si¢ VersaPro 1.10™.

Zainstalowane na wlasnym komputerze oprogramo-
wanie VersaPro™ powinno si¢ zarejestrowaé w firmie GE
Fanuc telefonicznie lub faksem, niemniej jednak bardzo
rozpowszechniona jest takze rejestracja poprzez Internet.

Oprogramowanie VersaPro™ mozna uruchamiaé za-
rowno w Srodowisku Windows 95/98, jak i Windows NT.
Wersja 1.10 moze réwniez pracowac w Srodowisku Win-
dows 2000.

Grzegorz Faracik (ASTOR Krakoéw)
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VersaMax Nano i VersaMax Micro
Nowe sterowniki firmy GE Fanuc

Na poczatku
roku 2000 firma
GE Fanuc Auto-
mation wprowa-
dzita do oferty
nowe sterowniki
serii Micro — Ver-
saMax Micro
i VersaMax Na-
no, o0 ¢zym juz in-
formowaliSmy na
famach Biulety-
nu. Jednak z
uwagi na duze
zainteresowanie
nimi ze strony naszych Klientéw postanowiliSmy ponow-
nie poruszy¢ ten temat — tym razem obszerniej.

VersaMax Nano

Na pierwszy rzut oka sterownik Nano niczym si¢ nie
rézni od podobnych urzadzen innych producentow:
6 wejs¢ dyskretnych 24VDC, 4 wyjScia dwustanowe
24VvDC  (IC200NDD001)  lub  przekaznikowe
(IC200NDRO001) oraz port RS —232 do programowania
i komunikacji z innymi urzadzeniami. Okazuje si¢ jednak,
ze w tym matym sterowniku ukryte sa mozliwosci wigk-
szych jednostek centralnych.

Pierwsza z nich to mozliwo$¢ ustawienia w VersaMax
Nano portu komunikacyjnego do pracy w protokole
SNP/SNP-X, Modbus RTU Ilub Custom ASCII
Read/Write. Dzieki temu mozemy w prosty sposob taczydé
Nano z innymi sterownikami w sie¢, przy uzyciu kabela
lub radiomodemu; mozemy tez wykorzysta¢ go do wspot-
pracy z innymi urzadzeniami, np. skanerami kodéw kres-
kowych, czytnikami kart magnetycznych, itp.

Kolejna funkcja typowa dla wigkszych sterownikow,
a zaimplementowana w sterowniku Nano, to mozliwos¢
przetaczenia wejs¢ sterownika do pracy w tryb jednego
dwukierunkowego lub trzech jednokierunkowych liczni-
kow sygnatéw szybkozmiennych (do 10kHz). Funkcja ta
moze postuzy¢ do sterowania prostymi uktadami napedo-
wymi w systemach transportowych czy maszynach pakuja-
cych; pozwala tez - przy uzyciu przystawki zamieniajacej
sygnal analogowy na czestotliwos$ciowy - na wprowadze-
nie sygnatu analogowego.

Istnieje mozliwo$¢ dotaczenia do sterownika Nano ze-
wnetrznego wylacznika RUN/STOP, ktéry moze takze
stuzy¢ do kasowania komunikatéw w tablicy btedow ste-
rownika. Jednostka centralna sterownika Nano posiada
4KB pamigci programowej RAM, do ktdrej program ste-
rujacy jest zawsze przepisywany z nieulotnej pamieci
FLASH w trakcie uruchamiania sterownika.

Programujac sterownik VersaMax Nano mamy do
dyspozycji bloki funkcyjne, z jakich korzystaja uzytkowni-

cy sterownikéw VersaMax czy 90-30. Prdcz prostych ope-
racji na bitach lub blokach danych mozemy réwniez za-
stosowa¢ funkcje matematyczne do operacji na liczbach
zmiennoprzecinkowych, postuzy¢ si¢ procedurami lub za-
stosowac gotowe bloki regulatora PID.

VersaMax Micro

Sterowniki VersaMax Micro zastapily dobrze znana
rodzing 90-Micro, jednocze$nie zwigkszajac funkcjonal-
nos$¢ sterownikow tej grupy. Zmiany dotycza kilku ele-
mentéw. Jednym z nich jest zamiana pierwszego portu na
standard RS-232 ze zlaczem RJ-45 oraz dodanie prze-
facznika, ktory moze spetniaé trzy funkcje: zataczania/wy-
faczania sterownika, zabezpieczenia przed przegraniem
programu i konfiguracji oraz kasowania komunikatéw
w tablicach btedu sterownika.

W sterownikach Micro obstugujacych 14 sygnatéw do-
dany zostat port do podtaczenia modutéw rozszerzajacych
(maksymalnie czterech), co podnosi elastycznos¢ konfigu-
racji uktadu sterowania. Moduly te moga by¢ teraz oddalo-
ne od jednostki gtéwnej na odlegtos¢ do 2.5 metra.
VersaMax Micro pozwala na wykorzystanie tych samych
protokotéw komunikacyjnych, co w sterownikach Nano.

Dodatkowo w przypadku sterownikéw VersaMax Micro
obstugujacych 23 lub 28 sygnaléw dwustanowych port dru-
gi moze pracowac jako Master w protokole SNP/SNP-X,
dajac w ten sposob mozliwos¢ zbudowania rozproszonego
systemu sterowania. Takze mozliwoSci samej jednostki cen-
tralnej zostaly rozszerzone o obstuge operacji zmienno-
przecinkowych i wykorzystanie procedur w programie.

Do programowania sterownikéw VersaMax Nano
i VersaMax Micro shuzy oprogramowanie narzedziowe
VersaPro, w pelni przystosowane do pracy pod kontrola
systemu operacyjnego Windows 95/98/NT.

Od wrzesnia 2000 w firmie ASTOR bedzie dostepny
podrecznik w jezyku polskim zawierajaca opis obstugi ste-
rownikéw VersaMax Nano i Micro.

Najwazniejsze informacje dotyczace sterownikéw
VersaMax Nano i Micro zostaly zebrane w tabeli na
nastepnej stronie.



Funkcja 10-punktowe 14-punktowe 23-punktowe 28-punktowe
VersaMax Nano: VersaMax Micro: VersaMax Micro: VersaMax Micro:

IC200NDD101 1C200UDR001 1C200UAL006 1C200UDR005

IC200NDR001 1C200UDR002 1C200UDR010

1C200UDD104 1C200UDD110

IC200UAA003 1C200UAA007

Przetacznik RUN/STOP v v v

Zewnetrzny przetagcznik RUN/STOP v

Potencjometry nastawcze v v v

Wejscia analogowe (2 Ali 1AQ) v

Kondensator podtrzymujacy pamie¢ RAM Brak v v v

Litowa bateria do podtrzymania

pamieci RAM Opcjonalnie Opcjonalnie

Odtgczalny terminal przytaczeniowy v v v

Moduty rozszerzen (max 4) v v v

Max liczba obstugiwanych sygnatow

wraz z modutami rozszerzen 70 79 84

Port RS-232 Port (ztacze RJ-45)

z protokotami: v v v v
SNP/SNPX Slave v v v v
2-Wire RTU Slave v v
4-Wire RTU Slave v v
Zapis/Odczyt znakéw w ASCII v v

Port RS-485 (ztacze DB-15)

z protokotami: v v
SNP/SNPX Slave v v
SNP/SNPX Master v v
2-Wire RTU Slave v v
4-Wire RTU Slave v v
Zapis/Odczyt znakéw w ASCII v v

Jezyk programowania IL i LD v v v v

Mozliwo$¢ wykorzystania podprograméw 8 64 64 64

Operacje zmiennoprzecinkowe v v v v

Licznik wysokiej czestotliwosci do 10Khz 3 4 4 4

Piotr Mewart (ASTOR Krakow)

Sterowniki GE Fanuc

B Przy probie przeladowania programu do sterownika
Za pomoca oprogramowania narzedziowego VersaPro
otrzymuje komunikat o niezgodnosci CPU. Program
nie zostaje przeladowany, dlaczego ?

B Oprogramowanie VersaPro sprawdza, czy jednostka
centralna zadeklarowana w konfiguracji sprzetowej ak-
tywnego folderu jest taka, jak zainstalowana w sterow-
niku. Jezeli zostanie wykryta niezgodnos¢ typéw CPU,
wowczas zaladowanie programu, a tym bardziej i pliku
konfiguracji, nie bedzie mozliwe. Aby zatadowac pro-
gram do sterownika, nalezy wiec najpierw zadeklaro-
wac w pakiecie konfiguracyjnym taki sam typ jednostki
CPU, jaki jest zainstalowany w sterowniku.

M Do tej pory uzytkowatem sterowniki 90-Micro. Sterow-
niki VersaMax Micro sa nieco tansze od sterownikow
90-Micro, a zarazem maja istotnie poprawiona funk-
cjonalnosé, sa tez wyposazone w posiadaja identyczna
ilos¢ we/wy. Co mam zrobi¢, aby przej$¢ na nowe ste-
rowniki?

B Nowe sterowniki - VersaMax Micro i VersaMax Nano
$3 programowane za pomoca najnowszego oprogramo-
wania narzedziowego VersaPro w wersji 1.1 lub wyzszej
(VPS300 - dla sterownikéw 90-30, VersaMax i Versa-
Max Micro/Nano a takze 90-Micro). Mozna je progra-
mowac takze za pomocg okrojonej wersji w/w oprogra-
mowania, dostosowanej do wspolpracy tylko ze sterow-
nikami Micro/Nano (VPS002). Oprogramowanie Ver-

saPro pozwala na import kodu programu przygotowa-
nego przy uzyciu starszego oprogramowania - Logic-
master90. Konfiguracje sprzetowa, czyli typ sterowni-
ka, nalezy zadeklarowa¢ ponownie. Przy zamdéwieniu
pierwszego sterownika z nowej rodziny mozna skorzys-
ta¢ z promocji i zakupi¢ go w komplecie, razem z op-
rogramowaniem i kablem do programowania oraz
z dokumentacjg w jezyku polskim - w cenie bardzo zbli-
zonej do ceny pojedynczego sterownika.

Kupitem sterownik VersaMax Nano - zauwazylem na
tym sterowniku zacisk opisany RUN. Do czego to wejs-
cie stuzy?

Sterownik VersaMax Nano, podobnie jak sterownik
VersaMax Micro, posiada mozliwo$¢ uruchomienia
programu za pomoca mechanicznego przetacznika.
Roéznica jest taka, ze sterownik VersaMax Micro ma
taki przetacznik wbudowany, a w sterowniku Versa-
Max Nano nalezy podtaczy¢ przetacznik zewnetrzny,
wlasnie do zacisku RUN. Przetacznik umozliwia réw-
niez obstludze uruchomienie sterownika nawet w sytu-
acji, gdy zalogowany jest btad krytyczny - btad jest wte-
dy kasowany. W fabrycznie nowym sterowniku powy-
zsza funkcjonalno$¢ nie jest aktywna. Aby z niej sko-
rzystac, trzeba odpowiednio skonfigurowa¢ sterownik
przy uzyciu oprogramowania VersaPro.

Stefan Zyczkowski, Grzegorz Faracik (ASTOR Krakow)
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Sterownik RCS firmy GE Fanuc

RCS jest nowoczesnym i elastycznym sterownikiem,
znajdujacym zastosowanie w matych i Srednich instala-
cjach automatyki. Jest on odmiang sterownika OCS, opi-
sywanego w numerze 20 ,,Biuletynu®. Od sterownika OCS
rézni go brak wbudowanego panelu operatorskiego oraz
nizsza cena.

Budowa

Sterownik RCS skfada si¢ z jednostki gtéwnej oraz
przytaczonych do niej modutéw wejsé/wyjsé. W jednostce
gtéwnej, oprocz jednostki centralnej CPU, znajdujq si¢
dwa porty komunikacyjne. Jeden port, w standardzie
CAN, pozwala na uzycie zaimplementowanego fabrycznie
modutu komunikacyjnego protokotu CsCAN Iub - wy-
miennie - DeviceNET, przy czym zmiana protokotu wyma-
ga podmiany systemu operacyjnego sterownika (czynnosé
te moze tatwo wykona¢ sam uzytkownik z poziomu pakie-
tu oprogramowania konfiguracyjnego CsCape). Z kolei
drugi port, w standardzie RS-232, umozliwia uzycie proto-
kotéw Modbus RTU (MASTER i SLAVE) oraz ASCII
(Zapis i Odczyt). Moduly wejsé/wyjs¢, mogace wystepo-
waé¢ w odmianach dyskretnych i analogowych oraz jako
moduly specjalne, przylacza si¢ do jednostki gtéwnej je-
den na drugim. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze ze wzgledéw
mechanicznych nie mozna stosowaé do wspOtpracy ze ste-
rownikiem RCS grupy moduléw
wejsé/wyjsé, ktore posiadaja zaciski do
podtaczenia sygnaldw po dwodch stro-
nach modutu — np. modutéw DIQ716
(wyczerpujaca informacja na ten temat
znajduje si¢ w cenniku i katalogu pro-
duktéw GE Fanuc wydanym przez fir-
me¢ ASTOR).

Rys. 1. Sterownik RCS

Petna game¢ modutéw wejsé/wyjs¢ (dyskretnych, analo-
gowych, termopar, szybkich licznikéw, obstugi silnika kro-

kowego, dodatkowych portéw szeregowych) mozna poz-
na¢ przegladajac katalog sterownikéw lub nasza witryne
internetowa (www.astor.com.pl). Istotnym zagadnieniem,
na ktore trzeba zwrdci€ przy planowaniu sposobu montazu
w szafie sterowniczej jest fakt, iz nie zaleca si¢ umieszcza-
nia sterownika RCS w pozycji jednostka gtéwna do gory
(poz. czwarta na rys.2) — kazdy inny uktad jest dozwolony

Funkcjonalnos¢
Pomimo swoich niewielkich wymiardw, sterownik RCS
kryje w sobie rezerwy pozwalajace na zastosowanie go
w zaawansowanych i skomplikowanych aplikacjach auto-
matyki, aczkolwiek o ograniczonej liczbie wejS¢/wyjsc.
64kB dostepnej pamieci na program jest rozmiarem nie-
spotykanym dla tej skali sterownikéw. Jednostka central-

Rys. 2. Mozliwe sposoby montazu sterownika RCS w szafie sterowniczej

na oparta na procesorze Intel 286 pracuje imponujaco
szybko - czas wykonywania programu waha si¢ pomiedzy
0,7 a 1 ms/kB kodu. Sterownik mozna oczywiScie zastoso-
waé w ukladach regulacji (wbudowany regulator PID),
a takze w uktadach wykorzystujacych aktualna date i go-
dzing (wbudowany zegar czasu rzeczywistego).

Sterownik RCS moze pracowaé jako samodzielna jed-
nostka PLC lub w systemie rozproszonego sterowania,
przy uzyciu zaimplementowanej fabrycznie sieci CSCAN
(DeviceNET). Dzicki jego wysokiej funkcjonalnosci i sto-
sunkowo niewygérowanej cenie, liczba aplikacji, w kto-
rych sterownik ten znajduje zastosowanie, ro$nie bardzo
szybko.

Konrad Grohs (ASTOR Warszawa)

Autoryzowane Centrum Szkoleniowe Wonderware zaprasza

Autoryzowane Centrum Szkoleniowe Wonderware, dziatajace przy
firmie ASTOR, zaprasza na szkolenia z zakresu obstugi i pro-
gramowania przemystowych systemow wizualizacji i zarzadzania
procesami produkcyjnymi. Oto aktualna lista szkolen:
B Oprogramowanie wizualizacyjne Wonderware InTouch

kurs podstawowy: 3 dni szkolenia, cena: 1150 zt

Terminy kursow: 28 VIII 2000, 2 X 2000, 20 XI 2000
B Oprogramowanie wizualizacyjne Wonderware InTouch

kurs zaawansowany: 3 dni szkolenia, cena: 1450 zl,

Terminy kurséw: 3 VII 2000, 4 IX 2000, 16 X 2000, 4 XII 2000
M System zarzadzania produkcja Wonderware InTrack:

3 dni szkolenia, cena: 1450 zt

Termin kursu:
MW Pakiet oprogramowania przemystowego Wonderware

FactorySuite 2000: 2 dni szkolenia, cena: 500 zt lub 750 z+*

Termin kursu: 13 XI 2000

25 IX 2000

W Przemystowa baza danych Wonderware IndustrialSQL Sever, kurs
podstawowy: 2 dni szkolenia, cena: 1200 zt — w promocji 960 zt:
oferta wazna do 30 czerwca 2000
Terminy kursow: 26 VI 2000, 18 IX 2000, 6 XI 2000

W Przemystowa baza danych Wonderware IndustrialSQL Sever, kurs
zaawansowany: 2 dni szkolenia, cena: 1200 zt — w promocji 960 zi:
oferta wazna do 30 czerwca 2000
Terminy kursow: 28 VI 2000, 20 IX 2000, 8 XI 2000

M System zarzadzania produkcja wsadowa Wonderware InBatch:

3 dni szkolenia, cena: 1450 zt

Termin kursu: 9 X 2000

Wszystkie szkolenia odbywaja si¢ w siedzibie firmy ASTOR,
w Krakowie przy ul. Smolensk 29. Dodatkowych informacji udzielaja:
Renata R6d i Andrzej Garbacki: tel. (012) 429-55-31, e-mail:
szkolenia@astor.com.pl

*doktadne informacje w firmie ASTOR
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To warto wiedzieé

Sterownik 0CS i wizualizacja

Sterowniki OCS bardzo dobrze przyjely si¢ na naszym
rynku. Integracja prostego panelu operatorskiego, sterow-
nika i wydajnej sieci okazala si¢ bardzo atrakcyjna i przy-
datna w wielu aplikacjach. Chciatbym przyblizy¢ Pafistwu
rowniez mniej znane mozliwosci sieciowe sterownikow
OCS, a takze sposoby ich laczenia z systemami wizualiza-
cji i zbierania danych o procesie. Parametry procesu zbie-
rane przez sterownik OCS moga by¢ wizualizowane przez
dowolne oprogramowanie wizualizacyjne, przy uzyciu jed-
nego z zaimplementowanych fabrycznie protokotéw ko-
munikacyjnych: CsCAN, DeviceNET (dla komunikacji
z innymi sterownikami) lub Modbus RTU.

Wizualizacja z wykorzystaniem wbudowanej sieci
CsCAN jest mozliwa po zastosowaniu w komputerze PC
dodatkowej karty komunikacyjnej o symbolu
IC320CGMS500. Nalezy wowczas zastosowac rowniez pro-
gram komunikacyjny o symbolu IC320CGM510. Takie
rozwiazanie jest bardzo funkcjonalne i szybkie w dziata-
niu, aczkolwiek nie jest to rozwigzanie najtansze. W ni-
niejszym artykule skoncentrujemy si¢ na wizualizacji para-
metrow zbieranych przez sterownik OCS przy uzyciu pro-
tokotu Modbus RTU, ktore jest czesto stosowane jako
rozwiazanie efektywne i bardzo tanie.

Protokét Modbus RTU w wersji MASTER oraz
SLAVE dostepny jest w sterowniku OCS na wbudowanym
porcie komunikacji szeregowej RS-232. Poniewaz ten sam
port stuzy zwykle do programowania i konfigurowania ste-
rownika, w czasie transmisji danych w protokole Modbus
programowanie jest niemozliwe. Problem ten mozna roz-
wigzaé wykorzystujac inny sterownik OCS - lub RCS* (po-
taczony z naszym sterownikiem w sieci CsSCAN) i progra-
mujac poprzez sie¢ - CsCAN jest jedna z niewielu sieci na
Swiecie posiadajacych funkcjonalno$¢ programowania po-
przez pracujaca siec!

Zestawianie potaczenia rozpoczynamy od ustalenia
wspolnych dla obu urzadzen parametréw transmisji (pred-
kos¢ [b/s]; ilos¢ bitow danych; ilo§¢ bitéw stopu; parzys-
to$¢); nastepniec wprowadzamy te ustalenia w ustawie-
niach programu komunikacyjnego (drivera), a pdzZniej
w ustawieniach sterownika.

Ustawienia w programie komunikacyjnym:

W programie komunikacyjnym nalezy dokonaé zmian
w ustawieniach portu i tematu komunikacji.

WielkoSci w ustawieniach portu w ponizszym przykta-

Communication Port Sethings

Protocol
anm Part: I vI ("_ sl
Reply Timeout: |3— zecz| ¢ RTU Save |
—Baud Rate Defaults |
0 ©300 © E00 C1200 ¢ 2400

4800 AR00 7 (4400 819200 © 35400

—Data Bits Stop Bits
7 g ’7(‘? 1 2
— Parity
" Ewen € Odd & Mone  Mak  Space

dzie przyjeto jak w tabeli na dole strony.

Mozna pozostawi¢ domyslne ustawienia tematu, zwra-
cajac jedynie uwage na wybor odpowiedniego portu.

Ustawienia w programie sterownika:

Aby zrealizowaé transmisje¢ danych pomigdzy oprogra-
mowaniem wizualizacyjnym (SCADA) a sterownikiem
OCS (RCS), w programie sterownika nalezy zastosowac
trzy bloki programowe:

B Blok otwarcia portu (“Open Port”) j'::-:: -
B Blok komunikacyjny “Modbus Slave” e
B Blok zamkniecia portu (“Close Port”) | e smkias

Blok otwarcia portu zezwala na trans- |
misje danych w protokole okre§lonym ja- -
ko parametr bloku (dostgpne wartoSci gl
parametru to: Generic; Modbus RTU; -
Modbus ASCII), uniemozliwiajac row- J.
nocze$nie programowanie sterownika. 5 b
Aby mdc programowac sterownik, nalezy

wykona¢ operacje powodujaca wykona-
nie bloku programowego zamknigcia portu.
Skonfigurowanie sterownika OCS (RCS) w celu prze-
prowadzenia transmisji danych w protokole Modbus
SLAVE jest naprawde proste, dlatego tez wizualizacja da-
nych zbieranych przez ten sterownik nie powinna sprawiaé
trudnosci.
Konrad Grohs (ASTOR Warszawa)

* wersja sterownika OCS bez panelu operatorskiego, opisana
w artykule na str.7 niniejszego Biuletynu

Nazwa parametru Przyjeta wartos¢ parametru Dostepne wartosci Dostepne wartosci
dla zastosowanego drivera dla sterownika OCS
Predkos¢ transmisji [b/s] 19 200 300; 1 200; 2 400; 4 800; 300; 600; 1 200; 2 400; 4 800;
9600; 19 200 9 600; 19 200; 38 400;
57 600; 115 200
llos¢ bitdw danych 8 7,8 7,8
llos¢ bitdw stopu 1 1;2 1;2
Parzysto$¢ None Even; Odd; None; Even; Odd; None;
Mark; Space Mark; Space




RAPORT - Oprogramowanie Wizualizacyjne |

inTouch

Wonderware InTouch, produkt majgcy najwiekszy udziat w rynku oprogramowania do wizualizacji procesow
technologicznych*, polskim klientom znany jest juz od prawie szesciu lat. W tym czasie pojawiaty sie kolejne
wersje pakietu, wzbogacone o nowe cechy i mozliwosci. W niniejszym raporcie chcielibySmy zaprezentowac
Paristwu, w szczegdlnosci wszystkim uzytkownikom InTouch’a, kilka zaawansowanych i zarazem niezwykle
uzytecznych jego funkcji, ktore, ze wzgledu na bogactwo zaréwno samego InTouch’a, jak i zestawu programow
przemystowych Wonderware FactorySuite, sg by¢ moze Paristwu mniej znane. Funkcje te, ogromnie przydatne
tak dla projektantdw, jak i dla uzytkownikow aplikacji, sg fatwe do wdrozenia i proste w uzyciu. Programisci firmy
Wonderware wcigz pracujg nad dalszymi udoskonaleniami i nowymi wersjami programu. O ich pojawieniu sie

AUTORYZOWANY
DYSTRYBUTOR WONDERWARE

Czerwiec 2000

w sprzedazy bedziemy Paristwa na biezgco informowac. Zapraszamy zatem do lektury.

* wg badan niezaleznych ekspertow z ARC Advisory Group i Gartner Group

Spis tresci:

Michat Wojtulewicz (ASTOR Krakéw)

str. | Wonderware InTouch — dlaczego jest tak popularny?

str. Il Dynamic NAD - globalne zarzadzanie aplikacjami

str. lll  AlarmSuite — narzedzie do zbierania i analizowania alarméw

str. IV QuickFunctions — wtasne funkcje skryptowe

str.V  Wonderware InTouch - ukfady rezerwacji

str.VI Co to jest Kompleksowy Serwis Techniczny?

str. VIl TagAccess — dostep do zmiennych InTouch’a z poziomu jezykow
programowania

str. VIl FactorySuite Web Server - portal internetowy dla InTouch’a

Wonderware InTouch

- dlaczego jest tal popularny?

Historia programu InTouch rozpoczeta sie w drugiej potowie lat 80 —
pierwsza wersja pakietu pojawita si¢ na rynku w 1989 roku. Firma Wonder-
ware od pierwszej chwili zdecydowata sie na wykorzystanie platformy
Microsoft Windows, co w czasie, gdy Srodowisko to dopiero sie rodzito i nie
byto powszechnie uzywane, dowodzito wielkiej odwagi zatozycieli firmy.
Decyzja ta jednak okazata sie bardzo stuszna. Od momentu swojego pow-
stania InTouch przeszedt dtugg droge konsekwentnego rozwoju, niezmien-
nie zwigzanego z systemem operacyjnym Microsoftu. Dzi$ jest produktem
bardzo dojrzatym, od kilku lat wehodzacym w sktad zintegrowanego pakie—-
tu oprogramowania przemystowego FactorySuite. Jest tez najpopularniej-
szym pakietem wizualizacyjnym, posiadajgcym ponad 30% udziatu w ryn-
ku oprogramowania SCADA* (ang. Supervisory Control And Data Acquisi-
tion). Program ten jest powszechnie uzywany - liczba instalacji wdrozonych
na catym Swiecie przekracza 120 tysiecy. Jest on wykorzystywany nie tylko
przez najwieksze i najbardziej renomowane firmy Swiatowe, takie jak: Nes—

tle, Colgate Palmolive, Volvo, Philip Morris, Eastman Kodak, Bausch
& Lomb, Chrysler-Deimler, Western Digital, British Steel, ale takze
w matych i Srednich instalacjach, dziatajacych w osiedlowych kotfowniach,
gminnych oczyszczalniach $ciekow czy niewielkich zaktadach
produkcyjnych. Co spowodowato tak wielki rynkowy sukces InToucha?

U podstaw tego sukcesu legto zrozumienie przez firme Wonderware
bardzo waznej prawdy, iz z punktu widzenia uzytkownika o przydatnosci
i atrakcyjnosci oprogramowania wizualizacyjnego decydujg pewne istotne
cechy funkcjonalne, natomiast narzedzia i technologie informatyczne za-
stosowane do ich realizacji petnig wytacznie funkcje stuzebna. Jedng z naj-
istotniejszych takich cech jest tatwos¢ uzytkowania produktu, z ktdrej
InTouch stynie niemal od momentu powstania. Firma Wonderware od po-
czatku stawiata sobie bowiem za cel tworzenie oprogramowania, ktore
bytoby proste w obstudze, szybko i fatwo wdrazane, ale ktdre by jedno-
czes$nie zapewniato najwyzszg efektywnos¢ i niezawodnos¢ oraz posiada-



to wszystkie zaawansowane funkcje i mozliwosci, ktérych wymagaé bedg

uzytkownicy.

Owa “fatwos¢” cechujgca InTouch’a jest swego rodzaju pojeciem — klu-
czem, za ktorym kryje sie szereg niezmiernie istotnych dla uzytkownika
aspektow. Jednym z nich jest prostota obstugi programu, zapewniajgca
mozliwo$¢ szybkiego i efektywnego projektowania, testowania, modyfiko-
wania i wdrazania aplikacji. Ta cecha ma znaczenie bezposrednie dla firmy
realizujgcej wdrozenie, ale takze bardzo duze znaczenie posrednie dla jej
uzytkownika. Im mniej skomplikowany i czasochtonny proces wdrozenia,
tym jest on tanszy. Dodatkowo mniejsze sg rowniez koszty serwisowania
takiej instalacii.

Drugim aspektem “tatwosci” InTouch’a jest prostota rozbudowy — za—
réwno pojedynczej aplikacji, jak i catej sieci stacji wizualizacyjnych, a tak-
ze otwarto$¢ na taczenie sie z innymi produktami i Srodowiskami. Tu takze
tatwo mozna dostrzec przetozenie tych cech na koszty wdrozenia i uzytko—
wania pakietu. Rozbudowa systemu informatycznego nie wymaga wymia—
ny posiadanego oprogramowania ani tez kosztownych zmian, bagdz nawet
catkowitego przeprojektowania uzytkowanych aplikacji. Z kolei otwartosé
jest zapewniana przez konsekwentnie realizowang przez firmg Wonderwa-
re polityke stosowania sprawdzonych i powszechnie uznanych standardéw
w zakresie komunikacji i wymiany danych. Dawniej w $rodowisku Windows
standardem takim byt (uzywany jednakze powszechnie réwniez dzisiaj)
mechanizm DDE; dzi§ stosowane sg technologie nowocze$niejsze, tzw.
obiektowe (takie jak COM czy ActiveX). Nazwa jednak i szczegéty techno-
logii sg dla uzytkownika bez znaczenia — dla niego wazne jest to, by posia-
dane przez niego produkty tatwo, efektywnie i niezawodnie sie ze sobg in-
tegrowaty. InTouch odpowiada na to wymaganie w sposéb kompleksowy:
W zachowuje zgodnos¢ z protokotem DDE (a wiec mozliwo$¢ wymiany

danych z niemal wszystkimi aplikacjami pracujagcymi w $rodowisku

Windows);

W oferta programéw komunikacyjnych zapewniajacych komunikacje
z rozmaitymi ukfadami sterowania i innymi urzadzeniami jest bardzo
bogata (lista driveréw obejmuje ponad 700 pozycji, istnieje tez mozli-
wos¢ tworzenia wiasnych);

B jest zgodny ze standardem OPC (OLE for Process Control);

B wyposazony jest w mechanizmy wspdtpracy z bazami danych za po-
Srednictwem innego absolutnego standardu, ODBC.

Szczegolnie dobrze InTouch integruje sie z pozostatymi komponenta—
mi pakietu FactorySuite, ale w stosunku do innych produktow nie sg w tym
zakresie narzucane zadne ograniczenia.

Trzecim aspektem jest tatwos¢ wykorzystania najnowoczesniejszych
i najbardziej zaawansowanych rozwigzan dostepnych w programie. Nie jest
prawda, ze takie rozwigzania muszg by¢ trudne do zrozumienia i zastoso-
wania. Zapoznanie sie z takimi zaawansowanymi mozliwosciami InTouch’a,
jak funkcje rezerwaciji, praca sieciowa, rozproszone tworzenie aplikacji, wi-
zualizacja przez Internet, czy technologia ActiveX pozwala stwierdzic, ze
ich wykorzystanie jest réwnie proste, jak wszystkich podstawowych funkcji
pakietu. Istotna bowiem jest wspomniana juz zasada: nowoczesna techno-
logia (rzeczywiscie nierzadko dos¢ ztozona) nie jest celem samym w sobie,
a jedynie Srodkiem do realizacji wymagan uzytkownika. Z tatwoscig mozna
wskaza¢ bardzo liczne korzysci odnoszone w efekcie zastosowania wy-

mienionych rozwigzan. Mechanizm rezerwacji (zaréwno tgcz komunikacyj—
nych, jak i samych stacji wizualizacyjnych) stanowi fundamentalny element
zabezpieczenia instalacji przed awariami sprzetowymi. Dzigki mozliwosci
pracy sieciowej oraz funkcji rozproszonego tworzenia aplikacji mozliwe jest
tatwe budowanie rozlegtych systemow informatycznych i wizualizacyjnych
(z petng wymiang danych pomiedzy stacjami), a takze bezproblemowa ich
rozbudowa o kolejne stanowiska. O znaczeniu technologii internetowych
u progu XXI wieku nie trzeba nikogo przekonywac.

Wszystkie wymienione cechy (skalowalno$¢, otwartos¢, tatwosé uzyt-
kowania, komplet niezbednych funkcii), a takze polityka cenowa prowadzo-
na przez producenta powodujg, ze InTouch jest produktem dla kazdego.
Réwnie doskonale nadaje sie do matych zastosowan, w ktérych liczba
zmiennych aplikacii nie przekracza 64 (wizualizacja pracy maszyn lub nie-
wielkich linii produkcyjnych, wizualizacja niewielkich przepompowni, kot-
towni itp.), jak i do zastosowan bardzo duzych, wymagajacych zaawanso-
wanych aplikacji (duze fabryki z wieloma stacjami wizualizacji, np. huty, za-
kfady chemiczne, itp.). W kazdym przypadku InTouch bedzie rozwigzaniem
niezwykle ekonomicznym, nie tylko ze wzgledu na niewygdrowane ceny
samych licencji, ale takze na koszty wdrozenia i serwisowania instalacji.
Dodatkowo jest on uzupetniany przez catg rodzing oprogramowania prze-
mystowego FactorySuite 2000, w sktad ktérej wehodzi. Pakiet ten jest we—
wnetrznie silnie zintegrowany i pozwala na zbudowanie kompleksowego
systemu informatycznego dla firmy.

Czytelnikow Biuletynu z pewnoscig najbardziej zainteresuje fakt, ze
InTouch jest produktem w petni dostosowanym do polskiego rynku. Do-
stepna jest polskojezyczna wersja programu oraz kompletna dokumenta-
cja po polsku. Firma Astor zapewnia takze serwis techniczny najwyzszej
jakosci, ktdra potwierdza tytut CSP (ang. Certified Support Provider — Au-
toryzowany Dostawca Serwisu Technicznego) nadany przez firme Won-
derware. Dla polskich klientéw dostepna jest bogata oferta szkoleniowa.
Szkolenia odbywaja si¢ w Autoryzowanym Centrum Szkoleniowym w Kra—
kowie, na bazie oryginalnych polskojezycznych materiatéw szkoleniowych.

Podobnie jak na catym $wiecie, tak i w Polsce jest InTouch najpopu-
larniejszym oprogramowaniem wizualizacyjnym. W naszym kraju jest juz
1400 instalacji pakietu. W$rdd jego uzytkownikow sg takie firmy, jak: Huta
Katowice, Huta Ostrowiec, Huta T. Sendzimira, Henkel Polska, Colgate-
Palmolive Polska, Elektrocieptownia Zielona Géra, browary Hevelius,
KGHM Polska Miedz S.A., Petrochemia Ptock, Wodociggi Biatostockie, Za—
kfady Azotowe w Kedzierzynie i w Tarnowie oraz wiele innych.

W niniejszym dodatku specjalnym pragniemy przedstawi¢ Pafstwu
szereg ciekawych rozwigzan i funkcji, obecnych w najnowszej wersji pakie—
tu. Sg one czasem mato znane, tym bardziej wiec warto je lepiej poznaé
i przekonac sig, ze ich wykorzystanie jest naprawde tatwe, a moze przy-
nie$¢ bardzo wiele korzysci.

Chciatbym réwniez zacheci¢ Czytelnikéw Biuletynu do samodzielnego
zapoznania sig z mozliwosciami InTouch’a. Kontaktujgc sie z firmg Astor
moga Panstwo zaméwi¢ nieodptatng polskg wersje testowo-szkoleniowg
pakietu, pracujgca przez 30 dni bez zadnych ograniczen, wraz z komple-
tem polskiej dokumentaciji w formie elekironiczne;.

Mateusz Pierzchata (ASTOR Poznari)

* wg badarn niezaleznych ekspertow z ARC Advisory Group i Gartner Group

Dynamic NAD - globalne zarzadzanie aplikacjami

Mozliwos¢ sieciowego zarzadzania aplikacjami na terenie zaktadu jest
bardzo pozadang cechg oprogramowania wizualizacyjnego. Przy wigkszej licz—
bie pracujgcych aplikacji unowocze$nianie i rozbudowa istniejgcych stacji ope-
ratorskich jest zadaniem czasochtonnym. Od kilku lat pakiet Wonderware
InTouch umozliwia sieciowe uaktualnianie aplikacji na terenie zaktadu za po-
moca technologii Network Application Development (NAD). Po odpowiednim
skonfigurowaniu stacji operatorskich w sieci, cze$¢ komputerow (stacje projek-
towe —Development) staje sie serwerami aplikacji, stuzgcymi do ich uaktualnia—
nia i tworzenia nowych wersji, za$ stacje operatorskie (Runtime), pracujgce na

obiekcie, sprawdzajg, czy na serwerze pojawita sie nowa wersja aplikacii.

Nowa technologia Dynamic Network Application Development
(Dynamic NAD), dostepna w wersji 7.1 Wonderware InTouch, usprawnita za-
rzadzanie aplikacjami poprzez wprowadzenie mozliwosci dynamicznej kompi-
lacji aplikacji i jej podmiany w trakcie pracy, “na ruchu”, bez koniecznosci re-
startu oprogramowania. Do stacji operatorskiej w takim przypadku przesytane
s3 tylko dokonane zmiany, a nie cafa aplikacja.

W momencie zatwierdzenia przez projektanta nowej wersji aplikacji zosta-
je ona automatycznie skopiowana sieciowo na lokalny dysk komputera opera—
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Konfiguracja stacji operatorskiej do sieciowego uaktualniania aplikacji
w technologii Dynamic NAD - InTouch 7.1 EN.

torskiego. Skopiowana moze zostag cata aplikacja lub tylko zmienione elemen-
ty. W zaleznosci od konfiguracji poczynionych przez projektanta systemu, pro-

gram wizualizacyjny moze w tym momencie zachowa¢ sie¢ na kilka réznych

Sposobow:

W zignorowac zmiany w aplikacji i skopiowa¢ nowg jej wersje przy najbliz-
szym restarcie programu;

W spytac operatora, czy mozna dokona¢ restartu aplikacji wizualizacyjnej od
razu, czy tez poczeka¢ na dogodniejszy czas, np. na koniec produkcji, ser-
wisowanie, diagnostyke parku maszynowego, koniec zmiany, przezbraja-
nie linii produkeyjnych, itp.;

W dokonac restartu i sieciowego kopiowania aplikacji bez pytania sie opera—
tora;

W zatadowac od razu “na ruchu” nowg wersje aplikacji, zamykajac zmienio-
ne okna i rekompilujac je;

W spytac operatora, czy zamknaé okna aplikacii, kre sie zmienity i “na ru-
chu” zatadowaé nowa wersje aplikacii.

Stacja serwera aplikacji moze uaktualnia¢ wiele roznych aplikacji -
w chwili, gdy projektant jest pewien nowej wersji kazdej z nich, moze on za-
twierdzi¢ zmiany i automatycznie powiadomic aplikacje Runtime o mozliwosci
zaaplikowania nowej wersji.

Wszelkie zmiany technologiczne zawsze pociggajg za sobg koniecznosé
szybkiego “dostrajania” oprogramowania wizualizacyjnego do nowych warun-
kéw. Wiasnie dlatego funkcjonalnosé Dynamic NAD jest tak bardzo uzyteczna,
gdyz dzieki mozliwoSci scentralizowanego serwisowania aplikacji ufatwia twor-
cy aplikacji ich rozwijanie i unowoczesnianie, a zarazem pozwala za-
0szczedzi¢ wiele czasu i energii.

Andrzej Garbacki (ASTOR Krakow)

AlarmSuite - narzedzie do zbierania i analizowania alarmow

AlarmSuite jest dodatkiem do oprogramowania Wonderware In-
Touch, poszerzajgcym jego mozliwoci zbierania, wizualizowania i analizowa-
nia alarméw. Przy uzyciu programu AlarmSuite alarmy InTouch’a moga by¢ au-
tomatycznie zapamietywane w bazie MS SQL Server 7.0 lub IndustrialSQL
Server 7.0 7.1. AlarmSuite zawiera takze kilka kontrolek ActiveX, ktére zwigk-
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Jedno z okien konfiguracyjnych programu AlarmSuite (po wcisnieciu przycisku
‘Create Data Structures’ w bazie danych SQL tworzone s3 automatycznie odpo-
wiednie tablice, pola i indeksy) - InTouch 7.1 EN.

szajg mozliwosci wizualizacji informacji o alarmach w ramach aplikacji wizua-
lizacyjnej InTouch.

AlarmSuite umozliwia uzytkownikom korelowanie alarméw i zdarzen
z warto$ciami zmiennych z historii, z danymi SPC lub danymi z zakresu $le-
dzenia procesu produkcyjnego (np. jest mozliwe przeanalizowanie zaleznosci
momentu wystapienia alarmu przekroczenia temperatury z wcze$nigjszymi
zmianami temperatury i wilgotnosci). AlarmSuite posiada réwniez narzedzia
pozwalajgce na skupienie sig na tych czynnikach w zaktadzie, ktére powodujg
generowanie najwigkszej liczby alarméw. Dodatkowo program moze tworzy¢
log akcji, jakie podjat operator (np. logowanie sig do systemu, wylogowanie
z systemu, zmiana nastaw w systemie, potwierdzenie alarméw, itd.). Wszyst-
kie informacje mozna przedstawia¢ za pomocg uprzednio zdefiniowanych ra-
portéw lub tez ogdlnych narzedzi do raportowania, zawartych w ramach zesta-
wu oprogramowania FactorySuite (Crystal Reports).

AlarmSuite dziata podczas pracy aplikacji InToucha i zapisuje w czasie
rzeczywistym alarmy i zdarzenia (np. zmiang wartosci kluczowych zmiennych,
przelogowanie sig operatora itd.) do bazy danych SQL Server. System konfi-
guracji programu AlarmSuite umozliwia szybkie i tatwe ustawienie parametréw
pracy (m.in. odpowiednie tablice w bazie danych SQL sg tworzone automa-
tycznie). W przypadku dodania do aplikacji InTouch’a nowej zmiennej nie ma
potrzeby powtdrnego konfigurowania systemu. AlarmSuite posiada mechanizm
SmartCache, ktéry lokalnie buforuje dane w przypadku gwattownego zwigk—
szenia liczby komunikatow alarmowych lub zerwania potaczenia z baza.
Wszystkie komunikaty alarmowe majg stempel czasowy, zawierajacy rzeczy-
wisty czas wystgpienia alarmu (a nie np. czas jego zapisu do bazy danych).

Dynamiczng kontrole typu i priorytetu zbieranych alarméw zapewniajg
funkcje skryptowe InTouch’a. Stwarza to mozliwos¢ dostosowania logowania
w przypadku aplikacji sieciowych (np. jeden lub dwa komputery sg serwerami
alarméw, a z pozostatych komputeréw logujemy tylko aktywno$¢ operatorow —
logowanie/wylogowanie i zmiany nastaw).

AlarmSuite zawiera réwniez zestaw komponentéw (kontrolek) ActiveX,
ktore mozna wykorzystywaé zaréwno w InTouch’'u 7.0i 7.1, jak i w innych ap-
likacjach pisanych z uzyciem jezykow programowania Visual Basic, Delphi czy
C. Wszystkie kontrolki sg w petni konfigurowalne i umozliwiajg programowe



ustawianie w czasie pracy takich cech, jak filtrowanie alarméw, sortowanie (np.
mozna sortowaé alarmy wzgledem czasu pojawienia sig, czasu potwierdzenia,
operatora czy tez stacji, ktéra zgtosita alarm), porzadek kolumn, czcionki, ko-
lory, itd. Uaktualnienie informacji zawartych w kontrolkach moze przebiegaé
recznie lub automatycznie co zadany okres czasu (np. co 5 sekund).

el bl DanTee  Fonw iew Bl et Foghlamt  [Trore

Kontrolka ActiveX — Zestawienie alarmow biezacych — InTouch 7.1 EN.

Struktura bazy danych,
do ktdrej AlarmSuite zapisuje
dane, jest w pefni jawna i udo-
kumentowana. Umozliwia to
swobodne tworzenie szeregu
raportdw  opisujacych na
przyktad:

W czas postoju maszyny
w rozbiciu na produkcje
poszczegdlnych  zlecen
produkcyjnych;

W catkowity czas pracy lub
postoju maszyny za zadany
okres czasu (np. tydzien);

W zmiany w parametrach
procesu dokonane przez
operatordw  (np. zmiany

limitow alarmowych, zmian nastaw regulatordw, itd.);

W alarmy, jakie pojawity sie w czasie realizacji okreslonych zlecen technolo-

gicznych;

W alarmy dotyczace konkretnej linii produkcyjnej lub maszyny, operatora

prowadzacego zmiang czy tez konkretnej zmiany produkeyjnej;

W zestawienie pomiardw, dla ktérych najczesciej pojawiajg sie alarmy;

W alarmy odniesione do wynikéw kontroli SPC poza zatozonym zakresem

specyfikacji (zakresem wartosci dopuszczalnych);

W alarmy o okreslonym priorytecie (np. alarmy krytyczne), jakie pojawity sie

na danej zmianie czy linii technologicznej;

i wiele innych.

AlarmSuite moze by¢ Srodkiem pozwalajgcym uzyskac odpowiedzi na ta-

HI (1443)

Kontrolka ActiveX przedstawiajgca wykres Pa-
reto — czyli zestawienie zmiennych, dla ktorych
alarmy sa generowane najczesciej

- InTouch 7.1 EN

kie m.in. pytania:

W jak dtugo trwa usuwanie awarii ?

W kidry operator najczesciej powoduje postoje maszyny ?

W jakie sg najczestsze powody awarii maszyny ?

W jak czesto wystepuije i jak dtugo trwa awaria maszyny ?

W kio jest najbardziej produktywnym operatorem ?

W jakie jest wykorzystanie maszyn w procesie ?

W gdzie nastepuje generowanie najwiekszej ilosci odpadow ?

H U kidrego operatora jako$¢ produkcji jest najlepsza/najgorsza?
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Przyktadowe okno aplikacji InTouch'a uzywajacej obiektow ActiveX z AlarmSuite.

Na oknie widac kontrolki przedstawiajgce zestawienie alarmow biezacych, historie
alarmow, graficzna reprezentacje hierarchii grup alarmowych oraz kontrolke po-

zwalajacg na automatyczne lub reczne ‘komentowanie” alarmu (czyli opatrzenie go
dowolnym opisem stownym) - InTouch 7.1 EN.

Oprogramowanie AlarmSuite mozna znalez¢ na ptycie CD-ROM
“FactorySuite Partner CD”, dotaczanej do kazdej licencji oprogramowania fir-
my Wonderware, a takze na najnowszej ptycie “New Suite Stuff — March
2000", udostepnianej uzytkownikom oprogramowania Wonderware, ktérzy wy—
kupili Kompleksowy Serwis Techniczny.*

Grzegorz Dubiel (ASTOR Krakow)

* por. artykut “Kompleksowy Serwis Techniczny” na str. VI niniejszego raportu.

QuickFunctions - wiasne funkcje skryptowe

W InTouch'u istnieje mozliwo$¢ tworzenia wtasnych funkcji, wykorzysty-
wanych pézniej w skryptach lub potaczeniach animacyjnych. Pozwala ona fat-
wo dostosowaé mozliwosci aplikacji wizualizacyjnej do wymaganej przez uzyt-
kownika funkcjonalnosci. Raz stworzona funkcja moze by¢ wielokrotnie uzywa-
na w aplikacji; jednocze$nie wszelkie wprowadzone w niej zmiany beda auto-
matycznie uwzglednione we wszystkich miejscach, gdzie funkcja ta wystepuije.

QuickFunctions - bo tak nazywana jest technika tworzenia wiasnych
funkcji — uzywa parametréw oraz zwraca obliczone wartosci. Dzigki temu mo-
zemy uzy¢ jednej funkcji, dokonujacej ztozonych obliczen, do uzyskania wyni-
kéw dla réznych wartosci parametréw wejsciowych. Wrasne funkcje piszemy
uzywajac prostego, standardowego jezyka skryptowego, jaki zawarty jest w In-
Touch'u.

Wywotanie stworzonej funkcji w skrypcie:
CALL funkcja(parametr1, parametr2...)

Przy pomocy komendy RETURN mozemy zwréci¢ do skryptu obliczong
przez QuickFunction warto$¢.

ObliczonaWartos¢ = Call funkcja(),
gdzie w funkcja uzyto: RETURN zmienna;

Zmienne uzyte tylko w naszej funkcii, definiowane jako lokalne, nie sg wli-
czane do ogdlnego rejestru uzywanych zmiennych, a co za tym idzie - nie ma-
ja wptywu na limity licencyjne oprogramowania. Zdefiniowanie zmiennej lokal-
nej polega na uzyciu sktadni:

DIM zmienna AS typ, gdzie zmienna jest nazwg zmiennej lokalnej,

a typ okresla jej rodzaj (integer, real, discrete, message).




T -
Erﬂ Eisie ‘phies Jpos FPanog

Hide, iy
| wios [l — r— X} vom
— | e r—
S
oo —— A s
ELoF
] e
. Farfcia
Al
1 ks o
Fld s
Zommn |
e e
J Fridmt
[
r | g|_1,|:| q_I.DI i |m] = ..l-\. ™
T=In :l.El-'I l:I=| =| = |
E | o, (L

o [ h-u-.nm
Haren feiarcicacn: |8

|n-|- T - [
- Iﬁ'"r = Ak
Do
T E
g 2 —)
[ =
ELEE i
|.: - Frfc
] Wl
M
i 1 ks oy
Fldrma
o i
F
CHa=0K
il ol b o Dwinkora
F Bl w1 HE b j )
[
r | EL°E q,|.|:.| s |am]| =] ..l 5 »
T=in SLEE T = | =] = . |
EHINF -“l el (B[

Funkcja zwracajgca wartosc catkowita

Funkcja uruchamiana asynchronicznie

Wazng wtasciwoscig QuickFunctions jest mozliwos¢ ich uruchamiania ich
w trybie asynchronicznym. Oznacza to uruchamianie funkcji w ramach osob-
nego watku dziatajacego Srodowiska WindowViewera (Runtime), co pozwala
na wykonywanie czasochtonnych dziatan, takich jak odwofania do baz SQL lub
petle FOR NEXT niezaleznie od dziatajgcych watkow wizualizaci.

Warto zaznaczyé, iz zardwno podczas tworzenia wtasnych funkcii, jak tez
i zwyktych skryptow, mamy mozliwo$¢ uzywania obiektow ActiveX wraz z ich
wiasciwo$ciami oraz metodami. Poszerza to standardowe mozliwosci skryptow
i funkeji o szeroki duzy wybér juz istniejgcych obiektéw graficznych i oblicze-
niowych, pozwalajgc twércy aplikacji na bardzo elastyczne oddziatywanie na

ksztatt oraz funkcjonalno$¢ aplikacji wizualizacyjnej.

Podsumowujac — QuickFunctions umozliwiajg zdefiniowanie potrzeb-
nych w aplikacji funkcji, ktére standardowo nie sg zawarte w pakiecie. Czgsto
s3 to funkcje specyficzne, wymagane przy jednostkowych wdrozeniach. Jed-
noczesnie wiasne funkcje pozwalajg na elastyczne uzywanie stworzonych pro-
cedur poprzez uzycie parametréw oraz zwracanie wynikéw obliczen, sg wiec
jednym z istotnych elementéw stanowigcych o elastycznosci i skalowalnosci
oprogramowania Wonderware InTouch.

Wojciech Pawefczyk (ASTOR Krakow)

Wonderware InTouch - uldaty rezerwacji

Coraz czesciej w nowoczesnych systemach wizualizacji spotykamy sie
z wymogiem zastosowania mniej lub bardziej zaawansowanych technologicz—
nie systemow rezerwacji. W oprogramowaniu InTouch mechanizmy redundan-
cji istniaty juz w wersji 4.0, cho¢ by¢é moze nie wszyscy uzytkownicy In-
Touch’a maja tego $wiadomosc. W niniejszym artykule chciatoym nieco usys-
tematyzowac i rozwing¢ wiedze na ten temat.

Rezerwacja wizualizacji moze dotyczy¢ kilku elementéw ukfadu. Najczes-
ciej w jego sktad wchodza:

W sterownik lub inne urzadzenie wykonawcze;

B program komunikacyjny odpowiedzialny za komunikacje z danym urza-
dzeniem;

W program wizualizacyjny InTouch;

W komputer lub komputery, na ktérych dziata ww. oprogramowanie;

W wszystkie elementy komunikacyjne, czyli kable ethernetowe, HUB'y, kab-
le taczace komputer z siecig sterownikow.

Chcac uczyni¢ nasz system odpornym na awarig ktdrego$ z elementéw
uktadu, a tym samym bardziej bezpiecznym, w przypadku oprogramowania
Wonderware InTouch mozemy uczyni¢ to bardzo fatwo, korzystajac z wbudo-
wanego w InTouch’a ogdlnego mechanizmu przekonfigurowywania kanatow
komunikacyjnych. Sam sposéb komunikacji ze sterownikiem, oparty na “na-
zwach dostepu” (ang. Access Name), czyli swego rodzaju kanatach komunika-
cyjnych, sprzyja fatwej implementacji mechanizmow rezerwacji. Kazda zmien-
na I/0, odwotujgca sie do rejestru sterownika, ma przyporzadkowang nazwe
dostepu, ktdra okresla komputer, nazwe programu komunikacyjnego oraz te-
mat, ktdry zostanie wykorzystany do komunikacji. Jednocze$nie kazda nazwa
dostepu posiada status komunikacji informujacy, czy dany kanat komunikacyj-
ny (ktéry jest rownowazny nazwie dostepu) dziata. Mozna wiec w skryptach In-
Touch’a (a konkretnie w skrypcie zmiany wartosci zmiennej statusu komunika-
cji danej nazwy dostepu) zareagowaé na utrate komunikacji, zamieniajac w na-
zwie dostepu nazwe komputera (na ktorym uruchomiony jest program komu-
nikacyjny), z ktorego bedziemy pobiera¢ dane.
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Rys. 1. Ukfad rezerwacji komunikacji

Na rysunku 1 przedstawione sg dwa komputery pofaczone ze sterowni-
kiem. W normalnych warunkach InTouch nr 1 (na gérnym komputerze) korzys-
ta z programu komunikacyjnego nr 1, podtagczonego bezposrednio do sterow-
nika, natomiast InTouch nr 2 korzysta z analogicznie podtgczonego programu
komunikacyjnego nr 2. W przypadku wystapienia awari, np. uszkodzenia kabla
komunikacyjnego nr 1 na stacji nr 1, uruchamiamy skrypt, w ktérym wywotana
jest funkcja [0SetAccessName(), zmieniajaca w nazwie dostgpu nazwe kom-
putera z nr 1 na nr 2, a tym samym przekierowujgca InTouch’a nr 1 na korzys-
tanie - przez sie¢ Ethernet - z programu komunikacyjnego nr 2. Dzigki temu
obie stacje operatorskie majg dostep do danych. W wariancie bardziej rozbu-
dowanym mozna mechanizmem rezerwacji obja¢ takze ethernet, jako ze jest to
element bardzo istotny, umozliwiajgcy komunikowanie sig InTouch'a ze zdal-
nym programem komunikacyjnym przy wykorzystaniu lokalnej sieci kompute-

'}



rowej. Jezeli w kazdej ze stacji roboczych bedziemy mieli dwie karty sieciowe,
to mozliwe bedzie odwotywanie sie do tego samego komputera poprzez dwa
rézne adresy IP (kazda karta sieciowa ma swoj unikalny - w ramach sieci -
numer IP). W InTouch'u mozna tatwo zapisa¢ warunek sprawdzajacy spraw-
nos¢ ethernetu (mamy do dyspozycii bit statusu komunikacji) i w zaleznosci od
tego, ktére z potgczen ethernetowych jest sprawne, przekierowa¢ komunikacje
na dany adres IP, zabezpieczajac sie w ten sposéb np. przed awarig HUB'a,
karty sieciowej lub kabla ethernetowego.

Sposobdw zapewnienia bezawaryjnego dziatania systemu wizualizacji jest
bardzo duzo. Sg one w duzym stopniu uzaleznione takze od tacza fizycznego
i od protokotu, jaki jest wykorzystywany do komunikacji ze sterownikami. Moze
by¢ nim takze ethernet i TCP/IP, co powoduje, Ze nie ma rozgraniczenia na sie¢
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Rys. 2. Uktad rezerwaciji komunikacji z rezerwacja Ethernetu

sterownikéw oraz sie¢ komputeréw. W tym wypadku mozna rezerwacjg objaé
takze moduty ethernetowe w sterownikach podwajajac ich liczbe. Wszystkie te
metody mozna zaimplementowa¢ w InTouch’u dzigki jego duzej elastycznosci
oraz otwartodci na rézne koncepcje, nawet najbardziej ztozone i obejmujgce
wiele elementow systemu.

Przyktadem zaawansowanego systemu rezerwacji jest instalacja Stacji
Uzdatniania Wody w Zaktadach Azotowych w Tarnowie, gdzie pracujg dwie
stacje operatorskie z InTouch’em, pofgczone z dwoma sterownikami GE Fanuc
serii 90-70 pracujgcymi w trybie Hot Standby Redundancy. Zainteresowanych
tym bardzo ciekawym przykfadem rezerwacji odsytam do artykutu w 18-tym
numerze “Biuletynu Automatyki”, w ktérym instalacja ta zostata szczegétowo
opisana.

Witold Czmich (ASTOR Krakdw)
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Kompleksowy Serwis
Techniczny jest ustugg ofe-
rowang przez Wonderware
Corp. za posrednictwem firmy
Astor, jako autoryzowanego
dystrybutora  Wonderware
w Polsce. Wszyscy uzytkow—
nicy oprogramowania Won-
derware, ktérzy zakupili je
w firmie Astor, majg prawo do
bezptatnego serwisu tech-
nicznego. Jednak wykupienie
Kompleksowego Serwisu
Technicznego  powoduje
zwigkszenie priorytetu obstu-
gi w przypadku zgfoszenia problemu technicznego. Jest to ustuga dostep-
na dla kazdego uzytkownika oprogramowania Wonderware, za kwote z re-
guty nie przekraczajgcg kilkunastu procent sumy posiadanych licencji. W
ramach wykupionego Kompleksowego Serwisu Technicznego przez caty
czas jego trwania klient otrzymuje uaktualnienia (ang. upgrade) wersji
oprogramowania InTouch dla posiadanych licencii.

Ponadto kazdy, kto zdecyduje si¢ na jej zakupienie, regularnie trzy razy
w roku otrzymuje komplet materiatdw dotyczacych nowosci z dziedziny op-
rogramowania Wonderware, wraz z zestawem ptyt CD-ROM zawierajgcych:
W Baze wiedzy technicznej na temat oprogramowania Wonderware

(Comprehensive Support Knowledge Base) w postaci:

- demonstracyjnych aplikacji dla FactorySuite;

- dodatkowych funkcji skryptowych, gotowych obiektéw do InToucha

(tzw. wizarddw), obiektow ActiveX;
- technicznych uwag i spostrzezen inzynieréw z firmy Wonderware.
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B Demonstracyjne wersje narzedzi do oprogramowania Wonderwa-
re wraz ze spisem ich dostawcéw (tzw. WonderTools i FactorySuite
Partners).

Wszyscy nabywcy Kompleksowego Serwisu Technicznego majg takze
dostep do specjalnych stron www, umieszczonych na serwerze firmy Won-
derware (adres www.wonderware.com), gdzie moga znalez¢ m.in. wersje
on-line wspomnianej wyzej bazy wiedzy technicznej, najnowsze
uaktualnienia i poprawki do oprogramowania \Wonderware oraz nowe pro-
gramy komunikacyjne.

W ten oto pros-

—{ ty sposdb — poprzez

zakup Komplekso-

wego Serwisu Tech-
nicznego - mozna
uzyskaé jest staty
dostep do nowosci
zwigzanych z pakie-
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TauAccess - dostep do zmiennych InTouch’a z poziomu

jezykow programowania

TagAccess dla InTouch to dodatkowa biblioteka umozliwiajgca pro-
gramistom szybkie i wygodne tworzenie programéw lub komponentow
wspotdziatajgcych z bazg zmiennych aplikacji wizualizacyjnej InTouch.
Umozliwia ona szybka tacznosé sieciowg wtasnego programu ze zmienny—
mi aplikacji InTouch’a, znajdujgcej si¢ w sieci lub na lokalnym komputerze
(TagAccess korzysta z protokotu SuiteLink, nie wykorzystuje za$ do tacz-
nosci z InTouchem ani mechanizmu DDE, ani zadnej z jego szybkich mu-
tacji — FastDDE czy NetDDE).

Funkcjonalnie TagAccess sktada sie z trzech czgsci — TagLink, Data-
Change oraz TagBrowser.

TagLink jest to czes¢ biblioteki TagAccess odpowiedzialna za fgcze-
nie sie ze zmiennymi. TagLink umozliwia dostep i modyfikacje wszystkich
pdl zmiennych aplikacji InTouch, w tym jej wartosci (za pomocg cechy .Va-
lue), limitow alarmowych (m.in. cechy .LoLoLimit, .LoLimit, .HiLimit, .HiHi-
Limit), statuséw alarmowych (np. pole .HiStatus), zakresdw inzynierskich,
itd. Oczywicie modyfikacja pola zmiennej InTouch’a jest mozliwa tylko
wtedy, gdy jest to w InTouch’'u przewidziane, np. nie mozna zmodyfikowaé
za pomocg mechanizmu TagLink wartosci pola .Name, przechowujgcej na-
zwe zmiennej. Przyktadowo, mozna zdalnie odczytywac statusy alarmowe
zmiennych InTouch’a, wtgczac lub wytaczaé logowanie czy alarmowanie
zmiennych, sprawdzac, czy alarm zostat potwierdzony przez operatora, itd.

DataChange jest to czesci TagAccess odpowiedzialna za automa-
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Przyktadowy ekran srodowiska Visual Basic, w ktorym moZliwy jest odczyt lub mo-
dyfikacja kazdego pola zmiennej programu InTouch - InTouch 7.1 EN.

go). Kontrolka przydatna jest réwniez do wyswietlania zmiennych In-
Touch’a spetniajgcych okreslony warunek (np. zmiennych znajdujacych sie
w okre$lonej grupie alarmowej lub kanale komunikacyjnym AccessNa-
me, zawierajgcych w nazwie okreslony cigg znakdéw, zmiennych, ktdre sg
logowane albo dla ktérych sg logowane zdarzenia, itd.).
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Tekst przyktadowego programu w jezyku VisualBasic, ktory bedzie sig
automatycznie wykonywat w przypadku kazdej zmiany wartosci zmiennych

aplikacji InTouch o nazwach ReactLevel i ReactTemp, i bedzie podawat aktualne
wartosci tych zmiennych — InTouch 7.1 EN.

Biblioteka TagAccess moze by¢ wykorzystywana do tworzenia roz-
szerzen do InTouch’a na dwa rdzne sposoby:
I do tworzenia samodzielnych aplikacii, ktére integruja sie z InTouch’em,
takich jak wiasne programy do logowania danych, tadowania nastaw, ana—
liz statystycznych czy numerycznych, aplikacje oprogramowania InTrack,
itd.;
I do tworzenia wiasnych kontrolek lub serweréw ActiveX, ktére moga by¢é
uzywane w ramach InTouch’a. Kontrolki te moga korzystac z catej szybkos-
ci i elastycznosci Visual Basica (lub innych jezykéw zgodnych z ActiveX);
moga np. realizowaé skomplikowane animacje, wykresy czy tez wtasne
obiekty graficzne, kiére bedg zwigzane z wartosciami zmiennych In-
Touch’a. Mozna w ten sposéb wykona¢ moduty integrujace InTouch'a i in-
ne komponenty FactorySuite z programami do obliczen inzynierskich, mo-
dutami finansowymi, itd.

TagAccess wykorzystuje standard ActiveX, w zwigzku z czym moze
pomagac w tworzeniu oprogramowania pisanego za pomoca jezykow $ro-

tyczne informowanie zewnetrznego programu o zmianie wartosci zmiennej
aplikacji InTouch, zmianie statusu alarmowego lub o potwierdzeniu alarmu
przez operatora. Kontrolka DataChange jest przydatna do tworzenia pro-
gramow reagujacych na zdarzenia (ang. eveni-based programming), a nie
cyklicznie odczytujacych stany zmiennych (ang. polling-based program-
ming). Réznica pomiedzy TagLink a DataChange polega na tym, ze twér—
ca aplikacji zewnetrznej nie musi regularnie sprawdzaé, czy nastagpita
zmiana zmiennej albo jej alarm. Zewnetrzna aplikacja jest automatycznie
informowana o zmianie wtedy, gdy ona nastapi. DataChange moze moni-
torowa¢ do 100 zmiennych InTouch’a, automatycznie generuje tez zdarze-
nia programowe ValueChanged (w przypadku zmiany warto$ci zmiennej),
AlarmStatusChanged (w przypadku zmiany statusu alarmowego zmiennej)
lub AckStatusChanged (w przypadku potwierdzenia alarmu). Sposdb ob-
stugi tych zdarzen zalezy juz od programisty.

Trzecig czescig TagAccess jest kontrolka ActiveX o nazwie TagBrow-
ser. Jest to przeglagdarka zmiennych aplikacji InTouch. Umozliwia ona
wskazywanie zmiennych przez uzytkownika zewnetrznej aplikacji badz tez
samej aplikacji InTouch; np. w ramach aplikacji uruchomieniowej InTouch
operator wskazuje zmienne, dla ktérych w danym momencie nalezy wyta—
czy¢ alarmowanie lub logowanie (np. wskutek awarii czujnika pomiarowe—
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Kontrolka ActiveX TagBrowser umieszczona w ramach InToucha lub programu

w VisualBasic, przedstawiajgca spis zmiennych aplikacji InTouch znajdujacej na
zdalnym komputerze (uzytkownik po wybraniu zmiennej moze sie dowiedziec jaka
Jjest jej wartosc, status alarmowy, zakres wartosci, itd.) — InTouch 7.1 EN.

dowisk Visual Basic, Delphi czy C++, jak rowniez moze by¢ wykorzystywa—
ny w tworzeniu aplikacji Microsoft Office 97 i 2000, czy tez dowolnego $ro-
dowiska uzywajgcego Visual Basic for Applications (VBA). Daje to firmom
wdrozeniowym duze mozliwosci polepszania jakosci oferowanych rozwig-
zan i elastycznego dostosowania wygladu i funkcjonalnosci aplikacji do
wymagan klienta.
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Wszyscy klienci firmy Wonderware, ktdrzy przedtuzyli Kompleksowy
Serwis Techniczny Wonderware* na rok 2000, dostali bez zadnych doptat
petng wersje biblioteki TagAccess (znajdujacej sie na ptycie New Suite
Stuff — Marzec 2000). Zachgcamy zatem do korzystania z szerokiego
wachlarza mozliwosci, jakie TagAccess oferuje uzytkownikom.

Grzegorz Dubiel (ASTOR Krakdw)

* por. artykut na temat Kompleksowego Serwisu Technicznego na str.VI niniejszego
raportu.

FactorySuite Web Server- portal internetowy dia InTouch’a

FactorySuite Web Server jest nowym produktem, ktéry pojawit sie
w wersji 7.1 pakietu FactorySuite 2000. Produkt ten potwierdza fakt, iz fir-
ma Wonderware wspiera technologie internetowe i stara sie przy ich wyko-
rzystaniu udostepnia¢ swoim uzytkownikom nowg funkcjonalno$¢. Teraz da-
ne z produkcji mozna opublikowa¢ w globalnej sieci Internet, dzigki czemu
sg one dostepne takze spoza zakfadu. Aktualne i dostepne na biezaco da-
ne sg czesto kluczem do zwigkszenia produktywnosci oraz skrécenia czasu
reakcji na zaistniate w zakfadzie zdarzenia, gdyz umozliwiajg specjalistom,
nie zawsze przeciez znajdujagcym sie w danej chwili na miejscu, podejmo-
wanie trafnych decyzji.

FactorySuite Web Server jest centrum danych, dzieki ktéremu mamy
dostep do wszystkich zmiennych na poszczegdlnych stacjach operatorskich
lub do przemystowych baz danych, do ktdrych komputer ten jest podtaczo-
ny poprzez sie¢ lokalng. Prosze sobie wyobrazi¢ taka strukture firmy, jak na
rysunku ponizej.
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Dzigki sieci Internet oraz serwerowi FactorySuite Web Server komputer
w centralnej dyspozytorni ma dostep do danych ze wszystkich rafineri-
i. Pozwala to na tatwa i przejrzysta prezentacje i analize danych ze wszyst-
kich oddziatéw firmy, ktére moga by¢ rozrzucone nawet po catym Swiecie.
Dostepne sg zaréwno biezgce wartosci zmiennych, prezentowane na ok—
nach synoptycznych identycznych jak na lokalnych stacjach operatorskich,
jak i raporty wykonywane w oparciu o dane zgromadzone w bazie danych
Wonderware IndustrialSQL Server. Dostepne sg takze alarmy oraz trendy
rzeczywiste i historyczne; mozna tez skorzysta¢ z programow oraz kontrolek
ActiveX pakietu FactoryOffice, czyli z ActiveGraph, ActiveDataGrid, Active-
TagBrowser, ActiveTime Selector.

Z wszystkich tych funkcji mozemy korzystac z poziomu zwyktej przegla-
darki internetowej, takiej jak Internet Explorer czy Netscape Navigator, oraz
protokotu HTTP. Projektant aplikacji moze jg fatwo opublikowaé na serwerze
FactorySuite Web Server, korzystajac z wbudowanego w InTouch’'u wizarda,

ktéry automatycznie tworzy i uaktualnia katalog aplikacji InTouch’a na tym
serwerze oraz kompresuje aplikacje w stosunku ok. 19:1, co znacznie przy-
spiesza pobieranie jej przez internet.

IView, czyli InTouch w postaci kontrolki ActiveX na stronie HTML

Bardzo duze korzysci moze przynies¢ wykorzystanie programu raportu—
jacego wechodzacego w sktad FactoryOffice — InSQL Report. Pozwala on na
tworzenie dowolnych niemal raportéw i analiz bezposrednio na danych,
zgromadzonych w bazie danych w odlegte] fabryce. Narzedzie to jest szcze-
gélnie przydatne dla kadry kierowniczej, utatwia bowiem podejmowanie traf-
nych i szybkich decyzji dzigki operowaniu na “zywych” danych, umozliwia
tez redukcje personelu odpowiedzialnego za przygotowywanie raportéw
w poszczegolnych oddziatach firmy.

FactorySuite Web Server zapewnia tez mozliwos¢ chronienia danych
dzieki dodatkowemu poziomowi bezpieczenstwa SSL, certyfikatom uwierzy-
telniajgcym oraz systemowi zabezpieczer wbudowanemu w Windows NT
Server i Internet Information Server (IIS).
¥ W dobie gwattownie

R T * rosnacej popularnosci in-
ternetu nowy komponent
pakietu FactorySuite -

FactorySuite Web Server
- bedzie z pewnoscig réw-
nie szybko znajdowat swo-
je miejsce w nowoczes-
nych zaktadach i przynosit
uzytkownikom coraz wigk-
sze korzysci.
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Raport “InTouch: Oprogramowanie wizualizacyjne” przygotowat Dziat Oprogramowania Przemystowego
firmy ASTOR Sp. z 0.0., Krakow, ul. Smolensk 29, tel. (012) 429 55 31
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Instalacje automatyki w Polsce

Nasze systemy dziataja od lat:
Oczyszczalnia Sciekow w Prudniku

Juz od ponad czterech lat Zaktad Wodociagow i Kana-
lizacji Jednoosobowa S-ka Gminy Prudnik z o.0. wyko-
rzystuje system rejestracji danych i sterowania, wykonany
na bazie sterownikow GE Fanuc serii 90-30 przez Przed-
sigbiorstwo Automatyki Przemystowej Microster Sp.
z 0.0. z Krakowa. System ten dziala w oddanej do uzytku
w 1996 r. nowo wybudowanej Mechaniczno-Biologicznej
Oczyszczalni Sciekéw dla miasta Prudnika i miejscowos-
ci potozonych w dolinie Ztotego Potoku.

Gtéwnym zadaniem mikrokomputerowego systemu
rejestracji danych i sterowania jest zbieranie, przetwarza-
nie i przesylanie z poziomu obiektu (czesto z odleglych
miejsc oczyszczalni) do centrum dyspozytorskiego naste-
pujacych informacji:

B danych o pracy i stanach poszczegdlnych elementéw
wykonawczych (pompy, napedy, zasuwy itp.);

W wiclkosSci parametréw mierzonych (tj. przeptywy chwi-
lowe, sumaryczne, temperatury SciekOw, zawartos$¢
Oz, pH, poziomy w czerpniach itp.).

W opisanej ponizej konfiguracji zastosowano sterow-
niki firmy GE Fanuc serii 90-30 z jednostka centralng
CPU 331 w kasecie bazowej z dotaczonymi kasetami roz-
szerzef oraz modutami wejs¢/wyjs¢ cyfrowych i analogo-
wych. Komunikacje systemu wykonano na modutach
CMM 311. Catos¢ wspotpracuje z zainstalowanym syste-
mem operacyjnym Microsoft Windows 3.11, oprogramo-
waniem wizualizacyjnym InTouch firmy Wonderware i
aparaturg kontrolno-pomiarowg firmy Endress+Hauser.
Caly system transmisji danych zabezpieczono systemem
odgromnikéw i ochronnikOw przepieciowych. Zasilanie
stanowisk operatorskich i sieci sterownikéw odbywa si¢
poprzez inteligentny UPS.

Sterownik Sterownik
GE Fanuc nr 5| GE Fanuc nr 4,

UPS

(A ;

- Sterownik
~ GE Fanuc nr 6|

Sterownik
GE Fanuc nr 2
w @ Sterownik Sterownik
GE Fanuc nr 3 GE Fanuc nr 1

Schemat rozmieszczenia sterownikow lokalnych MSRDIS

Przesylane do centrum dyspozytorskiego dane analo-
gowe 1 cyfrowe sg wySwietlane na ekranach monitoréw
i makiecie synoptycznej. Przy uzyciu sterownikéw lokal-
nych od nr 1 do nr 5 z dyspozytorni wysytane sg sygnaly
sterujace wybranymi elementami wykonawczymi, znajdu-
jacymi si¢ na obiektach technologicznych oczyszczalni.
Sterownik lokalny nr 6 organizuje transmisje z pozostaty-
mi sterownikami oraz steruje praca tablicy synoptycznej
znajdujacej si¢ w centrum dyspozytorskim. W sieci ste-

rownikéw lokalnych pracuje on jako MASTER, nato-
miast w komunikacji z komputerem centralnym - jako
SLAVE. Taka konfiguracje uzyskano dzieki wyposazeniu
sterownika w modul 6 COMM, posiadajacy dwa porty
transmisji szeregowej. Sterownik nr 6 odczytuje stany
wejs¢ dwustanowych oraz dane z wej$¢ analogowych ste-
rownikow od nr 1 do nr 5 i na ich podstawie steruje tabli-
ca synoptyczna poprzez swe wejScia analogowe i cyfrowe,
do ktérych odpowiednio podtaczone sa urzadzenia sygna-
lizacji, pomiaréw oraz urzadzenia alarmu S$wietlnego
i dzwigkowego.

Centrum dyspozytorskie sktada sie z dwoch stanowisk
operatorskich wyposazonych w komputery Hewlett-Pac-
kard typ VE 486/66 potaczone z soba siecia komputerowa
Ethernet, wspdtpracujace z drukarkami Epson 1170 i HP
815 C. Komunikacja miedzy komputerem a sterownikiem
nr 6 odbywa si¢ poprzez tacze transmisji szeregowe
w standardzie RS-232, natomiast komunikacja mie¢dzy
sterownikami lokalnymi odbywa si¢ na taczu w standar-
dzie RS-485.

Aplikacja robocza wykonana w programie InTouch
sktada si¢ z 15 ekran6éw synoptycznych, a obstuga, po
uprzednim zalogowaniu (tj. podaniu nazwiska i kodu do-
stepu), ma do nich latwy i szybki dostep poprzez umiesz-
czone w dolnej czedci ekranu przyciski odpowiadajace po-
szczegdlnym makietom synoptycznym. W gornej czeSci
ekranu znajduje si¢ pasek narzedziowy pokazujacy aktu-
alng date i godzing, alarmy biezace oraz podstawowe pa-
rametry technologiczne oczyszczalni. W lewym gérnym
rogu ekranu umiejscowiono pomniejszone biezace trendy
historyczne czterech gtdwnych parametréw technologicz-
nych, natomiast z prawej strony - przyciski potwierdzenia
alarméw, dostepu do petnej listy alarmow i zdarzef oraz
przycisk dostepu do makiety “Sytuacja” (ogdlny plan
oczyszczalni). Osoba obstugujaca caly system ma mozli-
wo$¢ petnego sterowania zaréwno procesem technolo-
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gicznym oczyszczalni, jak i wybranymi elementami wyko-
nawczymi, majacymi bezposredni wptyw na jakoS$¢ oczysz-
czanych Sciekow.

Od chwili rozpoczecia eksploatacji systemu nie stwier-
dzono zadnych zakidcen podczas jego pracy, a jego nieza-
wodno§¢ niewatpliwie spowodowata poprawe jakoSci
oczyszczanych $ciekéw oraz lepsza organizacje i efektyw-

no$¢ pracy. Obecnie w Zakladzie Wodociagéw i Kanaliza-
cji w Prudniku trwa proces wdrazania systemu wizualiza-
cji i sterowania cze$ci ujeé wodnych z wykorzystaniem ra-
diowego przesylu danych na bazie radiomodemdw firmy
SATEL, ktorego zakoficzenie spodziewane jest w potowie
roku 2000.

Adam Szczepanski (ZWiK Prudnik)

Instalacje automatyki na swiecie

Radiomodemy Satelline-3ASd w fabryce szynek

W jednej z najwickszych w Europie fabryce szynek
(produkujacej ponad 2 miliony szynek rocznie), majacej
siedzibe w Hiszpanii, elementem dzialajacego tam syste-
mu automatyki sg radiomodemy Satelline-3ASd. Steruja
one pracg ponad 20 wozkow AGYV, przeznaczonych do
transportu szynek na obszarze hali produkcyjnej. Wozki
te sa nietypowe, poniewaz nie poruszaja si¢ po ziemi, ale
po szynach umieszczonych na suficie - na wysokosci od
6 do 8 metréw (w zaleznosci od czgsci zaktadu); dodatko-
wo kazdy z nich przenosi metalowe ramy, na ktérych za-
wieszonych jest ponad 80 szynek. Wézki stuza do trans-
portu szynek w tej czeSci fabryki, gdzie szynki te sa przy-
gotowywane i magazynowane wewnatrz klimatyzowanych
komor.

Obszar, na ktérym dziata opisywana instalacja, ma wy-
miary 180x140 metréow. Ponizszy schemat obrazuje jego
uktad.

DYSPOZYTORNIA
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Schemat hali produkcyjnej

Mate prostokaty to klimatyzowane komory, obszary
oznaczone jako A, B, C, D i PC. - to gléwne korytarze.
Kazda z komor jest wyposazona w automatycznie poru-
szane drzwi, prowadzace do jednego z korytarzy. Wozki
AGYV przemieszczaja si¢ z obszaréw E, E G, H, 1 (gdzie
szynki sa przygotowywane) wzdtuz korytarzy. W momen-
cie, gdy wozek znajdzie si¢ na wysokoSci komory, drzwi
automatycznie si¢ otwieraja, wozek wjezdza do Srodka
i drzwi si¢ zamykaja. Wewnatrz komory wozek zjezdza na
jej dno i opréznia rame, nastepnie opuszcza komorg i po-

wraca do obszaru E - 1. Drzwi komoér sterowane sa
poprzez ztacze szeregowe RS-485. W dyspozytorni fabry-
ki zainstalowano system SCADA, ktdry zapewnia przesy-
fanie polecen do wbzkow, sprawdzanie ich potozenia za
pomocy kraficowek umieszczonych na szynach, otwiera-
nie i zamykanie drzwi oraz synchronizacje pracy
wszystkich pozostatych elementéw automatyki w fabryce.

Wobec niemoznosci uzycia do przesytania danych tra-
dycyjnego tacza kablowego, zdecydowano si¢ na zastoso-
wanie systemu tacznosci radiowej. Radiomodemy zostaty
zainstalowane na wozkach AGV oraz w dyspozytorni fab-
ryki. Podczas projektowania i realizacji instalacji trzeba
byto wzia¢ pod uwage przede wszystkim dwa zagadnienia:
B Wozki AGV byly skapo wyposazone w podzespoly

elektroniczne, stad ilo§¢ danych przeznaczona do

przesytu drogg radiowa byta bardzo duza. Problem ten
zostatl rozwigzany przez podzielenie wozkéw na trzy

grupy, sterowane na réznych czestotliwoSciach: 441

MHz, 441.5 MHz oraz 469 MHz.

MW Sciany, wykonane z izolujacego materiatu (zw. “Sand-
wich”: polistyren lub widkno szklane pokryte na ze-
wnatrz nierdzewna stala), bardzo mocno wytlumiaja
sygnat radiowy. Natezenie pola bylo w zwigzku z tym
dobre tylko w poblizu anteny, dalej za$ stabto; w dodat-
ku wewnatrz komor, przy zamknietych drzwiach, byto
ono co najmniej o 10 — 15 dB mniejsze, niz na zewnatrz.
Czynniki te spowodowaly zastosowanie nietypowego
rozwiazania. W dyspozytorni umieszczone zostaly trzy
radiomodemy Satelline-3ASd. Trzy sygnaly radiowe sa
stad przekazywane do hali za pomocg kabla antenowe-
go. O wyborze konkretnego typu kabla zadecydowala
m.in. jego odpornos$¢ na kurz oraz zniszczenia powodo-
wane przez sOl (czynnik bardzo istotny w tego typu za-
ktadach!). W sumie potozone zostato ponad 800 metréw
kabla antenowego. W obszarach H i I, z powodu fizycz-
nej niemoznoS$ci zamontowania kabla na ziemi lub na
suficie, umieszczono antene¢ kierunkowa. W obszarach
E i F nie byla potrzebna Zadna specjalna instalacja, gdyz
znajduja sie one blisko miejsca dystrybucji sygnatu.

Ta nietypowa instalacja jest przykladem zastosowania
radiomodemdw w hali fabrycznej, gdzie wystepuje problem
silnego ttumienia sygnatu radiowego. Okazuje si¢, Ze nawet
w tak trudnych warunkach jest mozliwe wykorzystanie
radiomodeméw do komunikacji z ruchomymi urzadze-
niami transportowymi.

Emmanuele Sartini (Sartelco Sistemi S.r.l.,
autoryzowany dystrybutor firmy SATEL we Wioszech)
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Instalacje automatyki w Polsce

System sterowania siecia cieping w KPEC Bydgoszcz

Komunalne Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej
w Bydgoszczy swym zasiegiem obejmuje miasto Byd-
goszcz oraz piec sasiednich gmin. Eksploatuje 8 ciepto-
wni, 35 kottowni, ponad 400 km sieci cieplnych oraz oko-
o 5000 weztéw cieplnych. Tak duza liczba oraz réznorod-
no$¢ urzadzefi, rozmieszczonych na duzym obszarze,
zmobilizowata zaklad do stworzenia systemu telemetrii.
System ten zostal uruchomiony w KPEC Bydgoszcz w ro-
ku 1984, jako jeden z pierwszych w kraju w branzy ciepto-
wniczej. Jest on stale rozwijany i modernizowany, wraz
z rozwojem myS$li technicznej oraz mozliwoSciami i po-
trzebami przedsi¢biorstwa.

Obraz sterowania kottem

Pierwszym systemem do przesylania danych byt
dziatajacy do dnia dzisiejszego system telegrafii wielo-
krotnej, gdzie jako no$nik stuzy dzierzawione dwutorowe
facze telefoniczne. Predkos$¢ transmisji wynosi 600 bau-
déw. W chwili obecnej modernizowane stacje telemet-
ryczne zastgpuje sie systemem lacznoSci z wykorzysta-
niem modemow sieciowych. Jednak dotarcie z kablem te-
lefonicznym (czy tez dzierzawa potaczefi) w niektérych
miejscach byto niemozliwe badzZ nieoptacalne. W zwiazku
z tym wprowadzono dodatkowo przesyt danych droga ra-
diowa oraz przy uzyciu modemdw telefonicznych, tam,
gdzie okresowa kontrola parametrow jest wystarczajaca.
Powodzeniem zakonczyly si¢ takze proby transmisji da-
nych przy uzyciu sygnatu akustycznego — ultradZzwieko-
wego, z wykorzystaniem rury cieptociagu jako nosnika in-
formacji.

O ztozonosci problemu $wiadcza duze odlegtoSci pun-
ktéw pomiarowych od centrum dyspozytorskiego, docho-
dzace do kilkunastu kilometréw przy potaczeniach kablo-
wych i przekraczajace 20 kilometrow w przypadku tacz-
nosci radiowej (cieptownie w oddziatach terenowych
spotki). W chwili obecnej pracuja 54 stacje telemetryczne,
zbierajace okoto 2600 pomiaréw.

Poczatkowo system telemetrii spetniat zadanie moni-
torowania sieci cieptowniczej oraz alarmowania w przy-
padkach przekroczefi wartoSci zadanych. W przypadku

przedsigbiorstwa, dla ktérego dystrybucja ciepta stanowi
istote jego dziatalnoS$ci, biezaca informacja o wielkoSci
i parametrach zakupionej, wyprodukowanej i przesylanej
energii cieplnej ma znaczenie zasadnicze. Dzieki gwal-
townemu rozwojowi informatyki i rynku komputerowego
w ostatnich latach stato si¢ mozliwe znacznie szersze i tat-
wiejsze wykorzystanie systemu telemetrii, zaréwno do
nadzorowania sieci cieptowniczej, jak i do zarzadzania
przedsigbiorstwem.

Punktem zwrotnym bylo zrealizowanie potaczenia
jednostki centralnej systemu telemetrii z typowym kom-
puterem typu PC, sprzezonym z siecia komputerowa. Po
pierwszym okresie stosowania wltasnego oprogramowania
do wizualizacji, archiwizacji i przetwarzania danych, zde-
cydowano si¢ na zakup uniwersalnego pakietu typu SCA-
DA (ang. Supervisory Control And Data Acquisition - sys-
tem wizualizacji, sterowania i pozyskiwania danych).
O rezygnacji z wlasnego rozwiazania zadecydowaly zaro-
wno aspekty technologiczne, jak i ekonomiczne. Z jedne;j
strony byt dlugi czas wykonania, mata elastycznos¢ aplika-
¢ji tworzonej pod katem indywidualnych potrzeb i - co si¢
z tym wiaze - problemy z jej dalszym rozbudowywaniem
oraz brak gwarancji niezawodnoSci, z drugiej za$ - szero-
ka oferta §wiatowych, sprawdzonych i niezawodnych pro-
duktow tego typu, dostepno$¢ serwisu oraz korzystne wa-
runki zakupu.

Wybor padl na pakiet Factory Suite firmy Wonderwa-
re, ktory spelniat wszystkie stawiane mu wymagania.
W systemie wykorzystano oprogramowanie Wonderware
InTouch, Wonderware IndustrialSQL Server oraz Won-
derware FactoryFocus, ktorych wdrozenie zakonczylo si¢
pelnym sukcesem. Pakiet wizualizacyjny InTouch jest na-
rzedziem, przy pomocy ktorego w tatwy i szybki sposob
mozna zbudowac aplikacje w ramach dowolnego systemu
automatyki. W tym celu zainstalowano odpowiednie do
posiadanego sprzetu (regulatory, sterowniki, modemy,
sie¢ komputerowa) moduly komunikacyjne oraz zdefinio-
wano i przypisano im podtaczone do nich pomiary i syg-
naly. Nastepnie stworzono obrazy synoptyczne przedsta-
wiajace monitorowany obiekt, np. fragment sieci ciepto-
wniczej, cieplownie, komore czy wezet cieplny, i umiesz-
czono na nich zdefiniowane wcze$niej pomiary w formie
wyswietlaczy cyfrowych, wskaznikdéw analogowych czy na-
wet animowanych
obiektéw i infor-
macji glosowe;j. Ta-
ki sposéb prezen-
tacji procesu tech-
nologicznego, zbli-
zony do ideatu, ja-

kim jest obraz
obiektu w naturze,
okreS§lany  jako

Obraz sterowania komorq na magistrali
cieptowniczej

graficzny interfejs
uzytkownika, wy-
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chodzi naprzeciw rosnacym oczekiwaniom personelu ob-
stugujacego stacje operatorskie, umozliwiajac szybka
i tatwa orientacje w stanie obiektu lub procesu.

Niezbednym elementem kazdego pakietu wizualizacji
jest modul alarmowania, ktéry umozliwia zdefiniowanie
listy warunkow i zdarzef generujacych alarmy oraz zarza-
dza inicjowaniem alarmoéw, ich sygnalizacja, deaktywacja
i archiwizacja. Mozliwa jest réwniez automatyczna reak-
Cja programu na pewne sytuacje, poprzez wykorzystanie
wbudowanego w system jezyka programowania, opartego
na instrukcjach warunkowych. W KPEC Bydgoszcz wyko-
rzystano te ceche do sterowania klapami sieciowymi regu-
lujacymi ci$nienie wody w rurociagach wedlug programu
czasowego, sterowania kotlami w cieptowniach, sterowa-
nia centralami cieplnymi iwgztami oraz do automatyczne-
go zestawiania potaczenn modemowych i jako rozszerzenie
modutu alarmowania przy bardziej ztozonych warunkach.

InTouch pozwala na doktadng analiz¢ danych przez
przedstawienie ich na wykresach oraz drukowanie rapor-
téw tabelarycznych, badz tez eksport danych do arkusza
kalkulacyjnego, takze w trybie on-line. IndustrialSQL
Server skonfigurowano tak, aby automatycznie wyliczat
Srednie wartoSci wybranych wielko$ci pomiarowych za
godzine i za dobe¢ oraz aby zapisywal wartos$ci minimalne
i maksymalne tych wielkoSci.

Dane gromadzone w systemie sa udostgpniane po-
przez wewnetrzna sie¢ komputerowa innym, uprawnio-
nym jednostkom przedsigbiorstwa. Wprowadzono takze
udostepnianie dla odleglych oddziatéw poprzez tacza ko-

mutowane analogowe i cyfrowe ISDN, wykorzystujac

wiasciwosci ustugi RAS Windows NT Server. Przy facz-

nosci telefonicznej aplikacje FactoryFocus korzystaja

z danych zebranych za pomocg IndustrialSQL Servera, co

znacznie skraca czas transmisji przy sporzadzaniu wykre-

su lub raportu.

Do zapewnienia ciggloSci pomiaréw z najwazniejszych
stacji telemetrycznych, np. elektrocieptowni lub komory
magistralnej wykorzystano funkcje rezerwacji komunikacji.
Oprogramowanie InTouch sprawdza poprawno$¢ komuni-
kacji przez tacze dzierzawione i w przypadku wykrycia bte-
du komunikacyjnego spowodowanego uszkodzeniem tacza
system automatycznie przelaczy zbieranie pomiardéw na
modem wykorzystujacy potaczenie komutowane.

Zastosowanie systemu wizualizacji spowodowato:

B podwyzszenie jakoSci poprzez stalg kontrolg paramet-
rOw i szybsza reakcje na ich zmiany, co stuzy wlasciwe-
mu zaspokajaniu potrzeb klientow;

B obnizenie kosztéw poprzez zmniejszenie strat energii
cieplnej i elektrycznej (na pompowanie), szybsze wy-
krywanie awarii, zmniejszenie czasu przestojow awa-
ryjnych;

B obnizenie strat losowych powodowanych przez wlama-
nia do kontrolowanych obiektéw, zalania woda, itp.
Wszystkie inwestycje zwigzane z wprowadzeniem sys-

temu okazaly si¢ dla spétki bardzo optacalne, przynoszac

konkretne i wymierne korzySci ekonomiczne.
Maciej Kosiak, Adam Stasiewski, Krystian Cyprych
(KPEC Bydgoszcz)

REKLAMA
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Radiomodemy SATEL

Czy radiomodemy Satelline moga pracowac¢ z moca,
przy ktorej nie wymagany jest przydzial czestotliwosSci
i zezwolenie PAR-u?

Tak. Warto$¢ graniczna mocy dla zakresu czestotliwos-
ci ponizej 800 MHz, przy ktdrej nie wymaga si¢ przy-
dzialu czestotliwo$ci oraz zezwolenia na zakladanie
i uzywanie urzadzen nadawczo-odbiorczych, to war-
to§¢ —17dBW* urzadzenia, co odpowiada mocy nadaj-
nika (facznie ze wzmocnieniem anteny) okoto 20 mW.
Wszystkie radiomodemy z rodziny Satelline (z wyjat-
kiem modelu 5AS) oraz urzadzenia do transmisji syg-
natéw alarmowych (binarnych) Satelcode moga praco-
wac wihasnie z takim poziomem mocy.

Jaki jest zasieg transmisji radiomodeméw firmy
SATEL?

Zasigg transmisji jest wypadkowa kilku czynnikéw. Pier-
wszym z nich jest moc nadajnika, ktéra w przypadku ra-
diomodemoéw Satelline wynosi maksymalnie 1W.
Drugim, istotnym czynnikiem jest czuto$¢ odbiornika. W
przypadku radiomodeméw SATEL jest ona
konfigurowalna i moze wynosi¢ maksymalnie -118 dBm.
Kolejnym elementem jest rodzaj i wzmocnienie zastoso-
wanych anten. Ze wzgledu na natur¢ propagacji fal
radiowych na zasieg transmisji ma tez wplyw
usytuowanie anten, a konkretnie ich wyniesienie ponad
powierzchni¢ terenu. Najlepsze wyniki uzyskuje sie
umieszczajgc anteny na wysokosci co najmniej 20m. Przy
maksymalnej mocy radiomodemoéw i zastosowaniu anten
kierunkowych ze wzmocnieniem maksymalna odlegltosc,
ktéra mozna osiggna¢ w konfiguracji punkt-punkt, to 40
kilometréw. Moze ona zosta¢ zwiekszona poprzez zasto-
sowanie stacji retransmisyjnej, tzw. repeatera, ktorym
jest radiomodem tego samego typu, skonfigurowany
w odpowiedni sposob.

Z jakimi urzadzeniami moga wspotpracowaé radiomo-
demy Satelline?

Wszystkie radiomodemy firmy SATEL wyposazone sa
w port szeregowy RS-232, a modele 3AS(d) dodatko-
wo takze w RS-422/485, co umozliwia podfaczenie ich
do kazdego urzadzenia posiadajacego tacze szeregowe.
Radiomodemy sg catkowicie “przezroczyste” dla sto-
sowanego protokotu transmisji, dzigki czemu moga by¢
stosowane do taczenia wszelkich urzadzen komuniku-
jacych sie za poSrednictwem taczy szeregowych oraz
dowolnych protokotéw transmisji.

Jakie oprogramowanie jest potrzebne, aby skonfiguro-
waé radiomodemy firmy Satel?

Zaden z radiomodeméw z rodziny Satelline oraz urza-
dzen Satelcode/Satelnode nie potrzebuje specjalistycz-
nego oprogramowania konfiguracyjnego. Konfiguracja
odbywa si¢ z poziomu komputera PC, z wykorzystaniem
facza RS-232 i dowolnego standardowego programu
terminalowego (np. HyperTerminal zawarty w systemie
Microsoft Windows lub terminal wbudowany w pro-
gram Norton Commander). Przy jego pomocy uzytkow-
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nik ma mozliwos¢ ustawienia wszystkich
parametréw urzadzenia.
Jakie sa podstawowe roznice po-
miedzy radiomodemem 2ASxE
a 3AS(d)?
Istnieja cztery podstawowe
réznice pomiedzy tymi dwo-
ma modelami:
Maksymalna  predkosé
transmisji  radiomode-
mow 2ASXE to 4800 bit/s,
przy odstepie sasiednio-
kanatowym 12.5 kHz (na
taki odstgp radiomode-
my te posiadajg Swiadec-
two homologacji). Radio-
modemy Satelline-
3AS(d) charakteryzuja si¢ znacznie wigksza predkoscia
transmisji: przy odstepie sasiedniokanatowym 12.5 kHz
jest to 9600 bit/s, natomiast przy odstepie 25 kHz -
19200 bit/s (na obie te wartosci odstepu sasiedniokana-
towego radiomodemy 3AS(d) posiadaja swiadectwo ho-
mologacji).
Radiomodemy Satelline-2ASXE wyposazone sa jedy-
nie w facze szeregowe RS-232, natomiast Satelline-
3AS(d) sa zgodne ze wszystkimi trzema standardami
facza szeregowego, czyli RS-232, RS-422 i RS-485.
Radiomodemy Satelline-3AS(d) charakteryzuja sie¢
programowa mozliwo$cia zmiany mocy nadajnika.
W przypadku radiomodeméw 2ASXE moc jest ustawia-
na sprzetowo na konkretne zamdéwienie klienta.
Radiomodemy 3AS(d) wyposazone sa dodatkowo
w zaawansowany mechanizm korekcji bledéw (FEC).
Czy wszystkie radiomodemy firmy Satel posiadaja
Swiadectwo homologacji Ministerstwa Lacznosci?
Tak, wszystkie radiomodemy oraz urzadzenia do trans-
misji sygnatéw alarmowych (binarnych) firmy SATEL
oferowane przez firme Astor posiadaja aktualne Swia-
dectwa homologacji, upowazniajace do uzytkowania
tych urzadzen w Polsce.
Jakie parametry nalezy poda¢ sktadajac zaméwienie?
W zamdwieniu nalezy okre§li¢ nastepujace parametry:
- czestotliwo$¢ pracy urzadzenia;
- moc;
- odstep sasiedniokanatowy;
- standard tacza szeregowego (w przypadku radiomo-
demoéw 3AS(d)).

Tomasz Michatek (ASTOR Krakow)

* decybeli mocy promieniowanej

Zachecamy do siegniecia po wydane przez firme ASTOR pols-

kojezyczne pozycje z zakresu dokumentacji technicznej dotyczqcej
urzqdzen firmy SATEL oraz do odwiedzania naszej strony interne-
towej: www.astor.com.pl. Kupon - formularz zaméwienia na ksigz-
ki znajdg Paristwo na przedostatniej stronie Biuletynu.
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ASTOR na targach

W ostatnich miesiacach odbylo si¢ w Polsce kilka duzych ogdélnopol-
skich i miedzynarodowych imprez targowych. Takze w chwili, gdy oddaje-
my do druku obecny numer ,,Biuletynu Automatyki“, w Ostrowcu Swie-
tokrzyskim trwa II Konferencja Naukowo-Techniczna ,Napedy-
Sterowanie-Automatyka Przemystowa®, ktorej firma ASTOR jest gltéw-
nym sponsorem.

Najwazniejsze targi w branzy automatyki, VI Migdzynarodowe Targi
Automatyki i Pomiaréw “Automaticon’2000”, mialy miejsce w dniach
11-14 kwietnia w Warszawie. Firma ASTOR, jak co roku, wzieta w nich
czynny udziat, odnoszac sukces - najnowsze radiomodemy firmy SATEL,
znajdujace si¢ w naszej ofercie - Satelline-3AS i 3ASd, zostaly uhonoro-
wane Zlotym Medalem Targéw dla najlepszego rozwigzania technicznego.
Dzialanie tych urzadzen zostalo zaprezentowane na przyktadzie bezprze-
wodowe]j komunikacji w protokole Profibus-DP miedzy sterownikami
GE Fanuc. Nasi Goscie (a byto ich niemato - w tym roku odwiedzito nas
prawie 500 os6b!) otrzymywali materialy dotyczace kompleksowej oferty
firmy ASTOR, chetnie korzystali tez z okazji do rozméw i konsultacji z na-
szymi specjalistami. Jednak targi ,,Automaticon’2000“ nie byly jedynymi, w ktérych uczestniczyliSmy tej wiosny, wspélnie z na-
szymi Oddziatami w Gdansku, Warszawie i Poznaniu. Byli§my takze na:

B VII Targach Ogrzewania, Wentylacji i Klimatyzacji “Ciepto’2000” w Gdansku (12-15.04.),

B Miedzynarodowych Targach Maszyn i Urzadzen dla Wodociagéw i Kanalizacji “WOD-KAN’2000” w Bydgoszczy (17-19.04.),
B VI Sympozjum Naukowo-Technicznym “Chemia’2000” w Putawach (29-31.03.),

B Konferencji Microsoft “Industry Solutions Days” w Warszawie (19.05.)

Wszystkie te spotkania byly dla nas bardzo udane i pozyteczne - postuzyly one znakomicie wymianie dos§wiadczen, a zara-
zem ulatwily poznanie Panstwa potrzeb i oczekiwan wzgledem naszej firmy. Mamy nadzieje, ze dzieki temu nasze kontakty be-
da coraz bardziej owocne i satysfakcjonujace dla obu stron.

Justyna Rys (ASTOR Krakow)

Firma ASTOR ogtasza
11l KONKURS

na najlepsza prace dyplomowa wykonang przy pomocy oprogramowania
Wonderware InTouch lub sterownikéow PLC GE Fanuc

Do udziatu w konkursie kwalifikujg sie wszyscy autorzy prac dyplomowych obronionych
w okresie od 1 maja do 30 wrzesnia 2001 r.

W konkursie przewidziane sg nastepujace nagrody:

Dla autora najlepszej pracy - sterownik VersaMax Nano

Dla jednostki organizacyjnej uczelni, w ktdérej nagrodzona praca powstaia
sterownik VersaMax Nano,
wersja edukacyjna Wonderware FactorySuite (21 licencji)
oraz zestaw polskiej dokumentacji technicznej do sterownikéw GE Fanuc
i oprogramowania Wonderware wydanej przez firme ASTOR

Przy ocenie zgtoszonych prac pod uwage brane beda zaréwno walory dydaktyczne i estetyczne, jak tez i stopieri ztozonosci wykonanego projektu.
Potaczenie systemu wizualizacji InTouch ze sterownikami programowalnymi GE Fanuc podnosi warto$¢ pracy.

Zgtaszane prace nalezy przesyta¢ na rece p. Grzegorza Faracika z firmy ASTOR pocztg (ul. Smolensk 29, 31-112 Krakow) Iub elektronicznie
(gf@astor.com.pl) do dnia 12 pazdziernika 2001 r. Do zgtaszanej na konkurs pracy, zapisanej na dyskietce jako aplikacja InTouch’a lub program
sterownika, nalezy dofgczy¢ krotki opis (o objetosci 1-3 strony), przedstawiajgcy: idee systemu, zadania realizowane przez przygotowane
oprogramowanie, spis sprzetu wspofpracujgcego. Powyzszy opis moze stanowi¢ wyciag z bronionej pracy dyplomowe;.

Rozstrzygniecie konkursu nastapi w dniu 30 pazdziernika 2001 r. Uczestniczacy w konkursie wyraza zgode, aby jego praca mogta by¢ wykorzystywana
przez firme ASTOR do celéw demonstracyjnych, a takze — w przypadku zdobycia nagrody — na opublikowanie swojego nazwiska, tytutu pracy oraz nazwy
uczelni (szkoty) i wydziatu w Biuletynie Automatyki.
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Ludzie Astora (24)

w kazdym numerze Biuletynu przedstawiamy pracownikow naszej firmy

Honorata Nogiec
urodzita sie¢ w Gro-
dzisku Wielkopolskim,
miescie potozonym w
zachodniej czesci
Wielkopolski.  Jest
ubiegtoroczna absol-
wentka Wydziatu Neo-
filologii Uniwersytetu

Wsrdd jej zainteresowan i pasji naczelne miejsce
zajmuje literatura, tak rosyjska, jak i angielska. Rownie
ciekawe sa dla niej zagadnienia o charakterze histo-
rycznym, spotecznym i kulturoznawczym. Zamitowania
lingwistyczne sktonily ja ostatnio do zaglebienia sig¢
w arkana jezyka angielskiego.

Od niepamietnych czaséw regularnie jezdzi rowerem,
a od stycznia tego roku. moze pochwali¢ si¢ cztonko-
stwem w Sekcji Rowerzystow Miejskich, dzialajacej na

im.  A.Mickiewicza
w Poznaniu, gdzie
zdobyla tytut magistra
rusycystyki. Swdj czas
dzieli miedzy wies,
gdzie teraz mieszka,
a stolice wojewddztwa,

rzecz ekologicznej komunikacji. Wiosenne i letnie po-
potudnia spedza zwykle w przydomowym ogrédku,
eksperymentujac w zakresie upraw mato znanych warzyw
i zidt, ktore nastepnie wykorzystuje do uatrakcyjnienia
codziennego menu. Ze wszystkich jednak rozkoszy stotu
najbardziej
ceni kawe.

z ktéra na trwate Do dzis$

zwiazaly ja najpierw wspomina

71. MTP - pierwsze targi Honoraty...  lata nauki, a obecnie  niezwyktly
praca. smak i aro-

Zetkniecie z firma ASTOR, do ktérego doszlo jeszcze ~ mat cappu-

w trakcie studiéw sprawito, ze Honorata postanowila
sprawdzi¢ si¢ w dziedzinie automatyki przemystowe;j,
w ktorej, jako humanistka, nie miata zbyt wielkiego dos-
wiadczenia. Od ponad roku pracuje w poznafiskim
oddziale firmy zajmujac si¢ prowadzeniem biura, obstuga
klientéw oraz lokalnym marketingiem.

ccino, jakim
miata okazje
raczyé  si¢
podczas po-
bytu w Italii.

... relaks po pracy na poznanskim Rynku

Prosimy o czytelne wypetnienie zamowienia i wystanie go na adres firmy ASTOR:
KUpOﬂ 2/2000 (24) ul. Smolensk 29, 31-112 Krakoéw, fax (0-12) 429-55-81

IMIE I NAZWISKO: . .. ... FIRMA:
TEL.: ............. FAX: ..o ADRES: ... ...
NIP: - - - E-MAIL: . ..............

. Prosze o nastepujgce bezpfatne materiaty:
(1 abonament Biuletynu Automatyki ASTOR ([ podrecznik ”InTouch 7.0 - Pierwsze kroki”
(1 katalog sterownikéw GE Fanuc (1 katalog oprogramowania Wonderware
(1 zamawiam przesytke ekspresowg (dodatkowa optata 30 zf)

II. Zamawiam nastepujgce podreczniki i materiaty szkoleniowe opracowane w firmie ASTOR (na zielono oznaczono nowe pozycije)
i prosze o wystanie ich za zaliczeniem pocztowym na méj adres.

(1 katalog radiomodeméw Satel

1) “Sterowniki 90-Micro, 90-20, 90-30. Kurs programowania” (LI-ASK-KP-GE2?) ........ €gz. po

2) “Sterowniki 90-Micro, 90-30. Zbiér zadan z przyktadami rozwigzan””  (LI-ASK-ZZ-GE3) ........ €gz. po

3) “Panele operatorskie Horner Electric” (LI-ASK-OIU-GET) ........ €gz. po

4) “Sterowniki 90-Micro - Podrecznik Uzytkownika” (LI-ASK-MPU-GE1) ........ €gz. po

5) “Sterowniki 90-30/VersaMax/Micro. Opis funkcji” (LI-ASK-OF-GE1) ........ €gz. po

6) “Sterowniki 90-30. Opis systemu” (LI-ASK-0S-GE1) ........ €gz. po

7) “VersaPro - Podrecznik Uzytkownika” (LI-ASK-VPU-GE1) ........ €gz. po

8) “VersaMax - Podrecznik Uzytkownika” (LI-ASK-VMPU-GE1) ........ egz.po 40zt=". Wz

9) “InTouch 7.0 - Podrecznik uzytkownika” (LI-ASK-PUA-IT7) ........ egz.po 120zt = . Wz

10)“InTouch 7.0 - Opis funkcji, pdl i zmiennych systemowych” (LI-ASK-OF-IT7) ........ egz.po 80zt=. .z

11)“InTouch 7.0 - Runtime” (LI-ASK-RT-IT7) ........ egz.po 20zt=. Wz

12)“InTouch 7.0 - Menadzer Receptur’ (LI-ASK-MR-IT7) ........ egz.po 20zt=. Wz
13)“InTouch 7.0 - Modut SQL Access” (LI-ASK-SA-IT7) ........ egz.po 20zt=. Wz

14)“InTouch 7.0 - SPC PRO” (LI-ASK-SP-IT7) ........ egz.po 20zt = . .z

15)“InTouch 7.0 - Productivity Pack” (LI-ASK-PP-IT7) ........ egz.po 20zt=. .z

RAZEM: ......cccoovviviiicine zt + VAT

Wypetnienie ninigjszego kuponu i przesfanie go do firmy Astor jest rownoznaczne z wyrazeniem zgody na umieszczenie i przetwarzanie podanych danych osobowych
w bazie danych firmy Astor. Maja Paristwo prawo wgladu do swoich danych oraz do ich poprawiania.
Niniejszym upowazniamy firme Astor Sp. z 0.0. do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu

Podpis Pieczec Instytucji




RADIOMODEMY

ZLOTY MEDAL DLA RADIOMODEMOW SATELLINE-3AS(d)

Radiomodemy Satelline-3AS i Satelline 3ASd zostaty nagrodzone Ztotym Medalem Targow
AUTOMATICON 2000 jako najnowoczesniejsze, niezawodne urzgdzenia do bezprzewodowej
transmisji danych w pasmie 400 i 869 MHz, do zastosowania w Srodowiskach przemystowych
i miejskich. Radiomodemy te wyrdznia m.in. duza szybkoSc¢ transmisji oraz przezroczystosc
dla stosowanych protokotdw. Cena urzgdzenia pozwala na ekonomiczniejsze, w poréwnaniu
z konwencjonalng komunikacjg kablowa, zestawienie potgczenia przy odlegtosciach powyzej
500 m. Radiomodem 3AS(d) jest prosty w uzyciu i efektywny w dziataniu. Wypozycz go
od nas, aby sie o tym przekonac¢.

ASTOR Sp. z 0.0., ul. Smolensk 29, 31-112 Krakow, internet: www.astor.com.pl, tel. (012) 429 55 31, fax (012) 429 55 81 >
@ O/GDANSK: tel./fax (058) 552 23 14 @ O/POZNAN: tel. (061) 650 29 87 @ O/WARSZAWA: tel. (022) 817 9170 ¢ ﬁi’-%‘.‘}‘
Biatystok: PROMAR, (085) 7433169 ¢ Bielsko-Biata: OPTIMUS-SEKO, (033) 8149234 4 Gdansk: VIRCON, (058) 5521490 "ill"r
Katowice: ABIKOM, (032) 2011866 4 Krakow: ABiS, (012) 4295508 ¢ Stargard Szczecinski: INFEL (091) 5776995
Torun: ANKO SYSTEM, (056) 6549552 4 Wroctaw: MICROTECH INT. LTD., (071) 3728019 4 Zamosc: ATEX, (084) 6386441




