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Szanowni Panstwo!

Po rocznym pobycie za granicq mam przyjemnos¢ powroci¢ do Panstwa redagujgc
znoéw nasze pismo. Pobyt w USA pozwolit mi zrozumied, dlaczego Zycie w Ameryce
w powszechnych stereotypach uwazane jest za tatwiejsze. L.atwiej jest tam bowiem do-
kona¢ kazdego zakupu (zostane szybko i dobrze obstuzony, a kasjerka w sklepie spo-
zZywcezym jeszcze spakuje moje zakupy do toreb), zatatwi¢ coS w warsztacie samocho-
dowym (ktore sq czesto otwarte 7 dni w tygodniu), czy przez telefon ubezpieczy¢ samo-
chod (a moge to zrobi¢ nawet o 2 w nocy!).

Popatrzmy na te same fakty z innej strony: z pozycji sprzedawcy towaru lub osoby
Swiadczqcej ustugi. Z tego punktu widzenia Zycie jest trudniejsze: szalona konkurencja
zmusza do dobrej pracy; trzeba pracowaé diugo o kazdej porze doby. Czy nam sie to
podoba, czy nie, polska gospodarka powoli normalizuje sie, a wiec mechanizmy rynko-
we zaczynajq odgrywac swojq role. Konkurencja w kazdej dziedzinie nieubtaganie ros-
nie, a na rynku umocniajq sie firmy swiadczqce ustugi na najwyzszym poziomie. W As-
torze rozumiemy to dobrze, dostownie traktujqc zasade: Nasz klient - Nasz Pan.

Z okazji nadchodzqcych Swigt i Nowego Roku zamykajgcego drugie tysigclecie,
sktadam Panistwu najserdeczniejsze zyczenia. Oby Nowy Rok 1999 byt korzystny zaro-
wno dla polskiej gospodarki, jak i dla kazdej z Panstwa firm.

Karol Zyczkowski
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Nowosci GE FANUC

W roku 1989 firma GE Fanuc wypuScita na rynek
sterowniki PLC serii 90-70. Sterowniki te, przeznaczone
dla duzych instalacji o znacznej liczbie wejs¢/wyjsé,
znalazly szerokie zastosowanie na calym Swiecie.
Nastepnie wprowadzono na rynek sterowniki serii 90-20,
90-30 oraz 90-Micro, ktére do dzisiaj sa bardzo rozpow-
szechnione zaréwno na $wiecie, jak i w Polsce.

Obecnie firma GE Fanuc planuje réwnie dynamiczne
wejScie w trzecie tysiaclecie. Juz rok 1999 bedzie rokiem
waznych zmian. Pojawi si¢ woéwczas nowa rodzina paneli
operatorskich (czes$¢ z nich juz jest dostepna dzisiaj) oraz
dwa zupetnie nowe sterowniki wraz z oprogramowaniem
narzedziowym, a takze kilka innych nowoSci.

W tym roku rozpoczeto sprzedaz nowej rodziny paneli
operatorskich typu Datapanel, dzieki ktérym sterowniki
mozna wyposazy¢ w interfejs operatorski o wysokiej
funkcjonalno$ci. Obecnie w sprzedazy znajdujq si¢ trzy
modele z nowej rodziny paneli: 150, 160 i 240E, ktore
zastapily starsze modele J+, K oraz 240T. Wszystkie
nowe panele operatorskie, produkowane w tradycyjnie
czarnych obudowach (zdjecia na oktadce pisma), kon-
figurowane sa przy uzyciu znanego oprogramowania
WinCfg, pracujacego w systemie operacyjnym Windows
95/NT.

Panel 150 wyposazony jest w monochromaty-
n czny ekran o rozdzielczoSci 240x64 pikseli z
mozliwosécig skalowania czcionek, posiada wbu-
dowane systemy alarmowania. Model ten wyposazony
jest w membranowa klawiature funkcyjna (6 klawiszy)
oraz klawiatur¢ numeryczng. Panel ma jeden kon-
figurowalny port komunikacyjny RS232/RS485 oraz 64
kB pamigci uzytkownika.
Panel 160 posiada wszystkie cechy panelu 150 i
E dodatkowo ma mozliwo$¢ osadzania elementow
graficznych. W panelu zostato zainstalowane gniaz-
do umozliwiajace dodanie portu w standardzie karty
PC/104, dzieki ktéremu panel moze by¢ podtaczony
wprost do takich sieci, jak Genius czy Profibus DP. Panel
160 wyposazony jest w zegar czasu rzeczywistego oraz
dwa porty komunikacyjne: jeden RS232 oraz jeden kon-
figurowalny RS232/RS485, co umozliwia podtaczenie do
panelu np. drukarki lub innego panelu operatorskiego.
Panel 240E, oprocz wszystkich cech panelu 160,
E ma takze dotykowa matryce. Ekran wykonany jest w
technologii pod$wietlanego LCD, co pozwala uzys-
kac¢ bardzo mocny kontrast obrazu. Rozdzielczo$¢ ekranu
to 240x128 pikseli. Model 240E posiada 128 kB pamieci
uzytkownika.
Kolejnym przedstawicielem nowej rodziny pan-
n eli operatorskich bedzie, dostgpny w pierwszym
kwartale przysztego roku, Panel 100. Panel ten
bedzie posiadat cechy modelu 150, za wyjatkiem kla-
wiatury numeryczne;j.
Pierwszym z nowych sterownikéw to prezento-
E wany juz na tamach naszego biuletynu (nr 2/98) ste-
rownik VersaMax. Bedzie on dostepny w sprzedazy

od drugiego kwartatu 1999 roku. Warto tu wspomniec, iz
nazwa sterownika, pochodzaca od stowa versatile [ang.
wszechstronny] w petni charakteryzuje mozliwosci tego
produktu. VersaMax moze pracowac jako sterownik PLC,
niezalezny uktad wejs¢/wyjs¢, a takze wchodzi¢ w sktad
wiekszego, rozproszonego systemu [ang. distributed con-
trol], zawierajacego sterowniki, uktady wejs¢/wyjs¢, kom-
putery, panele operatorskie, itp. Mozna zatem
powiedzied, ze VersaMax to “3 w 1.

VersaMax, dzieki modutowe] budowie jest tatwy w
instalacji i uzyciu. Wszystkie moduly taczy si¢ ze soba
przy pomocy specjalnych zatrzaskéw w kasetach

Interfejs operatora

Wyswietlacz ciektokrystaliczny:
2x20 z 17-przyciskowq klawiaturg
lub 4x20 z 32-przyciskowq
klawiaturg

ocs

Operator Control Station

Opcjonalna klawiatura
Klawisze funkcyjne do specjalnych
zastosowan
Port komunikacyjny
Port RS-232 utatwiajqcy

komunikacje z komputerem
i modemem

bazowych, ktore sa montowane na szynach DIN. CPU
sterownika posiada 12K pamigci na program sterujacy,
zegar czasu rzeczywistego, regulatory PID. Ma mozliwo$¢
wykonywania operacji zmiennoprzecinkowych, obstugi
256 wejSé/wyjs¢, a takze obstugi wyjs¢ PWM oraz
licznikéow impulsdw wysokiej czestotliwosci. Sterownik
jest wyposazony w dwa porty komunikacyjne: RS232
1 RS485.
System VersaMax programowany jest przy po-
E mocy oprogramowania Cimplicity Control (v 2.20),
a takze nowego oprogramowania VersaPro.
VersaPro to program narzedziowy pracujacy w sys-
temie operacyjnym Windows95/WindowsNT. Dostepny
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bedzie w drugim kwartale 1999 roku. Ma on w przysztoSci
catkowicie zastapi¢ oprogramowanie Logicmaster
pracujace w systemie DOS. Wazne jest, ze VersaPro poz-
woli réwniez programowaé wszystkie sterowniki serii
90-30, a w przysztosci takze sterowniki serii 90 Micro.
VersaPro posiada nie tylko wszystkie mozliwoSci opro-
gramowania Logicmaster, ale takze wiele nowych. Wér6d
najwazniejszych zalet nalezy wymieni¢ mozliwo$¢:

& programowania w jezyku drabinkowym (LD),

& programowania w jezyku Instruction List (IL),

& tworzenia programéw wykorzystujac wytacznie nazwy
zmiennych, bez wcze$niejszego logicznego potaczenia
ich z fizycznymi uktadami we/wy,

¢ importowania programOw napisanych przy
pomocy oprogramowania Logicmaster i Cimpli-

city Control,

Sie¢ CsSCAN %! Wizualizacja

Mozliwosé polgczenia stacji OCS, sterownikoéw
serii 90-30 oraz innych urzqdzen

W petni zintegrowana sie¢

Elastyczne polqczenia sieciowe
oparte na standardzie CAN

& konwersji programoéw napisanych w jezyku dra-
binkowym na jezyk IL i odwrotnie,

€ opcjonalnego tworzenia oraz kopiowania zmiennych
przy uzyciu arkusza kalkulacyjnego Excel,

& cdytowania btedow.

Trzeba tez zwrdci¢ uwage na tatwo$¢ obstugi opro-
gramowania VersaPro oraz na mozliwo$¢ dostosowania
do indywidualnych preferencji uzytkownika (konfig-
urowanie sposobu wyswietlania ekrandw, zoom, toolbary,
itp.).

Kolejnym produktem, ktéry realizuje catkowicie

E nowa koncepcje sterowania, jest OCS (Operator
Control Station). Produkt ten, dostgpny w pierwszej
potowie 1999 roku, laczy w sobie cechy klasycznego
sterownika PLC oraz panela operatorskiego. Podobnie
jak sterownik VersaMax moze wchodzi¢ w sktad wigk-
szego rozproszonego systemu sterowania. Na rynku
dostepne beda trzy rodzaje systeméw OCS, rdznigce sie
miedzy soba modutem panela operatorskiego. Pierwszy z
modeli posiada panel z wyswietlaczem LCD (2 linie po 20
znakéw) oraz 17-klawiszowa klawiature, natomiast drugi
ma mozliwo$¢ wyswietlania 4 linii po 20 znakéw oraz 32-
klawiszowa klawiature. Trzeci z modeli nie posiada pa-
nela operatorskiego. Druga cze$¢ systemu - moduly
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wejSé/wyjs¢ sterownika PLC sa jednakowe dla wszystkich
modeli.

System oparty jest na procesorze 296 firmy Intel.
Wyposazony jest w port komunikacyjny RS232. CPU
posiada 64K pamieci na program sterujacy i 64K na
zawarto$¢ ekranéw. OCS ma modutowa budowe. Jeden
OCS moze posiada¢ maksymalnie do czterech modutéow
we/wy wyposazonych w zlacza typu Phoenix, ktére
znacznie ulatwiaja podigczanie kabli. System posiada
moduly wejsé/wyjs¢ cyfrowych, analogowych, a takze
moduly specjalistyczne: modut licznika impulséw wysok-
iej czestotliwodci, modul programowalnego koprocesora
ASCII Basic, moduly sterowania osiami.

System OCS jest przystosowany do pracy w sieci, dzie-
ki zastosowaniu dwoch portéw komunikacyjnych: jed-
nego obstugujacy protokét Modbus RTU slave (opcjonal-
nie master) oraz drugiego umozliwiajacego podlaczenie
do przemystowej sieci CAN OPEN. Sie¢ ta pozwala na
polaczenie ze soba 253 urzadzen w odlegtosci do 2 km.
Predko$¢ transmisji danych jest konfigurowana i moze
wynosi¢ od 125 kboud do 1 mboud.

Wazna cecha systemu OCS jest mozliwo§¢ réwnoczes-
nego podgladu wielu programéw w urzadzeniach pracu-
jacych w sieci oraz mozliwo$¢ zatadowania programéw do
kilku sterownikéw po sieci CAN OPEN na raz.

OCS jest konfigurowany i programowany przy
E pomocy oprogramowania Cscape. Oprogramo-
wanie to jest zgodne z normg IEC-1131 i umozliwia
zaréwno programowanie w jezyku drabinkowym (LD),
jak 1 konfigurowanie ekrandw systemu. Moze pracowacé w
systemie operacyjnym Microsoft Windows 95/98/NT.
Oprogramowanie jest fatwe w uzyciu i, co wazne dla
potencjalnych klient6w, jest bezptatnie dostepne poprzez
sie¢ Internet.

Na zakonczenie jeszcze o trzech nowoSciach GE
Fanuc. Na polskim rynku dostepne sa moduly sterow-
nikow 90-30 umozliwiajace laczenie sterownikOow w sieci
Profibus DP. Sa to modele oznaczone odpowiednio

HE693PBM101 (master) oraz HE693PBS105
(slave). Obydwa modele moga pracowaé w sterow-
nikach wyposazonych co najmniej w procesor
CPU350. Kazdy z nich posiada port Profibus DP i port
RS232 stuzacy do konfiguracji sieci. Moduly moga by¢
konfigurowane przy uzyciu oprogramowania Cimplicity
Control (v. 2.20).
Ostatnia z nowoSci jest oprogramowanie PC
m Control, ktére pozwoli zastapi¢ sterownik PLC
klasycznym komputerem PC wyposazonym w
karty wejScia/wyjScia. Dzieki wykorzystaniu kart PCIF
oraz PCIM, ma mozliwos¢ wspotpracy ze sterownikami
GE Fanuc serii 90-30, VersaMax, a takze Field Control,
Motion Mate, Genius I/O. PC Control moze pracowa¢ w
sieciach: Profibus, Interbus-S, Modbus Plus, DeviceNet
i innych.

Bardziej szczegdétowe informacje na temat omo-
wionych produktéw znajdziecie Pafistwo na stronach
WWW naszej firmy http://www.astor.com.pl.

Tomasz Michatek
(Astor Krakow)
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Nowe procesory w sterownikach
GE Fanuc serii 90

W poprzednim numerze pisma omawialiSmy typy pro-
cesorow wystepujacych w sterownikach GE Fanuc serii
90. Obecnie wchodza na rynek nowe modele procesoréw
(CPU), o czym pragniemy niezwtocznie poinformowac
naszych czytelnikow.

1. Na poczatek mita informacja dla posiadaczy opro-
gramowania Logicmaster 90: procesory IC693CP350
oraz IC693CPU360 moga by¢ programowane
zarOwno za pomoca oprogramowania Logicmaster 90
v. 9.0 jak i Cimplicity Control. Przypomnijmy, ze pro-
cesory te sg jednostkami 32-bitowymi.

2. Pojawily sie¢ nowe procesory 32-bitowe z wbudowany-
mi dodatkowymi portami komunikacyjnymi:

& 1C693CPU363, posiadajacy 2 porty RS485 oraz port
RS232,

& 1C693CPU364, posiadajacy 2 porty RS485 oraz port
Ethernet TCP/IP oraz port RS232 (systemowy do
modutu).

Zasoby tych procesoréw (ilo§¢ pamieci, obszar
wejsc/wyjs¢) sa takie same jak dla IC693CPU360.
Procesor 1C693CPU363 moze by¢ programowany
zarOwno przy uzyciu oprogramowania Cimplicity
Control jak i Logicmaster 90 v. 9.0, procesor
IC693CPU364 - na razie za pomoca Cimplicity
Control v. 2.20.

3. Procesory 1C693CPU350, IC693CPU351,
I1C693CPU360, IC693CPU363, 1C693CPU364 maja
obecnie mozliwo$§¢ programowego przeprowadzania

obliczefi zmiennoprzecinkowych (jednostki centralne

z wersja firmware 9.00). Jednostka centralna

IC693CPU352 realizuje arytmetyke zmienno-

przecinkowa sprzetowo poprzez wbudowany koproce-

sor arytmetyczny.

Daja si¢ zauwazy¢ trendy zastepowania dotychczas
stosowanych jednostek nowymi procesorami. Trendy te
maja podtoze ekonomiczne - GE Fanuc oferuje nowe
procesory o takich samych mozliwoSciach za nizsza ceng
lub procesory o wigkszych mozliwoSciach za ta sama cene,
co pokazano na ponizszym schemacie. Projektujac nowa
instalacje warto wiec wzia¢ to pod uwage.

Grzegorz Faracik (Astor Krakoéw)

wymagana wersja
oprogramowania
LogicMaster

poprzednie
modele CPU

sugerowane
modele CPU

Ponadto wszystkie procesory mozna programowaé w Cimplicity Control v. 2.2.

Instalacje automatyki w Polsce

Redundancja systemu sterowania
w Stacji Uzdatniania Wody w Tarnowie

Od jesieni 1997r biuro BIPROZAT rozpoczeto
tworzenie oprogramowania na bazie sterownikéw serii
90-70 i oprogramowania InTouch do sterowania Stacji
Uzdatniania Wody dla Elektrocieptowni Zaktadéw
Azotowych w Tarnowie. Koncepcja uktadu sieci rozpros-
zonej opartej o 2 jednostki centralne CPU 780, siec
Ethernet i sie¢ Genius z kartami I/O na Field Control
zostala opracowana w ofercie technicznej firmy ASTOR.
Na kréotko przed planowanym zakoficzeniem prac
Biprozat zwrdcit si¢ 0 pomoc w oprogramowaniu zaawan-
sowanej rezerwacji stanowisk komputerowych i tras taczy
komunikacyjnych oraz ich graficznym przedstawieniu na
synoptyce.

Stosowane rozwigzania okresla si¢ nazwa “Fail Safe” —
odporny na awarie. Caly komputerowy system sterowania
zbudowany jest w taki sposdb, aby awaria jakiegokolwiek
elementu sktadowego nie powodowata utraty funkcjonal-
noSci. Odporno$¢ taka uzyskuje si¢ poprzez zwielokrotnie-
nie (najczesciej podwojenie) ilosci wszystkich elementéw i
co wazniejsze, poprzez wlasciwe ich oprogramowanie.

System, ktérego schemat przedstawiono na rysunku
sktada si¢ z procesorow CPU780 w dwoch niezaleznych
kasetach. Sa to specjalizowane jednostki o mozliwosciach
poréwnywalnych z CPU782, ale dostosowane do pracy w
trybie Hot Standby Redundancy. Oba sterowniki wy-
konuja ten sam program, lecz tylko jeden z nich oddzia-
tuje na moduly wyjsciowe. Po kazdym przebiegu progra-
mu nastepuje synchronizacja danych. Rejestry ze sterow-
nika aktywnego sa przesytane do zapasowego. W ten spo-
sOb sterownik zapasowy jest stale gotowy do bezud-
erzeniowego przejecia sterowania. Czas przelaczenia po
awarii sterownika aktywnego wynosi 140 ms. Synchro-
nizacja danych odbywa si¢ przez réwnolegte tacze zreali-
zowane przy pomocy dwoch par modutéw RCM711
i BTM711. Wszystkie moduly obiektowe polaczone sa
siecia GENIUS, do komunikacji z ktéra wykorzystano
Remote I/O Scanner. Kazdy sterownik posiada wiasny
modut kontrolera magistrali GBC.

Staranna konfiguracja systemu zapewnia poprawne
dzialanie mechanizméw opisanych powyzej. Podobna
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funkcjonalno$¢ nalezato takze zrealizowad dla stacji ope-
ratorskich i komunikacji ze sterownikami; w tym celu
stworzono uktad, przedstawiony na rysunku.

HIT gigs bewpadare
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Okno InToucha z widokiem aktualnego stanu komunikacji

Z jednej strony znajduja si¢ dwa sterowniki, a z drugiej
dwie réwnoprawne stacje operatorskie. Kazdy sterownik
ma dwie identyczne karty komunikacyjne Ethernet
CMM741, podobnie kazdy komputer ma dwie karty
sieciowe. Do polaczefr wykorzystano kabel typu UTP oraz
trzy koncentratory pasywne. Celem struktury potaczef
bylo stworzenie niezaleznej drogi taczacej kazda stacje z
kazdym sterownikiem. W normalnej pracy obie stacje czy-
taja dane przez rézne koncentratory z réznych modutéw
Ethernet aktualnie aktywnego sterownika. Dodatkowo
prowadzona jest stala kontrola facza ze sterownikiem
zapasowym i przerzucenie komunikacji na sterownik akty-
wny. Druga para kart sieciowych w komputerach oraz
trzeci koncentrator tworza sie¢ umozliwiajaca poSredni
odczyt danych ze sterownikéw przez dodatkowe stacje,
uzywane np. przez technologa lub kierownika.

W celu wykorzystania takiej konfiguracji sprzetowej
niezbedne byto wykonanie odpowiedniej aplikacji w
sterownikach i w oprogramowaniu Wonderware InTouch.
Przy ich opracowywaniu zatozono dodatkowo, ze aplikac-
ja jest jedna dla wszystkich stacji operatorskich,
zroznicowanie funkcji nastepuje podczas startu poprzez
rozpoznanie nazwy komputera. Przedstawione okno stuzy
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do prezentacji aktualnego stanu systemu redundan-
cyjnego. Wida¢ na nim elementy sieciowe, animowane
linie reprezentujace lacza, oraz stupki pokazujace ilosé
sekund od ostatniej udanej transmisji. Dzieki tym danym
inzynier nadzorujacy prace moze precyzyjnie zlokalizowaé
uszkodzony element. Istnieje takze mozliwo$¢ recznego
wymuszenia alternatywnego toru transmisji do celéw ser-
wisowych, lecz tylko przez uprawnionych operatoréw.

Najwazniejszym sktadnikiem aplikacji sg skrypty,
wywolywane w przypadku wykrycia nieprawidtowej pracy.
Ich zadaniem jest zapewnienie obecnoSci wiarygodnych
danych na ekranie stacji oraz, co wazniejsze, umozliwienie
sterowania ze stacji. Mozliwe sa dwa rodzaje awarii:
sterownika i komunikacji ze stacjami. W przypadku
jakiejkolwiek awarii sterownika dziataja mechanizmy
“goracej rezerwy”, opisane powyzej. Z punktu widzenia
stacji operatorskiej po takim zdarzeniu nastepuje
skierowanie odczytu danych z modutu Ethernet sterowni-
ka uszkodzonego do analogicznego modutu w sterowniku
zapasowym. Awaria komunikacji zawsze dotyczy tylko
jednej stacji, druga posiada swoj wlasny tor transmisji.
Stacja, ktdora stwierdza brak lacznosSci z aktywnym
sterownikiem, po 10s przetacza si¢ na odczyt danych przez
NetDDE z drugiej stacji; do tego wykorzystywane jest
potaczenie przez HUB3. JeSli natomiast potaczenie
bezpoSrednie zostanie przywrdcone, po 30s stacja wroci
do odczytu bezposredniego. Kazda operacja przerzucenia
komunikacji jest odnotowywana w dzienniku zdarzefi.

Przed oddaniem instalacji wykonano szereg testow:
odlaczano zasilanie od poszczegdlnych elementéw, symu-
lowano przerwy i zwarcia w kablach komunikacyjnych, a
nawet wyjmowano podczas pracy moduly sterownika (co
nie jest zalecane przez producenta). We wszystkich tych
sytuacjach system zachowywat si¢ zgodnie z zalozeniami
zapewniajac kontrole nad instalacja.

Opisany uklad z redundancja zaprojektowata i opro-
gramowanie przygotowata krakowska firma ABIS s.c., tel.
(0-12) 429-55-08. Wykonana praca zyskata duze uznanie u
programistow Biprozatu oraz udowodnita, ze zaréwno
PLC serii 90-70 jak i InTouch doskonale nadaja si¢ do
bardzo zaawansowanych rozwigzan sieciowych i rezer-
wagcji.

t.ukasz Stec (ABIS s.c.)

ASTOR Sp. z o.0.

Autoryzowany dystrybutor

GE Fanuc, Wonderware i Satel
ul. Smolensk 29, 31-112 Krakéw
tel. (012) 429 55 31, fax (012) 429 55 81
http://www.astor.com.pl
e-mail: info@astor.com.pl

serwis GE Fanuc: gefanuc@astor.com.pl
serwis Wonderware: wonderware@astor.com.pl

serwis Satel: satel@astor.com.pl
Oddzial Gdansk: ul. Polanki 12, 80-308 Gdansk

tel./fax (058) 552 23 14, tel. (058) 552 25 42
e-mail: gdansk@astor.com.pl

Oddziat Poznan: ul. Maya 1, 61-372 Poznan
tel. (0601) 422 007, e-mail: poznan@astor.com.pl

Partnerzy handlowi:

Biatystok: Promar PHUP, ul. Wolynska 36,

15-206 Bialystok, tel. (085) 743 31 69, tel./fax (085) 743 31 51
Bielsko-Biata: Optimus-Seko, ul. Jutrzenki 20

43-300 Bielsko-Biata, tel. (033) 814 92 34

Gdansk: Vircon s.c., ul. Polanki 12

80-308 Gdansk, tel./fax (058) 552 14 90

Katowice: Abikom, ul. Rolna 43, 40-555 Katowice

tel./fax (032) 201 18 66, 201 18 67

Krakoéw: Abis s.c., ul. Smolensk 29, 31-112 Krakow

tel./fax (012) 429 55 08

Stargard Szczecinski: ul. Dworcowa 26B/9

73-100 Stargard Szczecinski, tel. (092) 77 69 95

Torui: Anko-System, ul. Mlodziezowa 31, 87-100 Toruf

tel. (056) 654 95 52-59, fax (056) 263 44

e-mail: anko@anko.torun.pl

@ Zamosé: Atex sp. z 0.0., ul. Hrubieszowska 173, 22-400 Zamos¢
tel. (084) 638 64 41 do 3, fax (084) 638 67 82
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Instalacje automatyki w Polsce

Wytwornia pasz HIMA Spytkowice

Wytwoérnia pasz PPUH “HIMA” Spytkowice jest za-
ktadem Sredniej wielkoSci. Realizacja produktu koficowe-
go realizowana jest w kilku oddzielnych, niezaleznych od
siebie etapach. Surowce i sktadniki wejSciowe skladowa-
ne sa w linii magazynowej, w sklad ktorej wchodzi hala
magazynowa oraz 18 zbiornikéw materialéw sypkich.
Transport surowcow odbywa si¢ za pomoca systemu prze-
no$nikéw taSmowych i podnos$nikéw kubkowych. Uktad
funkcjonalny zapewnia petng swobode przemieszczania
materiatdw pomiedzy poszczegdlnymi zbiornikami, jak
rowniez transport do pozostatych linii technologicznych
w dwdch niezaleznych od siebie torach transportowych.

Z czeSci magazy-
nowej sktadniki tra-
fiajg do 24 zbiornikéw
dozujacych.  Proces
realizacji  produktu
rozpoczyna si¢ od mo-
mentu wydozowania
z poszczegdlnych
zbiornikéw odpo-
wiedniej iloSci sktad-
nikow wedlug zadanej
receptury. Pobierane
sktadniki odwazane sa na wadze masowej. Zwazone
sktadniki poddawane sg Srutowaniu oraz mieszaniu.
W trakcie mieszania nastepuje dodanie wody i thuszczu
w iloSci whasciwej dla danego produktu. Po zakoficzeniu
procesu mieszania produkt moze zosta¢ skierowany do
jednej z dwdch linii granulacji lub skierowany do magazy-
nu spedycyjnego. Produkt koficowy dostepny jest w posta-
ci sypkiej (30 zbiornikéw produktu sypkiego) lub zapako-
wanej w worki 25 i 50 kilogramowe. Pakowanie odby-
wa si¢ na linii workowania.

Ekran synoptyczny wagi dozujgcej

Wizualizacja procesu mieszalnika

Nad sprawnym funkcjonowaniem poszczegdlnych
procesOw sterowania czuwaja trzy sterowniki SIMATIC
S300 firmy Siemens ktdore obstuguja 512 wejs¢ i 192 wy-

jScia cyfrowe oraz obstuguja trzy panele operatorskie. Za-
daniem procesoréw PLC jest zestawianie zadanych drég
transportowych (magazyn materialéw sypkich i magazyn
spedycyjny), realizacja zadanej receptury (linia dozowa-
nia, Srutowania, mieszania). Uktad wazenia i dozowania
zrealizowano za pomoca modutu wazacego SIWAREX
firmy Siemens oraz oprogramowanie zawarte w sterowni-
kach S300. Uktad nadzorowania praca procesu nawaza-
nia zapewnia prawidtowe zestawienie sktadnikdéw oraz ich
wydozowanie.

Do nadzoru prawidtowosci pracy uktadu sterowniko-
wego zastosowano jednostke centralng pracujaca pod
kontrola sytemu Windows N'T. Komunikacja ze sterowni-
kami SIMATIC odbywa si¢ poprzez magistrale MPI.

Prezentacje stanu pracy poszczeg6lnych urzadzen, sta-
nu linii technologicznych oraz sygnalizowanie standw
alarmowych i awaryjnych zapewnia system wizualizacji
InTouch 7.0 firmy Wonderware. Z poziomu wizualizacji
operator moze sterowaé poszczegdlnymi urzadzeniami,
dokonywa¢ wyboru drogi transportowej. Na biezaco do-
stepne sg informacje o zawartoSci poszczegdlnych zbior-
nikéw (nazwa sktadnika i jego ilo$¢), oraz nazwa przeno-
szonego materiatu przez kazdy z przeno$nikOw na terenie
zakltadu. W systemie
tym zawarto réwniez
caly zestaw opcji zwia-
zanych z przygotowa-
niem i realizacjg re- |
ceptur. Uzytkownik |-
moze przygotowac re-
cepture, zmodyfiko-
wac juz istniejaca oraz
zleci€ jej wykonanie.

Zastosowany Sys-
tem  raportowania
utatwia prawidlowe prowadzenie procesow technologicz-
nych oraz umozliwia ich optymalizacje. System wizualiza-
cji dokonuje zestawien iloSciowych poszczegdlnych mate-
riatéw po zakoniczeniu kazdego procesu oraz zestawienia
zmianowe, tygodniowe i miesi¢czne.

Przedstawiona automatyzacja zaktadu zostata w catos-
ci opracowana i wykonana przez firm¢ Control-Process
(ul. Skrzyszowska 6, 33-100 Tarnéw, tel. (014)26-95-61
wew.48). Zainstalowanie sterownikdw, nowego systemu
sterowan i wizualizacji oraz rozruch zrealizowano bez ko-
niecznoSci zatrzymywania zaktadu. Wprowadzone zmiany
do systemu sterowania unowocze$nily zaktad, zwigkszyly
elastyczno$¢ prowadzenia produkcji, zwigkszyly jego wy-
dajnos$¢ przy rownoczesnym wzroscie jakoSci otrzymywa-
nego produktu, co w konsekwencji doprowadzito do ob-
nizenia kosztow produkcji i podniesieniu konkurencyj-
noéci produktéw oferowanych przez wytwolrni¢ pasz
“HIMA” Spytkowice.

Menu receptur w fabryce pasz

Marian Guc
(Control-Process, Tarnéw)
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Distributor
Performance Award

1997

is awarded to

ASTOR Co.

ul. Smolensk 29
31-112 Krakow
Poland
In recognition for excellent results
in developing the PL.C market in
Poland

GE Fanuc Automation Europe S.A.
Echternach, November, 98

Distributié Manager

Sales Manager
Nasza firma otrzymata dyplom uznania GE Fanuc
za wyniki uzyskane w roku 1997.

Drodzy Pafistwo! ’_:- / [_

W ubieglym miesiqgcu firma Astor otrzymata
zaszczytne wyroznienie od europejskiego dziatu GE-
Fanuc Automation. W uznaniu wynikoéw Astora w
roku 1997 uzyskaliSmy nagrode Distrubutor
Performance Award przyznawang dla najlepszych dys-
trybutorow w Europie.

Z tej okazji chciatbym na tamach Biuletynu po-
dziekowac¢ wszystkim pracownikom Astora, ktorych
dobra praca zostata nagrodzona. Swoje uznanie
wyrazam takze naszym dealerom i partnerom hand-
lowym w catej Polsce. Szczegolne dziekuje wszystkim
naszym klientom, bez ktorych osiggniety sukces nie
bytby mozliwy.

Otrzymane wyroznienie zobowiqzuje nas do jeszcze
lepszej pracy w przysztosci oraz zacheca do wycho-
dzenia naprzeciw potrzebom polskiego Srodowiska
automatykow.

Krakoéw, 7 grudnia 1998 ﬂiﬂ Zyczkowski

(Prezes Astor Sp z 0.0.)

REKLAMA TARGOW
NAPEDY i STEROWANIE 99
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Artykul sponsorowany

Automatyka szwedzkiej firmy OEM AUTOMATIC

OEM Automatic jest szwedzka korporacja, ktory dzia-
fa na rynku automatyki przemystowej od ponad 20 lat. Po
okresie dynamicznego rozwoju na rynku wiasnym, firma
od 1980 roku rozpoczeta ekspansje zewnetrzna tworzac
swoje niezalezne oddzialy w Danii, Norwegii, Finlandii
i Wielkiej Brytanii. W marcu 1998 roku firma OEM Auto-
matic rozpoczeta dziatalno$¢ na rynku polskim. W trakcie
tegorocznych Miedzynarodowych Targdéw Poznafskich
ukazal sie szczegétowy katalog produktow OEM
Automatic w jezyku
polskim, co $wiadczy
0 powaznym podejs-
ciu firmy do naszego
rynku. Firma Abi-
kom sp. z o0.0. dziata-
jaca od listopada
1997r. jako dystrybu-
tor sterownikow GE
Fanuc oraz oprogra-
mowania dla prze-
mystu firmy Wonder-

Liczniki, timery ware na terenie GOr-
nego Slaska, jako jedna z pierwszych firm, poszerzyla
swoja ofert¢ o komponenty automatyki firmy OEM Au-
tomatic. W ten sposOb oprdcz urzadzen wyzszych warstw
sterowania (sterowniki, wizualizacja) posiadamy réwniez
elementy z najnizszej warstwy, czyli te, ktore zbieraja syg-
naly i przekazuja je do urzadzen wskazujacych lub steru-
jacych (np. sterowniki), kontroluja sygnaly i pozwalaja je
przetwarza¢. W grupie urzadzen zbierajacych sygnaly jest
wiele takich, ktére moga by¢ zasilane bezpoSrednio z wy-
jScia sterownika 24V i podtaczane do jego wejS¢ dyskret-
nych lub analogowych (w zaleznosci od typu czujnika
i modutu sterownika). Sa wérdd nich fotokomorki, czujni-
ki indukcyjne, czujniki pojemnoSciowe, czujniki tempera-
tury, czy tez przetworniki obrotowo kodowe lub obro-
towo impulsowe.

W ofercie OEM Automatic mozna réwniez znalez¢é
szereg innych elementéw automatyki: liczniki, zegary
programowalne, moduly kontrolne, przekaZniki, przycis-

R

Przetworniki obrotowo impulsowe

Przyciski, obudowy

ki sterujace, taczniki kraficowe, regulatory PID, produkty
ostrzegawcze (syreny §wietlne, buczki), przetworniki war-
toSci pomiarowej, taczowki itp. - gldwna cze$¢ katalogu
liczy ponad 400 stron, gdzie zamieszczono doktadne
opisy, dane techniczne, wymiary i przyklady aplikacji
wymienionych elementéw.

Jako jedna z nielicznych firm w Polsce, OEM Auto-
matic posiada w swojej ofercie specjalng grupe produk-
téw zapewniajacych bezpieczenistwo. Dziat ten jest o tyle
istotny, ze obecnie nastepuje ujednolicenie polskich
przepisow, tak
aby odpowia-
daly one przepi-
som Unii Euro-
pejskiej, gdzie
obowiazuja su-
rowe normy od-
noSnie bezpie- |
czefistwa pracy.
Wsrdd szerokiej
gamy produk-
téw z tej grupy
znajda Pafistwo
moduly bezpie-
czenstwa, réznego typu wylaczniki (kluczowe, zawiasowe,
linowe, magnetyczne), kurtyny $wietlne, listwy sterujace,
zderzaki itp. W katalogu poSwiecona jest im osobna,
»20Mta” czesé.

Duzym atutem OEM Automatic jest polski magazyn,
w ktérym juz w chwili obecnej znajduje si¢ znaczna czg$é
oferowanego asortymentu. Pozwala to skrécié czas do-
stawy do 2 dni roboczych. W przypadku koniecznos$ci
sprowadzenia towaru czas dostawy nie przekroczy 3 tygo-
dni. Polski magazyn jest stale powigkszany, a docelowo
bedzie w nim dostgpna cata oferta katalogowa (bedzie on
zgodny ze standardami wszystkich oddziatéw OEM
Automatic w Europie).
Zainteresowanych oferta OEM Automatic prosimy
o kontakt z firma Abikom Sp. z 0.0.; tel: (0-32) 201 18 66,
e-mail: abikom@abikom.com.pl
Jacek Feldek (Abikom Katowice)

Fotokomorki
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Artykul sponsorowany

System sieciowej akwizycji danych i sterowania iDAM 7000

Seria iDAM 7000
stanowi zestaw inteli-
gentnych modutéw
umozliwiajacych two-
rzenie rozproszonych
systemOw sterowania
i pomiaréw. W opar-
ciu o interfejs RS-485
(rys.1) mozliwa jest
tez integracja w obre-
bie jednej sieci innych
inteligentnych urza-
dzen, jak komputery
czy sterowniki PLC.
Do cech wyrdzniaja-
cych na rynku serie iDAM 7000 zaliczy¢ nalezy:

& mozliwo$¢ stosowania przez poszczegdlne moduly
w sieci réznych szybkosci transmisji (300-115, 2K) i r6z-
nych formatéw danych przy zachowaniu asynchronicz-
nej struktury znaku (funkcja ,.self tuner”),

Sie¢ modutow IDAM 7000

& podwojny ,watchdog”,
¢ mozliwo$¢ dostepu do 2056 modutéw za posrednict-
wem jednego portu szeregowego.
System cechuje si¢ przy tym:
4 kompatybilnoScig z modutami innych producentéw,
4 kompatybilnoScig z driverami obstugujacymi te modu-

b’a

& mozliwoscia stosowania dla modutéw niestabilizowa-
nego napiecia zasilania w do$¢ szerokim zakresie 10-
30VDC,

fatwym montazem modutéw — na szynie DIN,
mozliwoscia tatwej wymiany modutéw (,,hot swap™) —
sa one wyposazone w roztaczane ztacza.

L 2R 4

wdelf Tuner”

Moduly konwerteréw interfejsu oraz repeateréw (I-
7520 oraz 1-7510 w kilku wykonaniach) wyposazono
w specjalizowany kontroler ASIC automatycznie dostoso-
wujacy szybkos¢ transmisji danych i ich format. Ta unikal-
na cecha znacznie ulatwia integracje w ramach jednej sie-
ci roznych urzadzen (moduly, sterowniki PLC, kompute-
ry, inne urzadzenia inteligentne) stosujacych rézne para-
metry transmisji - patrz rys. nr 2. W rozwiazaniach nie po-
siadajacych tej cechy konieczne bylo ustawienie jednako-
wych parametréw transmisji dla urzadzen obstugiwanych
przez jeden port szeregowy, w tym dostosowanie si¢ do
najnizszej szybkosci transmisji danych spos$rod wszystkich
urzadzen podlaczonych do tego portu.

Podwdjny ,,watchdog”

W modutach iDAM 7000 zastosowano watchdog
sprzetowy, generujacy sygnal RESET zerujacy mikropro-
cesor modutu w przypadku jego niesprawnosci. Niezalez-
nie od tego watchdog software’owy monitoruje gtéwny
kontroler zarzadzajacy siecia (PC lub PLC) i w przypad-

ku jego awarii jest mozliwe ustawienie wyjs¢ moduléw
w stan bezpieczny. Dla modutéw dwustanowych bedzie to
0 lub 1, dla modutéw analogowych mozna zaprogramo-
wacé nawet plynne narastanie lub opadanie sygnatu wyj-
Sciowego, az do osiagniecia zadanej wartosci.

Moduly analogowe

Gama oferowanych modutéw umozliwia wspolprace
z r6znego typu czujnikami/przetwornikami — V, mV, mA,
termopara, Pt100, Ni120. Regulq jest stosowanie separa-
cji galwanicznej na poziomie 3000VDC. Niektére modu-
Iy wejSciowe posiadaja ponadto nastgpujace cechy:

& dodatkowe 2 wyjscia i 1 wejScie dwustanowe,

@ licznik zdarzen na wejSciu dwustanowym z mozliwos-
cig odczytu i zerowania przez komputer nadrzedny,

& mozliwo$¢ reagowania na stany alarmowe poprzez wy-
sterowanie jednego z wyjs¢.

Do ciekawszych cech charakteryzujacych niektore
moduly wyjSciowe (w chwili obecnej 1-7021) zaliczy¢é moz-
na:

& mozliwo$¢ generowania narastajacego lub opadajace-
go liniowo sygnatu az do osiaggnigcia warto$ci zadanej,
& mozliwos$¢ odczytu zwrotnego wartoSci analogowych
bezposrednio z wyjs$¢, co pozwala na wykrycie awari-

i modutu i przypadkéw zwarc lub przerw w obwodach

zewnetrznych,

& mozliwo$¢ zaprogramowania bezpiecznej wartosci
startowej, generowanej przez modul automatycznie
podczas ,,zimnego startu”.
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Moduty licznikowe
Moduly posiadaja 2 liczniki 32-bitowe zliczajace impul-
sy o czestotliwosci do 99kHz. Pozostale ich whasciwoSci:
& programowanie wartoSci alarmowych,
& programowanie filtrow cyfrowych dla wycinania im-
pulséw zaktdcajacych,
& ustawianie wartoSci poczatkowej licznika,
& wyswietlacz (modut I-7080D).

Modut inteligentnego kontrolera I-7188

Modut stanowi inteligentny sterownik mogacy kontro-
lowac lokalna sie¢ urzadzef typu PC, PLC, drukarki sze-
regowe i moduly obiektowe iDAM 7000. Posiada 4 porty
szeregowe oraz wlasng pamie¢ DRAM, Flash ROM,
EEPROM i SRAM. Program sterujacy napisany w jezyku
MSC, TC lub QBASIC zostaje przetransmitowany do ste-
rownika z komputera PC i moze pracowaé w Srodowisku
systemu operacyjnego Datalight, ROM DOS lub Inter-
pretera Basic.

Lista moduldow serii iDAM 7000:

Oprogramowanie
Dostepne sa 3 wersje oprogramowania:

¢ IDAM 7000 S - zestaw programow i procedur do wy-
korzystania w Srodowisku DOS, Windows 3.1, 95 i NT,

¢ IDAM 7000 P - biblioteka DLL z dostepem 32-bito-
wym dla Windows 95/NT dostepna z poziomu VC+ +,
BC++, VB, Delphi, LabVIEV i TestPoint,

¢ IDAM 7000 D - DDE Server, umozliwiajacy wspot-
prace z szeregu aplikacjami pracujacymi w oparciu
o interfejs DDE, w tym z InTouch czy napisanymi
przez uzytkownika.

Szczegbtowe informacije o opisanych produktach oraz
prowadzonych szkoleniach z zakresu programowania ste-
rownikow GE Fanuc, uzyskaja Panstwo w przedsiebiors-
twie ,,OPTIMUS SEKO” Sp. z o.0. ul Jutrzenki 20, 43-
300 Bielsko-Biata tel.: (0-33) 14-01-01.

Jozef Bebek
(Optimus - Seko, Bielsko-Biata)

1-7011 jednokanatowy modut we termoparowych, mV, V, mA

1-7011D jednokanatowy modut we termoparowych, mV, V, mA z
wyswietlaczem LED

1-7012 jednokanatowy modut we analogowy

1-7012D jednokanatowy modul we analogowy z wySwietlaczem
LED

1-7013 jednokanatowy modut we PT100, Ni120

1-7013D jednokanatowy modut we PT100, Nil20 z wySwietlaczem
LED

1-7014D jednokanatowy modul we analogowy z wySwietlaczem
LED, skalowanie wejscia

1-7017 8-kanatowy modut we analogowy

1-7018 jednokanatowy modut we termoparowy, mV, V, mA

1-7021 jednokanatowy modut wy analogowy

1-7041 14-wejsciowy izolowany modut dwustanowy

1-7042 13-wyjSciowy izolowany modut dwustanowy OC

1-7043 16-wyjsciowy nie izolowany modut dwustanowy OC

1-7044 izolowany modut dwustanowy, 4 we, 8 wy OC

1-7050 nie izolowany modut dwustanowy, 7 we, 8 wy OC

1-7052 8-wejsciowy izolowany modut dwustanowy

1-7053 16-wejsciowy modut dwustanowy do wspolpracy z zestyka-
mi

1-7060 izolowany modut dwustanowy, 4 we, 4 wy przekaZnikowe

1-7067 izolowany modut 7 wy przekaznikowe

1-7080 2-kanatowy 32-bit licznik/czgstoSciomierz

1-7080D 2-kanatowy 32-bit licznik/czestosciomierz z wySwietlaczem
LED

1-7188 inteligentny kontroler

1-7510 izolowany szybki repeater RS-485

1-7510A izolowany szybki repeater RS-422

1-7520 izolowany szybki konwerter RS232 na RS-485, izolacja od
strony RS-232

I-7520R izolowany szybki konwerter RS232 na RS-485, izolacja od
strony RS-485

1-7520A izolowany szybki konwerter RS232 na RS-485/422

ISA-7520R karta ISA konwertera RS232 na RS485

SST-900 modut radiomodemu RS-232/485

NOWOSCI

Wonderware w Kodaku
Siebe Intelligent Automation, macierzysta firma Wonderware,
zawarta w pazdzierniku 98 wieloletni kontrakt z gigantem fotografii.
Kontrakt dotyczy kompleksowej automatyzacji firmy i na jego pod-
stawie Kodak bedzie wykorzystywat oprogramowanie Wonderware.

Wonderware i Echelon
Wonderware podpisat umowe z firma Echelon producentem sieci
przemystowej LonWorks na temat wykorzystania oprogramowania
Wonderware w systemach produkowanych przez Echelon.
Przygotowano juz odpowiedni program komunikacyjny dla opro-
gramowania Wonderware FactorySuite wspotpracujacy z najbardziej
popularng siecia sterowania rozproszonego LonWork. Driver jest
dostepny réwniez dla klientow firmy Astor po przystepnej cenie.

Windows 95 0SR2 i Windows 98
Wonderware oglosit, ze Wonderware InTouch 7.0 SP1 jest oficjalnie
supportowany na platformach Windows 95 OSR2 i Windows 98.
Powyzsze stato si¢ mozliwe po przeprowadzeniu petnej procedury
testowej InTouch 7.0 SP1 dla tych wersji systemu operacyjnego w fir-
mie Wonderware. Aktualnie trwaja testy dla wersji InTouch 7.0 SP2

i dla systemu Windows 98. Testy Win 95 OSR2 i InTouch 7.0 SP2
zakoficzyly si¢ juz pomySlnie.

Rok 2000

Jak juz pisaliSmy oprogramowanie Wonderware od wersji 5.6B SP1
jest zgodne z rokiem 2000, tzn. bedzie poprawnie dziatato po zmian-
ie daty na 1 stycznia 2000 i pdzniej. Na stronach WWW firmy
Wonderware mozna znalez¢ tak zwany deklaracje zgodnosci (com-
pliant statement). Na stronach firmy Astor pod adresem
www.astor.com.pl./wonderware przygotowaliSmy polska wersje po-
wyzszej deklaracji zgodnoSci. Zamieszczamy tam réwniez dokument
przygotowany przez firm¢ General Motors opisujacy najbardziej
doktadna procedure testowa zgodnosci z rokiem 2000. Wszystkie
programy firmy Wonderware, ktore sa deklarowane jako zgodne
przeszly testy wedlug tej specyfikacji. Deklaracja zgodnoSci nie
gwarantuje, ze wszystkie systemy stworzone z wykorzystanie opro-
gramowania Wonderware beda dziataly poprawnie. Zawodne moga
by¢ inne elementy systemu np. komputer, sterownik lub nawet Zle
napisana aplikacja w InTouchu.
Dlatego zdecydowali$my si¢ na pub-
likacje procedury testowej zache-
cajac Pafistwa do jej wykorzystania
przy sprawdzaniu stworzonych lub
uzytkowanych przez Pafistwa sys-
temow.

CUOMPFLRLIARNT
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Astor zaprasza na kursy i szkolenia

Z satysfakcja odnotowujemy, ze w szkoleniach opro-
gramowania Wonderware organizowanych w firmie Astor
w roku 1998 wzieto udzial ponad 170 oséb, reprezen-
tujacych rozne branze przemystu z calej Polski. Juz dzi§
zapraszamy na szkolenia w roku 1999, ktore jak dotychczas,
odbywac si¢ beda w sali seminaryjnej firmy Astor przy ul.
Smolefisk 29 w Krakowie. Oto terminarz szkolen:
Wl.InTouch 25 - 27 stycznia 1999

(kurs podstawowy) 1 - 3 marca 1999
26 - 28 kwietnia 1999
24 - 26 maja 1999
W programie kursu, przeznaczonego dla integratoréw
przemystowych, znajduja si¢ m.in. szybkie tworzenie
schematéw synoptycznych, animacja obiektow, pisanie
skryptéw, komunikacja InToucha ze sterownikami PLC,
trendy biezace i historyczne oraz alarmowanie.
W2.InTouch 1 - 3 lutego 1999
(kurs zaawansowany) 8 - 10 marca 1999
10 - 12 maja 1999
7 - 9 czerwca 1999
W programie m.in. dodatki InToucha: SPC, SQL Access,
receptury, praca w sieci, komunikacja z rezerwacja,
tworzenie “gotowcow” (wizards) oraz praca z pakietem
narzedziowym Extensibility Toolkit.
W3.Industrial SQL Server 11 - 13 stycznia 1999
12 - 14 kwietnia 1999
28 - 30 czerwca 1999

Szkolenie umozliwia poznanie bazy danych w petni dos-
tosowanej do potrzeb przemystu.
W4.InTrack 15 - 17 lutego 1999

17 - 19 maja 1999
Szkolenie ma na celu opanowanie umiejetnosci prakty-
cznego wykorzystania zintegrowanego systemu InTrack
wspomagajacego zarzadzanie produkcja.
W5.FactorySuite 23 - 24 czerwca 1999

NOWE Szkolenia GE Fanuc !!!
Zapraszamy Pafistwa na zupelnie nowy, zaawansowany
kurs ze sterownikow GE Fanuc Automation 90-70, sys-
temow dla bardzo duzych i odpowiedzialnych instalacji
(klasy DCS), systemow rezerwacji ,,Hot Standby”, GMR.
Wymagania: ukonczone zawansowane szkolenie prowad-
zone przez Optimus Seko lub bardzo dobra, potwier-
dzona znajomosS¢ sterownikow z serii 90.

G1. Sterowniki GE Fanuc 90-70 20 - 22 kwietnia 1999
Kurs zaawansowany

W programie kursu: wstep do sterownikéw 90-70,

mozliwosci  sterownikow 90-70, réznice w stosunku do

sterownikéw 90-30. Rezerwacje Hot standby, Genius

Dual Bus, duzo przyktadow i ¢wiczefi.

Szczegdtowe informacje o wszystkich kursach i zgto-
szenia u pani Renaty Réd, tel. (012) 429 55 31, e-mail:
rr@astor.com.pl.

@@bﬁsﬁ

Automatyka Przemystowa

Dzis rano zastatem na biurku:

ABIS s.c.
ul. Smolensk 29, 31-112 Krakéw
tel./fax (012) 429-55-08, 422-49-56
e-mail: info@abis.krakow.pl

- raporty z produkgj

- raporty zuzycia Surowcow

- zestawienia alarmow ...

- ... internetowe wyniki z gietdy

i filizanke kawy - te przygotowata mi sekretarka

KOMPUTEROWE SYSTEMY NADZOROWANIA PRODUKGJI
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Uruchomienie komunikacji
w oparciu o radiomodemy
SATEL nie nalezy do
trudnych zagadnien.
Sadzimy, Ze zajmie
Paristwu nie wigcej niz 10
minut.

radiomodem mozna wyposazyc
w antene potfalowa lub
cwiercfalowa

mozemy zainstalowac anteng
bezposrednio na radiomodemie

podlaczamy kabel, zasilanie...
i gotowe

lle czasu potrzeba, aby uruchomi¢
komunikacje radiomodemowq SATEL?

Radiomodemy SATEL umozliwiajg szybkie zrealizowanie transmisji danych na od-
legtos¢ do 40 km. Znajduja zastosowanie wtedy, gdy ,,zwykte” potaczenie kablowe
jest nieoptacalne ze wzgledu na trudne warunki geograficzne lub przeszkody tereno-
we. Moga by¢ z powodzeniem wykorzystane np. do komunikacji pomigdzy przemys-
fowymi stacjami operatorskimi oraz systemami sterowania. W niniejszym artykule
przedstawiono kolejne kroki stuzace do uruchomienia komunikacji pomiedzy ste-
rownikami programowalnymi firmy GE Fanuc oraz popularnym oprogramowaniem
przemystowym Wonderware InTouch, przy pomocy radiomodemoéw firmy SATEL.

¢wierc¢falowe) moga by¢ montowane bezposrednio na radiomodemie. Pod-

n Rozpakowujemy radiomodem i anten¢. Mate anteny (péifalowe oraz
faczamy zasilanie 24VDC do radiomodemu.

cjalnych narzedzi - cale oprogramowanie narzedziowe zaimplementowano
wewnatrz radiomodemu. A wiec: podtagczamy radiomodem do komputera
i zwieramy we wtyczce zacisk nr 8 z zaciskiem nr 12 (stuzy do tego celu mikrowltacz-
nik Iub specjalny adapter). Na komputerze uruchamiamy dowolne oprogramowanie
emulujace terminal - np. Norton Commander. Radiomodem natychmiast zgtasza sie
nastepujaco:

ﬂ Konfigurujemy radiomodem. Nie potrzebujemy do tego celu zadnych spe-

...co w tym przypadku oznacza, ze radio-
modem jest gotowy do pracy na czestotli-
wosci 457,0000 MHz z odstepem sasied-
niokanatowym 12.5 kHz, predkos¢ trans-
misji danych wynosi 4800 bps, pojedyncza
paczka danych bedzie sktada¢ sie z 10 bi-
téw. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby fun-
kcja odbiornika byta aktywna (Receiver:
on).

Do potaczenia radiomodemu z komputerem mozna uzy¢ kabla CRS-2F lub innego;
specyfikacje dotyczace kabla mozna uzyska¢ w firmie ASTOR Iub w dotfaczanej
dokumentacji. Podczas konfigurowania parametréw pracy radiomodemu terminal
powinien mie¢ nastepujace ustawienia: predko$¢ transmisji: 9600bps; ilos¢ bitow da-
nych: 8; ilo$¢ bitdw stopu: 1; parzysto$¢: NONE.

radiomodeméw powinny by¢ identyczne. Jezeli zachodzitaby konieczno$é
przeprogramowania ustawien radiomodemu nalezy wybra¢ numer odpo-
wiadajacy danej funkcji. Przykltadowo, aby zmieni¢ predkos¢ transmisji danych nale-
zy wybrac opcje 3.

n Tak samo postepujemy z drugim radiomodemem. Parametry pracy obydwu

Radiomodem odpowie:

Wybieramy opcje 1 i podajemy predkosé
transmisji.
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Urzgdzenia wspotpracujgce z radiomodemami

Nie ma ograniczen co do typéw urzadzen jakie moga wspoétpracowaé z radiomode-
mami SATEL (sterowniki przemystowe, regulatory, systemy alarmowe, sieci banko-
matowe, systemy telemetryczne, itp.). Jedynym wymogiem jest to, aby porozumie-
waly sie za pomoca portu szeregowego RS232. Radiomodemy moga by¢ sterowane
sygnatami RTS/CTS; moga réwniez pracowac bez ich uzycia - potaczenie radiomo-
demowe w takim przypadku nie rézni si¢ niczym od potaczenia kablowego.

Jako przyktad zostanie przedstawiona komunikacja oprogramowania InTouch ze
sterownikiem GE Fanuc Micro 90 w protokole Modbus RTU.

Odnosnie sterownika konfi- Feg mn
gurujemy odpowiedni port |5 —
podajac protokot transmisji suno ; i

oraz szybko$¢ przesytania danych, na-
tomiast w oprogramowaniu InTouch
nalezy odpowiednio skonfigurowac
program komunikacyjny o nazwie
MODBUS.

Jezeli uzytkujemy radiomodemy SA-
TEL, konfiguracja dla ,zwyktego” fa-
cza kablowego i radiowego nie r6zni si¢

Pakiet do konfiguracji sterownika Micro 90
- oprogramowanie Logicmaster 90

niczym.
EeeTTa— . .
o e P Podlaczamy teraz radiomodemy i ... gotowe.
| N o _I"". .. . . .
i et | Mamy nadzieje, ze do uruchomienia komu-
N Gl R nikacji przy pomocy modeméw SATEL nie potrzeba
- wiecej czasu, niz na przeczytanie tego artykutu.
Prde| | W
[
Tl Chm Fiass T g

Konfigurowanie programu Zasilanie akumulatorowe

komunikacyjnego MODBUS

Jezeli nie chcemy zasila¢ radiomodemu SATEL zewnet-
rznym napigciem 24 VDC (np. ruchoma stacja radiomodemowa), mozemy zastoso-
wac zasilanie akumulatorowe. Radiomodem w takim przypadku wyposazany jest
w bateri¢ o pojemnosci 1800 mAh, bateria instalowana jest przy uzyciu odpowied-
niego adaptera (patrz na zdjecia). Bateria, adapter i tadowarka stanowia komplet
o nazwie SATELSET Battery Pack.

Grzegorz Faracik
(ASTOR Krakow)
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SISTATE

do zasilania radiomodemu mozna
réwniez uzyc akumulatora...

... C0O zapewnia catkowita
mobilnos¢

Etapy budowy

systemu P
informatycznego dla LN Vg
przedsiehiorstwa o

To, co wykonali programisci Po uruchomieniu i wdroZeniu To, za co klient zaptacit

To, czego klient potrzebowat
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Wonderware Tour de Pologne

Tegoroczna forma spotkania si¢ z naszymi obecnymi
i przysztymi klientami byt cykl pokazéw-seminariéw od-
bywajacych sie w wielu miastach Polski. Druga w tym ro-
ku - jesienna edycja WW Tour de Pologne - bo taka obra-
liSmy dla spotkan nazwe - rozpoczeta si¢ 14 pazdziernika
w Bialymstoku i dalej wiodla przez Lublin, Krakdw,
£.6dz, Poznan i zakoficzyta si¢ w Szczecinie. Pomimo du-
zej r6znorodnoSci pomieszczen, w ktérych mialy miejsce
pokazy (od kilkusetosobowej auli Domu Technika w Poz-
naniu po przytulng piwnice-klub w Lublinie), wszedzie
udato si¢ wytworzy¢ mita atmosfere sprzyjajaca dyskus-
jom nie tylko na tematy SciSle zwigzane z Wonderware,
GE Fanuc czy SATEL’em. Przyznac nalezy, ze zwlaszcza
radiomodemy SATEL budzily powszechne zainteresowa-
nie - czgsto pytania o parametry techniczne tych urza-
dzen padaly juz w czasie pokazu InToucha, gdy byly uzy-
wane tylko jako przyklad alternatywnego sposobu tacze-
nia urzadzen.

Pomimo duzej konkurencji, uwadze uczestnikéw nie
umknely prezentacje sterownikéw GE Fanuc, przemysto-
wej bazy danych Industrial SQL czy systemu zarzadzania

Podczas prezentacji oprogramowania Wonderware

i Sledzenia produkcji InTrack. Formuta seminariéw spo-
tkata sie z cieptym przyjeciem u naszych klientéw i wyda-
je si¢ by¢ dobrym sposobem na lepsze wzajemne pozna-
nie potrzeb i oczekiwan.

Wojciech Pawetczyk
(Astor Krakow)

Co mozna znalez¢ w Internecie?

Zapraszamy na witryne Astora w WWW !

Pod tatwym  do  zapamigtania  adresem
www.astor.com.pl znajdg Pafistwo nasza witryne w
Internecie. Oprécz informacji o firmie, jej oddziatach i
partnerach
handlowych,
znalez¢ w niej
mozna szereg
konkretnych
informacji do-
tyczacych ofer-
owanych pro-
duktéw. Dziat
oprogramowa-
nia przemysto-
wego  firmy
przygotowat
pelny katalog oferowanego oprogramowania Wonder-
ware szczegOtowy wraz z opisem czeéci skladowych
zestawu FactorySuite. Kolejne strony poswigcone sg infor-
macjom handlowym i oferowanym szkoleniom. Szczeg6-
fowe informacje dotyczace réznych zagadnien zwigzanych
z wykorzystaniem informatyki w przemysSle przedstawiane
sa w postaci niezaleznych informatoréw technicznych,
podczas gdy konkretne, krétkie porady dla uzytkownikéw
oprogramowania Wonderware umieszczono w dodat-
kowej stronie zatytulowanej To warto wiedzie¢. Niedawno

Pierwsza strona naszej witryny w Internecie

Informacja: II cze$¢ artykutu J. Rewilaka pt. “Kompu-
terowe wspomaganie systemOw zapewnienia jakoSci wg
norm ISO 9000” ukaze si¢ w nastepnym numerze pisma.

uzupetniono nasza strone WWW o liczne informacje
dotyczace roku 2000.

Nasza witryna zawiera tez sporo stron przeznaczonych
dla os6b zainteresowanych sterownikami programowal-
nymi. Mozna na niej znalez¢ katalog produktéw GE-
Fanuc, z rozbiciem na poszczegdlne grupy (sterowniki
serii 90-30, 90-70; 90-micro, Versamax, FieldControl,
Genuis, Datapanel) wraz z szczegétowym opisem i zdje-
ciami r6znych modutéw. Na sasiednich stronach znajduja
si¢ zdjecia i dokumentacj¢ techniczna dotyczaca
modemow fifiskiej firmy Satel.

Poprzez nasza
strony www mozna tez
otrzymac kilka ostat-
nich numeréw naszego
pisma w formacie PDE
Tak wigc odpowiedZ na
tytutowe pytanie brzmi:
wszystko, a w szczegol-
nosci wszystko o firmie
ASTOR i oferowanych
przez nig produktach.

Strona poswigcona sterownikom VersaMax

BIULETYN AUTOMATYKI ASTOR
wydano naktadem ASTOR Sp. z o.0.
ul. Smolensk 29, 31-112 Krakow
Uzyte w tekscie nazwy i znaki handlowe sq zastrzezone.
Numer 4/98 (18) ztozono 7.12.98 r. Naktad 5000 egz.
Redakcja i teksty niesygnowane: Karol Zyczkowski
e-mail: kz@astor.com.pl
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Ludzie Astora (18)

w kazdym numerze Biuletynu przedstawiamy pracownikow naszej firmy

Hubert Wilski - urodzit si¢
niedawno w Warszawie,
a wychowat si¢ i studiowat
w Gdansku. Zawsze chciat
by¢ inzynierem. Swoja pas-
je zrealizowal studiujac
Budowe Maszyn na Poli-
technice Gdafiskiej. Po-
czatkowo marzyt by zostaé
inzynierem - konstrukto-
rem w biurze projektéw,
potem jednak niespodzie-
wanie sprobowat swoich sit
w produkcji - poniosto go
na sam Srodek Morza
Srédziemnego. Przez prawie rok pracowat na Malcie. Ja-
ko brygadzista z grupa polskich stoczniowcdéw wykonywat
ciSnieniowe instalacje okretowe w stoczni Malta Shipbuil-
ding Co. Ltd.

Po powrocie do Gdafiska pracowat w Centrostalu,
gdzie zajat si¢ sprzedaza wyrobow stalowych. Po roku ob-
jat tam samodzielne stanowisko specjalisty do spraw han-
dlu zagranicznego i przez ponad cztery lata importowat
nietypowe wyroby hutnicze niedostepne w Polsce. W tym
czasie zrobil tez studia podyplomowe z handlu zagranicz-
nego i marketingu na Uniwersytecie Gdafiskim. W ten
sposob odkryt swoje nowe powotanie, weiaz jednak uwiel-
bia majsterkowac i rozktada¢ najrézniejsze urzadzenia na
czynniki pierwsze.

Lk

Hubert nad Morzem Srédziemnym
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Jako ze Hubert byt silnie zwiazany z morzem i od daw-
na zakorzeniony na Wybrzezu, Astorowi nie bylo fatwo
Sciagnaé go do Krakowa. Naszej firmie przyszta jednak
z pomoca pewna Kasia, rodowita krakowianka. Po §lubie
Hubert zamieszkatl w Krakowie i w marcu roku 1998 roz-
poczal prace w Astorze. Hubert zajmuje si¢ importem,
odprawami celnymi i obstugg klientéw w zakresie sterow-
nikéw, oprogramowania, radiomodemoéw i w ogdle tego
wszystkiego, czego nasi klienci potrzebuja. Jest bardzo lu-
bianym pracownikiem naszej firmy. Mimo Ze w Astorze
nie ma wielu amatoréw
lowiectwa, ostatnio
hucznie obchodzimy
dziefi Sw. Huberta.

Hubert jest zapalo-
nym kajakarzem i nar-
ciarzem, bardzo lubi
tez podrozowac i zwie-
dzaé. Nie ograniczat si¢
jedynie do cieptych
krajéw  $rédziemno-
morskich: jako pierw-
szy pracownik Astora
sforsowat pétnocne ko-
o polarne. Fama glosi,
ze dla réwnowagi, nie-
dlugo wybierze si¢ na
Antarktyde.

Kupon 4/98 (18)

a) “Sterowniki 90-Micro, 90-20, 90-30. Kurs programowania”

b) “Sterowniki 90-Micro, 90-20, 90-30. Podrecznik programisty”
c) “Sterowniki 90-Micro, 90-30. Zbiér zadan z przyktadami rozwigzan”
d) “Panele operatorskie Horner Electric”

e) “Katalog sterownikéw serii 90-Micro i 90-30"

f) “InTouch 7.0 - Podrecznik uzytkownika”

)

g) “InTouch 7.0 - Opis funkcii, pél i zmiennych systemowych”

L

Podpis

Prosimy o czytelne wypetnienie kuponu i wystanie go na adres firmy ASTOR:
ul. Smolensk 29, 31-112 Krakéw, fax (0-12) 429-55-81

IMIE | NAZWISKO: ... ... FIRMA:
TELEFON: ADRES:
FAX: NIP:
1. Proszg o: (1 abonament Biuletynu Automatyki ASTOR (gratis)

(a1 podrecznik ”InTouch 7.0 - Pierwsze kroki” (gratis)
(1 katalog oprogramowania Wonderware (gratis)

2. Zamawiam nastepujgce podreczniki i materiaty szkoleniowe opracowane w firmie ASTOR
i prosze o wystanie ich na méj adres za zaliczeniem pocztowym (niestety inna forma pfatnosci nie jest mozliwal):

(LI-ASK-KP-GE?2) ........ egz.po 40zt=
(LI-ASK-PP-GE2) ........ egz.po 40zt=
(LI-ASK-ZZ-GE3) ........ egz.po 20zt =
(LI-ASK-OIU-GE1) ........ egz.po 20 zt=
(LI-ASC-9030-GE3) ........ egz.po 20zt =
(LI-ASK-PUA-IT7) ........ egz.po 120 zt =
(LI-ASK-OF-IT7) ........ egz.po 80zt =

Ninigjszym upowazniamy firmg Astor Sp. z o.0. do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu

RAZEM: ......ccooovviiiiiiis zt + VAT

Pieczec Instytucji




IndustrialSQL Server to pierwsza tego typu relacyjna baza danych
SQL zaprojektowana specjalnie pod katem procesow przemystowych.
Umozliwia zbieranie danych z wielu urzadzen sterujacych (okoto 700
gotowych programéw komunikacyjnych), kompresje danych w locie,
a nastepnie pozwala na wyrfinowang analize danych zarowno przy
uzyciu dedykowanych narzedzi (tablice wartosci liczbowych, trendy,
zaleznosci XY) jak rowniez przy uzyciu dowolnego oprogramowania
zgodnego z interfejsem ODBC.

A UMM
ASTOR

=/

ASTOR Sp. z 0.0., ul. Smolensk 29, 31-112 Krakéw, internet: www.astor.com.pl, tel. (012) 429 55 31, fax (012) 429 55 81
& Filia Gdansk: tel./fax (058) 552-23-14 ¢ Filia Poznai: tel. (0601) 422 007 ¢ Krakow: ABiS, tel./fax (012) 429 55 08 &
¢ Bialystok: PROMAR, tel. (085) 743 3169 ¢ Bielsko-Biata: OPTIMUS-SEKO, tel. (033) 149234 ¢
& Gdaiisk: VIRCON, tel. (058) 552 14 90 ¢ Katowice: ABIKOM, tel./fax (032) 201 18 66 &

& Stargard Szczecinski: INFEL, tel. (092) 77 69 95 ¢ Torun: ANKO SYSTEM, tel. (056) 654 9552 &

Zbierane dane moga pomoc w odpowiedzi na pytania: jak przebiega
proces technologiczny? jaka jest wydajnos¢ produkcji? jakie sg
biezace koszty? jakie warunki technologiczne daja najlepsze efekty?
i wiele innych.

Dane przechowywane sg w postacji zgodnej z formatem MS SQL
Servera, a wiec moga stuzy¢ jako hurtownia danych z procesu, z
ktorej mogq by¢ pobierane do systemow klasy MRPII/ERP.

U

¢ Zamo$c: ATEX, tel. (084) 638 6441 &



