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Szanowni Pañstwo!
Za³o¿ona w 1987 roku firma Wonderware by³a pionierem w dziedzinie oprogramowania typu MMI (Man-Machine Interfa-

ce), pracuj¹cego na komputerach PC, w systemie operacyjnym Microsoft Windows. I chocia¿ dzi�, w epoce wszechobecnych
Windows 95 i NT tworzenie przemys³owych aplikacji wizualizacyjnych w znajomych okienkach wydaje siê wrêcz naturalne, to
postawienie w roku 1989 na cokolwiek zawodny i niezbyt szybki system operacyjny Windows 2.3 jako platformê dla odpowie-
dzialnych aplikacji przemys³owych, by³o odwa¿nym i trochê ryzykownym posuniêciem. Od tego czasu jednak Microsoft podbi³
swoimi produktami ca³y �wiat komputerów PC, a firma Wonderware sta³a siê czo³owym producentem oprogramowania dla
automatyzacji zak³adów przemys³owych. Dzi� na rynku debiutuje Factory Suite 2000 - doskonalsza wersja dobrze znanego
czytelnikom Zestawu Programów Przemys³owych, wprowadzaj¹ca nowe cechy i funkcje w ka¿dym z programów wchodz¹cych w
sk³ad pakietu. Najwiêksz¹ ilo�æ takich modyfikacji mo¿na zauwa¿yæ w nowej wersji InTouch�a - 7.0, dlatego w tym numerze
Biuletynu po�wiêcamy jej trochê wiêcej miejsca.

S³awomir Dzier¿ek (Astor Kraków)

Czy od takiego wykresu mo¿e zale¿eæ nasze
bezpieczeñstwo? W kolejnym artykule z cyklu
po�wiêconego zagadnieniom systemów zarz¹-
dzania jako�ci¹, Jan Rewilak omawia metody
Statystycznego Sterowania Procesem (SPC)

(patrz strona 2).

W najnowszej wersji Zestawu Programów Prze-
mys³owych FactorySuite 2000 pojawi³ siê nowy

InTouch 7.0. Najwa¿niejsze zmiany w stosunku do
starszej wersji oraz nowe funkcje oprogramowa-

nia opisuje Grzegorz Dubiel na stronie 10.

Przedstawiamy zastosowania
sterowników GE Fanuc -
- tym razem w przemy�le

w³ókienniczym (patrz strona 6).

... Wielkanocnych ¿yczy Czytelnikom
Redakcja Biuletynu

i wszycy pracownicy  �Astora� !

W numerze:
Str. 2 - Komputerowe wspomaganie systemów

  zapewnienia jako�ci wg norm serii ISO 9000
  (czê�æ II - Statystyczne Sterowanie Procesem)

Instalacje automatyki w Polsce
Str. 6 - Sterowanie i wizualizacja we w³ókiennictwie

Str. 8 - Oprogramowanie Cimplicity Control 2.0
  dla sterowników GE Fanuc serii 90-30

Str. 10 - Nowe mo¿liwo�ci InTouch'a 7.0

Str. 13 - Zestawienie cech i w³a�ciwo�ci InTouch'a 7.0
  w zale¿no�ci od licencji
- Astor doradza ...

Str. 14 - Dealerzy Wonderware Corporation w Polsce
- Program kursów oprogramowania Wonderware

Str. 15 - Ludzie Astora

ASTOR zaprasza do Warszawy na Targi AUTOMATICON �98,
które odbêd¹ siê w dniach 10-13 marca 1998

w Centrum Targowym Mokotów, ul. Bokserska 71 - stoisko C 27
PRZYJD� I ZOBACZ SIEBIE W INTOUCH'U !!!
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Komputerowe wspomaganie systemów zapewnienia jako�ci
wg norm serii ISO 9000

(czê�æ II - Statystyczne Sterowanie Procesem)

Celem systemów jako�ci jest zapewnienie ci¹g³ej opty-
malizacji wszystkich procesów w przedsiêbiorstwie, a
wiêc uzyskanie sta³ej poprawy jako�ci wyrobów lub us³ug.
Istnieje wiele ró¿nych narzêdzi s³u¿¹cych do tego celu.
Dobór narzêdzia dla optymalizacji procesu nie zale¿y od
profilu dzia³alno�ci przedsiêbiorstwa lecz od typu danych
(w terminologii norm jako�ci s¹ to tzw. zapisy jako�ci),
które s¹ dostêpne dla analizy. Dane te mo¿na podzieliæ ze
wzglêdu na ich pochodzenie na dwie grupy:

1. dane dotycz¹ce niezgodno�ci (b³êdów) po ich wyst¹-
pieniu,

2. dane dotycz¹ce niezgodno�ci (b³êdów) przed ich wy-
st¹pieniem.

Tak jak zaznaczono w czê�ci I niniejszego artyku³u
(która ukaza³a siê w poprzednim numerze Biuletynu), z
pierwsz¹ grup¹ nale¿y wi¹zaæ dzia³ania koryguj¹ce, na-
tomiast z drug¹ dzia³ania zapobiegawcze. Dzia³ania ko-
ryguj¹ce reprezentuj¹ dotychczasowe, tradycyjne podej-
�cie do zagadnieñ jako�ci (wykryæ wyrób wadliwy, prze-
sortowaæ, oznaczyæ, naprawiæ lub z³omowaæ), podczas
gdy dzia³ania zapobiegawcze promuj¹ optymalizacjê pro-
cesu w celu unikniêcia niezgodno�ci poprzez wykrycie i
usuniêcie rzeczywistej lub potencjalnej przyczyny nie-
zgodno�ci.  Najskuteczniejszymi wiêc narzêdziami jako-
�ci bêd¹ te, które wspomagaj¹ dzia³ania zapobiegawcze,
a wiêc pos³uguj¹ siê danymi zaliczonymi do drugiej gru-
py (punkt 2 powy¿ej). Do najczê�ciej stosowanych nale-
¿¹ tutaj: SPC (Statistical Process Control - Statystyczne
Sterowanie Procesem) oraz FMEA (Failure Mode and Ef-
fect Analysis -  Analiza Przyczyn i Skutków Wad). Ró¿-
nica miêdzy nimi polega na tym, i¿ SPC ma za zadanie
wykrycie faktu zaistnienia rzeczywistej przyczyny poten-
cjalnych niezgodno�ci w procesie, podczas gdy FMEA
wykrywa najbardziej prawdopodobne potencjalne przy-
czyny niezgodno�ci w procesie lub projekcie. Oba narzê-
dzia posiadaj¹ podobny zakres dzia³ania (dowolny pro-
ces lub produkt) oraz wykorzystuj¹ zapisy jako�ci doty-
cz¹ce niezgodno�ci przed ich wyst¹pieniem, jednak¿e me-
todologia ich jest zupe³nie ró¿na - SPC wykorzystuje dane
zbierane na bie¿¹co (�on line"), FMEA bazuje na danych
historycznych, na wiedzy oraz do�wiadczeniu personelu
uczestnicz¹cego w sesjach FMEA. Obydwa narzêdzia
podlegaj¹ oczywi�cie wymaganiom norm jako�ci doty-
cz¹cym zapisów jako�ci, ich identyfikacji oraz identyfi-
kowalno�ci. W dalszej czê�ci artyku³u zostanie przedsta-
wiona realizacja komputerowego wspomagania opisanych
powy¿ej narzêdzi.

Komputerowe wspomaganie SPC
na przyk³adzie systemu Wonderware InTouch

Tak zwane karty kontrolne SPC stanowi¹ uznane na-
rzêdzie s³u¿¹ce do ci¹g³ej optymalizacji procesu. Istniej¹
dwa typy kart kontrolnych: dla zmiennych ci¹g³ych (na-
zywane czêsto �wed³ug miary cechy") oraz dla zmien-
nych typu atrybut (nazywane tak¿e �wed³ug oceny alter-
natywnej"). Pierwsze pos³uguj¹ siê wynikami dokonanych
pomiarów (np. �rednica otworu, stê¿enie roztworu, itp),
drugie operuj¹ liczbami wyst¹pieñ okre�lonej sytuacji (np.
liczba wad, liczba jednostek niezgodnych w próbce, itp).
Obydwie metody monitoruj¹ zachowanie siê procesu pod
k¹tem tendencji centralnej (np. �rednia) oraz  rozrzutu
(np. rozstêp). Oczywi�cie metody oparte na pomiarach
warto�ci cechy daj¹ nieporównanie wiêcej informacji na
temat aktualnego stanu procesu ni¿ druga wymieniona
grupa metod, dlatego wiêc tam gdzie to jest mo¿liwe po-
winno siê d¹¿yæ do ich stosowania. Z tego te¿ wzglêdu
takie karty jak X-R (�rednia-rozstêp), X-S (�rednia-od-
chylenie standardowe), mX-mR (ruchoma �rednia-rucho-
my rozstêp) zdoby³y najwiêksz¹ popularno�æ w prakty-
ce. Niniejszy artyku³ ograniczono wiêc do omówienia
wspomagania komputerowego tych¿e metod, zaznacza-
j¹c jednak¿e, i¿ wiêkszo�æ przedstawionych tutaj zasad
wspomagania komputerowego zachowuje wa¿no�æ tak-
¿e dla metod SPC prowadzonych wed³ug oceny alterna-
tywnej.

Typowy algorytm postêpowania stosowany przy wdra-
¿aniu SPC przedstawia siê nastêpuj¹co:

1. Doprowadzenie do uregulowania procesu poprzez iden-
tyfikacjê i eliminacjê tzw. wyznaczalnych przyczyn roz-
regulowania (odpowiedzialno�æ obs³ugi, operatorów).

2. Okre�lenie zdolno�ci procesu do spe³nienia wymagañ
klienta wewnêtrznego lub zewnêtrznego (np. za po-
moc¹ wspó³czynników zdolno�ci procesu Cp, Cpk).

3. W przypadku stwierdzenia niedostatecznej zdolno�ci
procesu d¹¿enie do jej poprawy poprzez redukcjê tzw.
zmienno�ci naturalnej procesu (odpowiedzialno�æ kie-
rownictwa).

4. Utrzymanie �zdolnego" procesu w stanie uregulowa-
nym (odpowiedzialno�æ obs³ugi) poprzez identyfika-
cjê i usuwanie przyczyn wyznaczalnych.

5. Okresowa analiza zdolno�ci procesu w celu jej sta³ej
poprawy (a nastêpnie powrót do pkt. 4).

W celu spe³nienia wymagañ ci¹g³ej poprawy jako�ci
(World Class Manufacturing, Just In Time, Zero Defects,
6 Sigma, QS 9000, itp.) konieczne jest nieustanne pro-
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wadzenie optymalizacji procesu wg powy¿szego algoryt-
mu. Jest to mo¿liwe tylko przy umiejêtnym stosowaniu
SPC. W celu okre�lenia kluczowych wielko�ci, które bêd¹
przedmiotem prowadzonego SPC (a wiêc kryterium ste-
rowania procesem), nale¿y mieæ na uwadze przede
wszystkim potrzeby klienta (wewnêtrznego lub zewnêtrz-
nego). Najczê�ciej do wyboru takiej wielko�ci wystarcza
wiedza konstruktora i personelu odpowiedzialnego za pro-
ces,  ewentualnie poparta planowanym eksperymentem.

Stosowanie SPC wymaga podjêcia kilku kluczowych
decyzji dotycz¹cych:
- rodzaju karty kontrolnej SPC,
- liczno�ci i czêsto�ci pobierania próbki,
- regu³ wykrywania rozregulowañ.

Optymalny dobór procedury SPC jest zadaniem nie-
³atwym, wymagaj¹cym czêsto przeprowadzenia testów i
badañ procesu. G³ównymi kryteriami wyboru s¹:
- typ rozk³adu gêsto�ci prawdopodobieñstwa procesu (roz-

k³ad normalny lub inny),
- wymagana czu³o�æ metody na rozregulowanie procesu (w

tym koszty fa³szywych alarmów lub braku alarmu),
- charakter procesu (dyskretny, wsadowy, ci¹g³y),
- mo¿liwo�æ pobierania próbek.

Wszystkie wymienione wy¿ej aspekty wdra¿ania i pro-
wadzenia SPC znajduj¹ odzwierciedlenie w opcjach mo-
du³u SPC systemu InTouch. Jest oczywiste, i¿ automa-
tyczne zbieranie, archiwizacja i analiza danych dla po-
trzeb SPC zasadniczo u³atwia eksperymentowanie przy
wdra¿aniu SPC w celu optymalizacji procesu oraz bie¿¹-
cego dostosowywania do warunków produkcji. Efektyw-
niejsze tak¿e staje siê samo prowadzenie SPC wskutek
zwolnienia pracowników z wykonywania rêcznych po-
miarów, zapisów i analiz kart kontrolnych na rzecz me-
rytorycznej analizy i usuwania przyczyn wykrytych roz-
regulowañ (niezgodno�ci). Oczywi�cie istniej¹ sytuacje,
gdy konieczne jest rêczne wprowadzanie wyników po-
miarów, na co oprogramowanie tak¿e zezwala.

W celu wstêpnego okre�lenia typu rozk³adu gêsto�ci
prawdopodobieñstwa procesu wyniki pomiarów mo¿na
przedstawiæ w formie histogramu wraz z podstawowymi
parametrami statystycznymi (rys. 1.).

Rys. 1. Graficzna prezentacja charakteru rozk³adu procesu - histogram

Wybór rodzaju karty kontrolnej odbywa siê w prosty spo-
sób (rys. 2.), co w przypadku rêcznego prowadzenia SPC
wi¹¿e siê ze zmian¹ formularza, ponownym przeliczaniem
granic kontrolnych, szkoleniem pracowników, itp.

Rys. 2. Wybór rodzaju karty kontrolnej

W ka¿dym momencie istnieje mo¿liwo�æ zmiany licz-
no�ci próbki, czêsto�ci pobierania próbek, czasu pomiê-
dzy kolejnymi pomiarami w obrêbie próbki, liczby pró-
bek dla wyznaczenia granic kontrolnych lub sporz¹dze-
nia histogramu, itp. (rys. 3a).

Rys. 3a. Definiowanie procedury SPC

Celem prowadzenia SPC jest uzyskiwanie sygna³ów
alarmowych w przypadku rozregulowania procesu (tj.
odej�cia procesu od tzw. stanu uregulowanego opisanego
pewnymi parametrami statystycznymi). Istnieje wiele
regu³ identyfikacji rozregulowania procesu. Podstawow¹
regu³¹ jest przekroczenie granic kontrolnych. Zastosowa-
nie dodatkowych regu³ poprawia czu³o�æ karty kontrol-
nej (tj. podnosi prawdopodobieñstwo uzyskania alarmu
dla mniejszych rozregulowañ procesu), lecz zwiêksza
równocze�nie podatno�æ karty na fa³szywe alarmy.
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 Rys. 3b. Okienko rêcznego wprowadzania danych przez operatora

Wybór regu³ wymaga znajomo�ci procesu, kosztów
niewykrycia  rozregulowania oraz kosztów fa³szywych
alarmów, co wi¹¿e siê z konieczno�ci¹ eksperymentowa-
nia i dostosowywania procedury SPC do bie¿¹cych wy-
magañ procesu. U³atwia to opcja konfigurowania alar-
mów (rys. 4.).

Rys. 4. Okre�lanie regu³ wykrywania rozregulowania procesu.

Automatyczne prowadzenie SPC nie zwalnia cz³owie-
ka z nadzoru nad procesem. Nawet przy za³o¿eniu stu-
procentowej skuteczno�ci alarmowania SPC, bez udzia³u
cz³owieka nie jest mozliwe osi¹gniêcie ci¹g³ej poprawy.
Osoby obs³uguj¹ce proces powinny w odpowiedzi na
alarm nie tylko ka¿dorazowo reagowaæ (identyfikowaæ i
ewentualnie usuwaæ przyczyny rozregulowania), ale tak-
¿e prowadziæ analizê historii alarmów w celu podjêcia
optymalnych dzia³añ zapobiegawczych. Modu³ SPC sys-
temu InTouch w przypadku zaistnienia alarmu pozwala
na zarejestrowanie jego przyczyny (stwierdzonej przez
cz³owieka - rys. 5.), co umo¿liwia wyodrêbnienie naj-
wa¿niejszych obszarów poprawy jako�ci na podstawie
analizy historii alarmów.

Rys. 5. Biblioteka przyczyn alarmów.

Jedn¹ z form takiej analizy jest wykres Pareto (rys. 6),
który wskazuje te obszary (przyczyny), których usuniêcie
jest zalecane w pierwszej kolejno�ci (praktyka pokazuje, ¿e
z regu³y 20% przyczyn jest odpowiedzialnych za 80% pro-
blemów, co doskonale uwidacznia wykres Pareto).

Rys. 6. Wynik analizy historii alarmów - wykres Pareto.

Komputerowe gromadzenie i archiwizacja danych
pozwalaj¹ na ich ró¿norodne raportowanie. Na rys. 7
przedstawiono przyk³adowe okno definiowania raportu
przez u¿ytkownika (wszystkie próbki, z alarmami lub bez,
warto�ci granic kontrolnych, oszacowanie zdolno�ci pro-
cesu za pomoc¹ wspó³czynników Cp, Cpk , itp.).

Rys. 7. Okno definiowania raportu z wyników pomiarów SPC
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Poza omówionymi u³atwieniami w zakresie wdra¿ania i
automatyzacji SPC istnieje równie¿ wiele innych opcji umo¿-
liwiaj¹cych dostosowanie procedury SPC do wymagañ uzyt-
kownika (funkcje edycyjne, archiwizacyjne, przesy³ania
danych, itp.). Nie wspominano o nich, poniewa¿ s¹ to na-
rzêdzia typowe dla ca³ego systemu InTouch.

Rys. 8. Przyk³adowa aplikacja InTouch�a wykorzystuj¹ca SPC

Zainteresowanego Czytelnika zapraszam do lektury
odpowiedniej dokumentacji (dostêpnej w firmie Astor).
W niniejszym artykule uwagê po�wiêcono jedynie tym
funkcjom, które odzwierciedlaj¹ istotê SPC.

W kolejnym artykule z tego cyklu przedstawione zo-
stanie oprogramowanie stanowi¹ce komputerowe wspo-
maganie analiz FMEA. Jest to kolejne (obok SPC) bar-
dzo skuteczne narzêdzie poprawy jako�ci, o którym na-
le¿y wspomnieæ. Obydwa te narzêdzia doskonale uzu-
pe³niaj¹ siê w systemie jako�ci i mog¹ byæ dla siebie na-
wzajem cennym �ród³em informacji.

Czytelnika szczególnie zainteresowanego komputero-
wym wspomaganiem innych obszarów systemów jako-
�ci (zarz¹dzanie dokumentacj¹, audity wewnêtrzne, dzia-
³ania koryguj¹ce, nadzór nad sprzêtem kontrolno-pomia-
rowym, plany kontroli oraz w/w FMEA) zachêcamy do
kontaktu z firm¹:

TQM-soft. s.c., Al. 29 Listopada 32/12
31-401 Kraków, tel. 0-602-381849, fax 0-12-4126430
e-mail: tqm@oscarsoft.com

Jan Rewilak, TQM-Soft

Artyku³ zilustrowano ekranami modu³u SPC pakietu InTouch w wersji anglojêzycznej. Polskojêzyczna wersja
modu³u jest aktualnie opracowywana i bêdzie dostepna w po³owie 1998 roku.
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Firma ASTOR zaprasza wszystkich
chêtnych do zaprezentowania na ³amach

naszego pisma w³asnego opisu
wdro¿onych instalacji

GE FANUC i Wonderware.
kontakt:

S³awomir Dzier¿ek (e-mail: sd@astor.com.pl)
ASTOR Kraków,  tel (0-12) 429-55-31

BIULETYN   AUTOMATYKI   ASTOR
wydano nak³adem ASTOR  Sp. z  o.o,

ul. Smoleñsk 29,  31-112, Kraków

U¿yte w tek�cie nazwy i znaki handlowe s¹ zastrze¿one.

Numer 5/97 (15)  z³o¿ono 20.02.1998. Nak³ad - 4500 egz.

Redakcja i teksty niesygnowane:           S³awomir Dzier¿ek

e-mail: sd@astor.com.pl

Przedsiêbiorstwo OPTIMUS-SEKO, bêd¹ce autory-
zowanym centrum szkoleniowym GE Fanuc organi-
zuje w swej siedzibie w Bielsku-Bia³ej Kursy progra-
mowania sterowników GE-Fanuc. W swojej ofercie
ma ono trzy poziomy kursów:

przygotowawczy: koszt 360 z³/osobê

termin: 10.03 - 13.03.1998

 podstawowy: koszt 650 z³/osobê

terminy: 30.03 -   3.04.1998
25.05 - 29.05.1998

zaawansowany: koszt 750 z³/osobê

terminy: 27.04 - 30.04.1998
15.06 - 18.06.1998

Istnieje równie¿ mo¿liwo�æ przeprowadzenia kursu na
dowolnym poziomie w dodatkowym terminie dla zor-
ganizowanej grupy powy¿ej 7 osób.
Informacje i zapisy - pani Gabriela Grzechnik
Optimus-Seko, ul. Jutrzenki 20, 43-300 Bielsko-Bia³a,
tel. (0-33) 149-234, fax (0-33) 140-071.

Instalacje automatyki w Polsce

Sterowanie i wizualizacja we w³ókiennictwie

Zak³ad Systemów Sterowania OPTIMUS-SEKO
wspó³pracuje z Bielsk¹ Fabryk¹ Maszyn W³ókienniczych
BEFAMA ju¿ od kilku lat. Jednym z wielu efektów wspó³-
pracy jest wykonanie i wdro¿enie systemu kontrolno-po-
miarowego obs³uguj¹cego zespó³ zgrzeblarkowy
CU691.13/2500 wraz z uk³adaczem 5W870. System ten
ma za zadanie monitorowanie pracy elementów zespo³u
zgrzeblarkowego, w tym  zadawanie parametrów techno-
logicznych niezbêdnych dla poprawnej pracy, alarmowa-
nie o zaistnia³ych sytuacjach awaryjnych oraz dostarcza-
nie danych historycznych informuj¹cych o pracy napêdów
zespo³u. Poprzez wdro¿enie sytemu pracownicy uzyskali
mo¿liwo�æ otrzymywania wiarygodnej informacji o pracy
parku maszynowego. Prototyp  systemu  pracuje w Zak³a-
dach Filcowych FILTEX w £odzi.

Stare uk³ady sterowania maszyny, oparte jeszcze na uk³a-
dach przeka�nikowych bazuj¹cych na zasadzie rêcznego za-
dawania prêdko�ci poszczególnych napêdów maszyny, za-
st¹pione zosta³y przez uk³ad zbudowany na bazie sterownika
programowalnego serii 90-30 firmy GE Fanuc. System oparty
jest na jednostce centralnej CPU 352 obs³uguj¹cej 140 punk-

tów wej�æ i wyj�æ cyfrowych, 10 wyj�æ analogowych i 4
szybkie liczniki typu B. Fizyczna realizacja sterowania
prêdko�ciami napêdów odbywa siê poprzez dziewiêæ fa-
lowników firmy Lenze.

Zastosowanie jednostki CPU 352 (posiadaj¹cej
zdolno�æ wykonywania operacji zmiennoprzecinko-
wych) jest umotywowane konieczno�ci¹ prowadze-
nia skomplikowanych obliczeñ dotycz¹cych g³ównie
prêdko�ci wózków uk³adacza. W uk³adzie tym za-
chodzi potrzeba bardzo precyzyjnej  synchronizacji
pracy wózków: dolnego i po�redniego, urz¹dzenia te
posiadaj¹ za�  niezale¿ne wzglêdem siebie napêdy.
Ponadto przebiegi prêdko�ci musz¹ byæ realizowane
dok³adnie wed³ug modelu matematycznego.

Do celów wizualizacji pracy zespo³u zgrzeblarko-
wego zastosowano  komputer operatorski  OPTIMUS
P200. Ze wzglêdu na wymagania  u¿ytkownika co do
wyj¹tkowej  stabilno�ci  systemu, zastosowano platfor-
mê systemow¹ Windows NT Workstation 4.0. Aplika-
cjê wizualizacyjn¹  zrealizowano przy wykorzystaniu
oprogramowania Wonderware InTouch 6.0.
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Aplikacja wizualizacyjna systemu kontrolno-pomiarowego obs³uguj¹cego zespó³ zgrzeblarkowy w Zak³adach Filcowych FILTEX w £odzi
Ekran g³ówny II � Zgrzeblarka

Aplikacja sk³ada siê z okien g³ównych reprezentuj¹-
cych poszczególne elementy technologiczne zespo³u
zgrzeblarkowego, tj:

I. Szyb zasypowy z zasilark¹;

II. Zgrzeblarka;

III. Uk³adacz;

oraz  z szeregu podokien pomocniczych.

Ekrany  poza mo¿liwo�ci¹ monitorowania aktualnych
stanów maszyny umo¿liwiaj¹ wprowadzanie  szeregu
nastaw niezbêdnych dla prawid³owej pracy zespo³u. Za-
stosowanie modu³u mened¿era receptur (Recipe Mana-
ger) daje mo¿liwo�æ grupowania nastaw prêdko�ci na-
pêdów maszyny  w receptury i przesy³anie ich do ste-
rownika. Receptury ustalane s¹ w zale¿no�ci od wymo-
gów aktualnie wytwarzanego asortymentu.

Bogate wyposa¿enie maszyny w czujniki umo¿li-
wia szybkie i dok³adne lokalizowanie usterek lub awa-
rii uk³adu poprzez wy�wietlenie odpowiedniego ko-
munikatu na li�cie alarmów. Istotn¹ w³a�ciwo�ci¹ apli-
kacji jest monitorowanie prêdko�ci poszczególnych na-
pêdów w czasie, przez co operator uzyskuje mo¿liwo�æ
przegl¹dania wykresów historycznych dla wybranego
przedzia³u czasu .

Wdro¿enie systemu kontrolno-pomiarowego pracy ze-
spo³u zgrzeblarkowego CU691.13/2500 wraz z uk³ada-
czem 5W870 usprawni³o znacznie obs³ugê maszyny.
Nadzorowanie pracy ca³ego zespo³u  zgrzeblarkowego
jest scentralizowane - odbywa siê z jednego tylko stano-
wiska operatorskiego. Operator, z pulpitu swojego sta-
nowiska za pomoc¹ komputera operatorskiego mo¿e
wykonaæ wszystkie mo¿liwe czynno�ci kontrolne. Sys-
tem ponadto pozwala na natychmiastow¹ lokalizacjê
wszelkich nieprawid³owo�ci (usterki, awarie), a poprzez
to szybkie ich usuniêcie.

Przyk³adowy ekran aplikacji wizualizacyjnej stworzo-
nej w InTouch'u 6.0 zilustrowano na nastêpnej stronie.

Zainteresowanych problematyk¹ sterowania we w³ó-
kiennictwie prosimy o kontakt z autorami artyku³u.

Karolina Sawicka, Ryszard Jab³oñski

Zak³ad Systemów Sterowania
OPTIMUS � Seko

Ul. Jutrzenki 20, 43-300 Bielsko-Bia³a
tel.(0-33) 145411, 1401001

email: oseko@bb.onet.pl
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Oprogramowanie Cimplicity Control 2.0 dla sterowników serii 90-30

W ostatnich dniach zosta³a wprowadzona nowa wersja oprogramowania, za
pomoc¹ którego mo¿na konfigurowaæ i programowaæ sterowniki GE Fanuc serii
90-30. Oprogramowanie to nosi nazwê Cimplicity Control 2.0, uruchamiane jest
w �rodowisku Windows95 lub WindowsNT 4.0 i ma nastêpuj¹ce mo¿liwo�ci:

- konfigurowanie sterownika

- tworzenie programów steruj¹cych

- przegl¹danie tablic warto�ci zmiennych

- monitorowanie pracy sterownika

- komunikacja ze sterownikiem po ³¹czu szeregowym

- komunikacja ze sterownikiem za pomoc¹ sieci Ethernet

- mo¿liwo�æ dok³adnego definiowania ka¿dej z u¿ytych w programie zmiennych (nazwy: 31 znaków, opisy: 64 znaki)

- mo¿liwo�æ programowania przy u¿yciu nazw zmiennych i pó�niejszego powi¹zania nazw z adresami wej�æ/wyj�æ

- przyja�niejszy interfejs graficzny w stosunku do wersji DOS-owych oprogramowania narzêdziowego, umo¿liwia-
j¹cy kopiowanie i przenoszenie modu³ów sterownika na ekranie przy u¿yciu myszy

- tworzenie programów w logice drabinkowej (RLD) oraz w jêzykach �C� i �SFC�(przy u¿yciu programowej nak³adki)

- mo¿liwo�æ tworzenia bibliotek u¿ytecznych procedur

- dostêp do plików �pomocy� (Help) podczas pracy z oprogramowaniem

- zgodno�æ z oprogramowaniem Logicmaster 90 oraz z norm¹ IEC 1131-3.

Poni¿ej przedstawiono widok okna do konfigurowania modu³ów w sterowniku i okna do tworzenia programu steru-
j¹cego w logice drabinkowej:

Nowe produkty GE Fanuc Automation
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Oprogramowanie Cimplicity Control v. 2.0 jest dostêpne w firmie ASTOR pod nastêpuj¹cymi symbolami katalogowymi:
- IC641CTL930 (dokumentacja na dysku CD)
- IC641CTL931 (dokumentacja w postaci podrêczników)
- IC641CTL950 (edytor SFC).

Grzegorz Faracik (Astor Kraków)
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Nowe mo¿liwo�ci InTouch'a 7.0

InTouch 7.0 stanowi integraln¹ czê�æ nowej wersji Zestawu Programów Przemys³owych FactorySuite 2000. W niniejszym
artykule przedstawiamy najwa¿niejsze zmiany, które nast¹pi³y w stosunku do poprzedniej wersji programu oraz nowe funkcje i
w³a�ciwo�ci InTouch'a 7.0.

1.  Funkcje skryptowe (QuickFunctions�)

Funkcje skryptowe zwane QuickFunctions s¹ normal-
nymi skryptami InTouch�a, które jednak mog¹ byæ wy-
wo³ywane z poziomu innych skryptów lub z poziomu po-
³¹czeñ animacyjnych. Umo¿liwiaj¹ one podawanie para-
metrów i zwracanie warto�ci. Pozwala to na stworzenie
jednej funkcji, a nastêpnie jej wywo³ywanie w ró¿nych
miejscach aplikacji, co zmniejsza czas potrzebny na stwo-
rzenie aplikacji.

2.  Asynchroniczne wywo³ywanie skryptów

Funkcje skryptowe QuickFunctions mog¹ byæ konfi-
gurowane jako funkcje wywo³ywane asynchronicznie, co
powoduje uruchomienie dodatkowego, niezale¿nego w¹t-
ku aplikacyjnego dla ka¿dego tak zdefiniowanego skryp-
tu. Takim funkcjom mo¿na powierzyæ wykonywanie cza-
soch³onnych czynno�ci, jak np.:

- dostêp do baz danych,
- kopiowanie du¿ych plików,
- pêtle FOR...NEXT.

3. Wspó³praca z protoko³em SuiteLink i OPC
     (ang. OLE for Process Control)

Nowo opracowany protokó³ SuiteLink pozwala na
przesy³anie informacji o warto�ci, czasie zmiany tej war-
to�ci oraz o jako�ci sygna³u (VTQ - Value, Time and
Quality). SuiteLink jest szybkim protoko³em, którym
pos³uguj¹ siê wszystkie czê�ci pakietu FactorySuite 2000
(nastêpca FactorySuite 1000). Protokó³ SuiteLink bazuje
na TCP/IP. Wraz z wprowadzeniem nowego protoko³u
nie zapomniano oczywi�cie o dziesi¹tkach tysiêcy dzia-
³aj¹cych aplikacji - ka¿dy serwer i klient SuiteLink umie
komunikowaæ siê w starych protoko³ach NetDDE, Fa-
stDDE i DDE

FactorySuite jest równie¿ klientem OPC i jako firma
cz³onkowska organizacji firm popieraj¹cych OPC (OPC
Foundation), pracuje nad ulepszaniem tego protoko³u.

4. Jeden program dla systemów operacyjnych
     Windows 95 i Windows NT

InTouch w wersji 7.0 mo¿e byæ uruchomiony za-
równo pod Windows 95 jak i Windows NT 4.0. Rów-
nie¿ aplikacje tworzone przez InTouch�a 7.0 maj¹ taki
sam format bez wzglêdu na to, pod jakim systemem
operacyjnym zosta³y utworzone (nie jest konieczna

wiêc ich konwersja w przypadku zmiany systemu).

5. Obecno�æ zestawu dodatków dla InTouch�a
    (Productivity Pack) w wersji dla Windows 95

Poniewa¿ InTouch 7.0 dzia³a w jednej wersji za-
równo pod Windows 95 jak i Windows NT, mo¿liwe
jest równie¿ u¿ywanie zestawu dodatkowych wizar-
dów dla InTouch�a - Productivity Pack pod Windows
95. Zestaw Productivity zawiera: generator wizardów
umo¿liwiajacy proste tworzenie wizardów bez ko-
nieczno�ci pisania kodu w jêzyku C, bibliotekê 2500
symboli graficznych do wykorzystania przy tworze-
niu aplikacji, wizard do tworzenia wykresów x-y, wi-
zard umo¿liwiaj¹cy przegl¹danie informacji zawartych
w dowolnych �ród³ach danych ODBC w formie tabe-
li, przegl¹darkê plików w kilkudziesiêciu formatach
pracuj¹c¹ z poziomu aplikacji, kontener OLE2 oraz
wizard do trendów 16-pisakowych.

6. Nowy wizard trendów z 16-oma pisakami

Wizard umo¿liwia w trakcie pracy aplikacji swobod-

n¹ konfiguracjê zmiennych wy�wietlanych ³¹cznie z wy-
borem trybu trendu (rzeczywisty lub historyczny).

7. Mo¿liwo�æ tworzenia zmiennych lokalnych

 Skrypty InTouch�a 7.0 umo¿liwiaj¹ u¿ywanie lokal-
nych zmiennych do tymczasowego przechowywania u¿y-
wanych wyników lub do wykonywania skomplikowanych
obliczeñ. Zmienne lokalne s¹ wliczane do limitu okre�la-
nego licencj¹.



Biuletyn Automatyki ASTOR 5/97 (15) 11

Kupon 2/97    (12)

8. WindowViewer dzia³a jako serwis Windows NT

Pocz¹wszy od wersji 7.0, InTouch mo¿e dzia³aæ jako
serwis Windows NT. Mo¿liwo�æ uruchomienia wizuali-
zacji, alarmowania i logowania danych historycznych jako
serwisów umo¿liwia ci¹g³¹ pracê InTouch�a nawet w
przypadku, gdyby operator wylogowa³ siê z Windows NT.
U³atwia to równie¿ automatyczny start aplikacji InTouch�a
w przypadku startowania stacji operatorskiej.

9.  Nowa paleta kolorów

 Nowa paleta umo¿liwia zmianê dostêpnych kolorów
oraz dopisywanie nowych kolorów do palety i wybór
kolorów z palety 16.7 milionów (liczba kolorów jest ogra-
niczona tylko przez mo¿liwo�ci karty graficznej).
Program do definiowania w³asnych palet (Palette Mana-
ger), który do tej pory by³ osobnym programem, zosta³
w³¹czony do okna obs³uguj¹cego kolory.

10. Nowe okno do wyboru i przegl¹dania zmiennych
      w aplikacji

 Nowe okno wyboru i przegl¹dania zmiennych w apli-
kacji podaje wiêcej informacji (np. nazwa dostêpu skoja-
rzona ze zmienn¹, grupa alarmowa, do której nale¿y
zmienna, komentarz). Ponadto mo¿na przegl¹daæ infor-
macje o zmiennych z innych aplikacji InTouch�a znajdu-
j¹cych siê w sieci.

11. Zdalne adresowanie zmiennych
       (ang. Remote Tagname Referencing)

Daje to mo¿liwo�æ dostêpu do zdalnych danych bez
potrzeby definiowania nowych zmiennych w lokalnej
bazie danych zmiennych. Zmienne mog¹ odwzorowywaæ
dane pochodz¹ce od programów komunikacyjnych, in-
nych �róde³ danych DDE lub te¿ SuiteLink. Okno gra-
ficzne aplikacji InTouch�a mo¿na zaimportowaæ z innej
aplikacji, a nastêpnie mo¿na automatycznie przekonwer-
towaæ zmienne na zmienne o zdalnych adresach. Pozwa-
la to na ³atwe stworzenie aplikacji klienta, nie posiadaj¹-
cej ¿adnych zmiennych lokalnych.

12. Mo¿liwo�æ pracy licencji do uruchamiania
       aplikacji (Runtime) jako serwer zmiennych
       (Runtime Tag Server) lub jako klient zmiennych
       (Runtime Tag Client)

Serwer zmiennych udostêpnia informacje o swoich
zmiennych innym wêz³om InTouch�a (którymi mog¹ byæ
inne serwery zmiennych lub klienci zmiennych). Infor-
macje te mog¹ zawieraæ bie¿¹c¹ warto�æ zmiennej, jej
definicjê czy stan jej flag statusowych. Klient zmiennych
mo¿e ³¹czyæ obiekty graficzne na ekranie ze zdalnymi
zmiennymi bez potrzeby tworzenia zmiennych lokalnych

13. Kontener obiektów ActiveX

 InTouch 7.0 jest kontenerem obiektów ActiveX. Po-
zwala to na instalowanie kontrolek ActiveX pochodz¹-
cych od innych producentów i u¿ywanie ich w aplikacji
InTouch�a. Kontrolki ActiveX umo¿liwiaj¹ niespotyka-
n¹ do tej pory elastyczno�æ w tworzeniu aplikacji - mog¹
s³u¿yæ do wykrywania zdarzeñ, wywo³ywania metod ob-
s³uguj¹cych specyficzne zagadnienia u¿ytkownika itd.
Cechy obiektów ActiveX mog¹ byæ zwi¹zane ze zmien-
nymi InTouch�a.

14.  Monitorowanie awarii instrumentów pomiarowych

 Pocz¹wszy od wersji 7.0 InTouch posiada trzy nowe
pola zmiennych:

.RawValue (przechowuje surow¹ warto�æ pobran¹
  od sterownika PLC),

.MinRaw (przechowuje dolny limit warto�ci
 surowych),

.MaxRaw (przechowuje górny limit warto�ci
 surowych).

Pola te umo¿liwiaj¹ okre�lenie, czy  warto�æ podawa-
na przez czujnik wykracza poza zakres, czy czujnik jest
skalibrowany lub te¿ czy nie dzia³a on nieprawid³owo.

15. Obecno�æ megazmiennych (ang. SuperTags�)

Megazmienne jest to struktura, która pozwala u¿yt-
kownikowi na tworzenie w³asnych typów zmiennych. Jed-
na megazmienna (record) mo¿e zostaæ zdefiniowana z
udzia³em do 64 innych zmiennych, te za� mog¹ byæ me-
gazmiennymi z³o¿onymi z innych zmiennych (dozwolo-
ne s¹ maksymalnie dwa poziomy zagnie¿d¿enia). Zmien-
ne bêd¹ce cz³onkami tak zdefiniowanych struktur s¹ do-
k³adnie takimi samymi zmiennymi jak zwyk³e zmienne
InTouch�a i mog¹ byæ u¿ywane w skryptach, po³¹cze-
niach animacyjnych, a tak¿e w trendach i obietach alar-
mowych. Mechanizm megazmiennych u³atwia tworzenie
odpowiednich struktur zmiennych, odpowiadaj¹cych le-
piej strukturze wizualizowanego obiektu, a tak¿e pozwa-
la na tworzenie struktur tablicowych.
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16. Zgodno�æ unowocze�nionego interfejsu
      u¿ytkownika z najnowszymi trendami

 Unowocze�niony interfejs u¿ytkownika, zgodny z ak-
tualnymi trendami posiada m.in. paski zadañ (ang. flo-
ating toolbars), struktury drzewiaste podobne do tych z
Eksploratora Windows i inne obiekty u³atwiaj¹ce u¿y-
wanie programu.

17. Obs³uga prawego klawisza myszki w �rodowisku
       do tworzenia aplikacji (WindowMaker)

 Po wci�niêciu prawego klawisza myszki w Window-
Makerze pokazuje siê na ekranie kontekstowe menu
umo¿liwiaj¹ce ³atwiejsze wywo³anie operacji zwi¹znych
z danych obiektem

18. Przegl¹darka zmiennych (ang. tagname browser)

 Przegl¹darka zmiennych w aplikacji pozwala u¿yt-
kownikowi na przegl¹danie i wybieranie zmiennych lub
pól zmiennych, z jakiejkolwiek aplikacji FactorySuite lub
jakiegokolwiek innego �ród³a danych zgodnego ze spe-
cyfikacj¹ bazy danych zmiennych InTouch�a (np. program
InControl s³u¿¹cy do realizowania sterowania bezpo�red-
niego z poziomu komputera PC wyposa¿onego w karty
wej�cia/wyj�cia).

19. Eksplorator aplikacji (ang. Application Explorer)

 Eksplorator aplikacji w formie hierarchicznego drze-
wa u³atwia nawigacjê w obrêbie modu³u WindowMaker
i szybsze tworzenie aplikacji. Wy�wietla on np. nazwy
okien u¿ywanych w aplikacji (podwójne klikniêcie na
okno powoduje automatyczne otworzenie tego okna, za�
wci�niêcie prawego klawisza myszy na nazwie okna po-
kazuje kontekstowe menu umo¿liwiaj¹ce zapisanie okna,
otworzenie, uruchomienie okna edytora skryptów dla tego
okna, itd.), a ponadto wy�wietla wszystkie skrypty obec-
ne w aplikacji, zmienne, itp. Do struktury Eksploratora
aplikacji mo¿na dodaæ w³asne pozycje (np. uruchomie-
nie innych aplikacji Windows, programów komunikacyj-
nych itp.).

20. Limit zmiennych zosta³ zwiêkszony do 60k

 InTouch obecnie umo¿liwia tworzenie aplikacji za-
wieraj¹cych maksymalnie do 61 405 zmiennych. Liczba
dozwolonych zmiennych jest kontrolowana przez pliki
licencyjne.

21. Tworzenie spisu u¿ywanych zmiennych
        (ang. tagname cross-referencing)

 Funkcja ta umo¿liwia zdeterminowanie, jaka zmien-
na zosta³a u¿yta w danym oknie lub skrypcie. Na bie¿¹co
uaktulaniane okno mo¿e byæ ca³y czas wy�wietlone w
WindowMaker'ze, umo¿liwiaj¹c szybkie odnalezienie wy-
st¹pieñ zmiennych, a nastêpnie szybkie przej�cie do skryp-
tu zawieraj¹cego dan¹ zmienn¹.

22. Ulepszony edytor graficzny WindowMaker�a -
        prze�roczyste mapy bitowe, obracanie tekstów

 InTouch 7.0 obs³uguje rysunki bitowe z �prze�roczy-
stym kolorem�. Polega to na tym, i¿ jeden z kolorów
wystêpuj¹cy w ramach rysunku definiujemy jako kolor
prze�roczysty (niewidoczny) i nie jest on widoczny w
uruchomionej aplikacji. Umo¿liwia to umieszczanie w
aplikacji map bitowych obiektów bez pokazywania zbêd-
nego t³a. Dodatkowo mo¿liwe jest obracanie rysunków
w WindowMakerze, a tak¿e umieszczanie tekstów pod
k¹tem i w pionie.

23. Modu³ uruchomieniowy InTouch�a 7.0 (Window
Viewer) pracuje w wersji demonstracyjnej 120
minut, a nie jak dotychczas 60 minut

 Podobnie programy komunikacyjne pracuj¹ w wersji
demonstracyjnej 120 minut

24.  Obs³uga d³ugich nazw plików zgodnych
        ze standardem Windows 95 i Windows NT

Grzegorz Dubiel (Astor Kraków)

Pe³n¹ wersjê InTouch�a 7.0 ze wszystkimi programami komunikacyjnymi oraz z licencj¹ na u¿ywanie jej przez
30-dni mo¿na otrzymaæ w firmie Astor w formie tzw. FactorySuite Box�a, czyli pe³nego zestawu wszystkich
programów wchodz¹cych w sk³ad FactorySuite 2000. Cena tej wersji testowo-szkoleniowej wynosi 95 USD.

Numer katalogowy: PR-FS2K
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Zestawienie cech i w³a�ciwo�ci InTouch�a 7.0 w zale¿no�ci od licencji

 Typ produktu W³a�ciwo�ci  produktu
(rodzaj licencji)

Praca jako klient DDE, Praca jako serwer DDE,    Dane      Alarmy            Zdalne   Skalowanie     Window
fastDDE lub SuiteLink fastDDE lub SuiteLink      historyczne                      adresowanie    zmiennych       Maker

                       zmiennych             (edycja
            aplikacji)

odczyt     modyfikacja lokalnie        sieciowo       dos-    klient   dos-      klient     klient    serwer    klient
warto�ci       warto�ci dla aplik.      dla aplik.     tawca        tawca   (odczyt)    (pot-    zmien-  zmien-

na tym          na innych        wier-     nych      nych
 samym         komput.      dzanie)
komput.

Tag Server with I/O      +             +       +              + +          +         +          +          +         +        +           +    -
Tag Server without I/O      +             +       +              + +          +         +          +          +         +        +           +    -
Tag Client with I/O      +             +       +              - -           +          -          +          +         -        +           +    -
Tag Client without I/O      +             +       +              - -           +          -          +          +         -        +           +    -
Runtime with I/O      +             +       +              + +          +         +          +          +         +        +           +    -
Runtime without I/O      +             +       +              + +          +         +          +          +         +        +           +    -
Factory Focus      +             -       -              - -           +          -          +          -         -        +            -    -
I/O Server licence      -             -       +              + -           -           -          -          -         -        -            -    -
Development      +             +       +              + +          +         +          +          +         +        +           +    +

Astor doradza:
Automatyczne logowanie u¿ytkownika w Windows NT

System operacyjny Windows NT pozwala na automatycz-
ne logowanie u¿ytkownika do systemu poprzez wpisanie do
Rejestru Systemu (ang. System Registry) nazwy u¿ytkownika
i jego has³a dostêpu. Aby to zrobiæ, nale¿y u¿yæ programu Edy-
tor Rejestru (ang. Registry Editor), który nale¿y wywo³aæ po-
przez wybranie opcji Uruchom (ang. Run...) z menu Start i uru-
chomienie programu REGEDT32.EXE.

UWAGA!!! Niew³a�ciwe u¿ycie programu REGEDT32.EXE
mo¿e spowodowaæ powa¿ne problemy z uruchomieniem sys-
temu, dlatego zaleca siê daleko id¹c¹ ostro¿no�æ w pos³ugi-
waniu siê tym programem.

1. Uruchom program REGEDT32.EXE i znajd� nastêpuj¹cy klucz

HKEY_LOCAL_MACHINE\SOFTWARE\ Microsoft\
Windows NT\CurrentVersion\Winlogon

2. W powy¿szym kluczu nale¿y wprowadziæ nazwê domeny,
nazwê u¿ytkownika oraz jego has³o, z którymi system ma
automatycznie startowaæ. Nale¿y to zrobiæ poprzez zdefinio-
wanie (lub edycjê, je¿eli ju¿ istniej¹) nastêpuj¹cych warto-
�ci:

DefaultDomainName
DefaultUserName
DefaultPassword

UWAGA! Warto�æ DefaultPassword mo¿e nie istnieæ w Re-
jestrze. Je¿eli tak jest, to nale¿y z menu Edycja (ang. Edit)
wybraæ opcjê Dodaj warto�æ (ang. Add value). W polu Na-
zwa warto�ci (ang. Value Name) nale¿y wpisac nazwê warto-
�ci jako DefaultPassword, za� jako typ pola nale¿y wybraæ
REG_SZ.

Nastêpnie nale¿y podaæ warto�æ domy�lnego has³a poprzez
podwójne klikniêcie na kluczu DefaultPassword i podanie ha-
s³a w polu String.

3. W nastêpnej kolejno�ci nale¿y zdefiniowaæ nowy klucz o
nazwie AutoAdminLogon równie¿ typu REG_SZ i nadaæ
mu warto�æ 1.

Po wyj�ciu z Edytora Rejestru i ponownym uruchomieniu syste-
mu nast¹pi automatyczne zalogowanie u¿ytkownika w systemie.

Je¿eli chcemy wy³¹czyæ automatyczne logowanie u¿ytkownika
do systemu, nale¿y zmieniæ warto�æ klucza AutoAdminLogon
na 0. Dobrze jest równie¿ wyczy�ciæ pole DefaultPassword.

Powy¿sze opcje poprawnie dzia³aj¹ równie¿ w wersji polskiej
Windows NT.

UWAGA! Nale¿y sprawdziæ czy konto, na które bêdziemy siê
logowaæ automatycznie, ma uprawnienie do zmiany warto�ci
kluczy w Rejestrze. Je¿eli tych praw nie ma, to nie bêdzie mo¿-
na w przysz³o�ci zmieniæ has³a tego u¿ytkownika, co spowo-
duje zablokowanie komputera (bêdzie on stale ³adowa³ Win-
dows NT z automatycznym logowaniem u¿ytkownika). Auto-
matyczne logowanie przebiega nawet wtedy, gdy zamykamy
system z opcj¹ �Zamkn¹æ wszystkie programy i zalogowaæ
siê jako inny u¿ytkownik" !!!

Jedynym wyj�ciem z sytuacji, gdy nie mo¿emy z powrotem
zmieniæ rejestru (a komputer pracuje w sieci) jest zmiana has³a
przez administratora sieci na serwerze. Daje to nam mo¿liwo�æ
powtórnego wej�cia np. na konto Administrator i zmianê usta-
wieñ wprowadzonych w rejestrze systemu.

Grzegorz Dubiel  (Astor Kraków)



14

ASTOR Sp. z o.o.
autoryzowany dystrybutor

  GE Fanuc i Wonderware

centrala
ul. Smoleñsk 29,  31-112 KRAKÓW,
tel. (0-12) 429-55-31, fax (0-12) 429-55-81
e-mail: info@astor.com.pl

filia
ul. Polanki 12,  80-308 GDAÑSK,

   tel./fax (0-58) 552-23-14, tel. (0-58) 552-25-42
   e-mail: gdansk@astor.com.pl

Dealerzy Wonderware Corporation w Polsce

•BIA£YSTOK
Promar PHUP, ul. M³oda 2/1, 15-140 Bia³ystok,
tel. (0-85) 75-33-58,  fax (0-85) 43-31-51

• BIELSKO-BIA£A
Optimus - SEKO,  ul. Jutrzenki 20,
43-300  Bielsko-Bia³a, tel. (0-33) 149-234

• GDAÑSK
Vircon s.c., ul. Polanki 12, 80-308 Gdañsk,
tel./fax (0-58) 552-14-90

• KATOWICE
ABIKOM, ul. Rolna 43, 40-555 Katowice,
tel./fax (0-32) 202-12-30, 202-20-80, 203-17-03,
252-47-02, do wszystkich numerów wewnêtrzny 321

• KRAKÓW
ABiS s.c., ul. Smoleñsk 29,
31-112 Kraków, tel. (0-12) 422-49-56

• POZNAÑ
BIORG, os. Boles³awa �mia³ego 27/13,
60-682 Poznañ, tel. (0-601) 79-45-29

• STARGARD SZCZECIÑSKI
BUIiE INFEL, ul Dworcowa 26B/9,
73-100 Stargard Szczeciñski, tel. (0-92) 77-69-95

• TORUÑ
ANKO-SYSTEM, ul. M³odzie¿owa 31, 87-100 Toruñ
tel. (0-56) 230-74, 654-95-52, fax (0-56) 263-44
e-mail: anko@anko.torun.pl

• WROC£AW
ANTER GmbH Sp. z o.o., ul. �w. Miko³aja 16/17,
50-128 Wroc³aw, tel./fax (0-71) 44-16-79

Zapraszamy na kursy i szkolenia
W 1998 roku szkolenia z zakresu obs³ugi oprogra-

mowania Wonderware odbywaæ siê bêd¹ w sali semi-
naryjnej firmy Astor przy ul. Smoleñsk 29 w Krakowie,
IV piêtro, w nastêpuj¹cych terminach:

 A) InTouch - szkolenie podstawowe
23 - 25 marca
27 - 29 kwietnia
1 - 3 czerwca

W programie kursu, przeznaczonego dla integratorów
przemys³owych, znajduj¹ siê min. tworzenie schematów
synoptycznych, animacja obiektów, pisanie skryptów,
komunikacja InToucha ze sterownikami PLC, trendy bie-
¿¹ce i historyczne oraz alarmowanie.

B) InTouch - kurs zaawansowany
20 - 22 kwietnia
25 - 27 maja
29 czerwca - 1 lipca

W programie m.in. opcje InToucha: SPC, SQL Access,
receptury,  praca InToucha w sieci, komunikacja z rezer-
wacj¹, tworzenie   �gotowców�   (wizards)   oraz   praca
z  pakietem  narzêdziowym Extensibility Toolkit.

C) InTrack
18 - 20 maja

Szkolenie ma na celu opanowanie umiejêtno�ci praktycz-
nego wykorzystania zintegrowanego systemu InTrack
wspomagaj¹cego zarz¹dzanie produkcj¹.

D)  Industrial SQL  Server
6 - 8 kwietnia

Szkolenie umo¿liwia poznanie pierwszej bazy danych
w pe³ni dostosowanej do potrzeb przemys³u.

E)  FactorySuite
4 - 6 maja

Szkolenie z zakresu obs³ugi zestawu programów prze-
mys³owych FactorySuite 1000, z³otego medalisty
Miêdzynarodowych Targów Poznañskich w roku 1997.

Szczegó³owe informacje i zg³oszenia u p. Renaty Ród,
tel. (0-12) 429-55-31,  e-mail: rr@astor.com.pl

Nowe Informatory Techniczne
Informujemy naszych Czytelników, ¿e w firmie Astor dostêpne
s¹ (bezp³atnie) nastêpuj¹ce Informatory Techniczne (kilkuna-
stostronicowe opracowania zawieraj¹ce poszerzone informa-
cje na temat urz¹dzeñ i oprogramowania znajduj¹cego siê w
ofercie firmy):
Sterowniki serii 90-Micro (symbol: LI-ASI-MIC-GE1)
System wej�æ/wyj�æ Field Control (symbol: LI-ASI-FC-GE1)
System wej�æ/wyj�æ Genius (symbol: LI-ASI-GEN-GE1)
Panele operatorskie Datapanel (symbol: LI-ASI-DP-GE1)
Kable (symbol: LI-ASI-KAB-GE1)
Modu³ Genius Power TRAC (symbol: LI-ASI-PT-GE1)
Oprogramowanie InTrack (symbol: LI-ASI-TR-WW1)
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Ludzie Astora (15)

w ka¿dym numerze Biuletynu przedstawiamy pracowników naszej firmy

Witold Czmich po raz pierwszy z
ASTOR-em zetkn¹³ siê latem 1996
roku odbywaj¹c praktykê studenck¹.
Sta³o siê to dziêki Grzegorzowi Du-
bielowi, z którym mia³ kontakt na
Politechnice. Ju¿ pó³ roku pó�niej,
jeszcze jako student, rozpocz¹³ pra-
cê na pó³ etatu zajmuj¹c siê przede
wszystkim polonizacj¹ oprogramo-
wania InTouch. Pracê w pe³nym
wymiarze godzin rozpocz¹³ w lipcu
1997 roku po pomy�lnym zakoñcze-
niu studiów i obronie pracy magi-
sterskiej na kierunku Automatyka i
Robotyka Politechniki Krakowskiej.
Obecnie pracuje w dziale Oprogra-

Kupon 5/97 (15) Prosimy o czytelne wype³nienie kuponu i wys³anie go na adres firmy ASTOR:
ul. Smoleñsk 29, 31-112 Kraków, fax (0-12) 429-55-81

IMIÊ I NAZWISKO: .................................
FIRMA: .................................
ADRES: .................................
TELEFON: .................................
FAX: .................................
NIP: .................................

1. Proszê o: o abonament   Biuletynu Automatyki ASTOR (gratis)
o podrêcznik �InTouch  - Pierwsze kroki� (gratis)
o katalog oprogramowania Wonderware (gratis)

2. Zamawiam nastêpuj¹ce podrêczniki i materia³y szkoleniowe opracowane w firmie ASTOR
i proszê o wys³anie ich na mój adres za zaliczeniem pocztowym:

a) �Sterowniki 90-Micro, 90-20, 90-30. Kurs programowania� (LI-ASK-KP-GE2) .... egz. po 20 z³  =  .............z³
b) �Sterowniki 90-Micro, 90-20, 90-30. Podrêcznik programisty� (LI-ASK-PP-GE2) .... egz. po 20 z³  =  .............z³
c) �Sterowniki 90-Micro, 90-20, 90-30. Zbiór zadañ z przyk³adami rozwi¹zañ� (LI-ASK-ZZ-GE2) .... egz. po 20 z³  =  .............z³
c) �Panele operatorskie Horner Electric� (LI-ASK-OIU-GE1) .... egz. po 20 z³  =  .............z³
d) �Katalog  sterowników serii 90-Micro i 90-30� (LI-ASC-9030-GE3) .... egz. po 10 z³  =  .............z³
e) �InTouch - Poradnik dla projektanta aplikacji� (LI-ASK-PA-WW2) .... egz. po 20 z³  = ..............z³
f) �InTouch - Podrêcznik u¿ytkownika� (LI-ASK-PU-WW1) .... egz. po 70 z³  = ..............z³
g) �InTouch - Opis zmiennych, funkcji i pól systemowych� (LI-ASK-FP-WW1) .... egz. po 30 z³  = ..............z³

  RAZEM:    ..............z³ + VAT

Niniejszym upowa¿niamy firmê Astor Sp. z o.o. do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu

Podpis Pieczêæ Instytucji

mowania Przemys³owego i oprócz
t³umaczenia InTouch�a stanowi
wsparcie dla Astora od strony pro-
gramistycznej. Zajmuje siê tak¿e te-
stowaniem ró¿nych nietypowych
rozwi¹zañ przemys³owych i komu-
nikacyjnych. Witek jest kawalerem,
jego zainteresowania to m. in. sport,
w którym niepodzielnie króluje pi³-
ka no¿na, muzyka instrumentalna
oraz samochody. Lubi tak¿e je�dziæ
na rowerze, zw³aszcza w okolicach
Czy¿owic - rodzinnej wsi na �l¹sku,
gdzie mieszka³ przed rozpoczêciem
studiów w Krakowie, a w której re-
gularnie spêdza weekendy.

(red.)
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