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Inteligentne rozwigzania
dla branzy spozywczej



JAKIE MASZ CELE BIZNESOWE?

- Zwigkszenie wydajnosci produkcji

- Zwiekszenie wydajnosci procesu paletyzacji

- Zwiekszenie wydajnosci procesu depaletyzaciji

- Zwiekszenie precyzji uktadania zgrzewek/opakowan na palecie

- Zapewnienie statej, wysokiej jakosci produkcji

- Zapewnienie powtarzalnosci procesu

- Zmniejszenie kosztéw eksploatacyjnych

- Poprawa bezpieczenstwa pracy operatoréw

1200+

dostarczonych
robotow EPSON
i Kawasaki Robotics

35+ lat

doswiadczenia
ASTOR

65+ mln

pobranych
palet przez
robota AGILOX

24+
inzynieréw
supportu robotéw

12+ min

przejechanych
km przez
robota AGILOX

42+

konsultantéw
robotyzacji
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~Branza spozywcza to jedna z wielu branz, w ktorych robotyzacja dziata preznie juz
od wielu lat. Z roku na rok rozwdj robotyki daje coraz to wieksze mozliwosci firmom
produkcyjnym w branzy spozywczej. Znane sq liczne rozwiqzania zrobotyzowane,
ktore umozliwiajq zwiekszenie wydajnosci, precyzji czy powtarzalnosci realizacji
procesow produkcyjnych. Jednoczesnie zachowana jest wysoka jakosc produktow
oraz spetnione wszystkie wymagania bezpieczeristwa. ”

Andrzej Garbacki, Cztonek zarzadu ds. robotyzacji, ASTOR Robotics Center
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Automatyzacja procesow korncowych w branzy spozywczej -
wydajnosé, higiena, bezpieczenstwo

Nowoczesne zaktady spozywcze stawiajg na niezawodnos¢, powtarzalnosc i petna kontrole nad

procesami produkcyjnymi.

Automatyzacja koricowych etapéw — od paletyzacji po etykietowanie — pozwala osiggnac te cele,
zapewniajac jednoczesnie wyzsza jakos¢, bezpieczenstwo zywnosci i redukcje kosztow.

Kluczowe korzysci dla producentéw zywnosci:

1. Paletyzacja - ciagtosc i bezpieczenstwo

- Roboty Kawasaki eliminujg ciezka, powtarzalng
prace — szczegdlnie w chtodniach i halach pakowania.

- Bezpieczna i higieniczna obstuga opakowan -
minimalny kontakt cztowieka z produktem.

- Praca 24/7 bez przestojow, precyzja i brak
uszkodzen opakowan.

- Nizsze koszty pracy i stabilnosc procesu niezaleznie
od rotacji personelu.

3. Systemy transportowe EtE®flow - ptynny
przeptyw materiatéw

- Ciagty, automatyczny transport miedzy liniami
produkecyjnymi i pakujgcymi.

- tatwos¢ czyszczenia i higieniczna konstrukcija -
zgodna z wymogami branzy spozywcze;.

— Modutowos¢ i skalowalnosé - system rosnie wraz
z zaktadem.

- Mniej przestojow, mniej strat, wigksza wydajnos¢.

2. Transport wewnetrzny - elastycznosc i czystosc

- Roboty mobilne AGILOX automatycznie przewozg
palety z produktow gotowych i surowcow, bez potrzeby
toréw czy ingerencji w infrastrukture.

- Bezkontaktowy, higieniczny transport - idealny dla
zaktadow przetworstwa zywnosci.

- Petna integracja z systemami ERP/MES i Sledzenie
przeptywu materiatow.

- Redukcja kosztéw logistycznych i wieksze
bezpieczenstwo w strefach produkcyjnych.

4. Owijanie i etykietowanie - jako$¢, zgodnosé,
kontrola

- Automatyczne owijarki zapewniajg stabilnosc¢
tadunku i oszczednosc folii.

- Etykieciarki automatyczne gwarantujg precyzje |
zgodnosc¢ z normami [GS1, HACCP).

- Petna identyfikowalno$¢ partii i surowcow - dzieki
integracji z systemami WMS/ERP.

- Redukcja btedow i kosztéw pracy.

Wspélnie napiszmy Twoja historie sukcesu
w branzy produkcji spozywczej
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EFEKTY AUTOMATYZACJI PROCESOW PRODUKCYINYCH

- Wyzsza jakoSc¢ i bezpieczenstwo zywnosci

- Zwiekszona wydajno$¢ i ciggto$¢ procesow

- Redukcja kosztow pracy i materiatéw

- Petna zgodnos$¢ z wymogami sanitarnymi i prawnymi

- Przewidywalno$¢, transparentno$c i skalowalnosc produkciji

EtE®flow + AGILOX + Kawasaki Robotics

— Kompleksowa automatyzacja proceséw koncowych
w przemysle spozywczym

— 0d pakowania po logistyke wewnetrzng - wydajnie,
higienicznie, bezpiecznie

Zobacz:
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Zobacz:

Usprawnianie logistyki wewnetrznej dzieki
automatyzacji procesow produkcyjnych

dzieki kompleksowej automatyzacji proceséw
transportu i pakowania. System przenosnikow
rolkowych, skrzyzowari i transporterow zapewnia
ptynny przeptyw palet miedzy liniami, a automa-
tyczna owijarka i etykieciarka gwarantujg szybkie,
bezbtedne przygotowanie produktéw do wysytki.

| irma Colian usprawnita logistyke wewnetrzna

Efekt? Wyzsza wydajnosc, bezpieczenstwo i petna kon-
trola nad procesem logistycznym.
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
- automatyzacja w zakresie kontroli jakosci

— dostosowanie do wymogow dostawcow
i specyfiki magazynéw wysokiego sktadu

—> rosnace oczekiwania w zakresie elastycznosci i
personalizacji zamoéwien
Zastosowane rozwiazanie:

- system przenosnikéw rolkowych, skrzyzowarn
i transporteréw

EtE flow

Modutowa & Skalowalna Intralogistyka



Zobacz:
-
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Arctos Creme: trzy kroki do doskonatosci -
kompaktowa paletyzacja trzy w jednym

firmie Arctos Creme wdrozono kompaktowg
cele paletyzujaca ,trzy w jednym”, idealna
dlabranzyspozywczej. Systemzrobotem Ka-

wasaki RDO8ON automatycznie uktada kartony, wiadra
iskrzynki, owija paletyfoligiprzygotowuje je do wysytki.

Rozwiazanie zwieksza wydajnos¢ i higiene procesu,
eliminuje reczny kontakt z produktami, ogranicza btedy
i przestoje. Dzieki niewielkim wymiarom i elastyczno-
$ci, paletyzacja doskonale sprawdza sie w zaktadach
0 ograniczonej przestrzeni, zapewniajac bezpieczen-
stwo, ciggtosc i jakos¢ produkcji spozywcze;j.

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

—> automatyzacja w obszarze wymagajacym
intensywnej i powtarzalnej pracy fizycznej, w
celu odcigzenia pracownikdéw oraz utrzymania
nieprzerwanego, stabilnego przeptywu
produktéw

Zastosowane rozwiagzanie:

- robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

B Kawasaki
Robotics
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Zobacz:

Automatyzacja | paletyzacja procesu
Z elastycznym miksowaniem produktow

centrum dystrybucyjnym AVON zastoso-
wano zaawansowane rozwigzanie automa-
tyzacji procesu sortowania i paletyzacji z

miksowaniem produktow: system potrafi obstugiwac
kartony o réznych rozmiarach i uktadac je na paletach
wedtug 12 kierunkéw wysytki. Dzieki inteligentnej lo-
gice i algorytmowi robot Kawasaki CP180L wybiera i
uktada kazdy karton we wtasciwe miejsce, minimalizu-
jac btedy i maksymalizujgc wydajnosc.

tacji zamowien, elastycznos¢ przy miksowaniu

produktéw, mniej angazowania pracownikow w
powtarzalne zadania oraz zdolnos¢ obstugi wzmozone-
go naptywu zamowien bez utraty jakosci.

| fekty dla AVON: znaczne skrécenie czasu komple-
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- optymalizacja procesow paletyzacji w

celu poprawy efektywnosci i wydajnosdi, z
uwzglednieniem zmieniajgcych sie wymagan
produkcji, braku wykwalifikowanego personelu
oraz eliminacji monotonnej pracy fizycznej

Zastosowane rozwiazanie:

- robot paletyzujgcy Kawasaki Robotics

N Kawesan EtEflow

Modutowa & Skalowalna Intralogistyka



Zobacz:

Transport mobilny napedza rozwgj

produkcji

firmie Biazet S.A. mobilna automa-
tyzacja  transportu  wewnetrznego @z
wykorzystaniem robotow AGILOX przy-

niosta realne korzysci dla produkcji. Autonomiczne
roboty zapewniajg ciagtos¢ i ptynnosc przeptywu
materiatéw, eliminujac przestoje i reczny transport.

Dzieki temu zaktad osiagnat wieksza wydajnosc,
bezpieczeristwo i ergonomie pracy, a takze redukcje
kosztéow operacyjnych. System mozna tatwo skalo-
wac, co daje elastycznosc i gotowosc na dalszy rozwdj
produkgji.

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

—> zapewnienie ciggtosci i ptynnosci transportu
wewnetrznego

- ograniczenie przestojow i recznego transportu

- zwiekszenie wydajnosci i bezpieczeristwa
pracy

Zastosowane rozwigzanie:

- robot autonomiczny AGILOX

AGIlo
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LISNER: System zarzgdzania energig,
Ktory umozliwia redukcje kosztow w firmie
produkcyjnej i wspiera proces optymalizacii

produkcji

Polsce firma Lisner istnieje od roku 1991
roku, kiedy to uruchomiono produkcje w
nowoczesnym zaktadzie w Poznaniu. Zaktad

ten daje zatrudnienie ponad 1000 osobom. Od 2010
roku Lisner wchodzi w sktad Grupy Homann, ktéra jest
jednym z najwiekszych i najbardziej liczacych sie pod-
miotow w segmencie delikateséw rybnych i satatek
delikatesowych.

W firmie Lisner wdrozono kompleksowy system zarza-
dzania energia, ktéry umozliwia biezacy monitoring
zuzycia mediow produkcyjnych, analize danych
iraportowanie.

System zarzqdzania energiq dat naszemu zaktadowi
nowe perspektywy — rozpoczelismy juz inwestycje
w infrastrukture na podstawie danych otrzymanych
z systemu.

Tomasz Grzqdzielski, Gtéwny Elektryk z firmy Lisner,
inicjator i koordynator wdrozenia
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- uspojnienie roznych rozwigzan sprzetowych
w jeden system zarzadzania energig

- stworzenie ergonomicznej wizualizacji

—> automatyczne raportowanie

Zastosowane rozwiazanie:

- Platforma Systemowa AVEVA

AV=VA




Zmniejszenie kosztow eksploatacyjnych

berg (Niemcy) od ponad 150 lat produkuje

regionalne piwa na rynek niemiecki i miedzyna-
rodowy. Aby w dtuzszej perspektywie czasowej umocnic
sie na konkurencyjnym rynku i uniknac skutkéw pogte-
biajacego sie braku wykwalifikowanych pracownikéw,
browar Westheimer zdecydowat sie na stopniowa
automatyzacje produkg;ji.

B rowar Westheimer Graflich zu Stolberg w Mars-

W browarze Westheimer obecnie pracujg trzy roboty
Kawasaki Robotics. Na poczatku firma zdecydowata sie
na inwestycje w jednego robota do paletyzacji, ktory
miat za zadanie zastgpic¢ stare maszyny paletyzujace.
Po kilku latach w browarze zainstalowano kolejne dwa
roboty, ktére stuza do wyciggania i wktadania butelek
do skrzynek.

Nowy model produkcji wspomagany pracg robotow
oferuje elastycznos¢ procesu np. robot Kawasaki
Robotics na stanowisku pakowania jest w stanie sa-
modzielnie odbierac wypraski i wymieniac je na nowe
rodzaje w mozliwie najkrotszym czasie i bez wysitku.
Pracochtonne i czasochtonne przezbrojenie linii nie jest
juz konieczne. Znacznie obnizone koszty eksploatacji
w poréwnaniu z maszynami starego typu bardzo szybko
przyniosty browarowi Westheimer wymierne korzysci.
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Zobacz:

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- niedobdr wykwalifikowanych pracownikéw

— odcigzenie pracownikdw od ciezkiej pracy

- wzrost elastycznosci procesu

Zastosowane rozwigzanie:

- robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics
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Zobacz:

Poprawa komfortu warunkdw pracy

dla pracownikow

opalnia Soli Ktodawa S.A. dziata od 1949 roku.
To najwiekszy krajowy producent soli kamien-
nej w Polsce, z siedzibg w Ktodawie. Kopalnia
prowadzi eksploatacje zt6z tradycyjng metoda gorni-

cz3, ktéra pozwala w petni zachowac naturalne walory
soli. Aktualne wydobycie to ok. 650 tysiecy ton rocznie.

W zaktadzie przer6bki mechanicznej soli od kilku lat
funkcjonuje 5 stanowisk zrobotyzowanej paletyzacji
workow 25 kg i 50 kg oraz 10 kg lizawek dla zwierzat.
W ostatnim czasie wdrozono nowe stanowisko do
paletyzacji z robotem Kawasaki Robotics i systemem
transportu wewnatrzzaktadowego. Aplikacja obstuguje
zgrzewki z woreczkami soli spozywczej o wadze 1 kg lub
1,1 kg. Wydajnosc¢ systemu to 7 ton spaletyzowanych
produktéw na godzine.

Dzieki robotyzacji poprawity sie warunki pracy pracow-
nikow produkcji. Ich obecne zadania to obstuga aplika-
¢ji na panelu operatorskim i kontrola dziatania systemu.
System obstuguje zatozona wydajnos¢ produkcyjna,
moze pracowac 24/7, dzieki czemu nie ma przestojow,
a Klient moze planowo realizowac swoje kontrakty.
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- wzrost wydajnosci paletyzacji

— wzrost poziomu automatyzacji procesu

- poprawa komfortu warunkéw pracy
pracownikow

Zastosowane rozwiazanie:

- robot do paletyzacji Kawasaki Robotics

B <X Kawasaki

Robotics
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/wiekszenie wydajnosci

Zobacz:
A

procesu depaletyzacji 0 40%

arka Tymbark istnieje na polskim rynku od
1936 roku. Zyskata uznanie konsumentow
z Polski oraz prawie 30 innych krajow, w kt6-

rych jest obecna. Tymbark taczy wieloletnig tradycje
z nowoczesng technologia, inwestujac w robotyzacje.

Dostarczono prototypowe rozwigzanie do miksowanej
paletyzacji napojéw o trzech roznych smakach, bazuja-
ce na robocie Kawasaki Robotics. Powstata koncepcja
systemu, ktdra przewyzszyta oczekiwania klienta pod
wzgledem swojej efektywnosci i jakosci.

Aplikacje obstuguje tylko jeden operator, ktéry umiesz-
cza petne palety w boksach i odbiera puste. Robot
pracuje na dwie strefy. Podczas depaletyzacji w jednej
strefie, operator przygotowuje palety w drugiej strefie.
Robot, dzieki zastosowaniu systemu wizyjnego, odpor-
nego na zmiany zrodet Swiatta, skanuje kazdg warstwe
z kazdej palety, gromadzac informacje o potozeniu
poszczegolnych zgrzewek.
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
- zwiekszenie wydajnosci procesu depaletyzacji

— odcigzenie pracownikdw od ciezkiej,
monotonnej pracy

- efektywne planowanie dzieki wsparciu
narzedzi analitycznych
Zastosowane rozwigzanie:

- robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics
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/wiekszenie ilosci zapakowanych

workow do 80 szt./minute

oniewaz coraz trudniej jest znalez¢ pracow-
nikéw, automatyzacja daje producentom ela-
stycznosc, ktorej potrzebuja, aby rozwijac swojg
dziatalnos¢, skutecznie radzac sobie z niedoborem

pracownikoéw na rynku. Klient z branzy spozywczej po-
stanowit zautomatyzowac proces pakowania zywnosci.

Maszyna pakujgca umieszcza worki na przenosniku,
ktory transportuje je do mobilnej celi. Gdy produkt
dociera do systemu wizyjnego, kamera robi zdjecie.
Nastepnie system wizyjny przekazuje te dane do pierw-
szego robota. Robot wykorzystuje je do okreslenia
pozycji i serii punktéw pobierania dla kazdego worka.
Réwnoczesnie operatorzy umieszczaja pudetka na
dodatkowym przenosniku pod robotami. Roboty po-
bieraja kazdy worek i umieszczaja go w znajdujgcym sie
ponizej pudetku.

Roboty Kawasaki Robotics sg w stanie zapakowac do 80
workéw na minute, co przekracza cele zwigzane z prze-
pustowoscig i efektywnoscig sprzetu ustalone przez
klienta. System pozwala klientowi na przesuniecie 2-3
pracownikow na kazdej zmianie do pracy na innych
stanowiskach.
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- problem ze znalezieniem pracownikow
powodujacy brak ciggtosci produkg;ji

- automatyzacja rozrézniania roznych
rozmiarow pudetek i rodzajow produktow

- pakowanie minimum 50 workéw na minute

Zastosowane rozwiazanie:

- robot Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics
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Zwiekszenie precyzji

uktadania workow na palecie

oniecka Spotdzielnia Mleczarska w Moni-
kach specjalizuje sie w produkcji seréw doj-
rzewajacych typu holenderskiego i szwaj-
carskiego, masta, mikséw ttuszczowych oraz wyrobow

proszkowanych: serwatki w proszku i odttuszczonego
mleka w proszku.

Robot Kawasaki Robotics odpowiedzialny jest za
odbidr z pakowaczki oraz utozenie na palecie 25-kilo-
gramowych workow z serwatka w proszku. Instalacja
przeznaczona jest do przerobu miliona litréw serwatki
na dobe.

Inwestycja w zrobotyzowangq paletyzacje podyktowana
byta przede wszystkim koniecznoscig dopasowania wy-
dajnosci pakowania do mocy przetwdrczej linii produk-
cyjnej oraz uzyskania wiekszej precyzji przy uktadaniu
workdw na palecie. Waznym aspektem byto odcigzenie
pracownikdw od ciezkiej i monotonnej pracy. Obecnie
linie obstuguje 1 pracownik, ktdry nadzoruje proces
pakowania i paletyzacji.

Jolanta Lipiszko, Kierownik Zmiany Produkcji
w MSM w Morikach
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

—> zwiekszenie precyzji uktadania workow
na palecie

- dopasowanie wydajnosci pakowania do mocy
produkcyjnej linii
Zastosowane rozwiazanie:

- robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics
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Zobacz:

Wzrost wydajnosci paletyzacii

do ponad 800 szt./godzine

ukrownia Swidnica nalezy do Slaskiej Spotki

Cukrowej, wchodzacej w sktad grupy Stdzuc-

ker. Produkcja cukru w kampanii 2007/2008
ksztattowata sie na poziomie 47.600 ton, co przy 100
dniach kampanii wynosi 476 ton/dobe. Przer6b bura-
kéw wyniost 313.900 ton.

Robot do paletyzacji Kawasaki Robotics ma za zadanie
precyzyjnie uktadac worki na palecie.

Konstrukcja chwytaka pozwala na pobranie jednocze-
$nie dwoch elementéw oraz ogranicza ich deformacje
podczas przenoszenia. Rozwigzanie to rowniez zawiera
dynamiczng wage, ktéra zapewnia wazenie opakowan
w ruchu iich klasyfikacje pod wzgledem prawidtowosci
napetniania.

Robot zostat wyposazony w odpowiednio zaprojekto-
wang specjalistyczny chwytak. Jest on przeznaczony
do precyzyjnego uktadania workéw z duza wydajno-
$cig — ponad 800 workdéw na godzine (jest to srednia
wydajnos¢ eksploatacyjna, uwzgledniajgca petny cykl
paletyzacji).

{7 ASTOR

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- wzrost wydajnosci procesu paletyzacji workdw

— precyzyjne i powtarzalne uktadanie workow
na palecie

Zastosowane rozwiazanie:

- robot paletyzujgcy Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics
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Zobacz:

Mapa Drogowa Cyfrowej Transformacii
| DoskonatoSc¢ Operacyjna w Bahlsen Polska

ahlsen Polska to miejsce, gdzie doskonatosc
ma smak... innowacji. Firma od lat buduje

swoja przewage dzieki ciggtemu doskonaleniu.

Nie tylko swoich produktdw, ale réwniez proceséw
i kultury organizacyjnej.

Narzedziem, ktére w tym pomaga jest Mapa Drogowa

Cyfrowej Transformacji, zbudowana wspélnie z ImFac-
tory.
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
- cyfrowa transformacja zaktadu

- stworzenie strategii — mapy drogowe;j

Zastosowane rozwiagzanie:

- badanie ADMA - oceniajace cyfrowa
dojrzatosc organizacji

- Mapa Drogowa Cyfrowej Transformacji

- wdrozenie autonomicznego transportu
wewnetrznego

- pilotaz systemu SCADA (jedna z inicjatyw
wskazanych przez Mape).

- warsztaty z zakresu AIi ML oraz Przemystu
4.0, przeprowadzone przez ImFactory
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Skrocenie czasu cyklu

zywnosci. Oprocz pieczywa, past kanapkowych,

miodu i ptatkéw zbozowych, Allos oferuje réow-
niez batoniki z dodatkiem owocoéw, ziaren zbdz lub
czekolady.

| irma Allos produkuje bogaty asortyment zdrowej

Robot Kawasaki Robotics, po otrzymaniu informacji
o potozeniu batonika oraz po potwierdzeniu, ze spetnia
on wymagania jakosciowe, pobiera batonik z jednego
tasmociggu i uktada na drugim. Po tej operacji produk-
ty — batoniki utozone sg wedtug docelowego schematu
umozliwiajaceqo ich zapakowanie.

Zastosowany w rozwigzaniu robot Kawasaki Robotics
uzyskuje ekstremalnie krétkie cykle pracy: przy obstugi-
wanejwadze 1 kg - 0,27 sekundy, a przy 3 kg — 0,45 se-
kundy. Robot moze by¢ myty wodg oraz przemystowymi
Srodkami czystosci, posiada dodatkowe uszczelnienia
oraz specjalne smary, dzieki czemu idealnie nadaje sie
do pracy w branzy spozywczej.
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Zobacz:

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
— skrdcenie czasu cyklu

- produkcja w warunkach przyjaznych
Srodowisku

— produkcja energooszczedna

Zastosowane rozwiagzanie:

— robot Kawasaki Robotics do procesu
pick&place

B Kawasaki

Robotics
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/wiekszenie wydajnosci

procesu paletyzacji o0 30%

ne warzywa i owoce: cebule, cukinie oraz dynie.

Cebula stanowi 90% produkcji. Wytworzone pro-
dukty pakowane sg w r6znorodne opakowania, tak aby
sprostac indywidualnym potrzebom klientow.

| irma FROST Barbara Wegenke produkuje mrozo-

Unowoczesnienie linii transportu wraz z zainstalo-
waniem robota Kawasaki Robotics do paletyzacji po-
zwolity na zwiekszenie wydajnosci o 30% oraz rozwdj
kompetencji pracownikdw w zakresie nowoczesnych
technologii, ale tez na wzrost wartosci firmy FROST
i postrzeganie jej jako nowoczesng. Czynnosci palety-
zacji wykonywane sg duzo szybciej i doktadniej przez
robota niz recznie przez pracownikow.

Teraz pracownikom zostata powierzona mniej obcigza-
jgca praca, jakq jest sortowanie cebuli oraz utrzymanie
czystosci w zaktadzie. Robotyzacja linii produkcyjnej
spowodowata dwukrotny wzrost produktywnosci:
z 1200 ton zamrozonej cebuli paletyzowanej miesiecz-
nie do 2500 ton.

Barbara Wegenke, Prezes Frost
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Zobacz:

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- spetnienie wymagan odbiorcow dotyczacych
jakosci pakowania i paletyzacji

— zaspokojenie rosnacych potrzeb rynku

- zwiekszenie wydajnosci produkcji

Zastosowane rozwiagzanie:

- robot do paletyzacji Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics

{7y ASTOR

Zobacz:

Zapewnienie statej jakoSci
wykonania dekoracji na ciastach

uza angielska piekarnia produkuje dekorowa-

ne ciasta, nanoszac na ich wierzch lukrowane Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

napisy dekoracyjne. Jest to zadanie, ktérego - zwiekszenie produkgji do poziomu
zazwyczaj podejmuja sie wykwalifikowani pracow- pozwalajaceqo zaspokoi¢ znaczny sezonowy
nicy, przeszkoleni w zakresie utrzymywania statego, popyt

wysokiego standardu pracy. W okresie Swigtecznym
zapotrzebowanie konsumentéw na dekorowane ciasta
wzrasta czterokrotnie.

— stata jakos¢ wykonania dekoracji

Zastosowane rozwiazanie:

Robot EPSON typu SCARA wyposazony jest w zawor - robot EPSON
wykonany ze stali nierdzewnej ze specjalna uszczelnio-

na koricowka. Ciasta podawane s3 do robota EPSON za ©
pomoca przenosnika. Prosty system pozycjonowania EPSON

optycznego umozliwia dostarczanie ciast do robota
w powtarzalnej pozycji. Plik CAD z ksztattem dekoracji
jest przesytany do robota. Poniewaz poszczegolne
ciasta mogg miec rézng wysokosc, dalmierz laserowy
informuje robota o wysokosci kazdego wypieku w mo-
mencie wprowadzania go do celi.

Inwestycja w robotyzacje pozwolita zwiekszy¢ pro-
dukcje w okresach szczytowego zapotrzebowania
sezonowego. Produkty maja stata, wysoka jakosc
dzieki ograniczonej zmiennosci dekoracji. Elastycznosc
rozwigzania umozliwia zwiekszenie liczby gtowic dozu-
jacych oraz zwiekszenie liczby dekoracji naktadanych za
pomoca robota.
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Zmniejszenie kosztow
eksploatacyjnych

ledzenie przenosnikow jest powszechnie stoso-

wane w przemysle spozywczym i opakowanio-

wym. Typowe zastosowania w branzy spozywczej
obejmuja Sledzenie tasmociggu z czekoladkami, cu-
kierkami, chlebem itp. w celu umieszczenia ich w pu-
detkach lub zgrupowania do zapakowania.

System S$ledzenia przenosnikéw firmy EPSON to za-
awansowana opcja umozliwiajagca pobieranie czesci
zruchomego przenosnika. Moze byc oparty na systemie
wizyjnym lub czujnikach, a takze na wielu robotach lub
wielu przenosnikach.

Stanowisko z robotem EPSON zapewnia wydajng i pre-
Cyzyjna prace, przy jednoczesnym obnizeniu kosztow
eksploatacyjnych. Dodatkowa zaleta jest petna inte-
gracja ze srodowiskiem programistycznym EPSON RC+,
systemem wizyjnym Vision Guide i innymi opcjami.
Rozwigzanie umozliwia tatwe kalibrowanie przenosni-
kow, systemu wizyjnego, czujnikow oraz robotow.

20

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
—> obnizenie kosztow eksploatacyjnych

- wzrost wydajnosci procesu

Zastosowane rozwiagzanie:

- robot EPSON

EPSON

{7 ASTOR

{7 ASTOR
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Skontaktuj sie z nami.
Wspdlnie znajdziemy
najlepsze rozwigzanie

Zaufali nam:

. N
Colian 5

1200+ 65+ mln

dostarczonych pobranych
robotow EPSON palet przez
i Kawasaki Robotics robota AGILOX

24+ 42+

inzynierow konsultantéw
supportu robotéw robotyzacji

Kontakt:
robotyzacja@astor.com.pl

12+ mln

przejechanych
km przez
robota AGILOX

35+ lat

doswiadczenia
ASTOR

Czytaj wiecej na:

www.astor.com.pl



