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Okr gowa Spé dzielnia Mleczarska w Pi tnicy
jest jednym z lideréw oferuj cych szeroki
asortyment produktéw mleczarskich i posiada
prawie 50% udzia w sprzeda y serka wiejskiego
na polskim rynku. Tajemnica jej sukcesu tkwi nie
tylko w prowadzeniu pod cis ym nadzorem
technologiczno-sanitarnym w pe ni
zautomatyzowanego procesu produkcyjnego, ale
tak e w si ganiu po nowoczesne rozwi zania

z dziedziny efektywnego zarz dzania i kontroli
produkcji.

Chc cnad vy zprodukcj jednego z flagowych
wyrobow i sprosta wymaganiom popytu, ostatni
etap linii technologicznej serka zosta

wyposa ony w jedn z najbardziej wydajnych
maszyn pakuj cych wtejcz ci Europy. Jednak
kluczow kwesti jestwa ciwy sposéb

zarz dzania produkcj wraz z nadzorem
efektywno ci i utrzymania ci gu pracy. Dlatego
te zarz d OSM Pi tnica zdecydowa si na
wprowadzenie systemu MES, wspomagaj cego
zarz dzanie wydajno ci produkcji maszyny
pakuj cej serki wiejskie.

Serek wiejski OSM Pi_tnica

Wdro enie systemu MES

Omawiany system oparto na oprogramowaniu

Wonderware MES, a w szczegdélno ci na module
Wonderware Performance Software, su cym do
analizy przestojow oraz wydajno ci pracy maszyn.

Stworzenie jednolitego systemu
raportowania wydajno ci produkciji,

Kontrola aktualnego stanu maszyny,

Analiza wydajno ciowa poprzez
monitorowanie wska nika OEE,

surowcow

Analiza mocy produkcyjnych oraz zu ycia

Wykrycie oraz eliminacja najcz stszych
przyczyn przestojow maszyny
pakuj cej,

Usprawnienie dotychczasowego
sposobu zarz dzania produkgj |,

Minimalizacja nak adu obowi zkow dla
operatoréw na potrzeby systemu,




Wdro ony system, dzi ki wykorzystaniu
elastycznej architektury ArchestrA, nie ingeruj ¢
w sposéb prowadzenia procesu, automatycznie
rejestruje stan, w jakim znajduje si maszyna, na
bie co wyliczaj c wska nik efektywno ciowy
OEE. Dzi ki mo liwo ci wykrycia najcz stszych
awarii, operatorzy zajmuj cy si utrzymaniem
ruchu mog ,uderzy "w rod o przyczyn
przestojow, a nie tylko niwelowa skutki
zatrzymania. Dodatkowo zosta y stworzone
obiekty przypominaj ce o zbli aj cych si
terminach prac konserwacyjnych, analizuj ce
pod wzgl dem czasu pracy lub ilo ci
wykonanych cykli dany podzespd maszyny.
Wybrane parametry maszyny pakuj cej
logowane s historycznie za pomoc
oprogramowania Wonderware Historian.

Raport przestojéw Wonderware Information Server

Ekran nadzoru produkciji w systemie wizualizacyjnym
Wonderware InTouch

Na potrzeby systemu zosta a stworzona odr bna
wizualizacja w rodowisku Wonderware InTouch,
poprzez ktér uruchamiane s kolejne zlecenia
produkcyjne oraz rozliczana jest produkcja. Dzi ki
Wonderware MES — modu Performance Software
- rejestrowane s wszystkie parametry zwi zane
z powstawaniem danego asortymentu: pocz wszy
od rod a surowca, na dacie przydatno cii
informacjach o osobie obs uguj cej maszyn

sko czywszy.

Kluczowe efekty wdro  enia

Bezsprzecznie najbardziej miarodajn korzy ci

z wdro enia systemu Wonderware s
wszechstronne raporty, przygotowane na potrzeby
pracownikéw dzia éw utrzymania ruchu oraz
kierownictwa. Zast piy one dotychczasowy
spos06b zbierania danych o produkgcji, a ponadto
staysi przyst pnym i szybkim rod em informacji
na temat najcz stszych awarii, stanéw pracy,
konserwaciji, czy rozlicze zasobdéw zu ywanych
podczas pakowania.

Zestaw raportow b d cych bogat baz
wiedzy dla dzia u Utrzymania Ruchu i
Zarz dzania Produkcj ,

Dost p do aktualnych danych z hali
produkcyjnej poprzez portal internetowy
Information Server,

W pe ni automatyczne logowanie stanéw
pracy oraz przestojow,

Przypominanie o zbli aj cych si
konserwacjach danych podzespo 6w
maszyny,

Odkrycie s abych punktéw w procesie
pakowania i pé niejsza optymalizacja
przyczyniy si do zwi kszenie

wska nika wydajno ci OEE o 8%,

Wprowadzenie zlece produkcyjnych
umo liwi o kontrol jako ciowo-ilo ciow
pakowanego asortymentu,
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.Na podstawie raportu pokazuj cego stopie
wykorzystania maszyny, szef produkcji jest w
stanie wyliczy rezerwowe moce produkcyjne,
a tym samym zwi kszy wydajno linii.
(...).Wiedzieli my, e jestto mo liwe, ale nie
s dzili my, e poprawamo e by a takdu a.
Uspokoi o0 nas to, e przy zwi kszeniu produkciji,
linia nie b dzie ‘w skim gard em’

ograniczaj cym zdolno ci produkcyjne.”-
przekonuje G éwny Automatyk mleczarni

w Pi tnicy.

Dost p on-line do wszystkich raportéw oraz
podstawowych i aktualnych parametréw

zwi zanych z pakowanym asortymentem,
zapewnia portal raportowy Wonderware
Information Server. Pozwala to na
przeprowadzenie ré norodnych analiz, opartych
0 rzeczywiste dane z dowolnhego miejsca nie
tylko na terenie zak adu.

Kolejka zlece produkcyjnych w systemie wizualizacji
Wonderware InTouch

Wart podkre lenia cech systemu jest atwo
projektowania i rozwoju aplikacji, jak zapewnia
architektura ArchestrA oraz uproszczenie

zarz dzania zleceniami produkcyjnymi w module
Wonderware Performance. Dzi ki tym funkcjom
czas potrzebny na dodawanie zlece do kolejki dla
zdefiniowanego wcze niej asortymentu mo e by
ograniczony do minimum.

Mleczarnia w Pi tnicy, chc ¢ poprawia
efektywno  produkcji kolejnych linii, rozwa a
nast pne wdro enia na inne maszyny pakuj ce,
przy u yciu tych samych zasobéw sprz towych

i licencyjnych: W przysz o ci chcemy rozbudowa
system raportowania o kolejne maszyny i linie
produkcyjne, aby moc w pe ni analizowa prac
naszego zak adu.”- podsumowuje G éwny
Automatyk OSM Pi tnica.

Aplikacja zosta a wykonana przez firm Milkomatic
Sp. zo.0.
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