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Faurecia Watbrzych Sp. z o.0.
System klasy MES pomaga sledzi¢ produkcje

Wszedzie tam, gdzie wytwa-
rza sie dobra majace bezpo-
sredni wplyw na bezpieczen-
stwo czlowieka, wystepuje
koniecznos¢ gromadzenia
szczegotowych informacji o
procesie produkcji. Sladowo-
$ci poszczegolnych poddo-
stawcow tacza sie w jedna
dla wyrobu gotowego. Umoz-
liwia to likwidacje przyczyn
wystepowania usterek i iden-
tyfikacje wadliwych partii,
zanim trafig do klienta.

Grupa Faurecia jest obecna w
28 krajach i z obrotem 12,7
miliarda euro w 2007 roku zaj-
muje 8 miejsce na Swiatowej
liscie dostawcow podzespotow
dla przemystu motoryzacyjne-
go. Zakiad Mechanizméw w
Watbrzychu produkuje dziennie
do 88 tysiecy mechanizméw
pochylajacych do foteli samo-
choddéw réznych marek.

Proces produkcji mechanizmow
pochylajacych zawiera wiele
wariantow w zaleznosci od typu
wyrobu gotowego. W ogdlnosci
sklada sie kilku etapéw. Na
wydziale pras odbywa sie ob-
rébka plastyczna metali (z uzy-
ciem linii pras 250 i 800 ton).
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Komponenty trafiajg nastepnie
na wydziat obrébki cieplnoche-
micznej, na ktérym prowadzony
jest proces wegloazotowania i
hartowania detali oraz odttusz-
czania i suszenia. Potautoma-
tyczne linie montazu koncowe-
go opuszcza gotowy i przete-
stowany mechanizm sktadajacy
sie z wielu elementéw, z kto-
rych cze$¢ pochodzi od do-
stawcow  zewnetrznych. Po

Schemat procesu

s

Schemat systemu

kazdym procesie parametry
jakosciowe kontrolowane sg dla
okre$lonej probki partii produk-
cyjne;j.

Zadaniem systemu $ledzenia
produkcji jest zebranie danych
umozliwiajgcych utworzenie
genealogii w oparciu o partie
produkcyjne. Oprécz parame-
trow charakteryzujgcych typ
wyrobu nalezy z partig wyrobu
skojarzy¢ uzyte zasoby ludzkie
i sprzetowe oraz wyniki kontroli
jakosci. Uzytkownik systemu
ma mie¢ mozliwos¢ wyszuki-
wania okreslonej partii na pod-
stawie réznych kryteriow i uzy-
skania raportu, jak powstata,
oraz w skiad jakiej partii pro-
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Widok aplikacji operatora maszyny.

dukcyjnej weszta. Ponadto
system ma dostarcza¢ informa-
cje o wielkosci produkcji na
poszczegdlnych zmianach, z
podziatem na stanowiska pra-
cy.

Przyjete rozwigzanie bazuje na
Platformie Systemowej Won-
derware, rozwigzaniu informa-
tycznym dla przemystu pozwa-
lajacym na gromadzenie, za-
rzadzanie i dystrybucje infor-
macji w systemach SCADA i
MES. Jadro systemu stanowig
dwa serwery. Na pierwszym z
nich pracuje Application Se-
rver wraz z obiektami MES —
Equipment Operations Modu-
le — zapewniajacymi funkcjo-

nalno$¢ sledzenia produkcji.
Aplikacja ta realizuje interakcje
z operatorami poszczegdélnych
maszyn i umieszczenie uzy-
skanych informaciji w strukturze
przemystowej bazy danych.

Zadaniem drugiego serwera
jest obstuga czesci raportowej
systemu. Tg funkcje spetnia
serwer zarzgdzania informacjg
— Wonderware Information
Server. Oprogramowanie to
umozliwia dostep do informacji
odbiorcy posiadajgcemu odpo-
wiednie uprawnienia za pomo-
cq przegladarki internetowej, a
wiec z dowolnego komputera w
domenie korporacyjne;.

Elementy systemu

Przy stanowiskach pracy
umieszczonych jest tacznie
kilkanascie stanowisk kompute-
rowych, stuzacych do wprowa-
dzania informacji miedzy innymi
o uzytych i wyprodukowanych
partiach, wykonanych opera-
cjach i przeprowadzonych po-
miarach. Aplikacja stuzy ponad-
to do wydruku etykiet umiesz-
czanych na kontenerach z wy-
robami.

W wyniku wdrozenia powstat
system umozliwiajacy sprawne
gromadzenie wymaganych
informacji. W stosunku do $la-
dowosci opartej na formula-
rzach papierowych zapewnia
on nieporownywalnie wiekszg
wiarygodnosg, minimalizujac
ryzyko pomytek przy wprowa-
dzaniu danych.

Inng zaleta opisanego rozwia-
zania jest szybko$¢ i jakosc¢
dostepu do zgromadzonych
informacji. W razie pilnej po-
trzeby (np. zapytania ze strony
kontrahenta) natychmiast, bez
angazowania kadry, otrzymu-
jemy raport o genealogii lub
genealogii odwrotnej dowolne-
go detalu lub produktu.

Artur Zielinski
Atempol Sp. z o.o.
www.atempol.com.pl

Wonderware MES
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Platforma Systemowa Wonderware
Equipment Operations Module
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