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Spo ka gie dowa Amica S.A. to najwi kszy
polski producent sprz tu AGD. W istniej cych
od po owy XX wieku zak adach produkuje si
m.in. pralki, lodéwki oraz kuchenki gazowe,
elektryczne lub mikrofalowe. Linia produktow
wytwarzanych w zak adach Amica znana jest
w ca ej Polsce, jak i na wiecie. W wietle
zwi kszaj cejsi nieustannie produkcji firma
Amica postanowi a wdro y u siebie

w zak adzie system, ktéry u atwi by osi ganie
maksymalnego zysku z posiadanego obecnie
parku maszynowego. Dlatego w pa dzierniku
2007 zdecydowano si na wdro enie z
sukcesem systemu Wonderware MES — modu
Performance Software - wspomagaj cego
kontrol oraz zarz dzanie wydajno ci

kluczowej dla zak adu prasy, ktéra determinuje

produkcj w caym Zak adzie Kuchni.

Lepsza kontrola pracy strategicznej dla

zak adu maszyny

Poprawa wska nikéw wydajno ciowych

Skrécenie czasu tworzenia raportow

Zmniejszenie liczby pomy ek podczas
wprowadzania danych o przestojach

Automatyzacja wprowadzania danych

Dostarczenie pracownikom Utrzymania

Ruchu mechanizmow detekcji oraz
analizy awarii

Brak wiarygodnego systemu detekcji
awarii i przestojow produkcyjnych

wyst puj cych na kluczowej dla zak adu
maszynie

Zwi kszaj cy si nieustannie poziom
produkcji, ktéry wymaga wi kszej
dost pno ciiefektywno ci prasy

Potrzeba jednolitego, a jednocze nie
prostego systemu raportowego, z
ktérego korzysta o by wiele os6b




Wdro enie systemu

Wdro enie wraz z testami trwa o 2 miesi ce,
a wykona a je firma Hi-Tron Sp. z 0.0.

z Katowic. Wdro ony system dokonuje
automatycznego rejestrowania przestojow
produkcyjnych oraz wylicza na bie co
wska niki wydajno ciowe.

Monitoring przestojéw gniazda produkcyjnego
Wonderware Performance Software

Produkcja w zak adzie nieustannie ro nie

i jednym ze sposobow, aby temu zaradzi by o

znalezienie przyczyn najcz stszych awarii

i przeciwdzia anie im, po to aby zwi kszy

dost pno produkcyjn maszyny. Do tej pory

przestoje produkcyjne rejestrowane by y

r cznie przez operatoréw. Wprowadzane w ten

sposéb dane obarczone byydo du ym

b dem. Poza tym proces tworzenia raportéw

ianalizby do wuci liwyizajmowa du o

czasu. Prosty modu raportowy, oparty

o wbudowany portal internetowy DTWeb, by

jednym z g 6wnych powodéw, dlaczego ten

system zosta wybrany. Ka dy z u ytkownikow

mo e tworzy dowolne raporty na temat pracy

maszyny sortuj c przestoje pod k tem

poszczegoélnych powodéw przestojow, zmian

czy zlece produkcyjnych. Podobnie sytuacja

wygl da przy raportach na temat wydajno ci.

Dodatkowym argumentem dla wyboru tego

systemu by prosty konfigurator, ktéry sprawi ,
e obecnie wszystkie modyfikacje systemu

wykonuje we w asnym zakresie Dzia
Utrzymania Ruchu Amica. Ponadto w planach
jest wykorzystanie systemu jako mobilnej stacji
diagnostycznej, ktéra umo liwi monitorowanie
wydajno cii przestojow na innych maszynach
w zak adzie.

Po wdro eniu systemu Wonderware powsta a
jedna, wspdlna baza danych przestojéw

i awarii, ktéra staa si wiarygodnym rod em
tego typu informacji dla wielu oséb. Na
podstawie raportéw i analiz przygotowywanych
z systemu, mo na wyci ga dalekoid ce
whnioski u atwiaj ce optymalizacj pracy prasy
oraz szukanie jej s abych punktéw. Dzi ki
takim informacjom wiadomo gdzie inwestowa ,
aby zwi ksza efektywno maszyny, jak
réwnie ca ego Zak adu Kuchni. Z perspektywy
minionego roku, przez ktéry to system zhiera
dane o przestojach i wydajno ci, mo na
powiedzie , e wdro enie zako czy o Si
sukcesem, gdy na podstawie cennych
wskazéwek i analiz uda o si  przeprowadzi
odpowiednie kroki poprawiaj ce wspo czynnik
efektywno ci OEE dla monitorowanej maszyny
o ponad 5%.

Analiza przestojéw za pomoc _raportéw
Wonderware Performance Software
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Kluczowe efekty wdro  enia

Wdro ony system Wonderware MES - modu
Performance Software - do rejestrowania
przestojow produkcyjnych i wydajno ci
zdecydowanie u atwi prac operatorom jak
réwnie pracownikom Utrzymania Ruchu oraz
Produkcji zak adu Amica.

Z jednej strony operatorzy nie musz traci
czasu na wpisywanie czaséw trwania
poszczegolnych przestojow i awarii, gdy
dzieje si to automatycznie. Poza tym, jako
aktywni u ytkownicy tego systemu, bior udzia
w ci g ym usprawnianiu aplikacji poprzez
dopisywanie kolejnych przyczyn przestojow,
ktére nie zosta y uwzgl dniona podczas

wdro enia.

Z drugiej za strony Dzia Utrzymania Ruchu
otrzyma wiarygodne réd o informaciji,
wspomagaj ce proces planowania wszelkich
prac konserwacyjnych na strategicznej dla
zak adu maszyny, ktérej ka dy postoj ma
kluczowe znaczenie dla procesu produkcji
kuchenek Amica. Wdro enie tego systemu
znacz cowpyn oréwnie na podej cie do
zakupéw nowych maszyn. Od tej pory Amica
podczas rozmoOw z dostawcami maszyn i

ca ych linii technologicznych wymusza, aby
nowe urz dzenia byyju przygotowane do
pracy z systemem automatycznego
rejestrowania przestojow i wydajno ci

takich jak cho by system Wonderware.

Aplikacja zosta a wykonana przez firm
Hi-Tron Sp. z 0.0.

Zgromadzone informacje u atwi y
dokonanie trafnych analiz na temat
awarii, a co w rezultacie prze o yo si na
wzrost dost pno ci prasy oraz popraw
jej wydajno ci (parametr OEE wzrés o
5% w skali roku)

System pomd&g stworzy wiarygodn

baz danych przestojow i awarii, z ktorej
korzystaj pracownicy Dzia u Utrzymania
Ruchu i Produkcji

Dane gromadzone s automatycznie
odci aj c operatoraod uci liwego
wprowadzania informaciji o przestojach

Diametralnie skréci si czas tworzenia
raportow i zestawie na temat pracy
kluczowej dla zak adu maszyny

Wonderware MES

Wonderware InTouch
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