EZE ASTOR

www.astor.com.pl

Huta Pokdj S.A., Ruda Slaska

Zintegrowany system rejestracji produkcji i identyfikacji wyrobow gotowych

Dynamicznie rozwijajgca sie¢ gospodarka kraju generuje
duze zapotrzebowanie na wyroby stalowe. Huta Pokdj S.A.
jest przyktadem zaktadu konsekwentnie realizujgcego pro—
gram rozwoju techniczno—-technologicznego, ktérego celem
jest umacnianie pozycji rynkowej w segmencie profili for—
mowanych na zimno oraz wdrazanie strategii dywersyfika—
cji produktowej, by nawigzac blizszg wspétprace z przemy—
stem budowlanym i transportowym. Istotnym elementem
polityki rozwoju sg nowoczesne systemy logistyczne inte—
grujgce etap produkcyjny z warstwg biznesowa.

Na poczatku winni jeste$my pewne wyjasnienie — Huta Po—
koj S.A. nie jest hutg. To nowoczesny zaktad przetworstwa
stali. Od 1998 roku stanowimy grupe kapitatowg, zajmujgcag
sie produkcjg i dystrybucjg wyrobdw stalowych. Nazwa na—
szej firmy to ukton w strone stalowych tradycji przedsigbior—
stwa (siegajacych 1840 roku), a przede wszystkim znana i
renomowana marka.

Jestedmy drugim co do wielkosci polskim producentem
profili formowanych na zimno, obstugujgc ponad 30% ryn-
ku. Systematycznie poszerzamy asortyment, w szczegol-
nosci o wyroby o wysokim stopniu przetworzenia. Dziatamy
rowniez w segmencie blach grubych i ksztattownikéw wal-
cowanych na gorgco, zapewniajgc konkurencyjnie krotki
czas realizacji zamowien w potgczeniu z duzg elastyczno—
Scig produkcji. Systematycznie zwigkszamy swdj udziat w
branzy konstrukcji stalowych, oferujgc kompleksowe roz-
wigzania — od ustug projektowych, doradztwa techniczne—
go, poprzez wysokiej jakosci wykonawstwo, az po ustugi
montazowe. Huta Pok¢j to przedsigbiorstwo, kidre nie—
ustannie idzie do przodu, w $cisle okreslonym kierunku.

Rozwdj w Hucie Pokdj rozumiany jest jako do—
starczanie coraz to wiekszej wartosci dla klien—
tow, przektadajgcej sie na wzrost zysku firmy.
Klient zadowolony z obstugi i z produktu to re— f
zultat nieustannej optymalizacji wewnetrznych
proceséw zachodzgcych w firmie. Potrafimy
przetozy¢ te zatozenia na konkretne dziatania.

Dowodem na to jest poprawa proceséw logi—
stycznych, majgca na celu zwigkszenie wydaj—
nosci produkciji i ekspedycji. ZastosowaliSmy
rozwigzanie polegajgce na wdrozeniu zintegro—
wanego systemu rejestracji produkcji i identyfi—
kacji wyrobéw gotowych w Zaktadzie Stalprofile,
bedgcego czescig Huty Pokdj S.A.

System swoim zasigegiem obejmuje wszystkie linie produk—
cyjne ksztattownikédw formowanych na zimno, przestrzen
magazynowg wyrobow gotowych, magazyn wyrobow
usterkowych, stanowiska ekspedycyjne oraz suwnice wy—
posazone w systemy wagowe. Centralnym punktem syste—
mu jest sterownik programowalny VersaMax, ktory stanowi
wezet Master bezprzewodowej sieci Modbus RTU. Kazda z
suwnic wyposazona zostata rowniez w taki sam sterownik
programowalny pracujgcy w trybie Slave, ktéry dodatkowo
komunikuje sie przewodowo z terminalem wagowym. Ko-
munikacja bezprzewodowa zrealizowana zostata za pomo—
cg radiomodemow SATEL 1870 pracujgcych w pasgmie 870
MHz. Zastosowanie sterownikdw programowalnych na
suwnicy i skonfigurowanie ich do pracy w sieci bezprzewo—
dowej Master—Slave jest optymalne z punktu widzenia wia—
rygodnosci przesytanych danych (wyklucza ryzyko wystg—
pienia kolizji "w powietrzu") oraz elastycznos$ci rozwigzania
(tatwos$¢ modyfikacji i mozliwos¢ rozwijania systemu w za—
leznosci od potrzeb). Informacje o wadze i lokalizacji goto—
wych paczek odbieranych przez suwnice z linii produkcyj—
nych przesytane sg poprzez wspomniang sie¢ do wezta
Waga, w ktérym znajduje sie stanowisko operatorskie wy—
posazone w oprogramowanie Wonderware InTouch.

Oprogramowanie to zbiera informacje z poszczegdinych
suwnic i wigze z planami produkcyjnymi przygotowywany—
mi wczesniej w komérce planowania. Gotowe paczki wyro—
béw sg znakowane na tym stanowisku etykietami z unikal-
nym kodem kreskowym, umozliwiajgcym szybka identyfi—
kacje kazdej paczki w catym systemie w dowolnym mo-
mencie. Wszystkie kluczowe informacje zwigzane z dang
paczkg zapisywane sg w systemie ERP przedsigbiorstwa,




umozliwiajgc tym samym dostep i analize
produkcji on-line przez wszystkie zaintere—
sowane komorki organizacyjne, od stano-
wisk operatorskich poprzez kierownicze, na
biurach handlowych kornczac. Oznakowane
paczki uktadane sg w magazynie wyrobdéw
gotowych, skad na etapie ekspedycyjnym
fadowane sg na samochody lub wagony.
Proces zatadunku paczek obejmuje odczyt
kodu kreskowego paczki przy pomocy bez-
przewodowych czytnikdw i powtdrne waze—
nie w celu wyeliminowania ewentualnych
niezgodnosci. Informacje te przesytane sg
do kolejnego wezta Ekspedycja wyposazo—
nego réwniez w oprogramowanie Wonder—
ware InTouch, ktére weryfikuje uzyskane
dane z informacjami zapisanymi wczesniej
na etapie produkcji w systemie ERP.
Wszystkie niezgodnosci sg automatyczne
weryfikowane, a w razie koniecznosci na
poszczegdlnych rozproszonych stanowi—
skach ekspedycyjnych sa drukowane nowe
etykiety z poprawionymi danymi.

Dzieki zastosowaniu na kazdym stanowisku ekspedycyj—
nym sterownika VersaMax Micro, drukarki termotransfero—
wej oraz wielkogabarytowego wyswietlacza tekstowego,
obstuga tych stanowisk w kazdej chwili jest informowana o
liczbie paczek i tonazu, ktéry zostat zatadowany na samo-—
chdéd oraz potrafi zareagowacé na sygnalizowane przez sys—
tem niezgodnosci.

"Na etapie projektu staneliSmy przed problemem integracji
systemoéw automatyki réznych producentéw (sterowniki
wagowe firmy PROCELWAG, bezprzewodowe czytniki ko—
dow kreskowych firmy INTERMEC, wielkogabarytowe wy—
Swietlacze tekstowe firmy LUMEL) z istniejgcym system
biznesowym opartym na rozwigzaniach firmy ORACLE.
Caly system miat tez spetnia¢ kryteria systemu otwartego.
Zdecydowano sig na zastosowanie sterownikdw programo—
walnych VersaMax firmy GE Fanuc oraz oprogramowania
wizualizacyjnego Wonderware InTouch ze wzgledu na du—
ze mozliwosci komunikacyjne (sterowniki), wcze$niejsze
doswiadczenia z tymi produktami oraz dobre wsparcie
techniczne dostawcy — firmy ASTOR. Wszystkie prace in—
tegracyjne zostaty wykonane sitami wtasnymi. Byto to moz—
liwe dzigki wspétdziataniu zespotu inzynieréw automaty—
kéw, programistéw oraz stuzb utrzymania ruchu. Zdobyte
dzigki temu do$wiadczenia zostang wkrotce wykorzystane
do dalszego rozwoju systemu." — informuje mgr inz. Adam
Bartoszek, jeden z gtéwnych projektantéw catego systemu.
“Na etapie wdrazania systemu pojawito sie sporo proble—
mow z zapewnieniem odpowiedniej prezentacji danych i
komunikacji z zaktadowym systemem ERP. Jednakze dzie—
ki intensywnej wspétpracy z dostarczycielem oprogramo—
wania - firmg ASTOR - udato nam sie stworzy¢ wiasne
moduty spetniajgce wszystkie nasze kryteria. Zdobyte do-

Swiadczenie przy integracji rozwigzan automatyki "czasu
rzeczywistego" z systemami bazodanowymi procentuje
obecnie przy realizacji kolejnych wdrozen" - relacjonuje
mgr inz. Zbigniew Kowalczyk, odpowiedzialny za systemy
wizualizacyjne projektu.

Wdrozenie zintegrowanego systemu rejestracji produkcji i
identyfikacji wyrobow gotowych w Zaktadzie Stalprofile
znaczaco poprawito proces logistyczny, co bezposrednio
przeniosto sie na skrocenie i uproszczenie procesu zata—
dunku. Pozwolito to w konsekwencji na zwigkszenie udzia—
tu Huty Pokdj S.A. w rynku wyroboéw formowanych na zim—
no. Przej$cie z systemu off-line raportowania produkciji,
generujgcego opdznienie w systemie ERP, do systemu on—
—line pozwolito poprawi¢ przeptyw i dostep do informaciji
oraz w trybie natychmiastowym generowac¢ odpowiednie
statystyki i raporty z biezagcych stanéw produkcyjnych, ma—
gazynowych i ekspedycyjnych.

Zbigniew Kowalczyk — Huta Pokdj S.A.
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